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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzunu okuyun!

IIIIJl Kullanma kilavuzu, uiriinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.

» Tam sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu ve 6zellikle glvenlik uyarilarini ve ikazlari
okuyun ve izleyin!

+ Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

» Kullanma kilavuzu, makinenin kullanildigi yerde erisilebilir bir noktada bulundurulmaldir.

» Makinenin Ustiinde bulunan glivenlik uyari ve ikaz levhalari, olusabilecek tehlikeler hak-
kinda bilgi verir.
Bu levhalar her zaman gortilebilir ve okunabilir durumda olmalidir.

* Bu makine, en son teknolojiler ile giincel kurallara ve standartlara uygun olarak Gretilmistir
ve sadece egitimli uzman personel tarafindan isletilebilir, bakim gorebilir ve onarilabilir.

» Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkli kaynak tutumlarina yol aca-
bilir.

Kurulum, igletmeye alma, igletim, kullanim yerindeki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yetkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numaral telefondan miisteri
hizmetlerimize bagvurun.

Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com/en/specialist-dealers adresinde bulabilirsiniz

Bu sistemin galistiriimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirlidir. Higbir sekilde
baska bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez ¢alistinldiginda kullanici taraf-
Indan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getirilmedigi ve aygitin kurulum, ¢alistirma, kullanim ve bakim
islemleriyle ilgili kosullar ve yontemler Uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapilmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlar igin
tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuliine uygun olmayan ¢alistirma, yanls kullanim ve
bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan kayip, hasar veya masraflar
igin higbir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stralte 8
56271 Mundersbach Almanya
Tel.: +49 2680 181-0, Faks: -244
E-posta: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Bu belgenin telif hakki treticide kalir.
Kismen de olsa ¢ogaltilmasi igin mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokimanin igeridi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve dizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki sakhdir.
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Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Guvenl

iginiz icin

=

2.1 Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar
21.1 Sembol agiklamasi
Sembol |Aciklama Sembol |Aciklama
1S | Teknik 6zelliklere dikkat edin Basin ve birakin (dokunun/tiklayin)
ﬁ Makineyi kapatin Serbest birakin
\
@ Makineyi calistirin Basin ve basili tutun
Ne=
® hatali/gegersiz Degistirin
@ dogru/gegersiz OJF) |Dondirin
r .. - . e
_’I Giris _~"] |say: degeri/ayarlanabilir
L
Gezinme \"D/ Sinyal 1s1g1 yesil yanar
d 1 A Y
—_L Cikis e 2. |Sinyal 1s1§1 yesil yanip séner
d

Zaman gostergesi
(Ornek: 4s bekleyin/basin)

b‘/
/I\

Sinyal 1131 kirmizi yanar

Menu goruntilemede kesinti (baska
ayar olanaklari mevcut)

Sinyal 1131 kirmizi yanip séner

Alet gerekmiyor/kullanmayin

Alet gerekli/kullanin

099-002129-EW515
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Giivenliginiz igin e\Aﬁ‘n
Genel

21.2 Toplam dokiimantasyon

Bu kullanma kilavuzu toplam belgenin bir pargasidir ve sadece "Giivenlik talimatlan” belgesi ile
baglantili olarak gecerlidir!

Tiim sistem bilesenlerinin belgelerini okuyun ve izleyin!

Poz. |Belgeleme

A1 Givenlik talimatlari

A.2 | Gig kaynagi

A.3 |Elektrod pensesi/kaynak torgu

A.4 |Uzaktan kumanda

A Toplam belge

2.2 Genel
A DIKKAT

' Kullanicinin yikumliilikleri!
° Makineyi galistirmak igin ilgili ulusal yonergelere ve yasalara uyulmahdir!

» Calisirken iscilerin saglik korumasini ve givenligini arttirmak igin énlemler alma ile ilgili
cergeve yonergenin (89/391/EWG) ve buna ait 6zel ydnergelerin ulusal uygulamasi.

+ Ozellikle isciler tarafindan galisirken is araclarinin kullaniminda giivenlik ve sagdlik korumasi
hakkinda asgari kurallar ile ilgili yonerge (89/655/EWG).

« ligili Glkenin is glivenligi ve kaza dnleme kurallari.

+ Makinenin IEC 60974 uyarinca kurulmasi ve ¢alistiriimasi-9.

» Kullanici duzenli araliklarla guivenlik bilincine uygun ¢alisma ile ilgili egitilmelidir.

» Makinenin IEC 60974 uyarinca duzenli kontroli-4.

55  Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda (iretici garantisi ortadan kalkar!
* Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve se¢enekler (akim kaynaklari,
kaynak torglari, elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan pargalar vs.) kullanin!
* Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve Kkilitleyin!

Kamusal besleme gsebekesine baglanti ile ilgili gereklilikler

Yiiksek performans makineleri besleme sebekesinden gektikleri elektrik nedeniyle sebeke
kalitesini etkileyebilirler. Bu neden bazi makine tipleri icin baglanti sinirlamalan veya miimkiin
olan azami performans empedansi veya kamusal sebeke ile olan arayiizde gerekli olan asgari
besleme kapasitesi ile ilgili gereklilikler ( ortak arayiiz noktasi PCC) gecerli kilinabilir ancak bu
islem icin de makinelerin teknik verilerinin dikkate alinmasi gerekmektedir. Boyle bir durumda
besleme sebekesinin igletmecisi ile gériserek makinen sebekeye baglanip baglanamayacaginin
tespit edilmesi makinenin igletmecisinin veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

6 099-002129-EW515
15.10.2020



ev\;’-r) Amaca uygun kullanim
Uygulama alani

3

Amaca uygun kullanim
A UYARI

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
§ Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolojiler ile giincel
kurallara ve standartlara uygun olarak iiretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda belir-
tilen kaynak yontemleri i¢in 6ngorilmistir. Bu cihaz, amacina uygun olarak kullaniima-
masi durumunda kisiler, hayvanlar ve egyalar igin tehlike arz edebilir. Uygunsuz
kullanimdan kaynaklanan higbir zarar i¢gin sorumluluk kabul edilmez!
» Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
» Cihaz lzerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapiimamalidir!

3.1 Uygulama alani
Ortlili elektrot dogru akim kaynagdi icin ark kaynagi makinesi ve ek yénteminde liftark'li (temasli atesleme)
TIG dogru akim kaynagi.
3.1.1  Demanyetizasyon fonksiyonu (Degaussing)
Kaynak teknigindeki ferromanyetik is pargalarinin demanyetizasyon islemi sayesinde elektrik arki sap-
masil, arklardaki dengesizlik, diizensiz sizinti miktari, capak ve kenarlarin diizensiz birlesimi azaltilabilir.
3.2 Gegerli olan diger belgeler
3.21 Garanti
Daha ayrintili bilgiler i¢in lUtfen birlikte verilen "Warranty registration" brosiriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!
3.2.2 Uygunluk beyani
C Bu Urin, tasarimi ve yapi sekli itibariyla beyanda belirtiimis olan AB ydnetmeliklerine uygundur.
Uygunluk beyaninin asli, Urinle birlikte verilmistir.
Uretici, 12 ayda bir ulusal ve uluslararasi standartlar ve yénetmelikler dogrultusunda giivenlik
kontroll yapilmasini tavsiye eder.
3.2.3 Yiuksek elektrik riski olan ortamda kaynak
Bu isareti tagiyan guc kaynaklari, yiksek elektrik tehlikesinin oldugu ortamlardaki kaynak
S calismalari (6rn. kazanlar) igin kullanilabilir. Bunun igin ilgili ulusal ve/veya uluslararasi yonetme-
liklere dikkat edilmelidir. Glg kaynaginin kendisi tehlikeli bolgeye yerlestiriimemelidir!
3.2.4 Kalibrasyon / Dogrulama
Orijinallik sertifikasi, Urlnle birlikte verilmistir. Uretici, 12 ayda bir kalibrasyon/dogrulama yapiimasini
tavsiye eder.
099-002129-EW515 7
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis e“f’"

Onden gdriinim

4 Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig
41 Onden gériiniim

Sekil 4-1
Poz. [Sembol |[Tanim
1 Tasima kemeri > bkz. B6liim 5.1.4.1
2 Cihaz kumandasi > bkz. Béliim 4.3
3 Koruma tapasi
4 + Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
» OrtllU elektrot: Elektrot pensesi veya is pargasi ucu baglantisi
* TIG: Is pargasi ucu baglantisi
5 Sogutma havasi gikis deligi
6 = | Baglanti soketi, kaynak akimi “-”

+ Ortiili elektrod: Elektrod pensesi veya is parcasi ucu baglantisi
» TIG: TIG kaynak torgu baglantisi

099-002129-EW515
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Arkadan gorinim

4.2 Arkadan gorunum

Poz. | Sembol

Sekil 4-2

Tanim

Ana salter
Makineyi acin veya kapatin.

Sogutma havasi giris deligi

Sebeke baglanti kablosu > bkz. B6liim 5.1.7

099-002129-EW515
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Cihaz kumandasi -

Kullanim elemanlari

Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis e“f’"

4.3

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

_ aaAMP% “\@

O [¥lex
Pulse '-L.— |_. MMA@

sec

j -
Q F@ me
Menu ‘ 0\@
Sekil 4-3
Poz. [Sembol |[Tanim
1 i!_ Asiri sicaklik sinyal 1s1§1
Gig blogundaki sicaklik gostergesi asiri sicaklik durumunda gi¢ blogunu kapatir ve
asiri sicaklik kontrol sinyal 1s1g1 yanar. Soguduktan sonra herhangi bir baska énlem
almadan kaynak islemine devam edilebilir.
2 I'I Ortak ariza sinyal 15191
Hata mesaijlari > bkz. Bélim 7
3 VRD |Sinyal i1s1g1, gerilim diisiirme donanimi (VRD) > bkz. B6liim 5.10
4 AMP% |Sicak baglama sinyal 151g1
5 sec Sicak baglama zamani sinyal 1s1g1
6 v Pals kaynagi/enerji tasarruf modu tusu
OrtalG elektrod pals kaynagi > bkz. Béliim 5.4.6
TIG ------ pals kaynagi > bkz. Béliim 5.5.7
2 saniye bastiktan sonra makine, enerji tasarruf moduna gecer. Tekrar etkinlestirmek
icin herhangi bir kontrol elemanina basilmasi yeterlidir > bkz. B6liim 5.9.
7 @ Kumanda diigmesi
.,' Dondurerek ve gevirerek kullanilan merkezi kumanda digmesi > bkz. Bélim 5.2.
8 Baglanti soketi, 3 kutuplu
Uzaktan kumanda kontrol kablosu
9 v Kaynak yontemi / demanyetizasyon (activgauss) tusu > bkz. B6liim 5.6
MM A-- Ortiilii elektrod kaynagi > bkz. Bélim 5.4
oo e Ortiili elektrod kaynagi (Cel-6zellikler)
TIG --—-- TIG kaynagi > bkz. B6liim 5.5
10 AMP | Ana akim sinyal lambasi
Imin ila Imax (1 A-'hk adimlar)
11 000 | Kaynak verisi gostergesi (lic haneli)
Kaynak parametreleri ve bunlarin degerleri gosterilir > bkz. Béliim 5.3
12 A Kaynak akimi biriminin sinyal 1s1g1
Kaynak akimlari gdsterildigi zaman yanar.
13 h Erigim kontrolii sinyal 15191 aktif

Sinyal 15131, cihaz kumandasi erisim kontrolU etkinken yanar > bkz. Béliim 5.11.

10
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ev\;’-r’ Yapi ve iglev
Tasima ve kurulum

Yapi ve islev
A UYARI

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Akim ileten pargalara, 6rnegin elektrik baglantilarina dokunmak hayati tehlikeye yol aga-

bilir!

* Kullanim kilavuzunun ilk sayfalarindaki giivenlik agiklamalarini dikkate alin!

» Cihazin isletmeye alinmasi sadece gli¢ kaynaklarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye
sahip olan kisiler tarafindan gerceklestirilebilir!

+ Bagdlanti ve elektrik hatlarini cihaz kapali iken baglayin!

Tiim sistem ve aksesuar bilegenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!

5.1 Tasima ve kurulum
A UYARI
T Vingle tasinabilir makinelerin izinsiz taginmasi kaza tehlikesi olusturur!

‘.‘ Makinenin vingle taginmasi ve asilmasina izin verilmemektedir! Makine diigebilir ve kigi-
lerin yaralanmasina neden olabilir! Kabzeler, kayiglar veya tutucular sadece elle tagima
yapmak i¢in uygundur!

» Makine vingle tagsinmaya veya asiimaya uygun degildir!
5.1.1 Cihaz sogutmasi
x>  Yetersiz havalandirma performansin diismesine ve makine arizalarina neden olur.
* Ortam kosullarina uyum saglayin!
* Soguk hava giris ve ¢ikig agikliklarini agik tutun!
* Engeller ile arada en az 0,5 m'lik bir mesafe bulunmalidir!
5.1.2 lslem pargasi kontrolii, genel
A DIKKAT

SSS Kaynak akiminin ucunun uygun sekilde baglanmamasindan kaynaklanan yanma tehli-
kesi!

— | Kilitlenmemis kaynak akim soketleri (makine baglantilari) veya is parcasi ayarinda kir-
lenme (renk, korozyon) nedeniyle bu baglanti noktalari ¢ok i1sinabilir ve doku-
nuldugunda yaniklara neden olabilir!

+ Kaynak akimi baglantilarini her giin kontrol edin ve gerekirse saga déndurerek kilitleyin.
« Is pargasi baglanti noktasini iyice temizleyin ve giivenli bir sekilde sabitleyin! is pargasinin
konstriiksiyon pargalarini kaynak akimi geri hatti olarak kullanmayin!
099-002129-EW515 11
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ewn

51.3
=

5.1.3.1

5.1.3.2

514
5.1.4.1

Ortam kosullari

Makine sadece uygun, yeterli tasima kapasitesine sahip ve diiz bir zeminde (agik havada da IP

23'e gbre) kurulabilir ve igletilebilir!

* Kaymalara karsi dayanikli, diiz bir zemin ve ig yerinin yeterli derecede aydinlatiimasini

saglayin.

* Makinenin daima giivenli bir bicimde kullanilmasi saglanmalidir.

Kirlenmelerden kaynaklanan cihaz hasarlari!

Alisilmadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler makineye zarar verebilir (bakim

araligina dikkat edin > bkz. Béliim 6.2).

* Yiiksek miktarda duman, buhar, yag buhari, tagslama tozlari ve korozif ortam havasi engellen-

melidir!

Calisir durumda

Ortam havasinin sicakhk araligi:

+ -25°Cila+40°C (-13 °F ila 104 °F)
Bagil nem:

* 40 °C (104 °F) sicaklikta %50'ye kadar
+ 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar
Nakliyat ve Depolama

Kapali alanda depolayin, ortam havasi sicaklik araligi:
+ -30°Cila+70 °C (-22 °F ila 158 °F)
Bagil nem

+ 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar

Tasima kemeri
Tasima kemerinin uzunlugunu ayarlama

Ayar icin ornek olarak illiistrasyonda kemerin uzatilmasi gosterilmektedir. Kisaltmak icin kemer

uclarinin zit yonlerde gegirilmesi gerekmektedir.

Sekil 5-1

12
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5.1.5 Kaynak akimi hatlarinin déogenmesi ile ilgili uyarilar
* Her bir kaynak makinesi i¢in is pargasina 6zel olarak ayri bir is pargasi ucu kullanin!

® @ =

Sekil 5-2
« Kaynak akimi hatlarini, kaynak torglarini ve ara hortum paketlerini tam olarak ¢ézin. Digumlerin o-
lusmasini engelleyin!
+ Kablo uzunluklari temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir.
Fazla kablo uzunluklar kivrilarak dégsenmelidir.

® 1 |@

Sekil 5-3

099-002129-EW515 13
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5.1.6 Parazitli kaynak akimlari

A UYARI

Parazitli kaynak akimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
9 Parazitli kaynak akimlarimdan dolayi koruyucu iletkenler zarar gorebilir, makineler ve
L elektrikli tesisatlari hasar gorebilir, parcalar asiri isinabilir ve sonug olarak yanginlar
meydana gelebilir.
» Duzenli olarak tim kaynak akimi baglantilarinin siki oturmasini ve elektrik agisindan kusur-
suz baglantisini kontrol edin.
» Gug kaynaginin gévde, araba, baglanti noktalari gibi tim elektrik ileten bilesenlerin izole
edilmis bi¢cimde kurulmasi, sabitlenmesi veya asilmasi gerekmektedir!
» Matkap makinesi, tagslama makinesi ve benzerleri gibi diger tir elektrikli isletme malzemele-
rini izole edilmemis bir bicimde gl¢ kaynagi, araba veya baglanti noktalari Gzerine birakma-

yin!
+ Kaynak torglarini ve elektrot penselerini kullaniimadiklarinda her zaman izole edilmis bir

bicimde saklayin!
L1
L2
L3
® N

L1
L2
L3
N
PE— #— - — - —-—-—~-—-—~-—-— - — - —-—

Sekil 5-4
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51.7

51.7.1

Sebeke baglantisi

A TEHLIKE

Uygun olmayan sebeke baglantisindan kaynaklanan tehlikeler!

% Uygun olmayan sebeke baglantisi insanlarin yaralanmasina ve maddi hasarlarin o-
L lugmasina neden olabilir!

» Makinenin baglantisi (sebeke soketi veya kablo), onarimi veya gerilim ayari bir uzman
elektrikci tarafindan ilgili Gilke kanunlarina veya Ulke yonetmeliklerine gore gerceklestiriime-
lidir!

» Performans plakasinda verilen galistirma gerilimi sebeke gerilimine esit olmaldir.

* Makineyi sadece talimatlara uygun olarak baglanmis olan bir koruyucu iletkeni olan bir priz
ile kullanin.

» Sebeke soketi, priz ve gl¢ beslemesi diizenli araliklarla bir uzman elektrikgi tarafindan kon-
trol edilmelidir!

» Jenerator isleminde jeneratérin kullanma kilavuzuna uygun olarak topraklanmalidir. Elde
edilen sebeke koruma sinifi I'e uygun olan makinelerin isletiimesinde kullaniimak zorund-

adir.
Sebeke tiiri
I35~ Makine sadece topraklanmis nétr iletkenli bir tek fazl 2 iletken sistemine baglanarak ¢aligtiril-
malidir.
— -
N
————o0—
PE
r—————o0——
Sekil 5-5
Lejant
Poz. Aciklama Renk kodu
L Dis iletken kahverengi
N Notr iletken mavi
PE Topraklama hatti yesil-sari

» Kapatiimis makinenin sebeke soketini ilgili prize takin.

5.2 Cihaz kontroli kullanimi

5.3 Cihaz gostergesi
Makinenin ¢alistirilmasindan veya bir ayarin sonlandirilmasindan sonra kaynak makinesi kontrolli ana
gorinime gecer. Yani 6nceden segilen ayarlar kaydedilir (gerektiginde sinyal isiklariyla gosterilir) ve akim
siddeti istenen deger (A) kaynak veri géstergesinde gosterilir.

5.3.1 Kaynak performansinin ayarlanmasi
Kaynak performansi ayari, kontrol diigmesiyle gerceklestirilir. Buna ek olarak fonksiyon akisindaki para-
metreler veya farkli cihaz menusuindeki ayarlar uygun hale getirilebilir.

5.3.2 Calisma igleyisinde kaynak parametresinin ayari
Calisma surecinde kaynak parametresinin ayarlanmasi, ilk dnce kontrol digmesi kisaca basilarak (para-
metreye gidis) ve ardindan digme dénduirulerek (parametrenin ayarlanmasi) gerceklestirilir.

5.3.3 Gelismis kaynak parametrelerinin ayarlanmasi (uzman menusu)
Expert menlstnde dogrudan kaynak makinesi kontroll Uzerinden ayarlanamayan veya dizenli bir ayar
isleminin gerekli olmadigi fonksiyonlar ve parametreler yer almaktadir. Bu parametrelerin adedi ve goste-
rilmesi, dnceden secilen kaynak yontemine veya fonksiyonlara bagl olarak saglanir.

099-002129-EW515 15
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5.3.4 Temel ayarlarin degistirilmesi (cihaz konfiglirasyon meniisii)

Cihaz konfiglurasyon menusunde kaynak sisteminin temel fonksiyonlari uygun hale getirilebilir. Ayarlarin
sadece tecrlbeli kullanicilar tarafindan degistiriimesine misaade edilmelidir > bkz. Béliim 5.12.

5.4 E-Maniel kaynagi
5.4.1 Elektrot pensesi ve islem pargasi hattinin baglanmasi

A DIKKAT

Ezilme ve yanma tehlikesi!
_a Cubuk elektrod degisiminde sikisma ve yanma tehlikesi s6z konusudur!
— « Uygun, kuru koruyucu eldivenler takiimalidir.

» Kullanilmis cubuk elektrotlari ¢ikartmak veya kaynak yapilmig is parcalarini oynatmak igin
izole edilmis pense kullanin.

Sekil 5-6

Poz. |Sembol |Tanim

Is pargasi

Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
Elektrot pensesi veya is pargasi ucu baglantisi

Elektrot pensesi

|

Baglanti soketi, kaynak akimi "-"
is pargasi ucu veya elektrot pensesi baglantisi

» Elektrot pensesinin kablo soketini ve is par¢asi ucunu uygulamaya bagli kaynak akim soket yuvasina

takin ve saga cevirerek kilitleyin. Dogru kutuplar, elektrot ambalajindaki elektrot Ureticisinin bilgilerine
g6re belirlenir.

16 099-002129-EW515
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5.4.2 Ortiilii elektrot kaynagi gérev segimi

Sekil 5-7
Tip Elektrod tipi
R rutil
RB rutil bazli
B temel
RC rutil selllozu
C seliloz

5.4.3 Arcforce

Kaynak islemi esnasinda Arcforce, akim ylkselmeleri nedeniyle elektrodun kaynak banyosu igerisinde
yapismasini dnlemektedir. Bu 6zellikle iri damlalar halinde eriyen elektrot tiplerinin diigik akim siddetle-
rinde kisa arklarla kaynaklanmasini kolaylastirmaktadir.

Parametre ayarlari icin > bkz. B6liim 5.4.7.

5.4.4 Sicak baglama
Sicak baslama (hotstart) fonksiyonu, arkin gtivenli bir sekilde ateslenmesini ve kaynak baslangicinda ana
heniiz soguk olan ana metal Gizerinde yeterli Isinma saglar. Burada atesleme belirli bir stre (sicak
baglama siiresi) boyunca ylksek akim siddetiyle (sicak baslama akimi) gergeklesir.

1+ 5. = Sicak baslama akimi
= Sicak baslama zamani
= Ana akim
& = Akim
- >t = Sire
Sekil 5-8
Ayar
e}
BN
| (&
- -
Sekil 5-9
099-002129-EW515 17
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5.4.5 Yapismaz

Us Yapigsmaz, eletrodun tavlanmasini énler.

Elektrot Arcforce’a ragmen yapisirsa, makine otomatik olarak yakl. 1 s
icinde minimum akima geger. Elektrodun tavlamasi engellenir. Kaynak
akimi ayarini kontrol edin ve kaynak gorevi icin diizeltin!

Antistick

Sekil 5-10

5.4.6 Ortalama deger palslama

Ortalama deger palslamada periyodik olarak iki akim arasinda gegis yapilir. Bu esnada bir akim orta
degeri (AMP), bir pals akimi (Ipuls), bir balans (EAL]) ve bir frekans (F-£]) belirtiimelidir. Amper olarak ayar-
lanan akim orta degeri belirleyicidir, pals akimi (Ipuls) parametre Uzerinden ortalama deder akimina
(AMP) yuzdesel olarak verilir. Pals duraklama zamaninin (IPP) ayarlanmasina gerek yoktur. Bu deger
makine kontroll tarafindan hesaplanir ve boylelikle kaynak akiminin (AMP) ortalama degerine uyulur.

It’AA
|PUIS - — e e oo - — e e
>100%
AMP -fee
PP 4o f——
x Tpuls Tpuls tis

Sekil 5-11
AMP = Ana akim; 6rn. 100 A
Ipuls = Pals akimi = x AMP; 6rn. % 140 x 100 A= 140 A
IPP = Pals duraklama akimi
Tpuls = Bir pals ¢evriminin suresi = 1/F-£l; 6rn. 1/1 Hz=1s
= Balans
Segim

Sekil 5-12

Parametre ayarlar icin > bkz. Béliim 5.4.7.

18
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5.4.7 Uzman meniisu (ortuli elektrot)
Uzman menlsitnde ayarlanabilir parametreler kayithdir, bunlarin diizenli olarak ayarlanmasina gerek yok-
tur. Gosterilen parametrelerin sayisi érn. bir fonksiyonun devre disi olmasi sebebiyle kisitl olabilir.

Parametre degerlerinin ayar araliklari, parametrelere genel bakis bélimiinde 6zetlen-
mistir > bkz. Bélim 11.1.

Sekil 5-13
Gosterge Ayar / segim
,q‘_ Arcforce diizeltmesi
e . Degeri yukseltin > daha sert ark

» Degeri disurin > daha yumusak ark

FrE

Pals frekansi

AL

Pals dengesi

[ PL

Pals akimi > bkz. Boliim 5.4.6

LSP

Ark uzunlugu sinirlamasi > bkz. Béliim 5.8
------ Fonksiyon agik
------ Fonksiyon kapali

099-002129-EW515
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5.5
5.5.1

WIG kaynagi
Gaz valfli TIG kaynak torcu baglantisil

Kaynak torgunu kaynak gorevine uygun olacak sekilde hazirlayin (bakiniz tor¢ kullanim kilavuzu).

Sekil 5-14

Poz. [Sembol |Tanim

is pargasi

2 I Baglanti soketi, kaynak akimi "+"

is parcasi ucu baglantisi

3 Cikis tarafi basing diisiiriicii
4 g= Kaynak torgu
5 =mm | Baglanti soketi, kaynak akimi "-"

TIG kaynak torgu kaynak akimi hatti baglantisi

Kaynak torcunun kaynak akim soketini baglanti soketi, kaynak akimi "-"ye takin ve saga c¢evirerek Kkilit-
leyin.

islem parcasi ucunun kablo soketini "+" kaynak akimi soket yuvasina takin ve saga cevirerek kilitleyin.
Kaynak torgunun koruyucu gaz hortumunu, basing diusirticinin ¢ikis tarafina vidalayin.

5.5.2 Koruyucu gaz tedarigi

A UYARI

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma g

@ tehlikesi!

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali veya yetersiz bir gekilde sabitlenmesi, -
agir yaralanmalara neden olabilir!
« Koruyucu gaz tipuni 6ngoérilen tip tutma yerine yerlestirin ve sabitleme @

elemanlari (zincir/kemer) ile sabitleyin!

+ Koruyucu gaz tipd, tst kismindan sabitlenmelidir! g
» Sabitleme elemanlari tip gévdesi Uzerinde sikica baglanmis olmalidir! S

Kusursuz kaynak sonuglarinin 6n kosulu koruyucu gaz tedariginin koruyucu gaz tiipiinden kay-
nak torguna kadar engellenmemis bir bicimde gergceklesmesidir. Bunun disinda tikanmis bir ko-
ruyucu gaz tedarigi kaynak torgunun zarar gérmesine neden olabilir!

* Tiim koruyucu gaz baglantilari gaz sizdirmaz bir bicimde olusturulmalidir!

20
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5.5.3 Basing dusiiriicu baglantisi

Sekil 5-15

Poz. [Sembol |Tanim

Basing azaltici

Cikis tarafi basing disgiirticu

Koruma gazi sisesi

AWIN|=

Tiip muslugu

» Basing dusuriclyi koruyucu gaz tiiptine baglamadan énce, olasi kirlerin disari Gflenmesi icin tlipiin
muslugunu kisa sureli olarak agin.

« Basing dusuricuyu gaz tlpu valfine gazi sizdirmayacak sekilde vidalayin.
» Gaz hortumu baglantisini basing disuricinin ¢ikis tarafina gaz gecirmeyecek sekilde vidalayin.

5.5.4 Ortiilii elektrot kaynagi gérev segimi
-
Sekil 5-16

5.5.5 Gaz testi - Koruyucu gaz miktariayari
Gaz doner valf agik ise, koruyucu gaz siirekli olarak kaynak torgundan akar (ayri gaz vanasi ile
ilgili diizenleme yok). Doner valf her kaynak isleminden 6nce agilmali veya kaynak isleminden
sonra tekrar kapatilmahdir.
Hem fazla disik hem de fazla yliksek bir koruyucu gaz ayari kaynak banyosuna hava ulagsmasina ve
sonug olarak gézeneklerin olusmasina neden olabilir. Koruyucu gaz miktarini kaynak gérevine uygun ola-
rak ayarlayin!
Gaz akis miktari ile ilgili basit kural:
Gaz memesinin mm cinsinden ¢api l/dak gaz akisina karsilik gelir.
Ornek: 7 mm'lik bir gaz memesi 7 I/dak'lik bir gaz akisina karsilik gelir.
« Gaz tupunin valfini yavasca agin.
» Uygulamaya gore basing disurtctdeki gaz miktarini ayarlayin.

099-002129-EW515 21
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5.5.6 Ark tutugsmasi

5.5.6.1

5.5.7

Liftarc

a) b) C)

Sekil 5-17
Ark, islem pargasina temasla ateslenir:

a) Torg nozulu ve tungsten elektrot ucunu dikkatlice islem pargasinin tzerine yerlestirin (Liftarc-akimi,
ayarlanan ana akimdan bagimsiz olarak akar)

b) Torgu tor¢g gaz memesi lizerinden elektrot ucu ile is pargasi arasinda yaklasik 2-3 mm bosluk olusana
kadar egin (ark ateslenir, akim ayarlanmis olan ana akima yukselir).

¢) Torgu kaldirin ve normal konuma gevirin.

Kaynak igslemini sonlandirin: Torgu, ark yirtilana kadar is par¢gasindan
uzaklastirin > bkz. B6liim 5.8.

Ortalama deger palslama

Ortalama deger palslamada periyodik olarak iki akim arasinda gecis yapilir. Bu esnada bir akim orta
degeri (AMP), bir pals akimi (Ipuls), bir balans (EAL]) ve bir frekans (F-£l) belirtiimelidir. Amper olarak ayar-
lanan akim orta degeri belirleyicidir, pals akimi (Ipuls) parametre Uzerinden ortalama deger akimina
(AMP) yuzdesel olarak verilir. Pals duraklama zamaninin (IPP) ayarlanmasina gerek yoktur. Bu deger
makine kontroli tarafindan hesaplanir ve béylelikle kaynak akiminin (AMP) ortalama degerine uyulur.

IIAA
[PUIS - pr— e o p—— o
> 100%
AMP -p -
IPP | e e— -

;<Tpuls 'i'puls tis
Sekil 5-18

AMP = Ana akim; 6rn. 100 A

Ipuls = Pals akimi = x AMP; 6rn. % 140 x 100 A= 140 A

IPP = Pals duraklama akimi

Tpuls = Bir pals gevriminin siresi = 1/Fr&; 6. 1/1Hz=1s

= Balans

Parametre ayarlari igin > bkz. B6liim 5.5.8.

Segim

Sekil 5-19
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5.5.8 Uzman meniisu (TIG)
Uzman menlsitnde ayarlanabilir parametreler kayithdir, bunlarin diizenli olarak ayarlanmasina gerek yok-
tur. Gosterilen parametrelerin sayisi érn. bir fonksiyonun devre disi olmasi sebebiyle kisitl olabilir.

Parametre degerlerinin ayar araliklari, parametrelere genel bakis bélimiinde 6zetlen-
mistir > bkz. Bélim 11.1.

Gosterge

.
J

Sekil 5-20

Ayar / segim

1 5t

Baslatma akimi (yiizdesel, ana akima bagl)

—_—

EUP

e ————

Cikis rampasi siiresi

£

R —

Pals frekansi

AL

Pals dengesi

F PL

Pals akimi > bkz. Boliim 5.5.7

5P

Ark uzunlugu sinirlamasi > bkz. Béliim 5.8
------ Fonksiyon agik
------ Fonksiyon kapall

099-002129-EW515
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5.6

5.6.1

5.6.2

Miknatishigi giderme
A DIKKAT

Elektromanyetik alanlar hareket kuvvetlerine neden olur!
((“’)) Elektromanyetik alanlar, sabitlenmemis metallerin tizerine hareket kuvvetleri uygulaya-
bilir! Bu nedenle 6rn. aletin kontrolsiiz bir sekilde harekete gegmesinden vb. kay-
naklanan yaralanma tehlikesi vardir.
» Etrafta duran metal nesneleri galisma sahasindan kaldirin veya uygun sekilde sabitleyerek
hareket etmelerini 6nleyin.

Yontem agiklamasi

activgauss yontemiyle, ayarlanabilir dogru akim kullanilarak bir manyetik alan olusturulur. Bu alan kaynak
islemi sirasinda mevcuttur ve bdylece is pargasindaki manyetizmanin tersine etki uygular. Boylece ark
sapmalari (arktaki diizensizlikler), esit olmayan damla ¢6zilim, capaklar ve diizensiz yanak baglantilari
azalir.

Activgauss yontemi kullanildijinda sadece karsi alanin ayni oldugu manyetik alanlar dengelenir. Genelli-
kle manyetik alan kaynak derzi boyunca sabit kalmaz. Yani uygulamada kaynak baslangicinin tim cev-
resindeki alanin dengelenmesi gerekir. Kaynakgi kaynak yapmaya baslar. Ark diizensiz oldugunda, boru
kokinin kaynak islemi sona erinceye kadar manyetik akim yogunlugu olgilmeli ve tekrar dengelenme-
lidir. Deneyimlerimize gore bu islemin ¢cevre boyunca 3-4 kez tekrarlanmasi gerekir. Kok kaynagi ilerle-
dikce mevcut manyetik alan 0'a kadar diser.

is pargasinin basarili ve ispat edilebilir sekilde demanyetize edilebilmesi icin manyetik aki yogunlugunun
militesla (mT) cinsinden élglimesi gerekir. Bu amagla él¢iim igin bir alan siddeti veya manyetik aki yogun-
lugu 6lgiim cihazi kullaniimalidir.

Elektrik hatlarinin dosenmesi ile ilgili uyarilar

®

(A)

Y
A

U U

Mttt
WSS
Mttt
ettt

Sekil 5-21

» Elektrik hatlarini sikica birbirine yakin duracak ve yapi pargasini saracak sekilde déseyin.
+ Kaynak agisindan énem teskil eden bdélime (A) olan uzaklik ne kadar artarsa sarim sayisi da o kadar

yuksek tutulmalidir. activgauss yonteminde bunun yerine veya ilave olarak demanyetizasyon akimi
artirilabilir.

24
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Buyiik veya uzun ig pargalari

L

Sekil 5-22
» Elektrik hatlarini birbirine yakin duracak ve yapi parcasini saracak sekilde déseyin.
+ Elektrik hatlarini kaynak agisindan dnem teskil eden bélime kadar, érn. dikis yanaklarina kadar,
doéseyin.
Akim hatlari i¢in gerekli alan fazla biiylikse, sargilar iist iliste de konabilir. Bunun
demanyetizasyon islemi lizerinde kayda deger bir etkisi yoktur.

Miinferit sargilar arasindaki mesafe (B) arttikga istenilen sonucun elde edilebilmesi igin akimin
diizeltilerek yiikseltilmesi gerekir.

(B)

-

Y

5.6.3 Kaynak sirasinda bir kargi manyetik alan olusturma (activgauss)
Sekil 5-23
Sekil 5-24
+ Elektrik hatlarini yapi pargasini saracak sekilde déseyin > bkz. B6liim 5.6.2.
» Elektrik hatlarini gi¢ kaynagina baglayin (herhangi bir kutup segebilirsiniz).
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Miknatishgi giderm
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Yoéntem kullaniimadan énce etkinlestirilmelidir. Ardindan gii¢ kaynaginin kapatilip agiimasi
yoluyla en son etkinlestirilen kaynak yéntemine geri dénulir.
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Gosterge

| Ayar / segim

Sekil 5-25

Miknatisligi giderme igletimi etkinlestirildi.

Vs

=R

N

+ Kaynak yontemi / demanyetizasyon tusuna basin.
+ Sinyal 151g1 "A" yanip soOner.
+ |s pargasindaki alan giiciinii alan giict dlgiim cihaziyla kontrol edin.
+ Akim siddetini doner potans ile, yapi parcasindaki alan siddetini “0” ydninde azalana kadar artirin.
+ |s pargasindaki alan siddeti yiikselirse:
+ activgauss’u kapatin.
» Hatlarin yerini degistirerek kutuplari degistirin.

» activgauss’u calistirin.

—(Omma
Iill:_ e 2 %6 ,'—.\‘
|
. E ) _ J | N
Sekil 5-26

» Akim siddetini doner potans ile, is parcasindaki alan siddetini “0” yoninde azalana kadar artirin.
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Uzaktan regulator

5.6.3.1

Sekil 5-27

* Manyetik aki yogunlugunu oélgin.
« Olgtiiguiniiz manyetik aki yogunluklarini ilgili kaynak yénteminin "Artik aki yogunlugu referans deger-
leri" > bkz. Béliim 11.2 tablosuyla karsilastirin.

Artik alan siddeti fazla yiiksek oldugunda demanyetizasyon islemi istenildigi kadar tekrarlanabilir
(gerekiyorsa sarim sayisini artirin).

Otomatik akim kesici

Miknatisligi giderme islemi, elektrik akimi gergeklesmezse 0,5 s igerisinde iptal edilir. Gostergede
(kesinti) mesaji gosterilir. Elektrik devresinin tim baglantilarini kontrol edin ve islemi
tekrarlayin.

5.6.4 Devre digi birakma
~
rd ~
:
0 0
~—— ~——
& J
Sekil 5-28
» Makineyi ana salterden kapatin.
« Tum baglantilar ¢ikarin.
5.7 Uzaktan regulator
Uzaktan kumandalar farkli makine fonksiyonlarinin uzaktan kumanda edilmesine yarar. 2 kutuplu uzaktan
kumanda baglantisi kaynak makinesi kontrollinde bulunur > bkz. Bélim 4.3.
5.8 Ark uzunlugu sinirlamasi (USP)
Ark uzunlugu sinirlamasi fonksiyonu kaynak igslemini, cok yuksek ark gerilimi algilandiginda durdurur
(elektrot ve is pargasi arasinda sira digi yiksek mesafe). Fonksiyon yonteme bagl olarak ilgili uzman me-
ndsinde uyarlanabilir:
Elektrot kaynagi > bkz. Béliim 5.4.7
TIG kaynagi > bkz. Béliim 5.5.8
Ark uzunlugu sinirlamasi, Cel 6zellikleri (mevcutsa) i¢in kullanilamaz.
099-002129-EW515 27
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Eneriji tasarruf modu (Standby)

5.9

5.10

5.11

Enerji tasarruf modu (Standby)

Eneriji tasarruf modu istege gore uzun sire tusa basarak > bkz. Béliim 4.3 veya makine konfiglirasyon
menusiinde ayarlanabilir bir parametre (zamana bagh enerji tasarruf modu [5&5)) ile etkinlestirilebi-
lir > bkz. Bélim 5.12.

| - Enerji tasarruf modu etkin iken makine gostergelerinde sadece gostergenin ortadaki enine
digit gosterilir.

Bir kontrol elemani devreye alinarak (6rn. bir diigmenin dondurtimesiyle) enerji tasarruf modu devre digi
birakilir ve makine tekrar kaynaga hazir olma durumuna gecer.

Gerilim disirme donanimi

Sadece eke (VRD/SVRD/AUS/RU) sahip cihaz sirimlerinde bir gerilim diistirme donanimi (VRD)
bulunur. Bu donanim, 6zellikle tehlikeli gevrelerde (6rn. tersanecilik, boru hatti imalati, madencilik) gliven-
ligi arttirmak i¢in kullanilir.

Gerilim disturme donanimi bazi llkelerde ve pek ¢ok isletmenin dahili giivenlik talimatlarinda glic kay-
naklari tarafindan talep edilmektedir.

Sinyal 15191 VRD > bkz. Béliim 4.3, gerilim distrme donanimi kusursuz olarak ¢alistiginda ve gikis ge-
rilimi ilgili normda (teknik veriler > bkz. Béliim 8) belirtilen degerlere dugurilduginde yanar.

Erisim kumandasi

Yetkisiz veya istemsiz bir makine ayar degisikliginin guivenligi olarak kumanda bir kag temel parametre
icin kilitlenebilir. Erigim kilidi asagidaki sekillerde etki eder:

* Makine konfiglirasyon meniisiindeki, uzman menisindeki ve fonksiyon akisindaki parametreler ve
bunlarin ayarlari sadece izlenebilir ancak degistirilemez.

» Kaynak yontemi degistirilemez.

Erisim kilidinin parametreleri, makine konfiglirasyon menisiinde ayarlanir > bkz. Béliim 5.12.

Erigsim kilidinin etkinlestirilmesi

» Erisim Kilidi igin erisim kodu verilmesi: parametresini segin ve bir sayl kodu segin (000 - 999).

» Erisim kilidinin etkinlestiriimesi: parametresini erisim kilidi etkinlestirilmis olarak ayarlayin.

Erisim kilidinin etkinlestiriimesi "Erigim kilidi etkin" sinyal 1s1§1 ile gdsterilir > bkz. B6liim 4.3.

Erisim kilidinin kaldiriimasi

» Erisim Kilidi igin erigsim kodunun girilmesi: parametresini segin ve dnceden secilen sayisal kodu
girin (000 - 999).

» Erisim kilidinin devre disiI birakilmasi: parametresini erisim kilidi devre disi olarak ayarlayin.
Erisim kilidi bunun ardindan énceden segilen sayi kodunun girilmesiyle devre disi birakilabilir.
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5.12 Cihaz konfigliirasyonu meniisu
Makinenin temel ayarlari makine konfigirasyon menusu Uzerinden yapilr.
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Sekil 5-29
Gosterge Ayar / segim

‘q ! Kalibrasyon

C—L Her bir calistirmada makine yaklasik 2 saniye boyunca kalibre edilmektedir.
{ Meniiden cikis

End| |ga

F - Cihaz konfigiirasyonu
_C_Ll_ Makine fonksiyonlari ve parametre gdsterimi ile ilgili ayarlar

FUS

Dinamik performans uyarlamasi > bkz. Béliim 7.4

S56AR

Zamana bagh enerji tasarruf fonksiyonu > bkz. B6liim 5.9

Enerji tasarruf modu etkinlestirilene kadar kullanmama siiresi.
Ayar = kapall ya da sayi degeri 5 dk. - 60 dk.

EFPL

Uzman meniisi

{ Erisim kontrolii - Erisim kodu
£ 90]) | aAyar: 000 - 999 (fabrika gikisi 000)
] Erigsim kontrolii > bkz. Béliim 5.11
Loc 2

—————— Fonksiyon devrede
------ Fonksiyon kapali (fabrika teslimi)

099-002129-EW515
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Cihaz konfigtrasyonu menusi

Gosterge Ayar / segim

5 Servis meniisii
o

Servis menustinde yapilacak degisiklikler igin yetkili servis personeline danisiimalidir!

_ Makine kumandasinin yazilim versiyonu
o El

Yazilim versiyonunun gosterilmesi
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6
6.1

6.1.1

6.1.2

Tamir, bakim ve tasfiye
Genel

A TEHLIKE

Kapatmadan sonra elektrik geriliminden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
% Acik durumdaki makinede galismak o6liimle sonuglanabilecek yaralanmalara neden ola-
bilir!
isletim esnasinda makinedeki kondansatorler elektrik gerilimi ile yiiklenir. Bu gerilim
sebeke soketi ¢ekildikten sonra 4 dakikaya kadar etkin olmaya devam eder.
1. Makineyi kapatin.
2. Sebeke soketini ¢ekin.

3. Kodansatdrler desarj olana dek en az 4 dakika boyunca bekleyin!

A UYARI

e Kurallara aykiri bakim, kontrol ve onarim!

Uriiniin bakimi, kontrol edilmesi ve onarilmasi sadece uzman ve yetkili kigiler tarafindan

yapilabilir. Uzman kisi, egitimi, bilgisi ve deneyimiyle gii¢ kaynaklari kontroliinde ortaya

¢ikan tehlikeleri ve olasi zararlari bilen ve gerekli giivenlik 6nlemlerini alabilen kigidir.

» Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Béliim 6.2.

+ Asagida ifade edilen kontrollerden biri gerceklestiriimedigi takdirde makine ancak bakim
gegirildikten ve yeniden kontrol edildikten sonra tekrar igletmeye alinabilir.

Onarim ve bakim igleri sadece egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yapilmalidir, aksi takdirde
garanti gegersiz olur. Servis ile ilgili her tlrli konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine basvu-
run. Garanti talepleri ile ilgili iadeler sadece yetkili bayiniz Gzerinden gergeklestirilebilir. Parca degisimi
islemlerinde sadece orijinal yedek pargalar kullaniimalidir. Yedek parcga siparisi esnasinda makine tipi,
seri numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parganin dGriin numarasi belirtiime-
lidir.

Bu cihaz, belirtilen ortam kosullarinda ve normal ¢alisma kosullarinda blyik 6l¢iide bakim gerektirmez ve
asgari dizeyde temizlik gerektirir.

Makinenin kirli olmasi, makinenin émrini ve devrede kalma oranini azaltir. Temizlik, en az alti ayda bir
olmak Uzere, ¢evre kosullarina ve bu kosullara bagh kirlenme oranlarina gére belli zaman araliklariyla
dizenli olarak yapilmalidir.

Temizleme

» Dig yuzeyleri nemli bir bez ile temizleyin (asindirici temizlik maddeleri kullanmayin).

+ Makinenin havalandirma kanalini ve gerekirse sogutucu lamellerini yag ve su igermeyen basingli hava
ile temizleyin. Basingli hava makinedeki fanlarin asiri ddnmesine ve zarar gérmesine neden olabilir.
Makinenin fanlarina dogrudan hava tutmayin ve gerektiginde 6nlerine engel koyun.

+ Sogutma sivisini kire karsi kontrol edin ve gerektiginde degistirin.

Kir filtresi

Dusurilmis sogutma havasi gegisi ile cihazin devrede kalma orani azaltilir. Kir filtresi diizenli araliklara
sokulmeli ve basingli hava uflenerek temizlenmelidir (kirlenmeye bagl olarak).
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Bakim calismalari, araliklar

6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Bakim ¢aligmalari, araliklar
Giinliik Bakim isleri

Gorsel kontrol
* Ana gug beslemesi ve bunun gerilim gidermesi
» Gaz tupl guvenlik elemanlari

» Hortum paketi ve akim baglantilarinda dis hasar olup olmadigini kontrol edin ve gerekirse degistirin ya
da uzman personele tamir ettirin!

» Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)

+ Tum baglantilarin ve aginan pargalarin saglam oturup oturmadigini kontol edin ve gerekirse sikin.
» Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.

» Tekerlekler ve bunlarin gtvenlik elemanlari

+ Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)

» Diger, genel durum

Calisma kontroli

* Kullanim, bildirim, koruma ve konumlandirma tertibatlari (fonksiyon testi).
» Kaynak akimi hatlari (saglam, kilitli konum ile ilgili kontrol edin)

* Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)

+ Gaz tupu glvenlik elemanlari

» Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.

» Baglantilarin ve asinan pargalarin vidali ve soket baglantilarinin kurallara uygun olarak oturup oturma-
digini kontrol edin, gerekirse sikin.

* Yapisan kaynak ¢apaklarini temizleyin.
» Tel besleme makaralari dizenli olarak temizlenmelidir (kilenme derecesine bagl).

Aylik bakim galigmalari

Gorsel kontrol

* Govde hasarlar (6n, arka ve yan duvarlar)

» Tekerlekler ve bunlarin gtivenlik elemanlari

* Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)

» Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin

Calisma kontroli
+ Segim salteri, kumanda makineleri, ACIL DURUM KAPATMA tertibatlari, gerilim diigiirme donanimi,
ihbar ve kontrol lambalari

» Tel sirme elemanlarinin (tel bobini yuvasi, tel besleme nipeli, tel besleme makarasi) yerlerine sikica
oturup oturmadigini kontrol edin. Tel bobini yuvasinin (eFeed) 2000 ¢alisma saatinden sonra degistiril-
mesi tavsiye edilir, bkz. asinma pargalari).

* Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin

» Kaynak torgunun kontrol edilmesi ve temizlenmesi. Torgta tortularin olusmasi durumunda kisa devre-
ler meydana gelebilir ve sonug olarak torg ile ilgili hasarlar s6z konusu olabilir!

Yillik kontroller ( isletme esnasinda inceleme ve kontrol)

IEC 60974-4 standarti ,tekrarlanan inceleme ve kontrol" e uygun olarak tekrarli kontrol islemi gerceklesti-
rilmelidir. S6z konusu yonetmeliklerin yaninda, kontrol i¢in gecerli llke yasalarina ve talimatlarina da
uyulmalidir.

Daha ayrintil bilgiler i¢in lUtfen birlikte verilen "Warranty registration" broguriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!
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6.3 Makineyi tasfiye etme

Kurallara uygun tasfiye!

Cihaz geri kazanima aktarilmasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken
elektronik yapi parcalar igermektedir.

¢ Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin!

¢ Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

Kullaniimis elektrikli ve elektronik cihazlar, Avrupa yonetmeliklerine gére (Elektrik ve elektronik eski
cihazlar hakkindaki 2012/19/EU nolu yonetmeligi) ayristirimamis yerlesim bolgesi ¢oplerine atilamaz.
Bunlar ayristiriimis olarak toplanmalidir. Tekerlekli ¢bp kutularinin Gzerindeki sembol, ayristiriimis top-
lama zorunlulugunu gosterir.

Bu makine, imha edilmek lizere ya da geri déniisiim amaciyla burada 6ngériilen ayirma ayristirmall
toplama sistemlerine verilmelidir.

Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirklilasyonu, geri alinmasi ve ¢evreyi koru-
yarak tasfiye edilmesiyle ilgili yasa (ElektroG)) eski bir makineyi ayristiriimamis evsel atiklardan ayri
bir toplama noktasina iletmek zorunludur. Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama yer-
leri kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar Ucretsiz olarak teslim alinir.

Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz.

Bunun disinda iade Avrupa capinda EWM distribltorlerinlerde de mimkunddir.
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71

Ariza gidermek

Tam drinler ciddi dretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey ¢alismayacak olursa,
Uriint asagidaki tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim yéntemlerinin hig biri
cihazin galismasini saglamiyorsa, yetkili saticiya haber verin.

Hata bildirimleri (gli¢ kaynagi)

Parazitler, cihaz goériintileme seceneklerine bagli olarak su sekilde gosterilir:

Cihaz tipi - Kaynak makinesi kontrolii

Gosterim

Grafik gosterge

iki adet 7 balimlii gésterge

Bir adet 7 boluimli gosterge

-
|
-

Parazitlerin olasi sebebi ilgili bir uyari numarasi (bkz. tablo) ile gosterilir. Bir hata halinde gii¢ Unitesi ka-

patilir.

Olasi ariza numaralarinin gésterimi makine modeline (arayuzler / fonksiyonlar) baghdir.

« Cihaz hatasini belgeleyin ve gerekirse servis personeline iletin.
» Birden fazla hata s6z konusu olursa, bunlar pes pese gosterilir.
+ Cihaz hatasini belgeleyin ve gerekirse servis personeline iletin.
» Birden fazla hata s6z konusu olursa, bunlar pes pese gosterilir.

Hata mesaji Olasi neden Coézim
EO Baslama sinyali hataya konum- Torg tetigini veya ayak kontrol uzaktan kuman-
landi dasini etkinlestirmeyin
E4 Sicaklik hatasi Makinenin sogumasini bekleyin
ES Sebekede asiri gerilim Makineyi kapatin ve sebeke gerilimini kontrol e-
E6 Sebekede diisiik gerilim din
E7 Elektronik hatasi Makineyi kapatip yeniden agin.
EOQ ikincil asirt gerilim Hata devam edecek olursa servise haber verin
E12 Gerilim dusurme hatasi (gerilim
dislrme donanimi)
E13 Elektronik hatasi
E14 Akim toplamada dengeleme hatasi | Makineyi kapatin, elektrot pensesini izole edilmig
sekilde kenara koyun ve makineyi yeniden
calistinin. Hata devam edecek olursa servise ha-
ber verin
E15 Elektronik besleme gerilimlerinden | Makineyi kapatip yeniden agin.
birinde hata Hata devam edecek olursa servise haber verin
E23 Sicaklik hatasi Makinenin sogumasini bekleyin
E32 Elektronik hatasi Makineyi kapatip yeniden agin.
Hata devam edecek olursa servise haber verin
E33 Gerilim toplamada dengeleme ha- | Makineyi kapatin, elektrot pensesini izole edilmis
tasi sekilde kenara koyun ve makineyi yeniden
¢alistirin. Hata devam edecek olursa servise ha-
ber verin
E34 Elektronik hatasi Makineyi kapatip yeniden agin.
Hata devam edecek olursa servise haber verin
E37 Sicaklik hatasi Makinenin sogumasini bekleyin
E40 Motor hatasi Tel besleme siriicu sistemini kontrol edin,

Makineyi kapatip yeniden ac¢in, hata devam ede-
cek olursa servise haber verin
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7.2

7.3

7.4

=

Hata mesaji Olasi neden Coézum
E51 Kisa devre (PE hatasi) Kaynak teli ile cihaz govdesi arasindaki baglant
E55 Bir sebeke fazinin devre disi kal- | Makineyi kapatin ve sebeke gerilimini kontrol e-
masi din
E58 Kaynak akim devresinde kisa de- |[Makineyi kapatin ve kaynak akimi hatlarinin
vre dogru monte edilip edilmedigini kontrol edin, 6rn.:
Elektrod pensesini izole olarak bir yere birakin;
demanyetizasyon akim hattini ayirin.

Ariza giderme igin kontrol listesi

Sorunsuz galigma igin temel kosul, kullanilan malzemeye ve proses gazina uyan cihaz
donanimidir!

Lejant Sembol Tanim
V.4 Hata / Neden
< Cozim
Asin sicaklik sinyal 1s1g1 yanar
~ Kaynak makinesinde agiri sicaklik
% Makinenin ¢alisir durumda sogumasini bekleyin

Fonksiyon arizasi
» Calistirmadan sonra makine kontroliindeki tim sinyal isiklari yaniyor
» Calistirmadan sonra makine kontroliindeki sinyal 1siklari yanmiyor
» Kaynak performansi yok
% Faz diismesi, sebeke baglantisini (sigortalari) kontrol edin
» Baglanti sorunlari
~® Kumanda hatti baglantilarini yapin ya da dogru monte edilip edilmedigini kontrol edin.
» Gevsek kaynak akimi baglantilari
~® Torg tarafindaki ve/veya islem pargasina giden akim baglantilarini sikin
X Akm memesini kurallara uygun olarak sabitleyin

Cihaz kumanda unitesinin yazilim surimunu goruntiileme

Yazilim durumlarinin sorgulanmasi sadece yetkili servis personelinin bilgilendirilmesi amacina hizmet
eder ve makine konfiglirasyon menisinde sorgulanabilir > bkz. Béliim 5.12!

Dinamik performans uyarlamasi

Sebeke sigortasinin kurallara uygun bir sekilde uygulanmasi 6n kosuldur.

Sebeke sigortasi ile ilgili bilgileri dikkate alin > bkz. Béliim 8!

Bu fonksiyon ile makine sebeke baglantisinin yapi tarafindaki sigortasina gére ayarlanabilir. Bu sayede
sebeke sigortasinin surekli olarak tetiklemesine kargi bir etkide bulunabilir. Makinenin maksimum giris
performansi mevcut sebeke sigortasi i¢in bir 6rnek deger ile sinirlandirilir (birden fazla kademe mimkdn).
Bu deger makine konfiglirasyon menusunde > bkz. Béliim 5.12 parametresi Uzerinden 6énceden
segcilebilir. Secilmis olan deger makinenin c¢alistirimasindan sonra makine goéstergesinde 2 saniye
boyunca ekranda gosterilmektedir.

Bu fonksiyon kaynak performansini otomatik olarak ilgili sebeke sigortasi igin kritik olmayan bir degere
getirir.

20 A degerinde bir sebeke sigortasi kullanilacagi zaman, uzman bir elektrikgi tarafindan uygun
bir sebeke soketinin baglanmasi gerekir.
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7.5 Kaynak parametrelerini fabrika ayarlarina sifirlama
Kayith tim miisteriye 6zel kaynak parametreleri fabrika ayarlari ile degistirilecektir!

RESET

Sekil 7-1
Gosterge Ayar / segim
C ’q;_ Kalibrasyon
Her bir ¢calistirmada makine yaklasik 2 saniye boyunca kalibre edilmektedir.
! | Sifirlama
N Gostergede gOruntllene kadar tuslari basili tutun.
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Teknik veriler
Pico 160 cel puls

8 Teknik veriler

Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve aginan parcgalarla baglantili olarak

gecerlidir!
8.1 Pico 160 cel puls
Puikkohitsaus TIG
Kaynak akimi (I2) 5Aila150 A 5Aila160 A

Standarda (U2 uygun kaynak gerilimi)

20,2Vila26,0V 10,2 Vila 16,4V

40°C'de devrede kalma orani [

30 % 150 A | 160 A
60 % 120 A

100 % 110 A

Sebeke gerilimi (Toleranssi) / Frekans 1x230V (-40 % ila +15 %) / 50/60 Hz
sebeke sigortasi @ 1x20A

Birincil sabit akim (%100) 1x20 A | 1x13A
Bosta galisma gerilimi (S1) 94V
Tyhjakayntijannite (Ur) VRD AUS 33V 12V
Tyhjéakayntijannite (Ur) VRD RU 12V 12V
maks. Liitantateho (S+) 7,3 kVA 4,9 kVA
Generaattoriteho (suosit.) 9,9 kVA

Maksimum sebeke empedansi (@PCC) Bl XXX mOhm

Cos Phi / verim 0,99/83 %

Koruma sinifi / Asiri gerilim sinifi [ /10

Kirlenme derecesi 3

Yalitim sinifi / Koruma siniflandirmasi H/IP 23

Kacak akim koruma salteri Tyyppi B (suositus)

Guriltd seviyesi ¥ <70 dB(A)

Ortam sicakligi

-25°Cila +40 °C

makine sogutmasi / tor¢ sogutmasi

Fan (AF) / gaz

Sebeke baglanti hatti

HO7RN-F3G2,5

Elektromanyetik uyumluluk yénetmelidi sinifi

16 mm2/ A

Guvenlik isareti

[s1/CE/HI

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

Boyutlar (I x b x h)

370 x 129 x 236 mm / 14.6 x 5.1 x 9.3 in¢

Agirlik

49kg/10.81b

' YUk degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
21 DIAZED xxA gG guvenlik sigortalari 6nerilir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde tetikleme karak-

teristigi “C” kullaniimahdir!

Bl Ta varilna naprava ne ustreza IEC 61000-3-12. Ce se prikljui na javni nizkonapetostni sistem, je iz-
vajalec ali uporabnik varilne naprave odgovoren za to, da je varillno napravo dovoljeno prikljuciti po

dogovoru z upravljavcem elektricnega omrezja.

“l |EC 60974- 1 uyarinca maksimum galisma noktasinda bosta ¢alisma ve normal yiikte isletim glrGlti

seviyesi.
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Elektrot pensesi/is pargasi ucu
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9 Ek donanim
9.1 Elektrot pensesil/is pargasi ucu
Tip Aciklama Uriin numarasi
EH25 QMM 4M Elektrod pensesi 094-005800-00000
WK16mm? 170A/60% 4m/K is parcasi ucu 094-005801-00000
9.2 Uzaktan kumanda ve aksesuarlar
Tip Aciklama Uriin numarasi
RG13 Uzaktan kumanda 090-008113-00000
9.3 TIG kaynak torgu
Tip Aciklama Uriin numarasi
TIG 26 GDV 4m TIG kaynak torgu, gaz déner valf, gaz sogutmali, 094-511621-00100
merkez disi
TIG 26 GDV 8m TIG kaynak torgu, gaz doner valf, gaz sogutmaill, 094-511621-00108
merkez disi
DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D |Basing disuriicli, manometreli 394-002910-00030
GH 2X1/4" 2M Gaz tupi 094-000010-00001
9.4 Genel ek donanimlar
Tip Aciklama Uriin numarasi
SKGS 16A 250V CEE7/7, DIN | Schuko soketi 094-001756-00000
49440/441
ADAP CEE16/SCHUKO Schuko kavrama/soket CEE16A 092-000812-00000
9.5 Secgenekler
Tip Agciklama Uriin numarasi
ON Filter Pico160 Hava girisi icin kir filtresi ekleme opsiyonu 092-003206-00000
ON Handle Pico 160 Tercihe bagli ek kabza 092-003205-00000
9.6 Miknatishgi giderme
Tip Aciklama Uriin numarasi
Set LC 35 mm? Set: Demanyetizasyon igin iki 5m yUk kablosu 092-002921-00000
35gmm ve bir 20m yuk kablosu 35gmm
38 099-002129-EW515
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10  Servis belgeleri

A UYARI

Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!

Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini 6nlemek igin cihaz yalnizca egitimli,
yetkin kigiler tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!

izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!

» Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) géreviendirin!

10.1 Yedek parcalar ve agsinma pargalari
Yedek pargalar yetkili saticidan alinabilir.

28 | x—

18—#) &)

N

PN
N~
S0

&—28 I x

Sekil 10-1
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Yedek pargalar ve asinma pargalari
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Poz. |Siparis numarasi |Tanim Tip
1 |094-015236-E0501 | Tagsima kayisi TG3-E
2 |094-021818-E0501 | Govde paneli BH276,5X201,5X124,2
3 |094-021826-00000 |izolasyon folyosu IP
4 |040-001090-E0000 |Yapi grubu, déner potansli E160
kumanda paneli
5 |044-004185-10015 | Doner potans 30P0OS/1,5NCM
6 |094-019308-00000 |Doner potans igin plastik izolasyon |KID/D23X7,3
7 |094-021994-00000 |Fiberoptik kablo LL8X6
8 |094-021794-00502 | Yapiskan folyo KLF-E 1.05
9 |074-000315-00000 | Déner buton KNOB 23MM
10 |094-015043-00001 | DOner buton koruyucu KNOB COVER 23MM
11 |094-021514-00000 | Kapak KKS
12 |094-021511-00000 | Montaj soket yuvasi EB/35-50QMM
13 |094-021795-00502 | Yapigkan folyo LOGO/PLUS/MINUS
14 | 094-021477-00000 |Gdvde, On taraf KFG
15 |094-022172-00002 | Mesafe koruyucu AHD35X22X4
16 |092-003193-00002 | Sok bobini WD
17 |094-021509-00000 | Govde, alt taraf KBG
18 |094-014311-00000 | Sac somun M5/21X15X6
19 |094-021508-00000 | Hava kanali IPL
20 |094-015248-00001 |Kopuk, havalandirma S95X48X23
21 |092-019418-00000 |Fan 92X92X32
22 |094-008045-10000 | Sebeke salteri WS 250V/20A 2POLE
23 |092-003003-00001 | Sebeke kablosu 3X2.5QMM/3.5M SCHUKO
23a |094-020188-00032 | Sebeke kablosu - 1PHASIG/2.5 3.5M BOC
Pico 160 VRD (AUS)
24 |094-021478-00000 | Gbvde, arka taraf KRG
25 |094-019537-00000 | Somun M20x1,5
26 [094-021796-00500 |Yapiskan folyo processes PICO CEL PULS
27 (040-001084-E0000 [ PCB invertdr kontrol karti HB160
27a |040-001424-E0000 | PCB invertor kontrol karti- HB160 VRD
Pico 160 VRD (AUS)
28 [094-012942-00000 |Vida M5X14/DELTA-PT-SCHRAUBE
29 |094-010089-00000 |Vida, torx M3X8-DG-SCHRAUBE
30 |094-015135-00000 |Vida M5X16/KOMBITORX PLUS T25
31 |094-021833-00000 |Vida M5X10/DIN6900-5 Z9/8.8/VERZ.
32 |094-022122-00000 | Mercimek basl vida M5X16/DIN6900-5 Z9/8.8/VERZ.
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Devre diyagrami

10.2 Devre diyagrami
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11 Ek
11.1 Parametrelere genel bakis - Ayar alanlari

. Parametre / Fonksiyonu Ayar arahgi

(]

B2 E

g2 g

< g E g .

5% 5 | £

¥ o nhe £ E |m
Ortiilii elektrot (MMA)

Ana akim (AMP) 100 5 - 150 | A

Sicak baslama akimi (AMP%) 120 50 - 200 | %

Sicak baslama zamani (sec) 0,5 0,1 - 20,0 s
Arcforce diizeltmesi 0 -10 - 10
Pals frekansi 1,2 0,2 - 500 | Hz
Pals balansi 30 1 - 99 %
Pals akimi 142 1 - 200 | %
U5F  |Ark uzunlugu sinirlamasi off off - on

TIG (TIG)

Ana akim AMP 100 5 - 160 | A
Baslatma akimi 20 1 - 200 | %
tuF  |Cikis rampasi slresi 1,0 0,0 - 20,0 S
Pals frekansi 2,8 0,2 - 2000 | Hz
Pals balansi 50 1 - 99 %
Pals akimi 140 1 - 200 | %
Ark uzunlugu sinirlamasi on off - on

Temel parametre (yontemden bagimsiz)
Kalibrasyon
Menlden ¢ikis
o] |Makine konfiglirasyonu
Dinamik performans uyarlamasi 16 10 - 20 A
Zamana bagl enerji tasarruf fonksiyonu off 5 - 60 | dak
Uzman menusi
Erisim kontrolu - Erisim kodu 000 000 - 999
toc] |Erisim kontroli off off - on
Servis menusl
(-1 |Enerji tasarruf modu etkin
42 099-002129-EW515
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Manyetik aki yogunlugu referans degerleri, kaynak uyumu

11.2

Manyetik aki yogunlugu referans degerleri, kaynak uyumu

TIG kaynagi Gaz alti kaynag

Manyetik aki yogunlugu |Kaynak uyumu Manyetik aki yogunlugu [Kaynak uyumu
<0,5mT cok iyi <3mT cok iyi

0,51 mT iyi 3-4mT iyi

1-2mT yapilabilir 4-6 mT yapilabilir
2-5mT kota 6-8 mT kota

>5mT uygun degil >8 mT uygun degil
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11.3 Bayi bulma

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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