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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES
IIIIJl Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

+ Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell tar-
tani, kilénds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési elGirdsokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

+ A kezelési és karbantartasi utasitast a készllék hasznalati helyén kell tarolni.

» A késziléken lévd biztonsagi jelek és figyelmeztett tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatdaknak kell lennitik.

* A készilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfelel6en
késziilt és csak szakért6k Uizemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A késziléktechnika tovabbfejlédése kdvetkeztében fellépd miszaki modositasok kilénb6zd
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, iizembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatossagaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevészolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarto feleléssége ennek a készlléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizarélag csak annak
mikodbképességére korlatozodik. Minden tovabbi felelésség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon
nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép Gzembe helyezésével a
felhasznald elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép Uzemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak
modjat a gyartd nem tudja felligyelni.

A készulék szakszeritlen 6sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériléseket okozhat. Ezért a gyarto
semmiféle felel6sséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a késziilék hibas
Osszeszerelésének, szakszeritlen Uzemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbant-
artasanak kévetkezménye, vagy valamilyen médon azzal 6sszefliggésbe hozhatd.

© EWM AG

Dr. Ginter-Henle-Stralke 8
56271 Mindersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerzdi joga a gyarto tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyartd irasos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és dsszeallitason alapszik, ennek el-
lenére a valtoztatas, eliras és tévedés joga fenntartva.
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2 A sajat biztonsaga érdekében

21 A jelen dokumentacio hasznalatara vonatkozé tudnivalok
211 Szimbélumok jelentése

Szim- Leiras Szim- Leiras
bélum bélum

Megnyomas és elengedés (lépte-
tés/gombnyomas)

= |Vegye figyelembe a miszaki sa-
jatossagokat.

f—\\ Késziilék kikapcsolasa
W

Elengedés

Megnyomas és nyomva tartas

~) |Készilék bekapcsolasa
©
NS

® Helytelen/érvénytelen
@ Helyes/érvényes

_"—I Bemenet
L

@ Navigalas

I—_L Kimenet
d

C W |IdBkijelzés
¢ 4s 7 |(példa: 4 s varakozas/mlikddtetés)

—«— | Megszakitas a meniikijelzésben (to-
vabbi beallitasi lehetéségek lehetsége-
sek)

Kapcsolas

Forgatas

\ B E| 2 B &

Szamérték/beallithato

A jelz8lampa zdlden vilagit

\é/
/I\

A jelz6lampa zolden villog

)

b‘/
/I\

A jelz6lampa pirosan vilagit

A jelz6lampa pirosan villog

!

znalatanak mell6zése

Szerszam szikséges/hasznalata

§D< Szerszam nem sziikséges/has-
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;h-)

Altalanos

21.2 Teljes dokumentacioé
Ez a kezelési és karbantartasi utasitas a teljes dokumentacio része és csak az alkalmazott termék
"Biztonsagi utasitasok"” dokumentumaval egyiitt érvényes!
Az Osszes rendszerelem dokumentumait el kell olvasni és be kell tartani!

Poz. |Dokumentacio

A.1 |Biztonséagi utasitasok

A2 |Aramforras

A.3 |Elektrodafogd / hegesztépisztoly
A4 | Tavvezérlék

A Teljes dokumentacio

2.2 Altalanos

A VIGYAZAT

Az liizemeltet6 kotelességei!
A késziilék lizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és
torvényeket!

A munkavallalok munkahelyi biztonsaganak és egészségvedelmének javitasat 6sztonzé
intézkedések végrehajtasarol szol6 (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez
kapcsolodo kilén iranyelvek nemzeti atlltetését.

Kiléndsen a munkavallalok altal a munkajuk soran hasznalt munkaeszkdzok biztonsagi és
egészségvedelmi minimumkovetelményeirdl szol6 iranyelvet (89/655/EGK).

Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megelézésre vonatkozo
el6irasait.

A készUlék létesitése és Uzemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

A felhasznalét rendszeres id6kdzonként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrol.

A készllék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

I A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabol ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomiivi

garancia!

* Kizarédlag a szallitasi programunkban megtalalhato eredeti gyari alkatrészeket és
kiegészitbéket (aramforras, hegesztépisztoly, elektrédafogd, tavszabalyzo, alkatrész,
kopéalkatrész, stb.) hasznaljon!

e A kiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

099-002129-EW511
15.10.2020
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Altalanos

Kovetelmények a nyilt elektromos taphalézatra térténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a halézati fesziiltség
mindségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasara vagy kovetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt hal6zatra torténd csatlakozasi
pontnal (k6z6s csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciara vagy a sziikséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozoéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az lizemeltet6t vagy a késziilék kezeldjét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatéval, hogy az adott késziilék
biztonsagosan csatlakoztathaté-e az elektromos halézatra.

099-002129-EW511 7
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Rendeltetésszerii hasznalat ev\;’r)

Alkalmazasi terilet

3

3.1

3.1.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

3.24

Rendeltetésszeriu hasznalat
A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!
§ A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen

L= ipari hasznalatra késziilt. Kizarolag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz has-
znalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékb6l személyekre, allatokra
és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl ereddé karokért nem
vallalunk felelésséget!
» A késziléket kizarolag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté6 személyzetnek szabad

hasznalnia!

* A készilék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!

Alkalmazasi terulet

ivhegesztd késziilék a Kézi-egyenaramu-ivhegesztéshez és mellékeljarasban az AWI-egyenaramu he-
gesztéshez koppintassal (érintkezds gyujtas).

Lemagnesezés funkcié (degaussing)

A hegesztéstechnikaban a ferromagneses munkadarabok lemagnesezésével csdkkenteni kell az ivel-
hajlast, az ivfény instabilitasat, az egyenetlen csepplevalast, a frocskolést és a szabalytalan oldaléssze-
kotéseket.

Ervényes dokumentumok

Garancia
B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrol és ellenérzésrél szol6 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!
Szabvanymegfelel6ségi nyilatkozat
C A jelen termék a tervezésében és kivitelében a nyilatkozatban felsorolt EU-irdnyelveknek felel
meg. A termékhez egy eredeti specifikus megfelel8ségi nyilatkozat kerll atadasra.

A gyart6 javasolja 12 havonta a biztonsagtechnikai ellenérzés végrehajtasat a nemzeti és nem-
zetkdzi szabvanyok és iranyelvek szerint.

Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kornyezetben

Az ilyen jel6lési hegesztd aramforrasok a ndvelt elektromos veszélyeztetési kdrnyezetben (pl.
S kazanokban) végzendd hegesztéshez hasznalhatok. Ehhez vegye figyelembe a megfelel6 nem-
zeti, ill. nemzetkozi eldirasokat. Magat az aramforrast nem szabad a veszélyes tartomanyba
helyezni!

Kalibralas / validalas

A termékhez egy eredeti tanusitvany kerll atadasra. A gyarté javasolja a kalibralast/validalast 12
hénapos id6kézonként.

099-002129-EW511
15.10.2020
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

El6Inézet
4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
4.1 Elolnézet
Poz. (Jel Leiras
1 Hordpant > lasd fejezet 5.1.4.1
2 Hegesztégép vezérlése > lasd fejezet 4.3
3 Védofedél
4 Csatlakozo hiively, hegeszt6aram ,,+“
+ BKI: Elektrodafogo, ill. testkabel csatlakoztatasara
* AWI: Testkabel csatlakoztatdséra
5 Nyilasok hiitéleveg6 kiaramlasara
6 =mm | Csatlakozdéaljzat, ,,-” hegesztéaram
*  MMA: Elektrédafogd, ill. testkabel csatlakozas
*  AWI: AWI hegeszt6pisztoly csatlakozas
099-002129-EW511 9

15.10.2020



A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;’r)

Hatulnézet

4.2 Hatulnézet

O

¢ @, '
===

® ®

Poz. |Jel Leiras

Abra 4-2

1 Fékapcsolo
A készllék be- és kikapcsolasa.

2 Nyilasok hiitélevegé bearamlasara

3 9" Halézati csatlakozokabel > lasd fejezet 5.1.7

10
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Vezérlés - kezel6elemek

4.3

Vezérlés - kezeloelemek

__ aAMP%
AMP

,—. MMA@

sec

MMA
j e
Q F@ me
Menu ‘ 0\@
Abra 4-3
Poz. | Jel Leiras
1 Hegesztégép tulmelegedett jelz6lampa
A hegeszt6gép esetleges tulmelegedése esetén a hékioldd lekapcsolja a teljesitmény-
részeket és a jelz6lampa vilagit. Az Gzemi hémérsékletre térténd visszah(lés utan a
jelz6lampa kialszik és ismét lehet hegeszteni a géppel.
2 »,Uzemzavar* jelz6lampa
Hibalzeneteket lasd > lasd fejezet 7
3 VRD |Fesziiltségcsokkento jelz6lampaja (VRD) > lasd fejezet 5.10
4 AMP% |,,HOTSTART-daram* jelz6lampa
5 sec »HOTSTART-id6“ jelz6lampa
6 v Impulzus hegesztés / energiatakarékos lizemmoéd nyomégomb
MMA ----- Impulzus hegesztés > lasd fejezet 5.4.6
AWI ------ Impulzus hegesztés > lasd fejezet 5.5.7
2 mp mikodtetést kdvetden a készllék energiatakarékos izemmadra valt. Az Gjrain-
ditashoz elegendd valamelyik kezel6elemet mikddésbe hozni > lasd fejezet 5.9.
7 @ Vezérlégomb
_.' Kdzponti vezérldgomb a forgatassal és megnyomassal torténd kezeléshez > /asd feje-
zet 5.2.
8 Csatlakoz6 aljzat, 3 pélusu
Tavvezérl6 vezérlbkabel
9 v Hegesztési eljaras/Lemagnesezés (activgauss) nyomégomb > ldasd fejezet 5.6
MMA --Bevont elektrodas kézi ivhegesztés > lasd fejezet 5.4
Mo e Bevont elektrodas kézi ivhegesztés (Cel-jelleggorbe)
TIG -—--- AWI-hegesztés > Jasd fejezet 5.5
10 AMP |Jelzélampa, f6 hegesztéaram
Imin + Imax k6z6tt (1 A-es fokozatokban)
11 000 |Hegesztési adat kijelzé (haromjegyii)
A hegesztési paraméterek és azok értékeinek kijelzése > lasd fejezet 5.3
12 A Hegeszt6aram egység jelzélampa
Vilagit a hegesztbéaramok kijelzése esetén.
13 | @ |Hozzaférés-vezérlés aktiv jelzdlampa

A jelzblampa a készllekvezérlés aktiv hozzaférés-vezérlése esetén vilagit > lasd feje-
zet 5.11.

099-002129-EW511
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Felépités és funkciok e\Aﬁ‘n
Szallitas és elbkésziiletek a hegesztéshez

5 Felépités és funkciok
A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély az elektromos fesziltség miatt!
6 Az aram alatt all6 alkatrészek, pl. aramcsatlakozasok érintése életveszéllyel jarhat!
* A kezelési és karbantartasi utasitas elsé oldalan talalhaté biztonsagi utasitasokat vegye
figyelembe!
* Az lzembe helyezést kizardlag olyan személyek végezhetik, akik megfelelé ismeretekkel
rendelkeznek az aramforrasok kezelésének teriletén!
+ Az 6sszekot6- vagy aramvezetékeket lekapcsolt készuléknél csatlakoztassa!

Az Osszes rendszer-, ill. tartozék részegység dokumentaciojat el kell olvasni és be kell tartani!

5.1  Szallitas és elokésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

T Balesetveszély a nem daruzhatoé késziilékek meg nem engedett szallitasa miatt!
‘.‘ A készulék daruzasa és felfiiggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és
személyi sériiléseket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tarték kizarélag csak kézzel
torténé szallitashoz alkalmasak!

* A készllék nem alkalmas daruzashoz vagy felfiiggesztéshez!

5.1.1 A gép hiitése

I A késziilék nem megfelelb hiitése teljesitménycsbékkenést okoz, és a gép karosoddsahoz
vezethet.
* Biztositani kell az el6irt kérnyezeti feltételeket!
* A hiitélevegb be- és kiaramlasadra szolgalé nyilasokat szabadon kell hagyni!
e A késziilék koriil minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!

5.1.2 Testkabel, altalanos

A VIGYAZAT

Egési sériilés veszélye a szakszeriitlen hegesztéaram csatlakozé miatt!
SSS A nem zartan illeszked6 hegesztéaram dugaszok (késziilék csatlakozék) vagy a munka-
darab csatlakozon talalhato szennyezédések (festék, korr6zié) miatt ezek a csatlakozasi
helyek és vezetékek felmelegedhetnek és érintés esetén égési sériilésekhez ve-
zethetnek!
» Ellendrizze naponta a hegesztéaram csatlakozasokat és amennyiben szikséges reteszelje
azokat jobbra forgatassal.
+ Tisztitsa meg alaposan és rogzitse biztonsdgosan a munkadarab csatlakozési helyet! Ne
hasznalja a munkadarab konstrukcids alkatrészeit hegesztéaram visszavezetésként!

12 099-002129-EW511
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E\A;h‘l Felépités és funkciok
Szadllitas és el6készliletek a hegesztéshez

51.3
=

5.1.3.1

5.1.3.2

514
5.1.4.1

Uzemeltetési koriilmények

A késziileket kizarélag egy megfelel6 teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban
torténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!

* Biztositani kell egy csuszasmentes sima felliiletet a késziilék szamara, és gondoskodni kell a
munkahely megfelelé megvilagitasarol.
* Mindenkor biztositani kell a késziilék biztonsagos kezelését.

Szennyezd6dés altal okozott késziilékkarok!

A szokatlanul nagy mennyiségii por, savak, korroziv gazok vagy 6sszetevlk kart tehetnek a kés-
ziilékben (Vegye figyelembe a karbantartasi id6k6zbket > lasd fejezet 6.2).

* Fiist, g6z, olajk6d és csiszoldasbél eredé por nagy mennyiségben keriilendd!

Miikodés kdzben

Kornyezeti levegé homérséklettartomanya:
« -25°C...+40°C (-13 °F ... 104 °F)
Relativ paratartalom:

* max. 50% 40 °C (104 °F) esetén

* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén

Szdllitas és tarolas

Tarolas zart helyiségben, kornyezeti levegé homérséklettartomanya:
« -30°C...+70°C (-22 °F ... 158 °F)
Relativ paratartalom

* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén

Szallitéheveder

A hordpant hosszanak beallitasa

Példaként az alabbi abran a hordpant hosszabbitasat mutatjuk be. A hordpant hosszanak
csOkkentéséhez a hevedert a nyilakkal ellentétes iranyba kell huzni.

Abra 5-1
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Felépités és funkciok e“;h’
Szallitas és elbkésziiletek a hegesztéshez

5.1.5 Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozoé tudnivaldk
* Minden hegesztékésziléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

® @ -

Abra 5-2
* A hegeszt6aram-vezetékeket, hegesztdpisztoly- és kbzbensd tdmlécsomagokat teljesen le kell te-
kercselni. Kerllje a hurkokat
* A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.
A felesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

® 1 |@

Abra 5-3

14 099-002129-EW511
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emﬁ'n Felépités és funkciok
Szadllitas és el6keészlletek a hegesztéshez

”w oy

5.1.6 Koborlé hegesztéaramok

A FIGYELMEZTETES

Sérilésveszély a kdborlé hegesztéaramok miatt!
9 A koborl6 hegesztéaramok tonkretehetik a védovezetéket, karosithatjak a késziilékeket
L és az elektromos berendezéseket, tulhevithetik az alkatrészeket és ennek kovetkeztében

tiizek keletkezhetnek.

» Ellendrizze rendszeresen az 6sszes hegesztéaram-kapcsolat megfeleld rogzitését és
kifogastalan elektromos csatlakozasat.

* Az aramforras minden elektromosan vezet6 részegyseégét, mint haz, kocsi, daruallvany,
elektromosan szigetelve kell felallitani, rogziteni vagy felfiiggeszteni!

* Ne rakjon le szigetelés nélkil mas elektromos Uzemi eszkdzt, mint furégép, sarokcsiszold,
stb. az daramforrasra, a kocsira, a daruallvanyra!

* A hegeszt6pisztolyt és az elektrodafogdt mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha

nincsenek hasznalatban!
L1
L2
L3
® N

L1

L2

L3

N

PE— #— - — - — - —-—~-—-— - —-— - — - —-—

Abra 5-4
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Felépités és funkciok e\Aﬁ‘n
A készulékvezérlés kezelése

51.7

51.7.1

Csatlakoztatas az elektromos halézathoz

A VESZELY

Szakszeriitlen halézati csatlakozas altal okozott veszély!

% A szakszeriitlen hal6zati csatlakozas személyi sériiléseket ,ill. anyagi karokat okozhat!

L « A csatlakozast (haldzati csatlakozé vagy kabel), a készlilék javitasa vagy feszlltség-
beallitasat villanyszerel6 szakembernek kell végeznie a mindenkori jogszabalyoknak, ill.
el6irasoknak megfeleléen!

+ A teljesitménytablan megadott halozati fesziiltségnek meg kell egyeznie a tapfesziiltséggel.

+ A készlléket kizardlag elbirdsszerlien bekotott védbvezetékkel rendelkezd csatlakozoal-
jzaton Uzemeltesse.

* A halézati csatlakozét, -aljzatot és tapvezetéket rendszeres id6kdzonként villanyszereld
szakembernek kell ellenériznie!

+ Generator Uzem esetén a generatort a kezelési és karbantartasi utasitasnak megfelel6en
kell leféldelni. A Iétrehozott halézatnak alkalmasnak kell lennie az I. érintésvédelmi osztaly
szerinti készulékek Uzemeltetésére.

Elektromos halézat

I~ A késziiléket kizarolag egyfazisu kétvezetékes foldelt hdlézatra szabad racsatlakoztatni.

5.2
5.3

5.3.1

5.3.2

5.3.3

— -
N
o —O0——
PE
o —0——
Abra 5-5
Megjegyzés
Poz. Megnevezés Szinjelolés
L Fazisvezeték Barna
N ,0“-vezeték Kék
PE Védbvezeték Zold-sarga

+ Akikapcsolt késziilék halézati csatlakozoéjat egy megfeleld aljzatba bedugni.

A készulékvezérlés kezelése

Készulék kijelzd

A készulék bekapcsolasa vagy egy beallitas befejezése utan a késziilékvezérlés az alapnézetre valt. Ez
azt jelenti, hogy az elétte kivalasztott beallitasok atvétele megtorténik (adott esetben jelz8lampak jelzik)
és az aramer@sség (A) elSirt értéke megjelenik a hegesztési adat kijelz8ben.

A hegesztési teljesitmény beallitasa

A hegesztési teljesitmény beallitasa a vezérlégombbal torténik. Ezen kivil a paramétereket a mikodési
folyamatban és a beallitasokat a kiilonb6z6 késziilékmenikben is be lehet allitani.

A hegesztési paraméterek beallitasa a miikodési folyamatban

Egy hegesztési paraméter beallitasa a mikddési folyamatban a vezérlégomb révid megnyomasaval (na-
vigalas a paraméterhez) és a gomb ezt kdvetd forgatasaval (a paraméter beallitasa) torténik.

oo

Bovitett hegesztési paraméterek beallitasa (Expert-menti)

Az Expert-meniben olyan funkciok és paraméterek talalhatok, amelyek nem allithatok be kézvetlendl a
készulékvezérlésen, ill. amelyeknél a rendszeres bedllitds nem szikséges. Ezeknek a paramétereknek a
szadma és abrazolasa az elbtte kivalasztott hegesztési eljarasoktdl, ill. a funkcioktdl fliggden torténik.

16
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emﬁ'n Felépités és funkciok
Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)

5.3.4 Alapbeallitasok médositasa (készulékkonfiguraciés meni)

A készilékkonfiguracidos menuben lehet a hegesztérendszer alapbedllitasait végrehajtani. A bedllitasokat
kizarolag tapasztalt felhasznalok médosithatjdk > lasd fejezet 5.12.

5.4 Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKI)
5.4.1 Elektrodafogé és testkabel csatlakoztatasa

A VIGYAZAT
0 Zuzo6das és égési sériilés veszélye!
_? A rudelektréda cseréjekor zizédas és égési sériilés veszélye all fenn!
* Viseljen megfeleld, szaraz véddkesztyt.

* Az elhasznalddott ridelektrédak eltavolitasahoz vagy a hegesztett munkadarabok moz-
gatdsahoz hasznaljon szigetelt fogot.

Abra 5-6
Poz. |Jel Leiras

1 | A== |Munkadarab

2 Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,+“
Elektrédafogd, ill. testkabel csatlakoztatasa

3 ITI_ Elektrodafogé

4 m=mm | Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,-
Testkabel, ill. elektrédafogd csatlakoztatasara

+ Csatlakoztassa az elektrédafogd és testkabel kabelcsatlakozojat az alkalmazastdl fliggd heges-
ztéaram csatlakozodaljzataban, majd jobbra forgatassal reteszelje. A megfelel6 polaritas az elektroda
csomagolasan az elektrodagyartoé altal feltlintetett adatokhoz igazodik.

099-002129-EW511 17
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Felépités és funkciok e\Aﬁ‘n
Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKI)

5.4.2 Hegesztési feladat kivalasztasa

Abra 5-7
Tipus Elektrédatipus
R rutil
RB rutil-bazikus
B bazikus
RC rutilcelluléz
C celluloz

5.4.3 Arcforce

Hegesztés kézben az ,Arcforce®-funkcié az elektréda leragadasanak veszélye esetén a hegesztéaram

megnodvelésével megakadalyozza az elektroda végének a hegflirdébe ragadasat. Ez kiiléndsen a nagy
cseppekben olvado elektrodatipusok esetében a kis aramerdésséggel és rovid ivvel torténd hegesztést

konnyiti meg jelentdsen.

A paraméterek beallitasat > ldasd fejezet 5.4.7.

5.44 HOTSTART

Az ivfény biztonsagos meggyuijtasat, és a még hideg alapanyag kell6 felmelegitését a HOTSTART funk-
Cio szolgalja a hegesztés megkezdésekor. A meggyujtas fokozott aramerésséggel (HOTSTART aram)
torténik egy meghatarozott idé6 (HOTSTART idd) alatt.

14 .g. = HOTSTART-aram
= HOTSTART-id6
= féaram
& = aram
* >t = id6
Abra 5-8
Beallitas
ERP)
ox
— —
Abra 5-9
1 8 099-002129-EW511
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E\A;h‘l Felépités és funkciok
Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)

5.4.5 ,,ANTISTICK“

Us Az antistick megakadalyozza az elektréda kiégését.

Amennyiben az elektroda az Arcforce ellenére beragad, a késziilék au-
tomatikusan kb. 1 mp utan a minimum aramra kapcsol at. Ez megaka-
dalyozza az elekirdda kiégését. Ellenérizze a hegesztéaram
beallitasat, és korrigalja a hegesztési feladatnak megfeleléen!

Antistick

Abra 5-10

5.4.6 Kozépérték impulzusok
Kozépérték impulzusnal periodikusan két aram kozotti atkapcsolas torténik, ekkor az aram kdzépértéket
(AMP), az impulzusaramot (lpuls), az egyensulyt (EAL]) és a frekvenciat (F-£]) el6re meg kell adni. Az am-
perben beallitott aram kézépérték a mérvadd, az impulzusaram (lpuls) a paraméteren keresztil a
kozépeértek aramhoz (AMP) viszonyitva szazalékosan megadhaté. A pulzalas sziinet aramat (IPP) nem
kell bedllitani. Ezt az értéket a készllékvezérlés szamitja ki ugy, hogy a hegesztéaram kdzépértéke
(AMP) betartasra kerdljon.

IIAA
|PUIS - — - e e oo - — - e
> 100%
AMP —f - e
IPP e S—
X

Tpuls 'i'puls tis
Abra 5-11
AMP = fé aram; pl. 100 A
Ipuls = pulzalé aram = x AMP; pl. 140 % x 100 A = 140 A
IPP = pulzalassziinet arama
Tpuls = egy pulzal6 ciklus idétartama = 1/F-E]; pl. 1/1 Hz=1s
= egyensuly
Kivalasztas
Abra 5-12
A paraméterek beallitasat > ldasd fejezet 5.4.7.
099-002129-EW511 1 9
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Felépités és funkciok e\Aﬁ‘n
Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKI)

5.4.7 Expert-menu (kézi ivhegesztés)
Az Expert-meniben olyan beéllithaté paraméterek talalhatok, amelyeknél a rendszeres beallitds nem
szikséges. A kijelzett paraméterek szamat pl. egy kikapcsolt funkcié korlatozhatja.
A paraméterértékek beallitasi tartomanyait a Paraméterek attekintése c. fejezetben foglaltuk
dssze > lasd fejezet 11.1.

Abra 5-13

Kijelz6 Beallitas / kivalasztas

,,Arcforce* korrekcio
« Erték ndvelése > keményebb iv
« Erték csdkkentése > lagyabb iv

Hr -

’C E Pulzalasi frekvencia
U~

b ‘q!l_ Impulzusegyensily

! | Impulzusaram > Jdsd fejezet 5.4.6
U O ’
11 S 0 ivhossz korlatozas > ldsd fejezet 5.8
(SIS R [ ey - Funkcié bekapcsolva
------- Funkcio kikapcsolva
20 099-002129-EW511
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emﬁ'n Felépités és funkciok
AWI-hegesztés

5.5 AWI-hegesztés

5.5.1 Gazszelepes AVI-pisztoly csatlakoztatasa
AVI-pisztolyt a hegesztési feladatnak megfeleléen el6késziteni (lasd pisztoly kezelési utasitasat).

Abra 5-14

Poz. |Jel Leiras

Munkadarab

Testkabel csatlakoztatasara

Nyomascsokkento kilépo oldala

Hegesztépisztoly

2 I Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,+“

5 m=mm | Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,-
AWIl-pisztoly dramkabelének csatlakoztatasara

» Pisztoly aramkabelének csatlakozo dugojat a ,-“~jelli csatlakozo hiivelybe bedugni és jobbra elforditva
rogziteni.

+ Testkabel csatlakozé dugojat a Hegesztbéaram ,+“ csatlakozo hiivelybe bedugni és jobbra elforditva
rogziteni.

» Csavarozza ra er6sen a hegeszt6pisztoly védégaztémléjét a nyomascsokkenté kimeneti oldalan.

5.5.2 Véddgaz ellatas

A FIGYELMEZTETES
A véddégazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély! g
@ A véddégazpalackok nem elbiras szerinti vagy elégtelen régzitése
sulyos sérulést okozhat! "
« Allitsa a védégazpalackot az arra szolgalé tartéba, majd biztositsa a bi-
ztositéelemek (lanc/heveder) segitségével! @
* Arogzitésnek a védégazpalack felsé felén kell torténnie!
» A biztositéelemeknek szorosan kell a palackon illeszkedniuk! L

—

3> Kifogdstalan minéségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és minéségi
védbgdz akadalytalan hozzavezetése a gazpalackbdl a hegesztépisztolyhoz. Ha a védégaz
hozzavezetésben valamilyen eltomédés van, akkor az a hegesztépisztoly meghibasodasat
okozhatja!

* Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakozo szivargasmentesen témitsen!

099-002129-EW511 21
15.10.2020



Felépités és funkciok e\Aﬁ‘n
AWI-hegesztés

5.5.3

5.54

5.5.5

Nyomascsokkenté csatlakoztatas

Abra 5-15
Poz. Jel Leiras
1 Nyomascsokkentd
2 Nyomascsokkentd kilépd oldala
3 Gazpalack
4 Gazpalack elzarészelep

* A nyomascsokkentd csatlakoztatasa el6tt a gazpalack elzarészelepét rovid id6re ki kell nyitni, hogy az
esetleges szennyez8dések eltavozzanak.

* Nyomascsdkkent6t a gazpalack elzardszelepére szivargdsmentesen racsavarozni.
+ (Gaztébmoren csavarozza a gaztomlé csatlakozéjat a nyomascsokkentd kimend oldalara.

Hegesztési feladat kivalasztasa

—
Abra 5-16

Gazteszt — véddégaz mennyiség beallitasa

Amennyiben a gaz forgészelep nyitva van, folyamatosan védégaz aramlik a hegesztépisztolybdl
(nincs kiilon gazszelep altali szabalyzas). A forgészelepet minden hegesztési folyamat elétt ki kell
nyitni, ill. a hegesztési folyamat utan ismét el kell zarni.

Mind a tul kicsi, mind pedig a tul magas ’védégézbeéllita's leveg6t vihet a hegflirdébe és ennek kovet-
keztében porusképzédéshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak meg-
feleléen!

Okolszabaly a véddgaz térfogataramanak beallitasahoz:

A gazterel6 atméréje mm-ben megegyezik a védégaz térfogataramaval I/perc-ben.
pl.: 7 mm atmérdji keramia gaztereléhoz 7 I/perc védégaz-térfogataram sziikséges.
» Gazpalack szelepét lassan kinyitni.

* Nyomascsodkkentdn a kivant térfogataramot beallitani.

22
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AWI-hegesztés

5.5.6
5.5.6.1

5.5.7

ivgyujtasi modok
Liftarc

a) b) C)

Abra 5-17

Az ivfény munkadarab érintéssel keriil meggyujtasra:

a) Ovatosan helyezze ra a pisztoly gazfuvokat és a volframelektréda csticsot a munkadarabra (Lift-
arc-aram folyik, a bedllitott féaramtdl fuiggden)

b) Engedje le a hegesztdpisztolyt és a pisztoly gazfuvokajat, hogy az elektrodacsucs és a munkadarab
kozott kb. 2-3 mm tavolsag legyen (az ivfény begyullad, az aram a beallitott féaramra né).

c) Eressze le a hegesztdpisztolyt és forgassa normal helyzetbe.

Hegesztési folyamat befejezése: Tavolitsa el hegesztépisztolyt a munkadarabtél, amig az ivfény le
nem szakad > ldsd fejezet 5.8.

Kozépérték impulzusok

Kozépérték impulzusnal periodikusan két aram kozotti atkapcsolas torténik, ekkor az aram kézépértéket
(AMP), az impulzusaramot (lpuls), az egyensulyt (&AL]) és a frekvenciat (F-£l) elére meg kell adni. Az am-
perben beallitott aram kdzépérték a mérvado, az impulzusaram (Ipuls) a paraméteren keresztiil a
ko6zépérték aramhoz (AMP) viszonyitva szazalékosan megadhaté. A pulzalas sziinet aramat (IPP) nem
kell beallitani. Ezt az értéket a késziilékvezérlés szamitja ki ugy, hogy a hegesztéaram kozépértéke
(AMP) betartasra keriljon.

A,

[PUIS -~ pr— e o o - p— e

AMP-} -4y

IPP e Se——

v

>I< Tpuls 'i'puls tis
Abra 5-18

AMP = 6 aram; pl. 100 A

Ipuls = pulzalé dram = x AMP; pl. 140 % x 100 A= 140 A

IPP = pulzélasszinet arama

Tpuls = egy pulzaldé ciklus idétartama = 1/F-E; pl. 1/1 Hz=1s

= egyensuly

A paraméterek beallitasat > ldsd fejezet 5.5.8.

Kivalasztas

Abra 5-19
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AWI-hegesztés

5.5.8 EXPERT menupont (AWI)
Az Expert-meniben olyan beéllithaté paraméterek talalhatok, amelyeknél a rendszeres beallitds nem
szikséges. A kijelzett paraméterek szamat pl. egy kikapcsolt funkcié korlatozhatja.
A paraméterértékek beadllitasi tartomanyait a Paraméterek attekintése c. fejezetben foglaltuk
dssze > lasd fejezet 11.1.

.
J

Abra 5-20
Kijelzé Beallitas / kivalasztas

] Inditéaram (szazalékos, féaram fliggo
/ 5 F ( ggo6)
L_ 11| |Aramfelfutasiidé
L L
,C E Pulzalasi frekvencia
U
b Ei l,_ Impulzusegyensily
] | Impulzusaram > ldasd fejezet 5.5.7
/ P L P d
11 S 7] |ivhossz korlatozas > ldsd fejezet 5.8
=L R ey Funkcié bekapcsolva

------- Funkcié kikapcsolva
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Lemagnesezés

5.6

5.6.1

5.6.2

Lemagnesezés
A VIGYAZAT

Elektromagneses terek okozta mozgaserok!
(("’)) Elektromagneses terek mozgaserét gyakorolhatnak a nem rogzitett fémtargyakra! Itt sé-
L rilésveszély all fenn, pl. az ellendrizetleniil mozgasba keriilé szerszamok stb. miatt.
* A munkatertileten a szanaszét fekvd fémtargyakat tavolitsa el, ill. régzitse megfeleléen
mozgas ellen.

Eljaras leirasa

Az activgauss eljarassal egy beallithaté egyenaramon keresztilil magneses ellentér gerjeszthets. Ez
fennall a hegesztési folyamat soran, és ellenhatast gyakorol a munkadarabban 1év6 magnesességre.
Ezaltal csOkkenteni lehet az ivelhajlast (az ivfény instabilitasat), az egyenetlen csepplevalast, a frocs-
kolést és a szabalytalan oldaldsszekotéseket.

Ha az activgauss eljarast alkalmazzak, csak az azonos ellenteres magneses terek kompenzalédnak.
Rendszerint a magneses tér mentén nem allandé a hegesztési él. A gyakorlati alkalmazasban ez azt
jelenti, hogy a teret a hegesztés inditasa koriil kompenzalni kell. A hegeszt6 elkezdi a hegesztést. Ha az
ivfény nem egyenletes, akkor a magneses fluxus sir(iségét mérni és Ujrakompenzalni kell, amig a cs6
gyokének hegesztése elkészll. Tapasztalataink szerint ezt a folyamatot 3-szor-4-szer végre kell hajtani
az adott kerileten. A gyokhegesztés haladasaval a fennalld6 magneses tér 0-ig cstkken.

A munkadarab sikeres és igazolhatd lemagnesezéséhez a magneses fluxus slriiségét millitesla (mT)
mértékegységben kell mérni. Ehhez a méréshez egy magneses teret vagy magneses fluxus slrliséget
mérd készuléket kell hasznaini.

Aramvezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivalék

®

U U

(A)

Y

A

Mttt
Lty
Mttt
Lt

Abra 5-21

+ Az aramvezetékeket szorosan egymas mellett helyezze el az alkatrész kordl.

+ Minél nagyobb a tavolsag a hegesztéstechnikailag relevans teriilethez (A), annal nagyobbnak kell
valasztani a tekercselések szamat. Az activgauss eljarasnal a lemagnesezd aram alternativaként vagy
kiegészitésként névelhetd.

099-002129-EW511
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Lemagnesezés
Nagy, ill. hosszi munkadarabok

Abra 5-22

(B)

Y
A

» Az aramvezetékeket szorosan helyezze el az alkatrész koril.

+ Az dramvezetékeket a hegesztéstechnikailag Iényeges részekhez, pl. varrat-élekhez helyezze el.

Ha az aramvezetékeknek tobb helyre van sziikségiik, a tekercselések egymas folé is helyezhetok.
Ez nincs jelentés befolyassal a lemagnesezési folyamatra.

Az egyes tekercselések (B) novekvé tavolsagaval az aramot felfelé kell korrigalni a kivant
eredmény eléréshez.

5.6.3 A hegesztés kozben magneses ellentér gerjesztése (activgauss)

Abra 5-23

+ Meérje a magneses fluxus slirliségét.

Abra 5-24

* Az aramvezetékeket helyezze el az alkatrész korll > lasd fejezet 5.6.2.
+ KOsse 6ssze az aramvezetékeket az aramforrassal (a polaritas szabadon valaszthato).

099-002129-EW511
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Lemagnesezés

Az eljarast a hasznalat el6tt aktivalni kell. Az aramforras ezt kovetd ki- és visszakapcsolasaval az
utoljara aktiv hegesztési eljarasra kapcsol vissza.

3 \
R ER— ——
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Abra 5-25
Kijelzd | Beallitas / kivalasztas
'_,l .l", l:, ‘A lemagnesezési lizemmad aktivalva van.
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Abra 5-26

* Nyomja meg a Hegesztési eljaras/Lemagnesezés nyomégombot.
+ Az A’ jelz6lampa villog.
* Ellenérizze a térer6sséget a munkadarabon a térer§sségmeré készilék segitségével.

+ A forgasjeladdval ndvelje addig az aramerésséget, mig a térerésség az alkatrészen ,0” korili értékre
csokken.

Ha a térer6sség a munkadarabon ndvekedne:

+ Kapcsolja ki az activgauss eljarast.

* A polaritas a vezetékek athelyezésével felcserélhetdk.
+ Kapcsolja be az activgauss eljarast.

» Aforgasjeladdval névelje addig az aramerdsséget, mig a térer6sség a munkadarabon ,0” kordili
értékre csokken.
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Tavszabalyzok

5.6.3.1

5.6.4

5.7

5.8

Abra 5-27

* Meérje a magneses fluxus siriiségét.

+ A mért magneses fluxus slrliséget hasonlitsa 6ssze a megfelel6 hegesztési eljaras ,Maradék fluxus
srliség iranyértékei” > lasd fejezet 11.2 tablazataval.

Tul nagy maradék térer6sség esetén a lemagnesezési eljarast tetszélegesen meg lehet ismételni

(adott esetben novelje a tekercselések szamat).

Automatikus kikapcsolas

A lemagnesezési folyamat 0,5 mp-en beliil megszakad, ha nincs aramfolyas. A kijelz6ben
megjelenik a (Megszakitas) lizenet. Ellenérizze az aramkor minden csatlakozasat és ismételje
meg a folyamatot.

Uzemen kiviil helyezés

SR O
OO
) Abra 5-28 j

+ Kapcsolja ki a készuiléket a f6kapcsoloval.
* Minden csatlakozét tavolitson el.

Tavszabalyzék
A tavvezérldk a kilonbozé készulékfunkciok tavoli kezelésére szolgalnak. A 2 poélusu tavvezérlé csatlako-
zas a készilékvezérlésen talalhaté > /asd fejezet 4.3.

ivhossz korlatozas (,,USP*)

Az ivhossz korlatozas leallitja a hegesztési folyamatot tul magas ivfényfesziiltség felismerése esetén
(szokatlanul nagy tavolsag az elektroda és a munkadarab kozott). A funkciot az eljarasmaédtol figgéen a
mindenkori Expert-mentben lehet beallitani:

Elektrédahegesztés > lasd fejezet 5.4.7
AWI-hegesztés > lasd fejezet 5.5.8
Az ivfényhossz korlatozast Cel-jelleggérbéhez (ha van) nem lehet alkalmazni.
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Energiatakarékos lizemmaéd (Standby)

5.9

5.10

5.11

Energiatakarékos iizemmaod (Standby)

Az energiatakarékos lizemmad tetszés szerint vagy egy hosszabb gombnyomassal > lasd fejezet 4.3
vagy a készilék konfiguraciés meniben egy beallithaté paraméterrel (id6fliggd energiatakarékos
tizemmod ) aktivalhatd > lasd fejezet 5.12.

| - Aktiv energiatakarékos izemmadd esetén a készUllék kijelz6kdn csupan a kKijelzés atlagos
kereszt-digitje jelenik meg.
Barmely kezel6elem miikddtetésével (pl. egy forgogomb elforgatasaval) az energiatakarékos mod
kikapcsol, és a készlilék ismét visszavalt a hegesztésre kész allapotba.

Fesziltségcsokkentd berendezés

Kizarolag a kiegészitéssel (VRD/SVRD/AUS/RU) felszerelt késziilék valtozatok vannak feszliltségcsok-
kent6vel (VRD) felszerelve. Ez a biztonsag névelését szolgalja a kiilondsen veszélyes kdrnyezetekben
(mint pl. hajogyartas, cs6vezeték épités, banyaszat).

A fesziiltségcsokkentd berendezés néhany orszagban, és a hegesztési aramforrasok tizemen belili bi-
ztonsagi elbirdsaiban el6 van irva.

A VRD > /asd fejezet 4.3 jelz8lampa vilagit, ha a feszlltségcsdkkentd kifogastalanul Gzemel, és a ki-
meneti fesziltség a vonatkoz6 szabvanyban el6irt értékre van csdkkentve (miszaki adatok > /asd feje-
zet 8).

Hozzaférés-vezérlés

A készulékbeallitasok illetéktelen vagy véletlen elallitas elleni biztositasa céljabdl a késziilékvezérlést

néhany alapparaméterre vonatkozéan reteszelni lehet. A hozzaférés-zarolas a kdvetkezéképpen

mikodik:

+ A paramétereknek és azok beallitasainak a késziilékkonfiguracios menlben, az Expert-meniiben és a
mikodési folyamatban kizardlag csak a megtekintése lehetséges, a moédositasuk azonban nem.

* A hegesztési eljaras nem kapcsolhato at.

A hozzaférés-zarolas paramétereinek beallitasa a készlilékkonfiguraciés meniiben torténik > /asd feje-
zet 5.12.

A hozzaférés-zarolas aktivalasa

* A hozzaférési jogosultsagok kiadasa a hozzaférés-zarolashoz: Valassza ki a paramétert és
valasszon egy szamkoédot (000-999).

« A hozzaférés-zarolas aktivalasa: Allitsa be a paramétert a hozzaférés-zarolas aktivalva
értékre.

A hozzaférés-zarolas aktivalasat a > lasd fejezet 4.3 "Hozzaférés-zarolas aktiv" jelz6lampa jelzi ki.

A hozzaférés-zarolas feloldasa

* A hozzaférési jogosultsagok bevitele a hozzaférés-zarolashoz: Valassza ki a paramétert és vigye
be az elétte kivalasztott szamkodot (000-999).

A hozzaférés-zarolas inaktivalasa: Allitsa be a paramétert a hozzaférés-zarolas inaktivalva
értékre. A hozzaférés-zarolast kizardlag az el6tte kivalasztott szamkdd bevitelével lehet inaktivalni.
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Készulék konfiguralasa menlpont

5.12 Készilék konfiguralasa menipont
A készilékkonfiguracios menuben lehet az alapbeallitasokat végrehajtani.
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Abra 5-29
Kijelzé Beallitas / kivalasztas

Ql Kalibralas

I FTL | | A keszillék minden egyes bekapcsolasakor kb. 2 mp-ig kalibralédik.
_ Kilépés a meniipontbol

@. Exit*

F I~ Késziilék konfiguralasa
.E—U. Késziilék funkciodinak beallitasa és paraméterek meghatarozasa

11cC
[N

G

Dinamikus teljesitményillesztés > lasd fejezet 7.4

‘1

=
S6H

—

Id6fiiggo energiatakarékos funkcio > lasd fejezet 5.9
Hasznalaton kivuli allapot id6tartama, amig az energiatakarékos méd aktivalédik.
Beallitas = kikapcsolva ill. 5 perc — 60 perc szamérték.

—

EFPL

—

Expert menii

_ Hozzaférés-vezérlés - hozzaférési kéd
C OO0 |Bealitas: 000 ... 999 (gyarilag 000)
! Hozzaférés-vezérlés > lasd fejezet 5.11
LOC) | Funkcié bekapcsolva
------- Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)
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Kijelzé Beallitas / kivalasztas

S P Szerviz menii
S U] A szerviz menuben térténé modositasok az illetékes szerviz személyzettel valo egyezte-
tés alapjan torténhetnek!

E pu Késziilékvezérlés szoftverének verzioszama
CL=S Verziészam megjelenitése
099-002129-EW511 3 1
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Altalanos

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés

Altalanos
A VESZELY
% Sériilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetden is meglévo elektromos fesziiltség
miatt!
L Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel gy dolgoznak, hogy

annak burkolata nincs a helyén!

Uzem koézben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltdltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozo kihuzasat kovetéen elveszitik
toltottségiiket.

1. Készulléket kikapcsolni.

2. Halézati csatlakozat kihuzni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltéttségiket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszeriitlen karbantartas, ellenérzés és javitas!
e A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak szakértd, képesitett személyek
végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapjan fe-
lismeri a hegesztési aramforrasok ellendrzésénél fellépo veszélyeket és lehetséges ko-
vetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi intézkedéseket.
» Tartsa be a karbantartasi el6irast > lasd fejezet 6.2.
» Ha az alabbi ellenérzések valamelyike nem teljesil, a készlléket csak a javitas és az
ismételt ellenérzés utan szabad ismét lzembe helyezni.

A hegesztdégép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel® kiképzés-
sel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor az a ga-
rancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a szakkereskeddhoéz, akitél
a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn keresztil lehetséges, a-
kitl a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be! Alkatrészek rende-
Iésekor a kdvetkezd adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama, alkatrész megne-
vezése és cikkszama.

Jelen késziilék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenden kar-
bantartdsmentes és minimalis dpolast igényel.

A szennyezett készllék miatt az élettartam és a bekapcsolasi idé csokken. A tisztitasi intervallumokat
alapvetéen a kornyezeti feltételek és a készillék ehhez kapcsolddé elszennyezédése hatarozzak meg
(mindazonaltal legalabb félévente).

Tisztitas

+ Tisztitsa meg a kiilsé fellileteket egy nedves kenddvel (ne hasznaljon agressziv tisztitoszert).

* Fujja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben szikséges a készllék hitélamellait olaj- és vizmentes
s(ritett levegbvel. A siritett levegd megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a késziilék ventilatorat. Ne
fajja meg kozvetlendl, ill. sziikség esetén mechanikusan blokkolja a késziilék ventilatorat.

» Ellenérizze a hitéfolyadék szennyez6déseit és amennyiben sziikséges, cserélje ki azt.
Légsziird

Az alacsonyabb h(itéleveg6-ataramlas révén csdkken a készllék bekapcsolasi ideje. A szennysz(irét
rendszeresen le kell szerelni, és s(ritett levegével kell megtisztitani (a szennyezettségi foktol figgben).
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Karbantartasi munkak, id6kozok

6.2 Karbantartasi munkak, idokozok
6.2.1 Napi karbantartasi munkak
Allapotellendrzés szemrevételezéssel
+ Haldzati csatlakozokabel és annak térésgatldja
» Gazpalack rogzitéelemei
» Végezze el a tdmlécsomag és az dramcsatlakozasok kilsd sériulésekre vonatkozo ellendrzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!
+  Gaztomldk és azok kapcsoldegységei (magnesszelep)
* Ellendrizze az 6sszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben huzza
utan.
» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.
» Kerekek és azok biztonsagi elemei
* A készllék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyu)
» Egyebek, altalanos allapot
MUkodésellendrzés
+  Kezelb-, jelzb-, védb- és kapcsoldelemek miikddésének ellendrzése.
« Aramkabelek (csatlakozok megfelels rogzitettségét is ellendrizni)
+  Gaztoml6k és azok kapcsoldegységei (magnesszelep)
» Gazpalack rogzitéelemei
» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.
» Ellendrizze a csatlakozok csavar- és dugaszolo6 csatlakozdinak, valamint a kopdalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben huzza utan.
+ Tavolitsa el a ratapado hegesztési froccsenést.
* A huzaltovabbité gérgéket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktdl fliggéen).
6.2.2 Havonta elvégzendd karbantartasi munkak
Allapotellenérzés szemrevételezéssel
» Sérullések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)
» Kerekek és azok biztonsagi elemei
* A készllék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyu)
+ Hitéfolyadéktomibket és azok csatlakozdit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez6dés
Mikodésellenbrzés
+ Valasztokapcsolok, vezérléelemek, vészkapcsolok, fesziiltségcsokkentdk, jelz6- és ellenérzé lampak
» Ellenérizze a huzalvezetd elemek (huzalel6tolé gorgdk tartdja, huzalbemeneti csonk, huzalvezetd cs6)
szoros rogzllését. Ajanlas a huzalel6tolé gorgék tartojanak (eFeed) cseréjére 2000 Gzemora utan,
lasd a kop¢ alkatrészeket).
+ Hutéfolyadéktomidket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez&dés
» Ellendrizze és tisztitsa meg a hegesztdpisztolyt. A pisztolyban keletkezé lerakddasok révidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!
6.2.3 Evente elvégzendd ellenérzések (iizem kozbeni ellenérzések és vizsgalatok)
Az IEC 60974-4 szabvany (,/d6szakos feliilvizsgalat és ellen6rzés*) szerint kell elvégezni a készlilék
rendszeres id6kdzonkénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenbérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.
B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasroél és ellenérzésrdl szo6l6 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!
099-002129-EW511 33
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Karbantartas, apolas és hulladékkezelés e\Aﬁ‘n

Elhasznalddott készilékek artalmatlanitasa

6.3

Elhasznalodott készulékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!

A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Ujrahasznositas céljabol ossze kell
gyljteni, az elektronikai alkatrészeket pedig eldiras szerint kell artalmatlanitani.

¢ Az elhasznalodott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni!

¢ Az elhasznalodott alkatrészeket a hatdsagi eléirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

A hasznalt villamos- és elektronikai készilékeket az eurdpai elbirasok szerint (Az elektromos és elekt-
ronikus berendezések hulladékairdl sz6lé 2012/19/EK iranyelv) nem szabad a nem valogatott kommu-
nalis hulladékba helyezni. Azokat kilon kell gydjteni. A kerekes kuka szimbdlum a sziikséges
szelektalt hulladékgydijtésre utal.

Ezt a készlléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabodl a szelektiv gy(jtés erre a célra terve-
zett rendszeréhez kell adni.

Németorszagban a térvénynek (Az elektromos és elektronikus készlilékek forgalomba hozatalardl,
visszavételérdl és kérnyezetkiméld hulladékkezelésérdl szol6 térvénynek (ElektroG)) megfeleléen a
régi készuléket a nem szelektalt kommunalis hulladéktol elvalasztott kezeléshez kell adni. A kommu-
nalis hulladékkezelés feleldsei (telepllések) gyljtéhelyeket Iétesitettek erre a célra, ahol ingyen le le-
het adni a privat haztartasbdl szarmazo régi készulékeket.

A régi készlilékek visszaadasaval vagy gylijtésével kapcsolatban az illetékes helyi 6nkormanyzatnal
érdeklédjon.

Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékészullékeit Europaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.
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Hibaelharitas

Hibaulzenetek (aramforras)

7 Hibaelharitas
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.
7.1  Hibalizenetek (aramforras)

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik

A készulékkijelz6 kijelzési lehetdségeitdl fliggden a figyelmeztetd lizenetet a kovetkez8képpen abrazolja:

Kijelzétipus - késziilékvezérlés

Kijelzés

Grafikus kijelz6

két 7 jegyl kijelz6

egy 7 jegyl kijelzé

'
Err
E ]

Az Uzemzavar lehetséges okat megfelel§ izemzavarszam (lasd a tablazatot) jelzi. Hiba esetén a tel-
jesitményegység lekapcsol.
A lehetséges hibaszamok kijelzése fligg a készulék kivitelezésétdl (csatlakozasok / funkciok).

* A hegeszt6gép esetleges meghibasodasardl jegyz6konyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.

» Ha egyszerre tobb hiba Iép fel, akkor azok kodjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.

* A hegeszt6gép esetleges meghibasodasardl jegyz6konyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.

» Ha egyszerre tobb hiba Iép fel, akkor azok kddjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.

Hibailizenet Lehetséges ok Megoldas
EO Startjel hibanal megjelenik Ne hozza miikddésbe a pisztolynyomégombot, ill.
a pedalos tavszabalyzoét
E4 Hémeérséklethiba Hagyja lehdIni a gépet
ES Halozati tulfesziltség Kapcsolja le a késziiléket, és ellendrizze a
E6 Halozati fesziiltséghiany halozati fesztltséget
E7 Elektronikai hiba Kapcsolja ki, majd be a készlléket.
E9 Szekunder tulfesziiltség Ha a hiba tovébbra is fennall, értesitse a szervizt
E12 Feszlltségcsokkents (VRD) meg-
hibasodasa
E13 Elektronikai hiba
E14 Aramérzékelés kiegyenlitési hiba |Kapcsolja ki a késziiléket, elkilénitve helyezze le
az elektrédafogét és ujra kapcsolja be a készu-
léket. Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a
szervizt
E15 Valamelyik elektronika tapfeszii- |Kapcsolja ki, majd be a készuléket.
Itsége meghibasodott Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt
E23 H&meérséklethiba Hagyja lehdIni a gépet
E32 Elektronikai hiba Kapcsolja ki, majd be a készUléket.
Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt
E33 Fesziltségérzékelés kiegyenlitési | Kapcsolja ki a késziléket, elkilonitve helyezze le
hiba az elektrédafogét és ujra kapcsolja be a készu-
leket. Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a
szervizt
E34 Elektronikai hiba Kapcsolja ki, majd be a készlléket.
Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt
E37 Hémeérséklethiba Hagyja lehdIni a gépet

099-002129-EW511
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Hibaelharitas ev\;’r)
Ellenérzélista lzemzavar elharitashoz

7.2

7.3

7.4

Hibailizenet Lehetséges ok Megoldas

E40 Motorhiba Ellenérizze a huzalel6tolas hajtast
Kapcsolja ki, majd be a készlléket, ha a hiba to-
vabbra is fennall, értesitse a szervizt

E51 Foldelési hiba (PE-hiba) Kapcsolat a hegesztéhuzal és a készilékhaz
kozott
E55 Valamelyik halozati fazis kima- Kapcsolja le a késziléket, és ellendrizze a
radasa halozati fesziltséget
E58 Roévidzarlat a hegeszt6aramkor- Kapcsolja ki a készliléket, és ellenbrizze a he-
ben gesztéaram vezetékek helyes szerelését, pl.:

elektrédafogo szigetelt lerakasa; lemagnesezés
elektromos vezetékének levalasztasa.

Ellenorzolista lizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznalt
hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras
N Hibajelenség / Hibaok
% Lehetséges javitas

Talhémérséklet jelzé6lampa vilagit
~ Hegesztégép tulmelegedett
X Bekapcsolt allapotban varni, amig a készllék lehdil

Zavarok a késziilék miikédésében
~ Bekapcsolas utan a készllékvezérlésen lévl dsszes jelz8lampa vilagit
~ Bekapcsolas utan a készulékvezérlésen évd jelz6lampak nem vilagitanak
~ Nincs hegesztési teljesitmény
® Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellenérizni
~ Csatlakozasi problémak
® Vezérlbkabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellendrizni.
~ Hegesztéaramkabel csatlakozdi lazak (nincsenek jol meghuzva)
® A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozoit meghizni
~® Huzza meg rendesen az aramatadot

A készulékvezérlés szoftververzidjanak kijelzése

A szoftververziok lekérdezése kizarolag a felhatalmazott szerviz személyzet tajékoztatasara szolgal, és a
késziilék konfiguracios menujében kérdezhetd le > lasd fejezet 5.12!

Dinamikus teljesitménykorlatozas

El6feltétel az elbiras szerinti kivitelli halézati biztositék.

Vegye figyelembe a haldzati biztositékra vonatkozo6 adatokat > /ldsd fejezet 8!

Ezzel a funkcidval a késziilék a helyi hal6zati csatlakoztatas biztositasara allithaté be. Ezzel a halozati
biztositék allandé kioldasanak lehet ellenhatni. A késziilék maximalis felvett teljesitménye a meglévd
halozati biztositékra vonatkozdan egy példaértékkel keril korlatozasra (tobb fokozat lehetséges).

Az értéket a készulék konfiguraciés menlben > lasd fejezet 5.12 a paraméterrel lehet elévalasztani.
A kivalasztott érték a készllék bekapcsolasa utan a készulékkijelzén 2 masodpercig lathatoé.

A funkcié automatikusan az adott biztositék szempontjabdl nem kritikus értékre szabalyozza a hegesztési
teljesitményt.

=" Egy 20 A-os halozati biztositék alkalmazdsa esetén egy villamos szakember altal egy megfelel6

halozati csatlakozédugot kell csatlakoztatni.
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Hibaelharitas

Hegesztési paraméterek visszaallitasa gyari alapértékekre

7.5 Hegesztési paraméterek visszaallitasa gyari alapértékekre
Valamennyi felhasznalospecifikusan tarolt hegesztési paraméter visszaall a gyari alapértékre.

RESET

—
-
-
<
-~
~

|

——

"s
-

Abra 7-1
Kijelz6 Beadllitas / kivalasztas
C F”_ Kalibralas
== | Akészulék minden egyes bekapcsolasakor kb. 2 mp-ig kalibralédik.
! ! Inicializalas
i Tartsa addig lenyomva a gombokat, amig a kijelz6n meg nem jelenik az felirat.
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Miiszaki adatok
Pico 160 cel puls

ewn

8

8.1

Miszaki adatok

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogydalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

Pico 160 cel puls

Rucéni svafovani WIG
elektrodou
Kaynak akimi (I2) 5Aila150 A 5Aila160 A
Standarda (U2 uygun kaynak gerilimi) 20,2Vila 26,0V 10,2Vila 16,4V

40°C'de devrede kalma orani [

30 % 150 A | 160 A
60 % 120 A

100 % 110 A

Sebeke gerilimi (Toleranssi) / Frekans 1x230V (-40 % ila +15 %) / 50/60 Hz
sebeke sigortasi @ 1x20A

Elsédleges folyamatos aram (100%) 1x20 A | 1x13A
Bosta galisma gerilimi (S1) 94V

Napéti naprazdno (Ur) VRD AUS 33V 12V
Napéti naprazdno (Ur) VRD RU 12V 12V
max. Pfipojovaci vykon (S+) 7,3 kVA 4,9 kVA
vykon generatoru (Dopor.) 9,9 kVA

Maksimum sebeke empedansi (@PCC) Bl XXX mOhm

Cos Phi/ verim 0,99/83 %

Koruma sinifi / Asiri gerilim sinifi [ /10

Kirlenme derecesi 3

Yalitim sinifi / Koruma siniflandirmasi H/IP 23

Kacak akim koruma salteri Typ B (doporu¢eno)

Gurltd seviyesi ¥ <70 dB(A)

Ortam sicakligi

-25°Cila+40 °C

makine sogutmasi / tor¢ sogutmasi

Fan (AF) / gaz

Sebeke baglanti hatt

HO7RN-F3G2,5

Elektromanyetik uyumluluk yénetmelidi sinifi

16 mm2/ A

Guvenlik isareti

[s1/CE/HI

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

Boyutlar (I x b x h)

370 x 129 x 236 mm / 14.6 x 5.1 x 9.3 inch

Agirlik

49kg/10.81b

M YUk degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
21 DIAZED xxA gG guvenlik sigortalari 6nerilir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde tetikleme karak-

teristigi “C” kullaniimahdir!

Bl Bu kaynak donanimi IEC 61000-3-12 uyumlu degildir. Kamusal bir diigtik gerilim sistemine
baglandiginda kaynak tertibatinin akim besleme sebekesinin isletmecisi ile hemfikir olunduktan sonra
baglanmasi kaynak tertibatinin kurucusu veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

4 |EC 60974- 1 uyarinca maksimum galisma noktasinda bosta ¢alisma ve normal yiikte isletim glrGlti

seviyesi.
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9.2

9.3

9.4

9.5

9.6

Kiegésziték
Elektrodafogé / testkabel
Kiegészitok
Elektrédafogo / testkabel
Tipus Megnevezés Cikkszam
EH25 QMM 4M Elektrédafogd 094-005800-00000
WK16mm? 170A/60% 4m/K | Testkabel 094-005801-00000

Tavszabalyzok és csatlakozé kabelek

Tipus Megnevezés Cikkszam

RG13 Tavvezeérltk 090-008113-00000

AVI-pisztolyok

Tipus Megnevezés Cikkszam

TIG 26 GDV 4m AWI-hegesztdpisztoly, gazforditod szelep, 094-511621-00100
gazh(téses, decentralizalt

TIG 26 GDV 8m AWI-hegesztbpisztoly, gazforditd szelep, 094-511621-00108

gazhiitéses, decentralizalt

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D

Nyomascsokkentd manométerrel

394-002910-00030

GH 2X1/4" 2M

Altalanos kiegészitok
Tipus

Gaztomld

Megnevezés

094-000010-00001

Cikkszam

SKGS 16A 250V CEE7/7, DIN
49440/441

Védéfoldeléses dugo

094-001756-00000

ADAP CEE16/SCHUKO
Opcidk
Tipus

Csatlakoz6 dugo CEE16A

Megnevezés

092-000812-00000

Cikkszam

ON Filter Pico160

Utdlagos beszerelési opcid levegbbevezetés szen-
nysziré

092-003206-00000

ON Handle Pico 160

Lemagnesezés
Tipus

Markolat utélagos beszerelési opcio

Megnevezés

092-003205-00000

Cikkszam

Set LC 35 mm?

Szett: Két 5 m-es aramkabel (35 gmm) és egy 20
m-es aramkabel (35 gmm) a lemagnesezéshez

092-002921-00000
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Dokumentacié javitashoz ev\;h-)
Pot- és kopodalkatrészek

10 Dokumentacid javitashoz
A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
9 A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

10.1 Po6t- és kopoalkatrészek
Tartalék alkatrészek a terletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelheték.

] &—728 | bx
Abra 10-1
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Dokumentacié javitashoz

Pot- és kopodalkatrészek

Poz. |Megrendelési Megnevezés Tipus
szam
1 |094-015236-E0501 | Hordozoéheveder TG3-E
2 |094-021818-E0501 |Hazlemez BH276,5X201,5X124,2
3 [094-021826-00000 |Szigetel6 folia IP
4 |040-001090-E0000 | Kezel6panel forgasjeladdval E160
részegység
5 |044-004185-10015 |Forgasjelado 30P0OS/1,5NCM
6 |094-019308-00000 |Mianyag szigetelés forgasje- KID/D23X7,3
ladéhoz
7 |094-021994-00000 |Fényvezetd LL8X6
8 [094-021794-00502 | Ragasztofolia KLF-E 1.05
9 (074-000315-00000 |Forgatégomb KNOB 23MM
10 |094-015043-00001 | Forgatdgomb fedél KNOB COVER 23MM
11 |094-021514-00000 | Takarofedél KKS
12 |094-021511-00000 | Beépitett aljzat EB/35-50QMM
13 |094-021795-00502 | Ragasztofélia LOGO/PLUS/MINUS
14 |094-021477-00000 | Haz, elllsd oldal KFG
15 |094-022172-00002 | Tavtarté AHD35X22X4
16 |092-003193-00002 |Fojtas WD
17 |094-021509-00000 | Haz, also rész KBG
18 |094-014311-00000 |Lemezanya M5/21X15X6
19 |094-021508-00000 | Levegbesatorna IPL
20 |094-015248-00001 |Ventilatorfelfogd hab S95X48X23
21 |092-019418-00000 |Ventilator 92X92X32
22 |094-008045-10000 |Halozati kapcsolod WS 250V/20A 2POLE
23 |092-003003-00001 | Halozati kabel 3X2.5QMM/3.5M SCHUKO
23a |094-020188-00032 |Halozati kabel - 1PHASIG/2.5 3.5M BOC
Pico 160 VRD (AUS)
24 |094-021478-00000 |Haz, hatsé oldal KRG
25 |094-019537-00000 |Anya M20x1,5
26 |094-021796-00500 |Ragasztofolia processes PICO CEL PULS
27 |040-001084-E0000 | PCB inverter kartya HB160
27a | 040-001424-E0000 | PCB inverter kartya - HB160 VRD
Pico 160 VRD (AUS)
28 |094-012942-00000 |Csavar M5X14/DELTA-PT-SCHRAUBE
29 |094-010089-00000 |Csavar, Torx M3X8-DG-SCHRAUBE
30 [094-015135-00000 |Csavar M5X16/KOMBITORX PLUS T25
31 |094-021833-00000 |Csavar M5X10/DIN6900-5 Z9/8.8/VERZ.
32 |094-022122-00000 |Lencsefeji csavar M5X16/DIN6900-5 Z9/8.8/VERZ.
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ewh-’ Melléklet
Paraméterek attekintése - bedllitasi tartomanyok

11 Melléklet
11.1 Paraméterek attekintése - beallitasi tartomanyok

‘L?, Paraméter / funkcié Beallitasi tartomany

7 3 S 2

28 t3 g

gE 58 |E £ |2
MMA (MMA)

Féaram (AMP) 100 5 - 150 | A

HOTSTART-aram (AMP%) 120 50 - 200 | %

HOTSTART-id6 (sec) 0,5 01 - 20,0 mp
Arcforce korrekcio 0 -10 - 10
Impulzus-frekvencia 1,2 0,2 - 500 [ Hz
Impulzus-egyensuly 30 1 - 99 %
Impulzusaram 142 1 - 200 %
U5A  |ivhossz korlatozas off off - on

AWI (TIG)

Féaram AMP 100 5 - 160 | A
Inditéaram 20 1 - 200 | %
ruP  |Upslope-id6 1,0 0,0 - 20,0 mp
Impulzus-frekvencia 2,8 0,2 - 2000 | Hz
Impulzus-egyensuly 50 1 - 99 %
Impulzusaram 140 1 - 200 | %
ivhossz korlatozas on off - on

Alapparaméterek (eljarastal fiiggetlen)
Kalibralas
Kilépés a menibdl
cro |Készulékkonfiguralas
Dinamikus teljesitményillesztés 16 10 - 20 A

(10 A/13 A/15 A/16 A/20 A)

Id6fligg6 energiatakarékos funkcid off 5 - 60 |perc
Expert-menu
Hozzaférés-vezérlés - hozzaférési kod 000 000 - 999
Hozzaférés-vezérlés off off - on
Szerviz meni
(-1 |Energiatakarékos izemmod aktiv

099-002129-EW511 43
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A magneses fluxus sir{iségének iranyértékei, hegeszthetéség

ewn

11.2 A magneses fluxus siirliségének iranyértékei, hegeszthetéség

AWI-hegesztés

MIG/MAG-hegesztés

Méagneses fluxus Hegeszthettség Magneses fluxus Hegeszthettség
slrlsége srisége

<0,5mT nagyon j6 <3mT nagyon j6é

0,5-1 mT I 3-4 mT jo

1-2mT végrehaijthatd 4-6 mT végrehaijthato
2-5mT rossz 6-8 mT rossz

>5mT nem alkalmas >8 mT nem alkalmas

44
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11.3 Viszonteladod keresése

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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