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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzu, triinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.

* Tum sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu ve 6zellikle giivenlik uyarilarini ve ikazlari
okuyun ve izleyin!

» Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

» Kullanma kilavuzu, makinenin kullanildi§i yerde erigilebilir bir noktada bulundurulmahdir.

* Makinenin Ustinde bulunan glvenlik uyari ve ikaz levhalari, olusabilecek tehlikeler
hakkinda bilgi verir.
Bu levhalar her zaman gérilebilir ve okunabilir durumda olmalidir.

* Bu makine, en son teknolojiler ile giincel kurallara ve standartlara uygun olarak uretilmistir
ve sadece egitimli uzman personel tarafindan isletilebilir, bakim gérebilir ve onarilabilir.

» Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkh kaynak tutumlarina yol
acabilir.

IlllJl Kullanma kilavuzunu okuyun!

Kurulum, ilk calistirma, ¢alistirma, kullanim alanindaki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yetkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numarali telefondan miisteri
hizmetlerimize basvurun.

Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com sitesinde bulabilirsiniz.

Bu sistemin galistirimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirlidir. Higbir
sekilde bagka bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez
calistirildiginda kullanici tarafindan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getirilmedigi ve aygitin kurulum, ¢alistirma, kullanim ve
bakim islemleriyle ilgili kosullar ve yontemler Uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapilmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda
insanlar icin tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuline uygun olmayan galistirma,
yanlis kullanim ve bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan
kayip, hasar veya masraflar igin higbir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM AG
Dr. Ginter-Henle-Stral3e 8
D-56271 Mindersbach

Bu belgenin telif hakki Ureticide kalir.
Kismen de olsa ¢ogaltiimasi i¢in mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokimanin igeridi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve duzenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki sakhdir.
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Guvenliginiz igin

Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

ewn

2 Guvenliginiz igin

2.1  Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2.1.1 Toplam dokiimantasyon

[ Bu kullanma kilavuzu toplam belgenin bir pargasidir ve sadece "Giivenlik talimatlari” belgesi ile
baglantili olarak gecerlidir!

Tiim sistem bilesenlerinin belgelerini okuyun ve izleyin!

Poz. [Belgeleme

A.1 | Glvenlik talimatlari

A.2  |Gig kaynagi

A.3 | Elektrod pensesi/kaynak torcu
A Toplam belge

099-002128-EW515
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evgf-n Giivenliginiz igin
Sembol agiklamasi

2.2 Sembol agiklamasi

Sembol | Tanim Sembol | Tanim
i | Kullanicinin dikkat etmesi gereken P Basma ve birakma / Dokunma / Tuglar
teknik 6zellikler. .ﬁ
Makineyi kapatin Serbest birakin
=
Makineyi ¢aligtirin Basin ve basili tutun
o
@ Yanlis Cevirin
Dogru ﬂ Say! degeri - ayarlanabilir
enter | [ Menliye girig 1, |Sinyal 1s191 yesil yanar
_ o
(uavieaton] | Meniide gezinti o % o |Sinyal 15131 yesil yanip sdner
.. . ..
ExT ) [Menuden ¢ikis 4, [Sinyal 15131 kirmizi yanar
- | -
¢~ W\ [Zaman gostergesi (Ornek: 4 s bekleyin / ¢ * o |Sinyal 1s1g1 kirmizi yanip s6éner
- -} [basin) ° *
X 4s > o *
—y/A— | MenU gorintilemede kesinti (baska
ayar olanaklari mevcut)
% Alet gerekmiyor/kullanmayin
(ﬁ Alet gerekiyor/kullanin
099-002128-EW515 7
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Guvenliginiz icin ev\”‘r’

2.3
<5y

Genel

Kullanicinin yiikiimliiliikleri!
Makineyi ¢alistirmak icin ilgili ulusal yé6nergelere ve yasalara uyulmalidir!

» Calisirken isgilerin saglik korumasini ve giivenligini arttirmak i¢in énlemler alma ile ilgili
cerceve yonergenin (89/391/EWG) ve buna ait 6zel yénergelerin ulusal uygulamasi.

 Ozellikle isgiler tarafindan ¢alisirken is araglarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumasi
hakkinda asgari kurallar ile ilgili ybnerge (89/655/EWG).

« llgili iilkenin is giivenligi ve kaza énleme kurallari.

* Makinenin IEC 60974 uyarinca kurulmasi ve caligtiriimasi-9.

* Kullanici diizenli araliklarla giivenlik bilincine uygun ¢alisma ile ilgili egitilmelidir.
e Makinenin IEC 60974 uyarinca diizenli kontrolii-4.

Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda (iretici garantisi ortadan kalkar!

* Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve se¢enekler (akim kaynaklari,
kaynak torglari, elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve aginan pargalar vs.) kullanin!

* Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitleyin!

Kamusal besleme sebekesine baglanti ile ilgili gereklilikler

Yiiksek performans makineleri besleme sebekesinden cektikleri elektrik nedeniyle sebeke
kalitesini etkileyebilirler. Bu neden bazi makine tipleri icin baglanti sinirlamalari veya miimkiin
olan azami performans empedansi veya kamusal sebeke ile olan arayiizde gerekli olan asgari
besleme kapasitesi ile ilgili gereklilikler ( ortak arayiiz noktasi PCC) gecerli kilinabilir ancak bu
islem icin de makinelerin teknik verilerinin dikkate alinmasi1 gerekmektedir. Boyle bir durumda
besleme sebekesinin isletmecisi ile gériiserek makinen sebekeye baglanip baglanamayacaginin
tespit edilmesi makinenin isletmecisinin veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

099-002128-EW515
11.05.2017



ev\;h‘) Amaca uygun kullanim
Gegerli olan diger belgeler

3 Amaca uygun kullanim
A UYARI
Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
§ Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolojiler ile giincel
kurallara ve standartlara uygun olarak iiretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda
belirtilen kaynak yontemleri igin 6ngorilmistir. Bu cihaz, amacina uygun olarak
kullaniimamasi durumunda kisiler, hayvanlar ve esyalar icin tehlike arz edebilir.
Uygunsuz kullanimdan kaynaklanan hicbir zarar icin sorumluluk kabul edilmez!
» Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
» Cihaz uzerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapiimamalidir!
Ortilu elektrot dogru akim kaynagi igin ark kaynagi makinesi ve ek yonteminde liftark'li (temasli atesleme)
TIG dogru akim kaynagi.
3.1 Gegerli olan diger belgeler
3.1.1 Garanti
== Daha ayrintili bilgiler icin liitfen birlikte verilen "Warranty registration” brogiiriine ve www.ewm-
group.com adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!
3.1.2 Uygunluk beyani
c € Tanimlanan makine tasarimi ve yapisi AT yonetmeliklerine uygundur:
» Dusuk voltaj ydonetmeligi (LVD)
» Elektromanyetik uyumluluk yonetmeligi (EMV)
» Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
izinsiz degisiklik, hatali tamirat, "Ark kaynag sistemleri - calisma sirasinda denetim ve kontrol" ile ilgili
surelere uyulmamasi ve/veya EWM tarafindan agik¢a onaylanmayan izinsiz yapisal degisiklikler
yapilmasi durumunda, bu beyan gegerliligini kaybeder. Her Uriine spesifik bir uygunluk beyaninin asli
eklenmisgtir.
3.1.3 Yuksek elektrik riski olan ortamda kaynak
Cihazlar kurallara ve IEC / DIN EN 60974 ve VDE 0544 standartlarina uygun olarak yiiksek
s elektrik riski olan ortamlarda kullanilabilir.
3.1.4 Kalibrasyon / Dogrulama
isbu belge ile, bu cihazin gegerli IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504 normlarina gére kalibrasyonlu
Olgum araglariyla kontrol edildigini ve izin verilen toleranslara uydugunu onayliyorum. Tavsiye edilen
kalibrasyon araligi: 12 ay.
099-002128-EW515 o]
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig e“ﬁ"

Onden gorinim

4 Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig
4.1  Onden gorinum

Sekil 4-1

Poz. [Sembol |[Tanim

Tasima kemeri > bkz. B6lim 5.1.4

Cihaz kumandasi > bkz. B6lum 4.3

Koruma tapasi

ArlW[IN|PF

I Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
+ Ortilli elektrot: Elektrot pensesi veya is pargas! ucu baglantisi
+ TIG: is pargasi ucu baglantisi

Sogutma havasi gikis deligi

o |0

== |Baglanti soketi, kaynak akimi "-"
+ Ortiili elektrot kaynagi: Elektrot pensesi veya is pargasi ucu baglantisi
* TIG kaynagdi: TIG kaynak torgu kaynak akimi hatti baglantisi

099-002128-EW515
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Arkadan goriinim

4.2

Arkadan goérinim

Poz.

Sembol

Sekil 4-2

Tanim

Ana salter, makine agma/kapatma

Sogutma havasi girig deligi

Sebeke baglanti kablosu > bkz. B6éliim 5.1.6

099-002128-EW515
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

4.3 Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlan
Poz. [Sembol |Tanim
1 I!. Asin sicaklik sinyal 1191
Gig blogundaki sicaklik gostergesi asiri sicaklik durumunda gi¢ blogunu kapatir ve
asiri sicaklik kontrol sinyal 1s1g1 yanar. Soguduktan sonra herhangi bir baska énlem
almadan kaynak islemine devam edilebilir.
2 |l| Ortak ariza sinyal 151§
Hata mesaijlar > bkz. Bolum 7
3 VRD |Sinyal i1s1g1, gerilim diisiirme donanimi (VRD)
Sinyal 15131 VRD, gerilim disirme donanimi kusursuz olarak ¢alistiginda ve ¢ikis
gerilimi ilgili normda belirtilen degerlere dislruldigunde yanar > bkz. Bolim 5.4.
Gerilim disirme donanimi sadece (VRD) ekli makine verziyonlarinda etkindir.
4 ® "Caligmaya hazir" sinyal 1131
Sinyal 15131, calismakta olan ve isletime hazir olan makine durumunda yanar.
5 Kaynak yontemi degistirme salteri
@ f —————— Ortiili elektrod kaynagi
rk ------- TIG kaynag
6 %‘-ﬂ'"".‘lfm Kaynak akimi déner buton
“-‘:1“ Kaynak akiminin kademesiz ayari.
o
7 Ortiilii elektrod kaynak akimi igin ayar yardimi tablosu
Tavsiye edilen ortlli -elektrod-kaynak akimi, elektrot tipine ve -capina bagl olarak.
12 099-002128-EW515
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5  Yapi ve islev

A UYARI
e Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Elektrik ileten pargalara, 6rnegin kaynak akimi yuvalarina dokunmak hayati tehlikeye yol

acabilir!

» Kullanim kilavuzunun ilk sayfalarindaki guivenlik aciklamalarini dikkate alin!

» Cihazin isletmeye alinmasi sadece ark kaynak cihazlarinin kullanimi konusunda yeterli
bilgiye sahip olan kisiler tarafindan gerceklestirilebilir!

« Baglantilari ya da kaynak hatlarini (6rnegin elektrot tutucu, kaynak torgu, islem pargasi
hatti, arabirimler) cihazi kapattiktan sonra baglayin!

5.1 Tasima ve kurulum

A UYARI
X Vingle taginabilir makinelerin izinsiz taginmasi kaza tehlikesi olugturur!

Makinenin vingle tagsinmasi ve asilmasina izin veriimemektedir! Makine disebilir ve
kigilerin yaralanmasina neden olabilir! Kabzeler, kayislar veya tutucular sadece elle
tasima yapmak i¢in uygundur!

* Makine vingle tagsinmaya veya asilmaya uygun degildir!

= Makineler dik konumda ¢alistirilmak lizere tasarlanmigtir!
izin verilmeyen konumlarda ¢alistirmak makine arizalarina neden olabilir.
* Tasima ve calistirma islemleri sadece dik konumda gergeklestirilmelidir!

=  Usule aykiri baglanti nedeniyle ek donanim bilesenleri ve elektrik kaynagi hasar gérebilir!
* Ek donanim bilesenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve
kilitleyin.
e Aynintili bilgileri ilgili ek donanim bileseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!
* Ek donanim bilegenleri akim kaynagi acildiktan sonra otomatik olarak taninir.

5.1.1 Cihaz sogutmasi

=5 VYetersiz havalandirma performansin diigmesine ve makine arizalarina neden olur.
* Ortam kosullarina uyum saglayin!
* Soguk hava giris ve ¢ikis agikliklarini agik tutun!
¢ Engellerile arada en az 0,5 m'lik bir mesafe bulunmalidir!

5.1.2 islem pargasi kontrolii, genel

A DIKKAT
Kaynak akiminin ucunun uygun sekilde baglanmamasindan kaynaklanan yanma
SSS tehlikesi!
— | Kilitlenmemis kaynak akim soketleri (makine baglantilari) veya is pargasi ayarinda

kirlenme (renk, korozyon) nedeniyle bu baglanti noktalari ¢ok isinabilir ve

dokunuldugunda yaniklara neden olabilir!

+ Kaynak akimi bagdlantilarini her giin kontrol edin ve gerekirse saga déndurerek kilitleyin.

- Is pargasi baglanti noktasini iyice temizleyin ve giivenli bir sekilde sabitleyin! is pargasinin
konstriksiyon parcalarini kaynak akimi geri hatti olarak kullanmayin!

099-002128-EW515
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Yapi ve islev ev\”-r’
Tasima ve kurulum

5.1.3 Ortam kosullar
= Makine sadece uygun, yeterli tagsima kapasitesine sahip ve diiz bir zeminde (agik havada da IP
23'e gore) kurulabilir ve isletilebilir!
» Kaymalara kargi dayanikli, diiz bir zemin ve ig yerinin yeterli derecede aydinlatiimasini
saglayin.
* Makinenin daima giivenli bir bigimde kullanilmasi saglanmalidir.
=  Alisiimadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler cihaza zarar verebilir.
» Yiiksek miktarda duman, buhar, yag buhari ve taslama tozlari engellenmelidir!
* Tuz igerikli ortam havasi (deniz havasi) engellenmelidir!
5.1.3.1 Gahigir durumda
Ortam havasinin sicaklik araligi:
+ -25°Cila+40°C
Bagil nem:
* 40 'de %50'ye kadar
* 20 'de %90'a kadar
5.1.3.2 Nakliyat ve Depolama
Kapali mekanda depolayin,ortam havasi sicaklik arahgi:
+ -30°Cile +70 °C arasinda
Bagil hava nemi
+ 20 °C'de azami %90
5.1.4 Tasima kemerinin uzunlugunu ayarlama
= Ayar icin 6érnek olarak illiistrasyonda kemerin uzatilmasi gésterilmektedir. Kisaltmak icin kemer
uglarinin zit yénlerde gegirilmesi gerekmektedir.
Sekil 5-1
5.1.5 Kaynak akimi hatlarinin déogenmesi ile ilgili uyarilar
= Her bir kaynak makinesii¢in is parcasma 6zel olarak ayri bir ig parcasrucu kullanm!
SO e SN
A= =
oo
Sekil 5-2
14 099-002128-EW515
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Yapi ve islev

Tasima ve kurulum

Kaynak akimi hatlarini, kaynak torclarini ve ara hortum paketlerini tam olarak ¢é6ziin. Diigiimlerin
olugmasini engelleyin!

Kablo uzunluklarr temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir.

Fazla kablo uzunluklan kivrilarak désenmelidir.

7

1O

Sekil 5-3

5.1.5.1 Parazitli kaynak akimlari

1

A UYARI

Parazitli kaynak akimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Parazitli kaynak akimlarimdan dolayi koruyucu iletkenler zarar goérebilir, makineler ve

elektrikli tesisatlari hasar gorebilir, pargalar asiri isinabilir ve sonug¢ olarak yanginlar

meydana gelebilir.

» Duizenli olarak tim kaynak akimi baglantilarinin siki oturmasini ve elektrik agisindan
kusursuz baglantisini kontrol edin.

» GuUg kaynaginin gévde, araba, baglanti noktalari gibi tim elektrik ileten bilesenlerin izole
edilmis bicimde kurulmasi, sabitlenmesi veya asilmasi gerekmektedir!

» Matkap makinesi, taglama makinesi ve benzerleri gibi diger tir elektrikli isletme
malzemelerini izole edilmemis bir bigimde gug¢ kaynagi, araba veya baglanti noktalari
Uzerine birakmayin!

» Kaynak torglarini ve elektrot penselerini kullaniimadiklarinda her zaman izole edilmis bir
bicimde saklayin!

099-002128-EW515 15
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E-Manuel kaynagi
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5.1.6 Sebeke baglantisi

(

A TEHLIKE

Uygun olmayan sebeke baglantisindan kaynaklanan tehlikeler!
Uygun olmayan sebeke baglantisi insanlarin yaralanmasina ve maddi hasarlarin
olugsmasina neden olabilir!

Makineyi sadece talimatlara uygun olarak baglanmis olan bir koruyucu iletkeni olan bir priz
ile kullanin.

Performans plakasinda verilen galistirma gerilimi sekebe gerilimine esit olmalidir.

Yeni bir sebeke soketinin baglanmasi gerekiyorsa, bu islem sadece ilgili Glke kanunlarina
veya eyalet yasalarina gére yetkilendirilmis olan bir uzman elektrik¢i tarafindan
gerceklestirilebilir!

Sebeke soketi, priz ve glc beslemesi dizenli araliklarla bir uzman elektrik¢i tarafindan
kontrol edilmelidir!

Jeneratdr isleminde jeneratoriin kullanma kilavuzuna uygun olarak topraklanmalidir. Elde
edilen sebeke koruma sinifi I'e uygun olan makinelerin igletiimesinde kullaniimak
zorundadir.

5.1.6.1 $Sebeke tirii

[  Makine sadece topraklanmig nétr iletkenli bir tek fazl 2 iletken sistemine baglanarak

caligtinimalidir.
— -
N
r—:Qv0—
PE
r—:Q0—
Sekil 5-5
Lejant
Poz. Aciklama Renk kodu
L Disg iletken kahverengi
N Notr iletken mavi
PE Topraklama hatti yesil-sari

+ Kapatilmis makinenin sebeke soketini ilgili prize takin.

16
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5.2 E-Manuel kaynagi
5.2.1 Elektrot pensesi ve islem pargasi hattinin baglanmasi

A DIKKAT

3 Ezilme ve yanma tehlikesi!
.—g Cubuk elektrod degisiminde sikisma ve yanma tehlikesi s6z konusudur!
» Uygun, kuru koruyucu eldivenler takiimalidir.

+ Kullaniimig gubuk elektrotlari gikartmak veya kaynak yapilmis is pargalarini oynatmak igin
izole edilmis pense kullanin.

Poz. [Sembol |Tanim
is pargasi

Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
Elektrot pensesi veya is par¢asi ucu baglantisi

Elektrot pensesi

|+

Baglanti soketi, kaynak akimi "-"
is parcasi ucu veya elektrot pensesi baglantisi

=  Kutuplar, elektrot ambalajindaki elektrot iireticisinin bilgilerine gére diizenlenir.
+ Elektot tutucusunun kablo soketini ya "+" ya da "-" kaynak akimi baglanti soket yuvasina takin ve saga
cevirerek kilitleyin.

« Islem pargasi hattinin kablo soketini "+" ya da "-" kaynak akimi baglanti soket yuvasina takin ve saga
dondurerek kilitleyin.

099-002128-EW515 17
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5.2.2 Ortiilii elektrot kaynagi gérev segimi

Tip Elektrod tipi
Rutile rutil
Basic temel

5.2.3 Sicak baglama
Sicak baslatma fonksiyonu ark tutusmasini iyilegtirir.
Cubuk elektrotun sirtiinmesinden sonra ark, daha yliksek bir sicak baslama akimi ile ateslenir ve sicak
baglatma suresi tamamlandiktan sonra ayarlanan ana akima duser.
14 .g. = Sicak baslama akimi
= Sicak baslama zamani
= Ana akim
= Akim
>t = Sire

Lo

Sekil 5-8

5.2.4 Arcforce

Kaynak islemi esnasinda Arcforce, akim yikselmeleri nedeniyle elekirodun kaynak banyosu igerisinde
yapismasini dnlemektedir. Bu dzellikle iri damlalar halinde eriyen elektrot tiplerinin dlsik akim
siddetlerinde kisa arklarla kaynaklanmasini kolaylastirmaktadir.

5.25 Yapigmaz

Us Antistick, eletrodun tavlanmasini onler.

Elektrot, Arcforce ekipmanina ragmen yapigirsa, elektrodun
tavlanmasini 6nlemek Uzere cihaz otomatik olarak yakl. 1 saniye
icinde minimum akima gecger. Kaynak akimi ayarini kontrol edin ve
kaynak gorevi icin dizeltin!

Antistick

v

Sekil 5-9
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5.3 WIG kaynagi

5.3.1 Gaz valfli TIG kaynak torgu baglantisil
Kaynak torcunu kaynak gorevine uygun olacak sekilde hazirlayin (bakiniz torg kullanim kilavuzu).

Sekil 5-10
Poz. |Sembol [Tanim
1 /IZ— is pargasi
2 Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
is pargasi ucu baglantisi
3 Cikis tarafi basing diisiiriicu
g: Kaynak torgu
5 == |Baglanti soketi, kaynak akimi "-"
TIG kaynak torcu kaynak akimi hatti baglantisi

» Kaynak torcunun kaynak akim soketini baglanti soketi, kaynak akimi "-"ye takin ve saga cevirerek
kilitleyin.

+ Islem pargasi ucunun kablo soketini "+" kaynak akimi soket yuvasina takin ve sada cevirerek kilitleyin.

+ Kaynak torgunun koruyucu gaz hortumunu, basing districindn ¢ikis tarafina vidalayin.

5.3.2 Koruyucu gaz tedarigi
A UYARI

@ Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma

tehlikesi!

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali veya yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, A

agir yaralanmalara neden olabilir!

* Koruyucu gaz tiplnU 6ngorilen tup tutma yerine yerlestirin ve sabitleme
elemanlari (zincir/kemer) ile sabitleyin!

* Koruyucu gaz tlpu, Ust kismindan sabitlenmelidir! L

» Sabitleme elemanlari tiip gévdesi Gzerinde sikica baglanmis olmalidir! "

15> Kusursuz kaynak sonuclarinin é6n kosulu koruyucu gaz tedariginin koruyucu gaz tiipiinden
kaynak torguna kadar engellenmemis bir bicimde gergeklesmesidir. Bunun diginda ttkanmig bir
koruyucu gaz tedarigi kaynak torgunun zarar gérmesine neden olabilir!

* Tiim koruyucu gaz baglantilari gaz sizdirmaz bir bicimde olusturulmalidir!

099-002128-EW515 19
11.05.2017



Yapi ve islev
WIG kaynagi

5.3.3

534

534.1

[5°

Basing dusdriicu baglantisi

Sekil 5-11

Poz. |Sembol [Tanim

Basing azaltici

Koruma gazi sisesi

Cikis tarafi basing disiiriicu

ArlW[IN|PF

Tiip muslugu

» Basing dusuriclyi koruyucu gaz tiiptine baglamadan énce, olasi kirlerin disari Gflenmesi icin tlipiin
muslugunu kisa sureli olarak agin.

» Basing dusuricuyu gaz tlpu valfine gazi sizdirmayacak sekilde vidalayin.

Ortiilii elektrot kaynagi gérev segimi

Sekil 5-12

Gaz testi - Koruyucu gaz miktaniayari

Gaz doner valf agik ise, koruyucu gaz siirekli olarak kaynak torgundan akar (ayri gaz vanasi ile
ilgili diizenleme yok). Déner valf her kaynak isleminden énce agilmali veya kaynak isleminden
sonra tekrar kapatiimalidir.

Hem fazla dusuk hem de fazla yliksek bir koruyucu gaz ayari kaynak banyosuna hava ulagsmasina ve
sonug olarak gdézeneklerin olusmasina neden olabilir. Koruyucu gaz miktarini kaynak gérevine uygun
olarak ayarlayin!

Gaz akis miktari ile ilgili basit kural;

Gaz memesinin mm cinsinden ¢ap! I/dak gaz akisina karsilik gelir.
Ornek: 7 mm'lik bir gaz memesi 7 I/dak'lik bir gaz akisina karsilik gelir.

+ Gaz tipunln valfini yavasca agin.
* Uygulamaya gore basing dusurtcudeki gaz miktarini ayarlayin.

20
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5.3.5 Ark tutugsmasi
5.3.5.1 Liftarc
a) b) c)
I | | | |
Sekil 5-13
Ark, islem pargasina temasla ateslenir:
a) Torg nozulu ve tungsten elektrot ucunu dikkatlice islem pargasinin Gzerine yerlestirin (Liftarc-akimi,
ayarlanan ana akimdan bagimsiz olarak akar)
b) Torgu tor¢ gaz memesi tzerinden elektrot ucu ile is pargasi arasinda yaklasik 2-3 mm bosluk olusana
kadar egin (ark ateslenir, akim ayarlanmis olan ana akima ytukselir).
c) Torcu kaldirin ve normal konuma gevirin.
Kaynak islemini sonlandirin: Torgu, ark yirtilana kadar is pargcasindan uzaklastirin.
5.4  Gerilim dugurme donanimi
Sadece eke (VRD/AUS/RU) sahip cihaz strimlerinde bir gerilim diistirme donanimi (VRD) bulunur. Bu
donanim, 6zellikle tehlikeli cevrelerde (6rn. tersanecilik, boru hatti imalati, madencilik) glivenligi arttirmak
icin kullanihr.
Gerilim disurme donanimi bazi llkelerde ve pek ¢ok isletmenin dahili giivenlik talimatlarinda giic
kaynaklari tarafindan talep edilmektedir.
Sinyal 15131 VRD > bkz. BAlum 4.3, gerilim distrme donanimi kusursuz olarak galistiginda ve ¢ikis
gerilimi ilgili normda (teknik veriler > bkz. Bélum 8) belirtilen degerlere disuruldiginde yanar.
099-002128-EW515
11.05.2017 21
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6 Tamir, bakim ve tasfiye
6.1 Genel

A TEHLIKE

6 Kapatmadan sonra elektrik geriliminden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Acik durumdaki makinede ¢alismak 6liimle sonuglanabilecek yaralanmalara neden
olabilir!

isletim esnasinda makinedeki kondansatorler elektrik gerilimi ile yiiklenir. Bu gerilim
sebeke soketi ¢cekildikten sonra 4 dakikaya kadar etkin olmaya devam eder.

1. Makineyi kapatin.

2. Sebeke soketini gekin.

3. Kodansatorler desarj olana dek en az 4 dakika boyunca bekleyin!

A UYARI

e Kurallara aykiri bakim, kontrol ve onarim!

Uriiniin bakimi, kontrol edilmesi ve onarilmasi sadece uzman ve yetkili kigiler tarafindan

yapilabilir. Uzman kisi, egitimi, bilgisi ve deneyimiyle gii¢ kaynaklari kontroliinde ortaya

cikan tehlikeleri ve olasi zararlar bilen ve gerekli giivenlik 6nlemlerini alabilen kigidir.

« Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. B6lim 6.3.

» Asagida ifade edilen kontrollerden biri gerceklestiriimedigi takdirde makine ancak bakim
gegirildikten ve yeniden kontrol edildikten sonra tekrar isletmeye alinabilir.

Onarim ve bakim igleri sadece egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yapilmalidir, aksi takdirde
garanti gegersiz olur. Servis ile ilgili her tlrli konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine
basvurun. Garanti talepleri ile ilgili iadeler sadece yetkili bayiniz Gizerinden gerceklestirilebilir. Parca
degisimi islemlerinde sadece orijinal yedek pargalar kullaniimalidir. Yedek parga siparisi esnasinda
makine tipi, seri numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parganin riin
numarasi belirtiimelidir.

Bu cihaz, belirtilen ortam kosullarinda ve normal ¢alisma kosullarinda blyik él¢cide bakim gerektirmez ve
asgari duzeyde temizlik gerektirir.

Makinenin kirli olmasi, makinenin émrind ve devrede kalma oranini azaltir. Temizlik, en az alti ayda bir
olmak Uzere, ¢evre kosullarina ve bu kosullara bagh kirlenme oranlarina gére belli zaman araliklariyla
dizenli olarak yapilmalidir.

6.2 Temizleme
» Dig yuzeyleri nemli bir bez ile temizleyin (asindirici temizlik maddeleri kullanmayin).

+ Makinenin havalandirma kanalini ve gerekirse sogutucu lamellerini yag ve su icermeyen basingh hava
ile temizleyin. Basingli hava makinedeki fanlarin asiri dénmesine ve zarar gérmesine neden olabilir.
Makinenin fanlarina dogrudan hava tutmayin ve gerektiginde énlerine engel koyun.

» Sogutma sivisini kire karsi kontrol edin ve gerektiginde degistirin.
6.2.1 Kir filtresi

Dusurdlmus sogutma havasi gegisi ile kaynak makinesinin devrede kalma orani azaltilir. Kir birikmesine
bagli olarak (en geg her 2 ayda bir) kir filtresinin diizenli olarak sokilmesi ve temizlenmesi gerekmektedir
(6rn. basingl hava ile Ufleterek).

099-002128-EW515
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6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.3

Bakim ¢aligmalari, araliklar

Giinliik Bakim isleri

Gorsel kontrol

* Ana gug¢ beslemesi ve bunun gerilim gidermesi
+ Gaz tupu glvenlik elemanlari

* Hortum paketi ve akim baglantilarinda dis hasar olup olmadigini kontrol edin ve gerekirse degistirin ya
da uzman personele tamir ettirin!

» Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)

« Tum baglantilarin ve aginan pargalarin saglam oturup oturmadigini kontol edin ve gerekirse sikin.
+ Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.

» Tekerlekler ve bunlarin gtvenlik elemanlari

* Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)

+ Diger, genel durum

Calisma kontroli

» Kullanim, bildirim, koruma ve konumlandirma tertibatlari (fonksiyon testi).

» Kaynak akimi hatlari (saglam, kilitli konum ile ilgili kontrol edin)

» Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)

+ Gaz tupl glvenlik elemanlari

* Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.

« Bagdlantilarin ve aginan pargalarin vidal ve soket baglantilarinin kurallara uygun olarak oturup
oturmadigini kontrol edin, gerekirse sikin.

» Yapigsan kaynak ¢apaklarini temizleyin.

* Tel besleme makaralari diizenli olarak temizlenmelidir (kirlenme derecesine bagl).

Aylik bakim ¢aligmalari

Gorsel kontrol

+ Govde hasarlari (6n, arka ve yan duvarlar)

» Tekerlekler ve bunlarin gtvenlik elemanlari

* Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)

» Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin

Calisma kontroli
+ Segim salteri, kumanda makineleri, ACIL DURUM KAPATMA tertibatlari, gerilim diisiirme donanimi,
ihbar ve kontrol lambalari

» Tel besleme elemanlarinin (besleme nipeli, tel besleme borusu) sabit olup olmadiginin kontrol
edilmesi

* Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin

» Kaynak torcunun kontrol edilmesi ve temizlenmesi. Torgta tortularin olusmasi durumunda kisa
devreler meydana gelebilir ve sonug olarak torc¢ ile ilgili hasarlar s6z konusu olabilir!

Yillik kontroller ( isletme esnasinda inceleme ve kontrol)

IEC 60974-4 standarti ,tekrarlanan inceleme ve kontrol" e uygun olarak tekrarli kontrol islemi
gerceklestiriimelidir. S6z konusu yonetmeliklerin yaninda, kontrol i¢in gegerli Ulke yasalarina ve
talimatlarina da uyulmalidir.

== Daha aynintili bilgiler icin liitfen birlikte verilen "Warranty registration” brogiiriine ve www.ewm-

group.com adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

099-002128-EW515 23
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6.4  Makineyi tasfiye etme

=

Kurallara uygun tasfiye!

Cihaz geri kazanima aktarilmasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi
gereken elektronik yapi pargalari icermektedir.

Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin! -
Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarm kurallarmi dikkate alm!

Kullaniimis elektrikli ve elektronik cihazlar Avrupa sartlarina gére (Avrupa Parlamentosunun ve
Konseyinin 4.7.2012 tarihli 2012/19/EU yonetmeligi) ayristirlmamis yerlesim bolgesi ¢oplerine
atilamaz. Bunlar ayrigtiriimis olarak toplanmalidir. Tekerlekli ¢op kutusu simgesi ayri toplama
gerekliligine isaret eder.

Bu cihaz, tasfiye ya da geri kazanim amaciyla, bunun igin dngérilen ayri toplama sistemlerine
atilmalidir.

Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkiilasyonu, geri alinmasi ve gevreyi
koruyarak tasfiye edilmesiyle ilgili 16.03.2005 tarihli yasa) eski bir cihazi ayristirimamis evsel
atiklardan ayri bir toplama noktasina iletmek zorunludur. Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun
icin toplama yerleri kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar Uicretsiz olarak teslim alinir.
Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz.

EWM izin verilen elden ¢ikartma ve geri dontisum sisteminde yer almaktadir ve WEEE DE 57686922
numarasi ile elektrikli eski cihazlar rehberinde (EAR) kayithdir.

Bunun disinda iade Avrupa ¢apinda EWM distribtorlerinlerde de mimkuinddir.

6.5 RoHS kosullarini yerine getirme

Biz, EWM AG Miindersbach olarak tarafimizdan size teslim edilmis trinlerin RoHS (2002/95/EG
yonetmeligi) kosullarini yerine getirerek RoHS yénetmeligine uygun oldugunu size beyan ediyoruz (bkz.
ayrica makinenizin uyumluluk beyanindaki ilgili AT yénetmelikleri).

24
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Ariza gidermek

Makine arizalari (hata mesajlar)

7 Ariza gidermek

Tam dranler ciddi Gretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey ¢alismayacak olursa,
Uriint asagidaki tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim yéntemlerinin hig biri
cihazin galismasini saglamiyorsa, yetkili saticlya haber verin.

7.1

Makine anizalan (hata mesajlari)
« Cihaz hatasini belgeleyin ve gerekirse servis personeline iletin.

Asagidaki ¢calisma durumlari makine agik iken gosterilir:

Sinyal 15191 durumu

Olasi neden

Yardim

®

yaniyor

Normal ¢alisma durumu
Besleme gerilimi mevcut ve makine
aclk

®

Yanip sénilyor

Sebekede asiri gerilim
Besleme gerilimi ¢cok yuksek (6rn.
jenerator igletiminde)

Sebeke besleme gerilimini kontrol
edin ve gerekirse diizeltin
(gerekirse jeneratdru degistirin)

VRD
yaniyor

Kaynaktan énce

(sadece makine
versiyonu VRD)

TIG kaynagi sirasinda

Ortiilii elektrod kaynadi sirasinda

Makineyi kapatin ve servisi
haberdar edin.

VRD
yanmiyor
(sadece makine

Kaynaktan énce
Sinyal 15131 kaynaktan 6nce
yanmiyor.

Makineyi kapatin ve servisi
haberdar edin.

versiyonu VRD)

TIG kaynagi sirasinda

Makineyi kapatin ve servisi
haberdar edin.

Ortiilii elektrod kaynagi sirasinda

L

yaniyor

Lejant

000 0000 © ©

Asin sicaklik
Makinenin devrede kalma suresi
asildi

normal ¢galigma durumu

Elektrot pensesini / kaynak
torgunu yalitimli olarak yerlestirin
ve makinenin agik durumda
sogumasini bekleyin.

@ ‘ Hata durumu

099-002128-EW515
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Pico 160
8 Teknik veriler
[  Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve asinan pargalarla baglantili olarak
gecerlidir!
8.1 Pico 160
Ortiilu elektrod TIG
Akim ayar araligi 10A-150 A 10A-160 A
Gerilim ayar araligi 204V -26,0V 10,4V -16,4V
Devrede kalma orani 40 °C
%30 - 160 A
%35 150 A -
%60 120 A 130 A
%2100 100 A
Yuk degisimi 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak,
4 dakika mola)
Bosta galisma gerilimi 105V
Dusurilmus bosta calisma gerilimi 33V
(VRD AUS)
Sebeke gerilimi (toleranslar) 1 x 230V (+%15 ila -%40)
Maksimum sebeke empedansi (@PCC) Zmaks XXX mQ*
Frekans 50/60 Hz
Sebeke sigortasi (guvenlik sigortasi, yavas 16 A2
patlamali)
Birincil sabit akim ( %100) 19,6 A | 11,8A
Sebeke baglantisi hatt HO7RN-F3G2,5
azami baglanmis yuk 7,3 kVA | 4,9 kVA
tavsiye edilen jenerator performansi 9,9 kVA
coso / verim 0,99/ %83
Ortam sicakligi -25 °Cila +40 °C
Makine sogutmasi / tor¢ sojutmasi Fan (AF) / gaz
Gurultt emisyonu <70 dB(A)
is pargasi ucu (asgari) 16 mm?
Yalitim sinifi / koruma siniflandirmasi H/IP 23
Elektromanyetik uyumluluk yonetmeligi A
sinifi
Guvenlik isareti 51, C€ /HAL
Uygulanan uyumlu standartlar bakiniz uygunluk beyani (cihaz belgeleri)
BoyutlarU/ G /Y 370 x 129 x 236 mm
14,6 x 5,1 x 9,3 in¢
Agirlik 4,9 kg
10,8 Ib
' Bu kaynak tertibati IEC 61000-3-12uyumlu degildir. Resmi bir diisiik voltaj sistemine baglandiginda
kaynak tertibatinin akim besleme sebekesinin isletmecisi ile hemfikir olunduktan sonra baglanmasi
kaynak tertibatinin kurucusu veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.
% DIAZED xxA gG guvenlik sigortalari onerilir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde tetikleme
karakteristigi “C” kullaniimalidir!
26 099-002128-EW515
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Ek donanim

Elektrot pensesi/is parcasi ucu

9 Ek donanim
9.1 Elektrot pensesilis parcasi ucu
Tip Aciklama Uriin numarasi
EH25 QMM 4M Elektrod pensesi 094-005800-00000
WK16mmz2 170A/60% 4m/K is parcasi ucu 094-005801-00000
9.2 TIG kaynak torcu
Tip Aciklama Uriin numarasi
TIG 26 GDV 4m TIG kaynak torgu, gaz doner valf, gaz sogutmaill, 094-511621-00100
merkez disl
TIG 26 GDV 8m TIG kaynak torgu, gaz doner valf, gaz sogutmaill, 094-511621-00108
merkez disi
DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D |Basing disuriicli, manometreli 394-002910-00030
GH 2X1/4" 2M Gaz tupii 094-000010-00001
9.3 Genel ek donanimlar
Tip Aciklama Uriin numarasi
SKGS 16A 250V CEE7/7, DIN | Schuko soketi 094-001756-00000
49440/441
ADAP CEE16/SCHUKO Schuko kavrama/soket CEE16A 092-000812-00000
9.4  Secenekler
Tip Aciklama Uriin numarasi

ON Filter Picol60

Hava girisi icin kir filtresi ekleme opsiyonu

092-003206-00000

ON Handle Pico 160

Tercihe bagl ek kabza

092-003205-00000

099-002128-EW515

11.05.2017
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Servis belgeleri ev\;’-r’
Yedek pargalar ve asinma pargalari

10  Servis belgeleri

1

A UYARI

Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!

Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini 6nlemek i¢in cihaz yalnizca egitimli,
yetkin kisiler tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!

Izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!

+ Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gérevlendirin!

10.1 Yedek parcalar ve agsinma pargalari
Yedek pargalar yetkili saticidan alinabilir.

Sekil 10-1
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Servis belgeleri

Yedek pargalar ve asinma pargalari

Pozisyo |Siparig numarasi |Acgiklama Tip
n
1 094-015236-E0501 | Tagima kayisi TG3-E
2 094-021818-E0501 | Gévde paneli BG BH276,5X201,5X124,2
3 094-021826-00000 | izolasyon folyosu IP
4 042-001825- Klavye kart E161 BEST LAY0O0
R0O000
5 094-021994-00000 | Fiberoptik kablo LL8X6
6 094-023159-00001 |Plastik izolasyon KID
7 094-022197-00500 | Yapiskan folyo KLF-E 1.06
8 074-000315-00002 | Oklu gosterge ARROW INDICATOR 23MM
9 074-000315-00000 | Doner buton KNOB 23MM
10 094-015043-00001 | D6ner buton koruyucu KNOB COVER 23MM
11 094-021514-00000 |Kapak KKS
12 094-021511-00000 | Montaj soket yuvasi EB/35-50QMM
13 094-021795-00502 | Yapigkan folyo LOGO/PLUS/MINUS
14 094-023137-00000 | Koruyucu plaka BAAF20X44,5
15 094-022172-00001 | Mesafe koruyucu AHD35X22X4
16 092-003293-00000 | Sok bobini WD/D=4/N=15
17 094-021509-00000 | Gévde, alt taraf KBG
18 094-014311-00000 | Sac somun M5/21X15X6
19 094-021508-00000 |Hava kanali IPL
20 094-015248-00000 |Koplk, havalandirma S95X48X23
21 092-019418-00000 |Fan 92X92X32
22 094-008045-10000 | Sebeke salteri WS 250V/20A 2POLE
23 092-003003-00001 | Sebeke kablosu 3X2.5QMM/3.5M SCHUKO
24 094-021478-00000 | Govde, arka taraf KRG
25 094-019537-00000 [ Somun M20x1,5
26 094-022075-00500 | Yapiskan folyo WP
27 040-001132-E0000 | invertor DwW160
28 094-012942-00000 | Vida M5X14/DELTA-PT-SCHRAUBE
29 094-010089-00000 | Vida, torx M3X8-DG-SCHRAUBE
30 094-015135-00000 | Vida M5X16/KOMBITORX PLUS T25
31 094-021833-00000 |Vida M5X10/DIN6900-5 Z9/8.8/VERZ.
32 094-022122-00000 |Mercek kafali civata M5X16/DIN6900-5 79/8.8/VERZ.
33 094-021477-00000 | Gbvde, On taraf KFG
34 094-023134-00000 | izolasyon folyosu IP73,5X101
35 094-009542-00000 |Halka gekirdedgi T60006-E4019-W539

099-002128-EW515
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Servis belgeleri
10.2 Devre diyagrami

Devre diyagrami

Sekil 10-2
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e Ek A

EWM bayilerine genel bakis

11 EkA
11.1 EWM bayilerine genel bakig

Headquarters Technology centre
EWM AG EWM AG
Dr. Giinter-Henle-StralRe 8 Forststralle 7-13

56271 Miindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

56271 Miindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stral3e 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

() Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Grlnauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StralBe 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

DieselstralBe 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax:-14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Stral3e 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - inffo@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strale 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrafe 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
WWw.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERITIC. LTD.STI.

ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiciikcekmece / Istanbul Turkey

Tel:+9021249432 19

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

'I:I- Plants 0 Branches

EWM HIGHTEC WELDING s.ro.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551  Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-mechanisierung.de - info@ewm-weinheim.de

EWM AG

Munich Regional Branch

Gadastralle 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - inffo@ewm-muenchen.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Strale 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Heinkelstralle 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 « Fax:-514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide

099-002128-EW515
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