W Kezelési- és karbantartasi utasitas ew;,, ©

A Hegesztogép

H U Pico 160
Pico 160 VRD AUS

Register now
and benefit! JYears §Years,

and rectifier

Jetzt Registrieren ewm- warrantv*

it ' 24 hours /7 days
und Profitieren! o

www.ewm-group.com




Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES
“IIJ' Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

+ Az dsszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitédsat el kell olvasni és be kell
tartani, kilonds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési el6irdsokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A Kkezelési és karbantartasi utasitast a készilék hasznalati helyén kell tarolni.

» A késziléken l1évd biztonsagi jelek és figyelmeztet6 tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvildgositast.
Azoknak mindig felismerhet6eknek és olvashatéaknak kell lenniik.

* A készllék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készult és csak szakértdk Uzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A késziiléktechnika tovabbfejl6dése kdvetkeztében fellépd miiszaki médositasok kiilénb6zé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

Ha a gép 6sszeszerelésével, iizembe helyezésével, haszndlataval kapcsolatban barmilyen
kérdése lenne, forduljon ahhoz a szakkeresked6héz, akitél a gépet vasarolta vagy hivja az EWM
vevoszolgalatat a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos kereskedelmi partnereink listdja megtalalhaté a www.ewm-group.com honlapon.

A gyarté feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
mkoddképességére korlatozadik. Minden tovabbi felelésség — teliesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik —
nyomatékosan ki van zarva. A feleldsségnek ezt a korlatozasat a gép lizembe helyezésével a felhasznalé elismeri.
A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép lizemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak médjat a
gyarté nem tudja felligyelni.

A készillék szakszeriitlen Gsszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyarté semmiféle
felelésséget nem véllal az olyan veszteségért, karért vagy kéltségért, amely a kész(lék hibas dsszeszerelésének,
szakszer(tlen izemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbantartdsanak kévetkezménye, vagy
valamilyen médon azzal dsszefliggésbe hozhato.

© EWM AG
Dr. Giinter-Henle-StraRRe 8
D-56271 Miindersbach

Ezen dokumentum szerzdi joga a gyartonal marad.
Sokszorositas, kivonatos formaban is, csak irasos engedéllyel.

A dokumentum tartalma gondosan kdvetve, ellenérizve és szerkesztve lett, ennek ellenére a
véltoztatasok, hibak és tévedések joga fenntartva.
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;’r)

A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2 A sajat biztonsaga érdekében
2.1 A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata
211 Teljes dokumentacio

=5 Ez a kezelési és karbantartdsi utasitds a teljes dokumentacio része és csak az alkalmazott termék
"Biztonsdgi utasitasok” dokumentumaval egyiitt érvényes!

Az 6sszes rendszerelem dokumentumait el kell olvasni és be kell tartani!

Poz. |Dokumentacio

A.1 Biztonsagi utasitasok

A.2 |Aramforras

A.3 | Elektrédafogé / hegesztépisztoly

A Teljes dokumentéacio

6 099-002128-EW511
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A sajat biztonsaga érdekében

Szimbdlumok jelentése

2.2

Szimbdlumok jelentése

Szimbé |Leiras Leiras
lum
1= |Miszaki sajatossagok, amelyeket a Mikodtetés és elengedés / érintés /
felhasznalénak figyelembe kell venni. tapintas
2 Készulék kikapcsolasa Engedje el

W&

Készllék bekapcsolasa

Nyomja meg és tartsa lenyomva

Kapcsolas
Helytelen Forgatas
Helyes Szamérték — beallithatd

N 6551 |

ENTER

Belépés a menibe

A jelz6lampa zoélden vilagit

II\

Navigalas a menlben e 2 e |A jelz6ldmpa zo6lden villog
.. | ..

Kilépés a menlibdl 1, |Ajelz6ldmpa pirosan vilagit
- | -

Idéabrazolas (példa: 4 mp varakozas / e 2 ¢ |A jelz6lampa pirosan villog

mikddtetés) '. .'

Megszakitas a menltabrazolasban
(tovabbi beallitasi lehetéségek vannak)

Szerszam nem szikséges / ne
hasznaljon

== eS| LI EOO

Szerszam szukséges / hasznaljon

099-002128-EW511
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;’r)

Altalanos

2.3
I

Altalanos

Az lizemeltet6 kotelességei!

A késziilek iizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és térvényeket!

* A munkavallalék munkahelyi biztonsagdnak és egészségvédelmének javitasat 6szténzé
intézkedések végrehajtasarol szolo (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez kapcsol6dé
kiilén iranyelvek nemzeti atiiltetését.

* Kiilbnésen a munkavallal6k altal a munkdjuk soran hasznalt munkaeszk6z6k biztonsagi €s
egészségvédelmi minimumkoévetelményeirdl szol6 iranyelvet (89/655/EGK).

* Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megel6zésre vonatkozé
elbirasait.

* A késziilék létesitése és lizemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

* A felhasznalot rendszeres id6k6zénként oktatni kell a biztonsdagtudatos munkavégzésrol.

* A késziilék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabdl ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomiivi

garancia!

» Kizarédlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitbket
(aramforras, hegesztépisztoly, elektrédafogd, tavszabalyzo, alkatrész, kopbalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészitéket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt dllapotaban szabad csatlakoztatni!

Koévetelmények a nyilt elektromos taphaldzatra térténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek dramfelvételiikkel befolydsolhatjak a halozati fesziiltség
minéségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatdasdra vagy kovetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt hdlozatra torténé csatlakozasi
pontnal (k6z6s csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciadra vagy a sziikséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozdéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az lizemeltetot vagy a késziilék kezelbjét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatéval, hogy az adott késziilék

biztonsagosan csatlakoztathat6-e az elektromos halézatra.

099-002128-EW511
11.05.2017



ev\;hq Rendeltetésszerii hasznalat

Ervényes dokumentumok

3

3.1
3.1.1

3.1.2

3.1.3

314

Rendeltetésszeriu hasznalat
A FIGYELMEZTETES

§ A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!

A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen

ipari hasznalatra késziilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz

hasznalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbdl személyekre,

allatokra és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl eredd karokért

nem vallalunk felelésséget!

» A késziiléket kizarolag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté6 személyzetnek szabad
hasznalnia!

* A készllék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!

ivhegeszt6 késziilék a Kézi-egyenaramu-ivhegesztéshez és mellékeljarasban az AWI-egyenaramu
hegesztéshez koppintassal (érintkezés gyujtas).

Ervényes dokumentumok
Garancia

Bévebb informadcio talalhaté a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a
garanciarol, karbantartdsrol és ellenérzésrél sz616 tdjékoztatonkban a www.ewm-group.com
oldalon!

Szabvanymegfelel6ségi nyilatkozat

A jelzett késziilék koncepcidjaban és épitési médjaban megfelel a kovetkezé EK-
c € iranyelveknek:

» Kisfeszultségl villamos termékekre vonatkozé iranyelv (LVD)

* Az elektromagneses 6sszeférhetésegrol szolé iranyelv (EMC)

» veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben val6 alkalmazasanak

korlatozgsardl sz6l6 irdnyelv (RoHS)

Jogosulatlan valtoztatasok, szakszer(tlen javitasok, az "ivfényes hegesztéberendezések - ellenérzés és
vizsgalat az lzemelés soran" hataridéinek be nem tartdsa és / vagy meg nem engedett atépitések
esetén, amelyek nem kifejezetten az EWM engedélyével kertltek végrehajtasra, a jelen nyilatkozat
érvényét vesziti. Minden termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi nyilatkozat kertil atadasra.

Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kornyezetben

A készilék megfelel az IEC / DIN EN 60974 és VDE 0544 eléirasoknak és szabvanyoknak,
S ezért elektromosan fokozottan veszélyes helyeken is hasznalhato.

Kalibralas / validalas

Igazoljuk, hogy ezt a készlléket az érvényes szabvanyoknak megfeleléen IEC/EN 60974, ISO/EN 17662,
EN 50504 kalibralt méréeszkdzokkel ellenérizték, és a készlilék betartja a megengedett tliréseket.
Ajanlott kalibralasi idészak: 12 havonta.

099-002128-EW511 9
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Elolnézet

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
4.1 Elolnézet

Abra 4-1
Poz. Jel Leiras
1 Hordpant > ldsd fejezet 5.1.4
2 Hegesztogép vezérlése > ldsd fejezet 4.3
3 Védéfedeél
4

+ Csatlakoz6 hiively, hegesztéaram ,,+*
» BKI: Elektrédafogg, ill. testkabel csatlakoztatédsara
* AWI: Testkabel csatlakoztatasara

a

Nyilasok hiitélevegé kiaramlasara

6 mmmm |Hegesztdéaram ,,-” csatlakozoéaljzat
* bevont elektrodas kézi ivhegesztés: Elektrodafogd, ill. testkabel csatlakozas
* AWI-hegesztés: AWI hegesztpisztoly hegesztbaram csatlakozas

10 099-002128-EW511
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Hatulnézet
4.2 Hatulnézet
/
Poz. Jel Leiras

1 Fokapcsolo, késziilék BE/KI

2 Nyilasok hiitélevegé bearamlasara

3 Halézati csatlakozékabel > ldsd fejezet 5.1.6
099-002128-EW511 11
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Vezérlés - kezel6elemek

4.3 Vezérlés - kezeldelemek

AT [s] C€

Rutile
Basic

Poz. Jel Leiras
1 I!- Hegesztégép tulmelegedett jelz6lampa

A hegesztégép esetleges tulmelegedése esetén a hékioldd lekapcsolja a teljesitmény-
részeket és a jelz6lampa vilagit. Az Gzemi h6mérsékletre térténd visszahlilés utan a
jelz6lampa kialszik és ismét lehet hegeszteni a géppel.

2 II »Uzemzavar* jelz6lampa
Hibalzeneteket lasd > lasd fejezet 7

3 VRD |Fesziltségcsokkentd jelzélampaja (VRD)

Ha a fesziltségcsokkentd kifogastalanul Gzemel, és a kimeneti feszliltség a vonatkozo
szabvanyban el6irt értékre van korlatozva, akkor vilagit a VRD

jelz6lampa > lasd fejezet 5.4. A fesziltségcsokkentd berendezés kizardlag a (VRD)
kiegészitéssel felszerelt készlilékeknél aktiv.

4 ® Jelzélampa, Uzemkész
A készulék bekapcsolasat és annak Uzemkész allapotat jelzi

5 Hegesztési eljaras atkapcsolo
f ------ bevont elektrodas kézi ivhegesztés
.& ------- AWI-hegesztés

6 il Hegeszt6aram forgégomb
“- %, | A hegesztGaram fokozatmentes beallitasa.
7 MMA-hegesztéaram bedllitasi segédlet tablazat
Javasolt MMA--hegeszt6aram az elektrodatipus és a - atméré fliggvényében.
12 099-002128-EW511
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Felépités és funkcidk

Széllitas és el6készuletek a hegesztéshez

5

5.1

5.1.1

Felépités és funkcidk

1

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély elektromos fesziiltség miatt!

Aramvezet6 részek (pl. csatlakozé hiivelyek) megérintése életveszélyes lehet!

» Olvassa el figyelmesen és tartsa be ennek a kezelési utasitasnak az els¢ oldalain talalhaté
biztonsagi eléirasokat!

* A késziilék lizembe helyezését kizardlag olyan szakember végezheti, aki megfelel
ismeretekkel rendelkezik ivhegeszté berendezések teriletén!

» Csatlakozo6- vagy aramkabeleket (pl. elektrodafogét, hegesztpisztolyt, testkabelt) csak a
készulék kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Szallitas és eldkésziletek a hegesztéshez

X

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a nem daruzhaté késziilékek meg nem engedett szallitasa miatt!

A késziilék daruzasa és felfiiggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és
személyi sériiléseket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tartok kizarélag csak kézzel
torténd szallitashoz alkalmasak!

* A készllék nem alkalmas daruzashoz vagy felfiggesztéshez!

A késziiléket vizszintes helyzetben térténé hasznalatra tervezték!
Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
* A késziiléket kizarélag vizszintes helyzetben szabad szallitani és lizemeltetni!

A kiegészitok szakszeriitlen csatlakoztatdsa az daramforrds és a kiegészité meghibdasoddsat

okozhatja!

* A kiegészitOket kizarélag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfeleld aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérol annak kezelési utasitasaban talalhaté!
* A hegeszt6gép bekapcsoldsakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészitoket.

A gép hiitése

= A késziilék nem megfelel6 hiitése teljesitménycsbkkenést okoz, és a gép karosoddsdahoz
vezethet.

* Biztositani kell az el6irt kérnyezeti feltételeket!
* A hiitélevegé be- és kidaramlasdra szolgalé nyilasokat szabadon kell hagyni!
* A késziilék kériil minimum 0,5 m-es szabad tavolsdgot kell tartani!

5.1.2 Testkabel, altalanos

)

A VIGYAZAT

Egési sériilés veszélye a szakszer(itlen hegesztéaram csatlakoz6 miatt!

A nem zartan illeszked6 hegesztéaram dugaszok (késziilék csatlakozok) vagy a

munkadarab csatlakozon talalhaté szennyezédések (festék, korr6zié) miatt ezek a

csatlakozasi helyek és vezetékek felmelegedhetnek és érintés esetén égési

sériilésekhez vezethetnek!

+ Ellendrizze naponta a hegesztéaram csatlakozasokat és amennyiben sziikséges reteszelje
azokat jobbra forgatassal.

+ Tisztitsa meg alaposan és rogzitse biztonsagosan a munkadarab csatlakozasi helyet! Ne
hasznalja a munkadarab konstrukcids alkatrészeit hegesztéaram visszavezetésként!

099-002128-EW511 13
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Felépités és funkciok emﬁ'n
Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez

5.1.3 Uzemeltetési koriilmények

155> A késziiléket kizardlag egy megfelel6 teherbirdsu €s vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban
tortéené munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!

* Biztositani kell egy csuszasmentes sima felliiletet a késziilék szamadra, és gondoskodni kell a
munkahely megfelelé6 megvilagitasarol.
* Mindenkor biztositani kell a késziilék biztonsdgos kezelését.

= A késziilék karosoddsat okozhatja, ha a kérnyezeti levegé a szokdasosnal Iényegesen tébb port,
savakat, korroziv gdzokat, ill. anyagokat tartalmaz.
* Meg kell akadalyozni, hogy tul nagy fiist, g6z, olajpdra vagy k6szoriilésb6l szarmazo por
legyen a késziilék kérnyezetében!

* Meg kell akadalyozni, hogy soétartalmu leveg6 (tengeri leveg6) legyen a késziilék
kornyezetében!

5.1.3.1 Miikodés kdzben
Kornyezeti levegé homérséklete:
+ -25°C + +40 °C kozott,
relativ paratartalma:
* max. 50% 40 °C-on
*  max. 90% 20 °C-on

5.1.3.2 Szillitas és tarolas
Zart térben torténé tarolas kdzben a kérnyezeti levegé hémérséklete:
+ -30°C++70°C
Leveg6 relativ paratartalma
*  maximum 90% 20 °C-on

5.1.4 A hordpant hosszanak beallitasa

=  Példaként az alabbi abran a hordpadnt hosszabbitasat mutatjuk be. A hordpant hosszanak
csbkkentéséhez a hevedert a nyilakkal ellentétes iranyba kell huzni.

Abra 5-1
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E\A;h‘) Felépités és funkciok
Széllitas és el6készuletek a hegesztéshez

5.1.5 Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivaléok

Minden hegesztbkésziiléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

7 —0

Abra 5-2

[=5> A hegesztédaram-vezetékeket, hegesztdpisztoly- és kézbensé tomlécsomagokat teljesen le kell
tekercselni. Keriilje a hurkokat!

5> A kdbelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.
ISy

A felesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

7 1O

Abra 5-3

5.1.5.1 Koéborlé hegesztéaramok

A FIGYELMEZTETES

e Sériilésveszély a kdborl6é hegesztéaramok miatt!

A kéborlé hegesztéaramok tonkretehetik a védévezetéket, karosithatjak a késziilékeket

és az elektromos berendezéseket, tilhevithetik az alkatrészeket és ennek kovetkeztében

tiizek keletkezhetnek.

» Ellendrizze rendszeresen az dsszes hegesztéaram-kapcsolat megfeleld rogzitését és
kifogastalan elektromos csatlakozasét.

* Az aramforras minden elektromosan vezetd részegységét, mint haz, kocsi, daruallvany,
elektromosan szigetelve kell felallitani, régziteni vagy felfuggeszteni!

* Ne rakjon le szigetelés nélkil mas elektromos lizemi eszkozt, mint furégép, sarokcsiszolo,
stb. az aramforrasra, a kocsira, a daruallvanyra!

* A hegeszt6pisztolyt és az elektrédafogot mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha
nincsenek hasznalatban!

099-002128-EW511 15
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Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez
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Abra 5-4

5.1.6 Csatlakoztatas az elektromos halézathoz

A VESZELY

e Veszélyek szakszeriitlen haloézati csatlakoztatas miatt!

A szakszeritlen halozati csatlakoztatas személyi sériiléseket ill. anyagi karokat

okozhat!

* A készuléket kizarolag elbirasszerlien bekotott védévezetékkel rendelkezd dugaljon
Uzemeltesse.

* Ateljesitménytablan megadott halozati feszulltségnek meg kell egyezni a tapfesziiltséggel.

* Amennyiben Uj halézati csatlakozodugot kell csatlakoztatni, ezt a szerelést kizarolag
elektromos szakember végezheti el a mindenkori orszagban érvényes térvényeknek, ill.
eléirasoknak megfeleléen!

* A halézati csatlakozédugot, -dugaljat és -betaplalast rendszeres id6kdzonként villamos
szakembernek kell ellenériznie!

» Generator izemben a generatort a kezelési és karbantartasi utasitasnak megfeleléen le
kell foldelni. A létrehozott halézatnak alkalmasnak kell lenni az | védelmi osztaly szerinti
készllékek Uzemeltetésére.

5.1.6.1 Elektromos halézat

[>> A késziiléket kizarolag egyfazisu kétvezetékes foldelt hdlozatra szabad rdacsatlakoztatni.

- ———
N
[ 0
PE
[ S 0
- Abra 5-5
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Felépités és funkcidk

Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)

Megjegyzés
Poz. Megnevezés Szinjelolés
L Fazisvezeték Barna
N ,0“-vezeték Kék
PE Védbvezeték Zo6ld-sarga

» Akikapcsolt késziilék halézati csatlakozdjat egy megfeleld aljzatba bedugni.

5.2 Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKI)
5.2.1 Elektrédafogé és testkabel csatlakoztatasa

A VIGYAZAT

v 20z6das és égési sériilés veszélye!
= A rudelektréda cseréjekor zuzédas és égési sériilés veszélye all fenn!
— » Viseljen megfeleld, szaraz véddkesztyit.
* Az elhasznalédott rudelektrédak eltavolitasahoz vagy a hegesztett munkadarabok
mozgatasahoz hasznaljon szigetelt fogot.
Poz. Jel Leiras
1 /|:— Munkadarab
2 + Csatlakoz6 hiively, hegesztéaram ,,+“
Elektrodafogo, ill. testkabel csatlakoztatasa

3 F: Elektrodafogé
4 == |Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,-“

Testkabel, ill. elektrédafogd csatlakoztatasara

=3 A polaritds megvalasztasanal mindig a hasznalt elektréda gydrtéjanak a dobozon is megtalalhaté

eléirasait kell figyelembe venni.

+ Az elektrédafogo kabelének csatlakoz6 dugéjat az aramforras ,+“ vagy ,-“ csatlakoz6 aljzatéaba

bedugni és jobbra elforditva régziteni.

» Atestkabel kabelének csatlakozé dugojat az aramforras ,+“ vagy ,-“ csatlakozé aljzataba bedugni és
jobbra elforditva régziteni.
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Felépités és funkciok E\A;h‘l
Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)

5.2.2 Hegesztési feladat kivalasztasa

Tipus Elektrédatipus
Rutile rutil
Basic bazikus

5.2.3 HOTSTART
A HOTSTART funkcié javitja az ivgyujtast.
A rudelektroda bevonasa utan az ivfény a megnoévelt HOTSTART-arammal gyujt, és a HOTSTART-id8
lejarta utan leesik a beallitott féaramra.
= HOTSTART-aram
= HOTSTART-id6
= féaram
= aram
>t = idé

Lo

Abra 5-8

5.24 ,,ARCFORCE"

Hegesztés kbézben az ,Arcforce“-funkcié az elektréda leragadasanak veszélye esetén a hegesztéaram
megndvelésével megakadalyozza az elektroda végének a hegflirdébe ragadasat. Ez kiiléndsen a nagy
cseppekben olvado elektrodatipusok esetében a kis aramerdsséggel és rovid ivvel torténd hegesztést
konnyiti meg jelentdsen.

5.2.5 , ANTISTICK“

Ua Az ,,ANTISTICK“ funkcié megakadalyozza az elektréda
bevonatanak felizzasat.

Ha az elektréda az ,ARCFORCING*funkcio ellenére mégis leragadna
a munkadarabhoz, akkor a hegesztégép kb. 1 masodperc mulva
automatikusan atvalt a minimalis hegeszt6aramra, megakadalyozva
ezzel az elektroda felizzasat. llyen esetben tanacsos a beallitott
hegesztéaramot ellendrizni és az adott hegesztési feladatnak
megfeleléen moédositani.

Abra 5-9

Antistick

v
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E\A;h‘) Felépités és funkciok
AWI-hegesztés

5.3 AWiIl-hegesztés

5.3.1 Gazszelepes AVI-pisztoly csatlakoztatasa
AVI-pisztolyt a hegesztési feladatnak megfeleléen el6késziteni (lasd pisztoly kezelési utasitasat).

Abra 5-10

Leiras
Munkadarab

Poz. Jel
2 Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,+“
Testkabel csatlakoztatasara
|

Nyomascsokkentd kilépé oldala

Hegesztopisztoly

Csatlakoz6 hiively, hegesztéaram ,,-
AWI-pisztoly dramkabelének csatlakoztatédsara

+ Pisztoly dramkabelének csatlakozé dugdjat a ,-“-jell csatlakozé hlvelybe bedugni és jobbra elforditva
régziteni.

» Testkabel csatlakozé dugojat a Hegesztéaram ,+“ csatlakozé hiivelybe bedugni és jobbra elforditva
rogziteni.

» Csavarozza ra er6sen a hegeszt6pisztoly védégaztémidjét a nyomascsokkentd kimeneti oldalan.

5.3.2 Véddgaz ellatas
A FIGYELMEZTETES

A védégazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!
@ A véddgazpalackok nem eldiras szerinti vagy elégtelen régzitése
sulyos sériilést okozhat! "
+ Allitsa a védSgazpalackot az arra szolgalé tartéba, majd biztositsa a
biztositoelemek (lanc/heveder) segitségével!
* Ardgzitésnek a véddgazpalack felsd felén kell torténnie!
* A biztositéelemeknek szorosan kell a palackon illeszkedni(k! I

=  Kifogastalan minéségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és minéségii
védbgdz akadalytalan hozzavezetése a gdazpalackboél a hegesztépisztolyhoz. Ha a védégaz
hozzavezetésben valamilyen eltomédés van, akkor az a hegesztépisztoly meghibasodasat
okozhatja!

* Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakozé szivargasmentesen témitsen!

099-002128-EW511 19
11.05.2017



Felépités és funkciok emﬁ'n
AWI-hegesztés

5.3.3 Nyomascsokkentd csatlakoztatas

5.3.4

5.3.4.1

firii111 0

Abra 5-11
Poz. Jel Leiras
1 Nyomascsokkentd
2 Gazpalack
3 Nyomascsokkentd kilépé oldala
4 Gazpalack elzaroszelep

* A nyomascsokkentd csatlakoztatasa elétt a gazpalack elzarészelepét rovid idére ki kell nyitni, hogy az
esetleges szennyezddések eltavozzanak.

* Nyomascsodkkent6t a gazpalack elzardszelepére szivargdsmentesen racsavarozni.

Hegesztési feladat kivalasztasa

Abra 5-12

Gazteszt — védogaz mennyiség beallitasa

Amennyiben a gaz forgészelep nyitva van, folyamatosan védégdz daramlik a hegesztépisztolybdl
(nincs kiilén gazszelep altali szabalyzas). A forgoszelepet minden hegesztési folyamat el6tt ki kell
nyitni, ill. a hegesztési folyamat utan ismét el kell zarni.

Mind a tul kicsi, mind pedig a til magas védégézbeélll’ta's leveg6t vihet a hegflirdébe és ennek
kovetkeztében poérusképzédéshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak
megfeleléen!

Okolszabaly a véddgaz térfogataramanak beallitasahoz:

A gazterel6 atméréje mm-ben megegyezik a védégaz térfogataramaval l/perc-ben.

pl.: 7 mm atmérdji keramia gazterel6hoz 7 l/perc védégaz-térfogataram sziikséges.

» Gazpalack szelepét lassan kinyitni.

* Nyomascsokkentdn a kivant térfogataramot beallitani.

20
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E\A;h‘) Felépités és funkciok
Fesziltségcsdkkents berendezés

5.3.5 livgyujtasi médok
5.3.5.1 Liftarc
a) b) c)
I
Abra 5-13
Az ivfény munkadarab érintéssel keriil meggyujtasra:
a) Ovatosan helyezze ra a pisztoly gazfuvokat és a volframelektréda csticsot a munkadarabra
(Liftarc-aram folyik, a beallitott féaramtdl fliggéen)
b) Engedje le a hegesztdpisztolyt és a pisztoly gazfuvokajat, hogy az elektrédacsucs és a munkadarab
kozott kb. 2-3 mm tavolsag legyen (az ivfény begyullad, az aram a beallitott f6aramra né).
c) Eressze le a hegesztdpisztolyt és forgassa normal helyzetbe.
Hegesztési folyamat befejezése: Tavolitsa el hegesztdpisztolyt a munkadarabtél, amig az ivfény le
nem szakad.
5.4 Fesziltségcsokkentd berendezés
Kizardlag a kiegészitéssel (VRD/AUS/RU) felszerelt késziilék valtozatok vannak fesziiltségcsokkentével
(VRD) felszerelve. Ez a biztonsag ndvelését szolgalja a kiiléndsen veszélyes kérnyezetekben (mint pl.
hajogyartas, csévezeték épités, banyaszat).
A feszilltségcsokkentd berendezés néhany orszagban, és a hegesztési aramforrasok tzemen beldili
biztonsagi eléirasaiban el6 van irva.
A VRD > /asd fejezet 4.3 jelz8lampa vilagit, ha a feszlltségcsokkentd kifogastalanul lzemel, és a
kimeneti feszlltség a vonatkozd szabvanyban eldirt értékre van csdkkentve (miszaki
adatok > /asd fejezet 8).
099-002128-EW511 21
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Karbantartas, apolas és hulladékkezelés emﬁ'n

Altalanos

6
6.1

6.2

6.2.1

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés

Altalanos
A VESZELY
e Sérillésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetéen is meglévd elektromos fesziiltség
miatt!
Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel ugy dolgoznak, hogy

annak burkolata nincs a helyén!

Uzem kézben a késziilékben Iévé kondenzatorok elektromosan feltoltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozo kihtizasat kovetéen elveszitik
toltottségiiket.

1. Késziiléket kikapcsolni.

2. Haldzati csatlakozot kihuzni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltéttséguket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszeriitlen karbantartas, ellen6rzés és javitas!
e A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak szakértd, képesitett személyek
végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapjan
felismeri a hegesztési aramforrasok ellenérzésénél fellépd veszélyeket és lehetséges
kovetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi intézkedéseket.
+ Tartsa be a karbantartasi el8irast > lasd fejezet 6.3.
» Ha az alabbi ellendrzések valamelyike nem teljesll, a készlléket csak a javitas és az
ismételt ellendrzés utan szabad ismét lzembe helyezni.

A hegesztdgép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel$
kiképzéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor
az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a
szakkeresked6hoz, akitdl a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn
keresztll lehetséges, akit6l a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kovetkezd adatokat kérjiik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,
alkatrész megnevezése és cikkszama.

Jelen késziilék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenden
karbantartasmentes és minimalis apolast igényel.

A szennyezett készllék miatt az élettartam és a bekapcsolasi id§ csokken. A tisztitasi intervallumokat
alapvet6en a koérnyezeti feltételek és a készilék ehhez kapcsolddé elszennyezédése hatarozzak meg
(mindazonaltal legalabb félévente).

Tisztitas
+ Tisztitsa meg a kiilsé fellileteket egy nedves kenddvel (ne hasznaljon agressziv tisztitdszert).

» Fujja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben szikséges a készllék hitélamellait olaj- és vizmentes
sUritett levegdvel. A sritett levegé megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a készilék ventilatorat. Ne
fujja meg kozvetlendll, ill. sziikség esetén mechanikusan blokkolja a késziilék ventilatorat.

» Ellenérizze a hitéfolyadék szennyez6déseit és amennyiben sziikséges, cserélje ki azt.

Légsziird

Az alacsonyabb hitéleveg6-ataramlas altal csékken a hegesztékészilék bekapcsolasi ideje. A
szennysz(irét a szennyez6déstél fliggben (legkésébb 2 havonta) rendszeresen le kell szerelni és meg kell
tisztitani (pl. sUritett leveg&vel torténd kifuvassal).
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Karbantartasi munkak, id6kozok

6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.3

Karbantartasi munkak, idokozok

Napi karbantartasi munkak

Allapotellendrzés szemrevételezéssel

+ Haldzati csatlakozdkabel és annak térésgatidja

» Gazpalack rogzitdelemei

* Végezze el a tdml6csomag és az aramcsatlakozasok kulsé sérulésekre vonatkozé ellendrzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!

+  Gaztémlbk és azok kapcsoléegységei (magnesszelep)

» Ellenérizze az 0sszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben huzza
utan.

* Ellendrizze a huzaltekercs szabdlyos rogzitését.

» Kerekek és azok biztonsagi elemei

* A készllék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyu)

+ Egyebek, altalanos allapot

Mikddésellenbrzés

+  Kezel6-, jelz6-, véds- és kapcsoldelemek mikddésének ellendrzése.

« Aramkabelek (csatlakozok megfelels rogzitettségét is ellenérizni)

+  Gaztdml6k és azok kapcsoléegységei (magnesszelep)

» Gazpalack rogzitbelemei

» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

» Ellenérizze a csatlakozok csavar- és dugaszolo csatlakozoinak, valamint a kopdalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben huzza utan.

» Tavolitsa el a ratapadd hegesztési froccsenést.

* A huzaltovabbité gorg6ket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktdl fliggéen).

Havonta elvégzendd karbantartasi munkak

Allapotellendrzés szemrevételezéssel

» Sérulések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)

» Kerekek és azok biztonsagi elemei

* A készllék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyu)

+ Hutéfolyadéktdomlbket és azok csatlakozéit ellendrizni, hogy nincs-e bennik szennyezédés

Mikddésellenbrzés

+ Valasztokapcsolok, vezérlelemek, vészkapcsoldk, fesziltségesdkkentdk, jelz6- és ellendrzé lampak
» Ellenérizni, hogy a huzalvezetés részei (huzalbevezetd, kapillariscs6) megfeleléen rogzitettek-e.

+ Hit6folyadéktomibket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez&dés

» Ellendrizze és tisztitsa meg a hegesztdpisztolyt. A pisztolyban keletkezd lerakédasok rovidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!

Evente elvégzendd ellenérzések (iizem kozbeni ellenérzések és vizsgalatok)

Az IEC 60974-4 szabvany (,/d6szakos feliilvizsgalat és ellenb6rzés®) szerint kell elvégezni a készilék
rendszeres id6kozonkenti atvizsgalasat. Az itt leirt ellen6rzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.

Bévebb informacioé talalhaté a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a

garanciarél, karbantartasrol és ellenérzésrél sz616 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com
oldalon!
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Karbantartas, apolas és hulladékkezelés emﬁ'n

Elhasznalodott készilékek artalmatlanitasa

6.4
=

6.5

Elhasznalodott készulékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!
A késziilek értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket ujrahasznositas céljabol

ossze kell gyiijteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint kell
drtalmatlanitani. [ ]
* Az elhasznadlodott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni!

* Az elhasznalodott alkatrészeket a hatésdgi eléirasoknak megfelel6en kell
artalmatlanitani!

* Az eurdpai el6irasok szerint (az Eurépa Parlament 2012/19/EU sz.-u iranyelve és 2012. 07.04-i
tanacsa) szerint az elhasznalddott elektromos vagy elektronikus berendezéseket a haztartasi
hulladékoktdl elkuldnitve kell kezelni. Az athuzott kerekes szeméttarolé kuka szimbdéluma azt jelenti,
hogy az elhasznalddott késziléket elkuldnitve kell 6sszegydijteni.

Ezt a késziléket artalmatlanitas, ill. Ujrafelhasznalas céljabol egy erre a célra szolgald elkilonitett
gyUjtéhelyre kell leadni.

* Németorszagban térvény (2005. 03. 16-i térvény az elektromos és elektronikus berendezések
forgalomba hozatalardl, visszavételérdl és kérnyezetbarat megsemmisitésérdl) kotelezi Ont arra, hogy
az elhasznalddott elektromos készulékeket a haztartdsi hulladékoktdl elkuldnitve kezelje. A
maganszemélyek kidobasra szant készilékeit a hulladékkezeléssel és megsemmisitéssel foglakozo
gyUjtéhelyek téritésmentesen atveszik.

«  Kérjiik, tajékozodjon az On lakdhelye szerint illetékes kdzségi- vagy varosi kdzigazgatdsagnal arrdl,
hogy az adott telepllésen milyen lehet6ségek vannak az elhasznalodott készulékek leadasara vagy
begyljtésére!

+ Az EWM részt vesz egy jovahagyott hulladékkezelési és Ujrafelhasznalasi rendszerben, és WEEE DE
57686922 regisztracios szamon szerepel a ,Hasznalt Elektromos Berendezések Regisztralasa“-ban
(EAR).

* Mindezeken tul az elhasznalt hegesztdkésziilékeit Europaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.

”wr

Az ROHS elodirasainak betartasa

Mi, az EWM AG Miindersbach, ezennel igazoljuk, hogy az Onék részére altalunk szallitott 6sszes olyan
termék, amelyet a RoHS-iranyelv érint, megfelel a RoHS kdvetelményeinek (lasd az idevago EK -
iranyelveket az On készilékének megfeleléségi nyilatkozatan).

24

099-002128-EW511
11.05.2017



ewn

Hibaelharitas

Lehetséges meghibasodasok (hibalizenetek)

7 Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készilék mikddésében, akkor annak ellenérzését az

alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkereskeddhoz.

71

Lehetséges meghibasodasok (hibalizenetek)

* A hegesztégép esetleges meghibasodasardl jegyzdkdnyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.

Bekapcsolt késziiléknél a kovetkezé lizemallapotok keriilnek kijelzésre:

Allapot jelzélampa

lehetséges ok

Megoldas

X

normal lizemallapot
Tapfesziltség rendelkezésre all és a

© O

Vilagit készulék bekapcsolva
® Halozati tulfesziiltség Ellendrizze és adott esetben
Téapfesziltség tul magas (pl. korrigalja a halozati
villog generator dzemnél) ellatéfesziltséget (amennyiben
szikséges generator cseréje)
VRD A hegesztés elott -

vilagit

(kizarolag VRD Az AWI-hegesztés alatt -

készulékvaltozat)

A bevont elektréodas kézi
ivhegesztés alatt

Kapcsolja ki a készlléket és
értesitse a szervizt.

VRD
nem vilagit
(kizarolag VRD

A hegesztés el6tt
A jelzdlampa a hegesztés el6tt nem
vilagit.

Kapcsolja ki a készlléket és
értesitse a szervizt.

készullékvaltozat)

Az AWI-hegesztés alatt

Kapcsolja ki a készlléket és
értesitse a szervizt.

A bevont elektrodas kézi
ivhegesztés alatt

"

vilagit

Jelmagyarazat

QOO0 00O O

Tudlmelegedés
Tullépte a készllék bekapcsolasi
idejét

normal lizemallapot

Az elektrodafogot /
hegesztépisztolyt szigetelve tegye
le és hagyja a készlléket
bekapcsolt allapotban lehdilni.

e ‘ Hiba
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Mliszaki adatok
Pico 160

ewn

8 Miszaki adatok

[ A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogyoalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

8.1 Pico 160

MMA AWI
Aram bedllitasi tartomany 10 A-150 A 10 A-160 A
Fesziltség beallitasi tartomany 20,4V -26,0V 104V -16,4V
Bekapcsolasi idd 40 °C-nal
30% - 160 A
35% 150 A -
60% 120 A 130 A
100% 100 A
Terhelesvaltas 10 perc (60% Bl 2 6 perc hegesztés, 4 perc sziinet)
Uresjarati fesziiltség 105V
Csokkentett Uresjarati feszlltség 33V

(VRD AUS)

Halbzati feszltség (tlrések)

1x230V (+15 % ... -40 %)

Maximalis halézati impedancia (@PCC) Zmax XXX mQ "
Frekvencia 50/60 Hz

Halozati biztositék (olvaddbiztositék, 16 A2

lomha)

Primer alland6 aram (100 %) 19,6 A | 11,8 A
Halozati csatlakozokabel HO7RN-F3G2,5

Maximalis csatlakozasi teljesitmény 7,3 kVA | 4,9 kVA
Ajanlott generatorteljesitmény 9,9 kVA

coso / hatasfok 0,99/83 %

Kérnyezeti h6mérséklet

-25 °C-t6l +40 °C-ig

Készilékhités / hegesztbpisztoly-hités

Ventilator (AF) / gaz

Zajkibocsatas <70 dB(A)

Testkabel (legalabb) 16 mm?

Szigetelési osztaly / védettség H/IP 23

EMC-osztély A

Biztonsagi jeldlés [s1,C€ /AL

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok lasd a megfeleléségi nyilatkozatot (késziilék
dokumentacio)

Méretek H/Sz/Ma

370 x 129 x 236 mm
14,6 x 5,1 x 9,3 inch

Toémeg

4,9 kg
10,8 Ib

' Ez a késziilék nem felel meg a IEC 61000-3-12 szabvanynak. Amennyiben egy nyilvanos kisfesziltségi
rendszerre kerul csatlakoztatasra, akkor a hegeszt6berendezés telepitdje vagy felhasznaldja felelés
annak biztositasaért, hogy a hegesztdberendezést az aramellatd halézat lzemeltetdjével egyeztetve

csatlakoztatni lehessen.

2 Ajanlott DIAZED xxA gG tipust olvaddbiztositékok hasznalata. Kismegszakito hasznalata esetén az

automata ,C” kioldasi karakterisztikaju legyen!
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ev\;h‘) Kiegészitdok
Elektrodafogé / testkabel

9 Kiegészitok
9.1 Elektréodafogo / testkabel

Tipus Megnevezés Cikkszam

EH25 QMM 4M Elektrédafogo 094-005800-00000

WK16mm? 170A/60% 4m/K | Testkabel 094-005801-00000
9.2 AVl-pisztolyok

Tipus Megnevezés Cikkszam

TIG 26 GDV 4m AWI-hegesztbpisztoly, gazforditoé szelep, 094-511621-00100

gazh(itéses, decentralizalt
TIG 26 GDV 8m AWI-hegesztépisztoly, gazforditd szelep, 094-511621-00108
gazh(téses, decentralizalt

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D |Nyomascsokkentd manométerrel 394-002910-00030

GH 2X1/4" 2M Gaztomld 094-000010-00001
9.3 Altalanos kiegészitok

Tipus Megnevezés Cikkszam

SKGS 16A 250V CEE7/7, DIN | Védoéfoldeléses dugd 094-001756-00000

49440/441

ADAP CEE16/SCHUKO Csatlakoz6 dugé CEE16A 092-000812-00000
94 Opcidk

Tipus Megnevezés Cikkszam

ON Filter Pico160

Utdlagos beszerelési opcid levegbbevezetés
szennysz(ird

092-003206-00000

ON Handle Pico 160

Markolat utélagos beszerelési opcio

092-003205-00000

099-002128-EW511
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Dokumentacio javitashoz ev\;’r)
P6t- és kopoalkatrészek

10 Dokumentacié javitashoz
A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
e A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
« Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

10.1 Po6t- és kopoalkatrészek
Tartalék alkatrészek a terlletileg illetékes EWM-képviseleten keresztll rendelheték.

Abra 10-1

099-002128-EW511
28 11.05.2017



ewn

Dokumentacié javitashoz

Pot- és kopoalkatrészek

Pozicié | Megrendelési szam | Megnevezés Tipus

1 094-015236-E0501 |Hordozéheveder TG3-E

2 094-021818-E0501 |Hazlemez BG BH276,5X201,5X124,2

3 094-021826-00000 |Szigeteld folia IP

4 042-001825-R0000 |Billentyiizet alaplap E161 BEST LAY00

5 094-021994-00000 |Fényvezetd LL8X6

6 094-023159-00001 |Mdianyag szigetelés KID

7 094-022197-00500 |Ragasztofélia KLF-E 1.06

8 074-000315-00002 |Nyilalatét ARROW INDICATOR 23MM

9 074-000315-00000 |Forgogomb KNOB 23MM

10 094-015043-00001 |Forgdégomb fedél KNOB COVER 23MM

11 094-021514-00000 |Fed&burkolat KKS

12 094-021511-00000 |Beépitett hiively EB/35-50QMM

13 094-021795-00502 |Ragasztofdlia LOGO/PLUS/MINUS

14 094-023137-00000 |Fed&lemez BAAF20X44,5

15 094-022172-00001 |Tavtarto AHD35X22X4

16 092-003293-00000 |Fojtas WD/D=4/N=15

17 094-021509-00000 (Haz, also6 rész KBG

18 094-014311-00000 |Lemezanya M5/21X15X6

19 094-021508-00000 |Levegdcsatorna IPL

20 094-015248-00000 |Ventilatortarté hab S95X48X23

21 092-019418-00000 | Ventilator 92X92X32

22 094-008045-10000 |Halézati kapcsold WS 250V/20A 2POLE

23 092-003003-00001 |Halozati kabel 3X2.5QMM/3.5M SCHUKO

24 094-021478-00000 |Haz, hatoldal KRG

25 094-019537-00000 |Anya M20x1,5

26 094-022075-00500 |Ragasztofélia WP

27 040-001132-E0000 |Inverter DW160

28 094-012942-00000 |Csavar M5X14/DELTA-PT-SCHRAUBE
29 094-010089-00000 |Csavar, Torx M3X8-DG-SCHRAUBE

30 094-015135-00000 |Csavar M5X16/KOMBITORX PLUS T25
31 094-021833-00000 |Csavar M5X10/DIN6900-5 Z9/8.8/VERZ.
32 094-022122-00000 |Lencsefeji csavar M5X16/DIN6900-5 Z9/8.8/VERZ.
33 094-021477-00000 |Haz, elulsé oldal KFG

34 094-023134-00000 |Szigeteld folia IP73,5X101

35 094-009542-00000 |Gydlriis mag T60006-E4019-W539

099-002128-EW511

11.05.2017

29



i terv

”

asl

¢ 'zeg W|ID| LHTHIEE :Aq payoeyp |

v-0-90¢evi 13v439-MI13 12 208 sl

‘uoISIaN-XBpUI -0u Bumelp 091 02Id :I 'zeg -uoisjA8)

. Py ~UoISIva)

00000-E€€0L0-560 | wewoesq oppoL 08 wewmmanog * 2 -uoisiAa)

9108105 200U uchasiod o) 2) £ m TWHINOIN] 11021081 ‘paview

sequrL spas O30} wmi| o L reer
|

BEX |
LEX

i

i

|oued |onuod 7 SBUDUIM 3943 £
™ 091 MA
PIEX
e/ex -

UEX )

A — 3d

Y = [ zuad Y
A
viad

W/

il

t

|eued josyuod

ex LEX

|

| 1913 =
| -2v

|

|

|

N

- ) | s sonc
- _
~- z&m T
= 7
W 7 |
\ Al
. . A P 2H09/05 |
a0 L - 5] AO¥ZI0EZ
i - <) e
S . -Is
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ _J
4 S 9 i v € z L

Dokumentacié javitashoz

Kapcsolasi terv
10.2 Kapcsol

11.05.2017

099-002128-EW511

Abra 10-2

30




e A melléklet

EWM-vallalatcsoport attekintése

11 A melléklet
11.1 EWM-vallalatcsoport attekintése

Headquarters Technology centre
EWM AG EWM AG
Dr. Giinter-Henle-StralBe 8 ForststraBBe 7-13

56271 Miindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

56271 Miindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

{3 O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stralle 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan : New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

() Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Grlnauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StralBe 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstral3e 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Stralle 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strafle 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - Peaple’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERITIC. LTD.STI.

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kuglikcekmece / Istanbul Turkey

Tel:+90212 4943219

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

{:} Plants O Branches

EWM HIGHTEC WELDING s.ro.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551  Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax:-20
www.ewm-mechanisierung.de - info@ewm-weinheim.de

EWM AG

Munich Regional Branch

Gadastralle 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Heinkelstral3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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