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Altalanos tanacsok
A FIGYELMEZTETES

Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

llIIJJ A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

* Az 0sszes rendszerelem kezelési és karbantartsi utasitasat el kell olvasni és be kell
tartani, kilénos tekintettel a biztonségi utasitdsokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési el6irdsokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A kezelési és karbantartasi utasitast a késziilék hasznalati helyén kell tarolni.

* A késziléken |évd biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatéaknak kell lenniik.

* A készllék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készllt és csak szakérték Gzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A késziiléktechnika tovabbfejl6dése kdvetkeztében fellépd miszaki médositasok kiilonbozé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

Ha a gép 0sszeszerelésével, lizembe helyezésével, hasznalataval kapcsolatban barmilyen
kérdése lenne, forduljon ahhoz a szakkeresked6héz, akitél a gépet vdsarolta vagy hivja az EWM
vevészolgalatat a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos kereskedelmi partnereink listdja megtaladlhaté a www.ewm-group.com honlapon.

A gyarté feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
mikodéképességére korlatozadik. Minden tovabbi felelésség — teliesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik —
nyomatékosan ki van zarva. A feleldsségnek ezt a korlatozasat a gép lizembe helyezésével a felhasznalé elismeri.
A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép Uzemeltetésének, hasznélatanak és karbantartasanak maédjat a
gyartd nem tudja felligyelni.

A készillék szakszeriitlen 0sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyartd semmiféle
felelésséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy kéltségért, amely a készlilék hibas dsszeszerelésének,
szakszer(tlen izemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbantartasanak kévetkezménye, vagy
valamilyen médon azzal dsszefliggésbe hozhato.

© EWM AG
Dr. Glinter-Henle-StraRe 8
D-56271 Mindersbach

Ezen dokumentum szerzdi joga a gyartonal marad.
Sokszorositas, kivonatos formaban is, csak irdsos engedéllyel.

A dokumentum tartalma gondosan kdvetve, ellenérizve és szerkesztve lett, ennek ellenére a
véltoztatasok, hibak és tévedések joga fenntartva.
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A sajat biztonsaga erdekében ev\;’-r,

A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2 A sajat biztonsaga érdekében
2.1 A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

A VESZELY

Azokra a munka- és tzemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kézvetlenil stlyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeruljik.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utal6 szimbolumot.

* A veszély tipuséara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lGizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sérulést vagy halélos
kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartaimazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altaldnos veszélyre utalé szimbdlumot.

» Aveszély tipuséra az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGYAZAT
Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kénnyebb
sérulések elkerlilése érdekében pontosan be kell tartani.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbélumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén taldlhat6 piktogram utal.

[y  Olyan miiszaki sajatossag, amit a felhasznalénak figyelembe kell venni.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitdsok és felsorolasok, amelyek lIépésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

* Az aramkabel csatlakozojat egy megfeleld ellendarabba bedugni és rogziteni.

6 099-002127-EW511
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Szimbd6lumok jelentése

Szimbo

Leiras

Leiras

Miszaki sajatossagok, amelyeket a
felhasznalénak figyelembe kell venni.

Mikodtetés és elengedés / érintés /
tapintas

Készilék kikapcsolasa

Engedie el

DB o

Készilék bekapcsolasa

Nyomja meg és tartsa lenyomva

Kapcsolas
Helytelen Forgatas
Helyes Szamérték — beallithato

N 655 ]

Belépés a meniibe

II\

A jelz6lampa zoélden vilagit

OO

Navigalads a menuben

A jelz8lampa zdlden villog

[ ] @
o o
[} PY [ ]
ExT ) | Kilépés a menibdl 1, |Ajelz6lampa pirosan vilagit
- | -
Id6abrazolas (példa: 4 mp varakozas / ¢ % ¢ |Ajelz8lampa pirosan villog
4 mikddtetés) '. :

Megszakitas a meniiabrazolasban
(tovabbi beallitasi lehetéségek vannak)

Szerszadm nem szilkséges / ne
hasznéljon

=< {|ES|

Szerszam sziikséges / hasznaljon
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A sajat biztonsaga erdekében ev\;’-r,

A teljes dokumentacio része

2.2 Ateljes dokumentacio része
[Z5 Ez akezelési és karbantartasi utasitas a teljes dokumentacio6 része és csak az 6sszes

rész-dokumentummal egyiitt érvényes! Az sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi
utasitasat el kell olvasni és be kell tartani, killdndsen a biztonsagi utasitasokat!
Az &bra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.
Poz. |Dokumentéacio
A.1 |Aramforras
A.2 | Tavvezérlék
A.3 |Hegeszt6pisztoly
A Teljes dokumentacio

2.3 Biztonsagi eléirasok

A FIGYELMEZTETES
Balesetveszély a biztonsagi utasitdsok figyelmen kivil hagyasa esetén!

' A biztonsagi utasitasok figyelmen kivil hagyéasa életveszéllyel jarhat!

hd » Gondosan olvassa el ezen Utmutatd biztonsagi utasitasait!

+ A baleset-megel6zési elGirasokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkatertleten 1év6 személyeket utasitsa az eldirasok betartasaral

Sérilésveszély az elektromos fesziltség miatt!

6 Az elektromos fesziltségek érintés esetén életveszélyes aramutésekhez és égésekhez
vezethetnek. Alacsony fesziltségek érintése esetén is megijedhet, és annak
kovetkeztében balesetet szenvedhet az illeté személy.

* Ne érintsen meg kozvetlenll fesziltségvezetd részeket, mint pl. hegesztéaram hivelyek,
rud-, volfram- vagy huzalelektrodak!
* A hegesztépisztolyt és/vagy az elektrédafogdt mindig elkllonitve helyezze le!
+ Viseljen komplett személyi védbfelszerelést (a felhasznalastél fliggbéen)!
* A késziket kizarélag csak hozzaérté szakszemélyzetnek szabad felnyitni!
8 099-002127-EW511
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Biztonsagi elbirasok

A FIGYELMEZTETES

F| Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

@ Amennyiben tébb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban 6ésszekapcsolni, az csak

0| szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés" és a BGV D1

baleset-megelézési eldirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések
szerint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad

engedélyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett Uresjarati fesziltség ne legyen

tallépve.

» A készllék csatlakoztatasat kizarélag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes aramforrasok Gizemen kivil helyezésekor az 6sszes halézati- és hegesztéaram
vezetéket megbizhaté mddon a teljes hegesztérendszerrél le kell valasztani.
(Visszataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon dssze polusvalté kapcsoldval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez vald késziilékeket (AC), mert egy egyszer( kezelési hiba miatt az
ivfeszlltségek meg nem engedheté modon 6sszeadddhatnak.

« ! + | Nem megfeleld ruhazat miatti sériilésveszély!

- ’l‘ < A sugarzas, a h6 és a villamos fesziiltség elkeriilhetetlen veszélyforrasok az

Y ivhegesztés soran. A felhasznalét teljes, egyéni védofelszereléssel kell ellatni. A

védofelszerelésnek a kovetkezé kockazatok ellen kell védelmet nydjtania:

» Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (flistgazok és g6zok) ellen
vagy megdfelel6 intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

* lonizalo6 sugérzas (infravoros és UV-sugarzas) és hoé ellen szabalyos védéeszkdzzel
rendelkez6 hegesztbsisak.

» Szaraz hegeszt6 ruhazat (cipd, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyujt a meleg
kérnyezet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghaladd hémérséklet is lehet, ill. aramutés ellen
és feszilltség alatt allo alkatrészeken térténé munkavégzéskor.

» Karos zaj elleni hallasvédelem.

Az ivsugarzas vagy a forré6 munkadarabok sériilést okozhatnak!
A

Az ivsugarzas a bor és a szem karosodasat okozhatja.

A forré6 munkadarabok megérintése vagy a szétrepiil6 szikrak égési sériiléseket

idézhetnek elé.

* Megfelel6 védelmet nyujté hegesztépajzsot, ill. hegeszté sisakot (alkalmazastdl fliggd) kell
viselni!

* Az adott orszagban érvényes munkavédelmi eléirasoknak megfelel6 egyéni
védbeszkozoket (pl. szaraz védbdoltdzet, hegesztépajzs, védbkesztyd, stb.) kell viselni!

* A hegesztés kdrnyezetében tartozkoddkat védéfliggdnnyel vagy védéfallal kell védeni a
sugarzastol és az ivfénytdl!

, Robbanéasveszély!
g& Latszélag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara tilnyomast
<=—| hozhatnak létre.
* A munkatertleten talalhaté éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazé
tartalyokat el kell tavolitani!
» Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

Tilizveszély!

& A hegesztés kozben keletkez6 magas homérsékletek, szorédo szikrak, izzo részek és

v | forrd salak miatt gyulladasveszély all fenn.

+ Ugyelien a munkateriilet kdzelében 1évé tlizfészkekre!

* Ne tartson maganal kénnyen gyullado targyakat, mint pl. gyufa vagy ongyuijto.

» Tartson alkalmas oltokésziilékeket a munkaterilet kozelében!

» Tavolitsa el a hegesztés megkezdése elétt az égheté anyagmaradvanyokat a
munkadarabrol.

* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a lehilés utan folytassa. Ne
kertiljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!
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Biztonsagi elbirasok

A VIGYAZAT

Fist és gazok!

A hegesztés soran keletkez6 fiist és gazok belégzése légszomjat illetve mérgezést
okozhat! Tovabba az oldészerek g6zeibdl (klérozott szénhidrogének) a hegesztdiv altal
keltett ultraibolya sugarzas hatasara mérgezd foszgén keletkezhet!

+ Bd&séges mennyiségl frisslevegét kell biztositani!

* Az oldészerek gbzeit a hegesztbiv sugarzasi terétdl tavol kell tartani!

+ Szikség esetén megfelel6 légzésvédelmi eszkozt kell viselni!

Zajterhelés!
@ A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartos hallaskarosodast okozhat!
*  Munkavégzés kdzben megfelels hallasvédd eszkdzt kell viselni!
* A munkatertleten tartozkodé mas személyeknek is megfelel6 hallasvédé eszkozt kell
viselni!

= Az iizemeltet6 kbtelességei!

A készilék lizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és térvényeket!

* A munkavallalok munkahelyi biztonsaganak és egészségvédelmének javitasat 6szténzé
intézkedések végrehajtasarol szl (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez kapcsol6do
kdlon irdnyelvek nemzeti atiltetését.

* Kulondsen a munkavallalék altal a munkajuk soran hasznalt munkaeszk6zok biztonséagi és
egészségvédelmi minimumkévetelményeirél sz616 iranyelvet (89/655/EGK).

* Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonségra és baleset-megel6zésre vonatkozé

eléirasait.
* A készulék létesitése és lizemeltetése az IEC 60974 szerint-9.
* A felhasznalot rendszeres id6kézonként oktatni kell a biztonsdagtudatos munkavégzésrol.
» A készulék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

[Z> A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabdl eredd karokra nem vonatkozik a gyartomiivi
garancia!

» Kizarolag a szallitasi programunkban megtalalhatd eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitoket
(aramforras, hegesztdpisztoly, elektrodafogd, tavszabdlyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt dllapotaban szabad csatlakoztatni!

[  Kovetelmények a nyilt elektromos taphalézatra térténd csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a halozati fesziiltség
minéségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasdra vagy kévetelIményeket hatarozhatnak meg a nyilt halézatra térténé csatlakozasi
pontnal (k6z6s csatlakozasi pont) a lehetséges maximélis vonalimpedanciéra vagy a sziilkséges
minimalis teljesitménykapacitdsra vonatkozoan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az lizemeltetdt vagy a késziilék kezelbjét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatoval, hogy az adott késziilék

biztonsagosan csatlakoztathat6-e az elektromos haldzatra.

A VIGYAZAT

Elektromagneses mezdk!

((“’)) A hegesztégép hasznalata kozben olyan elektromos vagy elektromagneses mezék
keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitogépek, CNC-vezérlésii

P@ gépek, telekommunikaciés vezetékek, haldzati- és jelzévezetékek, szivritmus

szabalyozok) miikodését befolyasolhatjak.

* A karbantartasra vonatkozé el6irasokat be kell tartani > lasd fejezet 6.3!

* A munka- és testkabelt lehetbleg egyenesen lefektetni!

» A sugarzasra érzékeny készilékeket és berendezéseket megfelelen learnyékolni!

* A szivritmus-szabalyzék miikodését zavarhatja (szlikség esetén kérje ki orvosa
véleményét).

099-002127-EW511
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A sajat biztonsaga érdekében

Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez

()

P

]

A VIGYAZAT

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztogépek az elektromagneses 6sszeférhetdoség két
osztalyaba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki

adatoknal) > lasd fejezet 8:

Az A osztalyu készilékek nem alkalmazhatdk olyan lakbéévezetekben, amelyek az elektromos
energiat a nyilvanos kisfeszlltségi ellatéhalozatbdl kapjak. Az A osztalyu készulékek
elektromagneses 0sszeférhetéségének biztositasanal ezekben az évezetekben - mind a
vezetékhez kotott mind a sugéarzott zavarok alapjan - problémak Iéphetnek fel.

A B osztélyu készilékek teljesitik az EMC kovetelményeket az ipari és lakodvezetekben,
beleértve a nyilvanos kisfeszlltségl ellatéhaldzatra csatlakozo lakodvezeteket.

Létesités és Uzemeltetés

Az ivhegeszt6 berendezések lizemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok
Iéphetnek fel, habar minden hegesztégép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi
hatarértékeket. A hegesztésbdl szarmazo zavarokért a felhasznalé a felel6s.

A lehetséges kornyezeti elektromagneses probléméak értékeléséhez a felhasznalénak a
kovetkezdket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” fliggelék)

* halbzat-, vezérlé-, jel- és telekommunikacids vezetékek

» radio és televiziokészulékek

+ szamitdgép és egyéb vezérléberendezések

* hiztonsagi berendezések

+ aszomszédos személyek egészsége, kilondsen ha azok szivritmusszabalyzét vagy
hallokésziiléket hordanak

+ kalibralo- és méréberendezések
* mas berendezések zavartlré képessége a kdrnyezetben
* anapszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocséatasok csokkentésére

» Haldzati csatlakozas, pl. halézati sz(iré vagy arnyékolas fémcsével

+ Az ivhegeszt6 berendezés karbantartasa

* A hegesztévezetékeknek olyan révidnek és egymashoz kdzelinek kell lennitk, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

+ Potencialkiegyenlités

* A munkadarab foldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab féldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfelelé kondenzatorokkal kell Iétrehozni.

+ A kornyezetben lévé mas berendezésektdl torténd vagy a teljes hegesztd berendezés
arnyékolasa
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Széllitas és elbkésziletek a hegesztéshez

2.4

Szallitas és eldkésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

@ A védoégazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A védogazpalackok helytelen kezelése és nem megfelel6 rogzitése sulyos sérulést
okozhat!

+ A gézgyartok és a nyomogazroél sz4l6 rendelet utasitasait be kell tartani!

+ A védbgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!

+ Kerilje a védbgazpalack felmelegedését!

A VIGYAZAT

> Balesetveszély az ellatovezetékek miatt!

[OlD-| A szallitas kdzben a le nem valasztott ellatévezetekek (halozati vezetekek,
vezérlévezetékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és
személyi sériilések okozhatnak!

+ Valassza le az ellatovezetéket a szallitas el6tt!

Eldélés veszélye!
@ Munkavégzés kozben vagy a késziilék elhelyezésénél az eld6lhet, személyi sériilést
okozhat vagy megrongalédhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfeleléen)
maximum 10°-os lejtén biztositott eld6lés ellen.

* Munkavégzés vagy szallitas kdzben a készlléket egy stabil vizszintes feluletre kell
elhelyezni!

+ A részegységeket megfeleld mdédon kell régziteni!

A késziiléket vizszintes helyzetben torténé hasznalatra tervezték!
Ha a készliléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az kdrosodhat.
» A készuléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad szllitani és (izemeltetni!

A kiegésziték szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészité meghibdsodasat
okozhatjal!

* A kiegészitOket kizarélag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfeleld aljzatba
szabad csatlakoztatni és rogziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérol annak kezelési utasitasaban talalhato!
* A hegesztégép bekapcsoldsakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészitoket.

Porvédé sapkak védik a csatlakozé aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyez8désektél és a
sériilésektol.

* Ha a késziilék valamelyik csatlakozé aljzataba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a
porvédéd sapkat ra kell dugni.

* Ha a porvédé sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!
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Alkalmazasi terilet

3

3.1

3.1.1

3.1.2

3.2

3.2.1

3.2.2

3.2.3

Rendeltetésszerid hasznalat
A FIGYELMEZTETES

§ A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!

A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen

ipari hasznalatra készilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz

hasznalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbdl személyekre,

allatokra és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl ered6 karokért

nem vallalunk felelésséget!

» A késziiléket kizarolag rendeltetésszerlien és képzett, szakérté6 személyzetnek szabad
hasznalnia!

* A készlilék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!

Alkalmazasi terulet

ivhegeszt6 késziilék -MMA-egyenaramu hegesztéshez polusvalté kapcsoléval a gyors polaritas
atkapcsolashoz és mellékeljardsban AWI-egyendrami hegesztéshez koppintasos ivgyujtassal (érintéses
gyujtas) vagy allandé fesziltségl (CV) ill. &llandé aramu (CC) MIG/MAG hegesztéshez.
Lemagnesezés

A hegesztés-technikaban a ferromagneses munkadarabok lemagnesezésével csékkenteni kell az
ivelhajlast, az ivfény instabilitasat, az egyenetlen csepplevalast, a frocskolést és a szabalytalan
oldalosszekdtéseket.

Standard MIG/MAG-hegesztés

A hegesztégép miikddtetéséhez egy megfelelé huzalel6tol6 egység (rendszerkomponens)
sziikséges!

‘ Pico drive 4L Pico drive 200C

Pico 350 | o
Ervényes dokumentumok
Garancia

Bévebb informacié taldalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a
garanciarol, karbantartasrol és ellenérzésrél sz616 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com
oldalon!

Szabvanymegfeleléségi nyilatkozat

A jelzett készilék koncepcidjaban és épitési modjaban megfelel a kovetkezé EK-
c € iranyelveknek:

+ Kisfesziltségi villamos termékekre vonatkozo iranyelv (LVD)

* Az elektromagneses 6sszeférhetéségrél szolé iranyelv (EMC)

+ veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben val6 alkalmazasanak

korlatozasarél szolo iranyelv (RoHS)

Jogosulatlan valtoztatasok, szakszer(tlen javitasok, az "lvfényes hegesztéberendezések - ellenérzés és
vizsgalat az (izemelés soran" hataridéinek be nem tartasa és / vagy meg nem engedett atépitések
esetén, amelyek nem kifejezetten az EWM engedélyével keriiltek végrehajtasra, a jelen nyilatkozat
érvényét vesziti. Minden termékhez egy eredeti specifikus megfelel6ségi nyilatkozat kertl atadasra.

Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kdrnyezetben

A készilék megfelel az IEC / DIN EN 60974 és VDE 0544 el6irasoknak és szabvanyoknak,
S ezért elektromosan fokozottan veszélyes helyeken is hasznalhato.
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Ervényes dokumentumok

3.2.4 Dokumentacio javitdshoz (potalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
e A sérilések és a készililék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a készliléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
« Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a késziilék belsejében is megtalalhatdak.
Tartalék alkatrészek a teriletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelheték.

3.2.5 Kalibrélas / validalas

Igazoljuk, hogy ezt a készuléket az érvényes szabvanyoknak megfeleléen IEC/EN 60974, ISO/EN 17662,
EN 50504 kalibralt méréeszkdzokkel ellendrizték, és a készulék betartja a megengedett tliréseket.
Ajanlott kalibralasi idészak: 12 havonta.
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
El6Inézet

—

T T

- U
== “

Abra 4-1

Poz. Jel Leiras

Fogantyu

Hordpant > lasd fejezet 5.1.4

Védofedél

ArlW[IN]|PF

=} == |Csatlakozoaljzat, hegesztéaram (munkadarab)

A hegesztéaram polaritas (+/-) a hegesztéaram polaritas nyomégombbal megfordithatd

/|:_ (kivétel az AWI-hegesztés) és a megfeleld hegesztéaram hively folotti jelzélampaval
kijelezheté.

A tartozék csatlakoztatasa az eljarasmodtol fligg, vegye figyelembe a megfeleld

hegesztési eljarasra vonatkozd csatlakoztatdsi mod leirasat. > lasd fejezet 5.

5 Hiitéleveg6 belépdnyilas
Szennysz(ir§ kérésre utdlag beszerelhetd

Labak

=} == |Csatlakozoaljzat, hegesztéaram (elektrodafogo)

A hegesztéaram polaritas (+/-) a hegesztéaram polaritas nyomégombbal megfordithatd
(kivétel az AWI-hegesztés) és a megfeleld hegesztdaram hively folotti jelz6lampaval
F kijelezheté.

A tartozék csatlakoztatasa az eljarasmaodtdl fiigg, vegye figyelembe a megfeleld
hegesztési eljarasra vonatkozo csatlakoztatasi méd leirasat. > lasd fejezet 5.
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Hatulnézet

Poz. Jel Leiras

8 Csatlakoz6 aljzat, 19-p6lusu

Tavvezérld vezérl6kabele, ill. huzalel6tolo készulék
9 Védofedél, késziilékvezérlés > |asd fejezet 4.3

10 Foganty
4.2 Hatulnézet

Poz. Jel Leiras
1 Kabeltarto (pl. haldzati kabel)
2 Fokapcsolo, késziilék BE/KI
{ )
3 Nyilasok hiitélevegé kiaramlasara

Nyomogomb, biztonsagi kismegszakité
Huzalel6tolé motor tapfesziltségének kikapcsolasaval
A kismegszakité visszakapcsolasahoz a nyomoégombot benyomni

-

5 Halézati csatlakozékabel > |asd fejezet 5.1.9
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Vezérlés - kezel6elemek

4.3 Vezérlés - kezeldelemek

= A nem jelblt kezel6elemeknek nincs funkcidja!

@ Avp

kW ® Zso

@ vorr < STBY
R-Rutil

%G
Y

RB-Rutilbas

B-Bas
RC-Rutilcel

S
® -

Poz. Jel Leiras
1 I!. Hegesztégép tulmelegedett jelz6lampa
A hegeszt6gép esetleges tulmelegedése esetén a hékioldd lekapcsolja a teljesitmény-

részeket és a jelz6lampa vilagit. Az Gzemi hémérsékletre torténd visszahilés utan a
jelz6lampa kialszik és ismét lehet hegeszteni a géppel.

,Uzemzavar* jelz6lampa

Hibalizeneteket lasd > lasd fejezet 7

3 g+ Lemagnesezés jelzélampa (degaussing)

A degaussing jelz6lampa a folyamatban lévé lemagnesezés esetén villog.

4 @ Hegeszt6aram polaritas (pélusvaltas) / lemagnesezés nyomégomb
A nyomdgombbal a hegeszt6aram hiively hegesztéaram polaritdsa megfordithaté. A
jelz6lampak kijelzik a hegesztéaram hivelyeken kivalasztott polaritast.
A nyomégombbal a lemagnesezési folyamat indithato, ill. leallithato.
5 v Pulzalas nyomégomb
th e PF-Pulzalas (MMA)
T, ——— Pulzalas (MMA/TIG)
6 =} — |Hegesztéaram polaritas jelzélampa
A jelz8lampa kijelzi az alatta |évd hegeszt6aram huvely kivalasztott polaritasat.
A hegeszt6aram polaritas nyomégombbal a hegesztéaram hively hegesztéaram
polaritasa megfordithato.
Hegesztési paraméterek bedllitasa forgatbgomb
Hegesztéaram- és mas hegesztési paraméterek beallitasara

-

N

-x

o 4
s’

8 =P |,Hegesztési paraméter kivalasztasa“ nyomdgomb
1 ‘ A beallitott hegesztbeljarastdl és lizemmddtol fliggd hegesztési paraméterek
<4 [kivalasztasara.
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;"r)

Vezérlés - kezel6elemek

Poz. Jel Leiras
9 v Hegesztési eljaras kivalaszté nyomdégomb
TIG ------ AWI-hegesztés
CV - Alland6 fesziiltség karakterisztikaji MIG/MAG-hegesztés
"CV constant voltage" standard karakterisztika szinte az 6sszes MIG/MAG
folyamathoz
CC---—--- Alland6 aram karakterisztikaju MIG/MAG-hegesztés
Specialis huzalokhoz (t6lt6tt huzalokhoz) valé alkalmazas, amelyeket a
huzalgyart6 adatai szerint "CC constant current" segitségével kell hegeszteni
10 | == == |Hegesztéaram polaritas jelz6lampa
A jelz8lampa kijelzi az alatta |év6 hegesztbéaram huvely kivalasztott polaritasat.
A hegesztéaram polaritas nyomégombbal a hegesztéaram hiively hegeszt6aram
polaritasa megfordithato.
11 |i|= Hegesztési eljaras kivalaszté nyomogomb / kézi ivhegesztés jelleggdrbéje
Kézi ivhegesztés eljarasméd (MMA) és az elektrdda tipusanak kivalasztasa
R rutil tipusu elektréda
RB ------- rutilbasisch tipusu elektroda
B / RC -- basisch / rutilcellulose tipusu elektroda
C - cellulose tipusu elektréda
12 v Kijelzd / energiatakarékos lizemméd atkapcsolasa nyomégomb
AMP ----- Hegesztéaram kijelzése
VOLT --- ivfesziiltség kijelzése
KW ------- A hegesztési teljesitmény kijelzése (mindkét jelz8lampa vilagit)
STBY --- 2 mp mikddtetést kdvetben a készilék energiatakarékos tzemmdédra valt. Az
Ujrainditashoz elegendd valamelyik kezel6elemet miikddésbe hozni.
13 Hegesztési adat kijelzé (haromjegyii)

Ca
Ca
]

A hegesztési paraméterek és azok értékeinek kijelzése > lasd fejezet 5.2

18
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5 Felépités és funkciok

A FIGYELMEZTETES

e Balesetveszély elektromos fesziiltség miatt!

Aramvezet6 részek (pl. csatlakozé hiivelyek) megérintése életveszélyes lehet!

» Olvassa el figyelmesen és tartsa be ennek a kezelési utasitasnak az els6 oldalain talalhaté
biztonsagi eléirasokat!

» A késziilék Gizembe helyezését kizardlag olyan szakember végezheti, aki megfelel
ismeretekkel rendelkezik ivhegeszté berendezések teriletén!

» Csatlakoz6- vagy aramkabeleket (pl. elektrodafogét, hegesztpisztolyt, testkabelt) csak a
készilék kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

5.1 Szallitas és elokésziiletek a hegesztéshez

A FIGYELMEZTETES
X Balesetveszély a nem daruzhato6 készilékek meg nem engedett szallitasa miatt!

A készllék daruzasa és felfliggesztése nem megengedett! A készllék leeshet és
személyi séruléseket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tartok kizarélag csak kézzel
torténd szallitashoz alkalmasak!

* A készilék nem alkalmas daruzashoz vagy felfliggesztéshez!

5.1.1 Uzemeltetési koriilmények

[ A készilék kizarélag arra alkalmas, teherbiro és sik fellileten (a szabadban is a védelmi
osztalynak IP 34s megfelel6en) telepithet6 és iizemeltethetd!

« Ugyeljen arra, hogy a talaj csiszasmentes és sik legyen, valamint arra, hogy a munkahely
megfelel6en meg legyen vilagitva.

e A késziilék biztonsagos kezelése mindig biztositott kell, hogy legyen.

[ A késziiléek karosoddsat okozhatja, ha a kérnyezeti leveg6 a szokasosnal Iényegesen tébb port,
savakat, korroziv gazokat, ill. anyagokat tartalmaz.

* Meg kell akadalyozni, hogy tul nagy fiist, g6z, olajpara vagy készériilésbél szarmazé por
legyen a készilék kérnyezetében!

* Meg kell akadadlyozni, hogy sétartalmu levegé (tengeri levegé) legyen a késziilék
kérnyezetében!

5.1.1.1 Mikodés kdzben
Kornyezeti levegé hémérséklete:
+ -25°C + +40 °C koz6tt,
relativ paratartalma:
*  max. 50% 40 °C-on
*+ max. 90% 20 °C-on

5.1.1.2 Széllitas és tarolas
Zart térben torténo tarolas kozben a kornyezeti levegé hémérséklete:
+ -30°C++70°C
Levegd relativ paratartalma
*  maximum 90% 20 °C-on

5.1.2 A gép hiitése

[Z> A késziilék nem megfelelb hiitése teljesitménycsbékkenést okoz, és a gép karosodasahoz
vezethet.
e Biztositani kell az el6irt kérnyezeti feltételeket!
* A hiitélevegé be- és kidramlasara szolgalo nyildsokat szabadon kell hagyni!
e A készilék koriul minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!
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5.1.3 Testkabel, altalanos

A VIGYAZAT

SSS Egési sériilés veszélye a szakszeriitlen hegesztéaram csatlakozé miatt!

A nem zartan illeszked6 hegesztéaram dugaszok (késziilék csatlakozék) vagy a

munkadarab csatlakozon talalhaté szennyezédések (festék, korrézio) miatt ezek a

csatlakozasi helyek és vezetékek felmelegedhetnek és érintés esetén égési

sérulésekhez vezethetnek!

» Ellendrizze naponta a hegesztéaram csatlakozasokat és amennyiben sziikséges reteszelje
azokat jobbra forgatassal.

» Tisztitsa meg alaposan és rogzitse biztonsdgosan a munkadarab csatlakozasi helyet! Ne
hasznalja a munkadarab konstrukcids alkatrészeit hegesztéaram visszavezetésként!

5.1.4 A hordpéant hosszanak beallitdsa

[  Példaként az aldbbi 4bran a hordpéant hosszabbitasat mutatjuk be. A hordpant hosszanak
csokkentéséhez a hevedert a nyilakkal ellentétes irdnyba kell huzni.

099-002127-EW511
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5.1.5 Kaébelbv
A készilékkel egyiitt szallitunk egy kabelbvet is, ennek segitségével egyszerlien és rendezett médon
széllithatja pl. a testeld vezetéket, a hegesztdpisztolyt, az elektrédafogédt stb.. A kdvetkezd abran lathatd

a beflizott 6v és példakant dbrazolva a kiegészité elemek rogzitési médja.
A készillék maga nem szallithat6 a kabeldv segitségével!

Iy

Abra 5-2
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5.1.6 Kéabeltartd
A készulékkel egyiitt szallitunk egy kabeldobot rogzitbanyaggal. Erre a kdbeldobra tekerheti fel a halozati
kabelt, igy az kényelmesen szallithatd. A kabeldobot az abran bemutatott médon szerelje 6ssze.

5.1.6.1 Szétszerelés / 6sszeszerelés

064-000581-00000
% |:z s5
A VAN ’

094-019803-00000

094-005294-00000

5.1.6.2 Alkalmazas

099-002127-EW511
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5.1.7 Veédofedél, Vezérlés
5.1.7.1 Szétszerelés / 6sszeszerelés

Poz. Jel

A2

»

Abra 5-5

Leiras

Rogzitécsonk befogdnyilasa

Rogzitécsonk, védoéfedél

Védofedél

+ Vegye le a védéfedelet ugy, hogy oldalrél enyhén megnyomja és ezzel egy idében kifelé hiuzza azt. A
rogzitéshez illessze a helyére és reteszelje.

099-002127-EW511
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5.1.8
=

=

Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozo6 tudnivalok

P

szakszeriitleniil elhelyezett hegesztéaram-vezetékek az ivfény zavarait (villogasait) okozhatjak!
A nagyfrekvencias gyujtéberendezések nélkili hegesztési aramforrasok (MIG/MAG)
munkakabeleit és tdmlécsomagjait a leheté legnagyobb hosszisagban, szorosan egymas
mellett, parhuzamosan kell vezetni.

A nagyfrekvenciés atlutések elkerulése érdekében a nagyfrekvencias gyujtéberendezésekkel
rendelkezé hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és témlécsomagjait hosszaban
parhuzamosan, egymastél kb. 20 cm tavolsagra kell lefektetni.

A kblcstnos befolyasolas elkerililése érdekében méas hegesztési aramforrdsok vezetékeihez
képest alapvetben legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tavolsagot kell tartani.

A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél. Az optimalis hegesztési
eredményhez max. 30m. (Munkakabel + kdzbensé témlécsomag + pisztolyvezeték).

e MIG / MAG

WIG
MIG / MAG

t 220 cm |
i =20 cm

Abra 5-6

Minden hegesztékésziléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

7 —0 |

Abra 5-7

A hegeszt6aram-vezetékeket, hegesztopisztoly- és kézbensé toml6csomagokat teljesen le kell
tekercselni. Kerilje a hurkokat!

A kdbelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a szikségesnél.

A felesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

24
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1O

Abra 5-8

5.1.8.1 Kéborlé hegesztéaramok

¥

A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély a kdborlé hegesztéaramok miatt!

A koéborlé hegesztéaramok tonkretehetik a védovezetéket, karosithatjak a késziilékeket

és az elektromos berendezéseket, tilhevithetik az alkatrészeket és ennek kdvetkeztében

tizek keletkezhetnek.

» Ellendrizze rendszeresen az 0sszes hegesztéaram-kapcsolat megfelel6 rogzitését és
kifogastalan elektromos csatlakozaséat.

* Az aramforras minden elektromosan vezetd részegységét, mint haz, kocsi, daruallvany,
elektromosan szigetelve kell felallitani, régziteni vagy felfliggeszteni!

* Ne rakjon le szigetelés nélkiil mas elektromos Uzemi eszkdzt, mint farégép, sarokcsiszolo,
stb. az &ramforrasra, a kocsira, a daruallvanyra!

* A hegeszt8pisztolyt és az elektrédafogdt mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha
nincsenek hasznalatban!
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5.1.9 Csatlakoztatas az elektromos hal6zathoz

A VESZELY

e Veszélyek szakszeritlen hal6zati csatlakoztatas miatt!

A szakszeriitlen haldzati csatlakoztatas személyi sériiléseket ill. anyagi karokat

okozhat!

* A késziléket kizarodlag elbirasszerlien bekotott veddvezetékkel rendelkezd dugaljon
Uzemeltesse.

+ A teljesitménytablan megadott halézati feszultségnek meg kell egyezni a tapfesziltséggel.

* Amennyiben 0] haldzati csatlakozddugot kell csatlakoztatni, ezt a szerelést kizarélag
elektromos szakember végezheti el a mindenkori orszadgban érvényes térvényeknek, ill.
el6irasoknak megfeleléen!

* A hélbzati csatlakozddugo6t, -dugaljat és -betaplalast rendszeres id6kdzonként villamos
szakembernek kell ellendriznie!

» Generator Uzemben a generatort a kezelési és karbantartasi utasitasnak megfelel6en le
kell féldelni. A létrehozott halézatnak alkalmasnak kell lenni az | védelmi osztaly szerinti
készillékek Uzemeltetésére.

5.1.9.1 Elektromos hal6zat

=5 A készlléket kizarolag az alabb felsorolt hal6zati rendszerekre szabad racsatlakoztatni és
Uzemeltetni:
* Héaromfazisu, 4-vezetékes rendszer féldelt ,,0-vezetékkel, vagy

e

* Haromfazisu, 3-vezetékes rendszer tetszéleges helyen térténé foldeléssel.

- : L1
1
L2 ! L2
+— - .
I
L3 I L3
- L
1
N |
| |
—FE | o FE
1
1
= =
Abra 5-10
Megjegyzések
Poz. Megnevezés Szinjelolés
L1 Fazis 1 barna
L2 Fazis 2 fekete
L3 Fazis 3 szlrke
N ,0“-vezeték kék
PE Véddbvezeték z6ld-sérga

* A kikapcsolt késziilék halézati csatlakozojat egy megfeleld aljzatba bedugni.

099-002127-EW511
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5.2 Digitalis kijelz6
Minden relevans hegesztési paramétert €s annak értékeit a kivalasztott hegesztési eljarast és annak
funkcidit figyelembe véve abrazolunk. Tovabba a készilék paramétereit és a hibaszamokat is
egyértelmien kijelzi a rendszer. Az abrazolt paraméter jelentését és annak értékét az adott funkciéhoz
tart6z6 fejezetben irjuk le.
A kijelz6 mellett talalhaté a "kijelz6 / energiatakarékos tizemmod atkapcsolasa” nyomégomb. A gomb
minden egyes megnyomasakor a kijelz6 atvalt a kért paraméterek kdzott.
A paramétereket a rendszer az eljaras fliggvényében el6irt értékekként (hegesztés elbtt), tényleges
értékekként (hegesztés kézben) vagy tartott értékekként (hegesztés utan) jelzi ki:
Bevont elektr6déas kézi ivhegesztés, AWI-hegesztés és allando arami MIG/MAG-hegesztés (CC):
ElGirt értékek Tényleges értékek Tartott értékek
(5s)
Hegesztéaram (AMP) o O/m! O/m"
ivfesziiltség (VOLT) O 2| o
Hegesztési teljesitmény (kW) O M M
Uresjarati fesziiltség ™ O O
A hegesztési paraméterek elfordulasi jeladdjanak elforgatadsakor a kijelz6 automatikusan a hegesztési
aram abrazolaséra valt.
Allandé fesziiltségli MIG/MAG-hegesztés (CV):
ElGirt értékek Tényleges értékek Tartott értékek
CE)
Hegesztéaram (AMP) | M M
ivfesziiltség (VOLT) ™ 2| o
Hegesztési teljesitmény (kW) | M M
A hegesztési paraméterek elfordulasi jeladdjanak elforgatasakor a kijelzé automatikusan az ivfesziltség
abrazolasara valt.
Mpeallitasa valaszthat6 - > lasd fejezet 5.11
5.3 Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)
A VIGYAZAT
3 Becsip6dés veszélye és égési sériilések keletkezésének veszélye!
f— Elégett elektréda csonkjanak kivételekor vagy Uj elektréda behelyezésekor
— + Készilék fékapcsoldjat kikapcsolni,
+ Megfelel6 védbkeszty(t viselni,
» Az elégett elektréda csonkjanak kivételéhez és a hegesztett munkadarabok mozgatasahoz
szigetelt fogot hasznalni, és
+ Az elektrodafogdt mindig a munkadarabtdl elszigetelten letenni!
5.3.1 Elektrodafogé és testkabel csatlakoztatasa
A hegesztéaram hivelyek folotti jelz6lampak jelzik a hegesztéaram polaritasat (+/-) a készillékvezérlésen
kivalasztott elektrodatipustdl fliggéen.
A "Hegesztéaram polaritas (polusvaltas)" nyomégombbal a hegesztéaram polaritas (+/-) az
elektrodafogo- ill. testkabel atkapcsolasa nélkil megcserélhet6 > lasd fejezet 5.8. Az atkapcsolas egy
megfelel6 tavvezérldvel is (PWS) elvégezhetb.
A hegesztési folyamat alatt nem lehet polaritascserét végezni!
099-002127-EW511 27
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e
——
C—

Abra 5-11

Poz. Jel Leiras

1 /|:— Munkadarab

2 jE— Csatlakozoaljzat, hegesztéaram (munkadarab)

3 Elektrodafogé

4 'i': Csatlakozdaljzat, hegesztéaram (elektrédafogo)

+ Testkabel csatlakozé dugdjat a hegesztégeép “ S= “-jelt csatlakozé hivelyébe bedugni és jobbra
elforditva rogziteni.

» Az elektrédafogé aramkabelének csatlakozé dugdjat a hegesztégép ,, = “-jelt csatlakozo hivelyébe
bedugni és jobbra elforditva régziteni.

[ A polaritds megvalasztasanal mindig a hasznalt elektréda gyartéjanak a dobozon is megtalalhaté
elGirasait kell figyelembe venni.

5.3.2 Hegesztési feladat kivalasztasa

— R __
Abra 5-12
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5321

5.3.3

5331

Arcforce (hegesztési jelleggdrbék)

Hegesztés kézben az ,Arcforce®-funkcié az elektréda leragadasanak veszélye esetén a hegesztéaram
megnovelésével megakadalyozza az elektroda végének a hegfuirdébe ragadasat. Ez kiilénésen a nagy
cseppekben olvadé elektrodatipusok esetében a kis aramerdésséggel és rovid ivvel torténd hegesztést
konnyiti meg jelentésen.

Az elektrodék csoportositasa

Us Poz. |Elektroda tipusa
a) R Rutilos
b) RB Rutil-bazikus
c) B/RC Bazikus és rutil-celluloz
: R d) C Celluléz
a)b) c) d) "
Abra 5-13

A készllékvezérlésen kivalaszthato elektroda jelleggérbék iranyado értékek. Minden egyes
jelleggoérbe kiegészitésképpen hozzaigazithaté a mindenkori elektrédatipushoz és annak
hegesztési tulajdonségaihoz. .

HOTSTART

A HOTSTART funkcié javitja az ivgyujtast.

A rudelektréda bevonasa utan az ivfény a megnévelt HOTSTART-arammal gyujt, és a HOTSTART-idé
lejarta utan leesik a beallitott f6éaramra.

14 .. A= HOTSTART-aram
B= HOTSTART-id6
C= féaram
3 I = aram
* >t t= id6
Abra 5-14

HOTSTART-idé

Abra 5-15

5.3.3.2 HOTSTART-aram

Abra 5-16
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534

5.3.5

»ANTISTICK*

Ua Az ,,ANTISTICK“ funkci6 megakadéalyozza az elektréda
bevonatanak felizzasét.

Ha az elektréda az ,ARCFORCING*funkcio ellenére mégis leragadna
a munkadarabhoz, akkor a hegesztégép kb. 1 masodperc mulva
automatikusan atvalt a minimalis hegeszt6éaramra, megakadalyozva
ezzel az elektroda felizzasat. llyen esetben tanacsos a bedllitott
hegesztéaramot ellendrizni és az adott hegesztési feladatnak
megfeleléen médositani.

Abra 5-17

Antistick

v

Kozépérték impulzusok

Kozépérték impulzusnal periodikusan két aram kozotti atkapcsolas torténik, ekkor az &ram kdzépértéket
(AMP), az impulzusaramot (Ipuls), az egyensulyt (bAL) és a frekvenciat (FcE)) elére meg kell adni. Az
amperben bedllitott aram kozépérték a mérvado, az impulzusaram (Ipuls) a paraméteren keresztil a
kozépérték dramhoz (AMP) viszonyitva szazalékosan megadhatd. A pulzalas sziinet aramét (IPP) nem
kell beallitani. Ezt az értéket a készllékvezérlés szamitja ki ugy, hogy a hegesztéaram kdzépértéke

(AMP) betartasra kertiljon.

IfAA

[pUIS -~ pr—— o p—— oo

amP-fo— 4

IPP e e— - -

v

Tpuls Tpuls s

Abra 5-18

% —F---=

AMP = fé aram; pl. 100 A

IPL = pulzalé aram = IP1 x AMP; pl. 170 % x 100 A=170 A

IPP = pulzélasszinet arama

Tpuls = egy pulzalé ciklus idétartama = 1/FrE; pl. 1/1Hz=1s

bAL = egyensuly

A pulzélasszineti aramot (IPP) nem kell beallitani. Ezt az értéket a késziilékvezérlés szamitja ki
azért, hogy a hegesztéaram kozépértéke mindig megfeleljen az elévalasztott féaraménak.

A paraméterek bedllitasat .

Kivalasztas

Abra 5-19
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5.3.5.1 Kozépérték impulzusok emelkeddé helyzetben (PF)

Ezt az impulzus valtozatot specialisan fliggdleges helyzetben valé hegesztéshez (PF) tervezték. A
felhasznald sziikség esetén elvégezheti az el6re beallitott hegesztési paraméterek korrekcidjat:

A paraméter az impulzusaram korrekciojat irja le
A [cFr] paraméter a frekvencia Fr& korrekcidjat irja le

A paraméter az egyensuly korrekcidjat irja le
Kivéalasztas

Abra 5-20
5.3.6 Expert-meni (kézi ivhegesztés)
Az Expert-meniben olyan bedllithaté paraméterek talalhatok, amelyeknél a rendszeres beallitds nem
szllkséges. A kijelzett paraméterek szamat pl. egy kikapcsolt funkcié korlatozhatja.
A paraméterértékek beallitasi tartomanyait a Paraméterek attekintése c. fejezetben foglaltuk 6ssze.
ENTER
Abra 5-21
Kijelz6 Bedllitas / kivalasztas
'q ,Arcforce* korrekcio
rc + Erték ndvelése > keményebb iv
+ Erték csokkentése > lagyabb iv
F Frekvencia korrekci6
crr A PF Pulse paraméter frekvencigjanak korrekcidja szazalékos értékben
bH Egyensuly korrekci6
c A PF Pulse paraméter egyensulyanak korrekcioja szazalékos értékben
P, Pulzal6 aram korrekcio
cro A PF Pulse paraméter pulzalé aramanak korrekcibja szazalékos értékben
Impulzus frekvencia
FrE
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Kijelzo Bedllitas / kivalasztas

H, Impulzus-egyensuly
bAL

[} [} Impulzusaram
| PL

) ,SP ivhossz korlatozas
UJdrj) |eal---- Funkcié bekapcsolva

------- Funkcio kikapcsolva

54  AWI-hegesztées
5.4.1 Védogaz ellatas

A FIGYELMEZTETES

@ A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A véddgazpalackok nem eléiras szerinti vagy elégtelen régzitése

sulyos sérulést okozhat! A

+ Allitsa a védégazpalackot az arra szolgalé tartéba, majd biztositsa a
biztositéelemek (lanc/heveder) segitségével!

* Arogzitésnek a védégazpalack felsé felén kell torténnie!

+ A biztositéelemeknek szorosan kell a palackon illeszkedniik! g

[  Kifogastalan minbségli varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és minéségdi
védbgdz akadalytalan hozzavezetése a gazpalackbdl a hegesztdpisztolyhoz. Ha a véddgaz
hozzavezetésben valamilyen eltomédés van, akkor az a hegesztépisztoly meghibasodasat
okozhatjal!

* Ha nem haszndljuk a védégaz menetes csatlakozoéjat, akkor vissza kell ra dugni a sarga
védbékupakot!
* Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakoz6 szivargasmentesen témitsen!

5.4.1.1 Véddgaztomld csatlakoztatasa

Jririir o

Abra 5-22
Poz. Jel Leiras
1 Nyoméascsdkkentd
2 Gazpalack
3 Nyomascsdkkentd kilépé oldala
4 Géazpalack elzardszelep

* A nyomascsokkentd csatlakoztatasa el6tt a gazpalack elzarészelepét rovid idére ki kell nyitni, hogy az
esetleges szennyez8dések eltavozzanak.

» Nyomascsokkentét a gazpalack elzardszelepére szivargasmentesen racsavarozni.
» Csavarozza ra er6sen a hegeszt6pisztoly védégaztémldjét a nyomascsokkentd kimeneti oldalan.

099-002127-EW511
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5.4.2 Gazszelepes AVI-pisztoly csatlakoztatasa
AVI-pisztolyt a hegesztési feladatnak megfeleléen el6késziteni (lasd pisztoly kezelési utasitasat).

Csatlakozoéaljzat, hegeszt6aram (elektrédafogo)

b=
Abra 5-23
Poz. Jel Leiras
1 /IZ— Munkadarab
2 Csatlakozoaljzat, hegesztéaram (munkadarab)
3 Nyoméscsdkkentd kilépd oldala
4 I!- ! Hegesztépisztoly

AWI hegesztdpisztoly hegesztéaram csatlakozas

Testkabel csatlakozé dugdjat a hegesztdgeép “ /T “jelli csatlakozé hiivelyébe bedugni és jobbra
elforditva régziteni.

A hegesztdpisztoly hegesztéaram dugaszat illessze a ,, =« csatlakozdbaljzatba, majd jobbra
forgatéssal reteszelje.

Csavarozza ra er6sen a hegeszt6pisztoly véddgaztomldjét a nyomascsdkkentd kimeneti oldalan.
Gazpalack szelepét lassan kinyitni.

Nyissa ki a hegeszt6pisztoly forgdszelepét.

[ Amennyiben a gaz forgészelep nyitva van, folyamatosan védégaz aramlik a hegesztépisztolybol

(nincs kiilén gazszelep altali szabdlyzas). A forgészelepet minden hegesztési folyamat el6tt ki kell
nyitni, ill. a hegesztési folyamat utan ismét el kell zarni.

« Allitsa be a nyomascsdkkentén a sziikséges védégazmennyiséget.

Mind a tul kicsi, mind pedig a tul magas védégézbeélll’ta's leveg6t vihet a hegflird6be és ennek
kdvetkeztében porusképzédéshez vezethet. Allitsa be a véddgaz mennyiségét a hegesztési feladatnak
megfeleléen!

Okdlszabaly a védbgaz térfogataramanak beéllitasahoz:

A gazterel6 atméréje mm-ben megegyezik a védégaz térfogataramaval I/perc-ben.

pl.: 7 mm atméréji keramia gazterel6hodz 7 l/perc védégaz-térfogataram sziikséges.
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5.4.3 Hegesztési feladat kivalasztasa

—
Abra 5-24
5.4.4 Ivgyujtasi modok
5.4.4.1 Liftarc
a) b) c) @
| | | | | |
Abra 5-25

Az iv meggyujtasa a W-elektrédnak a munkadarabhoz torténé érintésével torténik:

a) Az AWI-pisztoly keramia fuvékajanak a peremét és a W-elektréd hegyét évatosan a munkadarab
feliletéhez érinteni (Liftarc-aram folyik, fliggetlenil a beallitott f6 hegesztéaramtdl).

b) A pisztolyt a fivdka peremén lassan billenteni addig, hogy a W-elektréd hegye és a munkadarab
felllete kozott kb. 2+3 mm tavolsag legyen. (Az iv meggyullad és a hegesztéaram a beallitott f6
hegesztéaram értékre nd).

¢) Pisztolyt felemelni, és normal helyzetbe billenteni.

A hegesztési folyamat befejezése: A pisztolyt a munkadarabtél eltavolitani annyira, hogy az iv
kialudjon.

099-002127-EW511
34 23.03.2017



em;f'n Felépités és funkciok
AWI-hegesztés

5.45 Kozépeérték impulzusok
Kodzépérték impulzusnal periodikusan két aram kdzotti atkapcsolas torténik, ekkor az aram kdzépértéket
(AMP), az impulzuséaramot (Ipuls), az egyensulyt (bAL) és a frekvenciat (F-E)) elére meg kell adni. Az
amperben bedllitott aram kozépérték a mérvadd, az impulzusaram (Ipuls) a paraméteren keresztil a
kozépértek aramhoz (AMP) viszonyitva szdzalékosan megadhatd. A pulzalas sziinet aramat (IPP) nem
kell beallitani. Ezt az értéket a késziilékvezérlés szamitja ki Ugy, hogy a hegesztéaram kbdzépértéke
(AMP) betartasra kertiljon.

/A
A
[pUIS -~ pr— o p— oo
> 100%
AMP-f-—o
PP e}
;< Tpuls 'i'puls t/s
Abra 5-26
AMP = f§ aram; pl. 100 A
IPL = pulzéalé daram = IP1 x AMP; pl. 170 % x 100 A= 170 A
IPP = pulzélasszinet arama
Tpuls = egy pulzalé ciklus idétartama = 1/FrE; pl. 1/1Hz=1s
bAL = egyensuly
A pulzélasszuneti &ramot (IPP) nem kell beallitani. Ezt az értéket a késziilékvezérlés szamitja ki
azért, hogy a hegesztéaram kozépértéke mindig megfeleljen az eldvalasztott féaraménak.
=5 A paraméterek bedllitdsat > lasd fejezet 5.4.6.
Kivalasztas
Abra 5-27
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ewn

5.4.6 EXPERT menupont (AWI)
Az Expert-meniben olyan bedllithaté paraméterek taladlhatok, amelyeknél a rendszeres beallitds nem
sziikséges. A kijelzett paraméterek szamat pl. egy kikapcsolt funkcio korlatozhatja.
A paraméterértékek bedllitasi tartomanyait a Paraméterek attekintése c. fejezetben foglaltuk
Ossze > lasd fejezet 10.1.
ENTER
S
Abra 5-28
Kijelzo Bedllitas / kivalasztas
) S Inditéaram (szazalékos, féaram fiiggo)
1 5t
T Aramfelfutasi idd
£l
Impulzus frekvencia
FrE
b’q, Impulzus-egyensuly
[
,, ,L Impulzusaram > lasd fejezet 5.4.5
) ,SP ivhossz korlatozas > lasd fejezet 5.7
UJdl | ead Funkcié bekapcsolva
------- Funkci6 kikapcsolva
36 099-002127-EW511
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5.5
551

=

MIG/MAG-hegesztés
Kb6zbensé kabelkbdteg csatlakoztatasa az aramforrashoz

Az 6sszekotb kabelkéteg foldelbvezetdjét ennél a késziiléksorozatnal nem szabad a
hegesztégéphez vagy a huzalel6tolé késziilékhez csatlakoztatni! Tavolitsa el a foldel6vezetét,
vagy tolja vissza a kabelkétegbe!

Abra 5-29

Poz. Jel Leiras

Munkadarab

Csatlakozéaljzat, hegesztéaram (munkadarab)

Huzalel6tolo

Ko6zbenso6 kabelkoteg

Csatlakozo aljzat, 19-pélusu
Tavvezérlé vezérlbkabele, ill. huzalel6tolo készilék

Csatlakozoéaljzat, hegeszt6aram (elektrédafogo)
Huzalel6tol6 készlilék hegesztéaram csatlakozé

N ||l

. Testkabel csatlakozé dugdjat a hegesztdgép “ /== “jelii csatlakozé hiivelyébe bedugni és jobbra

elforditva rogziteni.

* Vezérl6kabel csatlakozé dugdjat a 19-pdélusu aljzatba bedugni és a hollandi anya meghtzasaval

rogziteni (a csatlakozot csak egy pozicioban lehet az aljzatba bedugni).

* A hegesztéaram vezetékének dugaszat (huzalel6told készilék) illessze a ,, (i csatlakozdaljzatba,

majd jobbra forgatdssal reteszelje.

Néhany huzalelektrédat (pl. az 6nvédé porbeles huzalokat) negativ polaritassal kell hegeszteni. A
"Hegesztbédaram polaritas (polusvaltas)” nyomoégombbal a hegesztéaram polaritas (+/-) a
hegesztbédaram vezetékek atkapcsoldsa nélkiil megfordithaté. A hegesztéaram hiivelyek f6l6tt

elhelyezett jelz6lampak kijelzik a valasztott hegesztédaram polaritast (+/-).
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5.5.2 Védodgaz ellatas
+ Véddgazpalackot az erre kialakitott palacktartéra elhelyezni.
» Védbgazpalackot lanccal biztositani elddlés ellen.

lid
s

Abra 5-30
Poz. Jel Leiras
1 Nyomascsokkentd
2 Géazpalack
3 Nyomaéascsokkentd kilépd oldala
4 Gazpalack elzardszelep

+ Nyomascsodkkent6t a gazpalack elzaroszelepére szivargdsmentesen racsavarozni.

+  Gaztomlé (kbzbensd kabelkoteg) végén 1évé hollandi anyat a nyomascsokkentd kilépé oldali menetes
csonkjara racsavarozni.

5.5.2.1 Géazteszt — védégaz mennyiség beallitasa

Mind a tul kicsi, mind pedig a tul magas vedégazbeallitas levegét vihet a hegfirddbe és ennek
kovetkeztében pérusképz8déshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak

megfeleléen!
Hegesztéeljaras Ajanlott védégazmennyiség
MIG/MAG-hegesztés Huzalatméré x 11,5 = I/perc
MIG/MAG-forrasztas Huzalatméré x 11,5 = I/perc
MIG-hegesztés (aluminium) Huzalatmeéré x 13,5 = I/perc (100 % Argon)

Héliumban gazdag gazkeverékek hasznalata esetén nagyobb térfogataramot kell beallitani!

Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a hasznalt védégaz He-tartalmanak fliggvényében a térfogataramot
milyen mértékben javasolt megnévelni:

Védoégaz Tényezd
75 % Ar /25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16
38 099-002127-EW511

23.03.2017



em;f'n Felépités és funkciok
MIG/MAG-hegesztés

5.5.3 Alland¢ fesziiltség karakterisztikaju MIG/IMAG-hegesztés (CV)

553.1

5.5.3.2

"CV constant voltage" standard karakterisztika szinte az 6sszes MIG/MAG folyamathoz
Hegesztési feladat kivalasztasa

R E——

) — N —

Abra 5-31

EXPERT menupont

Az Expert-meniben olyan bedllithaté paraméterek taldlhatok, amelyeknél a rendszeres beallitds nem
szilkséges. A kijelzett paraméterek szamat pl. egy kikapcsolt funkcio korlatozhatja.

A paraméterértékek beallitasi tartoméanyait a Paraméterek attekintése c. fejezetben foglaltuk
Ossze > lasd fejezet 10.1.

ENTER

Abra 5-32

Kijelz6 |Bedllitas / kivalasztas

554

554.1

db’ Dinamika korrekcié
MJ |. Erték novelése > erdsebb iviény
+ Erték csokkentése > lagyabb ivfény

Allandé aram karakterisztikaju MIG/IMAG-hegesztés (CC)

Specialis huzalokhoz (téltétt huzalokhoz) valé alkalmazas, amelyeket a huzalgyart6 adatai szerint "CC
constant current” segitségével kell hegeszteni

Hegesztési feladat kivalasztasa

R E—

) — N —

Abra 5-33
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5.5.4.2 EXPERT menupont
Az Expert-meniben olyan bedllithaté paraméterek talalhatok, amelyeknél a rendszeres bealliths nem
szlkséges. A kijelzett paraméterek szamat pl. egy kikapcsolt funkcié korlatozhatja.

A paraméterértékek beallitasi tartomanyait a Paraméterek attekintése c. fejezetben foglaltuk
Ossze > lasd fejezet 10.1.

(ENTER)
S

A®

Abra 5-34

Kijelzé |Beallitas / kivalasztas
,q »Arcforce” korrekcié

rc + Erték ndvelése > keményebb iv
+ Erték csokkentése > lagyabb iv

55,5 MIG/MAG-hegesztés - voltage-sensing
Ez a hegeszt6gép a fesziltség-felismeréssel felszerelt huzalel6told készilékeket tamogatja (voltage-
sensing). Ennek a huzalel6tol6 késziiléknek a feszlltségellatasa kizardlag ivfeszultséggel torténik. A
huzalel6tolo késziiléken talalhatd egy vezeték, amivel azt a munkadarabhoz lehet kapcsolni, ezaltal
biztosithat6 a feszultség-felismerés, ill. -ellatas. Tovabbi vezérlGkabelekre nincs szikség. Az aramforras
aktiv allapotban folyamatos tapfeszultséget, ill. ivfesziltséget biztosit a huzalel6told készllék szamara.
Amennyiben az aramforrashoz egy vezérlé-, ill. tapkabel nélkili huzalel6told készliléket csatlakoztat és
egy MIG/MAG jelleggorbét (CC/CV) valaszt ki, a hegesztéaram csatlakozoaljzatan a huzalel6tolo
készlilék szamara tapfesziltségként az lresjarati fesziltség all rendelkezésre.

5.5.5.1 Csatlakozasirajz

(Drahtvorschubgerét 1
Wire feeder

Schweigeréat /
welding machine

)
=

Abra 5-35
5.5.5.2 Megjegyzések
Szimbol | Leiras
um
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Védégaz

Hegesztégép tapfesziiltség

Hegesztépisztoly

Munkadarab

0
@[] e "5‘

Elektrédafogdé

5.5.5.3 Tapfesziltség-kabel csatlakoztatasa

Poz.

(——

. N
= @

O——
‘/F=l—

N/

Abra 5-36

Leiras

Huzalel6tolo

Csatlakozéaljzat, hegesztdaram (elektrédafogo)
Huzalel6tol6 készilék hegesztéaram csatlakozé

g
|f|:
S=

Munkadarab

el
=

Csatlakozéaljzat, hegesztéaram (munkadarab)

* A hegesztéaram vezetékének dugaszat (huzalel6told késziilék) illessze a = csatlakozdbaljzatba,
majd jobbra forgatassal reteszelje.

+ Testkabel csatlakozé dugdjat a hegesztégeép “ S= “-jelt csatlakozé hivelyébe bedugni és jobbra
elforditva rogziteni.

[ Néhany huzalelektrédat (pl. az 6nvédé porbeles huzalokat) negativ polaritdssal kell hegeszteni. A
"Hegesztbédaram polaritas (polusvaltas)” nyomégombbal a hegesztéaram polaritas (+/-) a
hegesztbédaram vezetékek atkapcsoldsa nélkiil megfordithaté. A hegesztéaram hiivelyek f6l6tt

elhelyezett jelz6lampak kijelzik a valasztott hegesztédaram polaritast (+/-).

099-002127-EW511

23.03.2017

41



Felepites és funkciok E\A;")‘l

Lemagnesezés

5.6 Lemagnesezés
5.6.1 Aramvezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivaldk

/]
degauss JYears GYears,
ewm-ugﬂrr%pty
O o | o "
cm inch Vinding " :

110-80 | 43.3-31.5 min.n=10
80-50 31.5-19.7 min.n=7
50-30 [19.7-11.8 min.n=5

m Evolution®

Abra 5-37

[ Az elhelyezend6 tekercselések szama iranyérték.
Erésen magneses alkatrészek esetén annak megfelel6en tobb tekercselést kell elhelyezni az

alkatrész lemagnesezéséhez.

+ Az aramvezetékeket szorosan egymas mellett helyezze el az alkarész koriil.
+ Az dramvezetékeket a hegesztés-technikailag Iényeges részekhez, pl. varrat-élekhez helyezze el.

[ Nagy, ill. hosszl alkatrészek esetén az aramvezetékeket az alkatrész lemagnesezéséhez kb. 3-4
cm tavolsagban kell elhelyezni.
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5.6.2 Aramvezetékek csatlakoztatasa

J
Abra 5-38

5.6.2.1 Megjegyzések

Hegesztégép tapfesziiltség

AC
Folyamataram (Teljesitmény plusz)
@ Folyamataram (Teljesitmény minusz)
* Minden csatlakoztatast végezzen el, lasd az 4brat.
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ivhossz korlatozas (,USP*)

5.6.3

56.3.1

5.7

Leméagnesezési izemmaod aktivalasa

ENTER EXIT

Abra 5-39

Kijelzé |Beallitas / kivalasztas

‘A lemagnesezési izemmad aktivalva van.

Az aramforras kikapcsolasaval ez az izemmad ismét deaktivalhato, és az el6zdleg kivalasztott
Uzemmaéd bekapcsolhaté.

* Nyomja meg a hegesztéaram polaritas (pdlusvaltas) / lemagnesezés nyomégombot.

* Ajelz6lampa villog.

* Alemagnesezési folyamat automatikusan lezajlik.

» A jelz6lampa folyamatosan vilagit.

* Alemagnesezési folyamat befejezddott.

Automatikus kikapcsolas

A leméagnesezési folyamat 0,5 mp-en belil megszakad, ha nincs aramfolyas. A
kijelz6ben megjelenik a brE. (Megszakitas) Uzenet.

» Ellenérizze az aramkér minden csatlakozéjat.

ivhossz korlatozas (,,USP*)

Az ivhossz korlatozas leallitja a hegesztési folyamatot tal magas ivfényfesziiltség felismerése esetén
(szokatlanul nagy tavolsag az elektroda és a munkadarab kozott). A funkciot az eljarasmaodtol figgben a
mindenkori Expert-meniben lehet beallitani:

Elektroédahegesztés > lasd fejezet 5.4.6
AWI-hegesztés
Az ivfényhossz korlatozast Cel-jelleggérbéhez (ha van) nem lehet alkalmazni.

44
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A hegesztéaram polaritas atkapcsolasa (polaritas csere)

5.8 A hegesztéaram polaritas atkapcsolasa (polaritas csere)
Ennek a funkcidnak a segitségével a kezeld a hegesztéaram polaritasat elektronikusan
megvaltoztathatja.

Ha pl. olyan kilénb6z6 elektrédatipusokkal dolgozunk, amelyekhez a gyartd kaldnbdzd polaritasokat
javasol, akkor a hegesztéaram polaritasa egyszeriien megvaltoztathaté a vezérlépanelrél.

Kezel6elem Mivelet |Eredmény
’ A nyomégombbal a hegesztéaram hiively hegesztéaram polaritasa
= megfordithatd. A jelz6lampak kijelzik a hegesztéaram hiivelyeken
kivalasztott polaritast.
3 - - A jelz8lampa kijelzi az alatta 1év6 hegesztbéaram huvely kivalasztott
polaritasat.

Figyeljen a médositott miikbdésmaodra a csatlakoztatott tavvezérlénél RT PWS 1
19POL, > lasd fejezet 5.9.
5.9 Tavszabalyzok

[ A tdvvezérlok miikédtetése a 19-pblusi tdvszabalyzo-csatlakozasrdl (analdg) torténik.

5.9.1 RTPWS119POL

IS  Csatlakoztatott tavvezérlé esetén a polaritdscsere a tavvezeérl6 atkapcsolojdan térténik (gyari
bedllitds). Ha az atkapcsolasnak a késziilékvezérlésen kell torténnie (csatlakoztatott tavvezérlo
esetén), a felhasznalé ezt a késziilék konfiguraciés meniijében torténé beadllitassal teheti meg
(rCP paraméter). > lasd fejezet 5.11.

m Funkciok
@\K‘% * Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa a hegesztégépen beallitott hegesztéaram
\\Eﬁz (0% + 100%) %-aban.

» Polusvaltas, csak polusvalté funkcidval (PWS) rendelkez6 aramforrasok esetében.
59.2 RTF119POL

Funkcidk
* Fokozat nélkl beallithaté hegesztéaram (0 % ... 100 %) a hegesztégépen elére
kivalasztott féaramtdl fuggden.

5.9.3 RT119POL

r“’75| Funkciok
‘ @ ‘ » Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa a hegesztégépen beallitott 6
) hegesztéaram (0 + 100) %-aban.

5.10 Energiatakarékos tizemméd (Standby)
Az energiatakarékos lizemmoad tetszés szerint vagy egy hosszabb gombnyomaéassal > lasd fejezet 4.3
vagy a készilék konfiguraciés meniben egy beallithaté paraméterrel (id6fliggd energiatakarékos
tizemmad BbA) aktivalhaté > lasd fejezet 5.11.
Aktiv energiatakarékos izemmod esetén a készilék kijelz6kodn csupan a kijelzés atlagos
kereszt-digitje jelenik meg.
Barmely kezel6elem miikddtetésével (pl. egy forgdbgomb elforgatasaval) az energiatakarékos mod
kikapcsol, és a késziilék ismét visszavalt a hegesztésre kész allapotba.
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Készilék konfiguralasa menipont

5.11 Készulék konfiguraldsa menlupont

ENTER NAVIGATION

L
o B C_ ruan
g N g e KA g X

Abra 5-40

Kijelzé Beallitas / kivalasztas

’q, Kalibralas
cacL A készulék minden egyes bekapcsolasakor kb. 2 mp-ig kalibralodik.

Kilépés a mentpontbél
End JExit*

F r Készilék konfiguralasa
cru Készilék funkcidinak beallitdsa és paraméterek meghatarozasa

P A hegesztéaram polaritas atkapcsolasa
rFCr| |eal-—-- polaritascsere az RT PWS 1 19POL tavvezérlén (gyarilag)
------- polaritascsere a hegesztégép vezérlésen

Eb’q Id6fiiggo energiatakarékos funkcio > [4sd fejezet 5.10

5 perc - 60 perc szamérték beallitas. (Hasznalaton kiviliség idétartama, mig az
energiatakarékos maéd aktivalasra kerl)
——————— Funkcio kikapcsolva

D, Aramkijelzések kozotti atkapcsolas (MMA)
rco) |bal-- Tényleges érték kijelzés
------- El&irt érték kijelzés (gyari beallitas)

"I Tartozékok hasznalata
uu’l | |enl- Uzem huzalel6told készilékkel
------- Uzem pedalos tavszabalyzéval.

S Szerviz meni
ru A szerviz menuben térténd modositasok az illetékes szerviz személyzettel valo
egyeztetés alapjan torténhetnek!

E Készulékvezérlés szoftverének verzibszama
ucr Verzidszam megijelenitése
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Altalanos

6 Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
6.1 Altalanos

A VESZELY

e Szakszeri(itlen karbantartas és ellenorzés!

A készllék tisztitasat, javitasat vagy ellendrzését csak szakértd, képesitett személyek
végezhetik! Képesitett személy az, képzettsége, ismeretei és tapasztalati alapjan
felismeri a késziilékek ellendrzésénél fellépd veszélyeket és lehetséges kovetkezmény
kérokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi intézkedéseket.

» A karbantartasra vonatkozé el6irasokat be kell tartani > |asd fejezet 6.3!

» A késziléket csak sikeres ellenérzés utan helyezze Ujra Gzembe.

e Sérilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetéen is meglévo elektromos fesziiltség

miatt!

Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel tgy dolgoznak, hogy
annak burkolata nincs a helyén!

Uzem kozben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltéltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozé kihuzasat kovetéen elveszitik
toltottséguket.

1. Készuléket kikapcsolni.

2. Halbzati csatlakozot kihazni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltéttségiiket!

A FIGYELMEZTETES

Tisztitas, ellen6rzés és javitas!
6 A hegesztokésziilék tisztitasat, ellen6rzését és javitasat csak szakértd, képesitett

személyek végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és tapasztalatai
alapjan felismeri a hegesztési aramforrasok ellenérzésénél fellépé veszélyeket és
lehetséges kdvetkezmény karokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi
intézkedéseket.
* Ha az alabbi ellendrzések valamelyike nem teljesll, a készlléket csak a javitas és az

ismételt ellendrzés utan szabad ismét Gzembe helyezni.

A hegesztdgép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel6
kiképzéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor
az a garancialis jogok megvonaséaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a
szakkeresked6hoz, akitdl a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn
keresztll lehetséges, akit6l a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kovetkezd adatokat kérjiik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,
alkatrész megnevezése és cikkszama.

Jelen késziilék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenden
karbantartasmentes és minimalis 4polast igényel.

A szennyezett készlilék miatt az élettartam és a bekapcsolasi idé csokken. A tisztitasi intervallumokat
alapvetden a kdrnyezeti feltételek és a készulék ehhez kapcsolddo elszennyez8dése hatarozzak meg
(mindazondltal legalabb félévente).

6.2 Tisztitas

+ Tisztitsa meg a kiilsé fellileteket egy nedves kenddvel (ne hasznaljon agressziv tisztitoszert).

» Fujja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben sziikséges a késziilék hiitélamellait olaj- és vizmentes
s(ritett levegbvel. A siritett levegd megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a késziilék ventilatorat. Ne
fajja meg kozvetlendl, ill. sziikség esetén mechanikusan blokkolja a készulék ventilatorat.

+ Ellenérizze a hiitéfolyadék szennyez6déseit és amennyiben szikséges, cserélje ki azt.
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Karbantartasi munkak, idékozok

6.3 Karbantartasi munkak, idokozok
A hegesztdgép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel§
kiképzéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor
az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a
szakkeresked6hoz, akitdl a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn
keresztll lehetséges, akit6l a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kovetkezd adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,
alkatrész megnevezése és cikkszama.
6.3.1 Napi karbantartasi munkak
6.3.1.1 Allapotellendrzés szemrevételezéssel
+ Halbzati csatlakozdkébel és annak térésgatldja
» Gazpalack rogzitéelemei
+ Végezze el a tdmlécsomag és az aramcsatlakozasok kiilsé sérilésekre vonatkozoé ellendrzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!
+  Gaztémlbk és azok kapcsoléegységei (magnesszelep)
» Ellendrizze az 6sszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben huzza
utén.
» Ellendrizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.
» Kerekek és azok biztonsagi elemei
* A készilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emelészem, foganty()
+ Egyebek, altalanos éallapot
6.3.1.2 Mikodésellendrzés
+  Kezelb-, jelz6-, védb- és kapcsoloelemek mikddésének ellendrzése.
+ Aramkabelek (csatlakozok megfelels rogzitettségét is ellendrizni)
+  Gaztémlbk és azok kapcsoléegységei (magnesszelep)
» Gézpalack rogzitéelemei
» Ellendrizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.
» Ellendrizze a csatlakozok csavar- és dugaszold csatlakozdinak, valamint a kopGalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben hiizza utan.
» Téavolitsa el a ratapadd hegesztési froéccsenést.
* A huzaltovabbitd gorgéket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktol figgden).
6.3.2 Havonta elvégzendé karbantartasi munkak
6.3.2.1 Allapotellenérzés szemrevételezéssel
» Sérulések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)
» Kerekek és azok biztonsagi elemei
» A készilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyl)
+ Hutéfolyadéktomlbket és azok csatlakozdit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez6dés
6.3.2.2 Miikoddésellendrzés
» Vdélasztokapcsolok, vezérlbelemek, vészkapcsoldk, feszultségecsokkentk, jelzé- és ellendrzé lampak
» Ellenérizni, hogy a huzalvezetés részei (huzalbevezet, kapillariscsé) megfeleléen rogzitettek-e.
+ Hutéfolyadéktomidket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez&dés
» Ellendrizze és tisztitsa meg a hegesztdpisztolyt. A pisztolyban keletkezb lerakédasok révidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!
48 099-002127-EW511
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Elhasznalodott készilékek artalmatlanitasa

6.3.3 Evente elvégzendd ellenérzések (iizem kozbeni ellenérzések és vizsgalatok)

IS A hegesztokésziilék ellenbrzését csak arra kiképzett szakember végezheti. Kiképzett szakember
az, aki képzettsége, tudasa és tapasztalata alapjan a hegesztégépek ellenérzése soran el6fordulé
veszélyeket felismeri, tisztdban van azok lehetséges kdvetkezményeivel, és a sziikséges
biztonsagi intézkedéseket meg tudja hozni.

[  Bovebb informdcio talalhaté a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a
garanciarol, karbantartasrol és ellenérzésrél sz6l6 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com
oldalon!

Az IEC 60974-4 szabvany (,/dbszakos feliilvizsgalat és ellen6rzés®) szerint kell elvégezni a készulék
rendszeres id6kozonkénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tal be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.

6.4 Elhasznal6édott készlulékek artalmatlanitasa

[  Szakszerii hulladékkezelés!
A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Gjrahasznositas céljabol

ossze kell gyiijteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6irds szerint kell
artalmatlanitani. [
* Az elhasznéalddott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyutt kezelni!

* Az elhasznaldédott alkatrészeket a hatésdgi el6irdsoknak megfeleléen kell
artalmatlanitani!

6.4.1 Gyartomiii nyilatkozat végfelhasznaléknak

* Az eurdpai elGirasok szerint (az Eurépa Parlament 2012/19/EU sz.-0 iranyelve és 2012. 07.04-i
tanacsa) szerint az elhasznalddott elektromos vagy elektronikus berendezéseket a haztartasi
hulladékoktdl elkulonitve kell kezelni. Az athuzott kerekes szeméttarold kuka szimboluma azt jelenti,
hogy az elhasznalddott késziléket elkildnitve kell 6sszegydiijteni.

Ezt a késziléket artalmatlanitas, ill. Gjrafelhasznalés céljdbdél egy erre a célra szolgald elkilonitett
gy(ijtéhelyre kell leadni.

* Németorszagban térvény (2005. 03. 16-i térvény az elektromos és elektronikus berendezések
forgalomba hozatalardl, visszavételérdl és kdrnyezetbarat megsemmisitésérdl) kotelezi Ont arra, hogy
az elhasznalddott elektromos késziilékeket a haztartasi hulladékoktdl elkilonitve kezelje. A
maganszemélyek kidobasra szant késziilékeit a hulladékkezeléssel és megsemmisitéssel foglakozé
gydjtéhelyek téritésmentesen atveszik.

+ Kérjuk, tajékozadjon az On lakohelye szerint illetékes kozségi- vagy varosi kdzigazgatdsagnal arrdl,
hogy az adott telepilésen milyen lehetéségek vannak az elhasznalodott késziilékek leadasara vagy
begyljtésére!

+ Az EWM részt vesz egy jovahagyott hulladékkezelési és Ujrafelhasznalasi rendszerben, és WEEE DE
57686922 regisztracios szamon szerepel a ,Hasznalt Elektromos Berendezések Regisztralasa“-ban
(EAR).

+ Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékészllékeit Europaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.

6.5 Az RoHS elo6irasainak betartasa

Mi, az EWM AG Mindersbach, ezennel igazoljuk, hogy az Onok részére altalunk szallitott dsszes olyan
termék, amelyet a RoHS-irdnyelv érint, megfelel a RoHS kdvetelményeinek (lasd az idevagd EK -
iranyelveket az On késziilékének megfeleléségi nyilatkozatan).
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v

7.2
ISy

Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkereskeddhdz.

Ellenorzolista uizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miik6désének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a
hasznalt hozaganyaghoz és az alkalmazott véd6égazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras

V4 Hibajelenség / Hibaok

«® Lehetséges javitas

Tulhémérséklet jelzé6lampa vilagit
» Hegeszt6gép tulmelegedett
% Bekapcsolt allapotban varni, amig a készilék lehdil

Zavarok a késziilék miikodésében
A A polaritas atkapcsolas nem miikédik a hegeszt6gép vezérlésen

® A tavvezérldn lévé atkapcsolé megadja a hegesztéaram polaritast. Huzza ki a tavvezérlét vagy
allitsa a paramétert rCD (készlilék konfiguraciés meni) a off értékre.

A A polaritas atkapcsolas a tavvezérlén nem mikodik
X Paraméter rCD (készilék konfigurdcios menu) on értékre allitasa.
~ Bekapcsolas utan a készulékvezérlésen [év 6sszes jelz6lampa vilagit
» Bekapcsolas utan a készilékvezérlésen lévd jelz6lampak nem vilagitanak
~ Nincs hegesztési teljesitmény
® Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellenérizni
~ Csatlakozasi problémak
X Vezérl6kabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellenérizni.
» Hegesztéaramkabel csatlakozoi lazak (nincsenek j6l meghuzva)
% A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozéit meghuzni
X Huzza meg rendesen az dramatadét
A WIG-hegesztépisztoly (volfram elektroda) csatlakoztatott tavvezériénél tilheviil
RT PWS1 19POL
~ Nem megdfelel§ hegesztéaram polaritas beallitas
~® Kapcsolja a hegesztéaram polaritas atkapcsoloét (-) allasba.

Hibalizenetek (aramforras)

A hegesztégép meghibdsoddsa esetén a vezérlés a kijelzére egy hibakddot (lasd a tablazatot) ir
ki.

A készlilék meghibasodasa esetén a teljesitmény-részek automatikusan lekapcsolédnak.

A lehetséges hibaszamok kijelzése fiigg a késziilék kivitelezésétél (csatlakozasok / funkciok).

* A hegeszt6gép esetleges meghibasodasarol jegyzékonyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.

» Ha egyszerre tobb hiba 1ép fel, akkor azok kédjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.

Hibalizenet Lehetséges ok Megoldas

EO Startjel hibanal megjelenik Ne hozza mikédésbe a pisztoly nyomégombot,
ill. a pedélos tavszabalyzot

E4 H&mérséklethiba Hagyja leh(Ini a készliléket

ES Halbzati tulfeszultség Kapcsolja le a készuléket, és ellenbrizze a

E6 Halézati feszilltség alacsony halozati fesziiltséget

E7 Elektronikai hiba Kapcsolja ki, majd be a késziiléket.
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A késziilékvezérlés szoftververziojanak kijelzése

Hibalizenet Lehetséges ok Megoldas
E9 Szekunder tllfesziiltség Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt
E12 Fesziltségkorlatozas
meghibasodasa (VRD)
E13 Elektronikai hiba
El4 Aramérzékelés kiegyenlitési hiba |Kapcsolja ki a késziiléket, elkiilonitve helyezze le
az elektrédafogot és Ujra kapcsolja be a
késziiléket. Ha a hiba tovabbra is fennall,
értesitse a szervizt
E15 Valamelyik elektronikat ellaté- Kapcsolja ki, majd be a készlléket.
feszlltség meghibasodott Ha a hiba tovébbra is fennall, értesitse a szervizt
E23 H&meérséklethiba Hagyja leh(lIni a készuléket
E32 Elektronikai hiba Kapcsolja ki, majd be a készlléket.
Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt
E33 Fesziltségérzékelés kiegyenlitési |Kapcsolja ki a késziléket, elkiilonitve helyezze le
hiba az elektrédafogot és Ujra kapcsolja be a
késziiléket. Ha a hiba tovabbra is fennall,
értesitse a szervizt
E34 Elektronikai hiba Kapcsolja ki, majd be a készlléket.
Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt
E37 H&meérséklethiba Hagyja leh(lIni a készuléket
E40 Motorhiba Ellenérizze a huzalel6tolas hajtast,
Kapcsolja ki, majd be a késziléket, ha a hiba
tovabbra is fennall, értesitse a szervizt
E55 Valamelyik halozati fazis kiesése |Kapcsolja le a késziiléket, és ellenérizze a
hélozati fesziiltséget
E58 Roévidzarlat a Kapcsolja ki a készliléket, és ellenbrizze a
hegesztéaramkorben hegeszt6aram vezetékek helyes szerelését, pl.
elektrodafogé szigetelt lerakdsa; lemagnesezés
elektromos vezetékének levalasztasa.
Hibalizenet Lehetséges ok Megoldas

7.3

Aramkér megszakadas

Ellenérizze az aramvezetéket.

A készulékvezérlés szoftververzidjanak kijelzése

A szoftververzidk lekérdezése kizardlag a felhatalmazott szerviz személyzet tdjékoztatasara szolgél, és a
készilék konfiguracios mentjében kérdezheté le > lasd fejezet 5.11!
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Hegesztési paraméterek visszaallitasa gyari alapértékekre ’

7.4  Hegesztési paraméterek visszaallitasa gyari alapértékekre

=r  Valamennyi felhasznal6specifikusan tarolt hegesztési paraméter visszaall a gyari alapértékre.

(R ER
AEELE

AL Al ER)

‘_

Abra 7-1
Kijelz6 Beallitas / kivalasztas
’q, Kalibralas
cnc A készilék minden egyes bekapcsolasakor kb. 2 mp-ig kalibralodik.
! 1 Inicializalas
;i Tartsa addig lenyomva a gombokat, amig a kijelz6n meg nem jelenik az "Inl" felirat.
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Miiszaki adatok
Pico 350 cel puls pws dgs

8
Sy

8.1

Miszaki adatok

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kop6- és fogybdalkatrészek hasznélata

esetén érvényesek!

Pico 350 cel puls pws dgs

MMA | AWI |  MIGIMAG

Aram beallitasi tartomany

10A-350A

Fesziiltség beallitasi tartoméany

204V-340V | 104V-240V | 144V-315V

Bekapcsolasi idé 40 °C-nal

35% 350 A
60% 280 A
100% 230 A
Terhelésvaltas 10 perc (60% Bl A 6 perc hegesztés, 4 perc szlinet)
Uresjéarati fesziiltség 95V
Halozati feszultség (tlirések) 3x400V (+20 % ... -25 %)
Frekvencia 50/60 Hz
Halbzati biztositék (olvaddbiztositék, 3x16 A 3x10A 3x16 A
lomha)
Halbzati csatlakozdkébel HO7RN-F4G2,5
Max. csatlakozasi teljesitmény 15,0 kVA 10,6 kVA 13,9 kVA
javas. generatorteljesitmény 20,3 kVA
cose Imax-nal / hatasfok 0,99 / 88%
Szigetelési osztaly / védettség H/IP 34s
Kdrnyezeti h6mérséklet -25 °C-t6l +40 °C-ig
Készillékhltés / hegesztdpisztoly-hiités Ventilator / gaz
Zajkibocsatas <70 dB(A)
Testkabel 50 mm?
EMC-osztaly A
Biztonsagi jeldlés Ce/E/HI
Alkalmazott harmonizalt szabvanyok IEC 60974-1, -10
Méretek H/Sz/Ma 539 x 210 x 415 mm

21.2 x 8.3 x 16.3 inch
Tomeg 25 kg

55.11b
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Kiegészitok ev\;"r)
Tavszabalyzok és csatlakozé kabelek
9 Kiegészitok
[  Teljesitményfiiggé rendszerkomponensek (pl. hegesztépisztoly, testkabel, elektrédafogé vagy
kozbensé kabelkéteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettél rendelhet6k.
9.1 Tavszabalyzék és csatlakozo kabelek
Tipus Megnevezés Cikkszam
RT1 19POL Tavszabalyzé, hegesztéaram 090-008097-00000
RT PWS1 19POL Tavvezérl6, hegesztés lefelé aram, pdlusvaltas 090-008199-00000
Kizérdlag valtbaramu hegesztési médu (AC)
készlilékek esetén hasznos.
RA5 19POL 5M Csatlakoz6 kabel pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Csatlakoz6 kabel, pl. tAvszabalyzéhoz 092-001470-00010
RA20 19POL 20M Csatlakoz6 kabel, pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00020
RTF1 19POL 5 M Pedalos tavszabalyz6 csatlakozo kabellel, 094-006680-00000
hegesztéaram
RV5M19 19POL 5M Hosszabbito kabel 092-000857-00000
9.2 Opcidk
Tipus Megnevezés Cikkszam
ON Filter 2756 LevegBbevezetés szennysziir6je 092-002756-00000
9.3 Altalanos kiegészit6k
Tipus Megnevezés Cikkszam
DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D |Nyomascsdkkentd manométerrel 394-002910-00030
5POLE/CEE/32A/M Csatlakoz6 dugd6 094-000207-00000
9.4 Rendszerelemek
9.4.1 Huzalel6tol6 egység
Tipus Megnevezés Cikkszam
Pico drive 4L Huzalel6told készilék 090-002121-00502
Pico drive 200C Huzalel6told készulék 090-002124-00502
54 099-002127-EW511
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Paraméterek attekintése - bedllitasi utasitasok

10 A melléklet
10.1 Paraméterek attekintése - bedallitasi utasitasok

‘L?, Paraméter / funkcio Beallitasi tartomany
:f;%‘-
g3 5§ 5
5 sS | = 3 |8
< h 2 € E |=
MMA (MMA)
HOTSTART-aram 120 50 - 200 %
HOTSTART-id6 0,5 01 - 200 s

Arcforce korrekcié 0 -10 - 20

c Fr| |Frekvencia korrekci6 (PF Pulse) 0 99 - 99 %
Egyensuly korrekcié (PF Pulse) 0 99 - 99 | %
Impulzusaram korrekcié (PF Pulse) 0 99 - 99 %
Impulzus frekvencia 5,0 02 - 500 | Hz
Impulzus-egyensuly 50 1 - 9 | %
Impulzusaram 140 1 - 200 | %
ivhossz korlatozas off off / on

MIG/MAG
Arcforce (CC) 0 210 - 20
dYn| |Dinamika korrekcio (CV) 0 -40 - 40
AWI
! GE| |Inditéaram 20 1 - 200 | %
Upslope-id 1,0 00 - 200 s
Impulzus frekvencia 2,8 0,2 - 2000 | Hz
Impulzus-egyensuly 50 1 - 99 | %
Impulzusaram 140 1 - 200 | %
ivhossz korlatozas on off - on
Alapparaméterek (eljarastol fiiggd)

Id6flggé energiatakarékos funkcio off 5 - 60 |perc
rcP| |Ahegesztéaram polaritas atkapcsolasa on off / on

~cd| |Aramkijelzések kozotti atkapcsolas (MMA) off off / on

LJF| |Tartozékok hasznélata on off / on
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B melléklet

EWM-vallalatcsoport attekintése
Headquarters

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM AG

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stralle 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Strale 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstrale 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax:-14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Stralle 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strafie 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

WiesenstralBe 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax:-20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERI TIC. LTD.STI.

ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kii¢likcekmece / Istanbul Turkey

Tel.: +90 212494 3219

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

-I:} Plants O Branches

Forststralle 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9. kvétna 718/ 31

407 53 lJifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Technology and mechanisation Centre

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-mechanisierung.de - info@ewm-weinheim.de

EWM AG

Munich Regional Branch

GadastralBe 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Stralle 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - inffo@ewm-tettnang.de

EWM Schweilitechnik Handels GmbH
HeinkelstralBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - inffo@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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