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Yleisia huomautuksia

HUOMIO

Lue kayttéohje kokonaan lapi!

) Kayttoohjeen tarkoituksena on opastaa kayttdjaa kayttamaan laitteita turvallisesti.
7+ Lue jarjestelman jokaisen osan kayttdohjeet!

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maéarayksia!

* Noudata maakohtaisia maarayksia!

+ Vahvistuta tarvittaessa allekirjoituksella.

m@= Jos sinulla on laitteen asennukseen, kdyttoonottoon, kayttoon, kayttotarkoitukseen tai sijoitustilaan liittyvia
kysymyksia, ota yhteys laitteen jalleenmyyjaén tai asiakaspalveluumme numeroon +49 2680 181-0.
Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com.

Vastuumme taman laitteen k&ytdn osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on nimenomaisesti poissuljettu.
Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kayttoon.

Valmistaja ei voi valvoa kayttdohjeen noudattamista eiké laitteen asennukseen, kayttdon tai huoltoon liittyvid olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkiliden loukkaantumiseen. Nain ollen emme ota minkaanlaista vastuuta
tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisesta asennuksesta, kaytdsta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat naihin
osatekijoihin.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach
Taman kayttoohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.
Tekstin osittainenkin painaminen edellyttaa valmistajan kirjallista lupaa.
QOikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan.
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evs;f‘n Turvallisuusohjeet
Huomautuksia ndiden kayttdohjeiden kaytosta

2 Turvallisuusohjeet
2.1  Huomautuksia naiden kayttoohjeiden kaytosta

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien tapaturmien ja
kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seké yleinen varoitussymboli.

+ Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien tapaturmien ja
kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seké yleinen varoitussymboli.
+Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

/\ Huomio

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myos mahdollisten lievien tapaturmien
ennalta ehkaisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seka yleinen varoitussymboli.
+ Riskia on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

HUOMIO

Tyoskentely- ja kdyttomenettelyt, joita on noudatettava tarkasti vahinkojen ja tuotteen tuhoutumisen
valttamiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" mutta ei yleista varoitussymbolia.
+ Vaaraa on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

Erityisia teknisid seikkoja, jotka kéyttajien on muistettava.
+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "HUOMIO" iiman yleisté varoitussymbolia.

Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seka luetteloinnit on merkitty luettelomerkilla,
esim.:

+ Liita hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.

099-002121-EW518 5
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Turvallisuusohjeet

Merkkien selitykset

2.2  Merkkien selitykset

Merkki

Kuvaus

@

Paina

o

Kaytto kielletty

@T‘

Kierra

N

Kytke

@)

Kytke laite pois paalta

0

@.

Kytke laite paalle

ENTER

ENTER (siirtyminen valikkoon)

NAVIGATION | | NAVIGATION (navigointi valikossa)
EXIT EXIT (poistu valikosta)
4s Ajan naytto (esimerkki: odota 4 s / paina)

Valikon néytto keskeytynyt (lisdasetukset mahdollisia)

Tyokalu ei tarpeellinen / kdytté kielletty

=
i
i

Tyokalun kaytto tarpeen / kayta
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Yleista

2.3 Yleista

A VAARA

Sahkomagneettinen kentta!
@x Virtaldhde voi kehittda séhkoisia tai sshkomagneettisia kenttid, jotka voivat vaikuttaa elektronisten

laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen, sdhkojohtojen, signaalijohtimien ja
sydamentahdistimien toimintaan.

+ Noudata kunnossapito-ohjeita! (katso luku Kunnossapito ja testaus)

+ Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!

+ Suojaa sateilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!

+  Sydamentahdistimien toiminta voi hairiintya (kysy laakariltd neuvoa tarvittaessa).

Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!
Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava

erikoistunut ja harjaantunut henkild
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
+  Kayta korjaustoihin ainoastaan péatevia henkil6ita (koulutettua huoltohenkildstoa)!

é Sahkoiskun vaara!
Hitsauskoneissa kaytetadn suurjannitteits, jotka voivat aiheuttaa myos kuolemaan johtavia sahkoiskuja ja
palovammoja kosketettaessa. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa iskun ja sita kautta tapaturman.
+ Ala koske mihinkéén koneen jannitteellisiin osiin!
+ Liithntakaapeleiden ja johtimien on oltava taysin ehjia!
+  Pelkka virran sammuttaminen ei riitd! Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet.
+ Aseta hitsauspoltin ja elektrodinpidin aina eristetylle alustalle!
+ Yksikdn saa avata ainoastaan erikoishenkilosto ja vasta, kun verkkojohto on irrotettu pistorasiasta!
+ Kayta yksinomaan kuivia suojavaatteita!
+ Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorien varaus on purkautunut!

/\ VAROITUS

Asiakirjan voimassaolo!
) Tama asiakirja on voimassa vain kaytetyn virtalahteen (hitsauskoneen) kdyttéohjeen yhteydessa!

+ Lue virtaldhteen (hitsauskoneen) kéyttohje 1&pi ennen kayttda — ja etenkin kayttdohjeeseen siséltyvat
turvallisuusohjeet!

Tapaturmavaara, jos naité turvallisuusohjeita ei noudateta!

Néiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa kuoleman!

+  Lue tdman kayttdohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti.

+ Noudata oman maasi tydtapaturmamaéarayksia.

+ limoita tydskentelyalueella oleville ihmisille, ettd heidan on noudatettava maarayksia!

Réjahdysvaara!

é Suljetuissa astioissa ndennaisen vaarattomatkin aineet voivat kehittda suuren paineen kuumentuessaan.
+ Siirrd helposti syttyvia ja rajahdysvaarallisia nesteité sisaltavat astiat pois tydskentelyalueelta!
+  Ala koskaan kuumenna réjahdysherkkaa nestettd, polya tai kaasua hitsaamalla tai leikkaamalla!

099-002121-EW518 7
03.12.2013



Yleista

Turvallisuusohjeet e\qhq
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/\ VAROITUS

Loukkaantumisvaara sateilyn tai lammoén vaikutuksesta!
Valokaaren séteily aiheuttaa iho- ja silmévaurioita.
Kosketus kuumiin ty6kappaleisiin tai kipinat aiheuttavat palovammoja.
+ Kayta hitsaussuojusta tai hitsauskypéaraa riittavalla suojatasolla (kayttdalueesta riippuvainen)!
+  Kayta kuivaa suojavaatetusta (esim. kasvonsuojusta, késineita jne.) maassasi
vallitsevien asetusten ja maaraysten mukaisesti!
+  Suojaa tyohon osallistumattomat henkilét kaaren sateilylta ja haikaisylta paloesirippujen ja suojaverhojen avulla!

Savut ja kaasut!
Savut ja kaasut voivat aiheuttaa hengitysvaikeuksia ja jopa myrkytyksen. Lisaksi liuotinhdyryt (klooratut
hiilivedyt) voivat muuttua myrkylliseksi fosgeeniksi hitsauskaaren ultraviolettisateilyn vaikutuksesta!

+  Varmista raittiin iiman riittavyys!
+  Pida liuotinhdyryt kaukana kaaren sateilyalueeltal
+  Kéyta tarvittaessa sopivaa hengityslaitettal

Tulipalon vaara!
Liekki voi syttya hitsausprosessin aikaisen korkean lampatilan, hajakipindiden, hehkuvan kuumien osien ja
kuuman kuonan takia.
Myos hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat voivat aiheuttaa liekin syttymisen!
+ Tarkista palovaaratilanne tyoskentelyalueella!
+  Al4 kuljeta mukanasi helposti syttyvia esineita, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.
+ Pida asianmukaista sammutuskalustoa k&den ulottuvilla tydskentelyalueella!
+ Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jaanteen tydskentelytilasta ennen hitsauksen aloittamista.
+ Jatka tyoskentelya hitsatuilla tySkappaleilla vasta kun ne ovat jaahtyneet.
Ala anna niiden koskea helposti syttyviin materiaaleihin!
+  Kytke hitsausjohtimet oikein!

Vaara useamman virtalahteen yhteiskytkennasta!

Useamman virtaldhteen kytkemisen yhdensuuntaisesti tai rivissé saa suorittaa vain valmistajan

suosittelema alan ammattihenkild. Laitteet voidaan sallia kaarihitsaukseen vain tarkastuksen jilkeen, jotta

varmistetaan, etta sallittua tyhjakayntijannitetta ei voida ylittaa.

+ Laitteen kytkennan saa suorittaa ainoastaan alan ammattihenkil®!

*+  Yksittaisten virtalahteiden kaytostapoiston aikana on irrotettava kaikki verkko- ja hitsausvirtajohdot luotettavasti
koko hitsausjarjestelmasta. (vastajannitteen vaara!)

/\ Huomio

Aénialtistus!

Yli 70 dBa ylittdva melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!

+  Kayta sopivaa kuulonsuojausta!

+ Tydskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kaytettava sopivaa kuulonsuojaintal

099-002121-EW518
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Turvallisuusohjeet

Yleista

HUOMIO

Kayttajayrityksen velvollisuudet!

Laitteen kaytdssa on noudatettava kulloisiakin kansallisia méarayksié ja lakeja!

+ Kehysdirektiivin (89/391/EWG) kansalliset sovellukset seka siihen kuuluvat yksittaiset direktiivit.

+ Erityisesti direktiivi (89/655/EWG) tydntekijdiden tydssaan kayttamille tyovalineille asetettavista turvallisuutta ja
terveytta koskevista vahimmaisvaatimuksista.

+  Kunkin maan maaraykset ty6turvallisuudesta ja tapaturmien ehkaisysta.

+ Laitteen pystytys ja kéytté standardin IEC 60974-9 mukaisesti.

+ Tarkista kayttajan turvallisuustietoinen tydskentely sdanndllisin valiajoin.

+ Laitteen s@anndllinen tarkastus standardin IEC 60974-4 mukaisesti.

Muiden kuin alkuperéisten osien kaytto voi rikkoa laitteen!

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetddn muita kuin alkuperéisosia!

+  Kayta vain sellaisia jarjestelmén osia ja lisélaitteita (virtalahteitd, hitsauspolttimia, elektrodinpitimia,
kaukosaéatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!

+ Liith ja lukitse lisélaite liittimeensé laitteen ollessa poissa paalta.

Hitsauksen aikana esiintyvien hajavirtojen aiheuttamat laitevauriot!

Hitsauksen aikana esiintyvét hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien tuhoutumisen, laitteiden ja

sahkolaitteiden vaurioitumisen, rakenneosien ylikuumenemisen ja niistd seuraavia tulipaloja.

+ Varmista aina kaikkien hitsausvirtajohtojen kiintea paikoillaanolo ja tarkista se sdannéllisesti.

+ Varmista sahkdisesti moitteeton ja kiintea tyokappaleen yhteys!

«  Pystyta, kiinnita tai ripusta kaikki sdhkoisesti johtavat virtalahteen osat, kuten kotelo, kuljetusvaunu,
nosturirunko sahkaisesti eristetysti!

+  Al4 veda mitddn muuta sahkoista kayttovalinetta, kuten porakoneita, kulmahiomakoneita jne. virtaldhteeseen,
kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristdmétta!

+ Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina séhkoisesti eristetysti, kun niita ei kayteta!

Verkkoliitanta

Julkiseen syottoverkkoon liittdmiselle esitetyt vaatimukset

Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun syéttdverkosta ottamalla sahkélla. Joillekin laitetyypeille voi siksi
olla olemassa liitantarajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle johtoimpedanssille tai tarvittavalle
minimaaliselle sy6ttokapasiteetille yleisen verkon rajapinnassa (yhteinen kytkentékohta PCC), jolloin myds tassa
viitataan laitteiden teknisiin tietoihin. Tassa tapauksessa on kayttajayrityksen tai kayttajan vastuulla, tarvittaessa
syéttoverkon palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jalkeen, varmistaa, etta laite voidaan liittaa.

099-002121-EW518
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Yleista

HUOMIO

EMC-laiteluokitus

Standardin IEC 60974-10 mukaisesti hitsauslaitteet on jaettu kahteen sdéhkomagneettisen
yhteensopivuuden luokkaan (katso tekniset tiedot):

Luokan A laitteita ei ole tarkoitettu kaytettavaksi asuinalueilla, joissa sahkdenergia saadaan julkisesta pienjannite-
syottdverkosta. Luokan A laitteiden sdhkdmagneettisen yhteensopivuuden varmistamisessa voi néillé alueilla
esiintya vaikeuksia, seké johtoihin liittyvien etta sateilyhairididen vuoksi.

Luokan B laitteet tayttavat EMC-vaatimukset niin teollisella kuin asuinalueellakin, mukaan lukien asuinalueet,
joissa on liitanta julkiseen pienjannite-sydttdverkkoon.

Pystytys ja kaytto

Valokaarihitsauslaitteita kaytettdessé saattaa joissakin tapauksissa esiintya sdhkomagneettisia hairiéita, vaikka
jokainen hitsauslaite noudattaa normin mukaisia paastoraja-arvoja. Hitsauksesta johtuvista hairiésta vastaa
kayttaja.

Mahdollisten ymparistdssa esiintyvien sahkdmagneettisten ongelmien arviointia varten on kayttajan huomioitava
seuraavat seikat: (katso myds EN 60974-10 liite A)

+  Verkko-, ohjaus-, signaali- ja puhelinlinjat

+ Radiot ja televisiot

+ Tietokoneet ja muut ohjauslaitteet

+  Turvalaitteet

+ viereisten henkildiden terveys, erityisesti, jos ndma kayttavat syd@mentahdistajaa tai kuulolaitetta

+ Kalibrointi- ja mittauslaitteet

* muiden ymparistdssa olevien laitteiden hairidnsietokyky

+ hitsaustdiden suorittamisen ajankohta

Suosituksia hairiopaastojen vahentamiseksi

«  Verkkoliitdnta, esim. ylimaarainen verkkosuodatin tai suojaus metalliputkella

+ Valokaarihitsauslaitteen huolto

+ Hitsausjohtojen tulisi olla mahdollisimman lyhyit ja tiiviisti yhdessé seka kulkea lattialla

+ Potentiaalintasaus

+ Tydkappaleen maadoitus. Niissa tapauksissa, joissa tydkappaleen suora maadoittaminen ei ole mahdollista,
tulisi yhteys suorittaa soveltuvilla kondensaattoreilla.

+  Muiden ympéristossa olevien laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus

10
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Kuljetus ja asennus

2.4  Kuljetus ja asennus

> P

>

()
L Ul

>

/\ VAROITUS

Suojakaasupullojen vaara kasittely!

Suojakaasupullojen vaara kasittely voi aiheuttaa vakavia tapaturmia ja jopa kuoleman.

+ Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kayttoa koskevia asetuksia ja maarayksia!
+ Aseta suojakaasupullot niita varten tarkoitettuihin telineisiin ja kiinnita ne kiinnikkeill&.

+ Varo kuumentamasta suojakaasupulloa!

Laitteita ei saa siirtda nosturilla. Onnettomuusvaara!

Laitetta ei saa siirtda nosturilla eika ripustaa siihen! Laite voi pudota ja aiheuttaa henkilovahinkoja! Kahvat
ja kiinnityslaitteet on tarkoitettu ainoastaan késin kuljetettaviksi!

+ Laitetta ei ole tarkoitettu nosturilla siirrettavaksi tai siihen ripustettavaksi!

/\ HuomIo

Kaatumisvaaral

Kone voi aiheuttaa vaaraa kaatuessaan ja vahingoittaa henkildita. Se voi myods vahingoittua liilkkuessaan ja
asennuksen aikana. Kaatumisenkestavyys on taattu 10°:n saakka (standardin IEC 60974-1 mukaisesti).

+ Aseta kone tasaiselle, vakaalle alustalle ja kuljeta sitd myds ainoastaan sellaisella.

+ Kiinnita lisdosat sopivin vélinein.

Virtajohtojen irrottamatta jattdminen aiheuttaa vahinkoja!

Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.) voivat aiheuttaa
vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja henkildvahinkoja!

+ lrrota virtajohdot!

HUOMIO

Laitteistovahinko muussa kuin pystyasennossa!

Yksikot on tarkoitettu kaytettaviksi pystyasennossal

Kéayttaminen kielletyssa asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.
+  Kuljeta ja kayt4 laitetta ainoastaan pystyasennossal!

099-002121-EW518
03.12.2013
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Turvallisuusohjeet

Kuljetus ja asennus

ewn

241

2411

24.1.2

Ymparistoolosuhteet

/\ Huomio

Asennuskohde!
Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja myds kayttaa vain

tallaisella alustalla (myds ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

+  Kéayttajan on varmistettava, etté alusta on vaakatasossa eika ole liukas, ja tyopisteessa on kaytettava riittdvaa

valaistusta.

+ Koneen turvallinen kayttd on varmistettava jatkuvasti.

HUOMIO

+ VAlta suuri maéaria savua, hdyrya, éljyhdyrya ja hiontapdlya!

+  VAlt4 ulkoilman suolaa (meri-ilmastossa)!

Kielletyt ympéristoolosuhteet!

Lian keraéntyminen vahingoittaa laitteistoa!
Epatavanomaisen suuri maara polya, happoa, syovyttavia kaasuja tai aineita voi vahingoittaa laitteistoa.

Riittaméaton ilmanvaihto aiheuttaa suorituskyvyn heikkenemista ja laitteistovahinkoja.

+ Noudata kayttdympéristda koskevia maarayksia!

+ Pidéa jaahdytysilman tulo- ja poistoaukot vapainal

+ Pida 0,5 metrin vahimmaisetaisyys esteisiin!

Ympéristoolosuhteet
Ymparodivan ilman lampétila-alue:
o -25..+40°C

Suhteellinen ilmankosteus:

+ Enintdan 50% 40 °C:ssa

+ Enintdan 90% 20 °C:ssa

Kuljetus ja séilytys

Séilytys suljetussa tilassa, ympardivéan ilman lampétila-alue:

¢ -30..+70°C
Suhteellinen ilmankosteus
* Enintdan 90 % 20 °C:ssa

12
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e\l\;"r) Tarkoituksenmukainen kaytto
Kayttokohteet

3 Tarkoituksenmukainen kaytto

/\ VAROITUS

Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
Ihmisille, eldimille ja esineille voi aiheutua varoja, jollei laitteistoa kéyteta oikein. Emme ole vastuussa

vadrasta kaytosta johtuvista vahingoista!

+ Laitteistoa saa kéyttaa ainoastaan asianmukaisen kayttétavan mukaisesti. Henkildst6lld on oltava koulutus tai
patevyys!

+  Ala muuta laka mukauta laitteistoa epaasianmukaisesti!

3.1  Kayttokohteet
3.1.1 MIG/MAG-normaalihitsaus

Metallikaarihitsaus hitsauslankaa kayttaen, jolloin valokaari ja hitsisula on suojattava suojakaasulla.

Hitsaus metallipaallysteisella jauhesisusteisella taytelangalla.

Kaasu lisataan joko ulkoisesti (kaasusuojatut taytelangat) tai se tuotetaan jauhesisuksella valokaaressa (itsesuojaavat
taytelangat).

3.2 Laitetta saa kayttaa vain seuraavien jarjestelmien kanssa

& Langansydéttolaitteen kdyttd edellyttdd asianmukaista virtaldhdetta (jarjestelmdkomponentit)!

| Pico drive 4L | Pico drive 200C
Pico 350 | o
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Tarkoituksenmukainen kaytto ev\;’r)
Laitteeseen liittyvét asiakirjat

3.3 Laitteeseen liittyvat asiakirjat
3.3.1 Takuu

n€= Lisétietoja on (laitteen mukana tulevissa) liitteissé “Laitetta ja valmistajayritystad koskevat tiedot, huolto ja
tarkastus, takuu!

3.3.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Kuvattu laite vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsa puolesta seuraavia EY-direktiiveja:
C € +  Pienjannitedirektiivi (2006/95/EY)
+ Direktiivi sahkdmagneettisesta yhteensopivuudesta (2004/108/EY)

Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai standardissa "Kaarihitsauslaitteet — Osa 4: Maaraaikaistarkastus ja
testaus” annettuja maaraaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu tavalla, joka ei ole EWM:n nimenomaisesti
sallima, tdma lauseke mitatdityy. Jokaisen tuotteen mukana toimitetaan alkuperéisena erityinen
vaatimustenmukaisuusvakuutus.

3.3.3 Hitsaus tyoymparistoissa, joissa on lisaantynyt sahkoiskun vaara
S Laitteet voidaan ottaa kayttoon maaraysten ja standardien IEC 60974, EN 60974 ja VDE 0544 mukaisesti

ympéristoissé, joissa on lisadntynyt sahkodiskun vaara.

3.3.4 Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentakaaviot)

Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!
Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava

erikoistunut ja harjaantunut henkild
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
+  Kayta korjaustdihin ainoastaan patevia henkilbita (koulutettua huoltohenkilostéa)!

Kytkentakaaviot toimitetaan alkuperaisiné laitteen mukana.
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.
3.3.5 Kalibrointi / validointi

Taten vakuutamme, etta tdma laite on tarkastettu voimassa olevien normien IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504
mukaisesti kalibroiduilla mittausvélineilla ja etta se noudattaa sallittuja toleransseja. Suositeltu kalibrointivali: 12 kuukautta

14 099-002121-EW518
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Laitekuvaus - yleiskuvaus

Nékyma edesta

4
4.1

Laitekuvaus - yleiskuvaus
Nakyma edesta

o |
@}

Kuva 4-1
Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 Kahva koneen siirtelyé varten
2 Suojalappa
Suojus langansyéttolaitteen sy6ttdyksikolle ja muille kayttolaitteille.
Sisapuolella sijaitsee aina laitesarjasta riippuen muita tarrakilpid, joissa on tietoja kuluvista osista.
Sivusalpa, suojakannen lukko
4 Hitsauspoltinliitdntéd (Euro-keskusliitanta)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin
5 Koneen jalat
6 Koneen saadot

Katso luku Koneen saadét — kayttélaitteet

099-002121-EW518
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Laitekuvaus - yleiskuvaus

Nékyma takaa

4.2  Nakyma takaa
® =
| 3
o [
O -g
\°
® o
N 4
V) \@
B = =
Kuva 4-2
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Liitin, 19-napainen (analoginen)
g Liitdnté langansydttdlaitteen ohjausjohto
2 ﬂ.d Liitosnippa G's, suojakaasuliitanta
3 I Hitsausvirtaliitin + plusnapa
Hitsausvirran kytkemiseksi langansyéttolaitteeseen
4 Kiinnityskohta
Langansyéttélaitteen karan kiinnitykseen
5 Vilikaapelin vedonpoistaja
6 Koneen jalat
16 099-002121-EW518
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Laitekuvaus - yleiskuvaus

Nakymé takaa

4.3

Nakyma takaa

J A
pd
LNy ol
[ ° o L] D
"~ (E
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Kuva 4-3
Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 Lankakelan suojus
2 Lankakelan pidin
3 Suojalappa
Suojus langansyéttolaitteen syottoyksikolle ja muille kayttolaitteille.
Sisapuolella sijaitsee aina laitesarjasta riippuen muita tarrakilpia, joissa on tietoja kuluvista osista.
4 Kyltti, Langansyoéttélaitteen kulutusosat
Kayttolaitteet (katso luku "Siséiset kayttolaitteet")
6 Langansyottoyksikko

099-002121-EW518

03.12.2013
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Laitekuvaus - yleiskuvaus

Nékyma takaa

4.3.1 Sisaiset kayttolaitteet

Kuva 4-4

Kaikki prosenttitiedot viittaavat ominaisuuksiin tallennettuihin arvoihin.

Merk- | Symboli |Kuvaus

ki
1 0)) Trimmeri, kaasun jalkivirtausaika
Saatoalue 0,2- 10 s
'l
2 Trimmeri, langan jélkipalo

©
f: +-50 %
(]

3 Painike, langansy6tto
7| Virraton langansyotto

4 Painike, kaasutesti
Virraton kaasutesti

18 099-002121-EW518
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Laitekuvaus - yleiskuvaus

Ohjauspaneelin toiminnot ja s&atimet

4.4  Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

Kuva 4-5

Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 gt | SEEténuppi, langannopeuden siété

s “# | Langannopeuden portaaton sato.

N Z

m/min
8
Saatonuppi, hitsausjannite

Hitsausjannitteen saatoé minimista maksimiin.

Toimintatavan-valintakytkin

HH | Valitse 2-tahti tai 4-tahti.

Kayttévalmiusvalo
Merkkivalo palaa, kun kone on kytkettyna paalle ja valmis kayttdon

099-002121-EW518
03.12.2013
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Laitekuvaus - yleiskuvaus

Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

ewn

4.4.1 Toimintapisteen asetus (hitsausteho)

Tama ohjaus tyoskentelee kaksinuppikayton periaatteen mukaisesti. TyOpisteen méaarittelya varten asetetaan ainoastaan

langannopeus ja hitsausjannitys materiaalia ja elektrodin halkaisijaa vastaavasti.

Kayttolaite

Toimenpide

Tulos

SRy

Langannopeuden asetus

20

Hitsausjannityksen asetus

20
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Rakenne ja toiminta

Yleista

5 Rakenne ja toiminta

5.1 Yleista

>

>

L

P>

>

/\ VAROITUS

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!

Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten hitsausvirtapistukoihin, voi tappaa!

+ Noudata kayttoohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita.

+ Laitteen saa ottaa kayttdon vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus kaarihitsauskoneiden avulla
tydskentelystal

+ Kytkenta- ja hitsausjohtimet (esim. elektrodinpidin, hitsauspoltin, tydkappalejohdin, rajapinnat) saa kytkea vain,
kun virta on katkaistuna koneesta.

/\ HuomIo

Kaarihitsauslaitteen eristiminen hitsausjannitteen varalta!

Kaikkia hitsausvirtapiirin aktiivisia osia ei voida suojata suoran koskettamisen varalta. Téssa hitsaajan on

vaikutettava turvallisuutta lisaavalla kayttaytymiselladn vaaroja vastaan. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa

iskun ja sité kautta tapaturman.

+  Kayta kuivia, vahingoittumattomia suojavarusteita (jalkineet, joissa kumipohja / hitsaussuojakasineet nahkaa,
ilman niitteja tai nastoja)!

«  Valta eristdmattomien liitantaholkkien tai pistokkeiden suoraa koskettamista!

+ Sijoita hitsauspoltin tai elektrodin pidin aina eristetylle pinnalle!

Palovammojen vaara hitsausvirran liitinnassa!

Jos hitsausvirran liitdntoja ei ole lukittu, kytkennét ja johtimet kuumenevat ja voivat aiheuttaa palovammoja
kosketettaessa!

+ Tarkista hitsausvirtojen liitannat paivittéin ja lukitse ne kiertdmalla tarvittaessa myodtapaivaan.

Liikkuvat osat voivat aiheuttaa vaaran!

Langansyattolaitteissa on liikkuvia osia, joiden valiin joutunut kasi, hiukset, vaate tai ty6kalu voivat
aiheuttaa henkil6vahingon!

« Al4 kurota kohti pydrivia tai liikkuvia osia tai sybttdpyodrastoal

+ Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!

Hitsauspolttimesta arvaamattomasti ohjautuva hitsauslanka voi aiheuttaa henkildvahingon!

Hitsauslanka voi ohjautua polttimesta erittdin suurella nopeudella ja véarin ohjattuna se voi purkautua

polttimesta hallitsemattomasti aiheuttaen henkilovahingon!

+ Aseta koko langansyéttdlinja lankakelalta polttimeen asianmukaisesti ja tarkista asetus ennen virran kytkemista
laitteeseen!

+ Irrota langansyéttolaitteen syo6ttoyksikon paininpydrat, kun poltinta ei ole kytketty!

+ Tarkista langanjohtimet s@annéllisesti!

+ Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassal

Séahkoéiskun aiheuttamat vaarat!

Tyhjakayntijannite ja hitsausjannite ohjataan samanaikaisesti molempiin liittimiin hitsattaessa vuoroin TIG-

ja puikkohitsauksella siten, etta laitteeseen on kytketty seka hitsauspoltin etté elektrodin pidin.

+ Tasté syysta poltin ja elektrodin pidin tulisi aina sijoittaa eristetylle pinnalle ennen tydskentelyn aloittamista ja
taukojen aikana.

099-002121-EW518
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Rakenne ja toiminta ev\;’r)
Kuljetus ja asennus

HUOMIO

Véaran kytkennan aiheuttamat vahingot
Lisélaitteet ja virtaldhde voivat vaurioitua vaaran kytkennén seurauksena!
+ Liita ja lukitse lisélaitteita vain asianmukaista liitinta kayttaen laitteen ollessa sammutettuna.

+ Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kayttdohjeesta.
+ Lisalaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtalahde on kéynnistetty.

Kéayta pélynsuojahattuja!
Pdlynsuojahatut suojaavat liitantapistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.

+ Pdlysuojahattu on asennettava liitdntaan, jos sita ei kayteta lisalaitetta varten.
+  Viallinen tai havinnyt hattu on korvattava uudella!

@ Lue osien dokumentit ennen uusien jarjestelméosien liittamista laitteeseen!

5.2  Kuljetus ja asennus
/\ VAROITUS

Laitteita ei saa siirtad nosturilla. Onnettomuusvaara!
Laitetta ei saa siirtda nosturilla eika ripustaa siihen! Laite voi pudota ja aiheuttaa henkilovahinkoja! Kahvat

ja kiinnityslaitteet on tarkoitettu ainoastaan késin kuljetettaviksi!
+ Laitetta ei ole tarkoitettu nosturilla siirrettavaksi tai siihen ripustettavaksil

+ Nostaminen tai kayttd ripustetussa tilassa on, laitteen mallista riippuen, valinnaista ja se on tarvittaessa
jalkivarusteltava (katso luku "Varusteet")!

/\ HuomIo

Asennuskohde!
Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja myds kayttaa vain

téllaisella alustalla (myds ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

+  Kayttdjan on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eik4 ole liukas, ja tydpisteessa on kéytettava riittdvaa
valaistusta.
+ Koneen turvallinen kayttd on varmistettava jatkuvasti.

22 099-002121-EW518
03.12.2013



EV\;")‘) Rakenne ja toiminta
Ohjeita hitsausvirtajohtojen vetdmiseen
5.3  Ohijeita hitsausvirtajohtojen vetamiseen

HUOMIO

n@g=  Virheellisesti vedetyt hitsausvirtajohdot voivat aiheuttaa valokaaren hairi6ita (valkkymista)!

A Aseta maakaapeli ja kaapelipaketti mahdollisimman lahelle toisiaan seka toisiinsa nédhden
yhdensuuntaisesti.

B Yksittdisten hitsauskoneiden maakaapeli ja kaapelipaketit on vedettéva erilleen toisistaan! Etdisyys
véhintaéan 15 cm.

(s Hitsausvirtajohdot, hitsauspoltin seka valikaapelipaketit on rullattava kokonaan auki. Varmista, etteivat
kaapelit ole kiertyneet!

D Kuhunkin hitsauskoneeseen on liitetty oma erillinen maakaapelinsa ty6kappaleeseen!
Aseta tyokappaleen kiinnitin Idhelle hitsauspistetta.

E Kayta mahdollisimman lyhyita kaapeleita.

®
—

I
e

Kuva 5-1
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Hitsauskone
2 Langansyattolaite
3 /|:— Tyékappale
099-002121-EW518 23
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Suojakaasun sy6ttd

5.4  Suojakaasun syotto
5.4.1 Kaasutesti
+ Avaa hitaasti kaasupullon venttiili
+ Avaa paineenalennus venttiili.
+  Kytke virtalahde paalle paakytkimesta
+ Laukaise kaasutestitoiminto laiteohjauksella laitteen sisalla.
+  Saada sovellutukselle sopiva kaasuvirtaus paineenalennusventtiilista.

+ Kaasutesti laukaistaan laitteen sisélla laiteohjauksella painiketta ﬁ‘q painamalla.
Suojakaasu virtaa niin kauan, kun painiketta painetaan.

5.4.2 Suojakaasumaaran asetukset

Hitsausprosessit Suositeltu suojakaasumaara

MAG-hitsaus Langan halkaisija x 11,5 = I/min

MIG-juotto Langan halkaisija x 11,5 = I/min

MIG-hitsaus (alumiini) Langan halkaisija x 13,5 = I/min (100 % argon)

Runsaasti heliumia sisaltavat kaasuseokset ovat tilavuudeltaan suurempia!
Alla olevan taulukon avulla voidaan tarvittaessa korjata laskennallisen kaasun maaraa.

Suojakaasu Kerroin
75 % Ar/25 % He 1,14
50 % Ar/50 % He 1,35
25 % Ar/75 % He 1,75
100 % He 3,16

w&™  Véaara suojakaasuvirtaus!
Jos suojakaasuvirtaus on liian matala tai liian korkea, tdmé voi aiheuttaa ilmaa hitsisulaan ja huokosia
hitsiin.

+ Saad4 suojakaasuvirtaus soveltuen hitsaustehtavaan !
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5.5  Valikaapelin liitin

Kuva 5-2
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Virtaldhde
Huomioi jarjestelman lisddokumentit!
2 Vilikaapelipaketti
3 Liitin, 19-napainen (analoginen)
=) Liitanta langansyéttdlaitteen ohjausjohto

4 ﬂ.ﬂ Liitosnippa G', suojakaasuliitanta

5 I Hitsausvirtaliitin + plusnapa
Hitsausvirran kytkemiseksi langansyéttolaitteeseen

6 Vilikaapelin vedonpoistaja

+  Vie valikaapelin paa vedonpoistajan lapi ja lukitse se kiertamall oikealle.
+ Aseta hitsausvirtakaapelin liitin hitsausvirtaliittimen plus-liitantaa ja lukitse.

+  Kytke suojakaasun linjan kruunumutteri G%4* -liitdnténippaan.
+ Liit4 ohjausjohdon johtoliitin 19-napaiseen liittimeen ja varmista kruunumutterilla (johtoliittimen voi kytked liitantaan vain
yhdessé asennossa).
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Hitsauspolttimen liitanta

5.6  Hitsauspolttimen liitanta

HUOMIO

mgg=  Virhe langanjohtimessal!
Toimitettaessa, keskusliitin on varustettu kapillaariputkella hitsauspolttimille, joissa on spiraaliohjausputki.
Muutos on valttaméaton, jos kaytetdan muovijohtimella varustettua poltinta
Muovijohtimella varustettu poltin:
+  kayt4 tukiputken kanssa !
Spiraalijohtimella varustettu poltin:
+ kayta kapillaariputkea!

Muovilanganjohtimella varustetun hitsauspistoolin valmistelu:

+  Tybnnéa eteenpain kapillaariputkea langansyétolaitteen puolelta keskusliittimeen pain ja irroita se.

+  Liuuta muovilanganjohdin sis&an keskusliittimesta.

+ Aseta polttimen keskusliitin huolellisesti paikalleen, hieman ylikokoinen muovilanganjohdin, ja lukitse kiinnitysrenkaalla.
+ Kayta sopivaa tydkalua katkaistaksesi langanjohdin juuri ennen syéttdrullia, varmistaen ettei se mene lyttyyn.

+ Avaajairroita pistoolin keskusliitin.

+ Poista purseet muovijohtimen paasta!

Spiraalijohtimella varustetun hitsauspistoolin valmistelu:
+ Tarkista ettd kapillaariputki on oikeassa asennossa suhteessa keskusliittimeen!

Merk- | Symboli |Kuvaus

ki

1 ﬁ:lz Hitsauspoltin

2 Hitsauspolttimen kaapelipaketti

3 Hitsauspoltinliitdnta (Euro-keskusliitanta)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin

+ Vie hitsauspolttimen pistoke varovasti euro-liittimeen ja liitd yhteen kruunumutterilla.
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Langansyétto

5.7  Langansyotto
5.7.1 Langansyottolaitteen syottoyksikon suojalapan avaaminen

HUOMIO
Seuraavia tyovaiheita varten on langansyoéttolaitteen syottoyksikon suojaldppa avattava. Suojalappa on
ehdottomasti suljettava uudelleen ennen téiden alkua.

+ Avaa suojalépan lukitus ja avaa suojalappa.
5.7.2 Lankakelan asentaminen

/\ Huomio

Védarin kiinnitettyjen lankakelojen aiheuttama loukkaantumisvaara.
Vééarin kiinnitetty lankakela voi irrota lankakelan kiinnityksestd, pudota ja aiheuttaa sen seurauksena
laitevaurioita tai henkilovahinkoja.

+ Kiinnita lankakela asianmukaisesti pyalletylld mutterilla lankakelan kiinnitykseen.
+ Tarkasta lankakelan varma kiinnitys aina ennen tydskentelyn aloittamista.

n&= D300-vakiokeloja voidaan kéyttda. Jos kdytetddn standardoituja korikeloja (DIN 8559), on kdytettava
sovitinta.

Kuva 5-4

Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 Kelan jarrutappi

Asetetaan kelassa olevaan koloon
2 Kiinnitysmutteri

Sy6tto- tai paininpyoran kiinnittdmista varten
+  LAysaé kiinnitysmutteria lankakelan pitimessa.
+ Aseta lankakela kelapitimeen niin, etté jarrutappi osuu lankakelan reik&an.
+ Kiinnita lankakela pyélletylla mutterilla.
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Langansy6tto

5.7.3  Syottorullien vaihto

HUoOmIO

m@  Epéatyydyttdva hitsaustulos langansyéttéongelmien vuoksi.
Langansyottopydrien pitdé sopia langan halkaisijalle ja materiaalille.
+ Tarkista pydran merkinndista langan halkaisija.
Kaanna tai vaihda tarvittaessal
«  Kéytad V-urarullia teraslangoille ja muille koville langoille.
+  Kéytd U-urarullia alumiinilangoille ja muille pehmeille ja seosteisille langoille

+ Aseta uudet rullat paikalleen, niin ettd k&ytettdvén langan halkaisija ja& nékyviin ulospain.
* Ruuvaa rullat kiinni pyélletyilla ruuveilla.

Kuva 5-5
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Rakenne ja toiminta

Langansyottd

5.7.4 Langan kylmasyotto

P> P

> P

/\ Huomio

Liikkuvat osat voivat aiheuttaa vaaran!

Langansyattolaitteissa on liikkuvia osia, joiden valiin joutunut kasi, hiukset, vaate tai tyokalu voivat
aiheuttaa henkilovahingon!

« Al4 kurota kohti pydrivia tai liikkuvia osia tai sydttdpyorastoal

+ Pidé& kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassal

Hitsauspolttimesta arvaamattomasti ohjautuva hitsauslanka voi aiheuttaa henkilovahingon!

Hitsauslanka voi ohjautua polttimesta erittdin suurella nopeudella ja vaarin ohjattuna se voi purkautua

polttimesta hallitsemattomasti aiheuttaen henkilovahingon!

+ Aseta koko langansyéttdlinja lankakelalta polttimeen asianmukaisesti ja tarkista asetus ennen virran kytkemista
laitteeseen!

+ Irrota langansyéttolaitteen sy6ttoyksikon paininpyérat, kun poltinta ei ole kytketty!

+ Tarkista langanjohtimet sédannéllisesti!

+ Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassal

Hitsauspolttimesta tuleva hitsauslanka voi aiheuttaa henkilévahingon!
Hitsauslanka voi tulla polttimesta suurella nopeudella ja aiheuttaa vamman kehoon, kasvoihin tai silmiin!
* Poltinta ei saa koskaan suunnata itsea tai toisia ihmisia kohti!

HUOMIO

Sopimaton puristusvoima lisaa laitteen kulumista!

Sopimaton puristusvoima lisaa syéttorullien kulumista!

+ Paininyksikdn puristusvoimakkuus saadetaan siten, etta rullat paésevat luistamaan langan kulun estyessal
+  S&ada etumaisten rullien (langan sy6ttdsuuntaan katsottuna) puristusvoima korkeammaksi!

099-002121-EW518
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Rakenne ja toiminta

Langansyottd

Merk- | Symboli |Kuvaus

=

Paineyksikko

Kiristyslaite

Pyalletty mutteri

Paininrulla

Langansyoétto nippa

Ohjausputki

Langansyottopyorat

Syattopyarien kiinnitysruuvit (putoamattomat)

Ol Nl |~ |OWIDN|~

Messinkinen langansyéttonippa

+  Oikaise polttimen letku.
+ Aukaise puristusyksikko (varret ja vastarullat nousevat automaattisesti yldspain).
+ Kelaa varovasti lankaa auki kelalta ja aseta se rullaston ja ohjausputken I&pi kapillaariputkeen tai teflon langanjohtimeen.

+ Paina paininyksikkd vastarullien kanssa takaisin alas ja k&anné puristuksen saatimet ylos (langan pitaa olla sy6ttopydrén
urassa).

+  Saada rullien puristusvoima saatimilla.

+ Paina langan kylmésydttonappia kunnes lanka tulee ulos polttimesta.
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5.7.5 Kelajarrun asetus

Kuva 5-7
Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
Kuusiokoloruuvi

b

*  Kirista kuusiokoloruuvi (8 mm) mydtapéivaan lisataksesi jarruvoimaa.

Lankakelan pidikkeen varmistus ja kelajarrun s&ato

n€= Kiristd kelajarru kunnes lankakela ei endé pyéri kun langansydttémoottori pyséhtyy, kuitenkin niin ettei se jumiuta
kelaa hitsauksen aikana!
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MIG/MAG toimintajaksot/ k&yttotavat

5.8  MIG/MAG toimintajaksot/ kayttotavat

meg= Laitteeseen on esiasetettu hitsausparametrien optimiarvoja eri sovelluksille, esim. kaasun esivirtausaika ja
jalkipaloaika. Naitd parametreja voi tietysti muuttaa tarvittaessa).

5.8.1 Merkkien ja toimintojen selitykset
Symboli | Selitys
Liipasimen painallus

Vapauta liipasin

Liipasimen napaytys (lyhyt painallus ja vapautus)

Suojakaasu virtaa

Hitsausteho
Hitsauslankaa sy6tetaan

Langan ry6minta

Langan jalkipalo

Kaasun esivirtaus

Kaasun jalkivirtaus

=R ) P |- PRy €

2-tahti
4-tahti
Aika

-
-—
-
-—

~ 8
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MIG/MAG toimintajaksot/ kéyttdtavat

5.8.2 2-tahtitoiminta
o 1. »la 2. —>»!

_9j_
_ej_

-

o \ I ! > t

I A

i)
o
Kuva 5-8

b

Vaihe 1
+ Paina hitsauspolttimen liipasinta ja pida se painettuna.
+  Suojakaasu virtaa ulos (kaasun esivirtaus).

+ Valokaari syttyy, kun hitsauslanka osuu tyokappaleeseen,
hitsausvirta virtaa.

+ Vaihto esivalitulle langannopeudelle.

Vaihe 2

+ Vapauta liipasin.

+ Langansydttdmoottori pysahtyy.

+ Valokaari sammuu asetetun langan jélkipaloajan jélkeen.
+ Kaasun jalkivirtausaika kuluu umpeen.

099-002121-EW518 33
03.12.2013



Rakenne ja toiminta ev\;’r)
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5.8.3 4-tahtitoiminta

1. —— e 2. —— > 3 re—— 4 —>

£ 5 3

ol .
| , ! Co t
-8-| 3 : E ? ;t

oqi. f ﬁI ﬁTI J'g_:
Kuva 5-9

Vaihe 1

+ Paina hitsauspolttimen liipasinta ja pida se painettuna

+  Suojakaasu virtaa ulos (kaasun esivirtaus)

+  Valokaari syttyy, kun hitsauslanka osuu tyokappaleeseen, hitsausvirta virtaa.
+ Vaihto esivalitulle langannopeudelle.

Vaihe 2

+ Vapauta liipasin (ei vaikutusta)

Vaihe 3

+ Paina liipasinta (ei vaikutusta)

Vaihe 4

+  Vapauta liipasin

+ Langansydttdmoottori pysahtyy.

+ Valokaari sammuu asetetun langan jélkipaloajan jéalkeen.
+ Kaasun jélkivirtausaika kuluu umpeen.

5.8.4 MIG/MAG automaattisammutus

= Hitsauskone lopettaa sytytysprosessin tai hitsausprosessin
+  Sytytysvirheeseen (hitsausvirtaa ei tule 5 s sisalla aloituissignaalista).
+ Kaaren keskeytykseen (kaari on sammuneena pitempéan kuin 2 s).
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Yleista

6 Huolto, yllapito ja havittaminen
| A VAARA
B\ Séhkoiskun vaara!
=D- Sahkoverkkoon puhdistuksen aikana kytketyt laitteet voivat aiheuttaa vakavia vammojal
"+ Irrota laite verkkovirrasta
+ lIrrota pistoke verkkovirrasta!
+ Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorien varaus on purkautunut!
6.1  Yleista
Kun t&ta konetta kaytetdan ilmoitetuissa ymparistolosuhteissa ja tavanomaisissa kéyttotilanteissa, se ei juurikaan tarvitse
kunnossapitoa ja ainoastaan vahan huoltoa.
Muutamat seikat on silti otettava huomioon hitsauskoneen moitteettoman toiminnan varmistamiseksi. Naihin kuuluvat
saanndllinen puhdistus ja tarkistukset alla kuvatulla tavalla ympariston likaantumisasteesta ja yksikdn kayttdajasta riippuen.
6.2  Huoltotyat, huoltovalit
HUOMIO
Séahkovirta!
A Virtaa johtavien laitteiden korjaukset saa suorittaa ainoastaan valtuutettu ammattihenkilosto!
+ Al irrota poltinta letkupaketistal
+ Ala koskaan kiinnité polttimen runkoa ruuvipenkkiin tai vastaavaan, t4lldin poltin voi vahingoittua
korjauskelvottomaan kuntoon!
+ Jos polttimessa tai letkupaketissa havaitaan vaurio, jota ei voida korjata huoltotoimien puitteissa, koko poltin on
lahetettava takaisin valmistajalle korjattavaksi.
6.2.1 Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet
+ Tarkista kaikkien litantdjen ja kulutusosien kéasitiukka paikoillaan olo ja kirista tarvittaessa.
+ Tarkista liitantdjen ruuvi- ja pistoliitoksien seka kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kirista tarvittaessa lisaa.
+ Poista kiinnitarttuneet hitsausroiskeet.
+ Puhdista syott6rullat sd&nndllisesti (likaisuudesta riippumatta).
6.2.1.1 Silmamaarainen katselmus
+ Tarkasta kaapelipaketti ja virtaliitinnat ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna ammattihenkildston
korjattavaksi!
+  Verkkojohto ja vedonpoistin
+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)
+  Muuta, yleinen tila
6.2.1.2 Toimintotarkastus
+ Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.
+ Hitsausvirtajohdot (tarkista, ett& johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)
+ Kaasupullojen varmistuslaitteet
«  Kayttd-, ilmoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).
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Huoltotyot

6.2.2
6.2.2.1

6.2.2.2

6.2.3

6.3

Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet
Silmdmaaréinen katselmus

+ Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseindmat)
¢+ Kuljetusrullat turvalaitteineen

+  Kuljetuslaitteet (vyd, nostolenkit, kahva)

Toimintotarkastus
+  Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja kontrollivalot
+ Varmista langansyéttolaitteiden (syottonippa, hitsauslangan ohjausaukko) pitavé kiinnitys.

Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)

HUOMIO

n@g= Hitsauslaitteen saa tarkastaa vain valtuutettu ammattihenkild.
Valtuutettu ammattihenkil6 on henkilé, joka koulutuksensa, osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta
tunnistaa hitsausvirtaldhteiden tarkastuksen yhteydessé ilmenevit vaarat seka niista aiheutuvat
mahdolliset laitevauriot ja kykenee suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

n@g= Lisatietoja on (laitteen mukana tulevissa) liitteissa "Laitetta ja valmistajayritysta koskevat tiedot, huolto ja
tarkastus, takuu!

Tallbin on suoritettava standardin IEC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen maaraaikaistarkastus. Tassa
mainittujen testausmaaraysten liséksi on noudatettava asiaan sovellettavia paikallisia lakeja ja mé&arayksia.

Huoltotyat

Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!
Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkéisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava

erikoistunut ja harjaantunut henkilo
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
+  Kayta korjaustdihin ainoastaan patevia henkil6ita (koulutettua huoltohenkilgstéa)!

Tilausta tehtdessé on annettava osan nimi ja kohdenumero seka asianomaisen laitteen sarjanumero ja kohdenumero. Kayta
vain alkuperéisi varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden takuupalautukset hyvéaksytaan vain EWM-
yhteistydkumppanin kautta. Korjaus- ja huoltotyét saa suorittaa vain valtuutettu ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild;
muussa tapauksessa takuu raukeaa.

36
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6.4  Laitteiden kasittely

HUOMIO

g~ Laitteen asianmukainen héavittdminen!

Kone siséltdaa arvokkaita, kierratettavia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on havitettava
asianmukaisesti.

+ Eisaa havitt4 kotitalousjatteen seassal -
+ Noudata maakohtaisia kierratysmaarayksia!

6.4.1 Valmistajan ilmoitus loppukayttajalle

+  Euroopan unionin sédanndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2002/96/EY, annettu 27 paivana
tammikuuta 2003), sahko- ja elektroniikkaromua ei saa enaa sijoittaa lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on
kerattava erikseen. Pydrilla olevan jatesailion kuva tarkoittaa, etté laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietévé havitettavaksi tai kierratettdvaksi tarkoitusta varten varattuihin jatteidenerottelujarjestelmiin.

+ Saksan lain mukaan (laki sahko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun keradmisest ja
ymparistoystavallisestd havittdmisesté (ElektroG), 16.3.2005) koneromu on toimitettava jatekeraykseen lajittelemattomasta
yhdyskuntajatteesta erillaén. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteis6t) ovat perustaneet kerayspisteita, joihin kotitalouksien
romut voidaan toimittaa maksutta.

+ Tietoja kaytetyn laitteiston luovuttamisesta ja keradmisestéd saa kunnanvirastosta.

+  EWM osallistuu hyvaksyttyyn jatteiden havitys- ja kierratysjarjestelmaéan ja on rekisterdity kaytettyjen sahkdlaitteiden
rekisteriin (EAR) numerolla WEEE DE 57686922.

« Tamaén liséksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.

6.5  RoHS-direktiivin vaatimusten tayttaminen

Allekirjoittanut EWM AG Miindersbach, vahvistaa taten, etta kaikki toimittamamme tuotteet, jotka kuuluvat tiettyjen vaarallisten
aineiden kayton rajoittamisesta sahkd- ja elektroniikkalaitteissa annetun direktiivin soveltamisalaan, tayttavat direktiivin
vaatimukset (2002/95/EY).

099-002121-EW518 37
03.12.2013



Vian korjaus ev\;’r)
Hairidnpoiston tarkastusluettelo

7 Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehd&éan tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tasta huolimatta tuote ei toimi oikein, tarkasta
se silloin seuraavaa kaaviota apuna kéyttéen. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu milldén alla kuvatulla viankorjausmenettelylla,
pyydamme ottamaan yhteytta valtuutettuun jalleenmyyjaasi.

7.1  Hairionpoiston tarkastusluettelo

n@g= Varmista aina laitteen esteettomén toiminnan takaamiseksi, etta laitteen varustus soveltuu tydstettévan
materiaalin kasittelyyn seka kaytettdvan prosessikaasun kayttoon!

Selitys Symboli Kuvaus
4 Vika / Syy
% Ratkaisu

Langansyoton ongelmia
~ Kontaktisuutin tukkeutunut
X Puhdista, sumuta hitsaussuojasuihkeella ja vaihda tarvittaessa
~ Lankakelajarrun asetukset (ks. kappale "Lankakelajarrun asetukset”)
X Tarkista tai korjaa asetukset
A~ Paineyksikdiden asetukset (ks. kappale "Hitsauslangan sy6tto*)
X Tarkista tai korjaa asetukset
~ Syottorullat kuluneet
X Tarkista ja vaihda tarvittaessa
A~ Langansyoéttdmoottoriin ei kohdistu sydttojannitetta (automaattisulake lauennut ylikuormituksesta)
X Kuittaa lauennut sulake (virtaldhteen takaosassa) painamalla painiketta
A Poltinkaapeli taipunut
X Oikaise poltinkaapeli suoraksi
A~ Langanohjainputki tai - spiraali likaantunut tai kulunut
% Puhdista ohjainputki tai -spiraali, vaihda taipuneet tai kuluneet uusiin

Toimintahairi6t
~ Ohjauspaneeli ilman merkkivalojen néyttda laitteen paallekytkennan jalkeen
X Vaihevirhe, tarkista verkkoliitanta (sulakkeet)
A~ Eihitsausvirtaa
X Vaihevirhe, tarkista verkkoliitanta (sulakkeet)
A Liitantaongelmat
X Kytke ohjausjohdot tai varmista, ettd ne on asennettu oikein.
# Hitsausvirtapiirissa 16ysia liitoksia
x Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitannat niin koneeseen, kuin tydkappaleeseenkin !
X Kiristd hitsausvirtasuutin asianmukaisesti
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8 Tekniset tiedot

" HUOMIO

m&  Suoritustehoon liittyvat tiedot seka takuu ovat voimassa vain alkuperdisten vara- ja kulutusosien

yhteydessa!

Syattojannite 42 VAC
maks. hitsausvirta 60 %:ssa ED 550 A
maks. hitsausvirta 100 %:ssa ED 420 A
Langansyottonopeus 0,5 m/min ... 24 m/min
Vakiorullavarustelu 1,0 ja 1,2 mm (teraslangalle)
Kayttotapa 4-rullainen (37 mm)
Poltinliitanta Euro-keskusliitanta
Suojausluokka IP 23
Ympariston lampotila -25°C...+40°C
Mitat P x L x K (mm) 690 x 300 x 410
Paino 13 kg
EMC-luokka A
Valmistettu noudattaen standardia IEC 60974-1, -5, -10

ce
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9 Lisavarusteet

" HUOMIO

m& Tehoriippuvaiset lisdosat kuten hitsauspolttimen, maakaapelin, hitsauspuikon pitimen tai
vélikaapelipaketin saat jalleenmyyjaltéasi.

9.1 Yleiset lisavarusteet

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
AK300 Korikela-adapteri K300 094-001803-00001
DM AR/MIX 35L/MIN Paineenalennusventtiili 094-000009-00000
GH 2X1/4" 2M Kaasuletku 094-000010-00001
9.2  Varusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
ON CMF drive 4L Lisavaruste jalkivarustelu nosturiripustus drive 4L:lle 092-002483-00000
ON WAKD2 4L/41L Pyd6réasennussarja drive 4L/41L:lle 090-008151-00000
ON WAKD 4L/41L Pydraasennussarja DRIVE 4L:lle 090-008169-00000
ON PS drive 4L T/P Kaantokonsoli 092-002112-00000
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Kulutusosat

Langansyottopyorat

10

10.1
10.1.1

10.1.2

10.1.3

Kulutusosat

Muiden kuin alkuperéisten osien kaytto voi rikkoa laitteen!
Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kaytetdan muita kuin alkuperéisosia!

HUOMIO

+ Kayta vain sellaisia jarjestelmén osia ja lisélaitteita (virtalahteita, hitsauspolttimia, elektrodinpitimia,
kaukosaéatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!

+ Liith ja lukitse lisélaite liittimeensé laitteen ollessa poissa péalta.

Langansyottopyorat

Syottorullat terakselle

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
FE 2DR4R 0,6+0,8 Syéttorullat, 37 mm, terés 092-000839-00000
FE 2DR4R 0,8+1,0 Syéttorullat, 37 mm, terés 092-000840-00000
FE 2DR4R 0,9+1,2 Syéttorullat, 37 mm, terds 092-000841-00000
FE 2DR4R 1,0+1,2 Syéttorullat, 37 mm, terés 092-000842-00000
FE 2DR4R 1,2+1,6 Syéttorullat 37 mm, terds 092-000843-00000
FE/AL 2GR4R Paininpyorat sileat, 37mm 092-000844-00000
Langansyottorullat alumiinille

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
AL 4ZR4R 0,8+1,0 Kaksoisrullat, 37 mm, alumiinille 092-000869-00000
AL 4ZR4R 1,041,2 Kaksoisrullat, 37 mm, alumiinille 092-000848-00000
AL 4ZR4R 1,2+1,6 Kaksoisrullat, 37 mm, alumiinille 092-000849-00000
AL 4ZR4R 2,4+3,2 Kaksoisrullat, 37 mm, alumiinille 092-000870-00000
Syottorullat taytelangalle

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
ROE 2DR4R 0,8/0,9+0,8/0,9 Syéttorullat, 37 mm, taytelanka 092-000834-00000
ROE 2DR4R 1,0/1,2+1,4/1,6 Syéttorullat, 37 mm, taytelanka 092-000835-00000
ROE 2DR4R 1,4/1,6+2,0/2,4 Syéttorullat 37 mm, taytelanka 092-000836-00000
ROE 2DR4R 2,8+3,2 Syéttorullat 37 mm, taytelanka 092-000837-00000
ROE 2GR4R Paininpyorat pyalletyt, 37mm 092-000838-00000
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Langansyottpyorat
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10.1.4 Muutossarjat

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
URUE VERZ>UNVERZ FE/AL 4R | Muutossarja, 37mm, 4-pyérasyottd, siletd pyorat 092-000845-00000
(teras/alumiini)

URUE AL 4ZR4R 0,8+1,0 Muutossarja, 37mm, 4-py6rasyoéttd alumiinille 092-000867-00000
URUE AL 4ZR4R 1,0+1,2 Muutossarja, 37mm, 4-pyérasy6ttd alumiinille 092-000846-00000
URUE AL 4ZR4R 1,2+1,6 Muutossarja, 37mm, 4-py6rasyoéttd alumiinille 092-000847-00000
URUE AL 4ZR4R 2,4+3,2 Muutossarja, 37mm, 4-pyérasy6tto alumiinille 092-000868-00000
URUE ROE 2DR4R 0,8/0,9+0,8/0,9 | Muutossarja, 37mm, 4-pyérasyotto taytelangalle 092-000830-00000
URUE ROE 2DR4R 1,0/1,2+1,4/1,6 | Muutossarja, 37mm, 4-pyérasy6ttd taytelangalle 092-000831-00000
URUE ROE 2DR4R 1,4/1,6+2,0/2,4 | Muutossarja, 37mm, 4-pyérasyotto taytelangalle 092-000832-00000
URUE ROE 2DR4R 2,8+3,2 Muutossarja, 37mm, 4-pyérasy6ttd taytelangalle 092-000833-00000

Al= Aluminium Al= Aluminium Wear p.arts
4 Rollen-Antrieb CrNi= Edelstahl CiNi= Stainless steel  4-Roller drive system
@ =37Tmm Cu= Kupfer Cu= Copper @ =37Tmm

V-Nut: St-, CrNi-, Cu-Draht V-groove: St-, CrNi-, Cu wire

»standard V-Nut, oben unverzahnt und glatt, "Standard V-groove”, on the top ungeared and plane,
Rollenbezeichnung: ,1,0“ rolls description: "1,0”
Antriebsrollen- @ (b): Ersatzset:
Drive rolls- @ (b): Spare set:
0,6 +0,8 092-000839-00000
0,8+1,0 092-000840-00000
092-000841-00000
092-000842-00000
092-000843-00000
Gegendruckrollenset (a) Set of counter pressure rolls (a)
Umristung verzahnt = unverzahnt: conversion geared # ungeared:

U-Nut: Al-, Cu-Draht
,Option U-Nut”, oben verzahnt,
Rollenbezeichnung: ,1,0 A2*

@ Verschleif$teile St= Stahl St= Steel

092-000844-00000
092-000845-00000

U-groove: Al-, Cu wire
"Option U-groove”, on the top geared-twin rolls,
rolls description: ”1,0 A2”

Antriebsrollen- @ (a+b):

Drive rolls- @ (a+b):
0,8+1,0
1,0+1,2
12+1,6
24 +3,2

Ersatzset:
Spare sef:
092-000869-00000
092-000848-00000
092-0008429-00000
092-000870-00000

Umriistset:
Conversion set:
092-000867-00000
092-000846-00000
092-000847-00000
092-000868-00000

U-Nut geréndelt: Fiill-/Réhrchendraht
,Option U-Nut gerandelt, oben verzahnt, chne
Nut gerandelt, Rollenbezeichnung: ,1,0-1,2 R*

knurled U-groove: Cored wire
"Option knurled U-groove”, on the top geared,
without knurled groove, rolls description: *1,0-1,2 R”

Antriebsrollen- g (b):

Drive rolls- @ (b):
0,8/0,9+0,8/0,9
1,0/1,2+1,4/1,6
14/16+20/24
28+32

Ersatzset:
Spare set:
092-000834-00000
092-000835-00000
092-000836-00000
092-000837-00000

Umriistset:
Conversion set:
092-000830-00000
092-000831-00000
092-000832-00000
092-000833-00000

Gegendruckrollenset (a): Set of counterpressure rolls (a): 092-000838-00000

Kuva 10-1
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Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Giinter-Henle-Strafle 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Vertriebs- und Technologiezentrum

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

LindenstraBe 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-seesen.de - info@ewm-seesen.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sachsstraf3e 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de : info@ewm-pulheim.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Logistikzentrum

SélzerstraBe 20a

56235 Ransbach-Baumbach - Tel: +49 2623 9276-0 - Fax: -244
www.ewm-ranshach-baumbach.de - info@ewm-ransbach-baumbach.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Eiserfelder StraBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - inffo@ewm-siegen.de

0 Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-gmunden.at - info@ewm-gmunden.at

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

{} Plants 0 Branches

Forststrale 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V.- Germany

Tel: +49 37421 20-300 - Fax: -318
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

TEAMWELDER s.r.0.

Tt. 9. kvétna 718/ 31

407 53 lJifikov — Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 Fax:-504
www.teamwelder.cz - info@teamwelder.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Draisstraf3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Bildstock 9/3-4

88085 Langenargen - Tel: +49 7543 9344-30 - Fax: -50
www.ewm-langenargen.de - info@ewm-langenargen.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Rittergasse 1

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax: -77
www.ewm-blaubeuren.de  info@ewm-blaubeuren.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Heinkelstrale 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
SteinfeldstralBe 15

90425 Niirnberg - Tel: +49 911 3841-727 - Fax:-728
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0. / Prodejnf a poradenské centrum
Tyriova 2106

256 01 Benelov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 300 ewm sales partners worldwide

099-002121-EW518
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