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VSeobecné pokyny

POZOR

Piectéte si navod k obsluze!

) Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.
"« Pfectéte si navod k obsluze viech sougasti systému!

+  Dodrzujte pfedpisy pro Urazovou prevenci!

+  Dodrzujte ustanoveni specificka pro vasi zemi!

+ V pfipadé potieby vyzaduijte potvrzeni podpisem.

UPOZORNENI

m@&™ S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a ucelu pouziti se obracejte na vaseho
prodejce nebo na nas
zakaznicky servis na ¢islo +49 2680 181-0.
Seznam autorizovanych prodejcu najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dal$i ru¢eni jakéhokoliv druhu je vyslovné
vylou€eno. Toto vylou€eni ruceni je uzivatelem uznano pfi uvadéni zafizeni do provozu.

DodrZovani tohoto ndvodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé pfistroje nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace muze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto nepfejimame zadnou odpovédnost
a ruCeni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné instalace, nespravného provozu a chybného pouZivani a Udrzby, nebo s nimi
jakymkoli zplsobem souviseji.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach
Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.

Pretisk, i CasteCny, pouze s pisemnym souhlasem.

Technické zmény vyhrazeny.
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ev\‘hq Bezpecnostni pokyny
Pokyny k pouZivani tohoto ndvodu k obsluze

2 Bezpeénostni pokyny

2.1  Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze
| A NEBEZPECI
Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostredné hrozicich tézkych
Urazdi nebo usmrceni osob.
+ Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI* s obecnym vystraznym

symbolem.
+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.
Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostiedné hrozicich
tézkych urazd nebo usmrceni osob.
+ Bezpetnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA" s obecnym vystraznym symbolem.
+  Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.
/\ POZOR
Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni moznych lehkych urazti osob.
+  Bezpeénostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym symbolem.
+ Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.
POZOR
Pracovni a provozni postupy, které je nutno dodrzet pro zamezeni poskozeni nebo zniceni vyrobku.
+  Bezpegnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,FOZOR" bez obecného vystrazného symbolu.
+  Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.
UPOZORNENI
Technické zvlastnosti, které musi mit uzivatel na zreteli.
+  Upozorné&ni obsahuije ve svém nadpisu signalni slovo ,UPOZORNENI* bez obecného vystrazného symbolu.
Pokyny pro jednani a vyéty, které Vam krok za krokem urcuiji, co je v dané situaci nutno u€init, poznate dle odrazek napr.:
+  Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfislusného protikusu a zajistéte.
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Bezpecnostni pokyny

Vysvétleni symbold

2.2 Vysvétleni symboli

Symbol

Popis

@

Uvést v ¢innost

o

Neuvadét v ¢innost

@_m

Otocit

Zapnout

Pristroj vypnout

-~

Pristroj zapnout

ENTER

ENTER (Pfistup k menu)

NAVIGATION

NAVIGATION (Navigace v menu)

EXIT

EXIT (Menu opustit)

Znazorneéni ¢asu (pfiklad: vyékat / aktivovat po dobu 4 sek.)

Docasné preruSeni znazornéni menu (moznost dalSich nastaveni)

Nastroje neni zapotfebi / nepouzivat

c:®c>z©+@5

Nastroje je zapotiebi / pouzivat

099-002121-EW512
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ev\;hq Bezpecnostni pokyny
Vseobecné

2.3  VSeobecné

4\ NEBEZPECI

Elektromagneticka pole!
@ Proudovy zdroj muze byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera mohou poskodit

funkci elektronickych zafizeni jako pFistroji na elektronické zpracovani dat, CNC pfistrojd,
telekomunikacnich vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardiostimulatoru.

+  Dodrzovat predpisy pro idrzbu! (viz kap. Udrzba a kontrola)

+  Svafovaci vedeni Uplné odvinout!

+ Pristroje nebo zafizeni citliva na zafeni pfislusné zastinit!

+  Funkce kardiostimulatord mGZze byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na Iékare).

é Neodborné opravy a modifikace jsou zakézény!
K zabranéni uraztim a pos$kozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasahi zanika zaruka!
+  Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

@ Uraz elektrickym proudem!
Svafreci pristroje pouzivaji vysoka napéti, ktera mohou byt pfi dotyku pfiinou Zivotu nebezpeénych trazi
elektrickym proudem a vedou ke vzniku popalenin. | pfi styku s nizkym napétim hrozi nebezpeci polekani,
nasledkem ¢ehoz muze dojit k nehodam.
+ Nedotykejte se Zadnych dilli v pfistroji nebo na ném, které jsou pod napétim!
+ Pfipojovaci a spojovaci vodice musi byt bez zavad!
+ Pouhé vypnuti nestaci! Vyckejte 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!
+  Svarovaci hofak a drzak elektrod odloZte na izolaci!
+  Pristroj smi otvirat opravnény odborny personal pouze pokud je pfistrojova zastréka vytazenal
+ Noste vzdy suchy ochranny odév!
+  Vyé&kat 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

/\ VYSTRAHA

Platnost dokumentu!

) Tento dokument je platny pouze ve spojeni s navodem k obsluze pouzitého proudového zdroje (svareciho
pristroje)!

+ Prectéte si navod k obsluze proudového zdroje (svareciho pfistroje), zejména bezpe€nostni pokyny!

Nebezpe€i urazu pfi nedodrzeni bezpeénostnich pokyn(!
Nerespektovani bezpecnostnich predpisti mize byt Zivotu nebezpecéné!
+  Pedlivé si prettéte bezpe€nostni pokyny v tomto navodu!

+  DodrZujte mistné specifické pfedpisy pro Urazovou prevenci!

+ Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrZovani predpist!

Nebezpeci vybuchul

Zdanlivé neSkodné latky v uzavienych nadobach mohou v pfipadé ohfati vytvorit pretlak.
+ Néadoby s hoflavymi nebo vybudnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!

+  Nepfipustit ohfati vybusnych kapalin, prachid nebo plynd svafovanim nebo fezanim!

099-002121-EW512 7
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Bezpecnostni pokyny E\A;’Tl

VSeobecné

B>

> P

>

/\ VYSTRAHA

Nebezpedéi urazu zarenim nebo horkem!

Zareni svételného oblouku ma za nasledek poSkozeni pokozky a zraku.

Styk s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

« Pouzivejte svare€sky §tit nebo svareéskou pfilbu s dostate¢nym ochrannym stupném (zavisi na zplsobu
pouziti)!

«Nosit suchy ochranny oblek (napf. svarecsky tit, rukavice, atd..) podle pfislusnych predpisti odpovidajici zemé!

+ Nezucastnéné osoby chranit ochrannymi zaclonami nebo ochrannymi pfepazkami proti zafeni a nebezpeci
osInéni!

Kouf a plyny!

Kouf a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravam! Kromé toho se mohou vypary rozpoustédel
(chlorovany uhlovodik) zménit v disledku ultrafialového zareni svételného oblouku v jedovaty fosgen!
+  Zajistit dostatek Cerstvého vzduchu!

*  Zabranit vniku vypart rozpoustédel do oblasti zafeni svételného oblouku!

« V daném pfipadé pouzivat zpdsobily dychaci pfistroj!

Nebezpeci pozaru!
V disledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dilii ¢i horké strusky vznikajici pfi svarovani
muze dojit k tvorbé plamend.
K tvorbé plamenti mohou pfispét i bludné svaiovaci proudy!
«  V okruhu pracovisté davejte pozor na ohniska poZaru!
* Nenoste s sebou zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.
+  Vokruhu pracovi§té méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!
+  Zobrobku pfed zacatkem svafovani dukladné odstrarite zbytky hoflavych latek.
+  Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti.
Nenechavejte je v kontaktu s hoflavym materialem!
+  Radné pfipevnéte svafovaci vedeni!

Nebezpeci pii spolecném zapojeni nékolika proudovych zdroji!

Paralelni zapojeni proudovych zdrojii nebo jejich zapojeni do série smi provést pouze odbornik na zakladé

doporuceni vyrobce. Zafizeni sméji byt schvalena ke svaiovani elektrickym obloukem pouze po provedeni

kontroly, ktera zjisti, zda nemize dojit k prekroceni dovoleného napéti naprazdno.

+  Pfipojeni pfistroje smi provést vyhradné odbornik!

+  Pri odpojovani jednotlivych proudovych zdroji museji byt spolehlivé odpojeny vSechny sitové pfivody a pfivody
svafovaciho proudu od kompletniho svafovaciho systému. (nebezpeci zpétného napéti!)

/\ POZOR
Hlukova zatéz!

Hluk, presahujici 70dBA, miize zplsobit trvalé poskozeni sluchu!
+ Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!
+  Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

099-002121-EW512
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Bezpecnostni pokyny

VSeobecné

POZOR

Povinnosti provozovatele!

Pfi provozu zafizeni je nutno dodrZovat prislu$né tuzemské vyhlasky a zakony!

+  Nérodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG), a k ni patfici jednotlivé smémice.

+  Pfedevsim smérnice (89/655/EWG),0 minimalnich pfedpisech pro bezpe¢nost a ochranu zdravi pfi praci a o
pouzivani ochrannych pomlicek zaméstnanci pfi praci.

+  Pfedpisy pro bezpecnost prace a prevenci nehod pfislusné zemé.

+ Radna instalace a provozovani zafizeni [EC 60974-9.

+ V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda uZivatelé pracuji s ohledem na bezpecnost.

*  Pravidelna kontrola zafizeni IEC 60974-4.

Skody zpiisobené cizimi komponentami!

V pripadé Skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

+ Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

+  Komponentu pfisludenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svafecim pfistroji a
zajistéte ji.

Nebezpeci poskozeni pfistroje bludnymi svarovacimi proudy!

Bludné svarovaci proudy mohou poskodit ochranné vodice, pfistroje a elektricka zafizeni, zpusobit

piehfivani soucasti a nasledné vyvolat pozar.

+  Vzdy pamatujte na pevné upevnéni viech vodict svafovaciho proudu a jejich pravidelnou kontrolu.

+ Pamatujte na elektricky spravné a pevné pfipojeni obrobku!

+  V8echny elektricky vodivé soucasti proudového zdroje, jako jsou kryty, voziky, jefabové ramy apod. instalujte,
upevnéte nebo zavéste tak, aby byly elektricky izolované!

+ Nepokladejte na proudové zdroje, voziky, jefabové ramy apod. elektrické provozni prostfedky, jako jsou
vrtacky, uhlové brusky apod., bez elektrické izolace!

+ Odkladeijte svafovaci hofaky a drzaky elektrod pokud je nepouzivate vzdy tak, aby byly elektricky izolované!

Sitova pfipojka

Pozadavky pro pfipojeni k vefejné napajeci siti

Pfistroje s vysokym vykonem mohou mnoZstvim proudu, ktery odebiraji ze sité, ovlivnit kvalitu sité. U nékterych

typu pfistrojd proto mohou platit omezeni v oblasti pfipojeni nebo pozadavky na maximalni moznou impedanci

nebo na miniméalni kapacitu napéjeni v rozhrani s vefejnou siti (spole¢ny pfipojovaci bod PCC). | zde

upozorfiujeme na technické Udaje pfistrojd. V tomto pfipadé odpovida provozovatel nebo uZivatel pfistroje za

zjisténi moZnosti pfipojeni a pfipojeni pfistroje po pfipadné konzultaci s provozovatelem sité.

099-002121-EW512
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Bezpecnostni pokyny E\A;’Tl

VSeobecné

POZOR

Klasifikace pfistroje podle elektromagnetické kompatibility

V souladu s IEC 60974-10 jsou svaiecky rozdéleny do dvou tfid elektromagnetické kompatibility (viz
technické udaje):

Tida A Pristroje nejsou urCeny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elekiricka energie odebirana z vefejné
sité, dodavajici nizké napéti. Pfi zajiStovani elektromagnetické kompatibility u pfistroji tfidy A muze v téchto
oblastech dojit k problémam, jak z dlvodu spojenych s vodici, tak i k problémdm z dlivodu vzniku rusivych signalu.
Trida B Pristroje spliuji pozadavky elektromagnetické kompatibility v primyslovych a obytnych oblastech, véetné
obytnych oblasti napojenych na vefejnou sit dodavajici nizké napéti.

Zfizeni a provoz

Za provozu elektrickych svare¢ek mize v ojedinélych pfipadech dojit k elektromagnetickému ruseni, i kdyz
svarecCka spliiuje emisni limity v souladu s normou. Za ruseni, které vznika pfi svafovani, nese odpovédnost
uzivatel.

Pfi posuzovani moznych elektromagnetickych problému v okoli musi uzivatel vzit v Gvahu nasledujici body: (viz
téz EN 60974-10 pfiloha A)

« Sitové, fidici, signalni a telekomunikacni vodice

+ Radia a televizni pfijimace

+ PocitaCe a jina fidici zafizeni

+  Bezpecnostni zafizeni

«  Zdravi osob v okoli, pfedevsim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly

+  Kalibracni a méfici zafizeni

+ Odolnost proti ruseni jinych zafizeni v okoli

+ Denni doba, ve které museji byt provadény svareCské prace

Doporuceni ke snizeni rusivych signall

+  Sitova pfipojka, napf. dalsi sitovy filtr nebo stinéni kovovou trubkou

+  Udrzba elektrické svarecky

+  Pouziti co nejkratSich svafovacich kabell a vedeni kabel( pohromadé u podiahy

+ Vyrovnani potencialu

+ Uzemnéni obrobku. V pfipadech, které neumoZriuji pouZiti pfimého uzemnéni obrobku, musi byt spojeni
zajiSténo pomoci vhodnych kondenzatord.

+  Stinéni jinych zafizeni v okoli nebo kompletniho svare¢ského zafizeni

10
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Bezpecnostni pokyny

Pfeprava a instalace

2.4  Preprava a instalace

>

/\ VYSTRAHA

Chybna manipulace s lahvemi ochranného plynu!

Nespravné zachazeni s lahvemi ochranného plynu mize vést k tézkym poranénim s nasledkem smirti.
+ Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaéeny plyn!

+  Lahve ochranného plynu uloZte do uréenych drzak a zajistéte bezpeénostnimi prvky!

+  Zabraiite ohfivani lahvi s ochrannym plynem!

Nebezpeci trazu nasledkem nespravné piepravy pristroju, se kterymi nelze manipulovat pomoci jefabu!
Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pfistroje je zakazano! Pristroj mlze spadnout a zranit osoby!
Rukojeti a drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni pfepravé!

+  Pfistroj neni ur€en k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!

/\ POZOR
Nebezpeci prevraceni!

Pri pfemist'ovani a instalaci pristroje se mize pristroj prevratit a zranit osoby nebo se poskodit.
Bezpecnost proti prevraceni je zajiSténa do Ghlu naklonéni 10° (odpovida IEC 60974-1).

+  Pristroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!

+ Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostfedky!

Poskozeni v disledku neoddélenych napajecich vedeni!

s Pri transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.) zpUsobit rizika, jako

napi. prevraceni pristroji a po$kozeni osob!
+  Odpojte napajeci vedeni!

POZOR

Poskozeni pristroje v diisledku provozovani v nevzpfimené poloze!
Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!

Provoz v neschvalenych polohach miize zptisobit poskozeni pristroje.
+ Preprava a provoz vyhradné ve vzpfimené poloze!

099-002121-EW512
03.12.2013
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Bezpecnostni pokyny E\A;’Tl

Pfeprava a instalace

241

2.4.1.1 Zaprovozu

24.1.2

Okolni podminky

A

/\ POZOR
Umisténi pristroje!

Pfistroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostateéné nosném a rovném
podkladu!

+  Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.

«  VZdy musi byt zaji$téna bezpeéna obsluha pfistroje.

POZOR

Poskozeni pristroje v disledku necistot!

Neobvykle velké mnozstvi prachu, kyselin, korozivnich plynii nebo latek mize pristroj poSkodit.
+  Zabraiite vzniku velkého mnoZstvi koufe, pary, olejové mihy a prachu po brouseni!

+  Zabrante pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!

Nepfipustné okolni podminky!

Nedostateéné vétrani vede k poklesu vykonu a poskozeni pfistroje.
+  Dodrzujte okolni podminky!

+  Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!

+  DodrZte minimalini vzdalenost 0,5 m od pfekazek!

Rozsah teplot okolniho vzduchu:
-25°Caz+40°C

relativni vihkost vzduchu:

do 50 % pfi 40 °C

do 90 % pfi 20 °C

Preprava a skladovani

Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
-30°Caz+70°C

Relativni vihkost vzduchu

do 90 % pfi 20 °C

12
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E\A;h1 Pouziti k uréenému Géelu
Oblast pouZiti

3 Pouziti k urcenému ucelu

/\ VYSTRAHA

é Nebezpeci v disledku neucelového pouziti!
V pripadé netcelového pouziti mlze od pristroje hrozit nebezpeéi pro osoby, zvifata a vécné skody. Za
vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepiejima zadné ruéeni!
+  Pfistroj pouzivat vyhradné U¢elové a pouéenym, odbornym personalem!
+ Na pfistroji neprovadét Zadné neodborné zmény nebo pfestavby!

3.1  Oblast pouziti

3.1.1 Standardni svarovani MIG/MAG
Svarovani kovu elektrickym obloukem za pouZiti dratové elektrody, pficemz elektricky oblouk a svafovaci l&zef jsou pfed
atmosférou chranény plynovym obalem z externiho zdroje.
Svarovani s elektrodami vypliiového dratu sloZzenymi z plechového oplasténi a praskového jadra.
Stejné jako u standardniho svafovani MIG/MAG je elektricky oblouk pfed atmosférou chranén ochrannym plynem. Plyn je
pfivadén bud externé (plynem chranéné vyplfiové draty) nebo je vytvafen v elektrickém oblouku praSkovou napini (samocinné
chrénéné vypliové draty).

3.2 Poutziti a provoz vyhradné s nasledujicimi pfistroji

UPOZORNENI

@~ Pro provoz zafizeni pro posuv dratu je tieba odpovidajici proudovy zdroj (soucast systému)!

| Pico drive 4L | Pico drive 200C
Pico 350 | o

099-002121-EW512 13
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Pouziti k uréenému tcelu ev\;hq
Souvisejici platné podklady

3.3  Souvisejici platné podklady
3.3.1 Zaruka

UPOZORNENI

m@= Dalsiinformace ziskate v pfilozenych dopliikovych listech "Udaje o pfistrojich a firmé, Gidrzba a zkousky,
zaruka"!

3.3.2  Prohlaseni o shodé
Oznaceny pfistroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim a normam ES:
C € +  ES smérnici pro nizké napéti (2006/95/ES),
+ ES smérnici pro elektromagnetickou kompatibilitu (2004/108/ES)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihit opakovani zkouSek a/nebo nepovolenych modifikaci, jeZ
nejsou vyslovné autorizovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlaseni.
Original prohlaSeni o shodé je pfilozen k pfistroji.
3.3.3  Svarovani v prostredi se zvySenym ohrozenim elektrickym proudem
S Pristroje odpovidaji EU normam IEC / DIN EN 60974, VDE 0544 a jsou konstruovany pro prostiedi se

zvysSenym elektrickym nebezpecim.

3.3.4  Servisni podklady (nahradni dily a schémata zapojeni)

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
A K zabranéni uraziim a po$kozeni pfistroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasah( zanika zaruka!
+  Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycvi¢eny servisni personal)!

Originaly schémat zapojeni jsou pfilozené k pfistroji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejcd.
3.3.5 Kalibrace / validace

Timto potvrzujeme, ze tento pfistroj byl pfezkouSen v souladu s platnymi normami IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504
pomoci kalibrovanych méficich prostfedkd a dodrzuje dovolené tolerance. Doporuceny interval kalibrace: 12 mésicu

14 099-002121-EW512
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E\A;h1 Popis pristroje - rychly prehled
Celni pohled

4 Popis pfistroje - rychly prehled
4.1  Celnipohled

Obréazek 4-1
Pol. | Symbol Popis
1 Prepravni drzadlo
2 Ochranny kryt

Kryt pohonu posuvu dratu a dalsich oviadacich prvku.
Na vnitfni strané jsou umistény v zavislosti na sérii pfistroje dalsi nélepky s informacemi o opotfebitelnych
soucastech.

Soupatkovy uzavér, blokovani ochranné klapky

4 Centralni pfipojka hofaku (centralni pfipojka Euro)
Integrované kontakty pro svafovaci proud, ochranny plyn a hofak

5 Patky pfistroje

6 Rizeni zafizeni

viz kapitola Rizeni zafizeni - ovladaci prvky

099-002121-EW512 15
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Popis pfistroje - rychly prehled

Zadni pohled
4.2  Zadni pohled
0 =
| 3
o1 [
@@ .
N 4
V) \@
D) / | /
B = =
Obrézek 4-2

Pol. | Symbol Popis
1 Zdirka pfipoje 19 polova (analogova)

g Pfipoj Fidiciho vedeni zafizeni pro posuv drétu
2 ﬂ-d Pripojovaci vsuvka G'.", pfipojeni ochranného plynu
3 I Zastrcka pfipoje, svafovaci proud "+"

Pfipojeni svafovaciho proudu podavace dratu
4 Upinaci bod
Slouzi k upnuti otoného trnu zafizeni k posuvu dratu

5 Tazné odlehéeni svazku propojovacich hadic
6 Patky pfistroje

16
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Popis pfistroje - rychly prehled

Vnitfni pohled

4.3  Vnitini pohled

J )
B
LNy il
[ ° “.O L] D
(3
fim] _ =
Obrazek 4-3
Pol. |Symbol Popis
1 Ochranny kryt civky dratu
2 Upevnéni civky dratu
3 Ochranny kryt
Kryt pohonu posuvu dratu a dalsich oviadacich prvku.
Na vnitfni stran& jsou umistény v zavislosti na sérii pfistroje dalsi nélepky s informacemi o opotfebitelnych
soucastech.
4 Nalepka "Casti posuvu dratu, podléhajici opotiebeni"
5 Obsluzné prvky (viz kapitola Vnitini obsluzné prvky)
6 Jednotka pro posuv dratu

099-002121-EW512
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Popis pfistroje - rychly prehled

Vnitfni pohled

4.3.1 Vnitfni obsluzné prvky
/
W i)
15,77 "~ +15
& L)
n a M\ (6)
-
30% W+30 47
0
8 %
) @ @
Obrazek 4-4
Vsechny tdaje v procentech se vztahuji k hodnotam ulozenym v charakteristickych kfivkach.
Pol. |Symbol Popis
1 0)) Dolad’'ova¢ kondenzatoru "Zbytkové proudéni plynu"
J&\,-@ Rozsah nastaveni 0,2-10 s
2 (7] Dolad'ova¢ kondenzatoru, Zpétné dohoreni dratu
f: +/- 50%
f
3 Tlacitko, Navlékani dratu
;| Bezproudove navlekani dratu
4 Tlacitko, zkouska plynu
Bezproudové zkouska plynu
18 099-002121-EW512
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ev\;hq Popis pfistroje - rychly piehled
Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

4.4  Rizeni pFistroje — Ovladaci prvky

Obréazek 4-5
Pol. |Symbol Popis

1 e | Otoény knoflik, Nastaveni rychlosti dratu
;5{@‘33} Plynulé nastaveni rychlosti dratu.
'&},Min;;.
8
2 ﬁ’”‘«‘& Otoény ovladaé svafovaciho napéti

m.,\O_E« Nastaveni svafovaciho napéti min. az max.

3 O. H |Voli¢ovy pFepinaé "Druh provozu"
° HH | Pfepinani 2-taktni nebo 4-taktni.

4 ® Signalni svitidlo, Provozni pfipravenost
Signalini svitidlo sviti pfi zapnutém a k provozu pfipraveném pfistroji

099-002121-EW512 19
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Popis pfistroje - rychly prehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

ewn

4.4.1 Nastaveni pracovniho bodu (svarovaci vykon)
Toto ovladani pracuje podle principu dvoutladitkového ovladani. K nastaveni pracovniho bodu se nastavuje pouze rychlost dratu

a svarovaci napéti podle materialu a prdméru elektrody.

Obsluzny prvek Cinnost Vysledek
oo, @m Nastaveni rychlosti dratu
o3 )
e
m/min
8

SRy

Nastaveni svafovaciho napéti

20
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Konstrukce a funkce

V/Seobecné pokyny

5 Konstrukce a funkce
5.1  Vseobecné pokyny

>

>

B P

P>

>

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi poranéni elektfinou!

Dotknuti se vodivych ¢asti, napt. zdifek pro svafovaci proud, mize byt Zivotu nebezpecné!

+ Méjte na zieteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k pouziti!

+  Pfistroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni s obloukovymi
svarecimi pfistroji.

+ Spojovaci a svafovaci kabely (napf. drzaky elektrod, svafovaci hofaky, zemnici kabely, rozhrani) pfipojujte
pouze k vypnutému pfistroji!

/\ POZOR

Izolace svarece svarujiciho elektrickym obloukem proti svaiovacimu napéti!

Ne v§echny aktivni soucasti svafovaciho proudového obvodu Ize chranit proti pfimému dotyku. Zde musi

svarec zabranit vzniku nebezpeci svym bezpe¢nym chovanim. | v pfipadé dotyku nizkého napéti hrozi

nebezpeci tleku a nasledné nehody.

+ Pouzivejte suché a nepoSkozené osobni ochranné vybaveni (obuv s gumovou podrazkou/koZené ochranné
svare¢ske rukavice bez nytkd nebo spon)!

+ Zabrafte pfimému dotyku neizolovanych pfipojnych zasuvek nebo zastréek!

+ Vzdy odkladejte svafovaci hofaky nebo drzaky elektrod na izolovanou podlozku!

Nebezpeci popaleni na pfipojce svafovaciho proudu!

Nezajisténé kontakty svarovaciho proudu mohou zahfivat pfipojky a vedeni a pii dotyku mohou zpisobit
popaleniny!

+ Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pfezkou3ejte a pfipadné je zajistéte otoenim doprava.

Nebezpeci urazu pohyblivymi souc¢astmi!

Posuvy dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vlasy, ¢asti odévu nebo nastroje
a zranit tak osoby!

+ Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé souéasti nebo ¢asti pohonu!

+  Zaprovozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné bezpec¢nostni dvifka!

Nebezpedi urazu nekontrolovanym vylétnutim svafovaciho dratu!

Svarovaci drat mlze byt posunovan vysokou rychlosti a v pfipadé nespravného nebo neupiného vedeni
dratu mdze nekontrolované vylétnout a zplisobit zranéni osob!

+  Pred pfipojenim k elektrické siti vytvorte uplné vedeni dratu od civky dratu az ke svafovacimu hofaku!

+  Pfi nenamontovaném svafovacim hofaku uvolnéte pfitlané kladky posuvu drétu!

+ V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!

+  Zaprovozu nechte zaviené vSechny kryty skfing!

Ohrozeni elektrickym proudem!

Pokud stridavé svarujete s pouzitim riznych metod a pokud ziistavaji oba svarovaci horaky a drzaky
elektrod pfipojeny k pfistroji, je ve vSech vodicich souasné napéti naprazdno nebo svafovaci napéti!
+ Pfed zah4jenim a pferudenim prace odkladejte proto hofak a drzak elektrody vzdy izolované!

099-002121-EW512
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Konstrukce a funkce ev\;’r’
Pfeprava a instalace
POZOR

Poskozeni v diisledku neodborného pfipojeni!
V disledku neodborného piipojeni se mohou poskodit komponenty pfislu$enstvi a proudovy zdroj!
+  Komponentu pfisluSenstvi pfipojit a zajistit pouze pfi vypnutém pfistroji k odpovidajici zasuvce.

+ Podrobné popisy pfislusné komponenty pfisluSenstvi najdete v navodu k pouZziti!
+  Komponenty pfisluSenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

Zachazeni s ochrannymi ¢epickami proti prachu!
Ochranné ¢epicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pfistroj pied znecisténim a poskozenim.

+ Neni-li k pfipoji pfipojena zadna komponenta pfisluSenstvi, musi byt nasazena ochranna ¢epicka proti prachu.
+ V pfipadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna &epicka proti prachu nahrazena!

UPOZORNENI

n@g=  Pripripojeni dbejte na dokumentaci dalSich soucasti systému!

5.2  Preprava a instalace

/N VYSTRAHA

Nebezpeci trazu nasledkem nespravné piepravy pristroju, se kterymi nelze manipulovat pomoci jefabu!
Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pfistroje je zakazano! Pristroj mlze spadnout a zranit osoby!

Rukojeti a drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni piepravé!

+  Pfistroj neni uréen k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!

+ V zavislosti na provedeni pfistroje jsou zvedani pfistroje jefabem nebo provoz zavéSeného pristroje volitelné
moznosti a v pfipadé potieby je nutné pfistroj dovybavit (viz kapitola ,PFisluSenstvi*)!

/\ POZOR

Umisténi pristroje!
Pfistroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate¢né nosném a rovném
podkladu!
+  Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostateéné osvétleni pracovisté.
«  Vzdy musi byt zajisténa bezpeéna obsluha pfistroje.
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E\A;h1 Konstrukce a funkce
Pokyny k instalaci vedeni svafovaciho proudu
5.3  Pokyny k instalaci vedeni svarovaciho proudu

" UPOZORNENI

n@&  Nespravné polozené vedeni svarovaciho proudu mize vyvolat poruchy (kolisani) svafovaciho oblouku!

A Polozte zemnici kabel a svazek hadic co nejblize k sobé soubézné vedle sebe.

B Instalujte zemnici kabely a kabelové svazky jednotlivych svarecich pfistroji tak, aby byly prostorové
vzajemné oddélené! Vzdalenost minimalné 15 cm.

c Vedeni svafovaciho proudu, svazky hadic svarovacich horaki a svazky propojovacich hadic Gplné odvirite.
Zabraiite vzniku smy¢ek!

o

Pouzijte pro kazdy svareci pristroj vlastni zemnici kabel k obrobku!
Umistéte zemnici svorku do blizkosti mista svafovani.

E Kabely nesméji byt zasadné delSi nez je nutné.

u]
—

rbeeeT | L

Obréazek 5-1
Pol. |Symbol Popis
1 Svarovaci pfistroje nebo svaiecky
2 zafizeni na posuv dratu
3 /|:— Obrobek nebo obrabény piedmét
099-002121-EW512 23
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Konstrukce a funkce ev\;’r’
Zasobeni ochrannym plynem

5.4  Zasobeni ochrannym plynem
5.4.1 Zkouska plynu

Otevrete pomalu ventil lahve na plyn.

Otevrete redukéni ventil.

Hlavnim vypinaem zapnéte proudovy zdroj.

Spustte na ovladaci jednotce uvnitf pfistroje funkci zkousky plynu.
Podle aplikace nastavte na redukénim ventilu mnoZstvi plynu.

Zkouska plynu je aktivovana na ovladaci jednotce uvnitf pfistroje stisknutim tlagitka ﬂ‘q

Ochranny plyn proudi, dokud je tlacitko stisknuto.

5.4.2 Nastaveni mnozstvi ochranného plynu

Metoda svarovani Doporuéené mnozstvi ochranného plynu
Svarovani MAG Pr0mér dratu x 11,5 = I/min.

Pajeni MIG Primér dratu x 11,5 = I/min.

Svarovani MIG (hlinik) Pramér dratu x 13,5 = I/min. (100% argon)

Plynové smési nasycené heliem vyzaduji vétsi mnozstvi plynu!
MnoZstvi plynu se méa v daném pfipadé opravit podle nasledujici tabulky:

Ochranny plyn Koeficient
75 % Ar /25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16

UPOZORNENI

n@&= Nespravna nastaveni ochranného plynu!
Jak prilis nizké tak i pfili§ vysoké nastaveni ochranného plynu mize mit za nasledek pfistup vzduchu k
tavné lazni, nasledkem éehoz je vznik pord.
+  PrizpUsobit mnoZstvi ochranného plynu, aby odpovidalo svafovacimu tkolu!

24
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E\A;h1 Konstrukce a funkce
Pfipojeni svazku propojovacich hadic

5.5  Prfipojeni svazku propojovacich hadic

Obrazek 5-2
Pol. |Symbol Popis
1 zdroj proudu
Dbejte na dodatkové systémové dokumenty!
2 Svazek propojovacich hadic
3 Zdirka pripoje 19 po6lova (analogova)
g Pfipoj fidiciho vedeni zafizeni pro posuv dratu
4 ﬂud Pripojovaci vsuvka G'.", pfipojeni ochranného plynu
5 I Zastrcka pfipoje, svaiovaci proud "+"
Pfipojeni svafovaciho proudu podavace dratu
6 Tazné odlehéeni svazku propojovacich hadic

+ Protahnéte konec svazku hadic taznym odleh¢enim svazku propojovacich hadic a otoéenim doprava tazné odlehceni
zajistéte.

+  Zastréte zastréku kabelu pro pfivod svafovaciho proudu do zasuvky se svafovacim proudem "+" a zajistéte ji.

+ Pfepadovou matici vedeni ochranného plynu pfipevnit k pfipojné vsuvce G1/4".

+ Kabelovou zéstréku ovladaciho vedeni zastréte do 19 pélové zasuvky a zajistéte ji pfepadovou matici (zastréku Ize do
zasuvky zastrcit pouze v jedné poloze).
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Konstrukce a funkce ev\;’r’
Pfipojeni svafovaciho hofaku

5.6  Pripojeni svarovaciho hofaku

" UPOZORNENI

& Porucha vedeni dratu!
Centralni piipoj je z vyroby vybaven vedenim dratu pro svarovaci horaky s vodici spiralou! Jestlize se
pouziva svarovaciho horaku s plastovou dusi, je nutna technicka pfiprava!
Svarovaci hofak s plastovou dusi
+ pouzivat s podpérnou trubi¢kou!
Svarovaci hofak s vodici spiralou
+ pouzivat s kapilarou!

Priprava k pfipojeni svafovacich hofaku s plastovou dusi:

+  Posunout kapilaru na strané posuvu dratu smérem k centralnimu pfipoji a zde ji vytahnout.

+ Ochrannou trubici plastové duse zasunout ze strany centralniho pfipoje.

+  Centralni zastréku svafovaciho hofaku zavést spole¢né se zatim prili§ dlouhou plastovou trubikou opatrné do centralniho
pfipoje a zajistit ji pfesuvnou matici.

+  Plastovou dusi odfiznout vhodnym nastrojem kratce pfed kladkou pro posuv dratu, pfitom ji nedeformovat.

+  Centralni zastrcku svafovaciho hofaku povolit a vytahnout.

+  QOdriznuty konec plastové duse zbavit otfep(!

Priprava k pfipojeni svafovacich horaku s vodici spiralou:

+  Pfekontrolovat centralni pripoj ohledné spravného usazeni kapilary!

)
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Obrazek 5-3
Pol. |Symbol Popis
1 ﬁ:l: Svarovaci hofak
2 Svazek hadic svafovaciho hofaku
3 Centralni pfipojka hofaku (centralni pfipojka Euro)
Integrované kontakty pro svafovaci proud, ochranny plyn a hofak

+  Zastréte centraini z&stréku svafovaciho hofaku do centralniho pfipoje a oboji seSroubuje pfepadovou matici.
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ev\;hq Konstrukce a funkce
Posuv dratu

5.7  Posuv dratu
5.7.1 Otevrete ochrannou klapku pohonu posuvu dratu

POZOR
/ﬁ\ K provedeni nasledujicich pracovnich krok(i musi byt otevieno ochrannou klapku pohonu posuvu dratu.

Ochrannou klapku musite pfed zahajenim prace vzdy opét zavrit.

+ Odijistéte a oteviete ochrannou klapku.
5.7.2  Vsazeni civky s dratem

/\ POZOR

Nebezpeci urazu zplisobené nespravnym upevnénim civky s dratem!
Nespravné upevnéna civka s dratem se mize uvolnit z upinace civky, spadnout a nasledné zpusobit

poskozeni pristroje nebo trazy osob.
+  Civku s dratem fadné upevnéte k upinaci civky pomoci vroubkované matice.
+ Vzdy pfed zahajenim prace zkontrolujte spolehlivé upevnéni civky s dratem.

UPOZORNENI

@™  Lze pouzivat standardnich trnovych civek D300. Pro pouziti normovanych bubnovych civek (DIN 8559) je
zapotiebi adaptéru (viz pfislusenstvi).

Obrazek 5-4
Pol. |Symbol Popis
1 Kolik unasece
K upevnéni civky s dratem
2 Ryhovana matice

K upevnéni civky s dratem

Odsroubujte ryhovanou matici z trnu civky.
Civku se svafovacim dratem upevnéte na trnu civky tak, aby kolik uné3ece zapadl do otvoru civky.
Civku s dratem opét upevnéte ryhovanou matici.
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Konstrukce a funkce ev\;’r’
Posuv dratu

5.7.3 Vyména kladek podavace dratu

UPOZORNENI

&  Vadné vysledky svafovani kvili poruse posuvu dratu!
+  Kotoude pro posuv dratl musi odpovidat priméru dratu a materialu.
+ Podle popisu kotou¢l zkontrolujte, zda se kotou€e odpovidaji priméru dratu.
V pfipadé potfeby je obratte nebo vymérite!
+ Proocelové ajiné tvrdé draty pouzijte kotouce s drézkou tvaru V,
+ pro hlinikové a jiné mékke, legované draty pouZijte pohanéné kotouce s drazkou tvaru U.
+  Pro vyplfiové draty pouZijte pohanéné kotoude s ryhovanou (drazkovanou) drazkou tvaru U.

+ Nové hnaci kladky nasunout tak, aby byl pouZity prdmér dratu na hnaci kladce Citelny.
+Hnaci kladky upevnit Srouby s ryhovanou hlavou.

Obrazek 5-5
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Konstrukce a funkce

Posuv dratu

5.7.4  Zavedeni dratové elektrody

P P

P>

>

/\ POZOR

Nebezpeci urazu pohyblivymi souc¢astmi!

Posuvy dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vlasy, ¢asti odévu nebo nastroje
a zranit tak osoby!

+ Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé sou€asti nebo ¢asti pohonu!

+  Zaprovozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné bezpecnostni dvifka!

Nebezpecdi urazu nekontrolovanym vylétnutim svafovaciho dratu!

Svarovaci drat mlze byt posunovan vysokou rychlosti a v pfipadé nespravného nebo neupiného vedeni
dratu muze nekontrolované vylétnout a zplsobit zranéni osob!

+ Pred pfipojenim k elektrické siti vytvoite Upiné vedeni dratu od civky dratu az ke svafovacimu hoféaku!

+  Pfi nenamontovaném svarovacim hofaku uvolnéte pfitiaéné kladky posuvu dratu!

« V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!

+ Zaprovozu nechte zaviené vSechny kryty skiiné!

Nebezpeci urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu ze svarovaciho horaku!

Svarovaci drat muiize vyletét ze svarovaciho horaku vysokou rychlosti a zplisobit zranéni ¢asti téla nebo
obliceje a oci!

+  Nemifte nikdy svafovacim hofakem na vlastni t€lo ani na jiné osoby!

POZOR

Zvysené opotiebeni nasledkem nevhodného pfitlaku!

Nasledkem nevhodného pfitlaku se zvySuje opotiebeni podavacich kladek!

+ Pritlak musi byt na stavécich maticich pfitlatnych jednotek nastaven tak, aby byla dratova elektroda
posunovana, avsak aby proklouzla, pokud se civka s dratem zablokuje!

+ Nastavte vy38i pfitlak pfednich kladek (z pohledu sméru posuvu)!

099-002121-EW512
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Konstrukce a funkce

Posuv dratu

Pol.

Obrazek 5-6

Symbol Popis

Matice Sroubu dotlaku

Pfitla¢na jednotka

Ryhovana matice

Pfitlacna kladka

Navadéci trubicka dratu

Vodici trubka

Hnaci kladky

Ryhovaci Srouby "neztratitelné"

Ol N|ooa |~ |OWIN|—~

Vstupni vsuvka dratu se stabilizatorem dratu

Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.
Uvolnit a odklopit tlakové jednotky (upinaci jednotky s kladkami protitlaku se automaticky odklopi nahoru).

Svarovaci drat odvinout opatrné z civky dratu a zavést vsuvkou pro vedeni dratu pfes drazky hnacich kladek a vodici
trubkou do kapilarni trubky resp. teflonové duse s vodici trubkou.

Upinaci jednotky s pfitlacnymi protikladkami stlait opét doll a tlakové jednotky opét nahoru (dratova elektroda musi lezet
v drézce hnaci kladky).

Nastavte pfitlak pomoci sefizovacich matic pfitlané jednotky.

PridrZte zavadéci tlaitko stisknuté, az se dratova elektroda vysune ze svafovaciho hofaku.

30
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Posuv dratu

5.7.5 Sefizeni brzdy civky

Obrézek 5-7
Pol. |Symbol |Popis

"

+  Pro zvySeni brzdného ucinku utahovat Sroub s vnitfnim Sestihranem (8 mm) ve sméru hodinovych rucicek.

Sroub s vnitfnim Sestihranem
Upevnéni trnu na civku s dratem a nastaveni brzdy civky

UPOZORNENI

m@  Brzdu civky pfibrzdit tak, aby civka po zastaveni motoru posuvu dratu nedobihala, ale za provozu neblokovala!
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Konstrukce a funkce ev\;’r’
Funkéni postupy / druhy provozu MIG/MAG

5.8  Funkeéni postupy / druhy provozu MIG/MAG

" UPOZORNENI

&=  Svarovaci parametry jako napf. pfedfuk plynu, vypalovani atd. jsou pro celou fadu aplikaci pfedem
optimalné nastaveny (v pfipadé potreby je vSak Ize pfizplsobit).

5.8.1 Vysvétleni znaéek a funkci
Symbol Vyznam
Stisknout tlacitko hofaku

Uvolnit tlagitko horaku

Na tlagitko hofaku tuknout (kratké stisknuti a uvolnéni)

Ochranny plyn proudi

Svarovaci vykon
Dréatova elektroda se posunuje

Zavedeni dratu

Viypalovani dratu

Predfuk plynu

Zbytkové proudéni plynu

=R TN YA ARy P

2-taktni
4-taktni
Cas

-
-—
-
-—

~ 8
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Funkéni postupy / druhy provozu MIG/IMAG

5.8.2 2-doby provoz
< 1. >l 2. —!
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Obrazek 5-8

b

v

1. cyklus

Stisknout a pfidrzet tlacitko hofaku.

+ Ochranny plyn proudi (pfedfuk plynu).

+ Po styku dratové elektrody s obrobkem se zapali elektricky oblouk, svafovaci proud tece.
+ Prepnout na zvolenou rychlost dratu.

2. cyklus
+ Pustit tlagitko horaku.

*  Motor posuvu dratu se zastavi.
+  Po uplynuti nastaveného ¢asu vypalovani dratu zhasne elektricky oblouk.
+ Probiha ¢as zbytkového proudéni plynu.
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Konstrukce a funkce ev\;’r’
Funkéni postupy / druhy provozu MIG/MAG

5.8.3 4-doby provoz
«—1. >
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Obréazek 5-9

1. cyklus
Stisknout a pfidrzet tlagitko hofaku
Ochranny plyn proudi (pfedfuk plynu)
+ Po styku dratové elektrody s obrobkem se zapali svételny oblouk, svafovaci proud tece.
+ Prepnout na zvolenou rychlost dratu.
2. cyklus
+  Pustit tlacitko hofaku (bez Ucinku)
3. cyklus
+  Stisknout tlagitko hofaku (bez ucinku)
4. cyklus
Uvolnit tlagitko hofaku
+  Motor posuvu dratu se zastavi.
+ Po uplynuti nastaveného ¢asu vypalovani dratu zhasne elektricky oblouk.
+ Probiha ¢as zbytkového proudéni plynu.
5.8.4  Nucené vypnuti MIGIMAG

" UPOZORNENI

mg= Svarecka ukonéi zazeh resp. svafovani v pfipadé
+ chyby zaZehu (po dobu 5 s po signélu ke spusténi neteée svafovaci proud).
+ prerueni svételného oblouku (pferuseni svételného oblouku po déle nez 2 s).
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ev\;hq Udrzba, péée a likvidace
V&eobecné

Udrzba, péée a likvidace

+  Pristroj odeJlt spolehlivé od sité.
+  Vytdhnout sitovou zastréku!
+  Vyckat 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

6.1  VsSeobecné
Tento pfistroj nevyZaduje za uvedenych okolnich podminek a normélnich pracovnich podminek dalekosahle Zadnou udrzbu a
vyZaduje minimum péce.
K zaru€eni bezvadné funkce svarecky je nutné dodrzet nékolik bodd. Sem patfi v zavislosti na stupni zne€isténi okolniho
prostfedi a dobé pouzivani svafecky jeji pravidelné Cisténi a kontrola dle dal$iho popisu.
6.2  Udrzbové prace, intervaly
POZOR
Elektricky proud!
A Opravy pfistroji vedoucich proud smi provadét pouze autorizovany odborny personal!
+ Neodstrafujte hofak ze svazku hadic!
+  Téleso horaku nikdy neupinejte do svéraku & podobného zafizeni, hofak se pii tom mliZze nenavratné poskodit!
+ V pfipadé poSkozeni hofaku nebo svazku hadic, které nelze odstranit v ramci Gdrzby, je tfeba zaslat kompletni
hofak k opravé vyrobci.
6.2.1 Denni udrzba
+ Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotfebitelnych dili a pfipadné je dotahnout.
+ Je tfeba zkontrolovat fadné usazeni Sroubovych a zastrékovych spojeni pfipojek a opotfebitelnych dild a pfipadné je
dotahnout.
+  Odstrante ulpivajici rozstfik po svafovani.
+ Pravidelné Cistéte kladky k posuvu dratu (zavisi na mife znecisténi).
6.2.1.1 Vizualni kontrola
+ Prekontrolujte vnéjSi poSkozeni svazku hadic a pfipojek proudu a pfipadné je vyménte nebo je nechejte opravit odbornym
personalem!
+ Sitovy pfivod a jeho odleh¢eni tahu
+ Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)
+  Ostatni, v8eobecny stav
6.2.1.2 Funkéni zkouska
+  Zkontrolujte fadné upevnéni civky s dratem.
+ Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zaji$téni usazeni)
+  ZajiStovaci prvky lahvi na plyn
+ Ovladaci, signalizacni, ochranna a regula¢ni zafizeni (Funkéni zkouska)
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Udrzba

6.2.2 Mésicni udrzba
6.2.2.1 Vizualni kontrola
+  Skody na plasti (Celni, zadni a bocni stény)
+ Transportni valecky a jejich zajistovaci prvky
+  Pfepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)
6.2.2.2  Funkéni zkouska
+ Volici spinag, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k sniZeni napéti signalni Zarovky a kontrolky
+  Kontrola pevného usazeni prvk( voditek dratu (vstupni vsuvka, trubka voditka dratu).
6.2.3 Kazdoroc¢ni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)

UPOZORNENI

n€= Zkousky svareciho pfistroje smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.
Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi kontrole zdroje
svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné nasledné skody a ucinit nutna
bezpecnostni opatreni.

n& Dalsiinformace ziskate v pfilozenych dopliikovych listech "Udaje o pfistrojich a firmé, Gidrzba a zkousky,
zaruka"!

Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkousky". Kromé zde uvedenych
predpist k provedeni kontroly je nutné dodrzet legislativni nafizeni nebo predpisy pfislusné zemé.

6.3  Udrzba
A NEBEZPECI

é Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabranéni trazim a poSkozeni pfistroje, smi piistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!
V pripadé neopravnénych zasah zanika zaruka!
+  Pfipadnou opravou povéite opravnéné osoby (vycviéeny servisni persondl)!

Opravy a udrzbové prace smi provadét pouze vySkoleny autorizovany odborny personal, v opaéném pfipadé zanika narok na
zaruku. Ve vSech servisnich zaleZitostech se obracejte zasadné na vaseho odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné
dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte
pouze originalni nahradni dily. V objednavce nahradnich dilt udejte typ pfistroje, sériové ¢islo a artiklové &islo pfistroje, typové
oznaceni a artiklové ¢islo nahradniho dilu.
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ev\;hq Udrzba, péée a likvidace
Odborna likvidace pfistroje

6.4  Odborna likvidace pristroje

" UPOZORNENI

g~ Radna likvidace!
Pfistroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je
tieba zlikvidovat.
+  Nelikvidujte s komunéalnim odpadem!
+  Prilikvidaci dodrzujte Ufedni predpisy! -

6.4.1 Prohlaseni vyrobce pro koneéného uzivatele

+ Pouzité elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2002/96/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 27.1.2003) nesmi dale odstrariovat do netfidéného doméciho odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol
popelnice na koleckach poukazuje na nutnost oddéleného sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného sbéru.

+ V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvedeni do obéhu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
pfistroju (ElektroG) vyhovujici poZzadavkim na ochranu zivotniho prostfedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do sbéru
oddéleného od netfidéného domaciho odpadu. Vefejnopravni provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto Gcelem
sbérny, které sbiraji staré pfistroje ze soukromych domacnosti bezplatné.

+ Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistrojli obdrZite od pfislusné méstské nebo obecni spravy.

+ Firma EWM je uéastnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadu a je registrovana v seznamu nadace pro staré
elektropfistroje (EAR) pod Cislem WEEE DE 57686922.

+  Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerGm EWM.

6.5  Dodrzovani pozadavki RoHS

My, EWM AG Miindersbach, timto potvrzujeme, Ze vSechny vyrobky, které jsme Vam dodali, a kterych se smérnice RoHS tyka,
pozadavkim smérnice RoHS (smérnice 2002/95/EU) vyhovuiji.
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Odstranovani poruch E\A;’Tl
Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

7 Odstranovani poruch

VSechny vyrobky podiéhaji pfisnym kontrolam ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by presto néco nefungovalo, pfezkouSejte
vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Zadné doporuceni k odstranéni zavady vyrobku, informuijte autorizovaného
obchodnika.

7.1  Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

' UPOZORNENI
n&™ Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pfistrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a procesni
plyn!
Legenda Symbol Popis
V4 Chyba / Pfi¢ina
% Néaprava

Problémy s posunem dratu
~ Ucpana kontaktni tryska
X Vycistéte, nastfikejte ochrannym svafovacim sprejem a v pfipadé potfeby vyméite
~ Nastaveni brzdy civky (viz kapitola ,Nastaveni brzdy civky®)
X Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Nastaveni jednotek tlaku (viz kapitola ,Naviékani dratové elektrody®)
X Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Opotiebené podavaci kladky
X Pfezkou3ejte a v pfipadé potfeby vyméite
~ Motor posuvu bez napajeciho napéti (pojistkovy automat se vypnul kv(li pretizeni)
X Viypadlou pojistku (zadni strana proudového zdroje) vratte do pdvodniho stavu stiskem tlacitka
A Zalomené svazky hadic
® Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.
~ Dude nebo spiréla voditka drétu je znecidténa nebo opotiebena
x Vycistéte dusi nebo spiralu, vyméite zalomené nebo opotfebené dude

Poruchy funkce
 Rizeni zafizeni bez indikace signalnich kontrolek po zapnuti
X Viypadek faze > pfekontrolovat pfipojeni na sit' (pojistky)
& Zzadny svafovaci vykon
x Viypadek f&ze > pfekontrolovat pfipojeni na sit' (pojistky)
A~ Problemy se spojenim
* Pripojte fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.
» Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
x Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
X Proudovou trysku fadné utahnéte
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ewh, Technicka data
Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

8 Technicka data

UPOZORNENI

@ Provozni Gdaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotrebitelnymi dily!

Napajeci napéti 42V AC
max. svarovaci proud pfi 60 % doby zapnuti 550 A
max. svarovaci proud pii 100 % doby zapnuti 420 A
Rychlost posuvu dratu 0,5 m/min az 24 m/min
Osazeni standardnimi valecky 1,0 a 1,2 mm (pro ocelovy drat)
Druh pohonu 4 kladky (37 mm)
Pfipojeni hofaku Centralni pfipoj Euro
Ochranna trida IP 23
Okolni teplota -25°Caz+40°C
Rozméry D x § x Vv mm 690 x 300 x 410
Hmotnost 13 kg
Tida elektromagnetické kompatibility A
Odpovida normé [EC 60974-1, -5, -10

Ce
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Prislusenstvi e“;h-,
VSeobecné prisludenstvi
9 PrisluSenstvi

~______ UPOZORNEN

&= Vykonové soucasti pfisluSenstvi, jako jsou svarovaci horaky, zemnici kabely, drzaky elektrod nebo svazky
propojovacich hadic ziskate u svého piislusného smluvniho prodejce.

9.1  VsSeobecné prislusenstvi

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

AK300 Adaptér pro koSovou civku K300 094-001803-00001

DM AR/MIX 35L/MIN Redukéni ventil + Manometer 094-000009-00000

GH 2X1/4" 2M Plynova hadice 094-000010-00001
9.2  Opce

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

ON CMF drive 4L Moznost dodateéné instalace jefabového zavésu pro drive 4L | 092-002483-00000

ON WAKD2 4L/41L Montéazni sada kol pro drive 4L/41L 090-008151-00000

ON WAKD 4L/41L Montazni sada kol pro Drive 4L 090-008169-00000

ON PS drive 4L T/P Otocna konzola 092-002112-00000
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evﬁ'n Opotiebitelné dily
Kladky pro posuv drétu

10  Opotiebitelné dily

POZOR

Skody zpiisobené cizimi komponentami!
V pripadé Skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

+ Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotfebiteiné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

+  Komponentu pfisludenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svafecim pfistroji a
zajistéte ji.

10.1 Kladky pro posuv dratu
10.1.1 Kladky pro ocel drat

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

FE 2DR4R 0,6+0,8 Hnaci kotouce, 37mm, ocel 092-000839-00000

FE 2DR4R 0,8+1,0 Hnaci kotouce, 37mm, ocel 092-000840-00000

FE 2DR4R 0,9+1,2 Hnaci kotouce, 37mm, ocel 092-000841-00000

FE 2DR4R 1,0+1,2 Hnaci kotouce, 37mm, ocel 092-000842-00000

FE 2DR4R 1,2+1,6 Hnaci kotouce, 37mm, ocel 092-000843-00000

FE/AL 2GR4R Protitiakové valecky, hladké, 37mm 092-000844-00000
10.1.2 Kladky pro hlinik dratd

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

AL 4ZR4R 0,8+1,0 Dvajité kladky, 37mm, pro hlinik 092-000869-00000

AL 4ZR4R 1,0+1,2 Dvaijité kladky, 37mm, pro hlinik 092-000848-00000

AL 4ZR4R 1,2+1,6 Dvajité kladky, 37mm, pro hlinik 092-000849-00000

AL 4ZR4R 2,4+3,2 Dvaijité kladky, 37mm, pro hlinik 092-000870-00000
10.1.3 Kladky pro posuv vypliiovych dratt

Typ Oznadeni Artikl. Nr.

ROE 2DR4R 0,8/0,9+0,8/0,9 Hnaci kotouce, 37mm, vyplfiovy drat 092-000834-00000

ROE 2DR4R 1,0/1,2+1,4/1,6 Hnaci kotouce, 37mm, vypliiovy drat 092-000835-00000

ROE 2DR4R 1,4/1,6+2,0/2,4 Hnaci kotouce, 37mm, vyplfiovy drat 092-000836-00000

ROE 2DR4R 2,8+3,2 Hnaci kotouce, 37mm, vyplfiovy drat 092-000837-00000

ROE 2GR4R Protitlakové véle&ky, vroubkované, 37 mm 092-000838-00000
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Opotiebitelné dily

Kladky pro posuv dratu

ewn

10.1.4 Sefizovaci sady

Typ Oznaceni

Artikl. Nr.

URUE VERZ>UNVERZ FE/AL 4R

Sada na technické pfizplsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon na
neozubené kladky (ocel/hlinik)

092-000845-00000

URUE AL 4ZR4R 0,8+1,0
hlinik

Sada na technické pfizplsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro [ 092-000867-00000

URUE AL 4ZR4R 1,0+1,2
hlinik

Sada na technické pfizpsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro [ 092-000846-00000

URUE AL 4ZR4R 1,2+1,6
hlinik

Sada na technické pfizplsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-000847-00000

URUE AL 4ZR4R 2,4+3,2
hlinik

Sada na technické pfizplsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro [ 092-000868-00000

URUE ROE 2DR4R 0,8/0,9+0,8/0,9
vyplhovy drat

Sada na technické pfizplsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-000830-00000

URUE ROE 2DR4R 1,0/1,2+1,4/1,6
vyplhovy drat

Sada na technické pfizpsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-000831-00000

URUE ROE 2DR4R 1,4/1,6+2,0/2,4
vypliovy drat

Sada na technické pfizplsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-000832-00000

URUE ROE 2DR4R 2,8+3,2
vyplhovy drat

St= Stahl

Al= Aluminium
CrNi= Edelstahl
Cu= Kupfer

Verschleifteile
4 Rollen-Antrieb

@ =37Tmm

Sada na technické pfizplisobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-000833-00000

St= Steel

Al= Aluminium

CrNi= Stainless steel
Cu= Copper

Wear parts
4-Roller drive system
@ =37mm

V-Nut: St-, CrNi-, Cu-Draht

-Standard V-Nut®, oben unverzahnt und glatt,
Rollenbezeichnung: ,1,0

V-groove: St-, CrNi-, Cu wire

"Standard V-groove”, on the top ungeared and plane,
rolls description: *1,0”

Antriebsrollen- @ (b):
Drive rolls- @ (b):
0,6+0,8

08+1,0

09+1,2

1,0+1,2

1,2+1,6

Ersatzset:

Spare set:

092-000839-00000
092-000840-00000
092-000841-00000
092-000842-00000
092-000843-00000

Gegendruckrollenset (a) Set of counter pressure rolls (a)
Umriistung verzahnt # unverzahnt: conversion geared # ungeared:

092-000844-00000
092-000845-00000

U-Nut: Al-, Cu-Draht
,Option U-Nut”, oben verzahnt,
Rollenbezeichnung: ,1,0 A2“

U-groove: Al-, Cu wire
"Option U-groove”, on the top geared-twin rolls,
rolls description: "1,0 A2”

Antriebsrollen- @ (a+b):
Drive rolls- @ (a+b):
08+1,0

1,0+1,2

12+1,6

24+3.2

Ersatzset:
Spare set:
092-000869-00000
092-000848-00000
092-000849-00000
092-000870-00000

Umriistset:
Conversion set:
092-000867-00000
092-000846-00000
092-000847-00000
092-000868-00000

U-Nut gerandelt: Fiill-/Réhrchendraht
»Option U-Nut gerdndelt*, oben verzahnt, ochne
Nut gerandelt, Rollenbezeichnung: ,1,0-1,2 R*

knurled U-groove: Cored wire
"Option knurled U-groove”, on the top geared,
without knurled groove, rolls description: "1,0-1,2 R”

Antriebsrollen- @ (b): Ersatzset:

Umriistset:

Drive rolls- @ (b):
0,8/09+0,8/0,9
1,0/12+14/16
1,4/16+20/24

Spare set:

092-000834-00000
092-000835-00000
092-000836-00000

Conversion set:

092-000830-00000
092-000831-00000
092-000832-00000

28+3,2 092-000837-00000

092-000833-00000

Gegendruckrollenset (a): Set of counterpressure rolls (a): 092-000838-00000

084-006025-00503

Obrazek 10-1
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Pfehled poboéek EWM
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Dodatek A

11.1 Prehled poboéek EWM

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Giinter-Henle-Straf3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

Q) sales and Service Germany

EWM AG

Vertriebs- und Technologiezentrum

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

LindenstraBe 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-seesen.de - inffo@ewm-seesen.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sachsstrae 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Logistikzentrum

SélzerstraBe 20a

56235 Ransbach-Baumbach - Tel: +49 2623 9276-0 - Fax: -244
www.ewm-ransbach-baumbach.de - info@ewm-ransbach-baumbach.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Eiserfelder Strafie 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - inffo@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-gmunden.at - info@ewm-gmunden.at

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

{:I- Plants 0 Branches

Forststrale 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V.- Germany

Tel: +49 37421 20-300 - Fax: -318
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

TEAMWELDER s.r.0.

Tr. 9. kvétna 718 / 31

407 53 Jitlkov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 Fax:-504
www.teamwelder.cz - info@teamwelder.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Draisstrafle 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBBtechnik Handels GmbH

Bildstock 9/3-4

88085 Langenargen - Tel: +49 7543 9344-30 - Fax: -50
www.ewm-langenargen.de - info@ewm-langenargen.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Rittergasse 1

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax: -77
www.ewm-blaubeuren.de - info@ewm-blaubeuren.de

EWM Schweitechnik Handels GmbH
Heinkelstrale 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
SteinfeldstraBe 15

90425 Niirnberg « Tel: +49 911 3841-727 - Fax: -728
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6N - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
Tyréova 2106

256 01 Bene3ov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 300 ewm sales partners worldwide
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