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Altalanos tanacsok

VIGYAZAT

Olvassa el a kezelési- és karbantartasi utasitast!

A kezelési utasitas megismerteti Onnel a gép biztonsagos kezelését.
+ Olvassa el a rendszer minden elemének kezelési utasitasat!
+ Tartsa be a balesetmegel6zési eléirasokat!

+ Az adott orsz&gban érvényes idevonatkozd rendelkezéseket tartsa be!
+ A gép kezelGjével tandcsos alairatni a fenti informéaciok tudomésulvételét!

1€~ Haa gép 6sszeszerelésével, lizembe helyezésével, hasznalatéval kapcsolatban barmilyen kérdése lenne, forduljon
ahhoz a szakkeresked6hoz, akit6l a gépet vasarolta vagy hivja az EWM vevdszolgalatat a +49 2680 181-0
telefonszamon.
A hivatalos kereskedelmi partnereink listaja megtalalhaté a www.ewm-group.com honlapon.

A gyart6 feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizarélag csak annak miikodéképességére korlatozadik.
Minden tovabbi feleldsség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A feleldsségnek ezt a
korlatozasat a gép Uzembe helyezésével a felhasznalo elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép lzemeltetésének, hasznalatanak és karbantartdsdnak médjat a gyartdé nem tudja feltigyelni.

A késziilék szakszer(itlen dsszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyartdo semmiféle felelésséget nem vallal
az olyan veszteségért, karert vagy koltségért, amely a készulék hibas dsszeszerelésének, szakszerlitien lizemeltetésének valamint hibas
hasznalatanak vagy karbantartasanak kdvetkezménye, vagy valamilyen médon azzal 6sszefliggésbe hozhato.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraBe 8, D-56271 Miindersbach

Ennek a dokumentumnak a szerzdi joga a gyartét illeti.

A dokumentum, vagy annak részletének masolasa csak a gyartd irasos beleegyezésével engedélyezett.

A dokumentum tartalma gondosan kdvetve, ellenérizve és szerkesztve lett, ennek ellenére a valtoztatasok, hibak és tévedések joga fenntartva.


http://www.ewm-group.com/
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ev\;h-) Biztonsagi eléirasok
A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2 Biztonsagi eléirasok
2.1 A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil sulyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy éltalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

* A veszély tipusara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

A\ FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és Gizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy egy lehetséges sullyos személyi sériilést vagy halalos

kimenetelii balesetet elkeriljiink.

+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartaimazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altalanos veszélyre utald szimbélumot.

* A veszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és iizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kénnyebb

sérilések elkeriuilése érdekében pontosan be kell tartani.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT" sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

* Aveszély tipuséra az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

VIGYAZAT

Annak érdekében, hogy elkeriiljiik a termék karosodasat vagy sériilését, a munka- és

tiizemi folyamatokat pontosan be kell tartani

+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* sz6t, de nem tartalmaz
altalanos veszélyre utaldé szimbélumot.

» Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

TAJEKOZTATAS

Olyan miiszaki sajatossag, amit a felhasznalénak figyelembe kell venni.
A tajékoztaté matrica tartalmazza a “TAJEKOZTATAS" sz6t, de nem tartalmaz semmilyen
mas éaltalanos szimbdélumot.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek lépésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

+ Az aramkabel csatlakozéjat egy megfeleld ellendarabba bedugni és régziteni.

099-002121-EW511 5
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Szimbdlumok jelentése

2.2  Szimbdélumok jelentése

Szimbodlu |[Jelentés

m
' Megnyomni

R Nem megnyomni

@S_I‘ Forgatni

ﬁ Iﬂ‘ Kapcsolni
O

Késziiléket kikapcsolni

Késziiléket bekapcsolni
\

ENTER ENTER (Belépés a meniibe)

NAVIGATION | | NAVIGATION (Lépkedés a meniipontok k6zott)

EXIT EXIT (Kilépés a meniibdl)

4s Id6 beallitasa (példaul: 4 mp.-et varni / megnyomni)

Folyamat megszakitasa (tovabbi beallitdsok lehetségesek)

—
% Szerszam nem sziikséges / ne hasznaljon szerszamot
ﬁ Szerszam sziikséges / hasznaljon szerszamot
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ev\;’r) Biztonsagi elbirasok
Altalanos

2.3

Altalanos

Elektromagneses mezdk!
@ A hegesztégép hasznalata kézben olyan elektromos vagy elektromagneses mezdk

keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitégépek, CNC-vezérlésii

gépek, telekommunikacidés vezetékek, halézati- és jelzévezetékek, szivritmus

szabalyoz6k) miikodését befolyasolhatjak.

* A karbantartasra vonatkozo el6irasokat be kell tartani! (lasd Karbantartas és apolés c.
fejezet)

* A munka- és testkabelt lehetbleg egyenesen lefektetni!

* A sugérzasra érzékeny készilékeket és berendezéseket megfeleléen learnyékolni!

* A szivritmus-szabalyzok miikddését zavarhatja (szlikség esetén kérje ki orvosa
véleményét).

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken

barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
« Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

' Aramiités!
A A hegesztégépek egyes részei magas fesziiltségen lizemelnek. Ezeknek a részeknek a
megérintése életveszélyes aramiitést vagy égési sériiléseket okozhat. Kisebb
fesziiltségi részek érintésétdl is megijedhet a dolgozé és ennek kovetkeztében
balesetet okozhat.
* A készllék véddburkolatat csak kiképzett szakember veheti le!
* A gépen a feszlltség alatt allé részeket tilos megérinteni!
* A gép csak kifogastalan allapotu kabelekkel és csatlakozdkkal hasznalhato!
* A hegesztépisztolyt illetve az elektrédafogét mindig a munkadarabtol elszigetelten kell
letenni!
* Viseljen szaraz védéruhazatot!
* 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltdttséguket!

N\ FIGYELMEZTETES

A dokumentum érvényessége!
[Iﬂ Ez a dokumentum kizarélag a hasznalt aramforras (hegeszt6gép) kezelési utasitasaval

egyiitt érvényes!
* Olvassa el az aramforras (hegeszt6gép) kezelési utasitasat, kilonos figyelemmel a
Biztonsagi elbirasok fejezetet!

Balesetveszély a biztonsagi eléirasok figyelmen kiviil hagyasa miatt!
A A biztonsagi eléirasok figyelmen kiviil hagyasa életveszélyes lehet!
* Figyelmesen el kell olvasni ennek a kezelési utasitasnak a biztonsagi el6irasokat
tartalmazo részét!
* Az adott orszagban érvényes balesetmegel6zési elbirasokat be kell tartani!

* A munkateriileten tartézkodé mas személyeket is figyelmeztetni kell az eléirasok
betartasaral

Robbanasveszély!
Latszélag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara tilnyomast

hozhatnak létre.

* A munkatertleten talalhatoé éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazé
tartalyokat el kell tavolitani!

* Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegitenil!
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Altalanos

N\ FIGYELMEZTETES

Az ivsugarzas vagy a forr6 munkadarabok sériilést okozhatnak!

Az ivsugarzas a bér és a szem karosodasat okozhatja.

A forré6 munkadarabok megérintése vagy a szétrepiil6é szikrak égési sériiléseket
idézhetnek eld.

Megfelel6 védelmet nyujtdé hegesztdpajzsot, ill. hegeszt6 sisakot (alkalmazastol fliggd) kell
viselni!

Az adott orszagban érvényes munkavédelmi el6irasoknak megfeleld egyéni
védbeszkozoket (pl. szaraz véddoliozet, hegesztbpajzs, véddkeszty, stb.) kell viselni!

A hegesztés kdrnyezetében tartozkodokat védéfliggonnyel vagy védéfallal kell védeni a
sugarzastol és az ivfénytol!

Fust és gazok!

A hegesztés soran keletkez6 fiist és gazok belégzése lIégszomjat illetve mérgezést
okozhat! Tovabba az oldészerek g6zeibdl (klérozott szénhidrogének) a hegesztiv altal
keltett ultraibolya sugarzas hatasara mérgezé6 foszgén keletkezhet!

B&séges mennyiségii frisslevegét kell biztositani!
Az olddszerek gbzeit a hegesztdiv sugarzasi terétdl tavol kell tartani!
Sziikség esetén megfeleld légzésvédelmi eszkdzt kell viselni!

Tlzveszély!

A hegesztés soran keletkez6 magas homérséklet, szétrepiild szikrak, izz6 alkatrészek
és a forré salak tiizet okozhatnak.

A kébor hegesztéaram szintén tiizet idézhet el6!

Ugyelni kell arra, hogy ne alakulhasson ki tlizgéc a munkatertileten!

Hegesztés kdzben ne tartson maganal kénnyen gyulladé anyagokat (pl. gyufat vagy
ongyuijtot)!

Biztositani kell, hogy egy megfeleld tlizoltdeszkdz rendelkezésre alljon a munkahely
kozelében!

Hegesztés el6tt a munkadarabrdl gondosan el kell tavolitani az éghet6 anyagok maradékat.
A meghegesztett munkadarabon tovabbi miiveleteket csak annak lehilése utédn szabad
végezni.

Ugyelni kell arra, hogy a forr6 munkadarab ne érintkezzen gyulékony anyagokkal!

Ugyelni kell arra, hogy a munka- és testkabel csatlakoztatasa el6iras szerinti legyen!

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tébb aramforrast parhuzamosan vagy sorba 6ssze kell kapcsolni, az csak
szakember segitségével, a gyarté altal javasoltaknak megfeleléen térténhet. A
berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellendrzés utan szabad engedélyezni,
annak biztositasara, hogy a megengedett iiresjarati fesziiltség nem lépheté tul.

A készllék csatlakoztatasat kizardlag szakemberrel végeztesse!

Az egyes aramforrasok Gzemen kivil helyezésekor az 6sszes héalézati- és hegesztéaram
vezetéket megbizhaté médon a teljes hegesztérendszerrél le kell valasztani.
(Visszataplalas altali veszély!)

A VIGYAZAT

Zajterhelés!
A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartés hallaskarosodast okozhat!

Munkavégzés kdzben megfeleld hallasvédd eszkozt kell viselni!
A munkaterileten tartézkodd mas személyeknek is megfeleld hallasvédé eszkozt kell
viselni!

099-002121-EW511
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Altalanos

VIGYAZAT

Az lizemeltetd kotelezettségei!
EE A késziilék hasznalata sordn a vonatkozé nemzeti eldirasokat és térvényeket be kell

tartani!

* A (89/391/EWG) iranyelv nemzeti véltozata, valamint a hozza tartoz6 egyedi iranyelvek.

» Kulondsen a (89/655/EWG) iranyelv a munkavallaloknak a munkaeszkdzokkel torténd
munkavégzése kdzben minimalisan betartandé biztonsagi- és egészségvédelmi elbirasok.

* Az adott orszagban érvényes munkavédelmi és balesetmegel6zési elbirasok.

»  Keészilékek elballitasa és Gzemeltetése az IEC 60974-9 elbirasainak megfeleléen.

» A felhasznalé biztonsagtudatos munkavégzését rendszeres id6kézonként ellendrizni kell.

« Készllékek rendszeres felulvizsgalata az IEC 60974-4 szerint.

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalataboél ered6 karokra nem vonatkozik a
gyartomiivi garancia!

» Kizardlag a szallitdsi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és
kiegészitéket (aramforras, hegesztépisztoly, elektrédafogd, tavszabalyzo, alkatrész,
kopodalkatrész, stb.) hasznaljon!

» AKkiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

A készilék meghibasodasa kéboraramok miatt!
A kéboraramok tonkre tehetik a védovezetéket, a késziilékek és elektromos

berendezések meghibasodasat okozhatjak, az alkatrészek tulmelegedéséhez

vezethetnek, és ezaltal tiizet okozhatnak.

+ Ugyelni kell arra, hogy a hegesztéaram-kabelek mindig megfeleléen legyenek elhelyezve,
allapotukat rendszeresen ellendrizni kell.

+ Ugyelni kell arra, hogy a testkabel megfeleléen legyen rdogzitve a munkadarabon!

* Az aramforras 0sszes elektromosan vezetd részét (pl. burkolat, szallitokocsi,
emelbszerkezet, stb.) elektromosan elszigetelten elhelyezni, rogziteni vagy felakasztani!

» Ma@s elektromos eszkdzt (pl. furogép, sarokkdszor(, stb.) tilos az aramforrasra, a
szallitékocsira vagy az emel&szerkezetre szigeteletlenul rahelyezni!

* A hasznalaton kiviili hegeszt6pisztolyt és elektrodafogdt mindig elszigetelten kell letenni!

A Csatlakoztatas az elektromos halézathoz

Kovetelmények a nyilt elektromos taphal6zatra torténo csatlakoztatasra vonatkozéan
A nagyteljesitményi készulékek aramfelvételiikkel befolydsolhatjdk a haldzati feszlltség
mindségét. Egyes készlléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasara vagy kovetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt halézatra térténé
csatlakozasi pontnal (k6zos csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciara
vagy a szlikséges minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozoan, ramutatva a készulék
miszaki adataira is. A felelésség ilyen esetekben az Gizemeltetét vagy a készilék kezelbjét
terheli. Sziikség esetén megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatéval,
hogy az adott késziilék biztonsagosan csatlakoztathaté-e az elektromos halozatra.

099-002121-EW511 o)
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Altalanos

VIGYAZAT

Késziilékek osztalyozasa az elektromagneses 0sszeférhet6ség szempontjabol

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztégépeket elektromagneses 6sszeférhetdéség
tekintetében két osztalyba soroljak (lasd a miiszaki adatokat):

Az ,A" osztalyba tartozé késziilékeket nem lakott teriileten torténé hasznalatra tervezték,
ahol a készllék miikddtetéséhez szlilséges villamos energia a nyitott kisfesziltségl halozatrél
biztosithaté. Az ,A" osztalyba tartozé készilékek esetében nehézséget jelenthet az
elektromagneses 6sszeférhetdségre vonatkozo elbirdsok betartasa ezeken a terileteken, a
teljesitménnyel kapcsolatban és a sugarzasra vonatkozéan egyarant.

A ,B" osztalyba tartozé késziilékek megfelelnek a lakott teriiletekre és ipari terlletekre
vonatkozo elektromagneses dsszeférhetdség elbirdsainak, beleértve a lakossagi nyilt
kisfeszultségl haldzatra torténd csatlakoztatasra vonatkozo kdvetelményeket is.

Elhelyezés és lizemeltetés

ivhegesztd berendezések hasznalata bizonyos esetekben elektromagneses zavarokat idézhet
el6 annak ellenére, hogy egyetlen készllék sem lépi tul a szabvany altal meghatarozott
emisszids hatarértéket. A hegesztés soran fellépd zavarokért a felhasznalé a felel6s.

A lehetséges elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznaldnak a kdvetkezdket

kell figyelembe venni: (lasd még EN 60974-10 ,A” melléklet)

+ halbzati-, vezérlé-, jel- és telekommunikacios halozatok

+ radio- és televiziokészllékek

+ szamitégépek és egyéb vezérlbberendezések

» biztonsagi berendezések

+ kozelben tartozkodd személyek egészsége, kuldnods tekintettel arra, ha valaki kézuluk
szivritmus-szabalyozot vagy hallasjavitd készuléket hasznal

» kalibralo- és méréeszk6zok

* a koézelben talalhato egyéb berendezések zavartlirése

* napszak, amikor a hegesztést el kell végezni

Javaslatok a zavarkibocsatasok csokkentésére:

» Haloézati csatlakozo, pl. kiegészitdé halozati szliré vagy arnyékolas fémcsével

+ Ivhegeszt6 berendezés rendszeres karbantartasa

+ Hegesztékabeleket a lehet6 legrovidebbre megvalasztani és szorosan egymas mellé
lefektetni a padlén

+ Feszultség-kiegyenlités

* Munkadarab leféldelése. Abban az esetben, ha nincs lehetéség a munkadarab kézvetlen
lefoldelésére, az 6sszekotést egy megfeleld kondenzator kézbeiktatasaval kell
megvaldsitani.

* A kozelben talalhaté egyéb berendezések- vagy a teljes hegesztéberendezés
learnyékolasa

10
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Szallitas és el6készlletek a hegesztéshez

2.4

Szallitas és eldkészuletek a hegesztéshez

P

B>

>

>

/N FIGYELMEZTETES

Gazpalackok nem eldiras szerinti szallitasa illetve tarolasa!l
A gazpalackok nem eldiras szerinti tarolasa illetve szallitasa sulyos, akar halalos
kimenetelii balesetet is okozhat.

* A gazforgalmazé utasitasait és a gazpalackok szallitasara és tarolasara vonatkozé
el6irasokat maradéktalanul be kell tartani!

» A gazpalackot egy arra kialakitott vizszintes lapra allitani, és lanccal biztositani kell feld6lés
ellen!

* Meg kell akadalyozni a véddgazpalack tulmelegedését!

Sériilésveszély a nem daruzhaté késziilékek nem megengedett médon térténd szallitasa

kdvetkeztében!

A késziilék daruzasa és felfiiggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és

személyi sériiléseket okozhat! A markolatok és fogantyuk kizarélag kézben torténo

szdllitasra alkalmasak!

* A készllék daruzasra és felfliggesztésre nem alkalmas!

A VIGYAZAT

Eldé6lés veszélye!

Munkavégzés kdzben vagy a késziilék elhelyezésénél az eldélhet, személyi sérilést

okozhat vagy megrongalédhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfeleléen)

maximum 10°-os lejtén biztositott elddlés ellen.

* Munkavégzés vagy szallitas kdzben a készlléket egy stabil vizszintes fellletre kell
elhelyezni!

» A részegységeket megfeleld modon kell rogziteni!

Sériilések a nem megfeleld levalasztas kovetkeztében!

Szallitas kozben a nem megfeleléen levalasztott késziilékek (halozati

csatlakozdokabelek, vezérl6kabelek, stb.) sériiléseket okozhatnak (pl. az elektromos

halézatra csatlakoztatott gép kapcsoloja atbillenhet és személyi sériilést okozhat)!

» A késziléket megfelel6en le kell valasztani (csatlakozot kihtzni az aljzatbol)!

VIGYAZAT

A késziilék karosodasa a nem vizszintes helyzetben torténd hasznalat kovetkeztében!
A késziiléket vizszintes helyzetben torténé hasznalatra tervezték!

Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az
karosodhat.

» A készlléket kizarolag vizszintes helyzetben szabad szallitani és izemeltetni!

099-002121-EW511 11

03.12.2013



Biztonsagi el6irasok ev\;’r)
Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

2.4.1 Uzemeltetési koriilmények
A VIGYAZAT

A késziilék elhelyezése!
A késziiléket kizarolag egy megfelel6 teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti

szabadban torténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!

+ Biztositani kell egy csuszéasmentes sima fellletet a készllék szamara, és gondoskodni kell
a munkahely megfelel megvilagitasarol.

* Mindenkor biztositani kell a készilék biztonsagos kezelését.

VIGYAZAT

A Késziilék karosodasa a tulzott mértékii elszennyezddés kovetkeztében!
A A késziiléek karosodasat okozhatja, ha a kornyezeti leveg6 a szokasosnal lényegesen
tobb port, savakat, korroziv gazokat, ill. anyagokat tartalmaz.
* Meg kell akadalyozni, hogy tul nagy fist, g6z, olajpara vagy kdszorilésbdl szarmazé por
legyen a késziilék kornyezetében!

* Meg kell akadalyozni, hogy sétartalmu levegé (tengeri levegd) legyen a készllék
kérnyezetében!

Nem megengedett kérnyezeti feltételek!

A késziilék nem megfeleld hiitése teljesitménycsodkkenést okoz, és a gép
karosodasahoz vezethet.

» Biztositani kell az el&irt kdrnyezeti feltételeket!

* A h(it6leveg6 be- és kiaramlasara szolgal6 nyilasokat szabadon kell hagyni!
* A készilék korul minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!

2411 Miikoédés kozben
Kornyezeti levegé hémérséklete:
+ -25°C + +40 °C kozott,
relativ paratartalma:
* max. 50% 40 °C-on
* max. 90% 20 °C-on
2.4.1.2 Széllitas és tarolas
Zart térben torténé tarolas kdozben a kérnyezeti levegé hémérséklete:
+ -30°C++70°C
Levegd relativ paratartalma
*  maximum 90% 20 °C-on

12 099-002121-EW511
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Alkalmazasi terilet

3 Rendeltetésszeri hasznalat
N\ FIGYELMEZTETES

Veszélyek a nem rendeltetésszerii hasznalat kovetkeztében!
Ez a késziilék a technika mai szinvonalanak megfeleléen a vonatkozé szabvanyok és
eléirasok figyelembe vételével késziilt. Nem rendeltetésszerii hasznalataval veszélyes

lehet személyekre, allatokra és mas targyakra. Az ebbdl ered6 karokért a gyartd
semmiféle felelosséget nem vallal at!

* A készlléket csak rendeltetésszerlien szabad hasznalni, és csak arra kiképzett szakember
kezelheti!

+ A késziiléket tilos szakszer(tlenil atépiteni vagy atalakitani!

3.1 Alkalmazasi terilet

3.1.1 Standard MIG/MAG-hegesztés

Fémek egyesitésére szolgald, huzalelekiréda alkalmazasaval térténd ivhegesztés, amely kézben a
hegesztbivet és a hegdmledéket véddgaz védi a kdrnyezeti leveg6tdl.

Hegesztés porbeles huzallal, amelynél a kiils6 fémcsé belsejében portdltet van.

Ugyanugy, mint standard MIG/MAG-hegesztésnél az ivet véddgaz védi az atmoszférikus kdrnyezettél. A

véddégazt vagy kivilrél kell hozzavezetni (védégazt igényl6 porbeles huzalok) vagy a portoltetbdl
keletkezik az iv hatasara (6nvédé porbeles huzalok).

3.2 Kizardélag az alabbi késziilékekkel egyutt hasznalhato és

tuzemeltethet6
TAJEKOZTATAS
€= A huzalel6tol6 egység miikodtetéséhez sziikséges egy megfelelé aramforras
(rendszerkomponens)!
| Pico drive 4L Pico drive 200C
Pico 350 | o
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Ervényes dokumentumok

3.3 Ervényes dokumentumok
3.3.1 Garancia

TAJEKOZTATAS

1€~ Tovabbiinformaciok a mellékelt ,Késziilék- és cégadatok, karbantartas és apolés,
garancia“ kiegészité lapokban talalhatok!

3.3.2 Szabvanymegfeleldségi nyilatkozat

Az ezzel a jellel megjelolt késziilék koncepcidjaban és felépitésében megfelel az alabbi
C € eurdpai uniés iranyelveknek:

» EG-iranyelvek kisfesziiltségekre (2006/95/EG)

+  EG-EMV-iranyelvek (2004/108/EG)
Ez a nyilatkozat elveszti érvényességét, ha a késziléken szabalytalan valtoztatast- vagy szakszeritlen
javitast végeznek, nem végzik el az eldirt hataridében az ,|d6szakos fellilvizsgalatot* és/vagy olyan
atalakitast végeznek, amelyhez az EWM nem adott elézetesen irasos hozzajarulast. Minden egyes
készulék mellé adunk egy specidlisan az adott készllékre vonatkoz6 szabvanymegfelel6ségi
nyilatkozatot.

3.3.3 Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kornyezetben

A késziilék megfelel az IEC / DIN EN 60974 és VDE 0544 el6irasoknak és szabvanyoknak,
ezért elektromosan fokozottan veszélyes helyeken is hasznalhaté.

3.3.4 Dokumentacié javitashoz (pétalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken

barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
« Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a készulék belsejében is megtalalhatéak.
Tartalék alkatrészek a teruletileg illetékes EWM-képviseleten keresztul rendelheték.
3.3.5 Kalibralas / validalas

Igazoljuk, hogy ezt a készuléket az érvényes szabvanyoknak megfeleléen IEC/EN 60974, ISO/EN 17662,
EN 50504 kalibralt méréeszkdzdkkel ellendrizték, és a készllék betartja a megengedett tliréseket.
Ajanlott kalibralasi idészak: 12 havonta.

14 099-002121-EW511
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ev\;’r) A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintes

El6Inézet

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
4.1 Elolnézet

2\

7

Abra 4-1
Poz. | Jel Leiras
1 Fogantyu
2 Védofedél

A huzalel6tolas hajtas és tovabbi kezel6elemek burkolata.
A bels6 oldalon késziiléksorozattél fliggéen tovabbi matricak talalhatok, melyeken a
kopo alkatrészekre vonatkozé informaciok olvashatok.

3 Tolézar, fedél rogzitésére

Hegeszt6pisztoly-csatlakozo (Euro- kozponti csatlakozé)
Integralt hegesztéaram, védégaz és pisztoly nyomégomb
Labak

Hegesztégép vezérlése

099-002121-EW511 15
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Hatulnézet

4.2 Hatulnézet

Abra 4-2

Poz. |Jel Leiras

19-polusu csatlakozé aljzat (anal6g)
Huzalel6told vezérlbkabelének csatlakoztatasara

Csatlakozo hiively, hegesztéaram , +*
Huzalel6told hegesztéaram-kabelének csatlakozoja

D
2 ﬂd Menetes csatlakozé G'.", védbégaz csatlakozé

4 Baglama noktasi
Tel besleme Unitesi torna mandrelin baglanmasi igin

Ko6zbens6 kabelkoteg tehermentesitéje

Labak
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A késziilék belseje

4.3 A készilék belseje

| ||| 0 0

Abra 4-3
Poz. | Jel Leiras

1 Huzaltekercs fedél

2 Huzaldobtarté

3 Huzalel6tol6 egység

4 Kezel6elemek

5 Matrica "Huzalel6tol6 kopodalkatrészei”

6 Védofedél
A huzalel6tolas hajtas és tovabbi kezeléelemek burkolata.
A belsé oldalon készliléksorozattél fliggéen tovabbi matricak talalhatok, melyeken a
kop¢ alkatrészekre vonatkozo informaciok olvashatok.

099-002121-EW511 17
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

A késziilék belseje

ewn

4.3.1.1 Kezel6elemek a gép belsejében
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Abra 4-4
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Valamennyi %-ban megadott adat a jelleggorbén tarolt értékekre vonatkozik.

Poz. | Jel Leiras
1 1) Potméter, Gazutéaramlas
ne Beallithaté 0,2 + 10 mp kdzott.
2 Potmeéter, Huzalvisszahuzas

©
f;: +/- 50%

Nyomégomb, Huzalbefiizés
Aram nélkiili huzalbefiizés

, Gazteszt* nyomégomb
Hegesztéaram nélkili gazteszt

b
A
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Vezérlés - kezel6elemek

4.4 Vezérlés - kezel6elemek

/

(
Q.‘:’.
o1

Abra 4-5

Poz. |Jel Leiras

Forgatégomb, huzalel6tolas sebességének beallitasara
Huzalel6tolas fokozatmentes bedllitasa.

'S

Forgatogomb, ivfesziiltség
Az ivfesziiltség beallitasa min. és max. érték kozott

N
4

Valasztokapcsolo, lizemmod

2-Utem vagy 4-Utem atkapcsolas.

4 Jelzélampa, Uzemkész

A késziilék bekapcsolasat és annak lizemkész allapotat jelzi

Q

099-002121-EW511 19
03.12.2013



A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Vezérlés - kezel6elemek

ewn

4.4.1.1 Munkapont (hegesztési teljesitmény) beallitasa
Ez a vezérlés a kétgombos beallitas elvén miikddik. A munkapont meghatarozasahoz tetszélegesen
beallitani a huzalel6tolas sebességét és hozza a hegesztend6 anyagnak és a huzalatmérének
megfeleléen kell beallitani az ivfesziltséget.

Kezel6elem Teendo Eredmény

N @m Huzalel6tolas sebességének beallitasa
i D
258 d

2 *18
15, 20

by o

m/min
8

Y

ivfesziiltség beallitasa

20
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Felépités és funkcidk

Altalanos eldirasok

5 Felépités és funkciok
5.1 Altalanos eldirasok

.

>
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/N FIGYELMEZTETES

Balesetveszély elektromos fesziiltség miatt!

Aramvezet6 részek (pl. csatlakoz6 hiivelyek) megérintése életveszélyes lehet!

Olvassa el figyelmesen és tartsa be ennek a kezelési utasitasnak az els¢ oldalain talalhaté

biztonsagi elbirasokat!

» A késziilék izembe helyezését kizardlag olyan szakember végezheti, aki megfelel
ismeretekkel rendelkezik ivhegeszt6é berendezések teriiletén!

» Csatlakoz6- vagy aramkabeleket (pl. elektrodafogét, hegesztpisztolyt, testkabelt) csak a

készullék kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

A VIGYAZAT

Az ivhegesztd szigetelése az ivfesziiltség ellen!

A hegesztéaramkor nem minden aktiv alkatrésze védheté a kozvetlen érintés ellen. Itt a

hegesztének kell a biztonsagnak megfeleld viselkedésével a veszélyt kikiiszobolni. Akar

alacsony fesziiltség megérintésénél is megijedhet az ember és ennek kdvetkeztében

balesetet szenvedhet.

+ Viseljen szaraz, ép védéfelszerelést (gumitalpu cipét / bér, szegecs és kapocs nélkuli
hegeszté védbkeszty(it)!

» Kertlje a szigeteletlen csatlakozdaljzatok vagy dugaszok kdzvetlen megérintését!

* Mindig szigetelten helyezze le a hegesztdpisztolyt ill. elektrédafogét!

Egési sériilések az aramkabelek csatlakozéinal!

Ha a hegesztéaramot vezeté kabelek csatlakozéi nincsenek megfeleléen rogzitve, akkor

a csatlakozok felforrésodhatnak és megérintve azokat égési sériiléseket okozhatnak!

* A hegeszt6aramot vezetd kabelek csatlakozéit naponta ellenérizni, és szilkség esetén
jobbra elforditva rogziteni.

Mozg6 alkatrészek miatti sériulésveszély!

A huzalel6tol6 késziilékek mozgo alkatrészekkel vannak felszerelve, amelyek a kezet,

hajat, ruhadarabokat vagy szerszamokat elkaphatjak, és ezaltal személyi sériilést

okozhatnak!

* Ne nyuljon a forgd vagy mozgé alkatrészekbe, valamint hajtorészekbe!

* Az Uzemeltetés alatt a hazburkolatokat ill. védéfedeleket tartsa zarva!

Ellendrizetlenil kilépd hegesztdhuzal miatti sériilésveszély!

A hegesztéhuzal nagy sebességgel tovabbithato, és szakszeriitlen vagy hianyos

huzalvezetés esetén ellendrizetleniil Iéphet ki és okozhat személyi sérilést!

* A halézati csatlakoztatas el6tt készitse el a teljes huzalvezetést a huzaltekercstél a
hegesztépisztolyig!

+ Hegesztdpisztoly nélkili allapotban oldja a huzalel6told hajtas tamasztégorgéit!

» Rendszeres id6k6zoénként ellenérizze a huzalvezetést!

* Az Gzemeltetés alatt az 6sszes hazburkolatot ill. véd&fedelet tartsa zarva!

Az elektromos aram veszélyes!

Ha valtakozva dolgozik kiilonb6z6 hegesztdeljarasokkal (pl. AWI, MIG/IMAG vagy BKI) és

a készulékhez egyidejlileg csatlakoztat valamilyen hegesztépisztolyt és elektrodafogét,

akkor valamennyi csatlakoztatott elem egyidejlileg liresjarati- ill. ivfesziiltség ala kerul!

» Ezért a hegesztbpisztolyt ill. az elektrédafogét mindig a munkadarabtdl (ill. a testkabeltél)
elszigetelten tegye le!
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Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

VIGYAZAT

. Meghibasodasok a szakszeriitlen csatlakoztatas miatt!
A kiegésziték szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészitd
meghibasodasat okozhatja!
» A kiegészitéket kizardlag a hegesztégép kikapcsolt allapotaban, és csak a megfelelé
aljzatba szabad csatlakoztatni és régziteni.
* Részletes leiras az adott kiegészitérél annak kezelési utasitasaban talalhato!

* A hegesztégép bekapcsolasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott
kiegészitdket.

Porvédé6 sapkak hasznalata!
Porvédo6 sapkak védik a csatlakozo aljzatokat és ezzel a késziiléket a

szennyezddésektdl és a sériilésektol.

* Ha a készulék valamelyik csatlakozo aljzataba semmilyen kiegészit6 sincs bedugva, akkor
a porvédd sapkat ra kell dugni.

* Ha a porvéd6 sapka sérult vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!

TAJEKOZTATAS

& A csatlakoztatashoz figyelembe kell venni a tovabbi rendszerelemek
dokumentaciojaban leirtakat!

5.2  Szallitas és elbkésziiletek a hegesztéshez
/N FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély a nem daruzhaté késziilékek nem megengedett médon torténd szallitasa
kovetkeztében!

A késziilék daruzasa és felfiiggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és

személyi sériiléseket okozhat! A markolatok és fogantyuk kizarélag kézben torténé

széllitasra alkalmasak!

* A készllék daruzasra és felflggesztésre nem alkalmas!

+ Afelfuggesztett allapotban térténd daruzas, ill. Gzemeltetés a készulék kivitelétdl figgben
opcionalis, és szlikség esetén utélagosan fel kell szerelni !

A VIGYAZAT

A késziilék elhelyezése!
A készuléket kizarélag egy megfeleld teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti

szabadban torténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!

+ Biztositani kell egy csuszédsmentes sima fellletet a készllék szamara, és gondoskodni kell
a munkahely megfelel megvilagitasarol.

* Mindenkor biztositani kell a készilék biztonsagos kezelését.

22 099-002121-EW511
03.12.2013



ev\;’r) Felépités és funkciok
Szallitas és el6késziletek a hegesztéshez
5.2.1 Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivaldk

TAJEKOZTATAS

&= A szakszeritleniil elhelyezett hegeszt6aram-vezetékek az ivfény zavarait (villogasait)
okozhatjak!

A A munkakabelt és tomlécsomagot lehetéleg szorosan egymas mellé és parhuzamosan
kell elhelyezni.

B Az egyes hegesztokésziilékek munkakabelét és tomlécsomagjait helyileg egymastol
elkiilonitve helyezze el! Tavolsag legalabb 15 cm.

C A hegesztéaram-vezetékeket, hegesztépisztoly- és kozbensd tomlécsomagokat teljesen
le kell tekercselni. Keriilje a hurkokat!

D Minden hegesztékésziiléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!
A munkadarabkapcsot a hegesztéhelyen kozel helyezze el.

E A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.

1)

Abra 5-1
Poz. | Jel Leiras
1 Hegesztégép
Huzalelétolo
/|:— Munkadarab
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Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

5.2.2 Védoégaz ellatas
5.2.2.1 Gézteszt
» Gazpalack szelepét lassan kinyitni.
* Nyomascsdkkentd szelepét kinyitni.
* Hegeszt6gép fékapcsolojat bekapcsolni.
+ Gazteszt funkciot elinditani a készilék belsejében talalhaté nyomégombbal.
» Nyomascsokkentdn a kivant térfogataramot beallitani.

» A gazteszt a készllék belsejében talalhatd ﬂq nyomogomb megnyomasaval indul.
A véddgaz aramlasa addig tart, ameddig a gombot benyomva tartjuk.

5.2.2.2 Védégaz térfogataramanak beallitasa

Hegesztéeljaras Ajanlott védégazmennyiség
MIG/MAG-hegesztés Huzalatmeéré x 11,5 = I/perc
MIG/MAG-forrasztas Huzalatméré x 11,5 = I/perc
MIG-hegesztés (aluminium) Huzalatmérd x 13,5 = I/perc (100 % Argon)

Héliumban gazdag gazkeverékek hasznalata esetén nagyobb térfogataramot kell beallitani!
Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a hasznalt védégaz He-tartalménak fliiggvényében a térfogataramot
milyen mértékben javasolt megndvelni:

Védoégaz Tényezd
75 % Ar /25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16

TAJEKOZTATAS

e Védogaz térfogataramanak helytelen beallitasa!
A védogaz térfogataramanak tul kicsire, ill. tal nagyra torténd beallitasanak
kovetkeztében egyarant levego keriilhet a hegomledékbe, és ez gazzarvanyok létrejottét
idézheti el6 a varratban.
« A védégaz térfogataramat mindig az adott hegesztési feladatnak megfelel6en kell
beéllitani!
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5.3 Kozbensé kabelkoteg csatlakoztatasa

Abra 5-2

Poz. | Jel Leiras

1 Aramforras
Figyelembe kell venni a kiegészité rendszerdokumentumokban leirtakat is!

Kozbens6 kabelkoteg

19-polusu csatlakozé aljzat (analo6g)
Huzalel6told vezérlbkabelének csatlakoztatasara

Csatlakozé hiively, hegesztéaram , +*
Huzalel6tolé hegesztéaram-kabelének csatlakozoja

3
D
4 ﬂd Menetes csatlakozé G'.", védbégaz csatlakozé

6 Kozbenso6 kabelkoteg tehermentesitdje

+ Kabelkdteg végét a kdzbensd kabelkbteg tehermentesitdjén atflizve bedugni és jobbra elforditva
régziteni.

+ Aramkabel csatlakozojat a ,+* csatlakozo hiivelybe bedugni és jobbra elforditva régziteni.

+ Gaztdmlé hollandi anyajat a menetes csatlakozéhoz (G4*) csatlakoztatni.

» Vezérl6kabel csatlakozo dugdjat a 19-polusu aljzatba bedugni és a hollandi anya meghuzasaval
rogziteni (a csatlakozoét csak egy pozicidban lehet az aljzatba bedugni).
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5.3.1 Hegesztopisztoly csatlakoztatasa

TAJEKOZTATAS

&= Hiba a huzalvezetésben!
Gyarilag a késziilék central csatlakozojat kapillariscsével szerelik huzalvezet6 spirallal
rendelkez6 hegesztopisztolyokhoz. Ha teflonos huzalvezetével rendelkez6
hegesztdpisztolyt szeretne csatlakoztatni, akkor azt el6tte at kell alakitani!
Hegesztdpisztoly teflonos huzalvezetével
+ tamaszcsével hasznalni!
Hegesztdpisztoly huzalvezetd spirallal
» Kkapillariscsével hasznalni!

El6késziiletek teflonos huzalvezetével ellatott hegesztopisztoly csatlakoztatasara:
+ Akapillariscsovet az el6told gorgbk iranyabdl kitolni és a central csatlakozo kilsé részén kivenni.

+ Teflonos huzalvezetd tamaszcsovét a central csatlakozoé iranyabdl betolni.

» Pisztoly centrél csatlakoz6 dugojat a kilégo teflonos huzalvezetévéggel dvatosan bedugni a central
csatlakoz6 aljzatba és a régzitbanya meghuzasaval rdgziteni.

+ Ateflonos huzalvezet6 végét egy megfelelé szerszammal levagni ugy, hogy az éppen ne érjen hozza
az el6tologorgékhdz. Ugyelni kell arra, hogy ekézben a teflonos huzalvezeté végét ne lapitsuk el.

» Pisztoly centrdl csatlakoz6 dugojat meglazitani és kihuzni.
» Ateflonos huzalvezet6 levagott végét lesorjazni!

El6késziiletek huzalvezet6 spirallal ellatott hegesztopisztoly csatlakoztatasara:
» Ellendrizni, hogy a central csatlakozéban a kapillariscs6é a megfeleld helyen van-e!
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Abra 5-3

Poz. |Jel Leiras

1 ﬁ:l: Hegesztépisztoly
2

Hegesztépisztoly kdbelkoteg

Hegeszt6pisztoly-csatlakozo (Euro- kozponti csatlakozé)
Integralt hegesztéaram, védégaz és pisztoly nyomégomb

» Pisztoly central csatlakozojat a csatlakozo aljzatba bedugni és a biztosité anya meghuzasaval
rogziteni.
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5.3.2 Huzaltovabbitas
5.3.2.1 Tel besleme siiriicii sistemi koruma tapasinin agiimasi

VIGYAZAT
Asagidaki igslemler igin tel besleme siiriici sisteminin koruma tapasinin agilmasi
gerekmektedir. Koruma tapasi calismaya baglamadan 6nce mutlaka tekrar
kapatiimalidir.

» Koruma tapasi kilidini ¢éziin ve agin.
5.3.2.2 Huzaltekercs felhelyezése

A VIGYAZAT

Sérilésveszély a szabalytalanul rogzitett huzaltekercs miatt.
A szabalytalanul régzitett huzaltekercs kioldédhat a huzaltekercs tartébél, leeshet, ami
a készulék karosodasaval vagy személyi sériilésekkel jarhat.

* Rodgzitse szabalyosan a huzaltekercset a recézett anyaval a huzaltekercs tarton.
* Minden munkakezdés el6tt ellendrizze a huzaltekercs biztonsagos rogzitését.

TAJEKOZTATAS

& Standard D300-as huzaltekercs hasznalhaté. Nem szabvanyos huzaltekercs (DIN8559)
hasznalata esetén adapter sziikséges .

Abra 5-4

Poz. | Jel Leiras
1 lllesztécsap
Huzaltekercs rogzitésére
2 Miianyag anya
Huzaltekercs rogzitésére

* Mdianyag rogzitéanyat a huzaldob tengelyrdl lecsavarni.
* A huzaltekercset ugy felhelyezni a tengelyre, hogy a menesztécsap a dobon lévé furatba illeszkedjen.
* Huzaltekercset a mianyag anya meghuzasaval ismét rogziteni.
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5.3.2.3 Huzalel6tolé gorgdk cseréje

TAJEKOZTATAS

&g~ Hibas varrat a nem akadalymentes huzalel6tolas miatt!

Mindig a hasznalt hegeszt6huzal anyagahoz és atméréjéhez megfelels elbtold gorgbket kell

alkalmazni.

* Az el6tolo gorgbkon lévé feliratok alapjan ellendrizni, hogy megfelelnek-e a
huzalatméréhoz.
Szikség esetén atforditani, ill. cserélni kell!

* Acél- és mas kemény huzalokhoz V-bemetszési el6told gérgdket kell hasznalni,

* Aluminium- és mas lagy huzalokhoz 4 db hajtott, U-bemetszési el6tolé gorgbket kell
hasznalni.

» Porbeles huzalokhoz 4 db hajtott, U-bemetszésii recézett felliletli gorgét kell hasznalni.

* Az (j huzalel6told gorgdket ugy kell felszerelni, hogy a kllsé oldalukon a hasznalt huzalatméré legyen
olvashaté.

* A huzalel6tolo gérgbket a recézett csavarok meghuzasaval rogziteni.
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5.3.2.4 Huzalelektréd beflizése

A VIGYAZAT

Mozg6 alkatrészek miatti sérilésveszély!

A huzalel6tol6 késziilékek mozgé alkatrészekkel vannak felszerelve, amelyek a kezet,

hajat, ruhadarabokat vagy szerszamokat elkaphatjak, és ezaltal személyi sériilést

okozhatnak!

* Ne nyuljon a forgd vagy mozgé alkatrészekbe, valamint hajtérészekbe!

* Az Uzemeltetés alatt a hazburkolatokat ill. védéfedeleket tartsa zarva!

Ellenérizetleniil kilép6 hegesztéhuzal miatti sériilésveszély!

A hegesztéhuzal nagy sebességgel tovabbithato, és szakszeriitlen vagy hianyos

huzalvezetés esetén ellendrizetleniil Iéphet ki és okozhat személyi sérulést!

* A halézati csatlakoztatas el6tt készitse el a teljes huzalvezetést a huzaltekercstél a
hegesztpisztolyig!

* Hegesztbpisztoly nélkili allapotban oldja a huzalel6told hajtas tamasztogorgéit!

» Rendszeres id6k6zoénként ellenérizze a huzalvezetést!

* Az Uzemeltetés alatt az 6sszes hazburkolatot ill. védéfedelet tartsa zarva!

Sérilésveszély a hegesztépisztolybdl kilép6é hegesztdhuzal kévetkeztében!

A hegesztéhuzal nagy sebességgel Iéphet ki a hegesztdpisztolybdl és ezaltal a szem, az

arc vagy egyéb testrész sériilését okozhatja!

* A hegeszt6pisztolyt soha ne tartsa sajat maga vagy masok iranyabal

P> P

>

VIGYAZAT

Nagyobb kopas a nem megfelelé szoritbnyomas miatt!

A nem megfelelé szoritbnyomas megnoveli a huzalel6tolé gorgdk kopasat!

» A szoritébnyomast ugy kell beallitani a nyomédegységen levé allitbanyakkal, hogy tovabbitsa
a huzalelektrédat, viszont at tudjon csuszni, ha a huzaltekercs blokkol!

* Az ellls6 gorgbk (az elétolas iranyaba nézve) szoritbnyomasat magasabbra kell beallitani!

>

099-002121-EW511 29

03.12.2013



Felépités és funkcidk

Kozbens6 kabelkdteg csatlakoztatasa

Poz. |Jel Leiras

1 Nyomoéegység

Feszitéegység

Miianyag anya

Tamasztégorgo

Huzalbevezet6 cs6

Huzalvezet6 cs6

Meghajtott el6tolégorgdk

Recézett csavarok , elveszithetetlen

O[N] ]JWIN

Huzalbevezet6 huzalegyengetovel

» Pisztolykabelt egyenesen lefektetni.

+ Leszoritd gorgok feszitbcsavarjat meglazitani és elére billenteni (a feszité egység ilyenkor a leszoritd
gorgbkkel egyutt automatikusan felemelkedik).

» A dobrdl 6vatosan lecsévélni egy kevés huzalt és a huzalbevezetén atflizve a huzalvezetd spiralba
(vagy a teflonos huzalbevezetd csébe) bedugni.

+ Feszitbegységet a leszorité gorgékkel ismét alsoé allasba nyomni, és a rugds leszoritét ismét felsé
allasba billenteni (a hegesztéhuzalnak az elétologérgdk hornyaiban kell lenni).

+ Allitsa be a szoritonyomast az allitéanyan.
* Huzalbef(izés nyomdégombot addig nyomni, amig a huzal vége a pisztolynal el nem buijik.
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5.3.2.5 Huzalfék bedllitasa

Poz. |Jel |Leirés
-

Belsdkulcsnyilasu csavar
Huzaldobtart6 rogzitése és huzalfék bedllitasa

+ A fékhatas ndvelése érdekében a bels6kulcsnyilasu csavart (8 mm) az 6ra jarasaval megegyez6
irAnyba tekerni.

TAJEKOZTATAS

m&= A huzaldobféket csak annyira kell meghuzni, hogy a huzalel&tolé motor ledllasa utan a
huzaltekercs ne forogjon tovabb, de nem szabad teljesen befékezni!
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5.3.3 MIG/MAG-hegesztés folyamata / izemmaédok

TAJEKOZTATAS

&= A hegesztési paraméterek ugymint pl. a védégaz el6aramlasanak ideje, a
huzalvisszahuzasi id6, stb. szamos felhasznal6 tapasztalata alapjan optimalis értékre
vannak el6zetesen beallitva (sziikség esetén azonban meg lehet valtoztatni az
elézetesen beirt értékeket).

5.3.3.1 Jel- és funkcié magyarazat
Jel Jelentés

Pisztoly nyomégombjat megnyomni

Pisztoly nyomogombjat elengedni

Pisztoly nyomdgombjat roviden megnyomni (réviden megnyomni majd elengedni)

Védbégaz aramlik

Hegesztési teljesitmény

Huzal el6tolasa folyamatban

Csokkentett huzalel6tolas ivgyujtaskor

Huzalvisszahuzas

Védbgaz eléaramlasa

Véddgaz utdéaramlasa
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—
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5.3.3.2 2-lUtemi izemmaéd
< 1.
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Abra 5-8
1. atem
» Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
» Véddégaz aramlasa indul (véddgaz eléaramlas).
* Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz az iv meggyullad, folyik a hegesztéaram.
+ Utan a huzalelétolas a bedllitott értékre né.
2. item
» Pisztoly nyomégombijat elengedni.
* Huzalel6tolé motor leall.
» A beallitott huzalvisszahuzasi id6 letelte utan az iv kialszik.
» Védbgaz aramlasa tovabb tart (védégaz utéaramias).
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5.3.3.3 4-itemi izemmaéd
|l<—1. —Pk— 2. —P'N— 3. —Pk— 4. —V:I

£ P P¥

il .,
i . : ¢
-8-' | : ; ?=t

o T 5

Abra 5-9
1. atem
Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
Véddgaz aramlasa indul (védbgaz eldaramlas).
Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz az iv meggyullad, folyik a hegesztéaram.
» Utan a huzalel6tolas a beallitott értékre né.
2. Utem
Pisztoly nyomégombjat elengedni (nincs hatasa).
3. utem
Pisztoly nyomégombjat megnyomni (nincs hatasa).
4. tem
Pisztoly nyomégombijat elengedni.
Huzalel6tolé motor leall.
A bedllitott huzalvisszahuzasi idd letelte utan az iv kialszik.
» Védbgaz aramlasa tovabb tart (véddgaz utdaramias).
5.3.4 Automatikus kikapcsolas

TAJEKOZTATAS

&= A készilék automatikusan befejezi az ivgyuijtasi, ill. hegesztési folyamatot, ha
+ ivgyujtasi hiba (a pisztoly nyomdégombjanak megnyomasat kévetéen 5 mp-ig nem folyik
hegesztéaram) jon létre.
* ahegesztdéiv megszakad (a hegeszt6iv tobb, mint 2 mp-re megszakad).
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Altalanos

6

6.1

6.2

6.2.1

6.2.1.1

6.2.1.2

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés

Sériilésveszély elektromos aramiités kovetkeztében!
@D Sulyos sériiléseket okozhat, ha olyan késziiléken végeznek tisztitasi munkakat, amely
nincs levalasztva az elektromos halézatrol!
» A készliléket megbizhatéan levalasztani az elektromos halozatrdl.
» Halézati csatlakozodugoét kihuzni!
* 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltottségiket!

Altalanos

Normal kérnyezeti és munkakdrulmények kozott ez a készllék teljesen karbantartasmentes, és csupan
minimalis gondozast igényel.

Néhany pontot azért be kell tartani annak érdekében, hogy a késziilék hosszu id6n at kifogastalanul
mikodjon. Ide tartozik a hegesztési kdrnyezet tisztasagatol és a hasznalattél fliggé gyakorisaggal
elvégzend§ tisztitas, és a készlilék ellenbérzése az alabbiak szerint.

Karbantartasi munkak, idokozok
VIGYAZAT

Villamos aram!
Az aram alatt allo késziilékeken javitasokat csak felhatalmazott szakember végezhet!

* A hegesztdpisztolyt ne tavolitsa el a tomlécsomagrol!

* Soha ne szoritsa a pisztolytestet satuba vagy hasonléba, ekdzben a hegeszt6pisztoly
helyrehozhatatlan médon karosodhat!

* Amennyiben a hegesztdpisztolyon vagy a témlécsomagon olyan sérulés keletkezik, ami a
karbantartasi munkék keretében nem harithato el, a komplett hegesztépisztolyt vissza kell
kuldeni a gyarto részére javitas céljabal.

Napi karbantartasi munkak
* Ellenérizze az 6sszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben huzza
utan.

» Ellendrizze a csatlakozok csavar- és dugaszolo csatlakozdéinak, valamint a kopdalkatrészek helyes
illeszkedéseét, adott esetben hizza utan.

+ Téavolitsa el a ratapadd hegesztési froccsenést.

* A huzaltovabbité gorgéket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktdl fliggben).

Allapotellenérzés szemrevételezéssel

+ Végezze el a tdml6csomag és az aramcsatlakozasok kulsé sérulésekre vonatkozé ellendrzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!

» Haldzati csatlakozokabel és annak térésgatloja

+ Gaztomlbk és azok kapcsoldegyseégei (magnesszelep)

« Egyebek, altalanos allapot

Miikodésellenérzés

» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

« Aramkabelek (csatlakozok megfelel6 rogzitettségét is ellenérizni)

* Gazpalack rogzitéelemei

*  Kezel6-, jelz6-, védb- és kapcsoldelemek mikddésének ellenérzése.
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Karbantartasi munkalatok

6.2.2 Havonta elvégzendd karbantartasi munkak
6.2.2.1 Allapotellendrzés szemrevételezéssel
» Sérulések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)
» Kerekek és azok biztonsagi elemei
» Akészilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyl)
6.2.2.2 Mikodésellendrzés
» Valasztokapcsolok, vezérléelemek, vészkapcsolok, fesziiltségecsokkentdk, jelz6- és ellenérzé lampak
+ Ellenérizni, hogy a huzalvezetés részei (huzalbevezetd, kapillariscs6) megfeleléen rogzitettek-e.

6.2.3 Evente elvégzendd ellenérzések (iizem kdzbeni ellenérzések és vizsgalatok)

TAJEKOZTATAS

& A hegesztdkésziilék ellenérzését csak arra kiképzett szakember végezheti.
Kiképzett szakember az, aki képzettsége, tudasa és tapasztalata alapjan a
hegesztégépek ellenérzése soran el6forduld veszélyeket felismeri, tisztaban van azok
lehetséges kovetkezményeivel, és a sziikséges biztonsagi intézkedéseket meg tudja
hozni.

1&= Tovabbiinformaciok a mellékelt ,Késziilék- és cégadatok, karbantartas és apolas,
garancia“ kiegészité lapokban talalhatok!

Az IEC 60974-4 szabvany (,/d6szakos feliilvizsgalat és ellenbrzés”) szerint kell elvégezni a készilék
rendszeres id6kozonkénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.

6.3 Karbantartasi munkalatok

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
A sérlilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken

barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
« Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A hegesztdgép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel$
kiképzéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor
az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a
szakkeresked6hoz, akitdl a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn
keresztll lehetséges, akit6l a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kovetkezd adatokat kérjiik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,
alkatrész megnevezése és cikkszama.

36 099-002121-EW511
03.12.2013



e“;h‘) Karbantartas, apolas és hulladékkezelés

Elhasznalédott készilékek artalmatlanitasa

6.4 Elhasznalodott késziulékek artalmatlanitasa

TAJEKOZTATAS

m Szakszerii hulladékkezelés!
A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Ujrahasznositas
céljabol ossze kell gyiijteni, az elektronikai alkatrészeket pedig eléiras szerint
kell artalmatlanitani. -
* Az elhasznalddott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyitt kezelni!
» Az elhasznalddott alkatrészeket a hatdsagi el6irasoknak megfeleléen kell
artalmatlanitani!

6.4.1 Gyartomiii nyilatkozat végfelhasznaléknak
* Az eurodpai el6irasok szerint (az Europa Parlament 2002/96/EG sz.-u iranyelve és 2003. 01. 27-i
tanacsa) szerint az elhasznalddott elektromos vagy elektronikus berendezéseket a haztartasi
hulladékoktdl elkuldnitve kell kezelni. Az athuzott kerekes szeméttarolé kuka szimbdéluma azt jelenti,
hogy az elhasznalddott késziléket elkuldnitve kell 6sszegydijteni.
Ezt a késziléket artalmatlanitas, ill. Gjrafelhasznalas céljabdl egy erre a célra szolgalo elkilonitett
gyljtéhelyre kell leadni.

*  Németorszagban térvény (2005. 03. 16-i torvény az elektromos és elektronikus berendezések
forgalomba hozatalardl, visszavételérdl és kdrnyezetbarat megsemmisitésérdl) kotelezi Ont arra, hogy
az elhasznalddott elektromos készilékeket a haztartasi hulladékoktdl elkildnitve kezelje. A
maganszemélyek kidobasra szant készilékeit a hulladékkezeléssel és megsemmisitéssel foglakozo
gyUjtéhelyek téritésmentesen atveszik.

« Kérjuk, tajékozodjon az On lakohelye szerint illetékes kézségi- vagy varosi kdzigazgatdsagnal arrdl,
hogy az adott telepllésen milyen lehetéségek vannak az elhasznalddott készllékek leadasara vagy
begylijtésére!

* Az EWM részt vesz egy jovahagyott hulladékkezelési és Ujrafelhasznalasi rendszerben, és WEEE DE
57686922 regisztracios szamon szerepel a ,Hasznalt Elektromos Berendezések Regisztralasa“-ban
(EAR).

* Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékészilékeit Europaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.

6.5 Az RoHS eloirasainak betartasa

Mi, az EWM AG Mindersbach, ezennel kijelentjik Onnek, hogy valamennyi, az RoHS iranyelveinek
betartasaval gyartott és altalunk szallitott termék, megfelel az RoHS (2002/95/EG iranyelv)
kovetelményeinek.
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Ellenérzélista lizemzavar elharitashoz

v

7.1

Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalméaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellendrzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

Ellenorzolista uizemzavar elharitashoz

TAJEKOZTATAS

& A készilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen
a hasznalt hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras

N Hibajelenség / Hibaok
%) Lehetséges javitas

Huzalelé6tolasi probléma
# Araméatadé eltémédott
® Tisztitsa meg, permetezze be hegeszt6 véddspray-vel és sziikség esetén cserélje ki
~ Huzaldob fék beallitasa (lasd ,Huzaldob fék beallitasa“ fejezet)
%  Abedllitasokat ellenérizni és sziukség esetén modositani
» Leszorito erd bedllitasa (lasd ,Huzalelektroda befiizése* fejezet)
% A beallitasokat ellenérizni és szilkség esetén modositani
~ Huzalel6tolé goérgék kopottak
X Ellendrizni és szlkség esetén cserélni
~ Huzalel6told6 motor nem kap tapfesziiltséget (tulterhelés miatt kioldott a kismegszakitd)

*® A kioldott kismegszakitot (az aramforras hatoldalan talalhaté) nyomégomb megnyomasaval
visszakapcsolni

~ Megtort kabelkoteg
% Pisztoly kabelkdtegét hurkok nélkdil lefektetni
# Huzalvezetd csd vagy -spiral szennyezett vagy elkopott
X Huzalvezet6 csdvet vagy —spiralt megtisztitani, megtort vagy elkopott huzalvezetét cserélni

Zavarok a késziilék miikodésében
~ A készilék bekapcsolasat kdvetben a jelz8lampak nem vilagitanak
% Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellendrizni
~ Nincs hegesztéaram
X Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellenérizni
» Csatlakozasi problémak
% Vezérl6kabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellenérizni.
» Hegeszt6aramkabel csatlakozoi lazak (nincsenek jol meghuzva)
x A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozdéit meghuzni
*® Huzza meg rendesen az aramatadot
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Ellen6rzdlista Gzemzavar elharitashoz

8 Miszaki adatok

TAJEKOZTATAS

€™ A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogyoalkatrészek
hasznalata esetén érvényesek!

Tapfesziiltség 42 VAC
max. hegesztéaram 60% Bl esetén 550 A
max. hegesztéaram 100% Bl esetén 420 A
Huzalsebesség 0,5 m/perc — 24 m/perc
Szabvanyos gorgofelszereltség 1,0 és 1,2 mm (acélhuzalhoz)
Hajtastipus 4-go6rgbs (37 mm)
Hegeszt6pisztoly csatlakozas Euro kézponti csatlakozé
Védelem IP 23
Kornyezeti homérséklet -25 °C-tol +40 °C-ig
Méretek H x Sz x M mm-ben 690 x 300 x 410
Tomeg 13 kg
EMC-osztaly A
A kovetkez6 szabvany szerint késziilt IEC 60974-1, -5, -10

¢
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Altalanos kiegészitok

9 Kiegészitdk

TAJEKOZTATAS

€= Teljesitményfiiggd rendszerkomponensek (pl. hegesztépisztoly, testkabel,
elektrodafogo vagy kozbenso kabelkoteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettdl
rendelheték.

9.1 Altalanos kiegészitok

Tipus Megnevezés Cikkszam

AK300 K300 kosartekercs-adapter 094-001803-00001

DM AR/MIX 35L/MIN Nyomascsokkentd, manométeres 094-000009-00000

GH 2X1/4" 2M Gaztomlé 094-000010-00001
9.2 Opcidk

Tipus Megnevezés Cikkszam

ON CMF drive 4L Emel6szerkezet drive 4L daruval torténé 092-002483-00000

mozgatasahoz (opcio)

ON WAKD2 4L/41L Drive 4L/41L igin tekerlek montaj grubu 090-008151-00000

ON WAKD 4L/41L Kerékszerel6 készlet drive 4L-hez 090-008169-00000

ON PS drive 4L T/P Tel siirme Unitesi donebilen tagsima aksesuari 092-002112-00000
40 099-002121-EW511
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Kopé alkatrészek

Huzalel6told gorgék

10 Kopé alkatrészek
11 Kopo alkatrészek

VIGYAZAT

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabol ered6 karokra nem vonatkozik a
gyartéomiivi garancia!

Kizarolag a széllitasi programunkban megtalalhato eredeti gyari alkatrészeket és
kiegészitbket (aramforras, hegesztépisztoly, elekirédafogd, tavszabalyzo, alkatrész,

kopoalkatrész, stb.) hasznaljon!

A kiegészit6ket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

11.1 Huzalelétolé gorgok
11.1.1 Huzalel6tol6 gorgok tomor acélhuzalokhoz

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

FE 2DR4R 0,6+0,8

El6tolé gorgbk, 37mm, acél

092-000839-00000

FE 2DR4R 0,8+1,0

El6tolé gorgék, 37mm, acél

092-000840-00000

FE 2DR4R 0,9+1,2

El6tolé gorgbk, 37mm, acél

092-000841-00000

FE 2DR4R 1,0+1,2

El6tolé gorgék, 37mm, acél

092-000842-00000

FE 2DR4R 1,2+1,6

El6tolé gorgbk, 37 mm, acél

092-000843-00000

FE/AL 2GR4R

Leszoritd gorgdk, sima, 37mm

11.1.2 Huzalel6tol6 gorgdk aluminium huzalokhoz

Tipus

Megnevezés

092-000844-00000

Cikkszam

AL 4ZR4R 0,8+1,0

El6told gorgdk, 37mm, aluminium huzalhoz

092-000869-00000

AL 4ZR4R 1,0+1,2

El6étold gorgdk, 37mm, aluminium huzalhoz

092-000848-00000

AL 4ZR4R 1,2+1,6

El6told gorgdk, 37mm, aluminium huzalhoz

092-000849-00000

AL 4ZR4R 2,4+3,2 El6tol6 gorgdk aluminiumhoz, 37mm 092-000870-00000
11.1.3 Huzalel6tol6 gorgdk porbeles huzalokhoz

Tipus Megnevezés Cikkszam

ROE 2DR4R 0,8/0,9+0,8/0,9 |El&tolé gorgdk, 37mm, porbeles huzalhoz 092-000834-00000

ROE 2DR4R 1,0/1,2+1,4/1,6

El6tolé gorg6k, 37mm, porbeles huzalhoz

092-000835-00000

ROE 2DR4R 1,4/1,6+2,0/2,4

El6told gorgdk porbeles huzalhoz, 37mm

092-000836-00000

ROE 2DR4R 2,8+3,2

El6tolé gorgbk porbeles huzalhoz, 37mm

092-000837-00000

ROE 2GR4R

Leszoritd gorgd, recézett, 37mm

092-000838-00000
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Huzalel6tolé gorg6ék
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11.1.4 Atalakité egységek

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

URUE VERZ>UNVERZ FE/AL
4R

Atalakito egység 4 hajtott gorgérél 2 hajtott gorgére,
37 mm (acél/aluminium)

092-000845-00000

URUE AL 4ZR4R 0,8+1,0

37mm

Atalakité egység 4 haijtott gérgére aluminiumhoz,

092-000867-00000

URUE AL 4ZR4R 1,0+1,2

37mm

Atalakité egység 4 hajtott gdrgére aluminiumhoz,

092-000846-00000

URUE AL 4ZR4R 1,2+1,6

37mm

Atalakité egység 4 hajtott gérgére aluminiumhoz,

092-000847-00000

URUE AL 4ZR4R 2,4+3,2

37mm

Atalakité egység 4 hajtott gdrgére aluminiumhoz,

092-000868-00000

URUE ROE 2DR4R
0,8/0,9+0,8/0,9

Atalakité egység porbeles huzalhoz, 37mm

092-000830-00000

URUE ROE 2DR4R
1,0/1,2+1,4/1,6

Atalakitd egység porbeles huzalhoz, 37mm

092-000831-00000

URUE ROE 2DR4R
1,4/1,6+2,0/2,4

Atalakité egység porbeles huzalhoz, 37mm

092-000832-00000

URUE ROE 2DR4R 2,8+3,2

©,

4 Rollen-Antrieb
@ = 37mm

Verschleifiteile

St= Stahl

Cu= Kupfer

Al= Aluminium
CrNi= Edelstahl

Atalakité egység porbeles huzalhoz, 37mm

St= Steel
Al= Aluminium

Cu= Copper

CrNi= Stainless steel

092-000833-00000

Wear parts
4-Roller drive system
@ = 37mm

V-Nut: St-, CrNi-, Cu-Draht
»Standard V-Nut, oben unverzahnt und glatt,

Rollenbezeichnung: ,1,0“

V-groove: St-, CrNi-, Cu wire
"Standard V-groove”, on the top ungeared and plane,

rolls description: *1,0”

Antriebsrollen- & (b):
Drive rolis- @ (b):
0,6+0,8

08+1,0

09+1,2

1,0+1,2

1,2+1,6

Ersatzset:

Spare set:

092-000839-00000
092-000840-00000
092-000841-00000
092-000842-00000
092-000843-00000

Gegendruckrollenset (a) Set of counter pressure rolls (a)
Umriistung verzahnt = unverzahnt: conversion geared < ungeared:

092-000844-00000
092-000845-00000

U-Nut: Al-, Cu-Draht

,Option U-Nut”, oben verzahnt,

Rollenbezeichnung: ,1,0 A2“

U-groove: Al-, Cu wire
"Option U-groove”, on the top geared-twin rolls,
rolls description: 1,0 A2”

Antriebsrollen- @ (a+b):
Drive rolls- @ (a+b):
08+1,0

1,0+1,2

12+1,6

24 +32

Ersatzset:
Spare set:
092-000869-00000
092-000848-00000
092-000849-00000
092-000870-00000

Umriistset:
Converslon set:
092-000867-00000
092-000846-00000
092-000847-00000
092-000868-00000

U-Nut gerandelt: Fiill-'/Réhrchendraht
,Option U-Nut gerandelt, oben verzahnt, ohne
Nut geréndelt, Rollenbezeichnung: ,1,0-1,2 R*

knurled U-groove: Cored wire
"Option knurled U-groove”, on the top geared,
without knurled groove, rolls description: "1,0-1,2 R”

Antriebsrollen- g (b):
Drive rolls- @ (b):
0,8/09+0,8/0,9
10/12+14/16
14/16+20/24
2,8+32

Ersatzset:
Spare set:
092-000834-00000
092-000835-00000
092-000836-00000
092-000837-00000

Umriistset:
Conversion set:
092-000830-00000
092-000831-00000
092-000832-00000
092-000833-00000

Gegendruckrollenset (a): Set of counterpressure rolls (a): 092-000838-00000

Abra 11-1

094-006025-00503
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EWM-vallalatcsoport attekintése

12 A melléklet
12.1 EWM-vallalatcsoport attekintése

Headquarters Technology centre

EWM AG EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Straf3e 8 Forststrale 7-13

56271 Miindersbach - Germany 56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244 Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
Wwww.ewm-group.com - info@ewm-group.com www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-Stral3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

Q) sales and Service Germany

EWM AG

Vertriebs- und Technologiezentrum

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

LindenstraBe 1a

38723 Seesen-Rhiden - Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-seesen.de - inffo@ewm-seesen.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

SachsstraBe 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Logistikzentrum

SélzerstraBe 20a

56235 Ransbach-Baumbach - Tel: +49 2623 9276-0 - Fax: -244
www.ewm-ransbach-baumbach.de - info@ewm-ransbach-baumbach.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Eiserfelder StraBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 38781030 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax:-20
www.ewm-gmunden.at : info@ewm-gmunden.at

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Repubilic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

C} Plants o Branches

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V.- Germany

Tel: +49 37421 20-300 - Fax:-318
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

TEAMWELDER s.r.0.

Tr. 9. kvétna 718 / 31

407 53 liffkov — Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 Fax:-504
www.teamwelder.cz - info@teamwelder.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technolagiezentrum

DraisstraBe 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM Schweiltechnik Handels GmbH

Bildstock 9/3-4

88085 Langenargen - Tel: +49 7543 9344-30 - Fax: -50
www.ewm-langenargen.de - info@ewm-langenargen.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Rittergasse 1

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax: -77
www.ewm-blaubeuren.de : info@ewm-blaubeuren.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm -Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
SteinfeldstraBe 15

90425 Niirnberg - Tel: +49 911 3841-727 - Fax: -728
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0. / Prodejni a poradenské centrum
Tyréova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@® More than 300 ewm sales partners worldwide

099-002121-EW511
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