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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES

Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

IIIIJl A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

» Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell tar-
tani, kilonds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megelbzési elbirasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* AKkezelési és karbantartasi utasitast a készllék hasznalati helyén kell tarolni.

» Akésziléken 1évd biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhet6eknek és olvashatdaknak kell lennilk.

» Akészilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készllt és csak szakértdk Uzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A késziléktechnika tovabbfejlédése kdvetkeztében fellépé miiszaki modositasok kiilonb6zé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, lizembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatossagaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
veviszolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarto feleléssége ennek a késziléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizarélag csak annak
mikodéképességére korlatozodik. Minden tovabbi felelésség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon
nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép lizembe helyezésével a
felhasznalé elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép lUzemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak
madijat a gyarté nem tudja felligyelni.

A készulék szakszeritlen 6sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyartod
semmiféle felelésséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a késziilék hibas
Osszeszerelésének, szakszeritlen izemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbant-
artasanak kovetkezménye, vagy valamilyen médon azzal 6sszefiggésbe hozhaté.

© EWM AG

Dr. Ginter-Henle-Stralke 8
56271 Mundersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerzdi joga a gyarté tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyarto irasos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és 6sszeallitadson alapszik, ennek el-
lenére a valtoztatas, elirds és tévedés joga fenntartva.

Adatbiztonsag

A felhasznalé felelds a biztonsagi adatmentés a gyari beallitashoz viszonyitott barmilyen modositasaért.
A személyes beallitasok torléséért a felhasznald felelds. A gyartd ezért nem vallal felelésséget.
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A sajat biztonsaga érdekében

A jelen dokumentacié hasznalatara vonatkozo tudnivalok

2 A sajat biztonsaga érdekében
21 A jelen dokumentacié hasznalatara vonatkozé tudnivalok

A VESZELY

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil stlyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetel(i baleseteket elkeriiljiik.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* szdt és egy altalanos
veszeélyre utald szimbdlumot.

* A veszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoraan be kell tartani

annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos

kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES" sz4t és egy
altalanos veszélyre utaldé szimbdlumot.

» A veszély tipusara az oldal szélén talalhato piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges konnyebb

sériilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT" sz6t és egy altalanos
veszélyre utal6é szimbdlumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

15" Miiszaki sajatossdagok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék karosoddsdnak elkeriilése

érdekében a felhasznalénak figyelembe kell vennie.

I?ontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek Iépésrdl Iépésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

Az aramkabel csatlakozéjat egy megfelels ellendarabba bedugni és régziteni.
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A sajat biztonsaga érdekében

Szimbdlumok jelentése

ewn

2.2 Szimbdélumok jelentése

Szim-
bélum

Leiras

Szim-
bélum

Leiras

Vegye figyelembe a miiszaki sa-
jatossagokat.

Megnyomas és elengedés (lépte-
tés/gombnyomas)

Készulék kikapcsolasa

Elengedés

Készulék bekapcsolasa

Megnyomas és nyomva tartas

N\ 8| & 2 B &

(példa: 4 s varakozas/mikddtetés)

b‘/
/I\

=
2
@
©
\—/
@ Helytelen/érvénytelen Kapcsolas
@ Helyes/érvényes Forgatas
: Bemenet Szamérték/beallithatd
L
Navigalas \"D/ A jelz6lampa zdlden vilagit
4 1 \
—I . ° ) ° . PV . .
I_’ Kimenet ‘O‘ A jelz6lampa zélden villog
J [ ] ° [ ]
<P | Id6kijelzés : A jelz6lampa pirosan vilagit

Megszakitas a menukijelzésben (to-

vabbi beallitasi lehetéségek lehetsége-

sek)

@

A jelz6lampa pirosan villog

Szerszam nem szukséges/has-
znalatanak mell6zése

—F

Szerszam szikséges/hasznalata
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Biztonsagi el6irasok

2.3 Biztonsagi eldirasok

~

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén!

A biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!

» Gondosan olvassa el ezen utmutaté biztonsagi utasitasait!

+ A baleset-megelbzési elbirasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkaterileten Iévé személyeket utasitsa az eléirasok betartasara!

Elektromos fesziiltség altal okozott sériilésveszély!

Az elektromos fesziiltségek érintés esetén életveszélyes aramiitésekhez és égési sé-

rilésekhez vezethetnek. Az alacsony fesziiltségek megérintése ijedséget okozhat, ame-

lynek kévetkeztében az illeté személy balesetet szenvedhet.

* Ne érintsen meg kozvetlenil a fesziiltség alatt allé részeket, mint pl. hegesztéaram csatla-
kozéaljzatok, rud-, volfram- vagy huzalelektrédak!

* A hegesztbpisztolyt és/vagy az elektrédafogot mindig elkildnitve tegye le!

» Viseljen komplett személyi védéfelszerelést (a felhasznalastol fiiggben)!

* Akésziket kizarélag hozzaérté szakszemélyzetnek szabad felnyitni!

» A készuléket nem szabad csovek felolvasztasara hasznalnil

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tobb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban 6sszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés" és a BGV D1 bale-

set-megel6zési eldirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések sze-
rint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellendrzés utan szabad enge-

délyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett liresjarati fesziiltség ne legyen

tullépve.

+ A készulék csatlakoztatasat kizarolag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes aramforrasok tzemen kivil helyezésekor az 6sszes halozati- és hegesztGaram
vezetéket megbizhatdé mddon a teljes hegesztérendszerrél le kell valasztani. (Viss-
zataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon 6ssze poélusvalté kapcsoldval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez val6 készulékeket (AC), mert egy egyszeri kezelési hiba miatt az
ivfesziltségek meg nem engedhetd mddon 6sszeadddhatnak.

Sugarzas, vagy hé okozta sériilésveszély!

Az ivfénysugarzas a bor és a szem sériiléséhez vezet.

A forré6 munkadarabbal és szikraval valé érintkezés égési sériiléshez vezet.

+ Hasznaljon megfeleld védelmi fokozatu hegesztépajzsot, ill. hegesztsisakok (az alkalma-
zastol figgben)!

» Viseljen az orszag idevago elbirasainak megfeleld szaraz védéruhazatot (pl. hegesztépajz-
sot, keszty(t stb.)!

+ Védje a kivll allé személyeket a sugarzastdl és vakitastdl hegesztéfé6ggdnnyel, vagy meg-
felel6 véddofallal!
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Biztonsagi elbirasok
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A FIGYELMEZTETES

Nem megfelelé ruhazat miatti sériilésveszély!

A sugarzas, a ho és a villamos fesziiltség elkeriilhetetlen veszélyforrasok az ivheges-

ztés soran. A felhasznalét teljes, egyéni védofelszereléssel kell ellatni. A védéfelszere-

Iésnek a kovetkezo kockazatok ellen kell védelmet nyujtania:

+ Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (fiistgazok és g6zok) ellen
vagy megfelel6 intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

* lonizal6 sugarzas (infravorés és UV-sugarzas) és hé ellen szabalyos véddeszkdzzel ren-
delkez8 hegesztdsisak.

» Szaraz hegeszt6 ruhazat (cip6, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyujt a meleg kdrnye-
zet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghalad6 hémérséklet is lehet, ill. &ramutés ellen és
feszultség alatt 4ll6 alkatrészeken térténd munkavégzéskor.

+ Karos zaj elleni hallasvédelem.

Robbanasveszély!

Latszolag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara tulnyomast hozhat-

nak létre.

* A munkaterileten talalhatd éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazoé tar-
talyokat el kell tavolitani!

* Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

Tizveszély!

A hegesztés kozben keletkez6 magas hémérsékletek, szorodo szikrak, izzo részek és

forré salak miatt gyulladasveszély all fenn.

+ Ugyeljen a munkateriilet kbzelében lévé tizfészkekre!

* Ne tartson maganal kdnnyen gyulladé targyakat, mint pl. gyufa vagy 6ngyujto.

» Tartson alkalmas oltokészullékeket a munkaterilet kbzelében!

+ Tavolitsa el a hegesztés megkezdése el6btt az égheté anyagmaradvanyokat a munkadar-
abrol.

* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a leh(ilés utan folytassa. Ne
kerlljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!

099-002065-EW511
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Biztonsagi el6irasok

A VIGYAZAT

Fiist és gazok!

A hegesztés soran keletkez6 fiist és gazok belégzése lIégszomjat illetve mérgezést

okozhat! Tovabba az oldoszerek gozeibdl (klorozott szénhidrogének) a hegesztdiv altal

keltett ultraibolya sugarzas hatasara mérgez6 foszgén keletkezhet!

» Bd&séges mennyiségl frissleveg6t kell biztositani!

* Az oldészerek gbzeit a hegesztbiv sugarzasi terétdl tavol kell tartani!

» Szikség esetén megfeleld |égzésvédelmi eszkdzt kell viselni!

Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartés hallaskarosodast okozhat!

* Munkavégzés kozben megfelel6 hallasvédsé eszkdzt kell viselni!

* A munkateruleten tartozkodé mas személyeknek is megfeleld halldsvédé eszkozt kell vi-
selni!

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztégépek az elektromagneses 6sszeférhetéség két

osztalyaba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki adatoknal) > ldasd feje-

zet 8:

Az A osztalyu készilékek nem alkalmazhatok olyan lakoovezetekben, amelyek az elektromos

energiat a nyilvanos kisfesziltségi ellatohal6zatbol kapjak. Az A osztalyu késziilékek elektro-

magneses Osszeférhetéségének biztositasanal ezekben az 6vezetekben - mind a vezetékhez

kotott mind a sugarzott zavarok alapjan - problémak Iéphetnek fel.

A B osztalyu késziilékek teljesitik az EMC kdvetelményeket az ipari és lakoovezetekben,

beleértve a nyilvanos kisfesziltségl ellatohaldzatra csatlakozé lakoovezeteket.

Létesités és lizemeltetés

Az ivhegeszt6 berendezések lizemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok

Iéphetnek fel, habar minden hegesztégép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi

hatarértékeket. A hegesztésbdl szarmazé zavarokért a felhasznalé a felel6s.

A lehetséges kornyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznaldnak a kdvet-

kezbket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” fliggelék)

* haloézat-, vezérl6-, jel- és telekommunikacios vezetékek

* radio és televiziokészulékek

* szamitdégép és egyéb vezérlbberendezések

* biztonsagi berendezések

* aszomszédos személyek egészseége, kuldéndsen ha azok szivritmusszabalyzét vagy
hallokésziléket hordanak

+ kalibralo- és méréberendezések

* mas berendezések zavartlr$ képessége a kérnyezetben

* anapszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocsatasok csokkentésére

* Haldzati csatlakozas, pl. halézati sz(ir vagy arnyékolas fémcsdvel

* Az ivhegeszt6 berendezés karbantartasa

* A hegesztévezetékeknek olyan révidnek és egymashoz kdzelinek kell lennitik, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

» Potencialkiegyenlités

* A munkadarab foldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab féldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfeleld kondenzatorokkal kell Iétrehozni.

* A koérnyezetben lévé mas berendezésektdl torténd vagy a teljes hegesztd berendezés
arnyékolasa

099-002065-EW511 9
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;’r)

Szallitas és el6késziletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

Elektromagneses mezdk!
((“’)) A hegesztégép hasznalata kozben olyan elektromos vagy elektromagneses mezék
keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitégépek, CNC-vezérlésii
[L. gépek, telekommunikacios vezetékek, halozati- és jelzévezetékek, szivritmus

szabalyozok) miikodését befolyasolhatjak.

* A karbantartasra vonatkozo el6irasokat be kell tartani > /asd fejezet 6.2!

* A munka- és testkabelt lehetbleg egyenesen lefektetni!

* A sugarzasra érzékeny készulékeket és berendezéseket megfeleléen ledrnyékolni!

* A szivritmus-szabalyzok mikddését zavarhatja (sziikség esetén kérje ki orvosa
véleményét).

Az uzemeltet6 kotelességei!

A késziilék Gizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és

torvényeket!

* A munkavallalék munkahelyi biztonsaganak és egészségvédelmének javitasat 6szténzé
intézkedések végrehajtasardl szo6l6 (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez
kapcsolodo kulén iranyelvek nemzeti atlltetését.

+ Kilénoésen a munkavallalék altal a munkajuk soran hasznalt munkaeszkdzok biztonsagi és
egészségvédelmi minimumkdvetelményeirél szol6 irdnyelvet (89/655/EGK).

» Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megel6zésre vonatkozé
el6irasait.

* Akészllék létesitése és lizemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

» A felhasznalot rendszeres id6kozonként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrol.

» A készilék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

0" A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabdl ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomiivi

2.4

garancia!

* Kizarédlag a szallitasi programunkban megtaladlhato eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitbket
(aramforras, hegesztépisztoly, elektrédafogo, tavszabalyzd, alkatrész, kopdalkatrész, stb.)
hasznaljon!

e A kiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Koévetelmények a nyilt elektromos taphalézatra térténd csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményi késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a halozati fesziiltség
mindségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasara vagy kovetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt hal6zatra torténo csatlakozasi
pontnal (k6zds csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciara vagy a sziikséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felelésség ilyen esetekben az lizemeltetot vagy a késziilék kezeldjét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatéval, hogy az adott késziilék
biztonsagosan csatlakoztathaté-e az elektromos halézatra.

Szallitas és eldkésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

@ A véddégazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A véddégazpalackok helytelen kezelése és nem megfelel6 rogzitése sulyos sériilést oko-
zhat!

* A gazgyartok és a nyomogazrol sz616 rendelet utasitasait be kell tartani!

+ A védbgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!

+ Kerllje a védbgazpalack felmelegedését!
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ev\;h-) A sajat biztonsaga érdekében

Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

S5 Balesetveszély az ellatovezetékek miatt!
:D- A szdllitas kozben a le nem valasztott ellatovezetékek (halozati vezetékek, vezérléveze-
tékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és személyi sé-
riilések okozhatnak!
* Valassza le az ellatovezetéket a szallitas el6tt!
o~  Eldélés veszélye!
'?' Munkavégzés kdzben vagy a késziilék elhelyezésénél az eld6lhet, személyi sérilést
okozhat vagy megrongalédhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfelel6en)
maximum 10°-os lejtdn biztositott eldélés ellen.
* Munkavégzés vagy szallitas kdzben a készliléket egy stabil vizszintes felliletre kell el-
helyezni!
* A részegységeket megfelel6 médon kell régziteni!
@ Balesetveszély a szakszeriitleniil fektetett vezetékek miatt!
‘a A nem megfeleléen fektetett vezetékek (halézati, vezérlé-, hegesztévezetékek vagy
—=— | 6sszekotd kabelkotegek) miatt elbotlas veszélye all fenn.
* Az ellatovezetékeket fektesse laposan a padléra (kerilje a hurokképz&dést).
» Kertllje a gyalog- vagy szallitasi utakon torténé fektetést.
Felmelegedett hiité6folyadék és azok csatlakozasai miatti sériilésveszély!
SSS A hasznalt hiitéfolyadék és azok csatlakozas-, ill. kotéspontjai er6sen felmelegedhetnek
tizem koézben (vizhiitéses kivitel). A hiitéfolyadék kor megnyitasakor a kilépd hiitéfoly-
adék forrazasokat okozhat.
* A h{téfolyadék kort kizardlag kikapcsolt aramforrasnal, ill. hiitékésziléknél nyissa meg!
» Viseljen szabalyszer( védé&felszerelést (védbkesztyi)!
+ A tomlévezetékek nyitott csatlakozéit zarja megfelelé dugdkkal.

= A késziiléket vizszintes helyzetben térténé hasznalatra tervezték!
Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
e A késziiléket kizarbolag vizszintes helyzetben szabad szallitani és ilizemeltetni!

= A kiegészitbk szakszeriitlen csatlakoztatdsa az daramforrds és a kiegészité6 meghibdasodasat
okozhatja!
* A kiegészitOket kizdarélag a hegeszt6gép kikapcsolt allapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérél annak kezelési utasitasaban talalhaté!
* A hegesztégép bekapcsolasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészit6ket.

s  Porvédé sapkak védik a csatlakoz6 aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyez6désektdl és a
sériilésektol.

* Ha a késziilék valamelyik csatlakozé aljzataba semmilyen kiegészitd sincs bedugva, akkor a
porvédé sapkat ra kell dugni.
* Ha a porvédé sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!

099-002065-EW511 11
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Rendeltetésszeril hasznalat ev\;’r)

Alkalmazasi tertlet

3

3.1

3.2
3.21

3.2.2

3.2.3

3.24

3.2.5

Rendeltetésszeri hasznalat
A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!

§ A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
ipari hasznalatra késziilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz has-
znalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbol személyekre, allatokra
és anyagi értékekre hat6 veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl ered6 karokért nem
vallalunk felelésséget!
+ A készlléket kizardlag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté személyzetnek szabad

hasznalnia!
» A készilék szakszer(itlen médositasa vagy atépitése tilos!

Alkalmazasi teriilet

Készllék a ferromagneses munkadarabok lemagnesezéséhez a hegesztés-technikaban. Az RT DGS1
tavvezérl aktivalja az activgauss kiegészité funkciot a hegesztési folyamat kdzbeni magneses ellenmezé
gerjesztéséhez.

Ervényes dokumentumok

Garancia

B&vebb informacio talalhatoé a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a garanciarol,
karbantartasrol és ellenérzésrél sz6l6 tajékoztaténkban a www.ewm-group.com oldalon!

Szabvanymegfelel6ségi nyilatkozat

C A jelen termék a tervezésében és kivitelében a nyilatkozatban felsorolt EU-iranyelveknek felel
meg. A termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi nyilatkozat kerll atadasra.
A gyarto javasolja 12 havonta a biztonsagtechnikai ellenérzés végrehajtasat a nemzeti és nem-
zetkdzi szabvanyok és iranyelvek szerint.

Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos koérnyezetben

Az ilyen jel6lésl hegesztd aramforrasok a novelt elektromos veszélyeztetésii kdrnyezetben (pl.
S kazanokban) végzendd hegesztéshez hasznalhatok. Ehhez vegye figyelembe a megfelel6 nem-
zeti, ill. nemzetkozi eldirasokat. Magat az aramforrast nem szabad a veszélyes tartomanyba
helyezni!

Dokumentacio javitashoz (poétalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

A FIGYELMEZTETES

6 Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

» Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a késziilék belsejében is megtalalhatoak.
Tartalék alkatrészek a teruletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelhetdk.
Kalibralas / validalas

A termékhez egy eredeti tanusitvany kertl atadasra. A gyarto javasolja a kalibralast/validalast 12
honapos id6kdzdnként.
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ev\;h-) A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Szallitasi terjedelem

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

4.1  Szallitasi terjedelem
Teljesitményfiiggé rendszerkomponensek (pl. hegesztdpisztoly, testkabel, elektrédafogé vagy
kézbensd kabelkoteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettdl rendelheték.

Pozicié Mennyiség Tipus és jelolés Cikkszam
1 Degauss 600 090-002065-00502
Lemagnesezd készulék

2 WKL HO1N2-D 5m 35mm? 13mm 092-002888-00005
Hegesztékabel-hosszabbitd

1 LC 35qmm 20m 092-002889-00020
Terhelés kabel (csatlakozddugd/csatlakozédugo).

1 RT DGS1 090-008806-00000
Degauss tavvezeérlé

1 RA5 19POL 5m 092-001470-00005
Csatlakozokabel

099-002065-EW511 1 3
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

El6Inézet/hatulnézet

4.2 Elolnézet/hatulnézet

Poz. | Jel | Leiras

1 Szallitasi elemek
Fogantyu és szallitbheveder > lasd fejezet 5.1.4

14
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ev\;h-) A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

El6Inézet/hatulnézet

Poz. | Jel Leiras

2 Kezel6elemek
Készullékvezérlés > lasd fejezet 4.3 és védbfedél > lasd fejezet 5.1.7

Csatlakozdaljzat, — potencial

Csatlakozodaljzat, + potencial

[ |
5 Csatlakozé aljzat, 19 pélusu
o e

Tavszabalyzok csatlakoztatasara

6 Hiitéleveg6 belépdnyilas
Opcionalis szennyszlré > lasd fejezet 6.1.2
7 Labak
8 Hordpant
9 Fékapcsolo

A készllék be- és kikapcsolasa.
Pélusvalté kapcsolé kismegszakité nyomoégomb

10

|
11 g‘ Halézati csatlakozokabel > ldsd fejezet 5.1.8

12 Nyilasok hiitélevegd kiaramlasara

099-002065-EW511 1 5
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;’r)

Vezérlés - kezel6elemek

4.3 Vezérlés - kezeloelemek

Abra 4-2
Poz. | Jel Leiras
1 M M N || Haromjegyd kijelz6
yuuy Folyamat paramétereinek abrazolasa.
2 ,Uzemzavar“ jelz6lampa
Hibalzeneteket lasd > lasd fejezet 7.2
3 ,/Aramforrds tulmelegedett”/,,Hiba a hegesztopisztoly hiitésében jelz6lampa
Hibatizeneteket > lasd fejezet 7
4 4 |Lemagnesezés jelzélampa (degauss)
- A degauss jelz6lampa a folyamatban 1évé lemagnesezés esetén villog.
5 v Lemagnesezés nyomégomb
A nyomogombbal a lemagnesezési folyamat indithato, ill. leallithato.
6 =} = |Hegesztéaram polaritas jelz6lampa

A jelz6lampa kijelzi az alatta 1évd hegeszt6aram hively kivalasztott polaritasat.

16
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ev\;h-) A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Vezérlés - kezel6elemek

431 RTDGS1

O,

Abra 4-3

Poz. | Jel Leiras

Lemagnesez6 aram forgégomb
A lemagnesez6 aram fokozatmentes beallitasa.

Polaritas atkapcsol6 (polusvaltas)
Az arampolaritas (+/-) a csatlakozo6aljzatokon az atkapcsoldval felcserélhetd.

Rogzité magnes

Az aramforrason val6 rogzitéshez
activgauss eljaras atkapcsolo

ON --—---- Bekapcsolva

OFF ------ Kikapcsolva

Csatlakoz¢ aljzat, 19-polusu (analdg)
Vezérl6kabel csatlakoztatasara.

099-002065-EW511 17
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Felépités és funkciok ev\;’r)
Szallitas és el6késziletek a hegesztéshez

5

Felépités és funkcidk
A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély az elektromos fesziiltség miatt!
6 Az aram alatt allo alkatrészek, pl. aramcsatlakozasok érintése életveszéllyel jarhat!
* A kezelési és karbantartasi utasitas elsé oldalan talalhaté biztonsagi utasitasokat vegye
figyelembe!
» Az Uzembe helyezést kizardlag olyan személyek végezhetik, akik megfelel6 ismeretekkel
rendelkeznek az aramforrasok kezelésének teriletén!
* Az 6sszekotd- vagy aramvezetékeket lekapcsolt készuléknél csatlakoztassal

Az dsszes rendszer-, ill. tartozék részegység dokumentaciojat el kell olvasni és be kell tartani!

Szallitas és eldkésziletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

T Balesetveszély a nem daruzhaté késziilékek meg nem engedett szallitasa miatt!

‘.‘ A késziilék daruzasa és felfliiggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és
személyi sériiléseket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tarték kizarélag csak kézzel
torténéd szallitashoz alkalmasak!

* Akészilék nem alkalmas daruzashoz vagy felfliggesztéshez!

Uzemeltetési koriilmények

A késziilék kizdrdlag arra alkalmas, teherbiré és sik feliileten (a szabadban is a védelmi osztaly-
nak IP 34s megfelel6en) telepitheto és lizemeltethet6!

« Ugyeljen arra, hogy a talaj cstiszasmentes és sik legyen, valamint arra, hogy a munkahely me-
gfeleléen meg legyen vilagitva.

e A késziilék biztonsagos kezelése mindig biztositott kell, hogy legyen.

Szennyezddés altal okozott késziilékkarok!

A szokatlanul nagy mennyiségii por, savak, korroziv gazok vagy dsszetevék kart tehetnek a kés-
ziilékben (Vegye figyelembe a karbantartasi id6kézéket > lasd fejezet 6.2).

* Fiist, g6z, olajk6d és csiszoldsbdl ered6 por nagy mennyiségben keriilend6!

Kornyezeti levegé hémérséklettartomanya:
« -25°C...+40°C (-13 °F ... 104 °F) [

* max. 50% 40 °C (104 °F) esetén
* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén

Tarolas zart helyiségben, kornyezeti levegé homérséklettartomanya:
« -30°C...+70°C (-22 °F ... 158 °F) Il

* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén

11 A kornyezeti hdmérséklet hiitéfolyadéktdl fliggd! A hegesztdpisztoly hiités hiitékdzeg hémérséklettar-

5.1
511
=
=
5.1.1.1 Mikodés kozben
Relativ paratartalom:
5.1.1.2 Szaillitas és tarolas
Relativ paratartalom
tomanyat vegye figyelembe!
5.1.2 A gép hiitése
=

A késziilék nem megfeleld hiitése teljesitménycsékkenést okoz, és a gép karosoddasahoz
vezethet.

e Biztositani kell az el6irt kérnyezeti feltételeket!
* A hiitélevegé be- és kiaramlasara szolgalé nyilasokat szabadon kell hagyni!
* A késziilék kériil minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!

18
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E\A;h‘) Felépités és funkcidk
Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

5.1.3 Testkabel, altalanos

A VIGYAZAT

SSS Egési sériilés veszélye a szakszer(itlen hegesztéaram csatlakozé miatt!

A nem zartan illeszkedd hegesztéaram dugaszok (késziilék csatlakozék) vagy a munka-

= | darab csatlakozon talalhaté szennyezddések (festék, korr6zio) miatt ezek a csatlakozasi

helyek és vezetékek felmelegedhetnek és érintés esetén égési sériilésekhez ve-

zethetnek!

» Ellenérizze naponta a hegesztéaram csatlakozasokat és amennyiben szikséges reteszelje
azokat jobbra forgatassal.

» Tisztitsa meg alaposan és rogzitse biztonsagosan a munkadarab csatlakozasi helyet! Ne
haszndlja a munkadarab konstrukcios alkatrészeit hegesztéaram visszavezetésként!

5.1.4 Szallitoheveder

5.1.41 A hordpant hosszanak beallitasa
Példaként az alabbi abran a hordpant hosszabbitasat mutatjuk be. A hordpant hosszanak
csOkkentéséhez a hevedert a nyilakkal ellentétes iranyba kell hiazni.

099-002065-EW511 1 9
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Felépités és funkciok ev\;’r)
Szallitas és el6késziletek a hegesztéshez

5.1.5 Kabelov
A készulékkel egyutt szallitunk egy kabeldvet is, ennek segitségével egyszerlien és rendezett médon
széllithatja pl. a testeld vezetéket, a hegesztdpisztolyt, az elektrodafogot stb.. A kdvetkezd dbran lathatd
a beflizott 6v és példakant abrazolva a kiegészitd elemek régzitési modia.

A készllék maga nem szallithaté a kabeldv segitségével!

e

Abra 5-2
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E\A;h‘) Felépités és funkcidk
Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

5.1.6 Kabeltarto
A készulékkel egyutt szallitunk egy kabeldobot rogzitéanyaggal. Erre a kabeldobra tekerheti fel a halézati
kabelt, igy az kényelmesen szallithatd. A kabeldobot az abran bemutatott moédon szerelje dssze.

5.1.6.1 Szétszerelés | 6sszeszerelés

064-000581-00000
R

Abra 5-3

5.1.6.2 Alkalmazas

Abra 5-4

099-002065-EW511 21
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Felépités és funkciok ev\;’r)
Szallitas és el6késziletek a hegesztéshez

5.1.7 Védofedél, Vezérlés

5.1.7.1 Szétszerelés | 0sszeszerelés

4

Abra 5-5
Poz. | Jel Leiras
1 Rogzitécsonk befogodnyilasa
2 Rogzitécsonk, védofedél
3 Védofedél

* Vegye le a védbfedelet gy, hogy oldalrél enyhén megnyomja és ezzel egy id6ben kifelé huzza azt. A
rogzitéshez illessze a helyére és reteszelje.

099-002065-EW511
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ev\;h‘) Felépités és funkciok
Folyamatadat kijelzé
5.1.8 Csatlakoztatas az elektromos hal6zathoz

A VESZELY

Szakszeritlen halézati csatlakozas altal okozott veszély!

6 A szakszerltlen halézati csatlakozas személyi sériiléseket ,ill. anyagi karokat okozhat!

» A csatlakozast (halézati csatlakoz6 vagy kabel), a készilék javitasa vagy feszultség-
beallitdsat villanyszereld szakembernek kell végeznie a mindenkori jogszabalyoknak, ill.
eléirasoknak megfelelGen!

+ A teljesitménytablan megadott halézati feszlltségnek meg kell egyeznie a tapfesziltséggel.

* A készilléket kizardlag el6irasszerlien bekotodtt véddvezetékkel rendelkezd csatlakozoal-
jzaton Uzemeltesse.

* A haldzati csatlakozét, -aljzatot és tapvezetéket rendszeres id6kdzonként villanyszerel$
szakembernek kell ellendriznie!

» Generator lizem esetén a generatort a kezelési és karbantartasi utasitasnak megfelel6en
kell lefoldelni. A létrehozott haldzatnak alkalmasnak kell lennie az |. érintésvédelmi osztaly
szerinti készulékek uzemeltetésére.

5.1.8.1 Elektromos halézat

A késziiléket kizarélag az alabb felsorolt halézati rendszerekre szabad racsatlakoztatni és
tizemeltetni:

* Haromfazisu, 4-vezetékes rendszer foldelt ,,0“-vezetékkel, vagy
e Haromfazisu, 3-vezetékes rendszer tetszéleges helyen torténo foldeléssel.

L1 L1

|
— !
|
L2 ! L2
. .
|
L3 I L3
- I
|
N |
P Q) I
PE I PE
¢—o— " >———
|
= =
Abra 5-6
Megjegyzések
Poz. Megnevezés Szinjelolés
L1 Fazis 1 barna
L2 Fazis 2 fekete
L3 Fazis 3 szurke
N ,0“-vezeték kék
PE Védbvezeték z06ld-sérga

» A kikapcsolt késziilék halozati csatlakozéjat egy megfeleld aljzatba bedugni.

5.2 Folyamatadat kijelz6

A folyamatadat kijelz6n megjelenik a beallitott lemagnesezd aram.
Ezen tulmenéen a készulék lzemzavarai azonosito hibatzenetek jelenitheték meg > lasd fejezet 7.2.
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5.3

5.3.1

Lemagnesezés

A VIGYAZAT

Elektromagneses terek okozta mozgaserok!
(("’)) Elektromagneses terek mozgaserét gyakorolhatnak a nem régzitett fémtargyakra! Itt sé-

L rilésveszély all fenn, pl. az ellendrizetleniil mozgasba keriilé szerszamok stb. miatt.

* A munkaterileten a szanaszét fekv6 fémtargyakat tavolitsa el, ill. rogzitse megfeleléen
mozgas ellen.

Eljaras leirasa

A hegesztéstechnikdban a ferromagneses munkadarabok lemagnesezésével csdkkenteni kell az ivel-
hajlast, az ivfény instabilitasat, az egyenetlen csepplevalast, a frocskolést és a szabalytalan oldaléssze-
kotéseket.

A munkadarab sikeres és igazolhaté lemagnesezéséhez a magneses fluxus siriségét millitesla (mT)
mértékegységben kell mérni. Ehhez a méréshez egy magneses teret vagy magneses fluxus slirliséget
mérd készuiléket kell hasznalni.

Ez a készilék a munkadarab lemagnesezéséhez két eljarast nyujt:

degauss eljaras - A munkadarab lemagnesezése a hegesztés elétt.

Ezzel az eljarassal a valtozé magneses tér bevihetd az alkatrészbe. Ez a magneses tér a polaritas (+/-
) minden egyes atkapcsolasaval csdkken ugy, hogy a munkadarab a hiszterézisgérbe mentén teljesen
lemagnesezhetd.

Hosszu alkatrészeknél (mint pl. csdveknél) nem gazdasagos a teljes alkatrész lemagnesezése. Ebben
az esetben a maradék magneses tér a lemagnesezett tér iranyaba vandorol, javasoljuk itt az activa-
gauss eljaras alkalmazasat.

activgauss eljaras - A hegesztés kdézben magneses ellentér gerjesztése.

Ezzel az eljarassal egy beallithatd egyenaramon keresztll magneses ellentér gerjesztheté. Ez fennall
a hegesztési folyamat soran, és ellenhatast gyakorol a munkadarabban |évé magnesességre. Ezaltal
csokkenteni lehet az ivelhajlast (az ivfény instabilitasat), az egyenetlen csepplevalast, a frocskolést és
a szabalytalan oldalésszekotéseket.

Ha az activgauss eljarast alkalmazzak, csak az azonos ellenteres magneses terek kompenzalddnak.
Rendszerint a magneses tér mentén nem allandé a hegesztési él. A gyakorlati alkalmazasban ez azt
jelenti, hogy a teret a hegesztés inditasa korul kompenzalni kell. A hegesztd elkezdi a hegesztést. Ha
az ivfény nem egyenletes, akkor a magneses fluxus sliriségét mérni és ujrakompenzalni kell. Az el-
jarast addig kell folytatni, amig a cs6 gyokének hegesztése elkészll. Tapasztalataink szerint ezt a
folyamatot 3-szor-4-szer végre kell hajtani az adott kertleten. A gydkhegesztés haladasaval a fennallé
magneses tér 0-ig csokken.

24
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5.3.2 Aramvezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivalék

(A)

A

Abra 5-7
+ Az aramvezetékeket szorosan egymas mellett helyezze el az alkatrész kortil.

* Minél nagyobb a tavolsag a hegesztéstechnikailag relevans teriilethez (A), annal nagyobbnak kell
valasztani a tekercselések szamat. Az activgauss eljarasnal a lemagnesezé aram alternativaként vagy
kiegészitésként ndvelhetd.

Nagy, ill. hosszi munkadarabok

(B)

A J

Abra 5-8
* Az aramvezetékeket szorosan helyezze el az alkatrész koral.
+ Az aramvezetékeket a hegesztéstechnikailag lényeges részekhez, pl. varrat-élekhez helyezze el.

Ha az aramvezetékeknek tobb helyre van sziikségiik, a tekercselések egymas folé is helyezhetok.
Ez nincs jelent6és befolyassal a lemagnesezési folyamatra.

Az egyes tekercselések (B) novekvd tavolsagaval az aramot felfelé kell korrigalni a kivant
eredmény eléréshez.
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5.3.3 A munkadarab lemagnesezése a hegesztés elé6tt (degauss)

Abra 5-9

* Mérje a magneses fluxus sliriségét.

Abra 5-10

+ Az aramvezetékeknél hatarozza meg a megfeleld tekercselési szamot a ,Magneses fluxus
slriségének beallitasi segédlete” > lasd fejezet 10.1 tablazat segitségével, és helyezze az alkatrész
kordl > lasd fejezet 5.3.2.

+ Kosse 0ssze az aramvezetékeket az aramforrassal (a polaritas szabadon valaszthato).

degaussing egaussing degaussing
L + - g+ (L g+
i O ! e

Abra 5-11
» Kapcsolja be az aramforrast.
+ Nyomja meg a Lemagnesezés nyomégombot.
* Ajelzblampa villog.
A lemagnesezési folyamat befejez8doétt, ha a degauss jelz6lampa folyamatosan vilagit.

Abra 5-12

* Mérje a magneses fluxus sliriségét.

+ A mért magneses fluxus slriiséget hasonlitsa 6ssze a megfelel§ hegesztési eljaras ,Maradék fluxus
slirliség iranyértékei” > lasd fejezet 10.2 tablazataval.

Tul nagy maradék térer6sség esetén a lemagnesezési eljarast tetszélegesen meg lehet ismételni
(adott esetben novelje a tekercselések szamat).
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5.3.4 A hegesztés kozben magneses ellentér gerjesztése (activgauss)
Ennek az eljarasnak az aktivalasahoz az RT DGS 1 tavvezérlé csatlakoztatva kell legyen.

Abra 5-13

Mérje a magneses fluxus sliriségét.

Abra 5-14

Az aramvezetékeknél hatarozza meg a megfeleld tekercselési szamot a ,Magneses fluxus
slriségének beallitasi segédlete” > lasd fejezet 10.1 tablazat segitségével, és helyezze az alkatrész
kordl > lasd fejezet 5.3.2.

Kbsse Ossze az aramvezetékeket az aramforrassal (a polaritas szabadon valaszthato).

TR

acfivgauss

OFF ON
1] 1

3

—~

Abra 5-15

A tavvezérlén a forgatbgombot forgassa ,0”-ra.
Allitsa be az activgauss eljarast a tavvezérlén (az atkapcsolét a ,ON” pozicidba).

A tavvezérlén névelje addig az aramerésséget, mig a térerésség a munkadarabon ,0” értékre csok-
ken.

Ha a térer6sség a munkadarabon névekedne:

Kapcsolja ki az activgauss eljarast a tavvezérlén (az atkapcsoloét a ,,OFF” pozicidba).
Cserélje meg a tavvezeérld polaritasat (+/-).
Allitsa be az activgauss eljarast a tavvezérlén (az atkapcsolét a ,ON” pozicidba).

A tavvezérlén ndvelje addig az dramerésséget, mig a térer6sség a munkadarabon ,0” értékre csok-
ken.

5.3.4.1 Automatikus kikapcsolas
A lemagnesezési folyamat 0,5 mp-en beliil megszakad, ha nincs aramfolyas. A kijelzében
megjelenik a (Megszakitas) Gizenet. Ellenérizze az aramkor minden csatlakozasat és ismételje
meg a folyamatot.
099-002065-EW511 27

16.08.2021



Felépités és funkciok ev\;’r)
Uzemen kiviil helyezés

54 Uzemen kiviil helyezés

Abra 5-16
» Kapcsolja ki a készliléket a fékapcsoldval.
* Minden csatlakozo6t tavolitson el.

»@EN P ——(C

Achtung!!! Achtung!!!
Bevor das Kabel entfernt wird, : ! : Bevor das Kabel entfernt wird,
Gberpriifen ob der Prozess : : : {iberpriifen ob der Prozess
beendet wurde! : : : beendet wurdel
AttentionlI! Attention!l!
Make sure the process has been : : : Make sure the process has been
finished before di ing . . . finished before disconnecting
the cable! : : : the cable!
Abra 5-17
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Altalanos

6 Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
6.1 Altalanos

A VESZELY

6 Sérilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetéen is meglévd elektromos fesziiltség

miatt!

Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel gy dolgoznak, hogy
annak burkolata nincs a helyén!

Uzem kozben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltéltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozé kihtizasat kovetden elveszitik
toltottségiiket.

1. Késziléket kikapcsolni.

2. Halézati csatlakozot kihuzni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltottségiket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszeriitlen karbantartas, ellenérzés és javitas!
e A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak szakért6, képesitett személyek
végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapjan fe-
lismeri a hegesztési aramforrasok ellenérzésénél fellép6 veszélyeket és lehetséges ko-
vetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi intézkedéseket.
» Tartsa be a karbantartasi el6irast > /asd fejezet 6.2.
* Ha az alabbi ellenérzések valamelyike nem teljesil, a késziléket csak a javitas és az
ismételt ellenbrzés utan szabad ismét lzembe helyezni.

A hegeszt8geép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfeleld kiképzés-
sel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor az a ga-
rancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a szakkeresked6héz, akitél
a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkeresked®n keresztil lehetséges, a-
kitél a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be! Alkatrészek rende-
Iésekor a kovetkezd adatokat kérjuk megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama, alkatrész megne-
vezése és cikkszama.

Jelen készllék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenéen kar-
bantartasmentes és minimalis apolast igényel.

A szennyezett készllék miatt az élettartam és a bekapcsolasi id6 csdkken. A tisztitasi intervallumokat
alapvet6en a kdrnyezeti feltételek és a készillék ehhez kapcsolddo elszennyez6dése hatarozzak meg
(mindazonéltal legalabb félévente).

6.1.1 Tisztitas

+ Tisztitsa meg a kilsé feluleteket egy nedves kendével (ne hasznéljon agressziv tisztitészert).

» Fujja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben sziikséges a késziilék hitélamellait olaj- és vizmentes
sUritett levegdvel. A siritett levegé megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a készilék ventilatorat. Ne
fujja meg kodzvetlendl, ill. szikség esetén mechanikusan blokkolja a készulék ventilatorat.

» Ellenérizze a hiitéfolyadék szennyez8déseit és amennyiben szikséges, cserélje ki azt.

6.1.2 Légszird

A szennysz(r6 hasznalatakor a hiitéleveg6-ataramlas csokken, ami kbvetkeztében a késziilék be-
kapcsolasi ideje csokken. A bekapcsolasi id6 a szlr6 fokozott szennyez&désével csokken. A szenny-
sz(rét rendszeresen le kell szerelni, és siritett levegdvel kell megtisztitani (a szennyezettségi foktol
fuggben).
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Karbantartasi munkak, id6kozok

6.2 Karbantartasi munkak, idokozok
6.2.1 Napi karbantartasi munkak

Allapotellenérzés szemrevételezéssel
+ Halbzati csatlakozdkabel és annak torésgatldja
» Gézpalack régzitéelemei

+ Végezze el a tdbmlécsomag és az aramcsatlakozasok kulilsé sérllésekre vonatkozé ellenérzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!

+  Gaztdmlbk és azok kapcsoldegységei (magnesszelep)

* Ellenérizze az dsszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben huzza
utan.

» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

+ Kerekek és azok biztonsagi elemei

» A készilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emelészem, fogantyu)
+ Egyebek, altalanos allapot

Mikddésellenbrzés

+  Kezel6-, jelz6-, védb- és kapcsoléelemek miikddésének ellenbrzése.
+ Aramkabelek (csatlakozék megfeleld rogzitettségét is ellenérizni)

+  Gaztdmlbk és azok kapcsoldegységei (magnesszelep)

» Gazpalack rogzitéelemei

* Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

+ Ellenérizze a csatlakozok csavar- és dugaszolod csatlakozéinak, valamint a kopdalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben huzza utan.

+ Tavolitsa el a ratapado6 hegesztési froccsenést.
* A huzaltovabbité gérgéket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktol fliggben).

6.2.2 Havonta elvégzendd karbantartasi munkak
Allapotellendérzés szemrevételezéssel
» Sérilések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)
+ Kerekek és azok biztonsagi elemei
» A készilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emelészem, fogantyl)
+ Hiut6folyadéktdomldket és azok csatlakozait ellenérizni, hogy nincs-e bennik szennyez6dés

Mikddésellenbrzés
+ Valasztokapcsolok, vezérlbelemek, vészkapcsolok, fesziltségecsdkkentdk, jelz6- és ellenérzé lampak
+ Ellenérizze a huzalvezet6 elemek (huzalelétolé gérgdk tartdja, huzalbemeneti csonk, huzalvezetd csé)

szoros rogzilését. Ajanlas a huzalel6told gorgdk tartéjanak (eFeed) cseréjére 2000 Uzeméra utén,
lasd a kop6 alkatrészeket).

+ Hiutéfolyadéktomldket és azok csatlakozadit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyezédés

+ Ellenérizze és tisztitsa meg a hegesztépisztolyt. A pisztolyban keletkezd lerakddasok révidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is kdrosodhat!

6.2.3 Evente elvégzendo ellenérzések (izem kozbeni ellendrzések és vizsgalatok)
Az IEC 60974-4 szabvany (,/d6szakos feliilvizsgalat és ellenérzés*) szerint kell elvégezni a készulék
rendszeres id8kdzonkeénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos el6irdsokat is.
B&vebb informacio talalhatoé a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a garanciaral,
karbantartasrol és ellen6rzésrél szolo tajékoztatdnkban a www.ewm-group.com oldalon!
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Elhasznalodott készilékek artalmatlanitasa

6.3 Elhasznalodott késziuilékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!

A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Gjrahasznositas céljabél 6ssze kell
mmmm gyljteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint kell artalmatlanitani.

¢ Az elhasznalédott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni!

* Az elhasznalédott alkatrészeket a hatésagi eléirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

» A hasznalt villamos- és elektronikai készllékeket az eurdpai elGirasok szerint (Az elektromos és elekt-
ronikus berendezések hulladékairdl sz616 2012/19/EK iranyelv) nem szabad a nem valogatott kommu-
nalis hulladékba helyezni. Azokat kulon kell gyUjteni. A kerekes kuka szimbdlum a szikséges
szelektalt hulladékgyjtésre utal.

Ezt a késziiléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabdl a szelektiv gyljtés erre a célra terve-
zett rendszeréhez kell adni.

* Németorszagban a térvénynek (Az elektromos és elektronikus késziilékek forgalomba hozatalardl,
visszavételérdl és kdrnyezetkiméld hulladékkezelésérdl szol6 térvénynek (ElekiroG)) megfeleléen a
régi késziléket a nem szelektalt kommunalis hulladéktél elvalasztott kezeléshez kell adni. A kommu-
nalis hulladékkezelés felelései (telepllések) gyljtéhelyeket Iétesitettek erre a célra, ahol ingyen le le-
het adni a privat haztartasbol szarmazé régi készllékeket.

+ Arégi készllékek visszaadasaval vagy gyljtésével kapcsolatban az illetékes helyi dnkormanyzatnal

érdeklédjon.
* Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékészllékeit Eurépaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.
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71

7.2

Hibaelharitas
A gyartas soran és végellenérzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellenérzését az

alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mdéd nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hdz.

Ellenorzolista uizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznalt
hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras
V4 Hibajelenség / Hibaok
x Lehetséges javitas

Tulhémérséklet jelzé6lampa vilagit
~ Hegesztégép tulmelegedett

X Bekapcsolt allapotban varni, amig a készullék lehl
Zavarok a késziilék miikodésében
~ Bekapcsolas utan a készilékvezérlésen 1évd Osszes jelz6lampa vilagit
~ Bekapcsolas utan a készllékvezérlésen lévé jelz6lampak nem vilagitanak
~ Nincs hegesztési teljesitmény

X Faziskimaradas, haldzati csatlakoztatast (biztositékokat) ellen&rizni
~ Csatlakozasi probléemak

X Vezérl6kabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellendrizni.
~ Hegesztéaramkabel csatlakozéi lazak (nincsenek jol meghtzva)

X A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozoéit meghuzni
X Huzza meg rendesen az aramatadot

Hibalizenetek (aramforras)
A készulékkijelz6 kijelzési lehet6ségeitdl fliggden a figyelmeztetd lizenetet a kdvetkez6képpen abrazolja:

Kijelz6tipus - késziilékvezérlés Kijelzés

Grafikus kijelz6

két 7 jegyl kijelz8

egy 7 jegyu kijelz6

rﬁtn_l_
|
S

Az Gzemzavar lehetséges okat megfelelé izemzavarszam (lasd a tablazatot) jelzi. Hiba esetén a tel-
jesitményegység lekapcsol.

A lehetséges hibaszam kijelzése a késziiléksorozattol és azok kivitelétol fiigg!

* A hegesztégép esetleges meghibasodasardl jegyzékodnyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.

+ Ha egyszerre t6bb hiba |ép fel, akkor azok kddjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.
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Hibaelharitas

Hibatzenetek (aramforras)

Hibalizenet Lehetséges ok Megoldas
EO Startjel hibanal megjelenik Ne hozza miikédésbe a pisztolynyomdgombot, ill.
a pedalos tavszabalyzét
E4 H&mérséklethiba Hagyija leh(lni a gépet
ES5 Halozati tulfesziltség Kapcsolja le a késziléket, és ellenérizze a
E6 Halozati fesziltséghiany halézati feszultséget
E7 Elektronikai hiba Kapcsolja ki, majd be a készlléket.
E9Q Szekunder tulfesziltség Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt
E12 Fesziltségcsdkkenté (VRD) meg-
hibasodasa
E13 Elektronikai hiba
E14 Aramérzékelés kiegyenlitési hiba |Kapcsolja ki a késziiléket, elkiildnitve helyezze le
az elektrédafogot és Ujra kapcsolja be a készi-
léket. Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a
szervizt
E15 Valamelyik elektronika tapfeszii- |Kapcsolja ki, majd be a készuléket.
ltsége meghibasodott Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt
E23 Hémérséklethiba Hagyja lehiini a gépet
E32 Elektronikai hiba Kapcsolja ki, majd be a készuléket.
Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt
E33 Fesziltségérzékelés kiegyenlitési | Kapcsolja ki a készuléket, elkuldnitve helyezze le
hiba az elektrédafogét és Ujra kapcsolja be a készu-
Iéket. Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a
szervizt
E34 Elektronikai hiba Kapcsolja ki, majd be a készuléket.
Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt
E37 H&mérséklethiba Hagyija leh(lni a gépet
E40 Motorhiba Ellenérizze a huzalel6tolas hajtast
Kapcsolja ki, majd be a készuléket, ha a hiba to-
vabbra is fenndll, értesitse a szervizt
E51 Foldelési hiba (PE-hiba) Kapcsolat a hegeszt6huzal és a készllékhaz
kozott
ES55 Valamelyik halézati fazis kima- Kapcsolja le a készlléket, és ellenérizze a
radasa halézati feszlltséget
ES58 Roévidzarlat a hegesztéaramkor- Kapcsolja ki a késziiléket, és ellenbrizze a he-

ben

geszt8aram vezetékek helyes szerelését, pl.:
elektrodafog6 szigetelt lerakasa; lemagnesezés
elektromos vezetékének levalasztasa.
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Miszaki adatok
Degauss 600

ewn

8

Miszaki adatok

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kop6- és fogyoalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

8.1 Degauss 600
Lemagnesez6 aram 10A...600 A
Lemagnesezd aram - activgauss 10A...250 A
Uresjarati fesziiltség (Uo) 41V
Halbézati fesziiliség (Tlrés) 3x400V (-25 % ... +20 %)
Frekvencia 50/60 Hz
Halozati biztositd '] 3x16 A
Halozati csatlakozokabel HO7RN-F4G2,5
max. Csatlakozasi teljesitmény (S1) 11,1 kVA
Generatorteljesitmény (jav.) 15,0 kVA
Cos(fi) / Hatasfok 0,99/90 %
Erintésvédelmi osztaly / Levezetési [ /1I
osztaly
Szennyezettségi fok 3
Szigetelési osztaly / Védbgaz H/I1P34
Fl relé B tipus (javasolt)
Zajszint 2] <70 dB(A)
Kornyezeti hémérséklet [l -25°C ... +40 °C
Készullékhltés Ventilator (AF)
Testkabel (min.) 35 mm?2
EMC osztaly A
Biztonsagi jelolés [ CE/HI
Alkalmazott szabvanyok lasd megfeleléségi nyilatkozat (késziilék dokumentacio)
Méret Ixbxh)L/B/H 539 x 210 x 415 mm
21.2 x 8.3 x 16.3 inch
Suly 25 kg
55.11b
1 DIAZED xxA gG tipusu olvadobiztositok hasznalata javasolt. Kismegszakiték hasznélata esetén a ,C”
kioldasi karakterisztikat kell alkalmazni!
21 Zajszint Uresjaratban és szabvanyterhelés mellet torténé miikddés soran (IEC 60974-1 szerint) a ma-
ximalis munkapontban.
Bl A kornyezeti hdmérséklet a hltéfolyadéktol fligg! Figyelembe kell venni a hiitéfolyadék
hémérséklettartomanyat!
8.1.1 RT DGS1

Méret (I x b x h)

118 x 118 x 94 mm
46 x4.6x3.7 inch

sualy

0,42 kg
0.93 1b
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Kiegésziték
Opciok

9

9.1

9.2

9.3

Kiegészitok

Teljesitményfiiggé rendszerkomponensek (pl. hegesztdpisztoly, testkabel, elektrodafogé vagy

kozbenso kabelkoteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettdl rendelhetok.

Opcidk
Tipus

Megnevezés

Cikkszam

ON Filter TG.0001
Altalanos kiegészitok

Levegbbevezetés szennysz(irdje

092-002756-00000

Tipus Megnevezés Cikkszam

HP FIM1-4 Hall-szonda térer6sségmeré készilékhez 094-021021-00000
FSMG Térerésségmeéro készilék 094-021020-00000
16A 5POLE/CEE Halozati csatlakozodugd 094-000712-00000

Tavszabalyzok / csatlakozé kabelek

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

RT DGS1

Degauss tavvezeérlé

090-008806-00000

RA10 19POL 10m

Csatlakoz6 kabel, pl. tavszabalyzéhoz

092-001470-00010

RA20 19POL 20m

Csatlakoz6 kabel, pl. tavszabalyzéhoz

092-001470-00020
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Melléklet evs;f-n
Magneses fluxus siriiségének beallitasi segédlete
10 Melléklet
10.1 Magneses fluxus siiriiségének beallitasi segédlete
Az alkalmazott anyagtdl, a munkadarab vastagsagatdl és az alkalmazott mérdkészuléktdl figgben a te-
kercselések szama vagy az aramértékek eltérhetnek. Idedlis esetben a mért fluxus sirlisége a para-
métermez6 kdzepén kell legyen.
Tel'(ercselések Lemagnesez6 aram
szama 50A | 100A | 125A | 150A | 175A | 200A | 250A
Magneses fluxus slr(isége mT
2 3 4 5 5 6 6 8
3 4 6 7 8 9 10 10
4 4 7 8 9 10 12 13
5 5 8 9 11 12 14 16
6 5 9 11 12 14 16 18
7 5 10 12 14 16 19 21
8 7 12 15 18 21 24 27
9 8 13 17 22 2511 29 34
10 10 15 20 26 30 34 40
11 12 16 23 27 35 39 46
12 15 18 26 29 39 45 53
13 16 20 29 30 44 50 59
14 18 22 32 32 48 55 66
15 18 24 35 33 53 61 72
[1] Alkalmazasi példa:
A mért érték 25 mT. Ezaltal a 9-es tekercselési szam és az activgauss eljaras alkalmazasakor még a
175 A-es lemagnesez6 aram adodik.
10.2 A magneses fluxus siiriiségének iranyértékei, hegeszthetoség
AWI-hegesztés MIG/MAG-hegesztés
Magneses fluxus Hegeszthet6ség Magneses fluxus Hegeszthetbség
slrisége slrisége
<0,5mT nagyon j6 <3mT nagyon j6
0,5-1 mT Ife} 3-4mT Ie}
1-2mT végrehajthato 4-6 mT végrehajthaté
2-5mT rossz 6-8 mT rossz
>5mT nem alkalmas >8 mT nem alkalmas
36 099-002065-EW511
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Viszonteladd keresése

10.3 Viszontelado keresése

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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