B Kezelési- és karbantartasi utasitas E\A;;Tl

WE ARE WELDING

A Hegesztégép

H U Pico 350 cel puls pws
Pico 350 cel puls pws vrd (AUS)
Pico 350 cel puls pws vrd (RU)
Pico 400 cel puls pws

099-002061-EW511 | A kiegészité rendszerdokumentaciékban leirtakat is figyelembe kell venni!] 05.05.2020

Register now
and benefit! 3 ff 5%

Jetzt Registrieren ewm-warranty”

3 shifts / 24 hours / 7 days

U n d P rOfi ti e re n ! *For details visit www.ewm-group.com

www.ewm-group.com



Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES
llIIJJ Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

* Az dsszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell tar-
tani, kiilénds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési elGirasokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* Akezelési és karbantartasi utasitast a készilék hasznalati helyén kell tarolni.

» A késziiléken lévd biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrél adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatdaknak kell lennilik.

» A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készilt és csak szakértdk Uzemeltethetik, végezhetik karbantartédsat és javithatjak.

» A késziiléktechnika tovabbfejlédése kdvetkeztében fellépd miiszaki moédositasok kilénbozé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, iizembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatossagaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevészolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarto feleléssége ennek a készlléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizarélag csak annak
mikodbképességére korlatozodik. Minden tovabbi felelésség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon
nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép Gzembe helyezésével a
felhasznald elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép Uzemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak
modjat a gyartd nem tudja felligyelni.

A készulék szakszeritlen 6sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériléseket okozhat. Ezért a gyartod
semmiféle felel6sséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a készlilék hibas
dsszeszerelésének, szakszeritlen Uzemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbant-
artasanak kévetkezménye, vagy valamilyen médon azzal 6sszefliggésbe hozhaté.

© EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Stralke 8
56271 Mindersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerzdi joga a gyarto tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyartd irasos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és 6sszeallitason alapszik, ennek el-
lenére a valtoztatas, eliras és tévedés joga fenntartva.
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A sajat biztonsaga érdekében

A jelen dokumentacié hasznalatara vonatkozé tudnivalok

2 A sajat biztonsaga érdekében
21 A jelen dokumentacio hasznalatara vonatkozé tudnivalok

A VESZELY

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil sulyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY" sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

* A veszély tipusara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

Iz  Miszaki

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoraan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos
kimenetelii balesetet elkeriljiink.

+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartaimazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altalanos veszélyre utald szimbélumot.

» A veszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGYAZAT
Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges konnyebb
sériilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

« A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT“ szét és egy altalanos
veszélyre utalé szimbolumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

sajatossdgok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék kdarosodasanak elkeriilése

érdekében a felhasznalonak figyelembe kell vennie.

Pontokba

szedettek azok a kezelési utasitasok és felsoroldsok, amelyek Iépésrél Iépésre megmutatjak

Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:
* Az aramkabel csatlakozéjat egy megfeleld ellendarabba bedugni és régziteni.

099-002061-EW511
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Szimbdlumok jelentése

ewn

2.2 Szimboélumok jelentése

Szim- Leiras Szim- Leiras
bélum bélum
= Vegye figyelembe a miszaki sa- Megnyomas és elengedés (lépte-
jatossagokat. tés/gombnyomas)
), |Keészulék kikapcsolasa Elengedés
W

D

Készllék bekapcsolasa

Megnyomas és nyomva tartas

N 8| B &) &| &

t/.
® Helytelen/érvénytelen Kapcsolas
@ Helyes/érvényes Forgatas
_’l— Bemenet Szamérték/beallithato
L
Navigalas L A jelz6lampa zdlden vilagit
-‘.):
1 Kimenet (-0 A jelz6lampa zoélden villo
I-P : .‘). Jelz paz villog
J ] ° °
IdSkijelzés : A jelzdlampa pirosan vilagit

L]
B

’45“

(példa: 4 s varakozas/mikodtetés)

ll\

Megszakitas a menlkijelzésben (to-

vabbi beallitasi lehetéségek
lehetségesek)

)

A jelz6lampa pirosan villog

Szerszam nem szi-
kséges/hasznalatanak mell6zése

—=cJI==C

Szerszam szikséges/hasznalata
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A teljes dokumentacié része

2.3 A teljes dokumentacioé része
Ez a hasznalati utasitas a teljes dokumentacio része és csak az 6sszes rész-dokumentummal
egyiitt érvényes! Olvassa el és tartsa be az 6sszes rendszerkomponens kezelési és karbantartasi
utasitasait, kiilonésen a biztonsagi utasitasokat!

Az abra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.

Poz. |Dokumentacio

A.1 Huzalel6told készilék

A.2 |Aramforras

A.3 |Hegeszt8pisztoly

A Teljes dokumentacio

099-002061-EW511 7
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Biztonsagi elbirasok

2.4 Biztonsagi eldirasok

(

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kivil hagyasa esetén!

A biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!

+ Gondosan olvassa el ezen utmutatoé biztonsagi utasitasait!

* A baleset-megel6zési elGirasokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkatertileten 1év6 személyeket utasitsa az eldirasok betartasaral

Elektromos fesziiltség altal okozott sérilésveszély!

Az elektromos fesziiltségek érintés esetén életveszélyes aramiitésekhez és égési sé-

rillésekhez vezethetnek. Az alacsony fesziiltségek megérintése ijedséget okozhat, ame-

lynek kévetkeztében az illeté6 személy balesetet szenvedhet.

* Ne érintsen meg kozvetlenil a feszlltség alatt allé részeket, mint pl. hegesztéaram csatla-
kozdaljzatok, rud-, volfram- vagy huzalelektrodak!

* A hegesztdpisztolyt és/vagy az elektrédafogdt mindig elkildnitve tegye le!

+ Viseljen komplett személyi védbfelszerelést (a felhasznalastol fliggben)!

* A késziiket kizarélag hozzaértd szakszemélyzetnek szabad felnyitni!

* A késziléket nem szabad csévek felolvasztasara hasznalni!

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tobb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban 6sszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés” és a BGV D1 bale-

set-megel6zési eldirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések
szerint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad enge-

délyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett liresjarati fesziiltség ne legyen

tullépve.

* A készllék csatlakoztatasat kizarodlag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes aramforrasok Gzemen kiviil helyezésekor az 6sszes halézati- és hegesztéaram
vezetéket megbizhaté modon a teljes hegesztérendszerrél le kell valasztani. (Viss-
zataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon dssze poélusvaltd kapcsoléval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez vald készulékeket (AC), mert egy egyszerl kezelési hiba miatt az
ivfesziiltségek meg nem engedheté médon 6sszeadddhatnak.

Nem megfelel6 ruhazat miatti sériilésveszély!

A sugarzas, a hé és a villamos fesziiltség elkeriilhetetlen veszélyforrasok az ivheges-

ztés soran. A felhasznalot teljes, egyéni védofelszereléssel kell ellatni. A védéfelszere-

Iésnek a kovetkez6 kockazatok ellen kell védelmet nyujtania:

» Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (flistgazok és gézok) ellen
vagy megdfeleld intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

* lonizalo sugarzas (infravoros és UV-sugarzas) és hé ellen szabalyos védéeszkdzzel ren-
delkezb hegesztdsisak.

+ Szaraz hegeszt6 ruhazat (cipd, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyujt a meleg kdérnye-
zet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghaladd h6mérséklet is lehet, ill. aramités ellen és
feszlltség alatt all6 alkatrészeken torténé munkavégzéskor.

+ Karos zaj elleni hallasvédelem.

099-002061-EW511
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Biztonsagi elbirasok
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A FIGYELMEZTETES

Sugarzas, vagy h6 okozta sériilésveszély!

Az ivfénysugarzas a bor és a szem sériiléséhez vezet.

A forr6 munkadarabbal és szikraval valé érintkezés égési sériiléshez vezet.

+ Hasznaljon megfeleld védelmi fokozatu hegesztdpajzsot, ill. hegesztdsisakok (az alkalma-
z4stdél fuggden)!

» Viseljen az orszag idevago elbirasainak megfelel szaraz védéruhazatot (pl. hegesztdpajz-
sot, keszty(t stb.)!

» Védje a kivil allo személyeket a sugarzastdl és vakitastol hegesztéféggonnyel, vagy meg-
felel6 véddofallal!

Robbanéasveszély!

Latszdlag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara talnyomast hoz-

hatnak létre.

* A munkatertleten talalhaté éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazé tar-
talyokat el kell tavolitani!

* Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegitenil!

Tlizveszély!

A hegesztés kdzben keletkezé6 magas hémérsékletek, szorédé szikrak, izzé részek és

forré salak miatt gyulladasveszély all fenn.

+ Ugyelien a munkateriilet kézelében 1évé tlizfészkekre!

* Ne tartson maganal kénnyen gyullado targyakat, mint pl. gyufa vagy éngyujté.

+ Tartson alkalmas oltokészilékeket a munkaterilet kozelében!

» Tavolitsa el a hegesztés megkezdése el6tt az éghet6 anyagmaradvanyokat a munkadar-
abrol.

* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a lehilés utan folytassa. Ne
kertiljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!

A VIGYAZAT
Fiist és gazok!
A hegesztés soran keletkez6 fiist és gazok belégzése lIégszomjat illetve mérgezést
okozhat! Tovabba az oldészerek gbzeibdl (kldérozott szénhidrogének) a hegesztéiv altal
keltett ultraibolya sugarzas hatasara mérgezd foszgén keletkezhet!
+ Bd&séges mennyiségu frissleveg6t kell biztositani!
* Az oldészerek gbzeit a hegesztbiv sugarzasi terétdl tavol kell tartani!
+ Szikség esetén megfelel6 égzésvédelmi eszkdzt kell viselni!
Zajterhelés!
A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartés hallaskarosodast okozhat!
* Munkavégzés kdzben megfeleld hallasvedd eszkozt kell viselni!
* A munkatertleten tartozkodé mas személyeknek is megfelel hallasvédé eszkozt kell visel-
ni!
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;‘r’

Biztonsagi elbirasok

=
-l

()

F.

A VIGYAZAT

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztogépek az elektromagneses osszeférhetdoség két

osztalyaba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki ada-

toknal) > ldsd fejezet 8:

Az A osztalyu készilékek nem alkalmazhatok olyan lakddvezetekben, amelyek az elektromos

energiat a nyilvanos kisfeszlltségi ellatéhalézatbdl kapjak. Az A osztalyu készilékek elektro-

magneses 0sszeférhetéségének biztositasanal ezekben az évezetekben - mind a vezetékhez

kotott mind a sugarzott zavarok alapjan - problémak 1éphetnek fel.

A B osztalyu készilékek teljesitik az EMC kovetelményeket az ipari és lakodvezetekben,

beleértve a nyilvanos kisfeszultségi ellatéhalézatra csatlakozé lakddvezeteket.

Létesités és lizemeltetés

Az ivhegeszt6 berendezések Uzemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok

Iéphetnek fel, habar minden hegesztégép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi

hatarértékeket. A hegesztésbdl szarmazo zavarokért a felhasznalé a felelés.

A lehetséges kornyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznalénak a ko-

vetkez6ket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” fliggelék)

* halézat-, vezérl6-, jel- és telekommunikaciods vezetékek

» radio és televizidkészulékek

+ szamitdégép és egyéb vezérlbberendezések

» biztonsagi berendezések

* aszomszédos személyek egészsége, kuldéndsen ha azok szivritmusszabélyzét vagy
hallokésziiléket hordanak

» kalibralo- és méréberendezések

* mas berendezések zavartlr$ képessége a kdrnyezetben

* anapszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocsatasok csokkentésére

» Halbzati csatlakozas, pl. halézati sz(ird vagy arnyékolas fémcsével

* Az ivhegesztd berendezés karbantartasa

* A hegesztévezetékeknek olyan rovidnek és egymashoz kézelinek kell lennitk, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

+ Potencialkiegyenlités

* A munkadarab foldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab féldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfelelé kondenzatorokkal kell 1étrehozni.

+ A kornyezetben Iévé mas berendezésektdl torténd vagy a teljes hegesztd berendezés
arnyékolasa

Elektromagneses mezok!

A hegesztégép hasznalata kdzben olyan elektromos vagy elektromagneses mezék

keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitégépek, CNC-vezérlésii

gépek, telekommunikaciés vezetékek, halézati- és jelzévezetékek, szivritmus

szabalyozok) miikodését befolyasolhatjak.

* A karbantartasra vonatkozo eléirasokat be kell tartani > /asd fejezet 6.2!

* A munka- és testkabelt lehetSleg egyenesen lefektetni!

» A sugarzasra érzékeny készilékeket és berendezéseket megfeleléen learnyékolni!

* A szivritmus-szabalyzék mikodését zavarhatja (szlikség esetén kérje ki orvosa
véleményét).
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ew A sajat biztonsaga érdekében

Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez

=

2.5

A VIGYAZAT

Az lizemeltetd kotelességei!

A késziilék Gizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti irdnyelveket és

torvényeket!

* A munkavallalék munkahelyi biztonsaganak és egészségvédelmének javitasat 6sztonzé
intézkedések végrehajtasaroél szol6 (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez
kapcsolodo kulon iranyelvek nemzeti atlltetését.

» Kiléndésen a munkavallaldk altal a munkajuk soran hasznalt munkaeszk6zok biztonsagi és
egészsegvedelmi minimumkodvetelményeirdl szol6 iranyelvet (89/655/EGK).

+ Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megel6zésre vonatkoz6
el6irasait.

* Akészilék létesitése és lizemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

+ A felhasznalét rendszeres id6kdzonként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrol.

* A készllék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabol ered6é karokra nem vonatkozik a gyartomiivi

garancia!

* Kizarédlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitéket
(aramforras, hegesztdpisztoly, elektrédafogo, tavszabalyzoé, alkatrész, kopbalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Koévetelmények a nyilt elektromos taphalézatra térténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a halézati fesziiltség
minéségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasara vagy kovetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt halézatra torténé csatlakozasi
pontnal (k6z0s csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciara vagy a sziikséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az lizemeltet6t vagy a késziilék kezeldjét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatéval, hogy az adott késziilék
biztonsagosan csatlakoztathaté-e az elektromos halézatra.

Szallitas és eldkésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

A védoégazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!
@ A véddgazpalackok helytelen kezelése és nem megfeleld rogzitése sulyos sériilést oko-
zhat!
* A gazgyartok és a nyomégazrol szolo rendelet utasitasait be kell tartani!
* A védbgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!
» Kerilje a védbégazpalack felmelegedését!
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;‘r’

Széllitas és elbkésziletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

Balesetveszély az ellatévezetékek miatt!
:D- A szdllitas kozben a le nem valasztott ellatévezetékek (halozati vezetékek, vezérléveze-
tékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és személyi
sériilések okozhatnak!
+ Vadlassza le az ellatovezetéket a szallitas elétt!
/~,  Elddlés veszélye!
'?' Munkavégzés kézben vagy a késziilék elhelyezésénél az eld6lhet, személyi sériilést
: okozhat vagy megrongéalédhat. A készilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfelel6en)
maximum 10°-os lejtén biztositott elddlés ellen.
* Munkavégzés vagy szallitas kdzben a készuléket egy stabil vizszintes fellletre kell el-
helyezni!
* A részegységeket megfelel6 mdodon kell régziteni!
o| Balesetveszély a szakszeriitleniil fektetett vezetékek miatt!
‘a A nem megfeleléen fektetett vezetékek (halézati, vezérlé-, hegesztévezetékek vagy
—™=— | 6sszekoté kabelkotegek) miatt elbotlas veszélye all fenn.
+ Az ellatovezetékeket fektesse laposan a padidra (kerilje a hurokképz&dést).
» Kerllje a gyalog- vagy szallitasi utakon torténé fektetést.
Felmelegedett hiit6folyadék és azok csatlakozasai miatti sériilésveszély!
SSS A hasznalt hiit6folyadék és azok csatlakozas-, ill. kotéspontjai er6sen felmelegedhetnek
— | lizem kozben (vizhiitéses kivitel). A hiité6folyadék kor megnyitasakor a kilépo hiitéfoly-
adék forrazasokat okozhat.
* A h(téfolyadék kort kizardlag kikapcsolt aramforrasnal, ill. hiitékésziléknél nyissa meg!
» Viseljen szabalyszeri védéfelszerelést (védbkeszty()!
+ A tdml6évezetékek nyitott csatlakozoit zarja megfeleld dugokkal.

I A késziiléket vizszintes helyzetben térténé hasznalatra tervezték!
Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljék, akkor az karosodhat.
* A késziiléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad szallitani és lizemeltetni!

1= A kiegészitok szakszeriitlen csatlakoztatasa az dramforras és a kiegészit6 meghibasodasat
okozhatja!
* A kiegészitOket kizarélag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfeleld aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérél annak kezelési utasitasaban talalhaté!
* A hegesztbégép bekapcsolasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészit6ket.

=  Porvédé sapkak védik a csatlakozé aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyez6désektol és a
sériilésektol.

* Ha a késziilék valamelyik csatlakozé aljzataba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a
porvédd sapkat ra kell dugni.
* Ha a porvédé sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!
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ew Rendeltetésszerii hasznalat

Alkalmazasi terilet

3

3.1

3.1.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

3.24

3.2.5

Rendeltetésszeriu hasznalat
A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!

A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen

ipari hasznalatra késziilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz

hasznalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbdl személyekre, allato-

kra és anyagi értékekre hato veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl ered6 karokért nem

vallalunk felelésséget!

» A késziiléket kizarolag rendeltetésszerlien és képzett, szakérté6 személyzetnek szabad
hasznalnia!

* A készllék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!

Alkalmazasi terilet

ivhegesztd késziilék -MMA-egyenaramu hegesztéshez polusvaltd kapcsoldval a gyors polaritas
atkapcsolashoz és mellékeljarasban AWI-egyenaramu hegesztéshez koppintasos ivgyujtassal (érintéses
gyujtas) vagy allandé fesziiltségli (CV) ill. allandé aramu (CC) MIG/MAG hegesztéshez.

Standard MIG/MAG-hegesztés

A hegesztégép miikodtetéséhez egy megfelelé huzalelétolé egység (rendszerkomponens)
sziikséges!

| Pico drive 4L | Pico drive 200C
|

Pico 350, -400 ]

Ervényes dokumentumok

Garancia

B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrol és ellenérzésrél szolé tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!

Szabvanymegfelel6ségi nyilatkozat

c A jelen termék a tervezésében és kivitelében a nyilatkozatban felsorolt EU-iranyelveknek felel
meg. A termékhez egy eredeti specifikus megfelelségi nyilatkozat kerll atadasra.

Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kornyezetben

A késziilék megfelel az IEC / DIN EN 60974 és VDE 0544 eléirasoknak és szabvanyoknak,
| S ezért elektromosan fokozottan veszélyes helyeken is hasznalhato.

Dokumentacié javitashoz (pétalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

« Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a készulék belsejében is megtalalhatéak.
Tartalék alkatrészek a teriletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelheték.

Kalibralas / validalas

Igazoljuk, hogy a jelen terméket az érvényes szabvanyoknak megfeleléen IEC/EN 60974, ISO/EN 17662
kalibralt méréeszkdzokkel bevizsgaltuk, és betartja a megengedett tliréseket. Javasolt kalibralasi id6koz:
12 havonta.
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;’r’

Elolnézet/hatulnézet

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
4.1 EldInézet/hatulnézet
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Elolnézet/hatulnézet

. |Jel

Leiras

Szallitasi elemek
Fogantyu és szallitéheveder > lasd fejezet 5.1.4

Kezeléelemek
Készllékvezérlés > lasd fejezet 4.2 és védbfedél > lasd fejezet 5.1.7

Csatlakozéaljzat, hegesztdaram (elektrédafogo)

A hegesztéaram polaritas (+/-) a hegesztéaram polaritas nyomégombbal megfordithatd
(kivétel az AWI-hegesztés) és a megfeleld hegesztdaram hlvely fol6tti jelz6lampaval
kijelezhetb.

A tartozék csatlakoztatasa az eljarasmaodtol fligg, vegye figyelembe a megfelelé he-
gesztési eljarasra vonatkozo csatlakoztatdsi méd leirasat. > lasd fejezet 5.

Csatlakozoéaljzat, hegeszt6éaram (munkadarab)

A hegesztéaram polaritas (+/-) a hegesztéaram polaritas nyomégombbal megfordithatd
(kivétel az AWI-hegesztés) és a megfeleld hegesztéaram hlvely fol6tti jelzélampaval
kijelezhetb.

A tartozék csatlakoztatasa az eljarasmaodtol figg, vegye figyelembe a megfeleld he-
gesztési eljarasra vonatkozo csatlakoztatasi mod leirasat. > lasd fejezet 5.

Csatlakozé aljzat, 19-polusu
Tavvezérld vezérl6kabele, ill. huzalel6told készllék

Hiitélevego6 belépdnyilas
Opcionalis szennysziré > lasd fejezet 6.1.2

Labak

Fdékapcsolo
A készllék be- és kikapcsolasa.

Nyomégomb, biztonsagi kismegszakitd
Huzalel6told6 motor tapfesziltségének kikapcsolasaval
A kismegszakité visszakapcsolasahoz a nyomégombot benyomni

10

Halézati csatlakozokabel > ldasd fejezet 5.1.10

11

Nyilasok hiitélevegd kiaramlasara
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Vezérlés - kezel6elemek

4.2

Vezérlés - kezeldelemek
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Abra 4-2
Poz. |Jel Leiras
1 l!_ Hegesztégép tulmelegedett jelz6lampa
A hegeszt6gép esetleges tulmelegedése esetén a hdkioldd lekapcsolja a teljesitmény-
részeket és a jelz6lampa vilagit. Az Gzemi hémérsékletre torténd visszahlés utan a
jelz8lampa kialszik és ismét lehet hegeszteni a géppel.
2 VRD |Fesziltségcsokkentd jelz6lampaja (VRD) > lasd fejezet 5.7
3 ,Uzemzavar“ jelz6lampa
I'I Hibalizeneteket lasd > lasd fejezet 7
4 v Pulzalas nyomégomb
L] E— PF-Pulzalas (MMA)
AR e Pulzalas (MMA/TIG)
5 + Hegesztéaram polaritas nyomégomb (pélusvaltas)
/ A nyomogombbal a hegesztéaram hiively hegesztéaram polaritdsa megfordithatd. A
= |jelz6lampak kijelzik a hegesztéaram hiivelyeken kivalasztott polaritast.
6 + == |Hegesztdaram polaritas jelzélampa
A jelz8lampa kijelzi az alatta |év6 hegesztéaram huvely kivalasztott polaritasat.
A hegesztéaram polaritas nyomégombbal a hegesztéaram hiively hegeszt6éaram pola-
ritasa megfordithaté.
7 7%, |Hegesztési paraméterek beallitasa forgatogomb
Q Hegeszt6aram- és mas hegesztési paraméterek beallitdsara
8 = |, Hegesztési paraméter kivalasztasa“ nyomégomb
t._t A beallitott hegesztbeljarastdl és lizemmaodtol fliggé hegesztési paraméterek

kivalasztasara.
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ew A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Vezérlés - kezel6elemek

Poz. | Jel Leiras
9 v Hegesztési eljaras kivalaszt6 nyomégomb
TIG------- AWI-hegesztés
CV--m-- Alland¢ fesziiltség karakterisztikaju MIG/MAG-hegesztés
"CV constant voltage" standard karakterisztika szinte az 6sszes MIG/MAG
folyamathoz
CC -—-—--- Allandé aram karakterisztikaju MIG/MAG-hegesztés
Specialis huzalokhoz (t6ltétt huzalokhoz) valé alkalmazas, amelyeket a
huzalgyart6 adatai szerint "CC constant current" segitségével kell hegeszteni
10 | == = |Hegesztéaram polaritas jelz6lampa
A jelz6lampa kijelzi az alatta 1év6 hegeszt6éaram hiively kivalasztott polaritasat.
A hegeszt6aram polaritdas nyomégombbal a hegesztéaram hively hegeszt6aram pola-
ritasa megfordithato.
1 Hegesztési eljaras kivalaszt6 nyomogomb / MMA jelleggorbéje
j MMA hegesztési eljarasmod (MMA) és az elektroda tipusanak kivalasztasa
R------—- rutilos tipusu elektréda
RB / RC-rutilos-bazikus / rutilos-celluléz tipusu elektréda
B--------- bazikus tipusu elektréda
C-mm- celluléz tipusu elektroda

12 v Kijelzo / energiatakarékos lizemmaod atkapcsolasa nyomogomb
AMP ----- Hegesztéaram kijelzése
VOLT - ivfesziiltség kijelzése
kKW ---—--- A hegesztési teljesitmény kijelzése (mindkét jelz8lampa vilagit)
STBY ----2 mp mikodtetést kovetben a késziilék energiatakarékos lzemmaodra valt. Az
Ujrainditashoz elegendd valamelyik kezel6elemet mikédésbe hozni.
13 000 |Hegesztési adat kijelz6 (haromjegyii)
A hegesztési paraméterek és azok értékeinek kijelzése > lasd fejezet 4.2.1

099-002061-EW511 17
05.05.2020



A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;‘r’

Vezérlés - kezel6elemek

4.2.1

Digitalis kijelzd

Minden relevans hegesztési paramétert és annak értékeit a kivalasztott hegesztési eljarast és annak
funkcidit figyelembe véve abrazolunk. Tovabba a készllék paramétereit és a hibaszamokat is egyértel-
mien kijelzi a rendszer. Az abrazolt paraméter jelentését és annak értékét az adott funkcidhoz tartézé fe-
jezetben irjuk le.

A kijelz6é mellett talalhatod a "kijelzd / energiatakarékos izemmod atkapcsolasa" nyomégomb. A gomb
minden egyes megnyomasakor a kijelz6 atvalt a kért paraméterek kdzott.

A paramétereket a rendszer az eljaras fliggvényében elbirt értékekként (hegesztés el6tt), tényleges
értékekként (hegesztés kdzben) vagy tartott értékekként (hegesztés utan) jelzi ki:

Bevont elektréodas kézi ivhegesztés, AWI-hegesztés és allandé aramu MIG/MAG-hegesztés (CC):

Eldirt értékek Tényleges értékek Tartott értékek
(5s)
Hegesztéaram (AMP) o} O/mh O/m"
ivfesziiltség (VOLT) O
Hegesztési teljesitmény (kW) O
Uresjarati fesziiltség 4] O O

A hegesztési paraméterek elfordulasi jeladdjanak elforgatasakor a kijelz6 automatikusan a hegesztési
aram abrazolasara valt.
Allandé fesziiltségli MIG/MAG-hegesztés (CV):

Eldirt értékek Tényleges értékek Tartott értékek
(5s)
Hegesztéaram (AMP) 4] M
ivfesziiltség (VOLT) ] 2]
Hegesztési teljesitmény (kW) 4] M

A hegesztési paraméterek elfordulasi jeladdjanak elforgatasakor a kijelzé automatikusan az ivfesziiltség
abrazolasara valt.

Opeallitasa valaszthato - > lasd fejezet 5.10
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5 Felépités és funkciok

A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély az elektromos fesziiltség miatt!
6 Az aram alatt all6 alkatrészek, pl. aramcsatlakozasok érintése életveszéllyel jarhat!
* A kezelési és karbantartasi utasitas elsé oldalan talalhaté biztonsagi utasitasokat vegye
figyelembe!
» Az lzembe helyezést kizarolag olyan személyek végezhetik, akik megfelelé ismeretekkel
rendelkeznek az aramforrasok kezelésének tertletén!
* Az 6sszekotd- vagy aramvezetékeket lekapcsolt késziiléknél csatlakoztassa!

Az Osszes rendszer-, ill. tartozék részegység dokumentaciojat el kell olvasni és be kell tartani!

5.1  Szallitas és elokésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

T Balesetveszély a nem daruzhaté késziilékek meg nem engedett szallitasa miatt!

.Q A késziillék daruzasa és felfiggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és
személyi sériiléseket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tartok kizarélag csak kézzel
torténé szallitashoz alkalmasak!

* A késziilék nem alkalmas daruzashoz vagy felfliggesztéshez!

51.1 Uzemeltetési koriilmények

=" A késziilék kizardlag arra alkalmas, teherbiré és sik feliileten (a szabadban is a védelmi osztaly-
nak IP 34s megfelel6en) telepithetd és iizemeltethetd!

« Ugyeljen arra, hogy a talaj csiszasmentes és sik legyen, valamint arra, hogy a munkahely me-
gfeleléen meg legyen vilagitva.

* A késziilék biztonsdagos kezelése mindig biztositott kell, hogy legyen.

[5> Szennyezédés altal okozott késziilékkarok!

A szokatlanul nagy mennyiségli por, savak, korroziv gazok vagy ésszetevék kart tehetnek a kés-
ziilékben (Vegye figyelembe a karbantartasi id6k6zbket > lasd fejezet 6.2).

e Fiist, g6z, olajk6d és csiszolasbdl eredé por nagy mennyiségben keriilendd!

5.1.1.1 Miikodés kdzben
Kornyezeti levegd hémérséklettartomanya:
« -25°C..+40°C (-13 °F ... 104 °F) !
Relativ paratartalom:
* max. 50% 40 °C (104 °F) esetén
* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén

5.1.1.2 Szidllitas és tarolas
Tarolas zart helyiségben, kdornyezeti levegé hémérséklettartomanya:
« -30°C..+70°C (-22 °F ... 158 °F) "l
Relativ paratartalom
* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén

A kornyezeti hdmérséklet hiitéfolyadéktol fliggd! A hegesztdpisztoly hiités hiitékozeg hémérséklettar-
tomanyat vegye figyelembe!

5.1.2 A gép hiitése

I A késziilék nem megfelel6 hiitése teljesitménycsbokkenést okoz, €s a gép karosodasahoz
vezethet.

* Biztositani kell az eldirt kérnyezeti feltételeket!
e A hiitélevegb be- és kiaramlasdra szolgdlo nyilasokat szabadon kell hagyni!
* A késziilék koriil minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!

099-002061-EW511 19
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5.1.3 Testkabel, altalanos

514
5.1.4.1

)

A VIGYAZAT

Egési sériilés veszélye a szakszeriitlen hegesztéaram csatlakozé miatt!

A nem zartan illeszked6 hegesztéaram dugaszok (késziilék csatlakozék) vagy a munka-

darab csatlakozon talalhato szennyezédések (festék, korrozid) miatt ezek a csatlakozasi

helyek és vezetékek felmelegedhetnek és érintés esetén égési sériilésekhez ve-

zethetnek!

» Ellendrizze naponta a hegesztéaram csatlakozasokat és amennyiben sziikséges reteszelje
azokat jobbra forgatassal.

+ Tisztitsa meg alaposan és rdgzitse biztonsagosan a munkadarab csatlakozasi helyet! Ne
hasznalja a munkadarab konstrukcids alkatrészeit hegesztéaram visszavezetésként!

Szallitéoheveder

A hordpant hosszanak beallitasa
Példaként az alabbi abran a hordpant hosszabbitasat mutatjuk be. A hordpant hosszanak
csOkkentéséhez a hevedert a nyilakkal ellentétes iranyba kell hazni.

Abra 5-1
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5.1.5 Kabelov
A készilékkel egyitt szallitunk egy kébeldvet is, ennek segitségével egyszerlien és rendezett médon
széllithatja pl. a testeld vezetéket, a hegesztdpisztolyt, az elektrédafogédt stb.. A kdvetkezd abran lathatd
a beflizott 6v és példakant abrazolva a kiegészit elemek régzitési médja.

A készilék maga nem szallithato a kabeldv segitségével!

ani

Abra 5-2
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5.1.6 Kabeltarté
A készulékkel egyutt szallitunk egy kabeldobot régzitéanyaggal. Erre a kdbeldobra tekerheti fel a hal6zati
kabelt, igy az kényelmesen szallithatd. A kabeldobot az abran bemutatott médon szerelje dssze.

5.1.6.1 Szétszerelés /| 0sszeszerelés

064-000581-00000
R

Abra 5-3

5.1.6.2 Alkalmazas

|| NWY

Abra 5-4
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5.1.7 Veédofedél, Vezérlés
5.1.7.1 Szétszerelés /| 60sszeszerelés

\

Abra 5-5
Poz. |Jel Leiras
1 Rogzitécsonk befogonyilasa
2 Rogzitécsonk, védoéfedél
3 Védofedél

* Vegye le a védéfedelet ugy, hogy oldalrél enyhén megnyomja és ezzel egy idében kifelé huzza azt. A
rogzitéshez illessze a helyére és reteszelje.
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5.1.8

Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivalék
» szakszeritlenul elhelyezett hegesztéaram-vezetékek az ivfény zavarait (villogasait) okozhatjak!

* A nagyfrekvencias gyujtéberendezések nélkili hegesztési aramforrasok (MIG/MAG) munkakabeleit és
tomlécsomagjait a leheté legnagyobb hosszusagban, szorosan egymas mellett, parhuzamosan kell
vezetni.

* A nagyfrekvencias atiutések elkerllése érdekében a nagyfrekvencias gyujtoberendezésekkel rendel-
kezd hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és tdmlécsomagjait hosszaban parhuzamosan,
egymastdl kb. 20 cm tavolsagra kell lefektetni.

* A kolcson0s befolyasolas elkeriilése érdekében mas hegesztési aramforrasok vezetékeihez képest
alapvet6en legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tavolsagot kell tartani.

* Akabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél. Az optimalis hegesztési eredményhez
max. 30m. (Munkakabel + k6zbensé tdomlécsomag + pisztolyvezeték).

@ MIG/MAG Q0 @ TIG/PLASMA

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm
1 ~20 cm

Abra 5-6

» Minden hegeszt6késziléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

® 1@ [~

Abra 5-7
* A hegesztb6aram-vezetékeket, hegesztdpisztoly- és kdzbensd tdmlécsomagokat teljesen le kell te-
kercselni. Kerllje a hurkokat
* Akabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.
A felesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

® 1 |@

Abra 5-8
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5.1.9 Koborlé hegesztéaramok

A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély a kdborlé hegesztéaramok miatt!
6 A koborlé hegesztéaramok tonkretehetik a védévezetéket, karosithatjak a késziilékeket
és az elektromos berendezéseket, tilhevithetik az alkatrészeket és ennek kovetkeztében
tiizek keletkezhetnek.
» Ellendrizze rendszeresen az 6sszes hegesztéaram-kapcsolat megfelel6 rogzitését és
kifogastalan elektromos csatlakozasat.
* Az aramforras minden elektromosan vezetd részegységét, mint haz, kocsi, daruallvany,
elektromosan szigetelve kell felallitani, régziteni vagy felfliggeszteni!
* Ne rakjon le szigetelés nélkil mas elektromos Uzemi eszkdzt, mint furégép, sarokcsiszold,
stb. az aramforrasra, a kocsira, a daruallvanyra!
* A hegeszt8pisztolyt és az elektrédafogot mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha
nincsenek hasznalatban!

Abra 5-9
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5.1.10 Csatlakoztatas az elektromos halézathoz

A VESZELY

Szakszeriitlen halézati csatlakozas altal okozott veszély!
A szakszeritlen halézati csatlakozas személyi sériiléseket ,ill. anyagi karokat okozhat!

A csatlakozast (haldzati csatlakozé vagy kabel), a késziilék javitasa vagy fesziiltség-
beallitasat villanyszerel6 szakembernek kell végeznie a mindenkori jogszabalyoknak, ill.
el6irasoknak megfeleléen!

A teljesitménytablan megadott haldzati fesziiltségnek meg kell egyeznie a tapfesziltséggel.
A késziléket kizardlag el6irasszerlien bekotott véddvezetékkel rendelkezd csatlakozoal-
jzaton Uzemeltesse.

A héldzati csatlakozét, -aljzatot és tapvezetéket rendszeres id6kdzoénként villanyszerels
szakembernek kell ellenériznie!

Generator Uzem esetén a generatort a kezelési és karbantartasi utasitasnak megfelel6en
kell leféldelni. A létrehozott halézatnak alkalmasnak kell lennie az |. érintésvédelmi osztaly
szerinti készulékek Uzemeltetésére.

5.1.10.1 Elektromos halézat
A késziiléket kizardlag az alabb felsorolt halézati rendszerekre szabad racsatlakoztatni és

tizemeltetni:

* Haromfazisu, 4-vezetékes rendszer féldelt ,,0“-vezetékkel, vagy
e Haromfazisu, 3-vezetékes rendszer tetszéleges helyen torténé foldeléssel.

L1

L1

I
—l—— !
I
L2 | L2
- .
I
L3 I L3
- L
I
N I
P——C) I
| G I G S
I
I
= | =
Abra 5-10
Megjegyzések
Poz. Megnevezés Szinjelolés
L1 Fazis 1 barna
L2 Fazis 2 fekete
L3 Fazis 3 szurke
N ,0“-vezeték kék
PE Védbvezeték z6ld-sarga

* Akikapcsolt késziilék halézati csatlakozoéjat egy megfeleld aljzatba bedugni.

26

099-002061-EW511
05.05.2020




ewmn Felépités és funkciok
Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)

5.2 Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKI)
5.2.1 Elektrédafogé és testkabel csatlakoztatasa

A VIGYAZAT
Z2uzddas és égési sériilés veszélye!
A rudelektréda cseréjekor zuzédas és égési sériilés veszélye all fenn!
» Viseljen medfeleld, szdraz védbkesztydt.
» Az elhasznalddott rudelekirddak eltavolitasahoz vagy a hegesztett munkadarabok moz-
gatasahoz hasznaljon szigetelt fogot.

K2

A hegesztéaram hivelyek folotti jelz6lampak jelzik a hegesztéaram polaritasat (+/-) a készllékvezérlésen
kivalasztott elektrodatipustdl fliggéen.

A "Hegeszt6aram polaritas (pdlusvaltas)" nyomégombbal a hegesztéaram polaritas (+/-) az elektréda-
fogo- ill. testkabel atkapcsolasa nélkil megcserélhetd > lasd fejezet 5.6. Az atkapcsolas egy megfelel
tavvezérivel is (PWS) elvégezheté.

A hegesztési folyamat alatt nem lehet polaritéscserét végezni!

.‘.‘.!)_,,_,,\

pz’ﬁ_‘q
==
Abra 5-11
Poz. |J Leiras
Munkadarab

Csatlakozéaljzat, hegesztéaram (munkadarab)

Elektréodafogé

Csatlakozoéaljzat, hegeszt6aram (elektrédafogo)

H W

+ Testkabel csatlakozé dugdjat a hegesztbgep “ S= “-jelt csatlakozé hlvelyébe bedugni és jobbra
elforditva rogziteni.

+ Az elektrédafog6 aramkabelének csatlakoz6 dugojat a hegesztégép ,, T “-jeld csatlakozo hivelyébe
bedugni és jobbra elforditva régziteni.
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5.2.2

5.2.3

5.24

Hegesztési feladat kivalasztasa

Abra 5-12

Arcforce (hegesztési jelleggorbék)

Hegesztés kdzben az ,Arcforce”-funkcié az elekiréda leragadasanak veszélye esetén a hegesztGaram

megnodvelésével megakadalyozza az elektroda végének a hegflirdébe ragadasat. Ez kiiléndsen a nagy
cseppekben olvado elektrodatipusok esetében a kis aramerésséggel és rovid ivvel torténé hegesztést

kénnyiti meg jelentésen.

Az elektrédak csoportositasa
U 4

Poz. Elektrédatipus
a) R rutilos
b) RB/RC |rutilos-bazikus és rutilos-celluléz
c) B bazikus
: d) C celluloz
a)b) ¢) d)
Abra 5-13

A készulékvezérlésen kivalaszthato elektroda jelleggdrbék iranyado értékek. Minden egyes jelleggérbe
kiegészitésképpen hozzaigazithaté a mindenkori elektrodatipushoz és annak hegesztési
tulajdonsagaihoz > lasd fejezet 5.2.7.

HOTSTART

Az ivfény biztonsagos meggyuijtasat, és a még hideg alapanyag kellé felmelegitését a HOTSTART funk-
ci6 szolgalja a hegesztés megkezdésekor. A meggyujtas fokozott aramerésséggel (HOTSTART aram)
torténik egy meghatarozott id6 (HOTSTART id6) alatt.
4 .g. = HOTSTART-aram

= HOTSTART-id6

= féaram

= aram

>t = id6

Lo

Abra 5-14
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5.2.41 HOTSTART-idé

Abra 5-15
5.2.42 HOTSTART-aram

Abra 5-16

5.2.5 ,,ANTISTICK*

Us Az antistick megakadalyozza az elektroda kiégését.

Amennyiben az elektroda az Arcforce ellenére beragad, a késziilék
automatikusan kb. 1 mp utan a minimum aramra kapcsol at. Ez meg-
akadalyozza az elektroda kiégését. Ellendrizze a hegesztéaram
beallitasat, és korrigalja a hegesztési feladatnak megfeleléen!

Antistick

Abra 5-17
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5.2.6 Kozépérték impulzusok

Kozépérték impulzusnal periodikusan két aram kozotti atkapcsolas torténik, ekkor az aram kdzépértéket
(AMP), az impulzusaramot (Ipuls), az egyensulyt (BAL]) és a frekvenciat (F-£]) elére meg kell adni. Az am-
perben beallitott aram kdzépérték a mérvado, az impulzusaram (Ipuls) a paraméteren keresztll a
kézépérték aramhoz (AMP) viszonyitva szdzalékosan megadhat6. A pulzalds sziinet aramat (IPP) nem
kell beallitani. Ezt az értéket a készllékvezérlés szamitja ki ugy, hogy a hegesztéaram kdzépértéke
(AMP) betartasra keriljon.

IIAA
[PUIS - pr— e o p—— o
> 100%
PYV/I SN SN RSN S
IPP e S— -
x Tpuls Tpuls tis

Abra 5-18

AMP = 6 aram; pl. 100 A

Ipuls = pulzal6 aram = x AMP; pl. 140 % x 100 A= 140 A

IPP = pulzélassziinet arama

Tpuls = egy pulzalo ciklus idétartama = 1/F-E; pl. 1/1Hz=1s

= egyensuly

A pulzalassziineti aramot (IPP) nem kell beallitani. Ezt az értéket a késziilékvezérlés szamitja ki
azért, hogy a hegesztéaram kozépértéke mindig megfeleljen az eldvalasztott féaraménak.

A paraméterek beallitasat > ldasd fejezet 5.2.7.

Kivalasztas

Abra 5-19

5.2.6.1 Kozépérték impulzusok emelkedd helyzetben (PF)

Ezt az impulzus valtozatot specialisan fuggdleges helyzetben val6é hegesztéshez (PF) tervezték. A fel-
hasznalo szlkség esetén elvégezheti az el6ére beallitott hegesztési paraméterek korrekciojat:

A paraméter az impulzusaram korrekciojat irja le
A paraméter a frekvencia korrekciojat irja le

A paraméter az egyensuly korrekciojat irja le
Kivalasztas

Abra 5-20
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5.2.7 Expert-menu (kézi ivhegesztés)

Az Expert-meniben olyan beéllithaté paraméterek talalhatok, amelyeknél a rendszeres beallitds nem
szikséges. A kijelzett paraméterek szamat pl. egy kikapcsolt funkcié korlatozhatja.

A paraméterértékek beallitasi tartomanyait a Paraméterek attekintése c. fejezetben foglaltuk dssze.

ENTER

Abra 5-21
Kijelzé Beallitas / kivalasztas
m ,,Arf:fo’rce‘: korrekcié ’ '
" =] |+ Erték ndvelése > keményebb iv
+ Erték csokkentése > lagyabb iv
T Frekvencia korrekcié
E7 ) |aPF Pulse paraméter frekvenciajanak korrekcioja szazalékos értékben
? Egyensuly korrekcié
Q A PF Pulse paraméter egyensulyanak korrekciéja szazalékos értékben
T Pulzalé aram korrekcio
.':—'-. A PF Pulse paraméter pulzalé aramanak korrekcidja szazalékos értékben

FrE

Pulzalasi frekvencia

BAL

Impulzusegyensuly

! P [} Impulzusaram > ldasd fejezet 5.2.6

! L

1 1C ] |ivhossz korlatozas > ldsd fejezet 5.5
5

UL R |y — Funkcié bekapcsolva

------- Funkcié kikapcsolva

099-002061-EW511
05.05.2020

31



Felépités és funkciok evﬁn
MIG/MAG-hegesztés

5.3 MIG/MAG-hegesztés
5.3.1 Kozbensé kabelkoteg csatlakoztatasa az aramforrashoz

I Az 6sszeko6tb kabelkéteg foldelbvezetbjét ennél a késziiléksorozatnal nem szabad a heges-
ztégéphez vagy a huzalel6tolo késziilékhez csatlakoztatni! Tavolitsa el a féldel6vezetdt, vagy tolja
vissza a kabelkotegbe!

Abra 5-22

Poz. |Jel Leiras
Munkadarab

Csatlakozoéaljzat, hegesztéaram (munkadarab)

Huzalelé6tolo

Kozbenso6 kabelkoteg

Csatlakozé aljzat, 19-p6lusu

Tavvezeérl§ vezérlBkabele, ill. huzalelétold készulék
Csatlakozoéaljzat, hegeszt6aram (elektrédafogo)
Huzalel6told készllék hegesztbéaram csatlakozo

HIN o

+ Testkabel csatlakozé dugojat a hegesztbgep “ S= “-jelt csatlakozé hlvelyébe bedugni és jobbra
elforditva régziteni.

+ Vezérl6kabel csatlakozo dugdjat a 19-podlusu aljzatba bedugni és a hollandi anya meghuzasaval
rogziteni (a csatlakozét csak egy pozicidban lehet az aljzatba bedugni).

* A hegeszt6aram vezetékének dugaszat (huzalel6told késziilék) illessze a ,, T« csatlakozéaljzatba,
maijd jobbra forgatassal reteszelje.

Néhany huzalelektrédat (pl. az 6nvédd porbeles huzalokat) negativ polaritassal kell hegeszteni. A
»Hegesztéaram polaritas (polusvaltas)” nyomogombbal a hegesztéaram polaritas (+/-) a
hegesztéaram vezetékek atkapcsolasa nélkiil megfordithaté. A hegesztéaram csatlakozéaljzatok
folott elhelyezett jelz6lampak kijelzik a valasztott hegesztéaram polaritast (+/-).

099-002061-EW511
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5.3.2 Védodgaz ellatas
+ Véddbgazpalackot az erre kialakitott palacktartéra elhelyezni.
» Védbgazpalackot lanccal biztositani eldélés ellen.

Abra 5-23
Poz. | Jel Leiras
1 Nyomascsokkentd
2 Gazpalack
3 Nyomascsokkentd kilépd oldala
4 Gazpalack elzaroszelep

» Nyomascsokkentét a gazpalack elzardszelepére szivargasmentesen racsavarozni.

+  Gaztémlé (kbzbensd kabelkoteg) végén 1évd hollandi anyat a nyomascsdkkent kilépé oldali menetes
csonkjara racsavarozni.

5.3.2.1 Gazteszt — védégaz mennyiség beallitasa

Mind a tul kicsi, mind pedig a tul magas’védégézbeéllités leveg6t vihet a hegflirdébe és ennek kdvet-
keztében porusképzédéshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak meg-

feleléen!
Hegesztéeljaras Ajanlott védégazmennyiség
MIG/MAG-hegesztés Huzalatmérd x 11,5 = I/perc
MIG/MAG-forrasztas Huzalatméré x 11,5 = I/perc
MIG-hegesztés (aluminium) Huzalatméré x 13,5 = I/perc (100 % Argon)

Héliumban gazdag gazkeverékek hasznalata esetén nagyobb térfogataramot kell beallitani!

Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a hasznalt védégaz He-tartalmanak fliggvényében a térfogataramot
milyen mértékben javasolt megndvelni:

Védoégaz Tényezd
75 % Ar /25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16
099-002061-EW511 33
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5.3.3 Allandé fesziiltség karakterisztikaju MIG/IMAG-hegesztés (CV)
"CV constant voltage" standard karakterisztika szinte az 6sszes MIG/MAG folyamathoz

5.3.3.1 Hegesztési feladat kivalasztasa

Ry E—

e ?
30
— —
Abra 5-24

5.3.3.2 EXPERT meniipont
Az Expert-meniben olyan beallithaté paraméterek talalhatok, amelyeknél a rendszeres beallitds nem
szikséges. A kijelzett paraméterek szamat pl. egy kikapcsolt funkcié korlatozhatja.
A paraméterértékek beallitasi tartomanyait a Paraméterek attekintése c. fejezetben foglaltuk dssze.

ENTER

Abra 5-25

Kijelzé | Beallitas / kivalasztas

| ”J' Dinamika korrekcio
goJan « Erték ndvelése > erésebb ivfény
« Erték csdkkentése > lagyabb ivfény
5.3.4 Allandé aram karakterisztikaja MIG/MAG-hegesztés (CC)

Specialis huzalokhoz (t6lt6tt huzalokhoz) valé alkalmazas, amelyeket a huzalgyarté adatai szerint "CC
constant current" segitségével kell hegeszteni

5.3.41 Hegesztési feladat kivalasztasa

R &R

?
— — —
Abra 5-26
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5.3.4.2

5.3.5

5.3.5.1

EXPERT meniipont
Az Expert-meniben olyan beallithaté paraméterek talalhatok, amelyeknél a rendszeres beallitas nem
szlkséges. A kijelzett paraméterek szamat pl. egy kikapcsolt funkcié korlatozhatja.

A paraméterértékek beallitasi tartomanyait a Paraméterek attekintése c. fejezetben foglaltuk ossze.

Abra 5-27

Kijelzd | Beallitas / kivalasztas

,,Arcforce* korrekcio
rC « Erték ndvelése > keményebb iv
« Erték csokkentése > lagyabb iv

MIG/MAG-hegesztés - voltage-sensing

Ez a hegeszt6gép a feszlltség-felismeréssel felszerelt huzalel6told készilékeket tamogatja (voltage-
sensing). Ennek a huzalel6told készuléknek a feszlltségellatasa kizardlag ivfeszultséggel torténik. A
huzalel6tol6 késziléken talalhaté egy vezeték, amivel azt a munkadarabhoz lehet kapcsolni, ezaltal bi-
ztosithato a fesziltség-felismerés, ill. -ellatas. Tovabbi vezérl6kabelekre nincs szikség. Az aramforras
aktiv allapotban folyamatos tapfesziiltséget, ill. ivfesziltséget biztosit a huzalelétold készilék szamara.
Amennyiben az aramforrashoz egy vezérlé-, ill. tapkabel nélkuli huzalelStold késziléket csatlakoztat és
egy MIG/MAG jelleggdrbét (CC/CV) valaszt ki, a hegesztéaram csatlakozdaljzatan a huzalel6told készu-
Iék szamara tapfesziiltségként az Uresjarati fesziiliség all rendelkezésre.

Csatlakozasi rajz

(Drahtvorschubgerét N
Wire feeder

Schweilgerat /
welding machine

Abra 5-28
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5.3.5.2 Megjegyzések
Szimbdl | Leiras

Védégaz

Hegesztégép tapfesziiltség

Hegesztépisztoly

Munkadarab

Elektrodafogo

SljEIEE

5.3.5.3 Tapfesziiltség-kabel csatlakoztatasa

il
H\\”

1

i
®
L

Abra 5-29

Poz. |Jel Leiras

Huzalelé6tolo

Csatlakozoéaljzat, hegesztéaram (elektrodafogd)
Huzalel6told késziilék hegesztéaram csatlakozé

Munkadarab

i Hae

Csatlakozoéaljzat, hegeszt6éaram (munkadarab)

* A hegeszt6aram vezetékének dugaszat (huzalel6told készilék) illessze a ,, T« csatlakozoéaljzatba,
majd jobbra forgatassal reteszelje.

. Testkabel csatlakozé dugjat a hegesztégép “ /= “jelii csatlakozé hiivelyébe bedugni és jobbra
elforditva rogziteni.

Néhany huzalelektrédat (pl. az 6nvédd porbeles huzalokat) negativ polaritassal kell hegeszteni. A
»Hegesztéaram polaritas (poélusvaltas)” nyomégombbal a hegesztéaram polaritas (+/-) a
hegesztéaram vezetékek atkapcsolasa nélkiil megfordithaté. A hegesztéaram csatlakozoéaljzatok
folott elhelyezett jelz6lampak kijelzik a valasztott hegesztéaram polaritast (+/-).

099-002061-EW511
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54 AWI-hegesztés
5.4.1 Védodgaz ellatas

A FIGYELMEZTETES
@ A védoégazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély! g

A véddgazpalackok nem eldiras szerinti vagy elégtelen rogzitése
sulyos sériilést okozhat! a i
+ Allitsa a védégazpalackot az arra szolgalé tartéba, majd biztositsa a bi-

ztositéelemek (Ianc/heveder) segitségével! @
* Ardgzitésnek a véddgazpalack felsd felén kell torténnie!
* A biztositéelemeknek szorosan kell a palackon illeszkedni(k! g

—

= Kifogdstalan minéségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és minéségii
védbgdz akadalytalan hozzavezetése a gazpalackboél a hegesztépisztolyhoz. Ha a védégaz
hozzavezetésben valamilyen eltomédés van, akkor az a hegesztépisztoly meghibasodasat
okozhatja!
* Ha nem hasznaljuk a védégaz menetes csatlakozoéjat, akkor vissza kell ra dugni a sarga
védbékupakot!

e Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakozé szivargasmentesen tomitsen!

5.41.1 Véddgaztomld csatlakoztatasa

Abra 5-30
Poz. | Jel Leiras
1 Nyomascsokkentd
2 Gazpalack
3 Nyomascsokkentd kilépd oldala
4 Gazpalack elzarészelep

* A nyomascsokkentd csatlakoztatasa el6tt a gazpalack elzarészelepét rovid idére ki kell nyitni, hogy az
esetleges szennyezddések eltavozzanak.

+ Nyomascsdkkent6t a gazpalack elzardszelepére szivargdsmentesen racsavarozni.
+ Csavarozza ra er6sen a hegeszt6pisztoly védégaztomldjét a nyomascsdkkentdé kimeneti oldalan.

099-002061-EW511
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5.4.2 Gazszelepes AVI-pisztoly csatlakoztatasa
AVI-pisztolyt a hegesztési feladatnak megfeleléen el6késziteni (lasd pisztoly kezelési utasitasat).

::—%
=_C
==
Abra 5-31
Poz. |Jel Leiras
1 A== |Munkadarab
2 A== |Csatlakozéaljzat, hegesztéaram (munkadarab)
3 Nyomascsokkentd kilépd oldala
4 ! ! Hegesztépisztoly
5

FI: Csatlakozdaljzat, hegesztéaram (elektrédafogo)
AWI hegesztdpisztoly hegesztéaram csatlakozas

Testkabel csatlakozé dugdjat a hegesztdgép “ /T “jel(i csatlakozo hiivelyébe bedugni és jobbra
elforditva rogziteni.

A hegesztdpisztoly hegesztéaram dugaszat illessze a ,, ( csatlakozoéaljzatba, majd jobbra forgatas-
sal reteszelje.

Csavarozza ra er6sen a hegeszt6pisztoly véddgaztomldjét a nyomascsdkkentd kimeneti oldalan.
Gazpalack szelepét lassan kinyitni.

Nyissa ki a hegeszt6pisztoly forgészelepét.

Amennyiben a gaz forgdszelep nyitva van, folyamatosan védégaz aramlik a hegesztépisztolybol
(nincs kiilon gazszelep altali szabalyzas). A forgoszelepet minden hegesztési folyamat elé6tt ki kell
nyitni, ill. a hegesztési folyamat utan ismét el kell zarni.

« Allitsa be a nyomascsdkkentén a sziikséges védégazmennyiséget.

Mind a tul kicsi, mind pedig a tul magas véd&gazbeallitas levegét vihet a hegfiirdébe és ennek kdvet-
keztében poérusképzédéshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak meg-
feleléen!

Okolszabaly a véddgaz térfogataramanak beallitasahoz:

A gazterel6 atmér6je mm-ben megegyezik a védégaz térfogataramaval I/perc-ben.

pl.: 7 mm atmérdji keramia gazterel6hoz 7 I/perc védégaz-térfogataram sziikséges.

38

099-002061-EW511
05.05.2020



ewmn Felépités és funkciok
AWI-hegesztés

5.4.3 Hegesztési feladat kivalasztasa

O
Abra 5-32
5.4.4 livgyujtasi médok
5.4.4.1 Liftarc
a) b) ¢) $
I | | | |
Abra 5-33

Az ivfény munkadarab érintéssel keriil meggyujtasra:

a) Ovatosan helyezze ra a pisztoly gazfivokat és a volframelektréda csticsot a munkadarabra (Lift-
arc-aram folyik, a beallitott féaramtdl fliggéen)

b) Engedje le a hegeszt6pisztolyt és a pisztoly gazfuvokajat, hogy az elektrédacsucs és a munkadarab
kozott kb. 2-3 mm tavolsag legyen (az ivfény begyullad, az aram a beallitott féaramra né).

c) Eressze le a hegeszt6pisztolyt és forgassa normal helyzetbe.

Hegesztési folyamat befejezése: Tavolitsa el hegesztopisztolyt a munkadarabtél, amig az ivfény le
nem szakad.

099-002061-EW511
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5.4.5

Kozépérték impulzusok

Kozépérték impulzusnal periodikusan két aram kozotti atkapcsolas torténik, ekkor az aram kdzépértéket
(AMP), az impulzusaramot (Ipuls), az egyensulyt (BAL]) és a frekvenciat (F-£]) elére meg kell adni. Az am-
perben beallitott aram kdzépérték a mérvado, az impulzusaram (Ipuls) a paraméteren keresztil a
k6zépérték aramhoz (AMP) viszonyitva szdzalékosan megadhatd. A pulzalds sziinet aramat (IPP) nem
kell beallitani. Ezt az értéket a készllékvezérlés szamitja ki ugy, hogy a hegesztéaram kdzépértéke
(AMP) betartasra keriljon.

IIAA
[PUIS - pr— e o p—— o
> 100%
PYV/I SN SN RSN S
IPP e S— -
x Tpuls Tpuls tis

Abra 5-34

AMP = 6 aram; pl. 100 A

Ipuls = pulzal6 aram = x AMP; pl. 140 % x 100 A= 140 A

IPP = pulzélassziinet arama

Tpuls = egy pulzalo ciklus idétartama = 1/F-E; pl. 1/1Hz=1s

= egyensuly

A pulzalassziineti aramot (IPP) nem kell beallitani. Ezt az értéket a késziilékvezérlés szamitja ki
azért, hogy a hegesztéaram kozépértéke mindig megfeleljen az eldvalasztott féaraménak.

A paraméterek beallitasat > ldasd fejezet 5.4.6.

Kivalasztas

Abra 5-35
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5.4.6 EXPERT menupont (AWI)

Az Expert-meniben olyan beéllithaté paraméterek talalhatok, amelyeknél a rendszeres beallitds nem
szikséges. A kijelzett paraméterek szamat pl. egy kikapcsolt funkcié korlatozhatja.
A paraméterértékek beallitasi tartomanyait a Paraméterek attekintése c. fejezetben foglaltuk dssze.

(ENTER)
Ry

=)

Abra 5-36
Kijelzé Beallitas / kivalasztas
S ;_ Inditéaram (szazalékos, féaram fiiggo)
L_ ! lU Aramfelfutasi id6
F E Pulzalasi frekvencia
U
b En Impulzusegyensuly
LTL
! ’Uf Impulzusaram > ldasd fejezet 5.4.5
/ L
1 1C ] |ivhossz korlatozas > ldsd fejezet 5.5
5
UL B | ooy J— Funkcié bekapcsolva
------- Funkcié kikapcsolva

5.5 Ivhossz korlatozas (,,USP“)

Az ivhossz korlatozas leallitja a hegesztési folyamatot tul magas ivfényfesziiliség felismerése esetén
(szokatlanul nagy tavolsag az elektroda és a munkadarab kozott). A funkciot az eljarasmaédtol figgéen a
mindenkori Expert-menuben lehet beallitani:

Elektrédahegesztés > lasd fejezet 5.2.7
AWI-hegesztés > lasd fejezet 5.4.6
Az ivfényhossz korlatozast Cel-jelleggérbéhez (ha van) nem lehet alkalmazni.
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5.6

5.7

5.8

5.8.1

5.8.2

5.8.3

5.9

A hegesztéaram polaritas atkapcsolasa (polaritas csere)

Ennek a funkcidnak a segitségével a kezeld a hegesztéaram polaritasat elektronikusan megvaltoz-
tathatja.

Ha pl. olyan kildénb6z6 elektrédatipusokkal dolgozunk, amelyekhez a gyartd kuldnb6z6 polaritasokat ja-
vasol, akkor a hegeszt6aram polaritdsa egyszerlien megvaltoztathatd a vezérlépanelrél.

Kezel6elem Miivelet |Eredmény
’ A nyomé,gom_bbanl a hegesz__tc’ia’ram hively r}’e’geszt('i"élram polari’Fé§a meg-
L fordithatd. A jelz6lampak kijelzik a hegeszt6éaram hiivelyeken kivalasztott
polaritast.
+ — - A jelz6lampa kijelzi az alatta 1év6 hegesztbéaram huvely kivalasztott pola-
ritdsat.

Figyeljen a médositott miikodésmodra a csatlakoztatott tavvezérionél
RT PWS 1 19POL > ldsd fejezet 5.8.

Fesziltségcsokkentd berendezés

Kizardlag a kiegészitéssel (VRD/SVRD/AUS/RU) felszerelt készilék valtozatok vannak fesziiltségcsok-
kentével (VRD) felszerelve. Ez a biztonsag novelését szolgalja a kilondsen veszélyes kornyezetekben
(mint pl. hajogyartas, csévezeték épités, banyaszat).

A feszlltségcsokkentd berendezés néhany orszagban, és a hegesztési aramforrasok tizemen beliili bi-
ztonsagi elbirasaiban eld van irva.

A VRD > lasd fejezet 4.2 jelz6lampa vilagit, ha a feszliltségcsokkentd kifogastalanul Gzemel, és a ki-
meneti feszliltség a vonatkozé szabvanyban eldirt értékre van csdkkentve (mlszaki ada-

tok > lasd fejezet 8).

Tavszabalyzék
A tavvezérlok miikodtetése a 19-polusu tavszabalyzo-csatlakozasrol (analog) torténik.

RT PWS1 19POL

Csatlakoztatott tavvezérl6 esetén a polaritascsere a tavvezérlé atkapcsoléjan torténik (gyari
beallitas). Ha az atkapcsolasnak a késziilékvezérlésen kell torténnie (csatlakoztatott tavvezérlo
esetén), a felhasznalo ezt a késziilék konfiguracios meniijében torténd beallitassal teheti meg
(rCP paraméter) > ldasd fejezet 5.10.

Funkcidk
» Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa a hegesztégépen beallitott hegesztéaram
> 4 (0% + 100%) %-aban.
]

» Polusvaltas, csak polusvalté funkcidval (PWS) rendelkezé aramforrasok esetében.

RTF1 19POL

Funkcidék

+ Fokozat nélkil beallithaté hegesztéaram (0 % ... 100 %) a hegeszt6gépen elbre
kivalasztott féaramtdl fliggéen.

RT1 19POL

Funkciok
@ » Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa a hegesztégépen beallitott f6
hegesztéaram (0 + 100) %-aban.

Energiatakarékos izemmaod (Standby)

Az energiatakarékos lizemmad tetszés szerint vagy egy hosszabb gombnyomassal > lasd fejezet 4.2
vagy a készilék konfiguracios menlben egy beallithaté paraméterrel (id6figgé energiatakarékos
tizemmod [5&A)) aktivalhato > lasd fejezet 5.10.

| _ Aktiv energiatakarékos izemmadd esetén a készUllék kijelz6kon csupan a kijelzés atlagos
kereszt-digitje jelenik meg.

Barmely kezel6elem miikddtetésével (pl. egy forgdgomb elforgatasaval) az energiatakarékos mod
kikapcsol, és a készllék ismét visszavalt a hegesztésre kész allapotba.

42
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Készlék konfiguralasa menlipont

5.10 Készulék konfiguralasa menupont

ENTER NAVIGATION

L
Z . B [ | o I |
g Lo g

Abra 5-37
Kijelzé Beallitas / kivalasztas
ICI' [} Kalibralas
E—'—J A készllék minden egyes bekapcsolasakor kb. 2 mp-ig kalibralédik.
I Kilépés a meniipontbdl
E'"_U JExit*
F r~ Késziilék konfiguralasa
(£~ Lt |Készilék funkcidinak beallitasa és paraméterek meghatarozasa
] A hegesztéaram polaritas atkapcsolasa !
UL B [ ey polaritascsere az RT PWS 1 19POL tavvezérn (gyarilag)

------- polaritascsere a hegesztégép vezérlésen

S56A

Id6fiiggo energiatakarékos funkcio > lasd fejezet 5.9
Hasznalaton kivuli allapot id6tartama, amig az energiatakarékos méd aktivalddik.
Beallitas = kikapcsolva ill. 5 perc — 60 perc szamérték.

_Dl Hegesztéaram tényleges érték kijelzése > ldsd fejezet 4.2.1

U5 O (oo P Tényleges érték kijelzés
------- ElGirt érték kijelzés

() 1] |Tartozékok hasznalata

LR UL B - Uzem huzalelétold készilékkel
------- Uzem pedalos tavszabalyzéval.

ST Szerviz menii

(/L | A szerviz meniiben térténd modositasok az illetékes szerviz személyzettel valé egyezte-
tés alapjan torténhetnek!

E _ Késziilékvezérlés szoftverének verziészama
LT | |Verzioszam megjelenitése
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Altalanos

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés

Altalanos
A VESZELY
% Sérilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetéen is meglévo elektromos fesziiltség
miatt!
L~ Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel gy dolgoznak, hogy

annak burkolata nincs a helyén!

Uzem kézben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltoltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozo kihuzasat kovetéen elveszitik
toltottségiiket.

1. Késziiléket kikapcsolni.

2. Halozati csatlakozot kihdzni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltdttséguiket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszeriitlen karbantartas, ellenérzés és javitas!
e A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak szakértd, képesitett személyek
végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapjan
felismeri a hegesztési aramforrasok ellendrzésénél fellépd veszélyeket és lehetséges
kovetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi intézkedéseket.
+ Tartsa be a karbantartasi el8irast > lasd fejezet 6.2.
» Ha az alabbi ellendrzések valamelyike nem teljesll, a készlléket csak a javitas és az
ismételt ellenérzés utan szabad ismét Gzembe helyezni.

A hegesztdégép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel6 kiképzés-
sel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor az a ga-
rancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a szakkeresked6héz, akitdl
a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn keresztil lehetséges, a-
kitl a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be! Alkatrészek rende-
Iésekor a kdvetkezd adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama, alkatrész megne-
vezése és cikkszama.

Jelen késziilék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenden kar-
bantartasmentes és minimalis apolast igényel.

A szennyezett készlilék miatt az élettartam és a bekapcsolasi id6é csokken. A tisztitasi intervallumokat al-
apvetben a kdrnyezeti feltételek és a készilék ehhez kapcsolddo elszennyezédése hatarozzak meg
(mindazonaltal legalabb félévente).

Tisztitas

» Tisztitsa meg a kulsé feluleteket egy nedves kend8vel (ne hasznaljon agressziv tisztitoszert).

* Fujja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben szikséges a készllék hitélamellait olaj- és vizmentes
s(ritett leveg6vel. A siritett levegd megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a késziilék ventilatorat. Ne
fajja meg kozvetlendl, ill. sziikség esetén mechanikusan blokkolja a készlilék ventilatorat.

» Ellenérizze a hitéfolyadék szennyez6déseit és amennyiben sziikséges, cserélje ki azt.
Légsziird

Az alacsonyabb hitéleveg6-ataramlas révén csdkken a hegesztégep bekapcsolasi ideje. A szennysziirét
rendszeresen le kell szerelni, és siritett leveg&vel kell megtisztitani (a szennyezettségi foktol figgben).
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Karbantartasi munkak, id6kozok

6.2 Karbantartasi munkak, idokozok
6.2.1 Napi karbantartasi munkak
Allapotellendrzés szemrevételezéssel
+ Halodzati csatlakozokabel és annak térésgatldja
» Gazpalack rogzitéelemei
» Végezze el a tdmlécsomag és az dramcsatlakozasok kilsd sérilésekre vonatkozo ellendrzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!
+  Gaztoml6k és azok kapcsoldegységei (magnesszelep)
» Ellenérizze az 6sszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben huzza
utan.
» Ellendrizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.
» Kerekek és azok biztonsagi elemei
* A készllék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyu)
+ Egyebek, altalanos allapot
MUkodésellendrzés
+  Kezelb-, jelzb-, védb- és kapcsoldelemek miikddésének ellenbrzése.
« Aramkabelek (csatlakozok megfelels rogzitettségét is ellenérizni)
+  Gaztoml6k és azok kapcsoldegységei (magnesszelep)
» Gazpalack rogzitbelemei
» Ellendrizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.
» Ellendrizze a csatlakozok csavar- és dugaszolé csatlakozdinak, valamint a kopoéalkatrészek helyes il-
leszkedését, adott esetben hidzza utan.
+ Tavolitsa el a ratapado hegesztési froccsenést.
* A huzaltovabbité gérgéket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktdl fiiggéen).
6.2.2 Havonta elvégzendé karbantartasi munkak
Allapotellenérzés szemrevételezéssel
» Sérllések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)
» Kerekek és azok biztonsagi elemei
* A készllék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyu)
+ Huitéfolyadéktomibket és azok csatlakozdit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez6dés
Mikodésellenbrzés
» Valasztokapcsolok, vezérléelemek, vészkapcsolok, fesziltségecsokkentdk, jelz6- és ellenérzé lampak
» Ellenérizze a huzalvezetd elemek (huzalel6tolé gorgék tartdja, huzalbemeneti csonk, huzalvezetd cs6)
szoros rogzllését. Ajanlas a huzalel6tolé gorgék tartdjanak (eFeed) cseréjére 2000 Gzemora utan,
lasd a kop¢ alkatrészeket).
+ Hutéfolyadéktomidket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez&dés
» Ellendrizze és tisztitsa meg a hegesztdpisztolyt. A pisztolyban keletkezé lerakddasok rovidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!
6.2.3 Evente elvégzendd ellendrzések (iizem kdzbeni ellendrzések és vizsgalatok)
Az IEC 60974-4 szabvany (,/d6szakos feliilvizsgalat és ellen6rzés*) szerint kell elvégezni a készlilék
rendszeres id6kdzonkénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.
B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrdl és ellenérzésrdl szo6l6 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!
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Elhasznalodott készilékek artalmatlanitasa

6.3 Elhasznalodott készulékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!
A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket ujrahasznositas céljabol ossze kell
gyljteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint kell artalmatlanitani.

Az elhasznalédott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyutt kezelni!
Az elhasznalodott alkatrészeket a hatosagi eldirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

A hasznalt villamos- és elektronikai készilékeket az eurdpai elbirasok szerint (Az elektromos és elekt-
ronikus berendezések hulladékairdl sz6l6 2012/19/EK iranyelv) nem szabad a nem valogatott kom-
munalis hulladékba helyezni. Azokat kiilon kell gydjteni. A kerekes kuka szimbdélum a sziikséges
szelektalt hulladékgydijtésre utal.

Ezt a készlléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabodl a szelektiv gy(jtés erre a célra terve-
zett rendszeréhez kell adni.

Németorszagban a térvénynek (Az elektromos és elektronikus készlilékek forgalomba hozatalardl,
visszavételérdl és kérnyezetkiméld hulladékkezelésérdl szol6 térvénynek (ElektroG)) megfeleléen a
régi készuléket a nem szelektalt kommunalis hulladéktdl elvalasztott kezeléshez kell adni. A kommu-
nalis hulladékkezelés feleldsei (telepllések) gyUjtéhelyeket 1étesitettek erre a célra, ahol ingyen le le-
het adni a privat haztartasbdl szarmazo régi készulékeket.

A régi késziilékek visszaadasaval vagy gylijtésével kapcsolatban az illetékes helyi 6nkormanyzatnal
érdeklédjon.

Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékészllékeit Europaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.
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7 Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

71 Ellenorzolista uizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznalt
hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras
N Hibajelenség / Hibaok
% Lehetséges javitas

Tulhdmérséklet jelzélampa vilagit
~ Hegeszt6gép tulmelegedett
x Bekapcsolt allapotban varni, amig a készllék lehdil

Zavarok a késziilék miikodésében
~ A polaritas atkapcsolas nem miikédik a hegesztégép vezérlésen

X A tavvezérldn lévd atkapcsold megadja a hegesztéaram polaritast. Hizza ki a tavvezérlét vagy
allitsa a paramétert rCD (késztilék konfiguraciés menu) a off értékre.

» A polaritads atkapcsolas a tavvezérlén nem mikdodik

X Paraméter rCD (készilék konfiguracios meni) on értékre allitasa.
» Bekapcsolas utan a készulékvezérlésen [év 6sszes jelzblampa vilagit
~ Bekapcsolas utan a késziilékvezérlésen lévd jelz6lampak nem vilagitanak
~ Nincs hegesztési teljesitmény

x Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellendrizni
~ Csatlakozasi problémak

X Vezérl6kabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellenérizni.
» Hegesztéaramkabel csatlakozoi lazak (nincsenek jol meghizva)

X A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozoit meghizni

X Huzza meg rendesen az aramatadot

A WIG-hegesztépisztoly (volfram elektroda) csatlakoztatott tavvezériénél tilheviil
RT PWS1 19POL

»~ Nem megfelel6 hegesztéaram polaritas beallitas
® Kapcsolja a hegesztéaram polaritas atkapcsolot (-) allasba.

7.2 Hibalizenetek (aramforras)
A készulékkijelz6 kijelzési lehetdségeitdl fliggden a figyelmeztetd lizenetet a kovetkezbképpen abrazolja:

Kijelzétipus - késziilékvezérlés Kijelzés
Grafikus kijelzé |'|
két 7 jegyl kijelz6

Jegyu Kij E -
egy 7 jegyd kijelzé E

Az lzemzavar lehetséges okat megfelel6 lzemzavarszam (lasd a tablazatot) jelzi. Hiba esetén a tel-
jesitményegység lekapcsol.
A lehetséges hibaszamok kijelzése fligg a készulék kivitelezésétdl (csatlakozasok / funkciodk).
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A készulékvezérlés szoftververziéjanak kijelzése

ewn

* A hegeszt6gép esetleges meghibasodasarol jegyz6kodnyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.

» Ha egyszerre t0bb hiba Iép fel, akkor azok kodjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.

* A hegeszt6gép esetleges meghibasodasarol jegyz6kodnyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.

» Ha egyszerre tobb hiba Iép fel, akkor azok kodjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.

Hibalizenet Lehetséges ok Megoldas
EO Startjel hibanal megjelenik Ne hozza miikddésbe a pisztolynyomégombot, ill.
a pedalos tavszabalyzot
E4 Hémeérséklethiba Hagyja lehdIni a gépet
ES5 Halozati tulfesziltség Kapcsolja le a késziiléket, és ellendrizze a
E6 Halozati fesziiltséghiany halozati fesziiltséget
E7 Elektronikai hiba Kapcsolja ki, majd be a készlléket.
EOQ Szekunder tulfesziiltség Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt
E12 Feszlltségcsokkents (VRD) meg-
hibasodasa
E13 Elektronikai hiba
E14 Aramérzékelés kiegyenlitési hiba |Kapcsolja ki a késziiléket, elkilénitve helyezze le
az elektrédafogot és Ujra kapcesolja be a készii-
Iéket. Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a
szervizt
E15 Valamelyik elektronika tapfeszii- |Kapcsolja ki, majd be a készuléket.
Itsége meghibasodott Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt
E23 Hémeérséklethiba Hagyja lehdIni a gépet
E32 Elektronikai hiba Kapcsolja ki, majd be a készlléket.
Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt
E33 Feszultségérzékelés kiegyenlitési |Kapcsolja ki a késziléket, elkilonitve helyezze le
hiba az elektrédafogot és Ujra kapcesolja be a készii-
Iéket. Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a
szervizt
E34 Elektronikai hiba Kapcsolja ki, majd be a készUléket.
Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt
E37 H&meérséklethiba Hagyja lehdIni a gépet
E40 Motorhiba Ellendrizze a huzalel6tolas hajtast
Kapcsolja ki, majd be a készlléket, ha a hiba
tovabbra is fennall, értesitse a szervizt
E51 Foldelési hiba (PE-hiba) Kapcsolat a hegeszt6huzal és a készllékhaz
kozott
E55 Valamelyik halézati fazis kima- Kapcsolja le a késziléket, és ellenérizze a
radasa halozati fesziltséget
E58 Roévidzarlat a hegeszt6aramkor- Kapcsolja ki a készliléket, és ellenbrizze a he-

ben

geszt6aram vezetékek helyes szerelését, pl.:
elektrédafogé szigetelt lerakasa; lemagnesezés
elektromos vezetékének levélasztasa.

7.3 A készulékvezérlés szoftververzidjanak kijelzése

A szoftververziok lekérdezése kizardlag a felhatalmazott szerviz személyzet tajékoztatasara szolgal, és a
készlilék konfiguracios menujében kérdezhetd le > lasd fejezet 5.10!
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Hegesztési paraméterek visszaallitdsa gyari alapértékekre

7.4 Hegesztési paraméterek visszaallitasa gyari alapértékekre
Valamennyi felhasznalospecifikusan tarolt hegesztési paraméter visszaall a gyari alapértékre.

Kijelzé Beallitas / kivalasztas

H [} Kalibralas
cCrL A készulék minden egyes bekapcsolasakor kb. 2 mp-ig kalibralodik.

! [} Inicializalas
)i Tartsa addig lenyomva a gombokat, amig a kijelz6n meg nem jelenik az felirat.
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Pico 350 cel puls pws
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8 Miszaki adatok

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogydalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

8.1 Pico 350 cel puls pws

Ruéni svarovani WIG MIG/MAG
elektrodou

Kaynak akimi (1)

10 Aila 350 A

Standarda (U, uygun kaynak gerilimi)

20,4Vila34,0V | 10,4 Vila24,0V | 14,5Vila 31,5V

40°C'de devrede kalma orani ™

350 A (35 %) / 280 A (60 %) / 230 A (100 %)

Bosta calisma gerilimi (S;) 95V

Napéti naprazdno (U,) - vrd (AUS) 33V 12V 33V
Napéti naprazdno (U,) - vrd (RU) 12V 12V 12V
Sebeke gerilimi (Toleranssi) 3 x400V (-25 % ila +20 %)

Frekans 50/60 Hz

sebeke sigortasi ! 3x16A | 3x10A | 3x16A
Sebeke baglanti hatt HO7RN-F4G2,5

max. Pfipojovaci vykon (S;) 15,0 kVA | 10,6 kVA | 13,9 kVA
vykon generatoru (Dopor.) 20 kVA

Cos Phi / verim 0,99/88 %

Koruma sinifi / Asiri gerilim sinifi [ /1O

Kirlenme derecesi 3

Yalhtim sinifi / Koruma H/IP 34s

siniflandirmasi

Kacak akim koruma salteri

Typ B (doporuc¢eno)

Gurlilti seviyesi ™!

<70 dB(A)

Ortam sicakligi

-25°Cila+40 °C

makine sogutmasi / tor¢ sojutmasi

Fan (AF) / gaz

is parcasi ucu (min.) 50 mm?
Elektromanyetik uyumluluk A
yonetmeligi sinifi

Givenlik isareti / CE/HI

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

Boyutlar (I x b x h)

539 x 210 x 415 mm
21.2x8.3x 16.3 inch

Agirlik

25 kg
55.11b

M Yk degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).

[2

teristigi “C” kullaniimalidir!
3

seviyesi.

DIAZED xxA gG guvenlik sigortalari dnerilir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde tetikleme karak-

IEC 60974- 1 uyarinca maksimum c¢alisma noktasinda bosta ¢alisma ve normal yikte isletim gurdlti
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Miiszaki adatok
Pico 400 cel puls pws

8.2 Pico 400 cel puls pws

Ru¢ni svafovani WIG MIG/MAG
elektrodou
Kaynak akimi (1,) 10 Aila 400 A
Standarda (U, uygun kaynak gerilimi) 20,4Vila36V | 10,4 Vila26 'V | 14,5Vila34V

40°C'de devrede kalma orani

400 A (25 %) / 280 A (60 %) / 230 A (100 %)

Bosta ¢alisma gerilimi (S,) 95V

Sebeke gerilimi (Toleranssi) 3x400V (-25 % ila +20 %)

Frekans 50/60 Hz

sebeke sigortasi @ 3x 16 A | 3x10A | 3x16 A
Sebeke baglanti hatti HO7RN-F4G2,5

max. PFipojovaci vykon (S;) 18,2 kVA | 13,2 kVA | 17,2 KVA
vykon generatoru (Dopor.) 25 kVA

Cos Phi / verim 0,99/88 %

Koruma sinifi / Asiri gerilim sinifi [ /1

Kirlenme derecesi 3

Yalitim sinifi / Koruma H/IP 34s

siniflandirmasi

Kagak akim koruma salteri

Typ B (doporuceno)

Giiriltii seviyesi

<70 dB(A)

Ortam sicakligi

-25 °Cila +40 °C

makine sogutmasi / tor¢ sojutmasi

Fan (AF) / gaz

is pargasi ucu (min.) 50 mm?
Elektromanyetik uyumluluk A
yonetmeligi sinifi

Guvenlik isareti /CE/H

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

Boyutlar (I x b x h)

539 x 210 x 415 mm
21.2x8.3x16.3 inch

Agirhk

25 kg
55.1 Ib

M Yiik degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
@ DIAZED xxA gG guvenlik sigortalari énerilir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde tetikleme karak-

teristigi “C” kullaniimalidir!

Bl |[EC 60974- 1 uyarinca maksimum c¢alisma noktasinda bosta ¢alisma ve normal yikte isletim gurdlta

seviyesi.
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Tavszabalyzdk és csatlakozé kabelek
9 Kiegészitok
Teljesitményfiiggé rendszerkomponensek (pl. hegesztépisztoly, testkabel, elektrédafogé vagy
k6ézbensd kabelkoteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettél rendelhetdk.
9.1 Tavszabalyzok és csatlakozé kabelek
Tipus Megnevezés Cikkszam
RT1 19POL Tavszabalyzo, hegesztéaram 090-008097-00000
RT PWS1 19POL Tavvezérl6, hegesztés lefelé aram, polusvaltas 090-008199-00000
RA5 19POL 5M Csatlakoz6 kabel pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00005
RA10 19POL 10m Csatlakoz6 kabel, pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00010
RA20 19POL 20m Csatlakoz6 kabel, pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00020
RTF119POL5 M Pedalos tavszabalyzo csatlakozo kabellel, 094-006680-00000
hegesztéaram
RV5M19 19POL 5M Hosszabbito kabel 092-000857-00000
9.2 Opcidk
Tipus Megnevezés Cikkszam
ON Filter TG.0001 Levegbbevezetés szennysziiréje 092-002756-00000
9.3 Altalanos kiegésziték
Tipus Megnevezés Cikkszam
DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D |NyomascsOkkentd manométerrel 394-002910-00030
16A 5POLE/CEE Halozati csatlakozodugd 094-000712-00000
9.4 Rendszerelemek
9.4.1 Huzalel6tolé egység
Tipus Megnevezés Cikkszam
Pico drive 4L Huzalel6told készilék 090-002121-00502
Pico drive 200C Huzalel6told készilék 090-002124-00502
52 099-002061-EW511

05.05.2020



ew}-n Melléklet
Paraméterek attekintése - bedllitasi tartomanyok
10 Melléklet
10.1 Paraméterek attekintése - beallitasi tartomanyok
‘L?, Paraméter / funkcié Beallitasi tartomany
:f%-
£8 5§ g
gE 58 |§ £ |2
MMA (MMA)
HOTSTART-aram 120 50 - 200 | %
HOTSTART-id& 0,5 01 - 20,0 s
Arcforce korrekcio 0 -10 - 20
Frekvencia korrekcio (PF Pulse) 0 99 - 99 %
Egyensuly korrekcié (PF Pulse) 0 99 - 99 %
Impulzusaram korrekcié (PF Pulse) 0 99 - 99 %
Impulzus frekvencia 50 0,2 - 500 [ Hz
Impulzus-egyensuly 50 1 - 99 %
Impulzusaram 140 1 - 200 | %
U5F  |ivhossz korlatozas off off / on
MIG/MAG
Arc| |Arcforce (CC) -10 - 20
Dinamika korrekcié (CV) 40 - 40
AWI
Inditdaram 20 1 - 200 | %
Upslope-idé 1,0 0,0 - 20,0 s
Impulzus frekvencia 2,8 0,2 - 2000 | Hz
Impulzus-egyensuly 50 1 - 99 %
Impulzusaram 140 1 - 200 | %
U5F  |ivhossz korlatozas on off - on
Alapparaméterek (eljarastol fiiggod)
Id6fligg6 energiatakarékos funkcid off 5 - 60 |perc
A hegesztéaram polaritas atkapcsolasa on off / on
~bdl |Aramkijelzések kdzotti atkapcsolas (MMA) off off / on
LJuF] |Tartozékok hasznalata on off / on
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Viszontelado keresése

10.2 Viszonteladod keresése

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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