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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES
llIIJJ Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

+ Az Osszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell
tartani, kiloénds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési el6irasokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A kezelési és karbantartasi utasitast a késziilék hasznélati helyén kell tarolni.

» A késziiléken lévd biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatdaknak kell lennilik.

* A készllék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készilt és csak szakértdk Uzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A késziiléktechnika tovabbfejlédése kdvetkeztében fellépd miiszaki moédositasok kilénbozé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, lzembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatosségaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevészolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarté feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizérélag csak annak
miikdd6képességére korlatozodik. Minden tovabbi feleldsség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik -
nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép iizembe helyezésével a felnasznald elismeri.
A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép lizemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak médjat a
gyarté nem tudja felligyelni.

A késziilék szakszer(itlen Gsszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyarté semmiféle
felelésséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségeért, amely a készlilék hibas dsszeszerelésének,
szakszer(tlen Uzemeltetésének valamint hibas hasznélatanak vagy karbantartasanak kovetkezménye, vagy
valamilyen modon azzal dsszefliggésbe hozhato.

© EWM AG

Dr. Glunter-Henle-Stral3e 8
56271 Mindersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
Www.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerzdi joga a gyarto tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyart6 irdsos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és dsszeallitason alapszik, ennek
ellenére a valtoztatas, elirds és tévedés joga fenntartva.
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A sajat biztonsaga erdekében ev\;‘r’

A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2 A sajat biztonsaga érdekében
2.1 A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

A VESZELY

Azokra a munka- és tzemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kézvetlenil stlyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbolumot.

* A veszély tipuséara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lGizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi séruilést vagy halalos
kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartaimazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altaldnos veszélyre utalé szimbdlumot.

» Aveszély tipuséra az oldal szélén talalhatd piktogram utal.

A VIGYAZAT
Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kénnyebb
sérulések elkerlilése érdekében pontosan be kell tartani.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbélumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén taldlhat6 piktogram utal.

15> Miiszaki sajatossagok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék karosodasanak elkeriilése
érdekében a felhasznéldnak figyelembe kell vennie.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitdsok és felsorolasok, amelyek lIépésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

* Az aramkabel csatlakozojat egy megfeleld ellendarabba bedugni és rogziteni.

6 099-002044-EW511
15.10.2018
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A sajat biztonsaga érdekében

Szimbolumok jelentése

2.2 Szimbdélumok jelentése

Szimbo | Leiras Leiras

lum
Miszaki sajatossagok, amelyeket a Megnyomas és elengedés / érintés /
felhasznalénak figyelembe kell vennie. tapintas
Készulék kikapcsolasa Elengedés

LIS &

Készilék bekapcsolasa

Megnyomas és nyomva tartas

Kapcsolas

Helytelen / érvénytelen

Forgatas

Helyes / érvényes

Szamérték — beallithatod

NEEEE

Bemenet \"j A jelz6lampa zoélden vilagit
4 1 \

Navigélas S b . A jelzélampa zolden villog

Kimenet s 4 | Ajelz6lampa pirosan vilagit
A

Id6kijelzés (példa: 4 s varakozas / e > ¢ |Ajelz6lampa pirosan villog

mUkodtetés) N oy

Megszakitas a menikijelzésben
(tovabbi beallitasi lehetéségek
lehetségesek)

Szerszam nem szikséges /
hasznalatanak mell6zése

=i>¢| 15O &@®

Szerszam sziikséges / hasznalata

099-002044-EW511
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A sajat biztonsaga erdekében ev\;‘r’
A teljes dokumentacio része

2.3 Ateljes dokumentacio6 része

Ez a kezelési és karbantartasi utasitas a teljes dokumentacio része és csak az 6sszes
rész-dokumentummal egyiitt érvényes! Az dsszes rendszerelem kezelési és karbantartasi
utasitasat el kell olvasni és be kell tartani, kiiléndsen a biztonsagi utasitasokat!

Az abra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.

©® A

Abra 2-1
Poz. |Dokumentéacio
A.1 |Aramforras
A.2 |Elektrédafogd / hegesztépisztoly
A.3 | Tavvezérlék
A Teljes dokumentacio
8 099-002044-EW511
15.10.2018
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Biztonsagi elbirasok

2.4  Biztonsagi eldirasok
A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kivul hagyasa esetén!

A biztonsagi utasitasok figyelmen kivil hagyéasa életveszéllyel jarhat!

+ Gondosan olvassa el ezen Utmutato biztonsagi utasitasait!

* A baleset-megel6zési el6irdsokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkaterileten 1év6 személyeket utasitsa az eldirasok betartasara!

6 Elektromos feszlltség altal okozott sérlilésveszély!

Az elektromos fesziltségek érintés esetén életveszélyes aramutésekhez és égési
sérilésekhez vezethetnek. Az alacsony feszlltségek megérintése ijedséget okozhat,
amelynek kovetkeztében az illeté személy balesetet szenvedhet.

* Ne érintsen meg kodzvetlenll a fesziiltség alatt allé részeket, mint pl. hegesztéaram
csatlakozébaljzatok, rad-, volfrdm- vagy huzalelektrédak!

* A hegeszt6pisztolyt és/vagy az elekirédafogot mindig elkilonitve tegye le!

+ Viseljen komplett személyi védéfelszerelést (a felhasznalastol fliggéen)!

» A késziket kizarolag hozzaérté szakszemélyzetnek szabad felnyitni!

+ A késziiléket nem szabad csovek felolvasztasara hasznalni!

| Veszély tébb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

W Amennyiben tébb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban 6sszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés" és a BGV D1

baleset-megel6zési elbirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések
szerint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad

engedélyezni, annak biztositaséra, hogy a megengedett Uresjarati fesziltség ne legyen

tallépve.

» A késziilék csatlakoztatasat kizarélag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes aramforrasok tzemen kivil helyezésekor az 6sszes halézati- és hegesztéaram
vezetéket megbizhaté médon a teljes hegesztérendszerrél le kell valasztani.
(Visszataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon dssze polusvalté kapcsoldval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez vald készilékeket (AC), mert egy egyszer( kezelési hiba miatt az
ivfeszultségek meg nem engedheté modon 6sszeadddhatnak.

Nem megfelel6 ruhazat miatti sériilésveszély!

A sugarzas, a ho és a villamos fesziiltség elkeriilhetetlen veszélyforrasok az

ivhegesztés soran. A felhasznalét teljes, egyéni védofelszereléssel kell ellatni. A

védofelszerelésnek a kovetkezoé kockazatok ellen kell védelmet nydjtania:

» Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (flistgazok és g6zok) ellen
vagy megfeleld intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

* loniz&l6 sugarzas (infravoros és UV-sugarzas) és hé ellen szabalyos védbeszkozzel
rendelkez6 hegesztésisak.

» Szaraz hegeszt6 ruhazat (cip6, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyujt a meleg
kérnyezet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghaladd hémérséklet is lehet, ill. aramités ellen
és fesziltség alatt allo alkatrészeken térténé munkavégzéskor.

» Karos zaj elleni hallasvédelem.

Sugarzas, vagy hé okozta sériilésveszély!
Z

Az ivfénysugarzas a bor és a szem sériléséhez vezet.

A forrd6 munkadarabbal és szikraval valo érintkezés égési sérliléshez vezet.

* Hasznaljon megfelel6 védelmi fokozatu hegesztépajzsot, ill. hegesztdsisakok (az
alkalmazastol fuggben)!

* Viseljen az orszag idevago elbirasainak megfelel6 szaraz védéruhazatot (pl.
hegesztépajzsot, kesztylt stb.)!

* Védje a kivil allo személyeket a sugarzastdl és vakitastol hegesztéféggdnnyel, vagy
megfelel6 védéfallal!

099-002044-EW511 o)
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Biztonsagi elbirasok

A FIGYELMEZTETES

, Robbanéasveszély!
"e-‘fé— Latszl6lag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hataséara tilnyomast
~=—="1 hozhatnak létre.
* A munkatertileten talalhato éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazé
tartalyokat el kell tavolitani!
* Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

Tilizveszély!
M A hegesztés kdozben keletkezé magas hémérsékletek, szorédé szikrak, izzé részek és
== | forr6 salak miatt gyulladasveszély all fenn.
+ Ugyelien a munkateriilet kdzelében 1évé tlizfészkekre!
* Ne tartson magandl kénnyen gyulladé targyakat, mint pl. gyufa vagy 6ngyuijto.
+ Tartson alkalmas oltokészulékeket a munkaterilet kozelében!

« Tavolitsa el a hegesztés megkezdése elbtt az égheté anyagmaradvanyokat a
munkadarabrol.

* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a lehillés utan folytassa. Ne
keriiljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!

A VIGYAZAT

@ | Fust és gazok!
0 A hegesztés soran keletkez6 fiist és gazok belégzése lIégszomjat illetve mérgezést
okozhat! Tovabba az oldészerek gbzeibdl (klérozott szénhidrogének) a hegesztdiv altal
keltett ultraibolya sugarzas hatasara mérgezd foszgén keletkezhet!
+ Bd&séges mennyiségu frisslevegbt kell biztositani!
* Az oldoészerek gbzeit a hegesztbiv sugarzasi terétdl tavol kell tartani!
+ Szikség esetén megfelel6 légzésvédelmi eszkozt kell viselni!

Zajterhelés!
@ A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartos hallaskarosodast okozhat!
* Munkavégzés kdzben megfelels hallasvedd eszkdzt kell viselni!
* A munkatertileten tartozkodé mas személyeknek is megfelel hallasvédé eszkozt kell
viselni!

099-002044-EW511
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A sajat biztonsaga érdekében

Biztonsagi elbirasok

()

A VIGYAZAT

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztogépek az elektromagneses osszeférhetoség két

osztalyaba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki

adatoknal) > lasd fejezet 8:

Az A osztalyu készilékek nem alkalmazhatdk olyan lakbéévezetekben, amelyek az elektromos

energiat a nyilvanos kisfeszlltségi ellatéhalozatbdl kapjak. Az A osztalyu készulékek

elektromagneses 0sszeférhetéségének biztositasanal ezekben az évezetekben - mind a

vezetékhez kotott mind a sugéarzott zavarok alapjan - problémak Iéphetnek fel.

A B osztélyu készilékek teljesitik az EMC kovetelményeket az ipari és lakodvezetekben,

beleértve a nyilvanos kisfeszultségi ellatéhalézatra csatlakozé lakddvezeteket.

Létesités és Uzemeltetés

Az ivhegeszt6 berendezések lizemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok

Iéphetnek fel, habar minden hegesztégép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi

hatarértékeket. A hegesztésbdl szarmazo zavarokért a felhasznalo a felel6s.

A lehetséges kornyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznélénak a

kovetkezdket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” fliggelék)

» hélozat-, vezérl6-, jel- és telekommunikacios vezetékek

* radib és televizidkészulékek

* szamitégép és egyéb vezérléberendezések

» biztonsagi berendezések

* aszomszédos személyek egészsége, kilondsen ha azok szivritmusszabalyz6t vagy
hallokésziléket hordanak

» kalibralo- és méréberendezések

* mas berendezések zavartlré képessége a kdrnyezetben

* anapszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocsatadsok csdkkentésére

» Halbzati csatlakozas, pl. halézati sz(ird vagy arnyékolas fémcsével

* Az ivhegesztd berendezés karbantartasa

* A hegeszt6vezetékeknek olyan rovidnek és egymashoz kdzelinek kell lennitik, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

» Potencialkiegyenlités

* A munkadarab foldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab féldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfelelé kondenzatorokkal kell 1étrehozni.

+ A kornyezetben Iévé mas berendezésektdl torténd vagy a teljes hegesztdé berendezés
arnyékolasa

Elektromagneses mezok!

A hegesztégép hasznalata kdozben olyan elektromos vagy elektromagneses mezék

keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitogépek, CNC-vezérlésii

gépek, telekommunikaciés vezetékek, haldzati- és jelzévezetékek, szivritmus

szabalyozok) miikodését befolyasolhatjak.

* A karbantartasra vonatkozo eléirasokat be kell tartani > lasd fejezet 6.4!

* A munka- és testkabelt lehetSleg egyenesen lefektetni!

» A sugarzasra érzékeny készilékeket és berendezéseket megfelelen learnyékolni!

» A szivritmus-szabalyzok miikbdését zavarhatja (sziikség esetén kérje ki orvosa
véleményeét).

099-002044-EW511 11
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A sajat biztonsaga erdekében ev\;‘r’
Biztonsagi elbirasok

A VIGYAZAT

Az lizemeltetd kotelességei!

A készllék lizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és

térvényeket!

* A munkavallalék munkahelyi biztonsaganak és egészségvédelmének javitasat 6szténzé
intézkedések végrehajtasarol sz616 (89/391/EGK) keretirdnyelv, valamint az ehhez
kapcsolodo kilon iranyelvek nemzeti atlltetését.

» Kuilénésen a munkavallalék altal a munkajuk soran hasznalt munkaeszk6zok biztonsagi és
egészsegvedelmi minimumkodvetelményeirdl szol6 iranyelvet (89/655/EGK).

* Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megelézésre vonatkozé
el6irasait.

» A készilék létesitése és Uzemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

+ A felhasznal6t rendszeres id6kdzonként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrol.

+ A készilék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabol ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomiivi

garancia!

* Kizarédlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitbket
(aramforras, hegesztépisztoly, elektrodafogd, tavszabalyzo, alkatrész, kopbalkatrész, stb.)
hasznéljon!

* A kiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Kovetelmények a nyilt elektromos taphalézatra térténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a halézati fesziiltség
minéségét. Egyes késziléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasara vagy kovetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt hal6zatra torténé csatlakozasi
pontndl (kdzds csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciara vagy a sziilkséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az lizemeltet6t vagy a késziilék kezeldjét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatéval, hogy az adott készlilék
biztonsagosan csatlakoztathat6-e az elektromos halézatra.

12
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ev\;h-’ A sajat biztonsaga erdekében

Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez

2.5 Szallitas és elokésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

@ A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A védégazpalackok helytelen kezelése és nem megfelel6 rogzitése sulyos sériilést
okozhat!

» A gazgyartok és a nyomégazrol sz6lo rendelet utasitasait be kell tartani!
» A védbgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!
» Kerlilje a védégazpalack felmelegedését!

A VIGYAZAT

Balesetveszély az ellatévezetékek miatt!

:D- A szdllitds kdzben a le nem valasztott ellatévezetékek (hal6zati vezetékek,
vezérlévezetékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felboruldsa és
személyi sériilések okozhatnak!

+ Vadlassza le az ellatovezetéket a szallitas elétt!

Elddlés veszélye!
&' Munkavégzés kézben vagy a késziilék elhelyezésénél az elddlhet, személyi sériilést
okozhat vagy megrongalddhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfeleléen)
maximum 10°-os lejtén biztositott elddlés ellen.

* Munkavégzés vagy szalliths kdzben a késziléket egy stabil vizszintes fellletre kell
elhelyezni!

* A részegységeket megfelel6 mdodon kell rogziteni!

Balesetveszély a szakszeriitleniil fektetett vezetékek miatt!

A nem megfelel6en fektetett vezetékek (halézati, vezérlé-, hegesztovezetékek vagy
osszekoté kabelkotegek) miatt elbotlas veszélye all fenn.

+ Az ellatovezetékeket fektesse laposan a padidra (kerllje a hurokképz&dést).

» Kerllje a gyalog- vagy szallitasi utakon torténé fektetést.

&

I=5> A késziiléket vizszintes helyzetben torténé hasznalatra tervezték!
Ha a készililéket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
e A késziiléket kizarblag vizszintes helyzetben szabad szallitani és Gizemeltetni!

IS A kiegészitok szakszerlitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészité meghibasodasat
okozhatja!

* A kiegészitoket kizarolag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

s

* Részletes leiras az adott kiegészitérol annak kezelési utasitasaban talalhato!
* A hegesztégép bekapcsolasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészitbket.

I  Porvédé sapkak védik a csatlakoz6 aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyez6désektdl és a
sériilésektol.

* Ha a késziilék valamelyik csatlakozoé aljzataba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a
porvédé sapkat ra kell dugni.

* Ha a porvéd6 sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!

099-002044-EW511
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Rendeltetésszer(i hasznalat ev\;’r’

Alkalmazasi terilet

3

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

Rendeltetésszeriu hasznalat
A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!

§ A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
ipari hasznalatra készilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz
hasznalhat6é. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbdl személyekre,
allatokra és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl eredd karokért
nem vallalunk felelésséget!
» A késziiléket kizarolag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté személyzetnek szabad

hasznalnia!
+ A készilék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!

Alkalmazasi terilet

ivhegesztd késziilék MMA egyenaraml hegesztéshez polaritas kapcsoléval a polaritas gyors
atkapcsolashoz, és mellékeljarasban AWI egyenaramud hegesztéshez lift arc funkciéval (kontakt gyujtas).

A készulék valtozatainak attekintése

Cellul6z elektrédatipusok (cel)

A CEL-készuléktipusok specifikus Arcforce jelleggorbével rendelkeznek.
Ezek a késziléktipusok celluldz elektrédatipusok Fallnaht-biztos hegesztését teszik lehetévé, killondsen
az alsé teljesitménytartomanyban.

P6lusvalto kapcsold (pws)

A PWS-készlléktipusoknal a hegesztéaram csatlakozok polaritasa (pélusvaltas) a késziléken ill. a
tavvezeérlon Iévé atkapcsoldval atvalthato.

Célszerl funkcio gyakran valtozo elektrodatipusok esetén a hegesztéaram csatlakozok iddigényes
atkapcsolasa nélkul (PWS-tavvezérlével 6sszekdtve kdzvetlentl a munkahelyen is).

Fesziltségcsokkentd berendezés (VRD)

A fesziiltségcsokkentd berendezés egyes orszagokban, és a hegeszté aramforrasokra vonatkozé
szamos Uzemen bellli biztonsagi el6irasban el6 van irva.

Két valtozatot killonboztetiink meg:

+ VRD (Voltage Reduction Device) vagy

* SVRD (Slow Voltage Reduction Device)

Mindkét kapcsolas teljesiti az eurépai szabvanyt (EN 60974-1:2005), és hozzajarul a biztonsag
ndveléséhez, kildndsen veszélyes kdrnyezetekben (mint pl. hajogyartas, cs6vezeték gyartas,
banyaszat).

A VRD 0,2 s id6n bellil 12 V értékre korlatozza az Uresjarati feszlltséget, és ily médon teljesiti az ausztral

szabvanyt (AS 1674.2-2003). Az SVRD 0,8 s idén bellil 12 V értékre korlatozza az Uresjarati fesziltséget,
és ily médon teljesiti az orosz szabvanyt (FOCT 12.2 007.8).

14
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ev\;hq Rendeltetésszerii hasznalat

Ervényes dokumentumok

3.3  Ervényes dokumentumok
3.3.1 Garancia
B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrol és ellen6rzésrol sz416 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!
3.3.2 Szabvanymegfeleldségi nyilatkozat
A jelzett termék koncepcidjaban és épitési modjaban megfelel a kovetkez6é EK-iranyelveknek:
» Kisfesziiltségre vonatkozo6 iranyelv (LVD)
c € - Elektromagneses 6sszeférhetéségrél vonatkozo iranyelv (EMC)
» Veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben valé alkalmazasanak
korlatozasardl szolo irdnyelv (RoHS)
Jogosulatlan valtoztatasok, szakszer(tlen javitasok, az "ivfényes hegesztéberendezések - ellenérzés és
vizsgélat az Uzemelés soran" hataridéinek be nem tartasa és / vagy meg nem engedett atépitések
esetén, amelyek nem kifejezetten a gyartdé engedélyével keriltek végrehajtasra, a jelen nyilatkozat
érvényét vesziti. Minden termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi nyilatkozat kertil atadasra.
3.3.3 Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kdérnyezetben
A késziilék megfelel az IEC / DIN EN 60974 és VDE 0544 eléirasoknak és szabvanyoknak,
S ezért elektromosan fokozottan veszélyes helyeken is hasznalhato.
3.3.4 Dokumentacio javitashoz (potalkatrészek és kapcsolasi rajzok)
A FIGYELMEZTETES
Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
6 A sérllések és a készlllék meghibasodasénak elkeriilése érdekében a készliléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
« Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!
A kapcsolasi rajzok eredetileg a késziilék belsejében is megtalalhatéak.
Tartalék alkatrészek a teriletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelheték.
3.3.5 Kalibréalas / validalas
Igazoljuk, hogy a jelen terméket az érvényes szabvanyoknak megfeleléen IEC/EN 60974, ISO/EN 17662,
EN 50504 kalibralt mér6eszkdzokkel bevizsgaltuk, és betartja a megengedett tliréseket. Javasolt
kalibralasi id6kdz: 12 havonta.
099-002044-EW511 1 5
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintées ev\;‘r’

El6Inézet/hatulnézet

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
4.1 El6Inézet/hatulnézet
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

El6Inézet/hatulnézet

Poz. |Jel Leiras
1 Hordpant > lasd fejezet 5.1.4
2 Fogantyu
3 Hegeszt6gép vezérlése > lasd fejezet 4.2
4 Nyilasok hiitélevegé bearamlasara
5 -7, Csatlakoz6 aljzat, 19 p6lusu
- Tavszabalyzék csatlakoztatasara
6 AR, |Hegesztéaram polaritas kapcsolé > lasd fejezet 5.2.2.2
/) Kapcsolo a hegesztéaram polaritas gyors valtasahoz.
T tE .+ hegesztbaram polaritas az elektrodafogd csatlakozéaljzatan.
- . hegesztéaram polaritas az elektrédafogo csatlakozdéaljzatan.
7 F Csatlakozo hiively, elektrodafogo
A csatlakozo hiively polaritasa (,+“ vagy ,-“) a pélusvalté kapcsold allasatdl fligg.
8 A== |Csatlakozé huvely, testkabel
A csatlakozo hiively polaritasa (,+ vagy ,-“) a polusvalté kapcsolé allaséatdl fligg.
9 Fokapcsolo, késziilék BE/KI
|
10 Halozati csatlakozdkébel > lasd fejezet 5.1.7
11 Nyilasok hiitélevegd kiaramlasara
12 F4 Biztositék
Pélusvaltd magneskapcsolo biztositdsara
13 F5 Biztositék
Po6lusvaltd magneskapcsold biztositasara
14 Labak

099-002044-EW511
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Vezérlés - kezel6elemek

A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintées ev\;‘r’

4.2 Vezérlés - kezel6elemek
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Poz. |Jel Leiras

A hegesztési paraméterek és azok értékeinek kijelzése > lasd fejezet 4.2.1

,Uzemzavar“ jelz6lampa
Hibalizeneteket lasd > lasd fejezet 7

Hegesztégép tulmelegedett jelz6lampa

A hegeszt6gép esetleges tulmelegedése esetén a hdkioldd lekapcsolja a teljesitmény-
részeket és a jelz6lampa vilagit. Az Gzemi hémérsékletre torténd visszahllés utan a
jelz8lampa kialszik és ismét lehet hegeszteni a géppel.

1 Hegesztési adat kijelzé (haromjegyii)

sec »HOTSTART-id6“ jelz6lampa

AMP% |,HOTSTART-dram* jelz6lampa

AMP |Jelzélampa, f6 hegesztéaram
Imin + Imax kdzott (1 A-es fokozatokban)

7 2%, |Hegesztési paraméterek bedllitasa forgatdégomb
’O: Hegeszt6éaram- és mas hegesztési paraméterek beallitasara
4
\d

VRD |Fesziiltségcsokkento jelz6lampaja (VRD) > lasd fejezet 5.6

A beallitott hegesztbeljarastdl és lizemmaodtol fliggé hegesztési paraméterek

1—7‘ »Hegesztési paraméter kivalasztasa“ nyomogomb
<% |kivalasztasara.

11 Hegesztési eljaras nyomoégomb
L J— AWI-hegesztés
& e Bevont elektrodas-kézi-ivhegesztés

12 Nyomégomb a kijelzén megjelend paraméter kivalasztasara
AMP ----- Hegesztéaram megjelenitése

VOLT --- ivfesziiltség megjelenitése

10 t »~ARCFORCE“ (hegesztési jelleggdrbe) nyomégomb

099-002044-EW511
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Vezérlés - kezel6elemek

ev\;h-) A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

4.2.1 Digitalis kijelz6
Minden relevans hegesztési paramétert €s annak értékeit a kivalasztott hegesztési eljarast és annak
funkcioit figyelembe véve abrazolunk. Tovabba a készilék paramétereit és a hibaszamokat is
egyértelmien kijelzi a rendszer. Az abrazolt paraméter jelentését és annak értékét az adott funkciéhoz

tartdzo fejezetben irjuk le.
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Felepites és funkciok E\Aﬁ?‘l
Széllitas és elbkésziletek a hegesztéshez

5
5.1

Felépités és funkciok
Szallitas és eldkésziletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

T Balesetveszély a nem daruzhato készilékek meg nem engedett szallitdsa miatt!
‘.‘ A készulék daruzasa és felfliggesztése nem megengedett! A készllék leeshet és

személyi sériiléseket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tartok kizarélag csak kézzel
torténd szallitashoz alkalmasak!

* A készilék nem alkalmas daruzashoz vagy felfliggesztéshez!

A késziiléket vizszintes helyzetben torténé hasznalatra tervezték!
Ha a készliléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
* A késziléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad széllitani és Gizemeltetni!

A kiegészitok szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészité meghibasodasat
okozhatjal!

* A kiegészitOket kizarélag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfeleld aljzatba
szabad csatlakoztatni és rogziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérol annak kezelési utasitasaban talalhato!
* A hegesztégép bekapcsoldsakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészitoket.

5.1.1 A gép hiitése

I A késziilék nem megfelel6 hiitése teljesitménycsbékkenést okoz, és a gép karosodasahoz

vezethet.

* Biztositani kell az eldirt kérnyezeti feltételeket!

* A hiitélevegé be- és kiaramlaséara szolgal6 nyilasokat szabadon kell hagyni!
e A készilék kérul minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!

5.1.2 Testkabel, altalanos

A VIGYAZAT

Egési sériilés veszélye a szakszer(itlen hegesztéaram csatlakoz6 miatt!
SSS A nem zartan illeszkedd hegesztéaram dugaszok (késziilék csatlakozék) vagy a
munkadarab csatlakozén talalhaté szennyezédések (festék, korr6zid) miatt ezek a
csatlakozasi helyek és vezetékek felmelegedhetnek és érintés esetén égési
sérulésekhez vezethetnek!
+ Ellendrizze naponta a hegesztéaram csatlakozasokat és amennyiben sziikséges reteszelje
azokat jobbra forgatassal.
+ Tisztitsa meg alaposan és rogzitse biztonsagosan a munkadarab csatlakozasi helyet! Ne
haszndlja a munkadarab konstrukcios alkatrészeit hegeszt6aram visszavezetésként!

5.1.3 Uzemeltetési korilmények
I A készilléket kizardlag egy megfelel6 teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban
torténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!
» Biztositani kell egy csliszasmentes sima felllletet a késziilék szdméara, és gondoskodni kell a
munkahely megfelel6 megvildgitasarol.
* Mindenkor biztositani kell a készililék biztonsagos kezelését.
I Szennyezdédés altal okozott késziilékkarok!
A szokatlanul nagy mennyiségii por, savak, korroziv gazok vagy 6sszetevok kart tehetnek a
készillékben (Vegye figyelembe a karbantartasi id6kézoket > |asd fejezet 6.4).
* Fiist, g6z, olajk6d és csiszolasbol ered6 por nagy mennyiségben keriilendé!
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5.1.3.1 Mikodés kdzben
Kornyezeti levegé hémérséklettartomanya:
« -25°C..+40°C (-13°F ... 104 °F)
Relativ paratartalom:
*  max. 50% 40 °C (104 °F) esetén
*  max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén
5.1.3.2 Szdllitas és tarolas
Tarolas zart helyiségben, kdornyezeti levegé hémérséklettartomanya:
+ -30°C..+70°C (-22 °F ... 158 °F)
Relativ paratartalom
*  max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén
5.1.4 A hordpant hosszanak beallitasa
Példaként az alabbi &bran a hordpant hosszabbitasat mutatjuk be. A hordpant hosszanak
csbkkentéséhez a hevedert a nyilakkal ellentétes irdnyba kell hdzni.
]
Abra 5-1
5.1.5 Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivalok
» szakszeritlenil elhelyezett hegesztéaram-vezetékek az ivfény zavarait (villogasait) okozhatjak!
¢ A nagyfrekvencias gyujtéberendezések nélkili hegesztési aramforrasok (MIG/MAG)
munkakabeleit és tdmlécsomagjait a leheté legnagyobb hossziisagban, szorosan egymas
mellett, parhuzamosan kell vezetni.
¢ A nagyfrekvencias atiitések elkertilése érdekében a nagyfrekvencias gyujtoberendezésekkel
rendelkezé hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és tdmlécsomagjait hosszaban
parhuzamosan, egymastdl kb. 20 cm tavolsagra kell lefektetni.
* A Kkolcsonds befolyasolas elkeriilése érdekében mas hegesztési aramforrasok vezetékeihez
képest alapvetden legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tavolsagot kell tartani.
* A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél. Az optimalis hegesztési
eredményhez max. 30m. (Munkakabel + kozbens6 tomlécsomag + pisztolyvezeték).
099-002044-EW511 21
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@ MIG/MAG Q0 @ TIG/PLASMA

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm
1 ~20 cm

Abra 5-2

Minden hegesztékésziléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

® @

Abra 5-3

A hegesztéaram-vezetékeket, hegesztdpisztoly- és kozbensd tomlécsomagokat teljesen le kell
tekercselni. Kerilje a hurkokat

A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.

A felesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

® 1 |@

Abra 5-4
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5.1.6 Koéborlé hegesztéaramok

A FIGYELMEZTETES

A koéborlé hegesztéaramok tonkretehetik a védovezetéket, karosithatjak a késziilékeket

6 Sériilésveszély a kdborlé hegesztéaramok miatt!
és az elektromos berendezéseket, tilhevithetik az alkatrészeket és ennek kdvetkeztében

tizek keletkezhetnek.

Ellenérizze rendszeresen az 6sszes hegesztéaram-kapcsolat megfeleld rogzitését és
kifogastalan elektromos csatlakozaséat.

Az aramforras minden elektromosan vezet6 részegységét, mint haz, kocsi, daruallvany,
elektromosan szigetelve kell felallitani, régziteni vagy felfliggeszteni!

Ne rakjon le szigetelés nélkiil mas elektromos Uizemi eszkdzt, mint farégép, sarokcsiszolo,
stb. az &ramforrasra, a kocsira, a daruallvanyra!

A hegeszt6pisztolyt és az elektrodafogét mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha
nincsenek hasznélatban!

Abra 5-5

5.1.7 Csatlakoztatas az elektromos hal6zathoz

Szakszeriitlen halézati csatlakozas altal okozott veszély!
6 A szakszeriitlen halézati csatlakozas személyi sériiléseket ,ill. anyagi karokat okozhat!

A VESZELY

A csatlakozast (haldzati csatlakozé vagy kabel), a készulék javitasa vagy
feszlltségbeallitasat villanyszerel6 szakembernek kell végeznie a mindenkori
jogszabalyoknak, ill. eléirasoknak megfeleléen!

A teljesitménytablan megadott halézati feszultségnek meg kell egyeznie a tapfesziltséggel.
A készuléket kizardlag el6irasszerlien bekotott veéddvezetékkel rendelkezé
csatlakozéaljzaton tzemeltesse.

A haldzati csatlakozét, -aljzatot és tapvezetéket rendszeres id6kdzonként villanyszereld
szakembernek kell ellenériznie!

Generator Uzem esetén a generatort a kezelési és karbantartasi utasitasnak megfelel6en
kell leféldelni. A létrehozott hal6zatnak alkalmasnak kell lennie az I. érintésvédelmi osztaly
szerinti készulékek lizemeltetésére.

099-002044-EW511
15.10.2018

23



Felépités és funkciok

Széllitas és elbkésziletek a hegesztéshez

ewn

5.1.7.1 Elektromos hal6zat

A készlléket kizardlag az alabb felsorolt hal6zati rendszerekre szabad racsatlakoztatni és

Uzemeltetni:
* Haromfazisu, 4-vezetékes rendszer foldelt ,,0“-vezetékkel, vagy
e Haromfazisl, 3-vezetékes rendszer tetszéleges helyen torténé foldeléssel.

L1 L1

|
— !
|
L2 | L2
- .
I
L3 I L3
+— I
|
N 1
PO I
¢ FE | I — FE |
|
|
= | =
Abra 5-6
Megjegyzések
Poz. Megnevezés Szinjel6lés
L1 Fazis 1 barna
L2 Fazis 2 fekete
L3 Fazis 3 szirke
N ,0“-vezeték kék
PE Védbvezeték z6ld-sarga

* A kikapcsolt késziilék halézati csatlakozojat egy megfeleld aljzatba bedugni.

24
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5.2 Bevontelektrédéas kézi ivhegesztés (BKI)
A VIGYAZAT

0 Z0z0das és égési sériilés veszélye!l
_g A rudelektréda cseréjekor ziz0das és égési sérlilés veszélye all fenn!
» Viseljen megdfelel6, szaraz védbkesztydit.

+ Az elhaszndlodott rudelektrédak eltavolitdsdhoz vagy a hegesztett munkadarabok
mozgatasahoz hasznaljon szigetelt fogét.

5.2.1 Elektrédafogé és testkabel csatlakoztatasa

| !

Abra 5-7

Poz. |Jel Leiras
1 F Csatlakozo6 hiively, elektrodafogo
A csatlakozo hiively polaritasa (,+“ vagy ,-“) a polusvalté kapcsol6 allasatol fugg.
2 A== |Csatlakozé huvely, testkabel
A csatlakoz6 hively polaritasa (,+“ vagy ,-“) a polusvalté kapcsolo allasatél fugg.

+ Csatlakoztassa az elektrodafogd kabelcsatlakozoéjat az elektrédafogé csatlakozdaljzatara, majd jobbra
forgatva reteszelje.

* Dugja be a testkabel dugojat a csatlakozo6aljzatba
Dugja be a testkabelt, majd jobbra forditva reteszelje.

A polaritds megvalasztasanal mindig a hasznalt elektréda gyartéjanak a dobozon is megtalalhato
el6irasait kell figyelembe venni.

099-002044-EW511
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5.2.2 Hegesztési feladat kivalasztasa
ERf— Ex
~— @ — @ ~— @
Abra 5-8
5.2.2.1 Arcforce (hegesztési jelleggdrbék)
Hegesztés kézben az ,Arcforce®-funkcié az elektréda leragadasanak veszélye esetén a hegesztéaram
megnovelésével megakadalyozza az elektroda végének a hegfurdébe ragadaséat. Ez killénésen a nagy
cseppekben olvado elektrodatipusok esetében a kis aramerdésséggel és rovid ivvel torténd hegesztést
konnyiti meg jelent&sen.
Az elektrodék csoportositasa
U4 Poz. |Elektroda tipusa
a) R Rutilos
b) RB Rutil-bazikus
C) B/RC Bazikus és rutil-celluloz
: d) C Celluléz
a) b) c) d) "
Abra 5-9
A készllékvezérlésen kivalaszthatd elektroda jelleggdrbék iranyadoé értékek. Minden egyes
jelleggdrbe kiegészitésképpen hozzaigazithaté a mindenkori elektrédatipushoz és annak
hegesztési tulajdonsagaihoz. >lasd fejezet 5.7.
5.2.2.2 A hegesztéaram polaritas atkapcsolasa (polaritas csere)
A hegesztéaram polaritas kapcsoloval > lasd fejezet 4 a felhasznal6 elektronikusan megfordithatja az
aljzatok hegesztéaram polaritasat. Kilonb6zé elektrodatipusok hasznalatakor a hegesztékabeleket,
amelyek a gyartok részérél eltérd polaritast igényelnek, tobbé nem kell atkotni. A kivalasztott
kapcsoldallas a valasztott polaritast (+/-) jelzi.
Ha az atkapcsolas tavvezérlével (PWS) torténik, a kapcsolot az aramforrason a *+= jell allasba kell
kapcsolni.
5.2.3 HOTSTART
Az ivfény biztonsagos meggyuijtasat, és a még hideg alapanyag kellé felmelegitését a HOTSTART
funkcié szolgalja a hegesztés megkezdésekor. A meggyuijtas fokozott aramerésséggel (HOTSTART
aram) torténik egy meghatarozott id6 (HOTSTART id6) alatt.
| A= HOTSTART-aram
B= HOTSTART-id6
C= féaram
& I = aram
* >t t= id6
Abra 5-10
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5.2.3.1 HOTSTART-id6

J/

5.2.3.2 HOTSTART-aram

SR

Abra 5-11

J/

5.2.4 ,ANTISTICK*

Ua

Antistick

Abra 5-12

Az antistick megakadalyozza az elektroda kiégését.
Amennyiben az elektr6da az Arcforce ellenére beragad, a készulék
automatikusan kb. 1 mp utan a minimum aramra kapcsol at. Ez
megakadalyozza az elektroda kiégését. Ellendrizze a hegesztGaram
beallitasat, és korrigalja a hegesztési feladatnak megfeleléen!

Abra 5-13
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5.3 AWI-hegesztés
5.3.1 Védoégaz ellatés

A FIGYELMEZTETES
@ A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély! Jﬂ

A védoégazpalackok nem eldiras szerinti vagy elégtelen rogzitése
sulyos sérilést okozhat!

+ Allitsa a védégazpalackot az arra szolgalé tartéba, majd biztositsa a
biztositéelemek (lanc/heveder) segitségével!

* Arogzitésnek a védégazpalack felsé felén kell torténnie!

+ A biztositéelemeknek szorosan kell a palackon illeszkedniik! g

IS Kifogastalan min6ségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és minéségii
védobgaz akadalytalan hozzdvezetése a gazpalackbol a hegesztépisztolyhoz. Ha a védégaz
hozzavezetésben valamilyen eltom6dés van, akkor az a hegesztopisztoly meghibasodasat
okozhatja!

* Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakoz6 szivargasmentesen témitsen!

5.3.1.1 Nyomascsdkkentd csatlakoztatas

Abra 5-14
Poz. |Jel Leiras
1 Nyomascsdkkentd
2 Nyomaéascsdkkentd kilépd oldala
3 Gazpalack
4 Géazpalack elzardszelep

* A nyomascsokkent6 csatlakoztatasa el6étt a gazpalack elzarészelepét rovid idére ki kell nyitni, hogy az
esetleges szennyezédések eltavozzanak.

+ Nyomascsodkkent6t a gazpalack elzardszelepére szivargasmentesen racsavarozni.
+ Gaztémlé hollandi anyajat a nyomascsokkentd kilépé oldali menetes csatlakozojara racsavarozni.

099-002044-EW511
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5.3.2 Gazszelepes AVI-pisztoly csatlakoztatasa
AVI-pisztolyt a hegesztési feladatnak megfeleléen el6késziteni (lasd pisztoly kezelési utasitasat).

| !

© ©

1 N

oY 1000

1) Lo
2 N
3
7 3 =
Abra 5-15
Poz. |Jel Leiras

1 Nyomascsokkentd kilépé oldala
2 Q: Hegeszt6pisztoly
3 /|:— Munkadarab

+ Csatlakoztassa a hegeszt6pisztoly hegesztéaram csatlakozédugdjat a csatlakozoéaljzatra (?:), majd
reteszelje jobbra forgatva.

+ Testkabel csatlakozé dugojat a hegesztbgep “ S= “-jelt csatlakozé hivelyébe bedugni és jobbra
elforditva rogziteni.
+ Csavarozza ra er6sen a hegeszt6pisztoly védégaztomldjét a nyomascsokkentd kimeneti oldalan.

Amennyiben a gaz forgdszelep nyitva van, folyamatosan védégaz aramlik a hegesztépisztolybol
(nincs kiilon gazszelep altali szabalyzas). A forgoszelepet minden hegesztési folyamat elé6tt ki kell
nyitni, ill. a hegesztési folyamat utan ismét el kell zarni.

099-002044-EW511
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5.3.3 Hegesztési feladat kivalasztasa
S
Abra 5-16
Az AWI hegesztési eljaras kivalasztasaval inaktivalodik a hegesztéaram polaritas kapcsolo funkcidja. Az
elektrédafogd csatlakozoaljzatan a hegesztéaram polaritas tartésan ,-“ polaritasra lesz beallitva.
5.3.4 Gazteszt — véddégaz mennyiség beallitasa
A VIGYAZAT
Elektromos aramutés!

6 A véddgaz térfogataramanak beallitasa kozben a pisztolyon megjelenik az Uresjarati
fesziiltség vagy a nagyfesziiltségi gyujtéimpulzus, amelynek megérintése aramiitéshez
vagy égési sériilésekhez vezethet.

» Beallitds k6zben a hegesztépisztolyt emberektdl, allatoktol vagy mas targyaktol
elszigetelten kell tartani.
Mind a tul kicsi, mind pedig a tul magas védégézbeélll’tés leveg6t vihet a hegflirdébe és ennek
kovetkeztében poérusképz&déshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak
megfeleléen!
Okolszabaly a véddgaz térfogataramanak beallitasahoz:
A gazterel6 atmér6je mm-ben megegyezik a védégaz térfogataramaval I/perc-ben.
pl.: 7 mm atmérdji keramia gaztereléhoz 7 I/perc véddgaz-térfogataram szilkséges.
» Pisztoly nyomégombjat megnyomni, és a nyomascsokkentén a kivant védégaz-térfogataramot
beallitani.
5.3.5 Ivgyujtasi modok
5.3.5.1 Liftarc
a) b) c)
I
Abra 5-17
Az ivfény munkadarab érintéssel kerlil meggyujtasra:
a) Ovatosan helyezze ra a pisztoly gazflvokat és a volframelektroéda csucsot a munkadarabra
(Liftarc-aram folyik, a beallitott féaramtol fliggben)
b) Engedje le a hegesztdpisztolyt és a pisztoly gazfuvokajat, hogy az elektrédacsucs és a munkadarab
kozott kb. 2-3 mm tavolsag legyen (az ivfény begyullad, az aram a beallitott féaramra né).
c) Eressze le a hegesztdpisztolyt és forgassa normal helyzetbe.
Hegesztési folyamat befejezése: Tavolitsa el hegesztopisztolyt a munkadarabtél, amig az ivfény le
nem szakad.
30 099-002044-EW511
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5.4  Tavszabalyzok
A tavvezérlok mikodtetése a 19-pdlusi tavszabalyzé-csatlakozasrél (anal6g) torténik.
541 RTPWS1 19POL
Vegye figyelembe a hegesztéaram polaritas atkapcsolasa (polaritasvaltas) cimi
fejezetet > lasd fejezet 5.2.2.2.
Funkcidk
@ * Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa a hegesztégépen beallitott hegesztéaram
> 4 (0% + 100%) %-aban.
= » Pdlusvaltas, csak poélusvaltéd funkcioval (PWS) rendelkezd aramforrasok esetében.
542 RTF119POL
Funkciok
+ Fokozat nélkul beallithatd hegesztéaram (0 % ... 100 %) a hegeszt6gépen el6re
kivalasztott féaramtdl fiiggben.
54.3
Funkciok
» Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa a hegesztégépen beallitott f&
hegesztéaram (0 + 100) %-aban.
5.5 Légszird
Ez az egység kiegészitoként rendelheté > lasd fejezet 9.
Az alacsonyabb hiitéleveg8-ataramlas révén csdkken a hegesztégép bekapcsolasi ideje. A szennysz(irét
rendszeresen le kell szerelni, és sUritett leveg8vel kell megtisztitani (a szennyezettségi foktol fuggben).
O,
@
4x
e
Abra 5-18
Poz. |Jel Leiras
Nyilasok hiitélevegé bearamlasara
Sziirébetét rogzitélemezzel
4 db rogzitécsavar
+ Szlrébetétet a 4 db rogzitécsavarral a hegesztégép el6lapjara (a hiitélevegé bearamlasara szolgald
nyilasok elé) feler@siteni.
5.6 Fesziltségcsokkentd berendezés
Kizarélag a kiegészitéssel (VRD/SVRD/AUS/RU) felszerelt készilék valtozatok vannak
fesziltségcsokkentével (VRD) felszerelve. Ez a biztonsag ndvelését szolgélja a kilondsen veszélyes
koérnyezetekben (mint pl. hajogyartas, csévezeték épités, banyaszat).
A fesziiltségcsokkentd berendezés néhany orszagban, és a hegesztési aramforrasok tizemen belili
biztonsagi el6irasaiban el6 van irva.
A VRD > lasd fejezet 4.2 jelz6lampa vilagit, ha a feszlltségcsokkentd kifogastalanul izemel, és a
kimeneti feszliltség a vonatkozo szabvanyban el6irt értékre van cstkkentve (miszaki
adatok > lasd fejezet 8).
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5.7

5.7.1

5.7.2

5.7.3

Készulék konfiguradldsa mentipont

_
L

Abra 5-19

Hegesztési jelleggorbe (,,ARCFORCING*) korrekcio

Példa:

On egy rutil-bazikus bevonatul elektrodat hasznal és ennek megfeleléen a kezel6panelen a "Rutilbas”
elektrodatipust valasztja ki. Hegesztés kézben megallapitja, hogy ez a hegesztdiv tilsdgosan kemény és
agressziv ehhez az elektrédatipushoz. llyen esetben a hegesztési jelleggorbét a l1agyabb irdnyba (kisebb
Arcforcing) kell médositani addig, amig a kivant eredményt kapja.

Kijelzd |Beallitas / kivalasztas

Arcforce korrekcio (beallitas: -8 ... 10, gyarilag: 0)
cor « Erték ndvelése > Erésebb ivfény
+ Erték csokkentése > Gyengébb ivfény

ivhossz korlatozas (,,USP*)

Tal magas ivfényfeszilltség felismerése esetén (szokatlanul nagy tavolsag az elektréda és a munkadarab
k6z6tt) az ivhossz korlatozas leallitja a hegesztési folyamatot . A beallitas minden egyes hegesztési
eljarashoz kilon eltarolodik.

Az ivfényhossz korlatozast Cel jelleggorbékhez (ha vannak) nem lehet alkalmazni.

Kijelzd |Beallitas / kivalasztas

! ,5,0 ivhossz korlatozas
[ L R | =y — Funkci6 bekapcsolva

------- Funkci6 kikapcsolva

A tényleges hegesztbéaram kijelzésének aktivalasa

A hegesztési adat kijelzésben az el8irt és tényleges érték egyarant megjelenithetd.

Gyarilag a hegeszt&aram el6irt értékként jelenik meg (,rcd“ paraméter = off).

A tényleges érték kijelzésre vald atkapcsolas utan (,rcd“ paraméter = on), a kévetkez6 jelenik meg:
+ Uresjaratban (ha nem folyik hegesztéaram), az el8irt érték jelenik meg

» Ha folyik hegeszt6éaram, a hegesztési adat kijelzés atkapcsol a tényleges értékre

* A hegesztés utan Ujra az el6irt érték jelenik meg

Kijelzé |Beallitas / kivalasztas

d Aramkijelzések kozotti atkapcsolas (MMA)
rcol eoy—- Tényleges érték kijelzés
——————— El6irt érték kijelzés (gyari beallitas)
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Altalanos
6 Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
6.1  Altalanos
A VESZELY
6 Sérijllésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetéen is meglévo elektromos fesziiltség
S;?:Ias kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel ugy dolgoznak, hogy

annak burkolata nincs a helyén!

Uzem kézben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltdltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozé kihuzasat kovetéen elveszitik
toltottségiket.

1. Késziléket kikapcsolni.

2. Halozati csatlakozot kihuzni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltottségiiket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszeriitlen karbantartas, ellenérzés és javitas!
e A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak szakértd, képesitett személyek
végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapjan
felismeri a hegesztési aramforrasok ellendrzésénél fellépd veszélyeket és lehetséges
kdvetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi intézkedéseket.
+ Tartsa be a karbantartasi el6irast > lasd fejezet 6.4.
» Ha az alabbi ellendrzések valamelyike nem teljesll, a készlléket csak a javitas és az
ismételt ellenérzés utan szabad ismét lizembe helyezni.

A hegesztdégép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel®
kiképzéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor
az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a
szakkeresked6hoz, akitél a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn
keresztll lehetséges, akitdl a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kovetkezd adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,
alkatrész megnevezése és cikkszama.

Jelen késziilék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenden
karbantartdsmentes és minimalis polast igényel.

A szennyezett készllék miatt az élettartam és a bekapcsolasi idé csokken. A tisztitasi intervallumokat
alapvetéen a kornyezeti feltételek és a késziilék ehhez kapcsolddé elszennyezédése hatarozzak meg
(mindazondltal legalabb félévente).

6.2 Tisztitas

» Tisztitsa meg a kulsé felileteket egy nedves kend&vel (ne hasznaljon agressziv tisztitdszert).

* Fujja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben szikséges a késziilék hiitdlamellait olaj- és vizmentes
sUritett levegdvel. A siritett levegé megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a késziilék ventilatorat. Ne
fujja meg kozvetlendl, ill. szilkség esetén mechanikusan blokkolja a készlilék ventilatorat.

+ Ellenérizze a hitéfolyadék szennyez6déseit és amennyiben sziikséges, cserélje ki azt.

6.3 Légsziird

Az alacsonyabb hiitéleveg6-ataramlas révén csokken a hegesztégép bekapcsolasi ideje. A szennysz(rét
rendszeresen le kell szerelni, és s(ritett leveg&vel kell megtisztitani (a szennyezettségi foktol figgben).
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Karbantartasi munkak, idékozok

6.4
6.4.1

6.4.2

6.4.3

Karbantartasi munkak, idokozok

Napi karbantartasi munkak
Allapotellendrzés szemrevételezéssel

+ Halbzati csatlakozékabel és annak térésgatldja
» Gazpalack rogzitéelemei

+ Végezze el a tdml6csomag és az aramcsatlakozasok kiilsé sérilésekre vonatkozo ellendrzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!

+  Gaztémlbk és azok kapcsoléegységei (magnesszelep)

» Ellendrizze az 6sszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben huzza
utan.

» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

+ Kerekek és azok biztonsagi elemei

» A készllék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyl)
» Egyebek, altalanos allapot

MUkodésellendrzés

+  Kezel6-, jelz6-, véds- és kapcsoldelemek miikédésének ellenérzése.

+ Aramkabelek (csatlakozok megfelels rogzitettségét is ellendrizni)

+ Gaztémlék és azok kapcsoléegységei (magnesszelep)

» Gazpalack rogzitéelemei

» Ellendrizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

» Ellendrizze a csatlakozok csavar- és dugaszold csatlakozdéinak, valamint a kopdalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben hdzza utan.

» Téavolitsa el a ratapadd hegesztési froccsenést.
* A huzaltovabbitd gorg6ket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktdl figgden).

Havonta elvégzendd karbantartasi munkak

Allapotellendrzés szemrevételezéssel

» Sérilések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)

» Kerekek és azok biztonsagi elemei

* A készllék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyu)

+ Hutéfolyadéktomidket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez&dés
Mikodésellendrzés

» Valasztokapcsolok, vezérlelemek, vészkapcsolok, fesziltségesokkentdk, jelzé- és ellendrzd lampak
» Ellendrizni, hogy a huzalvezetés részei (huzalbevezet, kapillariscsé) megfeleléen rogzitettek-e.

+ Hitéfolyadéktomibket és azok csatlakozdit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez6dés

* Ellenérizze és tisztitsa meg a hegesztbpisztolyt. A pisztolyban keletkezd lerakddasok révidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!

Evente elvégzendd ellenbérzések (lizem kozbeni ellenérzések és vizsgalatok)

Az IEC 60974-4 szabvany (,/dbszakos feliilvizsgalat és ellen6rzés®) szerint kell elvégezni a készulék
rendszeres id6kozonkénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.

B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrél és ellenérzésrdl szol6 tajékoztatdbnkban a www.ewm-group.com oldalon!
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Elhasznalodott készilékek artalmatlanitasa

6.5 Elhasznal6édott késziulékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!
A készllék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Ujrahasznositas céljabol 6ssze kell
gyljteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint kell artalmatlanitani.
—t Az elhasznalodott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyutt kezelni!
¢ Az elhasznalodott alkatrészeket a hatosagi eldirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

* A haszndlt villamos- és elektronikai késziilékeket az eurdpai elbirasok szerint (Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairdl sz616 2012/19/EK irdnyelv) nem szabad a nem véalogatott
kommunalis hulladékba helyezni. Azokat kiilon kell gydjteni. A kerekes kuka szimbdlum a szikséges
szelektalt hulladékgydijtésre utal.

Ezt a készlléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabol a szelektiv gyljtés erre a célra
tervezett rendszeréhez kell adni.

* Németorszagban a térvénynek (Az elektromos és elektronikus késziilékek forgalomba hozatalardl,
visszavételérdl és kornyezetkimél® hulladékkezelésérdl szolo torvénynek (ElektroG)) megfeleléen a
régi késziléket a nem szelektalt kommunalis hulladéktdl elvalasztott kezeléshez kell adni. A
kommunalis hulladékkezelés felel6sei (telepiilések) gyljtéhelyeket létesitettek erre a célra, ahol
ingyen le lehet adni a privat haztartasbol szarmazé régi készilékeket.

» A régi készilékek visszaadasaval vagy gylijtésével kapcsolatban az illetékes helyi 6nkormanyzatnal

érdeklédjon.
* Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékésziilékeit Europaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.
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Hibalizenetek (aramforras)
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7 Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a késziilék mikodésében, akkor annak ellenérzését az

alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

7.1 Hibalzenetek (aramforras)

A hegesztokésziilék esetleges meghibasodasa esetén kigyullad az ,,Altalanos iizemzavar“

jelzélampa és a kijelz6n megjelenik egy hibakéd (lasd a tablazatot). A késziilék meghibasodasa

esetén ateljesitményrészek automatikusan lekapcsolédnak.

» Ha egyszerre tobb hiba Iép fel, akkor azok kodjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.

* A hegesztégép esetleges meghibasodasardl jegyzékdnyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.

Hibakad Lehetséges hibaok Javitas
"E 1" Elektromos hiba Aramforréast ki-, majd ismét bekapcsolni. Ha a hiba
nem sz(inik meg, a szervizt értesiteni.
"E 2" Aramforras talmelegedett Aramforrast hagyni lehdlni.
"E 3" Elektromos hiba Lasd E 1%
"E 4" Elektromos hiba Lasd E 1%
"E 5" Elektromos hiba Lasd E 1%
"E 6" Fesziltségkiértékelés Aramforréast kikapcsolni. Elektrédafogét
kiegyenlitési hiba elszigetelten letenni, majd az aramforrast ismét
nE 7" Aramkiértékelés kiegyenlitési bekapcsolni. Ha a hiba nem sziinik meg, a szervizt
hiba ertesiteni.
"E 8" Hiba az elektronika valamelyik | Aramforréast ki-, majd ismét bekapcsolni. Ha a hiba
tapfesziiltségében. nem szlinik meg, a szervizt értesiteni.
"E 9" Halbzati fesziltség tal alacsony | Aramforrast kikapcsolni és a halézati fesziiltséget
ellendrizni.
"E10" Szekunder tulfesziiltség Aramforréast ki-, majd ismét bekapcsolni. Ha a hiba
nem sz(inik meg, a szervizt értesiteni.
"E11" Halbzati fesziiltség til magas | Aramforrast kikapcsolni és a hal6zati fesziiltséget
ellendrizni.
"E12" Csokkentett Uresjarati Aramforréast ki-, majd ismét bekapcsolni. Ha a hiba

feszlltség (VRD) hiba

nem sz(inik meg, a szervizt értesiteni.
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Hibaelharitas

Hegesztési paraméterek visszadllitdsa gyari alapértékekre

7.2 Hegesztési paraméterek visszaallitasa gyari alapértékekre
Valamennyi felhasznal6specifikusan tarolt hegesztési paraméter visszaall a gyari alapértékre.

RESET ]

@ ~vP -

(D)| ==> ‘® +@| + &

<

)<

_ Ly
UL
\ 4
]
1
Abra 7-1
Kijelzé Beallitas / kivalasztas
’q [} Kalibralas
cCrL A készilék minden egyes bekapcsolasakor kb. 2 mp-ig kalibralodik.
! [} Inicializalas
| Tartsa addig lenyomva a gombokat, amig a kijelz6n meg nem jelenik az felirat.
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Pico 300 cel pws
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8 Miszaki adatok

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogyoalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

8.1  Pico 300 cel pws

Ru¢ni svafovani WIG
elektrodou
Svarovaci proud (S,) 10 Aaz 300 A
svarovaci napéti podle normy (U,) 20,4Vaz320V | 10,4V az22,0V
Dovolené zatizeni ED pii 40° C ™
25 % 300 A -
30 % - 300 A
60 % 220 A 240 A
100 % 170 A 190 A
Napéti naprazdno (Uy/U,) 107V /99V 107Vv/12V
Napéti naprazdno (Uy/U;) - VRD 107Vv/12V
Napéti naprazdno (Uy/U;) - SVRD 107Vv/12Vv
Sitoveé napéti (Tolerance) / Frekvence 3 X400V (-25 % az +20 %) / 50/60 Hz
Sitova pojistka % 3x16 A
Sitovy pfivod HO7RN-F4G2,5
max. Pfipojovaci vykon (S;) 12,1 kVA | 8,3 kVA
vykon generatoru (Dopor.) 16 kVA
Cos Phi / Stupen Uc¢innosti 0,99/88 %
Tfida ochrany / Tfida pfepéti [ /1II
Stupen znedisténi 3
Tfida izolace / Druh kryti H/IP 23
Proudovy chranic Typ B (doporu¢eno)
Hladina hluku <70 dB(A)
Okolni teplota -25°C az +40 °C
Chlazeni pfistroje Vétrak (AF)
Chlazeni hofaku plyn nebo voda
Vedeni obrobku (min.) 50 mm?
Ttida EMC A
Bezpeénostni oznaéeni ce/[El/

Uplatnéné normy

viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pfistroji)

RozméryL/B/H

490 x 186 x 445 mm / 19.3 x 7.3 x 17.5 palce

Hmotnost

23,5kg/51.8 b

M ZatéZovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min piestavka)
@ Doporucujeme tavné pojistky DIAZED xxA gG Pfi pouziti pojistkovych automatd aplikuijte ty,

které maji vypinaci charakteristiku ,,C*!

Bl Hiadina hluku pfi chodu naprazdno a v provozu pfi normovaném zatizeni podle IEC 60974-1

v maximalnim pracovnim bodu.
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Kiegésziték

Hegesztdpisztoly, elektrodafogd és testkabel

9 Kiegészitok

9.1 Hegesztopisztoly, elektrédafogéd és testkabel

Tipus Megnevezés Cikkszam

EH50 4M Elektrodafogo 092-000004-00000
WK50QMM 4M KL Testkabel csipesszel 092-000003-00000
TIG 26V 4M ABITIG 26V 4m BCC-1 BHC-01 094-010979-00000

9.2 TavszabalyzoOk és csatlakozo kabelek

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

RT1 19POL

Tavszabalyzé, hegesztéaram

090-008097-00000

RT PWS1 19POL

Tavvezeérld, hegesztés lefelé aram, pdélusvaltas

090-008199-00000

RA5 19POL 5M

Csatlakoz6 kébel pl. tavszabalyzéhoz

092-001470-00005

RA10 19POL 10m

Csatlakoz6 kabel, pl. tavszabalyz6hoz

092-001470-00010

RA20 19POL 20m

Csatlakoz6 kébel, pl. tAvszabalyzéhoz

092-001470-00020

RTF1 19POL5M

Pedélos tavszabélyzé csatlakoz6 kabellel,
hegesztéaram

094-006680-00000

RV5M19 19POL 5M

Hosszabbité kabel

092-000857-00000

9.3 Opciodk
Tipus Megnevezés Cikkszam
ON FILTER Bdvités opcio, légbedmlb szennysz(ir 092-001856-00000

9.4  Altalanos kiegésziték

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D

Nyomascsodkkenté manométerrel

394-002910-00030

5POLE/CEE/16A/M

Csatlakoz6 dugo

094-000712-00000
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Paraméterek attekintése - bedllitasi tartomanyok
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10 A melléklet
10.1 Paraméterek attekintése - beallitasi tartomanyok

Paraméter / funkcié

Bedllitasi tartoméany

S
Y
o]
-2
@®© E —_
®S 3 g
\4—1 ~ ho} o [@)]
. 58 g
o N °3 . .| e
D9 G £ s |
I = ns S E | =
MMA (MMA)
Féaram (AMP) 5 300 A
Hotstart aram (AMP%) 120 50 200 | %
Hotstart id6 (sec) 0,5 0,1 200 | s
o] |Arc force korrekci6 0 -8 10
ucA  |ivhossz korlatozas off off on
Tényleges hegesztéaram kijelzés off off on
AWI (TIG)
Féaram AMP 5 300 A
[ GE Inditéaram 20 1 200 %
wcA  |ivhossz korlatozas on off on
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11 B melléklet

11.1 Viszontelad6 keresése
Sales & service parteners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"

099-002044-EW511
15.10.2018 41



	Általános tanácsok
	1 Tartalomjegyzék
	2  A saját biztonsága érdekében
	2.1 A kezelési- és karbantartási utasítás használata
	2.2 Szimbólumok jelentése
	2.3 A teljes dokumentáció része
	2.4 Biztonsági előírások
	2.5 Szállítás és előkészületek a hegesztéshez

	3 Rendeltetésszerű használat
	3.1 Alkalmazási terület
	3.2 A készülék változatainak áttekintése
	3.2.1 Cellulóz elektródatípusok (cel)
	3.2.2 Pólusváltó kapcsoló (pws)
	3.2.3 Feszültségcsökkentő berendezés (VRD)

	3.3 Érvényes dokumentumok
	3.3.1 Garancia
	3.3.2 Szabványmegfelelőségi nyilatkozat
	3.3.3 Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos környezetben
	3.3.4 Dokumentáció javításhoz (pótalkatrészek és kapcsolási rajzok)
	3.3.5 Kalibrálás / validálás


	4 A gép működésének ismertetése – gyors áttekintés
	4.1 Elölnézet/hátulnézet
	4.2 Vezérlés - kezelőelemek
	4.2.1 Digitális kijelző


	5 Felépítés és funkciók
	5.1 Szállítás és előkészületek a hegesztéshez
	5.1.1 A gép hűtése
	5.1.2 Testkábel, általános
	5.1.3 Üzemeltetési körülmények
	5.1.3.1 Működés közben
	5.1.3.2 Szállítás és tárolás

	5.1.4 A hordpánt hosszának beállítása
	5.1.5 Hegesztőáram-vezetékek elhelyezésére vonatkozó tudnivalók
	5.1.6 Kóborló hegesztőáramok
	5.1.7 Csatlakoztatás az elektromos hálózathoz
	5.1.7.1 Elektromos hálózat


	5.2 Bevontelektródás kézi ívhegesztés (BKI)
	5.2.1 Elektródafogó és testkábel csatlakoztatása
	5.2.2 Hegesztési feladat kiválasztása
	5.2.2.1 Arcforce (hegesztési jelleggörbék)
	5.2.2.2 A hegesztőáram polaritás átkapcsolása (polaritás csere)

	5.2.3 HOTSTART
	5.2.3.1 HOTSTART-idő
	5.2.3.2 HOTSTART-áram

	5.2.4 „ANTISTICK“

	5.3 AWI-hegesztés
	5.3.1 Védőgáz ellátás
	5.3.1.1 Nyomáscsökkentő csatlakoztatás

	5.3.2 Gázszelepes AVI-pisztoly csatlakoztatása
	5.3.3 Hegesztési feladat kiválasztása
	5.3.4 Gázteszt – védőgáz mennyiség beállítása
	5.3.5 Ívgyújtási módok
	5.3.5.1 Liftarc


	5.4 Távszabályzók
	5.4.1 RT PWS1 19POL
	5.4.2 RTF1 19POL
	5.4.3 RT1 19POL

	5.5 Légszűrő
	5.6 Feszültségcsökkentő berendezés
	5.7 Készülék konfigurálása menüpont
	5.7.1 Hegesztési jelleggörbe („ARCFORCING“) korrekció
	5.7.2 Ívhossz korlátozás („USP“)
	5.7.3 A tényleges hegesztőáram kijelzésének aktiválása


	6 Karbantartás, ápolás és hulladékkezelés
	6.1 Általános
	6.2 Tisztítás
	6.3 Légszűrő
	6.4 Karbantartási munkák, időközök
	6.4.1 Napi karbantartási munkák
	6.4.2 Havonta elvégzendő karbantartási munkák
	6.4.3 Évente elvégzendő ellenőrzések (üzem közbeni ellenőrzések és vizsgálatok)

	6.5 Elhasználódott készülékek ártalmatlanítása

	7 Hibaelhárítás
	7.1 Hibaüzenetek (áramforrás)
	7.2 Hegesztési paraméterek visszaállítása gyári alapértékekre

	8 Műszaki adatok
	8.1 Pico 300 cel pws

	9 Kiegészítők
	9.1 Hegesztőpisztoly, elektródafogó és testkábel
	9.2 Távszabályzók és csatlakozó kábelek
	9.3 Opciók
	9.4 Általános kiegészítők

	10 A melléklet
	10.1 Paraméterek áttekintése - beállítási tartományok

	11 B melléklet
	11.1 Viszonteladó keresése


