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Yleisia huomautuksia

HUOMIO

Lue kayttéohje kokonaan lapi!
m:ﬂ : Kayttoohjeen tarkoituksena on opastaa kayttajaa kayttamaan laitteita turvallisesti.

&« Lue jarjestelman jokaisen osan kayttdohjeet!
+ Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia!
+ Noudata maakohtaisia maarayksia!
+ Vahvistuta tarvittaessa allekirjoituksella.

Jos sinulla on laitteen asennukseen, kédyttoonottoon, kdyttoon, kdyttotarkoitukseen tai sijoitustilaan liittyviéd
kysymyksia, ota yhteys laitteen jélleenmyyjaén tai asiakaspalveluumme numeroon +49 2680 181-0.
Valtuutettujen jélleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com.

Vastuumme taman laitteen kayton osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on
nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kayttoon.

Valmistaja ei voi valvoa kayttéohjeen noudattamista eiké laitteen asennukseen, kayttdon tai huoltoon liittyvia
olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. Nain ollen emme ota
minkaanlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisesta asennuksesta, kaytosta
tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat naihin osatekijdihin.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach
Taman kayttoohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.
Tekstin osittainenkin painaminen edellyttda valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan sisaltd on tutkittu, tarkastettu ja tydstetty huolellisesti, mutta silti muutokset, kirjoitusvirheet ja erehdykset ovat
mahdollisia.
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evs;f'n Turvallisuusohjeet
Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

2 Turvallisuusohjeet
2.1  Huomautuksia naiden kayttoohjeiden kaytosta

/L VAARA

Tyodskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien tapaturmien ja
kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.
+ Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien tapaturmien ja
kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.
+ Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

/\ Huomio

Tyodskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myés mahdollisten lievien tapaturmien
ennalta ehkéisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seké yleinen varoitussymboli.
+ Riskia on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

HUOMIO

Tyodskentely- ja kdyttomenettelyt, joita on noudatettava tarkasti vahinkojen ja tuotteen tuhoutumisen
vélttamiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" mutta ei yleista varoitussymbolia.
+ Vaaraa on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

[=5°  Erityisia teknisié seikkoja, jotka kdyttdjien on muistettava.

Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seka luetteloinnit on merkitty luettelomerkilla,
esim.:

+ Liit4 hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.

099-002040-EW518 5
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Turvallisuusohjeet

Merkkien selitykset

2.2  Merkkien selitykset

Merkki
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| Kuvaus

| Erityisia teknisia seikkoja, jotka kéyttajien on muistettava.

Oikein
Vaarin

Paina

Kaytto kielletty

Paina ja pida painettuna

Kierra

Kytke

Kytke laite pois paalta

Kytke laite paalle

| siirtyminen valikkoon
| navigointi valikossa

| poistu valikosta

Ajan naytto (esimerkki: odota 4 s / paina)

|Va|ikon naytto keskeytynyt (lisiasetukset mahdollisia)

Tyokalu ei tarpeellinen / kaytto kielletty

Tyokalun kaytto tarpeen / kayta
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ev\;"r) Turvallisuusohjeet
Yleista

2.3

Yleista

Sahkomagneettinen kentta!
@ Virtaldhde voi kehittda sahkoisia tai sahkdmagneettisia kenttid, jotka voivat vaikuttaa elektronisten
" laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen, sahkojohtojen, signaalijohtimien ja
sydamentahdistimien toimintaan.
+  Noudata kunnossapito-ohjeita - Katso luku 6, Huolto, yllapito ja hévittdminen!
+ Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!
+ Suojaa séteilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!
+  Sydamentahdistimien toiminta voi hairiintya (kysy laakarilta neuvoa tarvittaessa).

//_\ Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!

Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkdisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava
erikoistunut ja harjaantunut henkilo

Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

+  Kayta korjaustoihin ainoastaan pétevia henkilgita (koulutettua huoltohenkildstoa)!

Séahkdiskun vaara!
A Hitsauskoneissa kéytetdan suurjannitteitd, jotka voivat aiheuttaa myds kuolemaan johtavia sdhkoiskuja ja
palovammoja kosketettaessa. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa iskun ja sitéd kautta tapaturman.
« A4 koske mihinkaan koneen jannitteellisiin osiin!
+ LiitAntakaapeleiden ja johtimien on oltava taysin ehjia!
+  Pelkka virran sammuttaminen ei riita! Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet.
+ Aseta hitsauspoltin ja elektrodinpidin aina eristetylle alustalle!
*  Yksikdn saa avata ainoastaan erikoishenkilosto ja vasta, kun verkkojohto on irrotettu pistorasiastal
+  Kayta yksinomaan kuivia suojavaatteita!
+  Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorien varaus on purkautunut!

Q\ Loukkaantumisvaara sateilyn tai lammon vaikutuksesta!

Valokaaren séteily aiheuttaa iho- ja silméavaurioita.
Kosketus kuumiin tyokappaleisiin tai kipinat aiheuttavat palovammoja.
+  Kayta hitsaussuojusta tai hitsauskyparaa riittavalla suojatasolla (kayttdalueesta riippuvainen)!
« Kayta kuivaa suojavaatetusta (esim. kasvonsuojusta, kasineita jne.) maassasi
vallitsevien asetusten ja maaraysten mukaisesti!
+  Suojaa tydhdn osallistumattomat henkilét kaaren séteilyltd ja héikéisylta paloesirippujen ja suojaverhojen avullal

Réjahdysvaara!

Suljetuissa astioissa ndennaisen vaarattomatkin aineet voivat kehittda suuren paineen kuumentuessaan.
+  Siirrd helposti syttyvia ja rajahdysvaarallisia nesteita siséltdvat astiat pois tydskentelyalueelta!

+  Al4 koskaan kuumenna réajahdysherkkaa nestettd, polya tai kaasua hitsaamalla tai leikkaamallal

099-002040-EW518 7
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Yleista

Turvallisuusohjeet ev\;hq
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/A VAROITUS

Savut ja kaasut!

Savut ja kaasut voivat aiheuttaa hengitysvaikeuksia ja jopa myrkytyksen. Lisaksi liuotinhdyryt (klooratut
hiilivedyt) voivat muuttua myrkylliseksi fosgeeniksi hitsauskaaren ultraviolettiséteilyn vaikutuksesta!

+  Varmista raittiin ilman riittdvyys!

+ Pida liuotinhdyryt kaukana kaaren sateilyalueeltal

«  Kayta tarvittaessa sopivaa hengityslaitetta!

Tulipalon vaara!
Liekki voi syttya hitsausprosessin aikaisen korkean lampotilan, hajakipinéiden, hehkuvan kuumien osien ja
kuuman kuonan takia.
Myos hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat voivat aiheuttaa liekin syttymisen!
+ Tarkista palovaaratilanne tydskentelyalueella!
«  Ala kuljeta mukanasi helposti syttyvi esineits, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.
+ Pida asianmukaista sammutuskalustoa kaden ulottuvilla tydskentelyalueella!
+ Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jaanteen tyoskentelytilasta ennen hitsauksen aloittamista.
+ Jatka tyoskentelya hitsatuilla tySkappaleilla vasta kun ne ovat jaahtyneet.
Al& anna niiden koskea helposti syttyviin materiaaleihin!
+  Kytke hitsausjohtimet oikein!

Tapaturmavaara, jos naita turvallisuusohjeita ei noudateta!

Néiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa kuoleman!

+ Lue tdman kayttoohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti!

+ Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia seka maakohtaisia méarayksia!

+ limoita tydskentelyalueella oleville inmisille, ettd heidén on noudatettava maaréyksial

Vaara useamman virtalahteen yhteiskytkennasta!

Useamman virtalahteen kytkemisen yhdensuuntaisesti tai rivissé saa suorittaa vain valmistajan
suosittelema alan ammattihenkild. Laitteet voidaan sallia kaarihitsaukseen vain tarkastuksen jilkeen, jotta
varmistetaan, ettd sallittua tyhjakayntijannitetta ei yliteta.

+ Laitteen kytkennan saa suorittaa ainoastaan alan ammattihenkild!

+  Yksittéisten virtalahteiden kaytostapoiston aikana on irrotettava kaikki verkko- ja hitsausvirtajohdot luotettavasti
koko hitsausjarjestelmasta. (Vastajannitteen vaarat)

«  Kommutaattorikytkennalld varustettuja hitsauslaitteita (PWS-sarja) tai vaihtovirtahitsaukseen tarkoitettuja
laitteita (AC) ei saa kytked yhteen, koska yksinkertainen kayttovirhe saattaa aiheuttaa hitsausjannitteiden
luvattoman summauksen.

/\ Huomio

Aénialtistus!

Yli 70 dBa ylittdva melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!

+  Kayta sopivaa kuulonsuojausta!

+  Tydskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kaytettava sopivaa kuulonsuojainta!

099-002040-EW518
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Turvallisuusohjeet

Yleista
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HUOMIO

Kayttajayrityksen velvollisuudet!

Laitteen kdytossa on noudatettava kulloisiakin kansallisia maarayksia ja lakeja!

+  Kehysdirektiivin (89/391/EWG) kansalliset sovellukset seka siihen kuuluvat yksittéiset direktiivit.

+  Erityisesti direktiivi (89/655/EWG) tyontekijdiden tydssaan kayttamille tyovélineille asetettavista turvallisuutta ja
terveytta koskevista vahimmaisvaatimuksista.

+  Kunkin maan maaraykset tydturvallisuudesta ja tapaturmien ehkaisysta.

+ Laitteen pystytys ja kayttd standardin IEC 60974-9 mukaisesti.

+ Tarkista kayttajan turvallisuustietoinen tydskentely séanndllisin valiajoin.

+ Laitteen saanndllinen tarkastus standardin IEC 60974-4 mukaisesti.

Muiden kuin alkuperéisten osien kaytto voi rikkoa laitteen!

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kaytetaan muita kuin alkuperaisosia!

+ Kayta vain sellaisia jarjestelméan osia ja lisalaitteita (virtalahteita, hitsauspolttimia, elektrodinpitimia,
kaukosaéatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!

« Liita ja lukitse lisélaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

Hitsauksen aikana esiintyvien hajavirtojen aiheuttamat laitevauriot!

Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien tuhoutumisen, laitteiden ja

sahkolaitteiden vaurioitumisen, rakenneosien ylikuumenemisen ja niistd seuraavia tulipaloja.

+ Varmista aina kaikkien hitsausvirtajohtojen kiinted paikoillaanolo ja tarkista se saanndllisesti.

+ Varmista s&hkoisesti moitteeton ja kiinted tydkappaleen yhteys!

+  Pystyta, kiinnita tai ripusta kaikki séhkdisesti johtavat virtalahteen osat, kuten kotelo, kuljetusvaunu,
nosturirunko sahkéisesti eristetysti!

+  Al4 veda mitddn muuta sahkoistd kayttovalinettd, kuten porakoneita, kuimahiomakoneita jne. virtalahteeseen,
kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristdméatta!

+ Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina séhkoisesti eristetysti, kun niita ei kayteta!

Verkkoliitanta

Julkiseen syottoverkkoon liittdmiselle esitetyt vaatimukset

Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun syéttdverkosta ottamalla sahkélla. Joillekin laitetyypeille voi siksi
olla olemassa liitdntarajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle johtoimpedanssille tai tarvittavalle
minimaaliselle syottokapasiteetille yleisen verkon rajapinnassa (yhteinen kytkentakohta PCC), jolloin my&s tassa
viitataan laitteiden teknisiin tietoihin. Tassé tapauksessa on kéyttajayrityksen tai kayttéjan vastuulla, tarvittaessa
syéttdverkon palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jalkeen, varmistaa, etté laite voidaan liittaa.

099-002040-EW518 o]
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Turvallisuusohjeet ev\;hq

Yleista

HUOMIO

EMC-laiteluokitus

Standardin IEC 60974-10 mukaisesti hitsauslaitteet on jaettu kahteen sdhkdmagneettisen
yhteensopivuuden luokkaan - Katso luku 8, Tekniset tiedot:

Luokan A laitteita ei ole tarkoitettu kaytettavéksi asuinalueilla, joissa séhkdenergia saadaan julkisesta pienjannite-
sydttéverkosta. Luokan A laitteiden sdhkémagneettisen yhteensopivuuden varmistamisessa voi néilla alueilla
esiintyd vaikeuksia, sek& johtoihin liittyvien etta sateilyhairididen vuoksi.

Luokan B laitteet tayttavat EMC-vaatimukset niin teollisella kuin asuinalueellakin, mukaan lukien asuinalueet,
joissa on liitdnta julkiseen pienjannite-sydttoverkkoon.

Pystytys ja kaytto

Valokaarihitsauslaitteita kaytettdessa saattaa joissakin tapauksissa esiintya sahkdmagneettisia hairidita, vaikka
jokainen hitsauslaite noudattaa normin mukaisia paastoraja-arvoja. Hitsauksesta johtuvista hairiosta vastaa
kayttaja.

Mahdollisten ympéristdssa esiintyvien sdhkémagneettisten ongelmien arviointia varten on kayttajan huomioitava
seuraavat seikat: (katso myds EN 60974-10 liite A)

+ Verkko-, ohjaus-, signaali- ja puhelinlinjat

+ Radiot ja televisiot

+ Tietokoneet ja muut ohjauslaitteet

+  Turvalaitteet

« viereisten henkildiden terveys, erityisesti, jos nama kayttavat sydamentahdistajaa tai kuulolaitetta

+  Kalibrointi- ja mittauslaitteet

+ muiden ymparistdssa olevien laitteiden hairiénsietokyky

+ hitsaustdiden suorittamisen ajankohta

Suosituksia hairiopaastojen vahentamiseksi

+  Verkkoliitantd, esim. ylimaarainen verkkosuodatin tai suojaus metalliputkella

+ Valokaarihitsauslaitteen huolto

+ Hitsausjohtojen tulisi olla mahdollisimman lyhyit4 ja tiiviisti yhdessé seka kulkea lattialla
+ Potentiaalintasaus

+ Tyokappaleen maadoitus. Niissé tapauksissa, joissa tydkappaleen suora maadoittaminen ei ole mahdollista,
tulisi yhteys suorittaa soveltuvilla kondensaattoreilla.

+  Muiden ympéristossa olevien laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus

10
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Turvallisuusohjeet

Kuljetus ja asennus

2.4 Kuljetus ja asennus
/A VAROITUS
\. Suojakaasupullojen vaara kasittely!
Suojakaasupullojen vaara kasittely voi aiheuttaa vakavia tapaturmia ja jopa kuoleman.
+ Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kaytt6& koskevia asetuksia ja maérayksia!
+ Aseta suojakaasupullot niita varten tarkoitettuihin telineisiin ja kiinnita ne kiinnikkeilla.
+  Varo kuumentamasta suojakaasupulloa!
Laitteita ei saa siirtda nosturilla. Onnettomuusvaara!
Laitetta ei saa siirtda nosturilla eika ripustaa siihen! Laite voi pudota ja aiheuttaa henkildvahinkoja! Kahvat
ja kiinnityslaitteet on tarkoitettu ainoastaan kasin kuljetettaviksi!
+ Laitetta ei ole tarkoitettu nosturilla siirrettavaksi tai siihen ripustettavaksi!
/A\ Huomio
Kaatumisvaara!
\ Kone voi aiheuttaa vaaraa kaatuessaan ja vahingoittaa henkildita. Se voi myods vahingoittua liilkkuessaan ja
' asennuksen aikana. Kaatumisenkestévyys on taattu 10°:n saakka (standardin IEC 60974-1 mukaisesti).
+ Aseta kone tasaiselle, vakaalle alustalle ja kuljeta sita myds ainoastaan sellaisella.
+ Kiinnita lisdosat sopivin valinein.
B\ Virtajohtojen irrottamatta jattaminen aiheuttaa vahinkoja!
:l:)-‘j Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.) voivat aiheuttaa
- vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja henkilévahinkoja!
+ lrrota virtajohdot!
HUOMIO
Laitteistovahinko muussa kuin pystyasennossa!
Yksikot on tarkoitettu kaytettéviksi pystyasennossal
Kayttaminen kielletyssa asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.
+ Kuljeta ja kayta laitetta ainoastaan pystyasennossal
099-002040-EW518 11

05.10.2015



Turvallisuusohjeet ev\;hq

Kuljetus ja asennus

241

Ymparistoolosuhteet

A

/\ Huomio

Asennuskohde!

Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja myods kayttaa vain
tallaisella alustalla (my0s ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

+  Kayttdjan on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eik4 ole liukas, ja tydpisteessa on kaytettava riittavaa
valaistusta.

+ Koneen turvallinen kayttd on varmistettava jatkuvasti.

HUOMIO

Lian keraantyminen vahingoittaa laitteistoa!

Epéatavanomaisen suuri maara polya, happoa, syovyttavia kaasuja tai aineita voi vahingoittaa laitteistoa.
+ VAt suuri maaria savua, hoyryé, oljyhdyryé ja hiontapolyal

+  Valta ulkoilman suolaa (meri-ilmastossa)!

Kielletyt ympaéristéolosuhteet!

Riittdmaton ilmanvaihto aiheuttaa suorituskyvyn heikkenemista ja laitteistovahinkoja.
+ Noudata kayttdymparistda koskevia maarayksia!

+ Pida jadhdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina!

+ Pida 0,5 metrin vahimmaisetaisyys esteisiin!

2.4.1.1 Ymparistoolosuhteet

2412

Ympardivan ilman lampétila-alue:

o« -25.+40°C
Suhteellinen ilmankosteus:
* Enintdan 50% 40 °C:ssa

Enintdan 90% 20 °C:ssa

Kuljetus ja siilytys

Sailytys suljetussa tilassa, ymparoivén ilman lampétila-alue:
-30..+70 °C

Suhteellinen ilmankosteus

Enintdan 90 % 20 °C:ssa

12
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Kéayttokohteet

3 Tarkoituksenmukainen kaytto

/\ VAROITUS

Vadrasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
Ihmisille, eldimille ja esineille voi aiheutua varoja, jollei laitteistoa kayteta oikein. Emme ole vastuussa

vaarasta kaytosta johtuvista vahingoista!

+ Laitteistoa saa kéyttaa ainoastaan asianmukaisen kayttétavan mukaisesti. Henkil6stolla on oltava koulutus tai
patevyys!

+  Ald muuta 81aka mukauta laitteistoa epaasianmukaisesti!

3.1  Kayttokohteet
3.1.1  Puikkohitsaus

Manuaalinen kaarihitsaus eli puikkohitsaus. Tassa menetelmassé hitsauspuikon ja tyokappaleen valilla palaa valokaari ja sula
metalli sirtyy pisaroina puikosta tydkappaleeseen. Ulkoista kaasusuojaa ei ole, vaan ilmalta suojaus tapahtuu kuonalla.

3.1.2  TIG (Liftarc) -hitsaus

TIG-hitsausmenetelma, valokaaren sytytys tydkappaleen kosketuksella ja lopuksi elektrodin irrottaminen.

099-002040-EW518 13
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Laitteeseen liittyvat asiakirjat

3.2 Laitteeseen liittyvat asiakirjat
3.2.1 Takuu

[=3  Lisdtietoja saat oheisesta esitteestd "Warranty registration" seké takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista sivuilta
www.ewm-group.com!

3.2.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Kuvattu laite vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsa puolesta seuraavia EY-direktiiveja:
c € + Pienjannitedirektiivi (2006/95/EY)

+ Direktiivi sahkdmagneettisesta yhteensopivuudesta (2004/108/EY)
Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai standardissa "Kaarihitsauslaitteet — Osa 4: Maaraaikaistarkastus ja
testaus” annettuja maéraaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu tavalla, joka ei ole EWM:n nimenomaisesti
sallima, tdma lauseke mitatoityy. Jokaisen tuotteen mukana toimitetaan alkuperéisené erityinen
vaatimustenmukaisuusvakuutus.

3.2.3 Hitsaus tyoymparistoissa, joissa on lisaantynyt sahkoiskun vaara

Laitteet voidaan ottaa kayttoon maaraysten ja standardien IEC 60974, EN 60974 ja VDE 0544 mukaisesti
S ympiéristoisséd, joissa on lisdantynyt sahkoiskun vaara.

3.2.4 Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentakaaviot)

Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!
Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava

erikoistunut ja harjaantunut henkild
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
+  Kayta korjaustdihin ainoastaan péatevia henkil6ita (koulutettua huoltohenkilostoa)!

Kytkent@kaaviot toimitetaan alkuperaisin laitteen mukana.
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.

3.2.5 Kalibrointi / validointi

Taten vakuutamme, etta tama laite on tarkastettu voimassa olevien normien IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504
mukaisesti kalibroiduilla mittausvalineill ja etti se noudattaa sallittuja toleransseja. Suositeltu kalibrointivali: 12 kuukautta

14 099-002040-EW518
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EV\;“)‘) Laitekuvaus — yleiskuvaus
Nékyma edesta

4 Laitekuvaus - yleiskuvaus
4.1  Nakyma edesta

?

©) &

‘I

u—'—tl,'

\069/@

Kuva 4-1

Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 | | Kantohihna - Katso luku 5.2.1, Kuljetusvyén pituuden séaato
2 | | Koneen s@édot- Katso luku 4.3, Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet
3 I Hitsausvirran liitantd, plusnapa

+ TIG: Maakaapelin liitanta

+  PUIKKOHITSAUS: Puikonpitimen tai maakaapelin liitanta
4 | | Koneen jalat
5 | | Jazhdytysilman ulostulo
6 =mmm | Hitsausvirran liitantd, miinusnapa

+  Puikkohitsaus: Puikon tai maakaapelin liitanta

+  TIG-hitsaus: Hitsausvirtajohtimen liitdntd TIG-hitsauspoltinta varten

099-002040-EW518 15
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Nakyma takaa

4.2  Nakyma takaa

Merk-
ki

Symboli

Kuva 4-2

Kuvaus

| Kantohihna - Katso luku 5.2.1, Kuljetusvyon pituuden saato

Paékytkin, koneen virta paalle/pois

Verkkoliitantajohdin ja sen vedonpoistin
- Katso luku 5.5, Verkkoliitdnta

| Jazhdytysilman sisaznmeno

16
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Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

4.3  Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

Kuva 4-3
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 L |Hitsausprosessin vaihtokytkin
© |- =puikkohitsaus
& |+ F=TiG-hitsaus
2 %“3"""‘1"’1” Hitsausvirran saatonuppi
“- "5““ Portaaton hitsausvirran s&ato 10 A:sta maksimivirtaan
Ry
3 I'l '!. Toimintahairion merkkivalo- Katso luku 7, Vian korjaus
4 VRD Jénnitteenalennin (VRD)
Merkkivalo VRD palaa, kun jannitteenalennin toimii moitteettomasti ja 1aht6jannite on laskenut
vastaavassa standardissa maariteltyihin arvoihin- Katso luku 5.8.1, Jannitteenalennin (VRD).
Jannitteenalennin on aktiivinen ainoastaan laiteversioissa, joissa on aktiivinen lisa (VRD).
5 ® Kayttévalmiusvalo
Merkkivalo palaa, kun kone on kytkettyna paalle ja valmis k&yttoon
099-002040-EW518 17
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5 Rakenne ja toiminta

5.1 Yleista

A\

> b

>

/\ VAROITUS

Séahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!

Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten hitsausvirtapistukoihin, voi tappaal

+ Noudata kayttdohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita.

+ Laitteen saa ottaa k&yttdédn vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus kaarihitsauskoneiden avulla
tydskentelystal

+  Kytkent&- ja hitsausjohtimet (esim. elektrodinpidin, hitsauspoltin, tySkappalejohdin, rajapinnat) saa kytkea vain,
kun virta on katkaistuna koneesta.

/\ HuomIo

Kaarihitsauslaitteen eristiminen hitsausjannitteen varalta!

Kaikkia hitsausvirtapiirin aktiivisia osia ei voida suojata suoran koskettamisen varalta. Tassé hitsaajan on

vaikutettava turvallisuutta lisdavalla kayttaytymisellaén vaaroja vastaan. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa

iskun ja sitd kautta tapaturman.

+ Kayta kuivia, vahingoittumattomia suojavarusteita (jalkineet, joissa kumipohja / hitsaussuojakasineet nahkaa,
ilman niitteja tai nastoja)!

+  Valta eristaméattdmien liitantaholkkien tai pistokkeiden suoraa koskettamistal!

+ Sijoita hitsauspoltin tai elektrodin pidin aina eristetylle pinnalle!

Palovammojen vaara hitsausvirran liitinnassal

Jos hitsausvirran liitdnt6ja ei ole lukittu, kytkennét ja johtimet kuumenevat ja voivat aiheuttaa palovammoja
kosketettaessal

+ Tarkista hitsausvirtojen liitnnat paivittain ja lukitse ne kiertdmalla tarvittaessa myotapaivaan.

Séahkaiskun aiheuttamat vaarat!

Tyhjakéyntijannite ja hitsausjannite ohjataan samanaikaisesti molempiin liittimiin hitsattaessa vuoroin TIG-

ja puikkohitsauksella siten, etté laitteeseen on kytketty seka hitsauspoltin ettd elektrodin pidin.

+ Tasta syysta poltin ja elektrodin pidin tulisi aina sijoittaa eristetylle pinnalle ennen tydskentelyn aloittamista ja
taukojen aikana.

HUOMIO

Vaaran kytkennan aiheuttamat vahingot

Lisélaitteet ja virtalahde voivat vaurioitua vaaréan kytkennan seurauksena!

«  Liita ja lukitse lisdlaitteita vain asianmukaista liitinta kayttaen laitteen ollessa sammutettuna.
+  Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kéyttdohjeesta.

+ Lisélaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtalahde on kaynnistetty.

Kéyta polynsuojahattuja!

Padlynsuojahatut suojaavat liitdntépistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.
+ Polysuojahattu on asennettava liitdntaan, jos sité ei kayteta lisalaitetta varten.

+ Viallinen tai havinnyt hattu on korvattava uudella!

18
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Kuljetus ja asennus

5.2  Kuljetus ja asennus

/A VAROITUS

Laitteita ei saa siirtaa nosturilla. Onnettomuusvaara!
Laitetta ei saa siirtda nosturilla eika ripustaa siihen! Laite voi pudota ja aiheuttaa henkilovahinkoja! Kahvat
' ja kiinnityslaitteet on tarkoitettu ainoastaan kasin kuljetettaviksi!
+ Laitetta ei ole tarkoitettu nosturilla siirrettdvaksi tai siihen ripustettavaksi!

/\ HuOMIO

Asennuskohde!
Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja myos kayttaa vain

tallaisella alustalla (myos ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

«  Kayttdjan on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eik4 ole liukas, ja tydpisteessa on kaytettava riittdvaa
valaistusta.

+  Koneen turvallinen kéyttd on varmistettava jatkuvasti.

5.2.1 Kuljetusvyon pituuden saato

[=5°  Kuvassa on asennusta varten esimerkki vyén pidentdmisesta. Vyon lyhentdmiseksi sen silmukoita on vedettiva
vastakkaiseen suuntaan.

Kuva 5-1

099-002040-EW518 19
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Koneen jaahdytys

5.3  Koneen jaahdytys
Seuraavia varotoimia on noudatettava, jotta tehokomponenttien kayttdsuhde on optimaalinen:
+  Varmista, etté tyoskentelyalueella on riittdva ilmanvaihto.
« Ala tuki ilman tulo- ja lahtdaukkoja koneessa.
+  Al4 paasta koneeseen metalliosia, pélya dlaka muitakaan esineité.

5.4  Maakaapeli, yleista

/\ Huomio

./ \ Maakaapelin virheellisen kytkennan aiheuttamien palovammojen vaara!
& Kytkentdkohdassa oleva maali, ruoste ja lika heikentavat virran kulkua ja voivat aiheuttaa hajavirtoja
hitsauksen aikana.
Hajavirta voi aiheuttaa hitsauksen aikana tulipalon ja vammaoja!
+ Puhdista kosketuspinnat!
+  Kiinnita tydkappalejohdin varmasti!
«  Ala kayta tydkappaleen rakenneosia hitsausvirran paluujohtimenal
+  Ole huolellinen: tehokytkenndissé ei saa olla vikoja!

20 099-002040-EW518
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55 Verkkoliitanta

A\ VAARA

é Virheellinen verkkoliitanta voi aiheuttaa vaaratilanteita!

Virheellinen verkkoliiténta voi johtaa henkildvahinkoihin tai esineisiin kohdistuviin vaurioihin!

+ Laitteen saa liitt8 vain pistorasiaan, jossa on méaraysten mukaisesti kytketty suojajohdin.

«  Mikali uusi verkkopistoke on kytkettava, asennustyén saa, maakohtaisia maarayksia noudattaen, suorittaa vain
sahkoalan ammattilainen ammattilainen

+ Verkkopistoke, pistorasia ja verkkojohto tulee antaa sahkdalan ammattilaisen tarkistettavaksi sd&nndllisin
valiajoin!

+  Generaattoria kaytettdessa generaattori on maadoitettava sen kayttdohjeen mukaisesti. Muodostetun verkon on
oltava tarkoitettu suojausluokkaan | kuuluville laitteille.

5.5.1 Verkkoliitanta

5y  Laitteen saa kytked vain nollajohtimella varustettuun yksivaiheiseen 2-johdinjarjestelméén, ja sitd saa kéyttaa
ainoastaan téllaisessa jarjestelmédssa.

L

N
00—
PE
00—
Kuva 5-2
Selitykset
Merkki Kuvaus Tunnusvari
L Vaihejohdin ruskea
N Neutraali johdin sininen
PE Suojajohdin vihred-keltainen
HUOMIO

=\ Kaéyttdjannite - verkkojénnite!
[@]Es Arvokilvessa mainitun kayttdjannitteen on oltava sama kuin verkkojénnite. Muuten laite voi vahingoittua!

- + -Katso luku 8, Tekniset tiedot!

+ Tarkista, ettd koneen virta on katkaistuna. Tydnna verkkopistoke sopivaan pistorasiaan.

099-002040-EW518 21
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5.6 Puikkohitsaus

/\ Huomio

\ Loukkaantumis- tai palovaara.
A\ Kun vaihdat kaytettya tai uutta puikkoa
+ Katkaise virta koneen paakytkimesta
+  Kayta asianmukaisia suojakasineita
«  Kayta eristettyja tonkia kaytettyjen puikkojen irrottamiseen tai siirrettyjen tydkappaleiden likuttamiseen ja
+ Aseta puikonpidin aina eristetylle alustalle.

5.6.1 Puikko- ja maakaapelin liitanta

[55  Napaisuuden valinta riippuu puikonvalmistajan ohjeista. Ne on merkitty puikkopakkaukseen.

Kuva 5-3

Merk- | Symboli |Kuvaus
ki

Tyokappale

Hitsausvirtaliitin plusnapa
Puikonpidin tai maattokaapeliliitanta

Hitsauspuikon pidin

| | 7H+ T

Hitsausvirtaliitin miinusnapa
Tig-polttimen liitanta

+  Tydnna puikonpitimen kaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitantadn "+" tai "-" ja lukitse se kiertdméalla myotapéivaan.

+ Tydnna maadoituskaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitantaan "+" tai "-" ja lukitse se kiertdmalla myotapaivaan.

22 099-002040-EW518
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Puikkohitsaus

5.6.2 Puikkohitsauksen valinta

Kayttolaite

Toimenpide | Tulos

b€ I

ﬁ Ii‘ Puikkohitsaus - valittuna
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5.6.2.1 Arcforce

@Qm Hitsausvirransaato
)

Hitsausprosessin aikana kaarivoima estaa hitsauspuikkoa tarttumasta tyokappaleeseen virran
nousun avulla. Nain esimerkiksi emaspaallysteisilla puikoilla asentohitsaus lyhyelld valokaarella on

helpompaa.

5.6.2.2 Hotstart-virta ja -aika

Hotstart- toiminnossa kaytetaan lisattya sytytysvirtaa, joka parantaa kaaren syttymista.
Koneessa on valmiiksi asetetut saadot optimaalista hotstart-virtaa ja -aikaa varten.

Puikkoa sytytettdessé on kaytdssa hotstart-virta. Kun valokaari on syttynyt, niin virta laskee valittuun hitsausvirran arvoon.

5.6.2.3 Tarttumisenesto
U A

Antistick

Tarttumisenesto estaa puikkoa hehkumasta.

Jos puikko kuitenkin tarttuu kiinni Arcforce-toiminnosta huolimatta, kone kytkeytyy
automaattisesti vahimmaisvirralle.

Puikko jaahtyy ja puikonpidin on mahdollista irroittaa puikosta ilman voimakasta
valokaarta ja puikko irtoaa myds helpommin tydkappaleesta.

Tarkista hitsausvirta ja saada tyon vaatimalle tasolle !

099-002040-EW518
05.10.2015
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TIG-hitsaus

5.7  TIG-hitsaus
5.7.1 Suojakaasun sy6tto

/\ VAROITUS

Suojakaasupullojen virheellisen kasittelyn aiheuttama loukkaantumisvaara!
Suojakaasu-pullojen virheellinen késittely ja riittdmaton kiinnitys voi johtaa vakaviin

vammoihin!

Pullot on kiinnitettava tiukasti turvalaitteilla!

Suojakaasupullo tulee kiinnittda sen ylemman puoliskon korkeudelta!

Suojakaasupulloa ei saa kiinnittaa venttiilin kohdalta!

Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kaytt6a koskevia asetuksia
ja méarayksial

Varo kuumentamasta suojakaasupulloa!

HUOMIO

Suojakaasuliitannén virheet.
Esteeton suojakaasun sy6ttd suojakaasupullosta hitsauspolttimeen on optimaalisen hitsaustuloksen
perusedellytys. Liséksi suojakaasun syottdongelmat voivat tuhota hitsauspolttimen.

Kiinnita keltainen suojahattu paikalleen aina, kun kaasuliitdntaa ei kayteta.
Kaikkien suojakaasuliitdntdjen on oltava kaasultiiviita.

055 Ennen kuin kytket paineenalennusventtiilin kaasupullon, avaa kaasupullon venttiili hetkeksi mahdollisen lian
poistamiseksi.

24

099-002040-EW518

05.10.2015



EV\;“)‘) Rakenne ja toiminta
TIG-hitsaus

5.7.1.1 Suojakaasuletkun liitinta
+ Varmista suojakaasupullo turvaketjulla.

Kuva 5-4
Merk- ‘ Symboli |Kuvaus
ki
1 | | Paineenalennin
2 | | Suojakaasupullo
3 | | Paineenalentimen lahtépuoli
4 | | Pulloventtiii

+ Kirista paineenalennusventtiilin kierreliitos kaasupullon venttiilin kaasutiiviiksi.
* Ruuvaa hitsauspolttimen suojakaasuliitin kiinni suojakaasupullon kaasunvirtausmittariin.

+  Avaa kaasupullon venttiili hitaasti.

+ Avaa hitsauspolttimen venttiili

Hitsauspolttimen kaasuventtiili on avattava aina ennen jokaista hitsaustapahtumaa. Hitsauksen loputtua se on jélleen
suljettava.

+ Aseta paineenalennusventtiilin haluttu suojakaasun méara, noin 4-15 I/min, virran vahvuudesta ja materiaalista riippuen.
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5.7.1.2 TIG-hitsauspolttimen yhdistaminen suojakaasun syottojarjestelmaan

55  Aseta hitsauspoltin toimintavalmiiksi halutun hitsaustehtdvdn mukaisesti
(ks. hitsauspolttimen kdyttéohje).

Kuva 5-5

Merk- | Symboli |Kuvaus
ki

Tyokappale

Hitsausvirtaliitin plusnapa
Maakaapelin liitanta

| Paineenalentimen lahtopuoli

Hitsauspoltin

||+ |+ 7

Hitsausvirtaliitin miinusnapa
TIG-hitsauspolttimen hitsausvirtajohdon litanta

+ Tydnna maakaapelin pistoke koneen hitsausvirtaliitdinnan plusnapaan ja lukitse se kiertamalla myotapaivaan.

Kytke hitsauspolttimen hitsausvirtapistoke hitsausvirtaliittimeen - ja lukitse se kiertdmalla oikealle.
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5.7.2

57.2.1

TIG-hitsauksen valinta
Kayttolaite Toimenpide | Tulos

ﬁ TIG-hitsaus ;‘L valittuna
0)

@Qm Hitsausvirransaato
)

TIG-kaaren sytytys

Kuva 5-6

Liftarc-virta kytkeytyy kosketettaessa tyokappaletta:

a) Aseta polttimen kaasusuutin ja wolframielektrodi huolellisesti koskettamaan tydkappaletta (liftarc-virta on kaytdssa
hitsausvirran asetuksesta riippumatta).

b) Kallista poltinta kaasukuvun varassa, kunnes elektrodin paan ja tydkappaleen valiin jaa n. 2-3 mm:n rako (kaari syttyy, virta
kasvaa esivalitun paavirta-asetuksen mukaiseksi).

c) Kaanna poltin haluttuun hitsausasentoon.
Hitsausprosessin paattaminen: Veda poltinta poispéin tyokappaleesta, kunnes kaari sammuu.
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5.8 Laitevaihtoehdot
5.8.1 Jannitteenalennin (VRD)

Turvallisuuden lisd@miseksi erityisesti vaarallisissa ymparistdissa (kuten esim. laivanrakennustelakoilla, putkistojarjestelmien
rakennustyémailla ja kaivostydomailla) laite on varustettu jannitteenalentimella VRD (Voltage-reducing device) .

Merkkivalo VRD palaa, kun j&nnitteenalennin toimii moitteettomasti ja laht6jannite on laskenut vastaavassa standardissa
maéariteltyihin arvoihin.

5.8.2  Multivolt-laite (MV)

MV-sarjan laitteet omaavat automaattisen sovituksen esim. maakohtaisiin verkkojannitteisiin- Katso luku 8, Tekniset tiedot.

5.9 Likasuodatin

5>  Nadmad lisdvarusteena saatavat osat voidaan jéilkiasentaa laitteeseen - Katso luku 9, Lisdvarusteet.

N

Kuva 5-7

+  Tydnna polysuodatin koneen taakse ilman tuloaukon ylapuolelle kuten kuvassa. Kiinnita kahdella kiinnittimella (1).
+ Taita polysuodatin alas (2).
+ Kiinnita pdlysuodatin koneen pohjaan (3) kiinnitysruuveilla.

[Zr  Pdlysuodatinta voidaan kdyttad paikoissa, joissa on ilmassa tavanomaista enemmén likaa ja p6ly4.

Védhentyneen jadhdytysilman virtauksen vuoksi hitsauslaitteen kdyttésuhdetta lasketaan tarvittaessa. Aina likaisuuden
mukaan on likasuodatin irrotettava ja puhdistettava sddnnéllisesti. (esim. paineilmalla puhaltamalla).
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Yleista

6 Huolto, yllapito ja havittaminen

é Virheellinen huolto ja tarkastus!
Laitteen puhdistuksen, korjauksen tai tarkastuksen saavat suorittaa ainoastaan asiantuntevat, valtuutetut
henkilot! Valtuutettu henkil6 on henkil6, joka koulutuksensa, osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta
tunnistaa néiden laitteiden tarkastuksen yhteydessa ilmenevat vaarat seka niista aiheutuvat mahdolliset
laitevauriot ja kykenee suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.
+  Suorita kaikki seuraavassa luvussa esitetyt tarkastukset!
+ Ota laite uudelleen kayttd6n vasta, kun se on lapaissyt tarkastuksen.

>Y Séahkdiskun vaara!
[@®]E»s Sihkoverkkoon puhdistuksen aikana kytketyt laitteet voivat aiheuttaa vakavia vammoja!
* Irrota laite verkkovirrasta
+ Irrota pistoke verkkovirrasta!
+  Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorien varaus on purkautunut!

Tilausta tehtdessa on annettava osan nimi ja kohdenumero seka asianomaisen laitteen sarjanumero ja kohdenumero. Kayta
vain alkuperéisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden takuupalautukset hyvaksytaan vain EWM-
yhteistydkumppanin kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa vain valtuutettu ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild;
muussa tapauksessa takuu raukeaa.

6.1 Yleista

Kun t&ta konetta k&ytetdan ilmoitetuissa ymparistdolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttétilanteissa, se ei juurikaan tarvitse
kunnossapitoa ja ainoastaan vahén huoltoa.

Muutamat seikat on silti otettava huomioon hitsauskoneen moitteettoman toiminnan varmistamiseksi. Naihin kuuluvat
saanndllinen puhdistus ja tarkistukset alla kuvatulla tavalla ympariston likaantumisasteesta ja yksikon kayttdajasta riippuen.

6.2 Huoltotyat, huoltovalit
6.2.1 Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet
+ Verkkojohto ja vedonpoistin
+ Hitsausvirtajohdot (tarkista, etta johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)
«  Kayttd-, ilmoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).
+ Muuta, yleinen tila
6.2.2 Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet
+ Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseindmét)
+  Kuljetuslaitteet (vyd, nostolenkit, kahva)

+  Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja kontrollivalot
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Laitteiden kasittely

6.2.3
=

6.3.1

6.4

Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)

Hitsauslaitteen saa tarkastaa vain valtuutettu ammattihenkilé. Valtuutettu ammattihenkilé on henkild, joka
koulutuksensa, osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtaldhteiden tarkastuksen yhteydessa
ilmenevit vaarat sekd niistd aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

Lisétietoja saat oheisesta esitteestd "Warranty registration" seké takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista sivuilta
www.ewm-group.com!

Talldin on suoritettava standardin IEC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen maaraaikaistarkastus. Tassa
mainittujen testausméaaraysten liséksi on noudatettava asiaan sovellettavia paikallisia lakeja ja mé&éarayksia.

Laitteiden kasittely

Laitteen asianmukainen hévittiminen!
Kone siséltda arvokkaita, kierrétettévid raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on hévitettdvad asianmukaisesti.

* Eisaa hévittaa kotitalousjatteen seassa!
* Noudata maakohtaisia kierrdtysméaréyksia! -

Valmistajan ilmoitus loppukayttajalle

+  Euroopan unionin sdanndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2002/96/EY, annettu 27 paivana
tammikuuta 2003), sahko- ja elektroniikkaromua ei saa enaa sijoittaa lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on
keréattava erikseen. Pydrilla olevan jatesailion kuva tarkoittaa, etta laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietiva hévitettavaksi tai kierratettdvéksi tarkoitusta varten varattuihin jatteidenerottelujarjestelmiin.

+ Saksan lain mukaan (laki séhkd- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun kerdamisesta ja
ymparistoystavéllisesta havittdmisesté (ElektroG), 16.3.2005) koneromu on toimitettava jatekeraykseen lajittelemattomasta
yhdyskuntajatteesta erillaén. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteis6t) ovat perustaneet kerayspisteita, joihin kotitalouksien
romut voidaan toimittaa maksutta.

+ Tietoja kaytetyn laitteiston luovuttamisesta ja keraa@misestéd saa kunnanvirastosta.

+  EWM osallistuu hyvaksyttyyn jatteiden havitys- ja kierratysjarjestelmaan ja on rekisterdity kaytettyjen sahkolaitteiden
rekisteriin (EAR) numerolla WEEE DE 57686922.

+ Téman lisdksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.

RoHS-direktiivin vaatimusten tayttaminen

Allekirjoittanut EWM AG Mindersbach, vahvistaa taten, etta kaikki toimittamamme tuotteet, jotka kuuluvat tiettyjen vaarallisten
aineiden kayton rajoittamisesta sahko- ja elektroniikkalaitteissa annetun direktiivin soveltamisalaan, tayttavat direktiivin
vaatimukset (2011/65/EU).
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Vian korjaus

Laiteviat (virheilmoitukset)

7 Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehdaéan tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tasta huolimatta tuote ei toimi oikein, tarkasta
se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttéen. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu millaan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla,

pyyddmme ottamaan yhteytta valtuutettuun jalleenmyyjaasi.

Laiteviat (virheilmoitukset)
+  Dokumentoi konevirheet ja informoi huoltohenkildkuntaa tarvittaessa.

7.1

AMN[S Ce

Kuva 7-1

Seuraavat kayttotilat ilmaistaan laitteen ollessa kytkettyna paalle:

VRD

| o

Merkkivalon tila Mahdollinen syy Ratkaisu
normaali kdyttétila -
® Syéttdjannite olemassa ja laite kytketty paalle
Palaa
0 Verkon ylijannite Tarkasta verkkosydtt6jannite ja korjaa
® Syéttéjannite liian korkea (esim. tarvittaessa (vaihda tarvittaessa
vilkkuu generaattorikdytdssa) generaattori)
VRD Ennen hitsausta -
palaa
(ainoastaan TIG-hitsauksen aikana -
laiteversio VRD)
0 Puikkohitsauksen aikana Sammuta laite ja ilmoita asiasta huollolle.
VRD 0 Ennen hitsausta Sammuta laite ja ilmoita asiasta huollolle.
ei pala Merkkivalo ei pala ennen hitsausta.
(ainoastaan o TIG-hitsauksen aikana Sammuta laite ja ilmoita asiasta huollolle.
laiteversio VRD)
Puikkohitsauksen aikana -
I!. o Ylilampo Laske elektrodinpidin/ hitsauspoltin
Il Laitteen k&ynnistymisaika ylitetty eristetysti pois jaanna laitteen jaahtya
palaa paalle kytketyssa tilassa.

Selitys
normaali kayttotila

0 ‘ Virhetapaus
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Pico 162 (230 V)
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8 Tekniset tiedot

05T  Suoritustehoon liittyvit tiedot seké takuu ovat voimassa vain alkuperdisten vara- ja kulutusosien yhteydessé!

8.1  Pico 162 (230 V)

Puikkohitsaus TIG
Hitsausvirta 10A...150 A 10A..160 A
Hitsausjannite 204V ..260V 10,4V..164V
Kayttésuhde 25 °C 150 A (50 %) 160 A (45 %)
120 A (100 %) 120 A (100 %)
Kayttosuhde 40 °C 150 A (35 %) 160 A (30 %)
120 A (60 %) 130 A (60 %)
100 A (100%) 100 A (100%)

Kuormitusvaihtelu

10 min

(60 %:n kayttdsuhde 2 6 min hitsausta, 4 min taukoa)

Tyhjakayntijannite 105V
Tyhjakéyntijannite (VRD) 33V
Syottojannite 1x230V

Syéttojannitteen vaihteluvali

-40% ... +15 %

Syéttéjannitteen vaihteluvéli (Pico MV, 110 V)

-20% ... 415 %

Taajuus

50/60 Hz

Paasulake (hidas sulake)

16 A

Verkkoliitéantajohto

HO7RN-F3G2,5

maks. liitdntateho 6,4 kVA 4,6 kVA
suositeltu generaattoriteho 8,6 kKVA

cos¢ / tehokkuus 0,99/86 %

Eristysluokka / suojausluokitus HIIP 23

Ympériston lampaétila -25°C ... +40°C

Laitteen / hitsauspolttimen jadhdytys

Tuuletin / kaasu

Maakaapeli 16 mm?

Mitat P/L/K 430 mm x 115 mm x 225 mm

Paino 6,9 kg (Pico 162; Pico 162 VRD)
7,1 kg (Pico 162 MV)

EMV-luokka A

Valmistettu noudattaen standardia

IEC 60974-1,-10/[SI/ C €
AS 1674.2-2003, Category C (VRD)
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Tekniset tiedot

Pico 162 MV (115V)

8.2  Pico 162 MV (115V)

Puikkohitsaus TIG

Hitsausvirta 10A..110A 10A..120A
Hitsausjannite 204V ..244V 104V..148V
Kayttosuhde 25 °C 110 A (40 %)

90 A (60 %) 120 A (60 %)

80 A (100 %) 110 A (100 %)
Kayttosuhde 40 °C 110 A (35 %)

90 A (60 %) 120 A (60 %)

80 A (100 %) 100 A (100 %)

Kuormitusvaihtelu

10 min

(60 %:n kayttdsuhde 2 6 min hitsausta, 4 min taukoa)

Tyhjakayntijannite 105V
Syattojannite 1x115V
Syattojannitteen vaihteluvali 15% ... +15 %
Taajuus 50/60 Hz
Paasulake (hidas sulake) 25A

Verkkoliitintdjohto

HO7RN-F3G2,5

maks. liitdntateho 4,5 kVA 3,2 kVA
suositeltu generaattoriteho 6,1 KVA

coso / tehokkuus 0,99/86 %

Eristysluokka / suojausluokitus H/IP 23

Ympériston lampotila -25°C ... +40°C

Laitteen / hitsauspolttimen jaahdytys Tuuletin / kaasu

Maakaapeli 16 mm?

Mitat P/L/K 430 mm x 115 mm x 225 mm

Paino 7,1kg

EMV-luokka A

Valmistettu noudattaen standardia

IEC 60974-1,-10/[S]/ C€
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Puikonpidin/maakaapeli

9 Lisavarusteet
9.1  Puikonpidin/maakaapeli

Tyyppi | Nimitys | Varaosanumero

EH16 QMM 4M | Hitsauspuikon pidin | 094-005313-00000

WK16QMM 4M KL | Maakaapeli, kytkenta | 094-005314-00000

ADAP 16/25-35 QUM | Hitsausvirtaliitimen adapteri, 16/25 -> 35 mm? | 094-001780-00000
9.2  TIG-hitsauspoltin

Tyyppi | Nimitys | Varaosanumero

TIG 17 GDV 4M TIG-hitsauspoltin, kaasun sulkuventiili, kaasujaahdytteinen, 094-511623-00100

erillisliitanta

DMDIN TN 200B AR/MIX 35L | Paineenalennusventtiili | 094-000009-00000

GH 2X1/4" 2M | Kaasuletku |094-000010-00001
9.3  Yleiset lisavarusteet

Tyyppi | Nimitys | Varaosanumero

CBP Pico 162 | Kuljetuslaukku, tyhja |094-010324-00500

SCHUKO/16A | Suojamaadoitettu pistotulppa | 094-001756-00000

ADAP CEE16/SCHUKO | Suko-pistorasia/pistoke CEE16A | 092-000812-00000
9.4  Varusteet

Tyyppi | Nimitys | Varaosanumero

ON FILTER PICO162 | Lisavaruste, karstasuodatin iimanimuaukkoon |092-002072—00000

ON Safeguard S | Eristava suojavaippa Pico 162:lle / Pico 162 MV:lle |092-007879-00000
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Liite A

10.1 EWM-toimipisteet

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Glnter-Henle-Straf3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

3 O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-StraBe 8

56271 Mlindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn « info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StralBe 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Sachsstrafe 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Strale 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax:-10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Stra3e 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

Q) Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

WiesenstraBe 27b

4812 Pinsdorf - Austtia - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

{} Plants o Branches

Forststraf3e 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718 /31

407 53 Jifkov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax:-504
www.ewm-jirikov.cz - inffo@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technolagy Centre

Draisstrafle 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Strale 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax:-29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Pfaffensteig 17

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax: -77
www.ewm-blaubeuren.de - info@ewm-blaubeuren.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Heinkelstrafle 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejnf a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Bene3ov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide
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