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VSeobecné pokyny

POZOR

 Prectéte si navod k obsluze!
EE | Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+  Prectéte si ndvod k obsluze vSech soucasti systémul
+  Dodrzujte pfedpisy pro Urazovou prevenci!

+  Dodrzujte ustanoveni specificka pro vasi zemi!

+ V pfipadé potfeby vyzaduijte potvrzeni podpisem.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a ucelu pouziti se obracejte na vaseho
prodejce nebo na nas zakaznicky servis na cislo +49 26380 181-0.

Seznam autorizovanych prodejcti najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi ruceni
jakéhokoliv druhu je vyslovné vylouc¢eno. Toto vylouceni ruéeni je uzivatelem uznano pfi uvadéni zafizeni do
provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé pfistroje nemohou byt
vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace maze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto
nepfejimame Zadnou odpovédnost a ruéeni za ztraty, Skody nebo néklady, které plynou z chybné instalace,
nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zplisobem souviseji.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach

Autorské pravo k tomuto dokumentu z0stava vyrobci.

Pfetisk, i CasteCny, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dlikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, presto zlstavaji vyhrazeny zmény, chyby a
omyly.
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ev\;’r) Bezpecnostni pokyny
Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

2 Bezpecnostni pokyny
2.1  Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

4\ NEBEZPECi

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostiedné hrozicich tézkych

Urazti nebo usmrceni osob.

+  Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s obecnym vystraznym
symbolem.

+ Kromé toho je nebezpeli zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostredné hrozicich
tézkych urazd nebo usmrceni osob.

+  Bezpe&nostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA® s obecnym vystraznym symbolem.
+  Kromé toho je nebezpei zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

/\ POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylou¢eni moznych lehkych Grazii osob.
+  Bezpegnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,PFOZOR" s obecnym vystraznym symbolem.
+  Nebezpei je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno dodrzet pro zamezeni poskozeni nebo zni€eni vyrobku.
+  Bezpegnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,FOZOR" bez obecného vystrazného symbolu.
+  Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

ISy Technické zvlastnosti, které musi mit uZivatel na zreteli.

Pokyny pro jednani a vyéty, které Vam krok za krokem urcuiji, co je v dané situaci nutno u€init, poznate dle odréZek napf.:
+  Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfislusného protikusu a zajistéte.

099-002040-EW512 5
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Bezpecnostni pokyny

Vysvétleni symbolud

2.2 Vysvétleni symbolu

Symbol Popis
= Technické zvlastnosti, které musi mit uzivatel na zfeteli.
Spravné
Nespravné

Uvést v ¢innost

Neuvadét v ¢innost

Stisknout a pfidrzet

Otocit

Zapnout

Pfistroj vypnout

(/\) PFistroj zapnout
I
ENTER |Pfistup k menu
NAVIGATION | Navigace v menu
EXIT Menu opustit
4s Znazornéni asu (priklad: vyckat / aktivovat po dobu 4 sek.)

S

Docasné preruseni zndzornéni menu (moznost dalSich nastaveni)

Nastroje neni zapotiebi / nepouzivat

-
i

Nastroje je zapotfebi / pouzivat

099-002040-EW512
05.10.2015
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Bezpecnostni pokyny

VSeobecné

2.3 Vseobecné

A
A

Elektromagneticka pole!

Proudovy zdroj mize byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera mohou poskodit
funkci elektronickych zafizeni jako pristrojii na elektronické zpracovani dat, CNC piistroju,
telekomunikacnich vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardiostimulatord.

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!

K zabranéni urazim a po$kozeni pfistroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!

V pripadé neopravnénych zasah( zanika zaruka!

Uraz elektrickym proudem!

Svareci pfistroje pouzivaji vysoka napéti, ktera mohou byt pii dotyku pfi¢inou Zivotu nebezpeénych trazi
elektrickym proudem a vedou ke vzniku popalenin. | pii styku s nizkym napétim hrozi nebezpeci polekani,
nasledkem ¢ehoz muze dojit k nehodam.

4\ NEBEZPECI

Dodrzovat predpisy pro tdrzbu - Viz kapitola 6, Udrzba, pége a likvidace!

Svarovaci vedeni tplné odvinout!

Pfistroje nebo zafizeni citliva na zafeni pfisludné zastinit!

Funkce kardiostimulator( mize byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na Iékare).

Pfipadnou opravou povéite opravnéné osoby (vycviéeny servisni personal)!

Nedotykejte se zadnych dild v pfistroji nebo na ném, které jsou pod napétim!

Pfipojovaci a spojovaci vodi¢e musi byt bez zavad!

Pouhé vypnuti nestaci! Vyckejte 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

Svarfovaci hofak a drzak elektrod odlozte na izolaci!

Pfistroj smi otvirat opravnény odborny personal pouze pokud je pfistrojova zastrcka vytazenal
Noste vZzdy suchy ochranny odév!

ViyCkat 4 minuty, aZ se vybiji kondenzatory!

A\

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci urazu zarenim nebo horkem!
Zareni svételného oblouku ma za nasledek poskozeni pokozky a zraku.
Styk s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

Pouzivejte svareésky Stit nebo svafeCskou pfilbu s dostate¢nym ochrannym stupném (zavisi na zplsobu
pouziti)!

Nosit suchy ochranny oblek (napf. svarecsky Stit, rukavice, atd..) podle pfislusnych pfedpist odpovidajici zemé!
Nezucastnéné osoby chranit ochrannymi zaclonami nebo ochrannymi pfepazkami proti zafeni a nebezpeci
oslnéni!

Nebezpeci vybuchu!
Zdanlivé neSkodné latky v uzavienych nadobach mohou v piipadé ohfati vytvorit pretlak.

Nadoby s hoflavymi nebo vybusnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!
Nepfipustit ohiati vybusnych kapalin, prachl nebo plyn( svafovanim nebo fezanim!

099-002040-EW512
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Bezpecnostni pokyny E\A;")‘l
VSeobecné

/\ VYSTRAHA

Koufr a plyny!

A Kour a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravdm! Kromé toho se mohou vypary rozpoustédel
(chlorovany uhlovodik) zménit v disledku ultrafialového zaieni svételného oblouku v jedovaty fosgen!
+  Zajistit dostatek Cerstvého vzduchul!
«  Zabranit vniku vypart rozpoustédel do oblasti zafeni svételného oblouku!
+  V daném pfipadé pouzivat zplsobily dychaci pfistroj!

Nebezpeci pozaru!
Zés V disledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dilt i horké strusky vznikajici pii svafovani
muize dojit k tvorbé plamend.
K tvorbé plamen( mohou pfispét i bludné svarovaci proudy!
+ V okruhu pracovisté davejte pozor na ohniska pozaru!
+ Nenoste s sebou Z4dné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.
+ V okruhu pracovité méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!
+  Zobrobku pfed zacatkem svafovani dikladné odstrafite zbytky hoflavych latek.
+  Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti.
Nenechavejte je v kontaktu s hoflavym materidlem!
+  Radné piipevnéte svafovaci vedeni!

Nebezpe¢i urazu pfi nedodrzeni bezpeénostnich pokyn(!
A Nerespektovani bezpeénostnich piedpisli mlize byt Zivotu nebezpecné!
+  Pedlivé si predtéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!
+  Dodrzujte pfedpisy bezpeénosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!
+  Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrzovani predpist!

Nebezpe¢i pfi spoleéném zapojeni nékolika proudovych zdroji!

Z f S Paralelni zapojeni proudovych zdroji nebo jejich zapojeni do série smi provést pouze odbornik na zakladé
doporuceni vyrobce. Zafizeni sméji byt schvalena ke svarovani elektrickym obloukem pouze po provedeni
kontroly, ktera zjisti, zda nemize dojit k prekro¢eni dovoleného napéti naprazdno.

+  Pfipojeni pfistroje smi provést vyhradné odbornik!

+  Pfi odpojovani jednotlivych proudovych zdroju museji byt spolehlivé odpojeny vSechny sitové pfivody a pfivody
svafovaciho proudu od kompletniho svafovaciho systému. (nebezpe€i zpétného napéti!)

+ Nespojujte svafovaci pfistroje s pfepinaéem polarity (fada PWS) nebo pfistroje ke svafovani stfidavym
proudem (AC). Nasledkem prosté chybné obsluhy miiZe dojit k nedovolenému s¢itani svafovacich napéti.

/\ POZOR
_ Hlukova zatez!
@ | Hluk, presahujici 70dBA, mize zpUsobit trvalé poskozeni sluchu!

= + Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!
+  Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

8 099-002040-EW512
05.10.2015



ev\;h-) Bezpecnostni pokyny
VSeobecné

POZOR

Povinnosti provozovatele!

Piii provozu zafizeni je nutno dodrzovat pfislusné tuzemskeé vyhlasky a zékony!

+  Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG), a k ni patfici jednotlivé smérnice.

+  Pfedevsim smérnice (89/655/EWG),0 minimalnich pfedpisech pro bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci a o
pouZzivani ochrannych pomiicek zaméstnanci pfi praci.

+  Pfedpisy pro bezpecnost prace a prevenci nehod pfisludné zemé.

+ Radna instalace a provozovani zafizeni [EC 60974-9.

+ V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda uZivatelé pracuiji s ohledem na bezpecnost.

+ Pravidelna kontrola zafizeni IEC 60974-4.

Skody zpiisobené cizimi komponentami!
V pfipadé $kod zpUsobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

+ Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliiky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

+  Komponentu pfisludenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné z&suvce pouze pfi vypnutém svafecim pfistroji a
zajistéte ji.

é Nebezpeci poskozeni pfistroje bludnymi svaiovacimi proudy!

Bludné svarovaci proudy mohou poskodit ochranné vodice, pfistroje a elektricka zafizeni, zplsobit

piehfivani soucasti a nasledné vyvolat pozar.

+ Vzdy pamatujte na pevné upevnéni vSech vodi€l svafovaciho proudu a jejich pravidelnou kontrolu.

+ Pamatujte na elektricky spravné a pevné pfipojeni obrobku!

+ V3echny elektricky vodivé soucasti proudového zdroje, jako jsou kryty, voziky, jefabové ramy apod. instalujte,
upevnéte nebo zavéste tak, aby byly elektricky izolované!

+  Nepokladejte na proudové zdroje, voziky, jefabové ramy apod. elektrické provozni prostfedky, jako jsou
vrtacky, Uhlové brusky apod., bez elektrické izolace!

+ Odkladejte svafovaci hofaky a drzaky elektrod pokud je nepouzivate vzdy tak, aby byly elektricky izolované!

Sitova pfipojka
Pozadavky pro pfipojeni k veiejné napajeci siti

Pfistroje s vysokym vykonem mohou mnozstvim proudu, ktery odebiraji ze sité, ovlivnit kvalitu sité. U nékterych
typu pfistrojd proto mohou platit omezeni v oblasti pfipojeni nebo poZadavky na maximalni moznou impedanci
nebo na minimalni kapacitu napajeni v rozhrani s vefejnou siti (spolecny pfipojovaci bod PCC). | zde
upozoriiujeme na technické Udaje pFistroju. V tomto pfipadé odpovida provozovatel nebo uzivatel pfistroje za
zjisténi moznosti pfipojeni a pfipojeni pfistroje po pfipadné konzultaci s provozovatelem sité.

e
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Bezpecnostni pokyny E\A;")‘l

VSeobecné

POZOR

Klasifikace pfistroje podle elektromagnetické kompatibility

V souladu s IEC 60974-10 jsou svaiecky rozdéleny do dvou tfid elektromagnetické kompatibility - Viz
kapitola 8, Technicka data:

Trida A P¥istroje nejsou uréeny k pouZiti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie odebirana z vefejné
sité, dodavajici nizké napéti. Pri zajiStovani elektromagnetické kompatibility u pfistrojd tfidy A muze v téchto
oblastech dojit k problém0m, jak z diivodu spojenych s vodici, tak i k problémdm z diivodu vzniku rusivych signalu.
Trida B Pistroje splfiuji pozadavky elektromagnetické kompatibility v prdmyslovych a obytnych oblastech, véetné
obytnych oblasti napojenych na vefejnou sit dodavajici nizké napéti.

Zfizeni a provoz

Za provozu elektrickych svafecek mize v ojedinélych pfipadech dojit k elektromagnetickému ruseni, i kdyz
svarecka splfiuje emisni limity v souladu s normou. Za rudeni, které vznika pfi svafovani, nese odpovédnost
uzivatel.

Pfi posuzovani moznych elektromagnetickych problém v okoli musi uZivatel vzit v Gvahu nasledujici body: (viz
téz EN 60974-10 pfiloha A)

+ Sitové, fidici, signaini a telekomunikaéni vodice

+ Radia a televizni pfijimace

+ Poditage a jina fidici zafizeni

+  Bezpeénostni zafizeni

+  Zdravi osob v okoli, pfedevsim pak osob s kardiostimulétory nebo naslouchadly

+ Kalibraéni a méfici zafizeni

+  Odolnost proti rueni jinych zafizeni v okoli

+ Denni doba, ve které museji byt provadény svare¢ské prace

Doporuceni ke snizeni rusivych signali

+  Sitova pfipojka, napF. dalsi sitovy filtr nebo stinéni kovovou trubkou

+  Udrzba elektrické svarecky

+Pouziti co nejkratSich svafovacich kabel( a vedeni kabeld pohromadé u podlahy

+  Vyrovnani potenciall

+  Uzemnéni obrobku. V pfipadech, které neumoZzuji pouziti pfimého uzemnéni obrobku, musi byt spojeni
zajisténo pomoci vhodnych kondenzator(.

+  Stinéni jinych zafizeni v okoli nebo kompletniho svarec¢ského zafizeni
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Bezpecnostni pokyny

Pfeprava a instalace

2.4  Preprava a instalace
/\ VYSTRAHA
\ Chybna manipulace s lahvemi ochranného plynu!
Nespravné zachazeni s lahvemi ochranného plynu mize vést k tézkym poranénim s nasledkem smrti.
+ Respektujte pokyny vyrobce plynu a predpisy pro stlaceny plyn!
+ Lahve ochranného plynu ulozte do urenych drzaku a zajistéte bezpeénostnimi prvky!
+  Zabrarite ohfivani lahvi s ochrannym plynem!
Nebezpeci trazu nasledkem nespravné piepravy pfistrojt, se kterymi nelze manipulovat pomoci jefabu!
Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pristroje je zakazano! Pristroj mlize spadnout a zranit osoby!
Rukojeti a drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni prepravé!
+  Pfistroj neni uren k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!
/\ POZOR
Nebezpeci prevraceni!
\ Pii premistovani a instalaci pfistroje se mlze pfistroj prevratit a zranit osoby nebo se poskodit.
* Bezpeénost proti pfevraceni je zajisténa do uhlu naklonéni 10° (odpovida IEC 60974-1).
+  Pfistroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!
+ Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostfedky!
=\ PoSkozeni v disledku neoddélenych napajecich vedeni!
©JEnd PFi transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sit'ova vedeni, fidici vedeni, atd.) zplsobit rizika, jako
napr. prevraceni pristrojii a poSkozeni osob!
+  Odpojte napajeci vedeni!
POZOR
Poskozeni pristroje v diisledku provozovani v nevzpfimené poloze!
Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!
Provoz v neschvalenych polohach muize zpusobit poskozeni pristroje.
+ Pfeprava a provoz vyhradné ve vzpfimené poloze!
099-002040-EW512 11
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Bezpeénostni pokyny E\A;"rl
PFeprava a instalace

24.1

2.4.1.1 Zaprovozu

24.1.2

Okolni podminky

> B

/\ POZOR
Umisténi pristroje!

Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate¢né nosném a rovném
podkladu!

+  Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.

«  VZdy musi byt zajisténa bezpecna obsluha pfistroje.

POZOR

Poskozeni pristroje v dusledku necistot!

Neobvykle velké mnozstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek miize pfistroj poskodit.
+  Zabrarfite vzniku velkého mnoZstvi koufe, pary, olejové mihy a prachu po brouseni!

+  Zabrarfite pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!

Nepfipustné okolni podminky!

Nedostatecné vétrani vede k poklesu vykonu a poskozeni pfistroje.
+ Dodrzujte okolni podminky!

+ Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!

+  Dodrzte minimaini vzdalenost 0,5 m od pfekaZek!

Rozsah teplot okolniho vzduchu:
-25°Caz +40 °C

relativni vihkost vzduchu:

do 50 % pfi 40 °C

do 90 % pfi 20 °C

Preprava a skladovani

Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
-30°Caz+70°C

Relativni vihkost vzduchu

do 90 % pfi 20 °C
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E\A;h‘) Pouziti k uréenému ucelu
Oblast pouziti

3 Pouziti k uréenému ucelu

/\ VYSTRAHA

é Nebezpeci v disledku neucelového pouziti!
V pfipadé neticelového pouziti mlze od piistroje hrozit nebezpeci pro osoby, zvifata a vécné skody. Za
v§echny z toho vyplyvajici Skody se nepiejima zadné ruceni!
+  Pristroj pouzivat vyhradné éelové a poucenym, odbornym personalem!
+ Na pfistroji neprovadét z&dné neodborné zmény nebo pfestavby!

3.1  Oblast pouziti

3.1.1 Ruéni svaiovani elektrodou
Ruéni svafovani elektrickym obloukem nebo kratce E-ruéni svafovani. Vyznacuije se tim, Ze elektricky oblouk hofi mezi
odtavujici se elektrodou a tavnou lazni. Nema zadnou externi ochranu, veSkeré ochranné ucinky pred atmosférou pochazeji z
elektrody.

3.1.2  Svarovani WIG (Liftarc)

Svarfovaci proces WIG se zapalovanim svafovaciho oblouku dotykem o obrobek a naslednym odtazenim elektrody.

099-002040-EW512 13
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Pouziti k urcenému ucelu ev\;}r’
Souvisejici platné podklady

3.2 Souvisejici platné podklady
3.2.1 Zaruka
D= Dalsi informace jsou uvedeny v pfilozené brozure ,,Warranty registration® a v nasich informacich tykajicich se zaruky,
udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

3.2.2  Prohlaseni o shodé
Oznadeny pristroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim a normam ES:
c € +  ES smérnici pro nizké napéti (2006/95/ES),
+ ES smérnici pro elektromagnetickou kompatibilitu (2004/108/ES)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihit opakovani zkouSek a/nebo nepovolenych modifikaci, jez
nejsou vyslovné autorizovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlaeni.
Original prohl&3eni o shodé je pfiloZen k pfistroji.

3.2.3  Svarovani v prostredi se zvySenym ohrozenim elektrickym proudem
Pristroje odpovidaji EU normam IEC / DIN EN 60974, VDE 0544 a jsou konstruovany pro prostiedi se
zvySenym elektrickym nebezpecim.

3.2.4  Servisni podklady (nahradni dily a schémata zapojeni)

é Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabranéni urazim a po$kozeni pfistroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasah zanika zaruka!
+  Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

Origindly schémat zapojeni jsou pfilozené k pfistroji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejcd.
3.2.5 Kalibrace / validace

Timto potvrzujeme, ze tento pfistroj byl pfezkouSen v souladu s platnymi normami IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504
pomoci kalibrovanych méficich prostfedkd a dodrzuje dovolené tolerance. Doporuceny interval kalibrace: 12 mésicl
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Popis pristroje - rychly prehled

Celni pohled
4 Popis pfistroje - rychly prehled
4.1  Celni pohled
Obrazek 4-1
Pol. |Symbol Popis
1 Prepravni pas - Viz kapitola 5.2.1, Nastaveni délky pfepravniho pasu
2 Rizeni zafizeni- Viz kapitola 4.3, Rizeni pristroje — Ovladaci prvky
3 I Zasuvka, svarovaci proud ,,+“
+  WIG: Pripojeni zemniciho kabelu obrobku
+ Rugéni svafovani: Pfipoj drzéku elektrody resp. zemniciho kabelu obrobku
4 Patky pristroje
5 Vystupni otvory chladiciho vzduchu
6 =mmm | Zasuvka, svaiovaci proud ,-“
* Rugéni svafovéni elektrodou: Pfipoj drzéku elektrody resp. zemniciho kabelu
+  Svarovani WIG: Pripoj kabelu pro svafovaci proud hofaku WIG
099-002040-EW512 15
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Popis pristroje - rychly prehled

Zadni pohled

4.2  Zadni pohled

Obrazek 4-2
Pol. |Symbol Popis
1 Prepravni pas - Viz kapitola 5.2.1, Nastaveni délky prepravniho pasu
2 Hlavni vypina¢, Pfistroj zapnut/vypnut
3 Sitovy pfivodni kabel
- Viz kapitola 5.5, Pfipojeni na sit
4 Vstupni otvory chladiciho vzduchu
16 099-002040-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

4.3

v

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

A(S Ce
Obrazek 4-3
Pol. Popis
1 Prepinac rucniho svafovani
« -""Ruéni svafovani elektrodou
« WG svarovani
2 Otocny ovladaé svaiovaciho proudu
Plynulé nastaveni svafovaciho proudu od 10A do maximalniho proudu.
3 Signalni svitidlo ,,Porucha funkce“ - Viz kapitola 7, Odstrafiovani poruch
4 VRD Zarizeni k redukci napéti (VRD)
Signaliza¢ni kontrolka VRD sviti, pokud spravné funguje zafizeni k redukci napéti a vystupni napéti je
redukovano na hodnoty stanovené podle pfisludné normy- Viz kapitola 5.8.1, Zafizeni na redukci napéti
(VRD). Zafizeni k redukci napéti je aktivni vyhradné u pfistrojd ve varianté s dopliikem (VRD).
5 Signalni svitidlo, Provozni pfipravenost

Signdlni svitidlo sviti pfi zapnutém a k provozu pfipraveném pfistroji

099-002040-EW512
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Konstrukce a funkce ev\;"r)
VSeobecné pokyny

5 Konstrukce a funkce
5.1  VSeobecné pokyny

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni elektfinou!
A Dotknuti se vodivych ¢asti, napf. zdifek pro svarovaci proud, mtze byt Zivotu nebezpeéné!
+  Mgjte na zfeteli bezpecnostni upozornéni na prvnich strankach navodu k pouziti!
+  Pfistroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachézeni s obloukovymi
svarecimi pfistroji.
+ Spojovaci a svafovaci kabely (napf. drzaky elektrod, svafovaci hofaky, zemnici kabely, rozhrani) pfipojujte
pouze k vypnutému pfistrojil

/\ POZOR

Izolace svarece svarujiciho elektrickym obloukem proti svaiovacimu napéti!

Ne vSechny aktivni souéasti svaiovaciho proudového obvodu Ize chranit proti pfimému dotyku. Zde musi

svare¢ zabranit vzniku nebezpedi svym bezpeénym chovanim. | v pfipadé dotyku nizkého napéti hrozi

nebezpeci uleku a nasledné nehody.

+ Pouzivejte suché a nepo3kozené osobni ochranné vybaveni (obuv s gumovou podraZkou/koZené ochranné
svare¢skeé rukavice bez nytkd nebo spon)!

+  Zabrarite pfimému dotyku neizolovanych pfipojnych zasuvek nebo zastréek!

+ Vzdy odkladejte svafovaci hofaky nebo drzaky elektrod na izolovanou podlozku!

Nebezpeci popaleni na pfipojce svafovaciho proudu!

Nezajisténé kontakty svafovaciho proudu mohou zahfivat pfipojky a vedeni a pfi dotyku mohou zpisobit
popaleniny!

+ Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pfezkouSejte a pfipadné je zajistéte otoenim doprava.

Ohrozeni elektrickym proudem!

Pokud stridavé svarujete s pouzitim riiznych metod a pokud ziistavaji oba svarfovaci horaky a drzaky
elektrod pripojeny k pristroji, je ve vSech vodicich souasné napéti naprazdno nebo svafovaci napéti!
+ Pfed zahajenim a pferuSenim préace odkladejte proto hofak a drzak elektrody vzdy izolované!

POZOR

Poskozeni v disledku neodborného pfipojenil

V disledku neodborného pfipojeni se mohou poskodit komponenty pfislusenstvi a proudovy zdroj!
+  Komponentu pfisludenstvi pfipojit a zajistit pouze pfi vypnutém pfistroji k odpovidajici zasuvce.

+  Podrobné popisy pfislusné komponenty pfisluSenstvi najdete v navodu k pouZiti!

+  Komponenty pfisluSenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

Zachazeni s ochrannymi ¢epickami proti prachu!

Ochranné cepicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pristroj pred zneci$ténim a poskozenim.
+ Neni-li k pfipoji pfipojena Zadné komponenta pfisludenstvi, musi byt nasazena ochranné ¢epicka proti prachu.
+ V pfipadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna &epicka proti prachu nahrazenal!

> B BB P
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EV\;“)‘) Konstrukce a funkce
Pfeprava a instalace

5.2  Preprava a instalace

/\ VYSTRAHA

A\ Nebezpeci urazu nasledkem nespravné prepravy pristrojl, se kterymi nelze manipulovat pomoci jefabu!
\ Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pfistroje je zakazano! Pfistroj mliZe spadnout a zranit osoby!
" Rukojeti a drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni preprave!
+  Pfistroj neni uren k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!

/\ POZOR

Umisteéni pristroje!
Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate¢né nosném a rovném
podkladu!
+  Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.
+ Vzdy musi byt zajisténa bezpecna obsluha pfistroje.

5.2.1 Nastaveni délky prepravniho pasu

[ Jako priklad pro nastaveni je na obrazku znazornéno prodluZovani pasu. Pro zkraceni je tfeba popruhové smycky
proviéknout opaénym smérem.

Obrazek 5-1
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Konstrukce a funkce ev\;"r)
Chlazeni pfistroje

5.3  Chlazeni pristroje
Pro dosaZeni optimalni doby zapnuti, dejte pozor na nasledujici podminky:
+ Postarejte se 0 dostateCné vétrani pracovisté.
+ vstupni a vystupni vétraci otvory pfistroje ponechte nezakryté.
+ do pfistroje nesmi vniknout ¢astice materialu, prach nebo jina cizi télesa.

5.4  Vedeni obrobku, vSeobecné

/\ POZOR

Nebezpeci popaleni v diisledku nefadného pfipojeni kabelu pro obrobek!

Barva, rez a ne€istoty ne pfipojnych mistech zabrariuji toku proudu a mohou mit za nasledek bludné
svarovaci proudy.

Bludné svaiovaci proudy mohou byt pfic¢inou pozar( a zranéni osob!

+  Pfipojné mista vyistit!

+ Kabel pro pfipojeni obrobku bezpeéné pfipevnit!

+  Konstrukéni ¢asti obrobku nepouzivat pro zpétné vedeni svafovaciho proudu!

+ Dbat na bezvadné vedeni proudu!

20 099-002040-EW512
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EV\;“)‘) Konstrukce a funkce
Pfipojeni na sit’

5.5  Pfipojeni na sit’

4\ NEBEZPECI

Rizika v diisledku neodborného pfipojeni elektrické sité!
A Neodborné piipojeni elektrické sité miize vést k uraziim, pfip. vécnym $kodam!

+  Pfistroj pfipojujte vyhradné k zasuvce s pfedpisové pfipojenym ochrannym vodicem.

+ Je-li tfeba pfipojit novou sitovou zastréku, smi tuto instalaci provést vyhradné odborny elektrikar podle zakon(
a predpist platnych v zemi pouziti!

+  Zastrcky, zasuvky a pfivodni vedeni musi v pravidelnych intervalech kontrolovat odborny elektrikar!

+ Vrezimu s pouZzitim generatoru je nezbytné provést uzemnéni generatoru v souladu s navodem k obsluze.
Viytvorena sit musi byt vhodna k provozu pfistrojd podle tfidy ochrany I.

55.1 Druhsité

[ Pristroj smite pripojit a provozovat vyhradné na jednofazovém 2vodi¢ovém systému s uzemnénym neutralnim

vodicem.
— -
N
¢ ——o0—
PE
¢ —o0—
Obrazek 5-2
Legenda
Pol. Oznaceni RozliSovaci barva
L Vnéjsi vodic hnéda
N Neutralni vodi¢ modra
PE Ochranny vodi¢ zelenoZluty
POZOR
B\ Provozni napéti - sitové napéti!
®]E52 Na vykonovém stitku uvedené provozni napéti se musi shodovat se sitovym napétim, aby se zabranilo
- poskozeni pfistroje!

+ - Viz kapitola 8, Technicka data!

+  Zastrcte sitovou zastrcku vypnutého pfistroje do pfisludné zasuvky.
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Konstrukce a funkce ev\;’-r)
Ruéni svafovani elektrodou

5.6 Rucni svarovani elektrodou

/\ POZOR

Nebezpedi skiipnuti a popaleni!
Pii vyméné vypalenych nebo novych tyéovych elektrod:

+ vypnéte hlavni vypina¢ pfistroje,

* noste vhodné rukavice,

+ Kk odstranéni pouZitych ty¢ovych elektrod nebo k pohybu se svafovanym obrobkem pouZivejte izolované klesté
a

+  drZék elektrod odkladejte vzdy izolované!

5.6.1 Pripoj drzaku elektrody a kabelu pro uzemnéni obrobku
[  Polarita se fidi dle udaje vyrobce elektrod na obalu.

Obrazek 5-3

Pol. |Symbol Popis

Obrobek nebo obrabény predmét

Pripojovaci zdiika, svafovaci proud "+"
Pripojka drZéku elektrody resp. zemniciho kabelu obrobku

Drzak elektrod

| A+

Pripojovaci zasuvka - Svaiovaci proud ,,-*
Pfipojeni vedeni obrobku pfip. vedeni drzaku elektrody

+ Kabelovou zastréku drzaku elektrody vioZte do pfipojovaci zdifky bud svafovaci proud ,+ “ nebo ,- “ a zajistéte otoenim

doprava.
+ Kabelovou zastrcku drzaku elektrody vioZte do pfipojovaci zdifky bud' svafovaci proud ,*+ “ nebo ,- “ a zajistéte otoéenim
doprava.
22 099-002040-EW512
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EV\;“)‘) Konstrukce a funkce
Rucni svafovani elektrodou

5.6.2 Navoleni ruéniho svarovani elektrodou
Bedienelement Aktion Ergebnis

ﬁ Ia‘ Byla zvolena metoda ruéni el. svafovani
0

@;& Nastaveni hlavniho proudu
0
5.6.2.1 Arcforce

Arcforce zabrafiuje béhem svafovani zvySovanim proudu pfipékani elektrody v taveniné. To usnadiuje zejména svafovani typy
elektrod odtavujicich se s velkymi kapkami pfi nizké intenzité proudu s kratkymi oblouky.

5.6.2.2 Proud a doba horkého startu
Zarizeni klasického startu zlepSuje zvySenym startovacim proudem zapaleni elektrického oblouku. Parametry
klasického startovaciho proudu a €asu jsou v pfistroji nastaveny optimalné
Po Skrtnuti elektrodou se zapali svafovaci oblouk pomoci klasického startovaciho proudu a klesne potom na nastaveny hlavni

proud
5.6.2.3 Antistick
U ¢ Antistick zabranuje vychladnuti elektrody.
Pokud by se elektroda méla i pfes Arcforce zafizeni pfipékat,
pfepne pfistroj automaticky b&hem cca. 1 sec na minimalni proud,
¢imZ je zamezeno vychladnuti elektrody. Zkontrolujte nastaveni
. svarovaciho proudu a zkoriguite je pro svafovaci tlohul!
£
|
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Konstrukce a funkce ev\;"r)
TIG svafovani

5.7  TIG svarovani
5.7.1  Zasobeni ochrannym plynem

/\ VYSTRAHA
Nebezpeci urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi s ochrannym plynem! g
Nespravna manipulace a nedostatecné upevnéni lahvi s ochrannym plynem mohou mit N
za nasledek vazné Urazy!
+  Zaji8tovaci prvky museji tésné pfiléhat k obvodu lahve! —]

*+  Upevnéni musi byt umisténo v horni poloving lahve s ochrannym plynem!
+ Lahve s ochrannym plynem se nesméji upeviovat za ventil!

+ Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!

+  Zabrante zahfivani lahvi s ochrannym plynem!

POZOR

Poruchy piivodu ochranného plynu!

Z i S Neomezovany pfivod ochranného plynu od lahve s ochrannym plynem ke svafovacimu horaku je
zakladnim piedpokladem pro optimalni vysledky svarovani. Ucpany pfivod ochranného plynu proto miize
vést k poskozeni svaiovaciho horaku!

+ NepouZivéte-li pfipojku ochranného plynu, nasadte zpét Zluty ochranny kloboucek!
+ V8echna spojeni ochranného plynu musi byt plynotésnal

55 Pred pfipojenim redukéniho ventilu na plynovou lahev kratce otevrete ventil lahve k vyfouknuti pfipadnych necistot.
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Konstrukce a funkce

TIG svarovani

5.7.1.1 Pfipojeni zasobeni ochrannym plynem

Zajistéte lahev na ochranny plyn pojistnym fetézem.

Obrazek 5-4
Pol. |Symbol Popis
1 Redukéni ventil
2 Lahev s ochrannym plynem
3 Vystupni stranu redukéniho ventilu
4 Ventil lahve

NaSroubuijte plynotésné redukéni ventil na ventil lahve na plyn.
Pfipojku ochranného plynu svafovaciho hofaku pfiSroubujte pevné k redukénimu ventilu lahve ochranného plynu.
Pomalu otevrete plynovy ventil lahve.

+ Oteviete otoCny ventil svafovaciho hofaku.
Pfed kazdou svarovaci operaci musi byt oto€ny ventil otevien popf. po kazdém svaiovani uzavien.

Na redukénim ventilu nastavte potfebné mnozstvi ochranného plynu, cca. 4 - 15l/min podle sily proudu a materialu.
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Konstrukce a funkce

TIG svarovani

5.7.1.2 Pripojeni svarovaciho horaku WIG s oto€nym plynovym ventilem

5>  Svarovaci hofék pfipravte v souladu se svarovaci ulohou (viz Navod k pouziti hofaku)
N
J
1 A
J
Obrazek 5-5
Pol. |Symbol Popis
1 /IZ— Obrobek nebo obrabény predmét
2 I Pfipojovaci zdirka, svafovaci proud "+"
Pfipojeni zemniciho kabelu obrobku
Vystupni stranu redukéniho ventilu
4 ! ! Svarovaci horak
5 =mm | Pripojovaci zdiika, svarovaci proud "-"
Pfipojeni kabelu pro svafovaci proud hofaku WIG
+  Zastrcku zemniciho kabelu zastréte do pfipojné zasuvky svafovaciho proudu , +* a otoCenim doprava ji zajistéte.
+  Zastréku svafovaciho proudu svafovaciho hofaku zastréte do zasuvky svafovaciho proudu ,-“ a zajistéte ji otoéenim
doprava.
26 099-002040-EW512
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TIG svaiovani

5.7.2  Navoleni WIG svarovani
Ovladaci prvek Cinnost Vysledek

ﬁ Ii‘ Byla zvolena metoda svafovani WIG -
0

@;&m Nastaveni hlavniho proudu
)

5.7.2.1 WIG - Zapaleni elektrického oblouku
a) b) c)

I | | | |
Obrézek 5-6

Elektricky oblouk je zapalen dotykem s obrobkem:
a) Plynovou Spicku hofaku s Spicku wolframové elektrody opatrné nasadte na obrobek (Liftarc proud protéka nezavisle na
nastaveném hlavnim proudu)

b) Horak naklorite plynovou tryskou mezi Spi¢ku elektrody a obrobek az vznikne mezera cca. 2-3 mm (elektricky oblouk se
zapali, proud vzrlsta na nastavenou hodnotu hlavniho proudu).

c) Horak pfizvednéte a pohybujte s nim v normalni poloze.
Ukonéeni svaiovani: ZvétSete vzdalenost hofaku od obrobku, az elektricky oblouk zhasne.
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Varianty pfistroje

5.8  Varianty pristroje

5.8.1 Zafizeni na redukci napéti (VRD)
Z divodu zvySeni bezpeénosti - pfedevsim v nebezpecném prostredi (jako je napf. stavba lodi, vystavba potrubi, barsky
primysl) - je pristroj vybaven zafizenim k redukci napéti VRD (Voltage-reducing device) .
Kontrolka VRDsviti, kdyZ spravné funguje zafizeni k redukci napéti a vystupni napéti je redukovano na hodnoty stanovené podle
pfislusné normy.

5.8.2  Zafizeni Multivolt (MV)
Pristroje fady MV jsou vybaveny systémem automatického pfizplisobeni napf. na mistni specificka sitova napéti- Viz kapitola 8,
Technicka data.

5.9 Lapac necistot
ISy  Tato soucast prislusenstvi miZe byt dodatecné vybavena - Viz kapitola 9, PrisluSenstvi.

I

Obrézek 5-7

+  Filtr necistot jak je zobrazen s obéma sponami (1) zavedeme na zadni strané pfistroje nad otvorem pro vstup vzduchu.
+  Filtr negistot sklopime dold (2)
+  Filtr nedistot upevnime pomoci upeviiovaciho Sroubu na spodni strané (3) pfistroje.

05y Lapac necistot Ize pouZit na mistech s nadprumérné vysokym vyskytem necistot a prachu v okolnim vzduchu.

Vzhledem k sniZzenému prichodu chladiciho vzduchu sniZuje filtr dobu zapnuti svafecky. Filtr musi byt podle
koncentrace znecisténi pravidelné demontovan a ¢istén (vyfoukanim tlakovym vzduchem).
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VSeobecné

6 Udrzba, péce a likvidace
Neodborna udrzba a prezkouseni!

A Pfistroj smi éistit, opravovat a pfezkouset pouze kvalifikovani odbornici! Kvalifikovanou osobou je ten, kdo
na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkusenosti je pfi kontrole tohoto pfistroje schopen identifikovat
existujici ohrozeni a mozné nasledné skody a ucinit potfebna bezpecnostni opatreni.

+  Provedte v8echny zkou3ky uvedené v této kapitole!
+  Pfistroj uvedte do provozu teprve po Uspé3né oprave.
=\ Nebezpeci poranéni elektinou!

Cisténi pristroju, které nejsou odpojeny od sité, miize mit za nasledek vazné urazy!

+  Pfistroj odpojit spolehlivé od sité.
+  Vytahnout sitovou zastréku!
+ Vyckat 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

Opravy a Udrzbové prace smi provadét pouze vySkoleny autorizovany odborny personal, v opaéném pfipadé zanika nérok na

zaruku. Ve v3ech servisnich zaleZitostech se obracejte zasadné na vaSeho odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné

dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouZivejte
pouze originalni nahradni dily. V objednavce nahradnich dild udejte typ pfistroje, sériové Eislo a artiklové Eislo pfistroje, typové
oznaceni a artiklové €islo nahradniho dilu.

6.1  VSeobecné

Tento pfistroj nevyzaduje za uvedenych okolnich podminek a normalnich pracovnich podminek dalekosahle Zadnou udrzbu a

vyzaduje minimum péce.

K zaruceni bezvadné funkce svarecky je nutné dodrzet nékolik bodd. Sem patfi v zavislosti na stupni znecisténi okolniho

prostfedi a dobé pouZivani svafecky jeji pravidelné Cisténi a kontrola dle dal$iho popisu.

6.2  Udrzbové prace, intervaly
6.2.1 Denni udrzba

+ Sitovy pfivod a jeho odleh&eni tahu

+ Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajiSténi usazeni)

+  Ovladaci, signalizatni, ochranna a regulacni zafizeni (Funkéni zkouska)

+  Ostatni, v8eobecny stav

6.2.2 Meésiéni udrzba

+  Skody na plasti (Celni, zadni a bo¢ni stény)

+  Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

+ Volici spina¢, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k snizeni napéti signaini zarovky a kontrolky
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Odborna likvidace pfistroje

6.2.3 Kazdoro€ni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)

D3F  ZkouSky svéreciho pristroje smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby. Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na
zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici
ohroZeni a mozné nasledné $kody a ucinit nutna bezpe¢nostni opatreni.

= Dalsiinformace jsou uvedeny v prilozené brozure ,Warranty registration” a v nasich informacich tykajicich se zaruky,
udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkousky". Kromé zde uvedenych

predpistl k provedeni kontroly je nutné dodrZet legislativni nafizeni nebo predpisy pfislusné zemé.

6.3  Odborna likvidace pristroje
[  Radné likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je tfeba
zZlikvidovat.
*  Nelikvidujte s komunalnim odpadem! -
*  P¥i likvidaci dodrZujte tfedni predpisy!
6.3.1 Prohlaseni vyrobce pro kone¢ného uzivatele

+ Pouzité elektrické a elektronické pristroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2002/96/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 27.1.2003) nesmi déale odstrariovat do netfidéného doméaciho odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol
popelnice na kole¢kach poukazuje na nutnost oddéleného sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systéma oddéleného sbéru.

+  V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvedeni do ob&hu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
pfistroj (ElektroG) vyhovujici pozadavk(m na ochranu zivotniho prostfedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do sbhéru
oddéleného od netfidéného doméaciho odpadu. Vefejnopravni provozovatelé shéren odpadu (obce) zfidili za timto ucelem
sbérny, které sbiraji staré pfistroje ze soukromych doméacnosti bezplatné.

+ Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistroji obdrZite od pfislusné méstské nebo obecni spravy.

+ Firma EWM je ucastnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadu a je registrovana v seznamu nadace pro staré
elektropfistroje (EAR) pod Cislem WEEE DE 57686922.

+  Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.

6.4  Dodrzovani pozadavk( RoHS

My, EWM AG Miindersbach, timto potvrzujeme, Ze vSechny vyrobky, které jsme Vam dodali, a kterych se smérnice RoHS tyka,

pozadavk(im smérnice RoHS (smérnice 2011/65/EU) vyhowuji.
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Odstranovani poruch

Poruchy pfistroje (chybova hlaseni)

7 Odstrafovani poruch

V8echny vyrobky podiéhaji pfisnym kontroldm ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco nefungovalo, pfezkousejte
vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Zadné doporudeni k odstranéni zavady vyrobku, informuijte autorizovaného

obchodnika.

7.1  Poruchy pristroje (chybova hlaseni)

+ Poruchy zafizeni evidujte a dle potieby je oznamuijte servisnimu personalu.

AN[S Ce

Obréazek 7-1

Na zapnutém pfristroji jsou signalizovany nasledujici provozni stavy:

Stav kontrolky Mozna pficina Néprava
® Bézny provozni stav
Napéjeci napéti je k dispozici a pfistroj je
Sviti zapnuty
® o Sitové prepéti Zkontrolujte napajeci napéti sité a
Napajeci napéti je pfili§ vysoké (napf. pfi pfipadné provedte korekci (ev. vyména
Blika provozu s generatorem) generétoru)
VRD Pfed svafovanim
Sviti
(vyhradné varianta Béhem svafovani metodou WIG
pfistroje VRD)
o Béhem ruéniho svarovani elektrodou Viypnéte pfistroj a kontaktujte servis.
VRD o Pfed svafovanim Vypnéte pfistroj a kontaktujte servis.
Nesviti Kontrolka pfed svafovanim nesviti.
(vyhradné varianta o Béhem svafovani metodou WIG Vypnéte pfistroj a kontaktujte servis.
pfistroje VRD)
Béhem ruéniho svarovani elektrodou
I'I '!. Nadmérna teplota OdlozZte drzak elektrod/svarovaci horak
Prekrocena doba zapnuti pfistroje izolované a nechejte zapnuty pfistroj
Sviti vychladnout.
Legenda

Bézny provozni stav

0 ‘ Zavada
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8 Technicka data
=3  Provozni ldaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotfebitelnymi dily!
8.1  Pico 162 (230 V)
Ruéni svaiovani obalenou WIG
elektrodou
Svarovaci proud 10A-150A 10A-160A
Svarovaci napéti 204V-26,0V 104V-16,4V
Dovolené zatizeni 25 °C 150 A (50 %) 160 A (45 %)
120 A (100 %) 120 A (100 %)
Dovolené zatizeni 40 °C 150 A (35 %) 160 A (30 %)
120 A (60 %) 130 A (60 %)
100 A (100 %) 100 A (100 %)
Zatézovaci cyklus 10 min. (dovolené zatizeni 60 % 2 6 min. svafovani, 4 min. pfestavka)
Napéti naprazdno 105V
Napéti naprazdno (VRD) 33V
Sitové napéti 1x230V
Tolerance sitového napéti -40 % - +15%
Tolerance sit'ového napéti (Pico MV, 110 V) -20 % —+15 %
Frekvence 50/60 Hz
Sitova pojistka (tavna pojistka pomala) 16 A
Pfipojeni na sit’ HO7RN-F3G2,5
Max. pfipojovaci vykon 6,4 kVA 4,6 kVA
Doporuceny vykon generatoru 8,6 kVA
coso/stupen ucinnosti 0,99/86 %
Trida izolace/druh kryti H/IP 23
Okolni teplota -25°Caz+40°C
Chlazeni pristroje/horaku Vétrak/plyn
Zemnici kabel 16 mm?
Rozméry D/SIV 430 mm x 115 mm x 225 mm
Vaha 6,9 kg (Pico 162; Pico 162 VRD)
7,1 kg (Pico 162 MV)
Trida- elektromagnetické kompatibility A
Konstruovano v souladu s normou IEC 60974-1,-10/[SI/ C €
AS 1674.2-2003, kategorie C (VRD)
32 099-002040-EW512
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Technicka data
Pico 162 MV (115V)

8.2

Pico 162 MV (115V)
Rucni svaiovani obalenou WIG
elektrodou
Svarovaci proud 10A-110A 10A-120A
Svarovaci napéti 204V -244V 104V-148V
Dovolené zatizeni 25 °C 110 A (40 %)
90 A (60 %) 120 A (60 %)
80 A (100 %) 110 A (100 %)
Dovolené zatizeni 40 °C 110 A (35 %)
90 A (60 %) 120 A (60 %)
80 A (100 %) 100 A (100 %)
Zatézovaci cyklus 10 min. (dovolené zatizeni 60 % 2 6 min. svafovani, 4 min. pfestavka)
Napéti naprazdno 105V
Sitové napéti 1x115V
Tolerance sitového napéti -15%-+15%
Frekvence 50/60 Hz
Sitova pojistka (tavna pojistka pomala) 25A
Pfipojeni na sit’ HO7RN-F3G2,5
Max. pfipojovaci vykon 4,5 kVA 3,2kVA
Doporuceny vykon generatoru 6,1 KVA
coso/stupen Gcinnosti 0,99/86 %
Trida izolace/druh kryti H/IP 23
Okolni teplota -25°C az +40 °C
Chlazeni pfistroje/hofaku Veétrak/plyn
Zemnici kabel 16 mm2
Rozméry DISIV 430 mm x 115 mm x 225 mm
Vaha 7,1kg
Trida- elektromagnetické kompatibility A

Konstruovano v souladu s normou

IEC 60974-1,-10/[S1/ C€
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Drzak elektrody / Vedeni obrobku

9 PrisluSenstvi
9.1  Drzak elektrody / Vedeni obrobku

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

EH16 QMM 4M Drzé&k elektrod 094-005313-00000

WK16QMM 4M KL Zemnici kabel, svorka 094-005314-00000

ADAP 16/25-35 QMM Adaptér zasuvky se svafovacim proudem, 16/25 na 35 mm2 094-001780-00000
9.2  Svarovaci horak TIG

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

TIG 17 GDV 4M Svarovaci hofak WIG, oto¢ny plynovy ventil, chlazeny plynem, |094-511623-00100

decentralizovany

DMDIN TN 200B AR/MIX 35L Redukéni ventil + Manometer 094-000009-00000

GH 2X1/4" 2M Plynova hadice 094-000010-00001
9.3  Vseobecné prislusenstvi

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

CBP Pico 162 Transportni kuffik, prazdny 094-010324-00500

SCHUKO/16A Zastrcka s ochrannym kontaktem (Schuko) 094-001756-00000

ADAP CEE16/SCHUKO Uzemnéna spojka/zastréka CEE16A 092-000812-00000
9.4  Opce

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

ON FILTER PICO162 Volitelné dodate&né vybaveni vstupu vzduchu filtrem na 092-002072-00000

nedistoty

ON Safeguard S Izolacni ochranny kryt pro systémy Pico 162/Pico 162 MV 092-007879-00000
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10

Dodatek A

10.1 Prehled pobocek EWM

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Giinter-Henle-Stra3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

$* O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Grlinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Strale 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Sachsstrafie 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWMAG

Eiserfelder Straf3e 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

0 Ssales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

WiesenstraBe 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

{:} Plants 0 Branches

ForststraBe 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna718/31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax:-504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstrale 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Pfaffensteig 17

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax: -77
www.ewm-blaubeuren.de - info@ewm-blaubeuren.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Heinkelstrafe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyriova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide

099-002040-EW512

05.10.2015

35



	1 Obsah
	2 Bezpečnostní pokyny
	2.1 Pokyny k používání tohoto návodu k obsluze
	2.2 Vysvětlení symbolů
	2.3 Všeobecně
	2.4 Přeprava a instalace
	2.4.1 Okolní podmínky
	2.4.1.1 Za provozu
	2.4.1.2 Přeprava a skladování



	3 Použití k určenému účelu
	3.1 Oblast použití
	3.1.1 Ruční svařování elektrodou
	3.1.2 Svařování WIG (Liftarc)

	3.2 Související platné podklady
	3.2.1 Záruka
	3.2.2 Prohlášení o shodě
	3.2.3 Svařování v prostředí se zvýšeným ohrožením elektrickým proudem
	3.2.4 Servisní podklady (náhradní díly a schémata zapojení)
	3.2.5 Kalibrace / validace


	4 Popis přístroje - rychlý přehled
	4.1 Čelní pohled
	4.2 Zadní pohled
	4.3 Řízení přístroje – Ovládací prvky

	5 Konstrukce a funkce
	5.1 Všeobecné pokyny
	5.2 Přeprava a instalace
	5.2.1 Nastavení délky přepravního pásu

	5.3 Chlazení přístroje
	5.4 Vedení obrobku, všeobecně
	5.5 Připojení na síť
	5.5.1 Druh sítě

	5.6 Ruční svařování elektrodou
	5.6.1 Přípoj držáku elektrody a kabelu pro uzemnění obrobku
	5.6.2 Navolení ručního svařování elektrodou
	5.6.2.1 Arcforce
	5.6.2.2 Proud a doba horkého startu
	5.6.2.3 Antistick


	5.7 TIG svařování
	5.7.1 Zásobení ochranným plynem
	5.7.1.1 Připojení zásobení ochranným plynem
	5.7.1.2 Připojení svařovacího hořáku WIG s otočným plynovým ventilem

	5.7.2 Navolení WIG svařování
	5.7.2.1 WIG – Zapálení elektrického oblouku


	5.8 Varianty přístroje
	5.8.1 Zařízení na redukci napětí (VRD)
	5.8.2 Zařízení Multivolt (MV)

	5.9 Lapač nečistot

	6 Údržba, péče a likvidace
	6.1 Všeobecně
	6.2 Údržbové práce, intervaly
	6.2.1 Denní údržba
	6.2.2 Měsíční údržba
	6.2.3 Každoroční zkouška (inspekce a zkouška za provozu)

	6.3 Odborná likvidace přístroje
	6.3.1 Prohlášení výrobce pro konečného uživatele

	6.4 Dodržování požadavků RoHS

	7 Odstraňování poruch
	7.1 Poruchy přístroje (chybová hlášení)

	8 Technická data
	8.1 Pico 162 (230 V)
	8.2 Pico 162 MV (115V)

	9 Příslušenství
	9.1 Držák elektrody / Vedení obrobku
	9.2 Svařovací hořák TIG
	9.3 Všeobecné příslušenství
	9.4 Opce

	10 Dodatek A
	10.1 Přehled poboček EWM


