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Instructiuni generale

Atentie

Cititi instructiunile de folosire!
EIE Instructiunile de folosire conduc la o utilizare sigura a produsului.

+ Cititi instructiunile de folosire a tuturor componentelor sistemului!
* Respectati normele de prevenire a accidentelor!

* Respectati si normele specifice tarii!

» Dupa caz confirmati citirea instructiunilor prin semnatura.

In cazul in care aveti intrebari aferente instalarii, punerii in functiune, utilizarii, produsului sau
probleme specifice locului dumneavoastra de munca luati legatura cu partenerii nostrii sau
serviciul pentru clienti la telefon +49 2680 181-0.

O lista a partenerilor autorizati o gasiti pe internet la adresa www.ewm-group.com.

Garantia in legatura cu utilizarea produsului se refera strict la functionarea acestuia. Orice alt tip
de garantie este exclusa. Aceasta limitare a garantiei intra in vigoare la preluarea produsului si
este recunoscuta de utilizator.

Respectarea acestor instructiuni, utilizarea, intretinerea, conditiile de punere in functiune nu pot
fi supravegeate de producatorul produsului.

O instalare necorespunzatoare, poate duce la deteriorari ale produsului si pot periclita siguranta
persoanelor. Din acest punct de vedere nu preluam nici un fel de raspundere si garantie pentru
pierderile, pagubele sau costurile datorate instalarii si utilizarii necorespunzatoare, lipsei de
intretinere sau au in vreun fel legatura cu acestea.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraBe 8, D-56271 Miindersbach
Drepturile de autor asupra acestui document sunt rezervate producatorului.
Imprimarea, chiar si partiala este permisa numai cu aprobare scrisa prealabila.

Toate informatiile continute Tn acest document au fost verificate cu atentie si se considera ca sunt
corecte. Totusi, ne rezervam dreptul de a face modificari pentru a corecta greseli sau erori de redactare
sau tipografice.
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ev\;h‘) Instructiuni de siguranta
Note despre utilizarea acestor instructiuni de folosire

2 Instructiuni de siguranta
2.1 Note despre utilizarea acestor instructiuni de folosire

Respectati cu strictete metodele de lucru sau de exploatare, pentru a exclude ranirea

grava directa sau decesul persoanelor.

* Instructiunea de siguranta contine in titlul ei cuvantul-avertisment ,PERICOL” insofit de un
simbol de avertizare.

* Pe langa aceasta, pericolul este ilustrat la marginea paginii printr-o pictograma.

N\ AVERTISMENT

Respectati cu strictete metodele de lucru sau de exploatare, pentru a exclude o posibila

ranire grava sau decesul persoanelor.

» Instructiunea de siguranta confine in titlul ei cuvantul-avertisment ,AVERTISMENT
de un simbol de avertizare.

* Pe langa aceasta, pericolul este ilustrat la marginea paginii printr-o pictograma.

A ATENTIE

Respectati cu precizie metodele de lucru sau de exploatare pentru a exclude posibila

accidentare usoara a persoanelor.

» Instructiunea de siguranta contine in titlul ei cuvantul-avertisment ,ATENTIE” Tnsotit de un
simbol de avertizare.

» Pericolul este ilustrat la marginea paginii printr-o pictograma.

ATENTIE

Respectati cu strictete metodele de lucru sau de exploatare, pentru a evita defectarea

sau deteriorarea produsului.

* Instructiunea de siguranta contine in titlul ei cuvantul-avertisment ,ATENTIE” fara a fi insotit
de un simbol de avertizare.

» Pericolul este ilustrat la marginea paginii printr-o pictograma.

insotit

[  Particularitati tehnice de care utilizatorul trebuie sa tina cont.

Instructiunile si enumerarile care vi se dau treptat, in legatura cu ce aveti de facut in anumite situatii, va
vor atrage atentja vizual, de exemplu:

* Introduceti si blocati fisa cablului de curent de sudura in priza corespunzatoare.

099-002040-EW509 5
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Instructiuni de siguranta
Explicarea simbolurilor

ewn

2.2 Explicarea simbolurilor

Simbol Descriere
= Particularitati tehnice de care utilizatorul trebuie sa tina cont.
e Corect
e Gresit
’ Actionati
R Nu activati

—
A |

Apasati si mentineti apasat

%

Rotiti

Comutati

§>

@.

Opriti aparatul

0

@.

Porniti aparatul

ENTER [Intrare in meniu
NAVIGATION | Navigare in meniu
EXIT legire din meniu
4s Setare timp (Exemplu: asteptati / actionati 4 s)

intrerupere in reprezentarea meniului (sunt posibile si alte variante de reglare)

Scula nu e necesara / nu o folositi

=
I

Scula e necesara / folositi-o

099-002040-EW509
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ev\;h‘) Instructiuni de siguranta
Generalitati
2.3 Generalitati

Campuri electromagnetice!
& Sursa de curent poate duce la aparitia unor campuri electrice sau electromagnetice,

care pot afecta functionarea aparatelor electronice, cum ar fi computere, masini cu

comanda numerica, linii de telecomunicatii, conducte de retea si de semnalizare si

stimulatoare cardiace.

* A se respecta normele de intretinere > consultati capitolul 6!

» Desfaceti complet conductele de sudura!

* Protejati prin ecrane aparatele sau instalatiile sensibile la radiatji!

» Poate fi afectata functionarea stimulatoarelor cardiace (daca este cazul, solicitati sfat
medical).

Sunt excluse reparatiile si modificarile necorespunzatoare!

Pentru a fi evitate accidentele si deteriorarea aparatului, acesta poate fi reparat sau

modificat numai de catre personal competent si calificat!

Garantia se pierde daca se intervine neautorizat asupra aparatului!

+ 1n caz de reparatii, apelati la persoane competente (personal de service specializat)!

Aparatele de sudura folosesc tensiuni inalte care, la contact, pot cauza socuri electrice
fatale si arsuri. Chiar si la contact cu tensiuni joase, cineva se poate speria si, in
consecinta, pot avea loc accidente.

* Pornirea aparatului se face exclusiv de personal competent!

» Evitati contactul pieselor aflate sub tensiune cu aparatul!

» Racordurile si cablurile de legatura nu trebuie sa aiba niciun defect!

* Asezali izolat pistoletul de sudura si suportul de electrod!

* Purtati numai echipament de protectie uscat!

* Asteptati 4 minute, pana se descarca condensatoarele!

/N AVERTISMENT

Pericol de accidentare datorat radiatiilor si caldurii!
Radiatiile generate de arcul electric cauzeaza afectiuni la nivelul pielii si ochilor.

Contactul cu piesele fierbinti sau cu scanteile duce la arsuri.

» Folositi o masca de sudura resp. o casca de sudura cu un grad de proteciie suficient (in
functie de aplicatie)!

» Purta{i imbracaminte de protectie uscata (de ex. masca de sudura, manusi, etc.) in
conformitate cu
prevederile nationale specifice ale tarii de utilizare!

» Protejati persoanele neimplicate direct in operatiunile de sudura prin perdele sau paravane
de protectie impotriva iradierii sau orbirii!

Pericol de explozie!
Prin incalzire, materialele aparent inofensive aflate in containere inchise pot cauza

suprapresiune.
» Scoateti in afara zonei de lucru containerele cu lichide inflamabile sau explozive!
* Nu incalziti prin sudare sau taiere lichide explozive, prafuri sau gaze!

099-002040-EW509 7
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Instructiuni de siguranta ev\‘h‘)

Generalitati

/N AVERTISMENT

Fum si gaze!

Fumul si gazele pot provoca dispnee si intoxicatii! Pe langa aceasta, vaporii de solvent

(hidrocarburi clorurate) se pot transforma in fosgen toxic din cauza radiatiilor

ultraviolete ale arcului electric!

« Asigurati circulatia aerului proaspat!

+ Tineti la distanta vaporii de solvent de campul de radiatii al arcului electric!

« Daca este cazul, purtati masca de protectie!

Pericol de incendiu!

Temperaturile ridicate, scanteile, piesele incandescente si resturile fierbinti care apar in

timpul operatiunii de sudura pot duce la formarea de flacari.

Chiar si curentii de sudura hoinari pot duce la formarea flacarilor!

» Asigurati-va ca nu exista surse de foc in perimetrul de lucru!

* Nu luati cu dv. obiecte usor inflamabile, de exemplu chibrituri sau brichete!

+ Asigurati-va ca exista in perimetrul de lucru echipament adecvat de stingerea incendiilor!

+ Tnainte de a incepe operatiunea de suduré, indepartati resturile de material inflamabil ale
pieselor.

» Continuati prelucrarea pieselor sudate numai dupa ce acestea s-au racit.

Evitati contactul cu materialul inflamabil!

+ Tmbinati conductele de sudura in mod corespunzator!

Pericol de accidentare in cazul nerespectarii instructiunilor de siguranta!

Nerespectarea instructiunilor de siguranta va poate pune viata in pericol!

« Cititi cu atentie instructiunile de siguranta din acest manual!

* Respectati normele de prevenire a accidentelor si dispozitiile specifice tarii!

+ Tndemnati persoanele din zona de lucru sa respecte aceste normel!

Pericol in cazul conectarii concomitente a mai multor surse de curent!

Daca este necesara conectarea concomitenta in paralel sau in serie a mai multor surse

de curent, aceasta trebuie realizata numai de catre un specialist calificat, conform

recomandarilor producatorului. Pentru lucrarile de sudura cu arc electric, instalatiile
trebuie sa fie autorizate numai dupa ce se efectueaza o testare, pentru a exista
siguranta ca nu va fi depasita tensiunea permisa de mers in gol.

+ Permiteti ca racordarea aparatului sa fie efectuata numai de catre un electrician calificat!

» La scoaterea din functiune a surselor de curent individuale, toate liniile de curent de retea si
de curent pentru sudura trebuie sa fie separate de sistemul de sudura general. (Pericol din
cauza tensunilor inverse!)

* Nu conectati impreuna aparate de sudura cu inversare de polaritate (seria PWS) sau
aparate pentru sudura cu curent alternativ (AC) deoarece printr-o simpla eroare de operare,
tensiunile de sudura pot fi insumate in mod nepermis.

A ATENTIE

Poluarea fonica!

Zgomotul peste 70 dBA poate cauza deteriorarea permanenta a auzului!

» Purtati echipament adecvat de protectie a auzului!

» Persoanele aflate in zona de lucru trebuie sa poarte echipament adecvat de proteciie a
auzului!

099-002040-EW509
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Instructiuni de siguranta
Generalitati

ATENTIE

Obligatiile operatorului!

Pentru a pune in functiune aparatul, trebuie sa respectati Directivele si legile nationale

in vigoare!

* Implementarea la nivel national a Directivei-cadru (89/391/EWG), si a Directivelor
aferente.

+ In mod special Directiva (89/655/EWG) privind cerintele minime de securitate si sanatate in
timpul utilizarii mijloacelor de lucru de catre angajati la locul de munca.

» Prevederile fiecarei tari privind securitatea in munca si evitarea accidentelor.

» Construirea si actionarea aparatului conform IEC 60974-9.

» Verificarea periodica a muncii in conditii de siguranta a utilizatorului.

» Verificarea periodica a aparatului conform IEC 60974-4 .

Garantia oferita de producator se pierde in cazul in care apar deteriorari din cauza

folosirii unor componente straine!

« Utilizati numai componente si optiuni (surse de curent, pistoleti de sudura, suporturi de
electrozi, telecomenzi, piese de schimb si de uzura etc.) oferite in programul nostru de
livrare!

* Introduceti si blocati accesoriile Tn mufa de conectare numai atunci cand aparatul nu este
conectat la sursa de curent!

Daune ale aparatului cauzate de curentii de sudura hoinari!

Din cauza curentilor de sudura hoinari se pot distruge conductorii de protectie, se pot

deteriora aparatele si echipamentele electrice, se pot incalzi componentele si drept

urmare se pot produce incendii.

» Aveti grija intotdeauna la pozifia fixa a tuturor cablurilor pentru curent de sudura si verificati-
le regulat.

» Aveti grija la conectare electrica impecabila si fixa sa pieselor de sudat!

* Amplasati izolat electric, fixati sau suspendati toate componentele conducatoare ale sursei
de curent, cum ar fi carcasa, caruciorul, cadrul macaralei!

* Nu asezati neizolat alte echipamentele electrice, precum bormasinile, slefuitoarele pentru
unghiuri etc., pe sursa de curent, carucior, cadrul macaralei!

» Asezali intotdeauna pistoletele de sudura si suporturile electrozilor izolat electric daca nu
se afla in uz!

Conectarea la retea

Cerinte pentru conectarea la reteaua publica de alimentare

Aparatele cu putere mare pot influenta calitatea retelei prin curentul pe care 1l consuma din

reteaua de alimentare. Pentru unele tipuri de aparate se pot aplica astfel limitari de conectare

sau cerinte referitoare la impedanta maxima posibila a cablului sau la capacitatea de
alimentare minima necesara la interfata pentru refeaua publica (punctul de cuplare comun

PCC), facandu-se referire si la datele tehnice ale aparatelor. n acest caz, este raspunderea

operatorului sau a utilizatorului aparatului sa se asigure ca acesta poate fi conectat, daca este

cazul dupa consultarea cu operatorul retelei de alimentare.

099-002040-EW509 9
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Instructiuni de siguranta ev\‘h‘)
Generalitati

ATENTIE

Clasificarea aparatelor EMC
@ Conform IEC 60974-10, aparatele de sudura sunt impartite in doua clase de

compatibilitate electromagnetica > consultati capitolul 8:

Clasa A Aparatele nu sunt prevazute pentru utilizarea in zone rezidentjale, pentru care

energia electrica provine din reteaua publica de alimentare cu joasa tensiune. In cazul

asigurarii compatibilitatii electromagnetice pentru aparatele clasa A, pot exista dificultati in

aceste zone, atat din cauza defectiunilor legate de cabluri, cat si a celor legate de radiatii.

Clasa B Aparatele indeplinesc cerintele EMC in zona industriala si rezidentiala, inclusiv in

zonele rezidentiale cu conectare la reteaua publica de alimentare cu joasa tensiune.

Instalarea si operarea

La operarea instalatiilor de sudura cu arc electric, se poate ajunge in unele cazuri la defectiuni

electromagnetice, desi fiecare aparat de sudura respecta valorile limita de emisii conform

normei. Pentru defectiunile care sunt cauzate de sudura este responsabil utilizatorul.

Pentru evaluarea posibilelor probleme de natura electromagnetica in mediul inconjurator,

utilizatorul trebuie sa respecte urmatoarele: (vezi si EN 60974-10 anexa A)

» Cabluri de retea, de comanda, de semnalizare si de telecomunicatji

* Aparate de radio si televizoare

» Computere si alte dispozitive de comanda

» Dispozitive de siguranta

« Sanatatea persoanelor din apropiere, in special daca poarta bypass cardiac sau aparate
auditive

» Dispozitive de calibrare si masurare

» Rezistenta la interferente al altor dispozitive din mediul inconjurator

* Ora la care trebuie sa fie efectuate lucrarile de sudura

Recomandari pentru reducerea emisiilor de interferente

» Conectare la retea, de ex. filtru de retea suplimentar sau ecranare cu conducta metalica

+ Intretinerea dispozitivului de sudura cu arc electric

» Cablurile de sudura trebuie sa fie cat mai scurte posibil, sa fie unul Ianga celalalt si sa
treaca pe podea

» Egalizarea potentialului

+ Impa&mantarea piesei de sudat. In cazurile in care nu este posibila impdmantarea directa a
piesei de sudat, conexiunea trebuie sa se realizeze prin condensatoare adecvate.

» Ecranarea altor dispozitive din mediul inconjurator sau a intregului dispozitiv de sudura

10 099-002040-EW509
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Instructiuni de siguranta
Transport si instalare
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Transport si instalare
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/N AVERTISMENT

Manipularea necorespunzatoare a buteliilor cu gaz protector!

Manipularea necorespunzatoare a buteliilor cu gaz protector poate provoca rani grave

si deces.

* Respectati indicatiile prevazute de producator si Regulamentul privind gazul comprimat!

» Asezatli butelia cu gaz protector in suportul special prevazut si folositi elementele de
siguranta!

« Evitati incalzirea buteliei cu gaz protector!

Pericol de accident din cauza transportului nepermis al aparatelor care nu pot fi

manipulate cu macaraua!

Manipularea cu macaraua sau suspendarea aparatului sunt interzise! Aparatul poate

cadea si poate accidenta persoane! Manerele si suporturile sunt concepute exclusiv

pentru transportul manual!

» Aparatul nu este adecvat pentru manipularea cu macaraua sau pentru suspendare!

A ATENTIE

Pericol de basculare!

in timpul functionérii sau al amplasarii, aparatul se poate inclina sau deteriora si pot fi
ranite persoane. Siguranta de basculare este prevazuta pana la un unghi de 10°
(conform IEC 60974-1).

* Amplasati sau transportati aparatul pe suprafete plane, fixe!

+ Asigurati componentele instalate prin mijloace adecvate!

Deteriorari din cauza conductelor de alimentare nedetasate!

in timpul transportului, conductele de alimentare nedetasate (cabluri de retea, conducte
de comanda etc.) pot cauza pericole, de exemplu rasturnarea aparatelor conectate si
ranirea persoanelor!

» Detasati conductele de alimentare!

ATENTIE

Deteriorarea aparatului in urma operarii in alta pozitie decat cea verticala.
Aparatele au fost concepute sa funct{ioneze in pozitie verticala!

Operarea in spatii nepermise poate cauza deteriorarea aparatului.

» Transportul si operarea exclusiv in pozitie verticala!

099-002040-EW509 11
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Instructiuni de siguranta ev\‘h‘)
Transport si instalare

2.4.1

24141

2.41.2

Conditiile mediului inconjurator

A ATENTIE

Locul de amplasare!
Aparatul va fi amplasat si pus in functiune numai pe o suprafata adecvata, rezistenta si
plana (in aer liber conform IP 23)!
» Asigurati amplasarea pe un teren aderent, plan si iluminat a locului de munca.
» Este obligatorie exploatarea in conditii de siguranta a aparatului Tn orice moment.

ATENTIE

Deteriorarea aparatului din cauza impuritatilor!

Cantitatile excesiv de mari de praf, acizi, gaze sau substante corosive pot deteriora
aparatul.
« Evitati cantitatile mari de fum, vapori, vapori de ulei si praf rezultat in urma procesului de

slefuire!
« Evitati aerul sarat (aerul de mare)!

Conditii de mediu inadmisibile!
Aerisirea insuficienta duce la scaderea eficientei si la deteriorarea aparatului.

* Respectati conditiile de mediu!
* Nu astupati orificiul de intrare si iesire pentru aerul de racire!
* Respectati distanta minima de 0,5 m de la obstacole!

in functiune

Domeniu de temperatura a mediului ambiant
+ -25°Cla+40°C

Umiditatea relativa a aerului

* sub50%la40°C

* sub90% la 20 °C

Transport si depozitare

Depozitare in spatii inchise, domeniul de temperatura a aerului
+ -30°Cpanala+70°C

Umiditatea relativa a aerului

* péanala90 %la 20 °C

12
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ev\;h-) Utilizare in mod corespunzator

Domeniu de utilizare

3

Utilizare in mod corespunzator
/N AVERTISMENT

Pericole din cauza utilizarii necorespunzatoare!
Aparatul a fost fabricat in conformitate cu tehnologiile actuale si cu prevederile,

respectiv normele in vigoare. Daca aparatul nu este utilizat in mod corespunzator, pot

aparea pericole pentru om, animale sau bunuri materiale. Nu ne asumam nicio

responsabilitate pentru daunele cauzate in acest mod!

» Utilizarea aparatului se face in mod corespunzator, exclusiv de catre personalul competent
si instruit.

* Nu modificati si nu reconstruiti aparatul in mod necorespunzator!

3.1 Domeniu de utilizare

3.2 Sudare cu electrod invelit
Sudura manuala cu arc electric sau sudura manuala cu electrod. Se stie ca arcul electric arde intre un
electrod topit si baia de sudare. Stratul protector al electrodului il protejeaza de mediul inconjurator.

3.21 WIG (Liftarcsudura cu arc pulsat)
Procedeul de sudare TIG cu aprinderea arcului prin atingerea piesei de prelucrat si retragerea ulterioara
a electrozilor.

099-002040-EW509 13
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Utilizare in mod corespunzator ev\’h‘)

Documente de referinta

3.3
3.31

=

3.3.2

3.3.3

3.3.4

3.3.5

Documente de referinta
Garantie

Informatii suplimentare puteti gasi in brosura atasata "Warranty registration”, precum si din
informatiile noastre privind garantia, intretinerea si verificarea, la adresa www.ewm-group.com!

Declaratie de conformitate

Aparatul indicat corespunde ca design si concept Directivelor CE:
c € + Directiva privind joasa tensiune (2006/95/CE)

» Directiva CE cu privire la compatibilitatea electromagnetica (2004/108/CE)
Prezenta declaratie isi pierde valabilitatea in cazul in care una dintre urmatoarele situatii nu a fost in mod
expres autorizatda de EWM: modificari neautorizate, reparatii necorespunzatoare, nerespectarea
termenelor privind "Instalatii de sudura cu arc electric — Inspectie si verificare in timpul operarii" si / sau
reconstructie nepermisa. Fiecare produs este insofit de o declaratie de conformitate in original.

Sudura in zone cu risc electric ridicat

in conformitate cu prevederile si normele IEC / DIN EN 60974 si VDE 0544, aparatele pot fi
instalate in zone cu risc electric ridicat.

Documente de service (Piese de schimb si scheme de conexiuni)

A PERICOL

Sunt excluse reparatiile si modificarile necorespunzatoare!
Pentru a fi evitate accidentele si deteriorarea aparatului, acesta poate fi reparat sau
modificat numai de catre personal competent si calificat!

Garantia se pierde daca se intervine neautorizat asupra aparatului!
* In caz de reparatii, apelati la persoane competente (personal de service specializat)!

Schemele de conexiuni sunt furnizate in original, odata cu aparatul.
Piesele de schimb pot fi obtinute de la dealerii autorizat;.

Calibrare / validare

Prin prezenta se certifica faptul ca acest aparat a fost testat conform normelor IEC/EN 60974,
ISO/EN 17662, EN 50504 in vigoare, folosind instrumente de masurare calibrate si ca respecta
tolerantele admise. Interval de calibrare recomandat: 12 luni.

14
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Descrierea aparatului — Privire de ansamblu

Vedere frontala

4 Descrierea aparatului — Privire de ansamblu

4.1 Vedere frontala
4.2 Vedere frontala

Figura 4-1
Capi |Simbol |Descriere
tol
1 Bretea de transport > consultati capitolul 5.2.1
2 Unitatea de comanda a aparatului > consultati capitolul 4.4
3 I Mufa de conectare, curent de sudura ,,+“
*  WIG: Conectare cablu masa
* Manual cu electrod: Conectare suport electrod, respectiv cablu masa
4 Suportul aparatului
5 lesire aer de racire
6 mm | “-” mufa conector a curentului de sudare
» Conductorul portelectrod sau masa
» Conductorul curentului de sudare al pistoletului WIG

099-002040-EW509
05.10.2015
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Descrierea aparatului — Privire de ansamblu
Vedere din spate

4.3 Vedere din spate

Figura 4-2

Capi |Simbol |Descriere
tol

1 Bretea de transport > consultati capitolul 5.2.1

2 intrerupator principal, aparat pornit /oprit

3 Cablu de alimentare de la retea > consultati capitolul 5.2.4

4 Intrare aer de racire

16
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Descrierea aparatului — Privire de ansamblu
Comanda aparatului — Elemente de operare

44

Comanda aparatului — Elemente de operare

AMMI[S CE
Figura 4-3

Capi | Simbol |Descriere

tol

1 Comutator proces sudare
. -I_= Sudare MMA
. %= sudare WIG

2 Selector rotativ pentru curentul de sudare
Reglare liniara a curentului de sudare de la 10A la curentul maxim

3 “Eroare functionala” semnal luminos > consultati capitolul 7

4 Dispozitiv de reducere a tensiunii (VRD)
Indicatorul luminos VRDeste aprins atunci cand dispozitivul de reducere a tensiunii
functioneaza fara probleme si tensiunea de iesire este redusa la valorile stabilite n
norma corespunzatoare > consultati capitolul 5.6. Dispozitivul de reducere a tensiunii
este activ exclusiv la variantele de aparate cu accesoriul (VRD).

5 Gata de utilizare semnal luminos

Semnal luminos atunci cand aparatul este pornit si gata de operare

099-002040-EW509

05.10.2015
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Design si functionare ev\‘h‘)
Generalitati

5
5.1

Design si functionare

Generalitati

/N AVERTISMENT

Pericol de accidentare prin tensiune electrica!

Atingerea pieselor conductoare de electricitate, de exemplu bucse de curent de sudura,

va poate pune in pericol viata!

* Respectati instructiunile de siguranta prezentate pe primele pagini ale manualului de
utilizare!

+ Punerea in functiune se face exclusiv de catre persoanele care dispun de cunostinte
privind aparatele de sudura cu arc electric!

+ Conductele de sudura si imbinare (de exemplu: suportul de electrozi, pistoletul de sudura,
conducta piesei de sudat, suprafete de contact) se racordeaza cand aparatul este opirit!

A ATENTIE

Izolarea sudorului cu arc electric impotriva tensiunii de sudura!

Nu toate piesele active ale circuitului de curent de sudura pot fi protejate impotriva

atingerii directe. Sudorul trebuie sa combata pericolele prin comportamentul orientat

spre siguranta. Chiar si la contact cu tensiuni joase, cineva se poate speria si, in

consecinta, pot avea loc accidente.

» Purtati echipament personal de proteciie uscat, intact (incal{aminte cu talpa de cauciuc /
manusi de protectie pentru sudura, din piele, fara nituri sau cleme)!

+ Evitaii atingerea directa a mufelor de conectare sau a stecherelor neizolate!

* Depuneti intotdeauna izolat pistoletul de sudura, respectiv suportul de electrozi!

Pericol de arsuri la racordul pentru curentul de sudura!

Daca legaturile de curent de sudura nu sunt blocate, racordurile si conductele se pot

infierbanta si pot cauza, la atingere, arsuri !

» Verificaij zilnic legaturile de curent de sudura si blocati-le, daca este cazul, prin rotire spre
dreapta.

Pericole cauzate de curentul electric!

Daca se sudeaza alternativ cu procedee diferite si atat pistoletul de sudura cat si

suportul de electrozi raman conectate la aparat, la toate conductele exista mersul in gol

respectiv tensiunea de sudura!

» La inceputul si la intreruperi a lucrului depozitati din acest motiv intotdeauna izolat
pistoletul si suportul de electrozi.

>

>

> P

ATENTIE

Daune din cauza racordului incorect!

Realizarea unor racorduri incorecte poate duce la deteriorarea accesoriilor si a sursei

de curent!

* Introduceti si blocati componentele de accesorii ihn mufele de conectare corespunzatoare
numai atunci cand aparatul de sudura este oprit.

» Descrieri detaliate se regasesc in manualul de utilizare a accesoriilor corespunzétoare!

» Dupa pornirea sursei de curent, accesoriile sunt recunoscute automat.

Manipularea capacului de protectie la praf!

Capacele de protectie la praf protejeaza mufele de conectare si, implicit aparatul, de

impuritati si deteriorare.

» Daca la conectare nu se adauga niciun accesoriu, se va pune capacul de protectie la praf.

+ 1n cazul in care capacul de protectie este defect sau a fost pierdut, acesta trebuie inlocuit!

>

P>
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ev\;h-) Design si functionare
Transport si instalare

5.2 Transport si instalare

/N AVERTISMENT

Pericol de accident din cauza transportului nepermis al aparatelor care nu pot fi
manipulate cu macaraua!

Manipularea cu macaraua sau suspendarea aparatului sunt interzise! Aparatul poate
cadea si poate accidenta persoane! Manerele si suporturile sunt concepute exclusiv
pentru transportul manual!

» Aparatul nu este adecvat pentru manipularea cu macaraua sau pentru suspendare!

A ATENTIE

Locul de amplasare!
Aparatul va fi amplasat si pus in functiune numai pe o suprafata adecvata, rezistenta si

plana (in aer liber conform IP 23)!
» Asigurati amplasarea pe un teren aderent, plan si iluminat a locului de munca.
» Este obligatorie exploatarea in conditii de siguranta a aparatului Tn orice moment.

5.2.1 Reglati lungimea curelei de transport

Pentru exemplificare, prezentam in imagine cum se prelungeste cureaua. Pentru scurtare, buclele
trebuie infiletate in sens invers.

Figura 5-1

099-002040-EW509 19
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Design si functionare ev\‘h‘)
Transport si instalare

5.2.2 Racirea aparatului
Pentru obtinerea unui ciclu de viata optim al componentelor de forta, urmatoarele precautii trebuie
respectate:
» Asigurati-va ca locul de lucru este ventilat corespunzator.
* Nu obturati intrarile si iesirile de aer ale aparatului .
» Nu permiteti intrarea obiectelor metalice , prafului sau altor obiecte Tn interiorul aparatului.

5.2.3 Conductorul de masa , generalitati
A ATENTIE

.. Pericol de arsuri din cauza conectarii necorespunzatoare a cablului de masa!
& Vopseaua, rugina si impuritatile de pe suprafata de racordare impiedica fluxul de curent
si duc la incalzirea pieselor si a aparatelor!
» Curatati suprafetele de racordare!
+ Fixati bine cablul de masa!
» Nu folositi componentele piesei pe post de conductor de intoarcere a curentului de sudura!

» Asigurati un circuit de curent impecabil!

099-002040-EW509
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ev\;h‘) Design si functionare
Transport si instalare
5.2.4 Conexiunile de baza

Pericole din cauza racordarii necorespunzatoare la refea!
Racordarea necorespunzatoare la retea poate cauza accidentarea persoanelor, daune

materiale.
» Conectati aparatul numai la o priza cu conductor de protectie conectat in conformitate cu
prescriptiile.

» Daca este nevoie de un nou stecar de retea, instalarea acestuia se face exclusiv de catre
un electrician in conformitate cu legile, respectiv prevederile {arii respective!

» Stecarele de retea, prizele si cablurile trebuie verificate periodic de catre un electrician!

+ Tn cazul functiondrii cu un generator electric, acesta trebuie imp&mantat potrivit
instructiunilor din manualul sau de operare. Reteaua electrica rezultata trebuie sa fie
adecvata operarii aparatelor conform clasei de protectie .

5.2.41 Forma retelei

[>>  Aparatul poate fi conectat la si utilizat exclusiv in retele monofazate cu 2 conductori, prevazute
cu un conductor neutru impamantat.

— .
N
r——
PE
¢ — 00—
Figura 5-2
Legenda
Poz. Denumire Culoare de marcare
L Conductor exterior maro
N Conductor neutru albastru
PE Conductor de protectie verde-galben

ATENTIE

=\ Tensiune de lucru — tensiune de retea!
=D- Tensiunea de lucru marcata pe tablita indicatoare de putere trebuie sa corespunda cu
tensiunea de retea, pentru a evita defectarea aparatului!
* > consultati capitolul 8!

* Introduceti stecherul de alimentare cu aparatul oprit in priza apropiata.

099-002040-EW509 21
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Design si functionare

Sudare cu electrod invelit

ewn

5.3 Sudare cu electrod invelit

A

Pericol de strivire si ardere!
La schimbarea electrozilor inveliti arsi sau noi

* Opriti aparatul de la comutatorul principal.
» Purtati manusi corespunzatoare de proteciie.

« Utilizati un cleste izolat, pentru a inlatura electrozii inveli{i folositi sau pentru a misca
piesele sudate.

» Depuneti intotdeauna izolat suportul de electrozi!

5.3.1 Conectare suport electrozi si cablu masa

ATENTIE

=  Polaritatea in concordanta cu instructiunile date pe cutia de ambalare de catre producator.

[m|

Capi | Simbol
tol

Figura 5-3

Descriere

1| =

Piesa de sudat

2k

Mufa de conectare, curent de sudura ,,+“
Conectare suport electrod, respectiv cablu masa

|

Suport electrod

4 L]

» Introduceti figsa cablului portelectrod in mufa corespunzatoare "+" sau

Mufa de conectare, curent de sudura ,,-“
Conectare cablu masa, respectiv suport electrod

blocati prin rasucire spre dreapta.

» Introduceti fisa cablului portelectrod in mufa corespunzatoare "+" sau

blocati prin rasucire spre dreapta.

a curentului de sudare si

a curentului de sudare si

22
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Design si functionare

Sudare cu electrod invelit

5.3.2 Alegerea sudarii cu electrod invelit

Element de Actiunea |Rezultatul
operare
A ﬁ MMA -— procesul de sudare selectat
u )
£
g @QI‘ Curentul de baza selectat
“E: :Eun )
g
5.3.3 Arcforce
Tn timpul procesului de téiere, arcforce previne lipirea electrodului in baia de sudura prin mérirea
curentului debitat. Aceasta faciliteaza sudarea prin topirea cu stropi mari a electrodului la valori joase ale
curentului cu arc scurt in particular.
5.3.4 Curent si durata amorsare la cald
Dispozitivul de hotstart foloseste un curent marit care imbunatateste amorsarea arcului.
Dispozitivul are stabili{i parametrii optimi de curent hotstart si timp de hotstart pentru aparat.
Dupa izbirea electrodului, arcul se amorseaza la curentul de hotstart apoi va scade la curentul de baza
selectat.
5.3.5 Antistick - Antilipire

UAL

Antistick

v

Functia Anti-stick previne lipirea si arderea electrodului.
Daca electrodul ramane lipit chiar si cu functia Arcforce, masina
comuta automat la valoarea minima a curentului in mai putin de o
secunda prevenind astfel supraincalzirea electrodului. Verificati
curentul de sudare si reglati conform temei de sudare active!

099-002040-EW509
05.10.2015
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Design si functionare

ewn

Sudare WIG
5.4 Sudare WIG
5.4.1 Alimentare cu gaz de protectie (Tub de gaz protector pentru aparate de sudare)

I3

N\ AVERTISMENT

Pericol de accidentare in cazul manipularii necorespunzatoare a

buteliilor cu gaz protector!

Folosirea necorespunzatoare si fixarea insuficienta a buteliilor cu gaz

protector poate duce la accidente grave!

+ Elementele de siguranta trebuie prinse fix in jurul butelieil

+ Fixarea se va realiza in jumatatea superioara a buteliei de gaz protector!

+ Este exclusa fixarea in zona supapei buteliei de gaz protector!

* Respectati indicatiile producatorului de gaz si regulamentul privind gazul
comprimat!

» Evitaii incalzirea buteliei cu gaz protector!

ATENTIE

Deficiente la alimentarea cu gaz protector!

Alimentarea neintrerupta cu gaz protector de la butelia cu gaz protector pana la

pistoletql de sudura este o conditie esentiala pentru obtinerea de rezultate de sudura
optime. In plus, o conducta de alimentare cu gaz protector infundata poate duce la

deteriorarea pistoletului de sudura!

+ Tn cazul in care racordul de gaz protector nu este folosit, puneti din nou capacul de

protectie de culoare galbena!
» Toate legaturile cu gaz protector trebuie sa se realizeze etang!

Inainte de conectarea reductorului de presiune la butelia de gaz, deschideti pentru scurt timp
supapa buteliei pentru evacuarea eventualelor impuritati.

24
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Design si functionare
Sudare WIG

5411

Conectare alimentare gaz protector
» Asigurati butelia de gaz protector prin intermediul lantului de siguranta.

firii111 0

Figura 5-4
Capi | Simbol |Descriere
tol
1 Reductor de presiune
2 Butelie gaz protector
3 Reductor de presiune la iegire
4 Supapa butelie

+ Tnsurubati etans reductorul de presiune la supapa buteliei de gaz.

« Tnsurubati strans racordul de gaz protector al pistoletului de sudura la reductorul de presiune al
buteliei de gaz protector.

» Deschideti incet robinetul de la tubul de gaz.

» Deschideti robinetul de pe pistolet

inaintea fiecarui proces de sudare robinetul pistoletului trebuie sa fie deschis; dupa incetarea

sudarii trebuie inchis.

» Reglati debitul de gaz cerut din reductor, in domeniu 4 - 15 I/min in functie de curentul de sudare si
material.

099-002040-EW509
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Sudare WIG

5.4.2 Conectarea pistoletului de sudare TIG cu robinet de gaz

=  Pregatiti pistoletul de sudura in functie de sarcina de sudura
(consultati instructiunile de operare pentru pistolet).

Figura 5-5

Capi |Simbol |Descriere
tol

1 /|:— Piesa de sudat

2 Mufa de conectare, curent de sudura ,,+*
Conectare cablu masa

3 Reductor de presiune la iegire
4 ! ! Pistolet de sudura
5 =smm |Mufa de conectare, curent de sudura ,,-

Conectare stecher curent de sudura pentru pistolet de sudura TIG

» Introduceti fisa de conectare a cablului de masa in mufa de conectare, curent de sudura "+" si blocatj-
0 printr-o rotire catre dreapta.

* Introduceti mufa tata pentru curentul de sudura a pistoletului de sudura in mufa de conectare, curent
de sudura ,-“ si blocati-o rotind-o catre dreapta.

099-002040-EW509
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Design si functionare
Sudare WIG

5.4.3 Alegerea procedeului de sudare WIG-TIG

Elemente de Actiunea |Rezultat
operare
A ﬁ I‘ WIG -# selectarea procesului de sudare
@) )
s
.o:“??..,n::m @Qm Selectarea curentului de baza
“E: :Eun )
"’"’a a’:

5.4.4 Amorsare WIG

a)

b)

Figura 5-6

Arcul se amorseaza la contactul cu piesa:

a) Plasati cu atentie duza de gaz si varful electrodului de wolfram pe piesa (se scurge curentul de liftarc,
independent fata de alegerea curentului principal).

b) Se inclina pistoletul pana ce intre varful electrodului si piesa este un gol de approx. 2-3mm (arcul se
amorseaza,curentul creste la curentul principal ales).

¢) Ridicati pistoletul si rotiti pistoletul in pozitia normala.
La terminarea procesului de sudare : indepértati pistoletul de piesa pani ce arcul se intrerupe.

099-002040-EW509
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Variante de aparate

5.5 Variante de aparate
5.6 Dispozitiv de reducere a tensiunii (VRD)

in vederea sporirii gradului de sigurant&, indeosebi in mediile periculoase (cum ar fi constructiile navale,
montajul conductelor, mineritul), aparatul este dotat cu un dispozitiv de reducere a tensiuniiVRD (Voltage-
reducing device) .

Indicatorul luminos VRDeste aprins atunci cand dispozitivul de reducere a tensiunii functioneaza fara
probleme si tensiunea de iesire este redusa la valorile stabilite in norma aplicabila.

5.6.1 Aparat Multivolt (MV)

Aparatele din seria MV dispun de o adaptare automata la tensiunile de retea specifice diverselor tari de
utilizare > consultati capitolul 8.

5.6.2 Filtru de praf

[>> Aceste componente de accesorii sunt ca dotare ulterioara si sunt
optionale > consultati capitolul 9.

Figura 5-7

* Asa cum se vede din figura, introduceti filtrul de praf in partea din spate a aparatului, mai sus de
intrarea aerului, folosind acele cleme (1).

» Desprindefi filtrul de praf (2).
» Fixati filtrul in partea din spate a aparatului (3) folosind suruburi de fixare.

[  Filtrul de praf poate fi folosit in locuri cu un continut ridicat de murdarie si praf in aerul
ambiental.
Filtrul reduce durata activa a aparatului de sudura prin reducerea debitului de aer de racire. Filtrul
trebuie demontat si curatat periodic in functie de nivelul de murdarire (suflare cu aer comprimat).

099-002040-EW509
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Generalitati

6

intretinere, ingrijire si eliminare

intretinere neconforma si verificare!
Utilajul va fi curatat, reparat sau verificat numai de cétre persoane calificate si
competente! Persoana calificata este aceea care, pe baza pregatirii, cunostintelor si a

experientei dobandite, poate recunoaste pericolele aparute si eventualele daune
consecutive in timpul verificarii acestor utilaje si poate lua masurile de siguranta
necesare.
« Intreprindeti toate verificarile din capitolul ce urmeaza!
* Puneti utilajul din nou in functiune abia dupa incheierea cu succes a verificarii.

=\ Pericol de accidentare prin soc electric!

=»2 Operatiunile de curatare a aparatelor nedeconectate de la retea pot provoca rani grave!
» Deconectati obligatoriu aparatul de la retea.
» Scoateti stecarul de retea!
+ Asteptati 4 minute, pana se descarca condensatoarele!

Lucrarile de reparatie si revizie au voie sa fie efectuate numai de personal calificat autorizat, in caz
contrar nu se acorda garantia. Pentru toate lucrarile de service, adresati-va dealerului specializat,
furnizorului aparatului. Returnarile in cazurile de garantie se pot realiza doar prin dealer-ul dvs. Folositi
numai piese de schimb originale. Cand comandati piese de schimb, mentionati tipul aparatului, numarul
de serie si numarul de articol al aparatului, precum si denumirea tipului si numarul de articol al piesei de
schimb.

6.1  Generalitati
Daca sunt respectate conditiile de mediu prevazute si in conditii normale de functionare, acest aparat nu
necesita operatiuni semnificative de intrefinere, fiind suficient un minimum de ingrijire.
Trebuie respectate cateva aspecte, pentru a garanta functionarea impecabila a aparatului de sudura. in
functie de gradul de poluare a mediului si de durata de utilizare a aparatului de sudura, acesta necesita
curatare si verificare periodica, dupa cum urmeaza.
6.2 Operatiuni de intretinere, Intervale
6.2.1 Operatiuni zilnice de intretinere
+ Conducta de retea si reductorul de sarcina
» Conducta de curent de sudura (verificati sa fie amplasata pe o suprafata stabila)
+ Instalatii de operare, anuntare, protectie si fixare (verificare functii).
» Diverse, stare generala
6.2.2 Operatiuni lunare de intretinere
» Deteriorarea carcasei (peretii din fata, spate si laterali)
» Elemente de transport (curea, urechi de ridicare, maner)
+ Comutatoare de selectare, aparate de comanda, dispozitive de OPRIRE DE URGENTA, dispozitiv de
reducere a tensiunii, lumini de anuntare si control
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intretinere, ingrijire si eliminare ev\;’r)

Pozitionarea echipamentului

6.2.3
=5

6.3.1

6.4

Verificare anuala (Inspectie si verificare in timpul operarii)

Verificarea aparatului de sudura se face exclusiv de persoane competente si calificate. Persoana
calificata este aceea care, pe baza pregatirii, cunostintelor si a experientei dobandite, poate
recunoaste pericolele aparute si eventualele daune in timpul verificarii surselor de curent de
sudura, si poate lua masurile de siguranta necesare.

Informatii suplimentare puteti gasi in brosura atasata "Warranty registration”, precum si din
informatiile noastre privind garantia, intretinerea gi verificarea, la adresa www.ewm-group.com!

:I'rebuie efectuate verificari periodice conform normei IEC 60974&#x1e;4 "Inspectii si verificari periodice".
In afara normelor aplicabile mentionate aici, in cazul inspectiilor si al verificarilor trebuie respectate legile
si prevederile nationale in vigoare.

Pozitionarea echipamentului

Eliminare corespunzatoare!

Aparatul contine materii prime valoroase care sunt destinate reciclarii si piese

electronice care trebuie eliminate.

* A nu se arunca la gunoiul menajer! -
* Respectati prevederile in vigoare privind eliminarea!

Declaratia producatorului spre utilizatorul final

+ In conformitate cu prevederile europene (Directiva 2002/96/CE a Parlamentului European si a
Consiliului din 27 ianuarie 2003), deseurile de echipamente electrice si electronice nu trebuie
eliminate ca deseuri municipale nesortate. Ele trebuie colectate selectiv. Simbolul de pe tomberoanele
pe roti indica necesitatea colectarii separate / selective.

Acest aparat este destinat eliminarii, respectiv reciclarii, in sistemele prevazute pentru colectarea
selectiva.

+ n Germania, legea (Legea privind punerea in circulatie, retragerea si eliminarea in conditii ecologice a
echipamentelor electrice si electronice din 16 martie 2005) prevede ca un aparat uzat va fi colectat
separat. Responsabilul cu eliminarea prevazut de lege (municipalitatea) a amenajat spatii de colectare
unde sunt eliminate Tn mod gratuit aparatele uzate care provin din gospodariile cetatenilor.

» Informatiile privind restituirea sau colectarea aparatelor uzate sunt puse la dispozitie de angajatii
administratiei locale.

+ EWM este membra la unul dintre sistemele autorizate de eliminare si reciclare si este inscrisa in
registrul aparatelor electrice uzate (EAR) cu numarul WEEE DE 57686922.

+ In plus, restituirea este posibil& pe tot teritoriul Europei si la dealerii EWM.

Indeplineste cerintele ROHS

Noi, EWM AG Mundersbach, confirmam ca toate produsele livrate de noi asupra carora se aplica
directivele RoHS, indeplinesc cerintele acestor directive (Directive 2011/65/EU).

30

099-002040-EW509
05.10.2015



Remediere defectiuni tehnice
Defecte aparat (mesaje de eroare)

ewn

7 Remediere defectiuni tehnice

Toate produsele sunt supuse unor controale severe specifice produselor finite Daca, totusi, ceva nu va
functiona la un moment dat, verificati produsul cu ajutorul urmatoarei prezentari. Daca niciuna dintre
metodele descrise de eliminare a defectiunilor nu duce la functionarea produsului, informati dealer-ul

autorizat.

71

Defecte aparat (mesaje de eroare)

+ Documentati defectiunea aparatului si transmiteti la nevoie personalului de service.

AIn[S C€

Figura 7-1
Urmatoarele stari de functionare sunt semnalate atunci cand aparatul este pornit:
Stare indicator luminos | Cauza posibila Remediu
® Stare normala de functionare -
Exista tensiune de alimentare si
Este aprins aparatul este pornit
® 0 Supratensiune retea Verificati tensiunea de alimentare
Tensiunea de alimentare este prea a retelei si eventual corectati-o
Se aprinde mare (de ex. in cazul functionarii cu (eventual inlocuiti generatorul)
intermitent un generator)
VRD inainte de sudura -
este aprins
(exclusiv la in timpul sudurii TIG -
varianta de aparat
VRD) 0 in timpul sudurii manuale cu Opriti aparatul si luati legatura cu
electrod service-ul.
VRD 0 inainte de sudura Opriti aparatul si luati legétura cu
nu este aprins Indicatorul luminos nu se aprinde service-ul.
(exclusiv la inainte de sudura.
varianta de aparat 0 in timpul sudurii TIG Opriti aparatul si luati legatura cu
VRD) service-ul.
in timpul sudurii manuale cu -
electrod
I'l I!- 0 Supratemperatura Asezati separat suportul de
Durata de functionare continua a electrozi / pistoletul de sudura si
este aprins aparatului a fost depasita lasati aparatul pornit sa se
raceasca.
Legenda

Stare normala de functionare

0 ‘ Defectiune
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Date tehnice
Pico 162 (230 V)

evgf-n
8 Date tehnice

=  Caracteristicile de exploatare si garantia sunt valabile doar pentru piesele originale de schimb si
de uzura!

8.1 Pico 162 (230 V)

Manuala cu electrod TIG
Curent de sudura 10 A-150 A 10 A-160 A
Tensiune de sudura 20,4 V-26,0V 10,4V-16,4V
Durata activa 25 °C 150 A (50 %) 160 A (45 %)

120 A (100 %)

120 A (100 %)

Durata activa 40 °C 150 A (35 %) 160 A (30 %)
120 A (60 %) 130 A (60 %)
100 A (100%) 100 A (100%)
Gama de sarcini 10 min
(60 % DA 2 6 min sudura, 4 min pauza)
Tensiune de mers in gol 105V
Tensiune de mers in gol (VRD) 33V
Tensiune de retea 1x230V

Toleranta tensiune de retea

-40 % panala +15 %

Toleranta tensiune de retea (Pico MV,

-20 % panala +15 %

110 V)
Frecventa 50/60 Hz
Siguranta protectie retea (siguranta 16 A

fuzibila lenta)

Racord alimentare retea

HO7RN-F3G2,5

Putere instalata maxima 6,4 kVA 4,6 kVA
Putere generator recomandata 8,6 kVA

cosopl/grad de eficienta 0,99/86 %

Clasa izolatie/Clasificare protectie H/IP 23

Temperatura ambientala

-25 °C pana la +40 °C

Racire utilaj/Racire pistolet

Ventilator/Gaz

Cablu masa 16 mm?
Dimensiuni L/I/i 430 mm x 115 mm x 225 mm
Greutate 6,9 kg (Pico 162; Pico 162 VRD)

7,1 kg (Pico 162 MV)
Clasa CEM A

Construit conform standardului

IEC 60974-1,-10 /Bl/ C€
AS 1674.2-2003, categoria C (VRD)
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Date tehnice
Pico 162 MV (115V)

8.2 Pico 162 MV (115V)

Manuala cu electrod TIG
Curent de sudura 10 A-110 A 10 A-120 A
Tensiune de sudura 20,4V-244V 10,4 V-148V

Durata activa 25 °C

110 A (40 %)
90 A (60 %)
80 A (100 %)

120 A (60 %)
110 A (100 %)

Durata activa 40 °C

110 A (35 %)
90 A (60 %)
80 A (100 %)

120 A (60 %)
100 A (100 %)

Gama de sarcini 10 min

(60 % DA 2 6 min sudura, 4 min pauza)
Tensiune de mers in gol 105V
Tensiune de retea 1x115V
Toleranta tensiune de retea -15 % pana la +15 %
Frecventa 50/60 Hz
Siguranta protectie refea (siguranta 25A

fuzibila lenta)

Racord alimentare retea

HO7RN-F3G2,5

Putere instalata maxima 4,5 kVA 3,2 kVA
Putere generator recomandata 6,1 kVA

cosopl/grad de eficienta 0,99/86 %

Clasa izolatie/Clasificare protectie H/IP 23

Temperatura ambientala

-25 °C pana la +40 °C

Racire utilaj/Racire pistolet

Ventilator/Gaz

Cablu masi 16 mm?
Dimensiuni L/ 430 mm x 115 mm x 225 mm
Greutate 7,1 kg

Clasa CEM A

Construit conform standardului

IEC 60974-1,-10/[S]/ C€
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Accesorii

Cleste portelectrod / cablu masa

ewn

9 Accesorii
9.1 Cleste portelectrod / cablu masa
Tip Denumire Numar articol
EH16 QMM 4M Suport electrod 094-005313-00000
WK16QMM 4M KL Cablu masa, clema 094-005314-00000
ADAP 16/25-35 QMM Adaptor pentru mufa mama pentru curent de 094-001780-00000
sudura, 16/25 la 35 mm?
9.2 Pistolet de sudare TIG
Tip Denumire Numar articol
TIG 17 GDV 4M Pistolet de sudura WIG, ventil de gaz, racit cu gaz, |094-511623-00100
descentralizat
DMDIN TN 200B AR/MIX 35L |Manometru reductor de presiune 094-000009-00000
GH 2X1/4" 2M Furtun de gaz 094-000010-00001
9.3 Accesorii generale
Tip Denumire Numar articol
CBP Pico 162 Geanta de transport, goala 094-010324-00500
SCHUKO/16A Stecar cu pamantare de protectie 094-001756-00000
ADAP CEE16/SCHUKO Stecher cu pamantare CEE16A 092-000812-00000
9.4 Optiuni
Tip Denumire Numar articol
ON FILTER PICO162 Optiune modernizare filtru impuritati pentru intrarea [092-002072-00000
aerului
ON Safeguard S Husa de protectie izolatoare pentru Pico 162 / Pico |092-007879-00000
162 MV
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Apendix A

Prezentare sedii EWM

10
10.1

Apendix A
Prezentare sedii EWM

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Giinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

$* O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Strafle 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

Q) sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 494020 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax:-20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Sachsstrale 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Strale 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax:-10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder StraBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax:-9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

WiesenstralRe 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

-I:} Plants 0 Branches

Forststrae 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna718/31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstrafe 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweif3technik Handels GmbH

Pfaffensteig 17

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax:-77
www.ewm-blaubeuren.de - info@ewm-blaubeuren.de

EWM Schwei3technik Handels GmbH
Heinkelstrale 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 BeneSov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@® More than 400 EWM sales partners worldwide
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