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Yleisia huomautuksia
A VAROITUS

Lue kayttdohje!
IlllJl Kayttéohjeen tarkoituksena on opastaa kayttajaa kayttamaan laitteita turvallisesti.
« Kaikkien jarjestelmakomponenttien kayttdohje, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niité on
noudatettaval
* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia sekd maakohtaisia méarayksia!
+ Kayttbohjetta on sailytettava laitteen kayttopaikalla.
» Turva- ja varoituskilvet laitteessa antavat tietoja mahdollisista vaaroista.
Niiden on oltava aina tunnistettavissa ja luettavissa.
» Laite on valmistettu tekniikan tason sekéa saantdjen ja normien mukaisesti ja ainoastaan
asiantuntijat saavat kayttaa, huoltaa ja korjata sita.
* Tekniset muutokset, laitetekniikan edelleenkehittyessé, voivat johtaa erilaiseen
hitsauskayttaytymiseen.

Jos sinulla on laitteen asennukseen, kayttdonottoon, kayttoon, kayttotarkoitukseen tai
kayttopaikkaan liittyvid kysymyksid, ota yhteys laitteen jalleenmyyjaan tai asiakaspalveluumme
numerolla +49 2680 181-0.

Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Vastuumme taman laitteen k&ytén osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on
nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kayttoon.
Valmistaja ei voi valvoa kayttbohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttdon tai huoltoon
littyvid olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. N&in ollen
emme ota minkaanlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisesta
asennuksesta, kaytosta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat naihin osatekijoihin.

© EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Strasse 8
56271 Mindersbach Germany
Puh.: +49 2680 181-0, Faksi: -244
S-posti: inffo@ewm-group.com

WWW.ewm-group.com

Taman kayttoohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.
Osittainenkin monistaminen edellyttdd valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan siséltd on tutkittu, tarkastettu ja tydstetty huolellisesti, mutta muutokset, kirjoitusvirheet
ja erehdykset ovat silti mahdollisia.
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Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

2
2.1

Oman turvallisuutesi vuoksi
Huomautuksia néaiden kayttéohjeiden kaytosta

A VAARA

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.
» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" sek& yleinen varoitussymboli.

» Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A VAROITUS

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" sekd yleinen varoitussymboli.

* Vaaraa on korostettu my6s sivun reunassa olevalla symbolilla.

A HUOMIO

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myds mahdollisten

lievien tapaturmien ennalta ehkaisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seka yleinen
varoitussymboli.

* Riskid on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

Teknisia erityispiirteita, jotka kayttdjédn on huomioitava esinevahinkojen tai laitevaurioiden
valttamiseksi.

Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seké luetteloinnit on
merkitty luettelomerkilla, esim.:

+ Liité hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.

099-002032-EW518 5
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Merkkien selitykset

2.2  Merkkien selitykset

Symboli | Kuvaus Symboli | Kuvaus
Teknisia erityispiirteitd, jotka kayttajan paina ja vapauta / napayta / kosketa
on huomioitava.

=
. kytke laite pois paalta
S

vapauta

kytke laite paalle paina ja pida painettuna

NEEELEE

kytke
@ vaara/patematon kierra
@ oikea/pateva Lukuarvo - asetettavissa
_L_'I Tulo _s"j_ Vihred merkkivalo palaa
L e
Navigointi o 2o |Vihre& merkkivalo vilkkuu
.. . ..
‘__l’ Lahto s+ | Punainen merkkivalo palaa
- _z \ \_
Ajan naytto (esimerkki: Odota 4 e 2 ¢ [Punainen merkkivalo vilkkuu
sekuntia / paina) ‘W’
°
—.. | Valikon nayttd keskeytynyt
(lisdasetukset mahdollisia)
§-9< Tyokalu ei tarpeen / &4 kayta tydkalua
U
Tyokalun kaytto tarpeen / kayta
tyokalua
6 099-002032-EW518
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2.3 Kokonaisdokumentaation osa

Tama kayttéohje on osa kokonaisdokumentaatiota ja se on voimassa vain yhdessa kaikkien
osadokumenttien kanssa! Kaikkien jarjestelmdkomponenttien kayttdohjeet, erityisesti turvaohjeet,
on luettava ja niitd on noudatettava!

Kuvassa naytetaan yleinen esimerkki hitsausjarjestelmasta.

@ A

Kuva 2-1
Pos. [Dokumentointi
A.1 |Virtalahde
A.2 | Puikonpidin / hitsauspistooli
A.3 |Kaukosaadin
A Kokonaisdokumentaatio
099-002032-EW518 7
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Turvallisuusmaaraykset

2.4  Turvallisuusmaaraykset

A VAROITUS

Tapaturmavaara, jos néita turvallisuusohjeita ei noudateta!

Naiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa kuoleman!

+ Lue tdman kayttdohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti!

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia sekd maakohtaisia maérayksia!

+ lImoita tydskentelyalueella oleville ihmisille, ettd heidan on noudatettava maarayksia!

Sahkdiskun aiheuttama tapaturmavaaral

Sahkojannitteet voivat aiheuttaa kosketettaessa hengenvaarallisia sahkdiskuja ja

palovammoja. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa iskun ja sitd kautta tapaturman.

+ Ala koske suoraan jannitetta johtaviin osiin, kuten hitsausvirtaliittimiin, hitsauspuikkoihin,
volframipuikkoihin tai hitsauslankoihin!

+ Sijoita hitsauspoltin ja/tai puikonpidin aina eristetylle pinnalle!

« Kayta taydellisia henkildbnsuojaimia (kaytésta riippuen)!

+ Laitteen saa avata ainoastaan asiantunteva ammattihenkilsto!

+ Laitetta ei saa kayttaa putkien sulattamiseen!

Vaara useamman virtaldhteen yhteiskytkennasta!

Jos useampia virtaldhteita halutaan kytkea yhteen rinnakkain tai sarjaan, taman saa

suorittaa ainoastaan alan ammattilainen normin IEC 60974-9 "Pystytys ja kaytt6" seka

tapaturmanehkaisymaaraysten BGV D1 (ennen VBG 15) tai maakohtaisten maaraysten
mukaisesti!

Laitteet voidaan hyvaksya kaarihitsaukseen kaytettavaksi vain tarkastuksen jalkeen,

jotta varmistetaan, etta sallittua tyhjakayntijannitetta ei yliteta.

» Laitteen kytkennan saa suorittaa ainoastaan alan ammattihenkil®!

+ Yksittaisten virtaldhteiden kayttstapoiston aikana on irrotettava kaikki verkko- ja
hitsausvirtajohdot luotettavasti koko hitsausjarjestelmasta. (Vastajannitteiden vaara!)

* Napaisuudenvaihtokytkenndlld varustettuja hitsauslaitteita (PWS-sarja) tai
vaihtovirtahitsaukseen tarkoitettuja laitteita (AC) ei saa kytkeéd yhteen, koska yksinkertainen
kayttovirhe saattaa aiheuttaa hitsausjannitteiden luvattoman summauksen.

Soveltumattomasta vaatetuksesta aiheutuva loukkaantumisvaara!

Sateily, kuumuus ja sdhk6jannite ovat vaistamattomia vaaranlahteita

valokaarihitsauksessa. Kayttdja on varustettava taydellisella henkil6kohtaisella

suojavarustuksella. Suojavarustuksen on suojeltava seuraavilta riskeilta:

* Hengityssuojain terveydelle vaarallisia aineita ja seoksia vastaan (savukaasut ja hoyryt) tai
ryhdy soveltuviin toimenpiteisiin (poistoimu jne.).

« Hitsausmaski ja asianmukainen suojalaite ionisoivaa sateilya (IR- ja UV-sateily) ja
kuumuutta vastaan.

« Kuivat hitsausvaatteet (kengat, kasineet ja kehosuojaus) lamminta ymparistoa vastaan,
vastaavin vaikutuksin kuin ilman l[ampdtilan ollessa 100 °C tai enemman tai séhkoiskun
sattuessa, seké janniteen alaisten osien parissa tydskentelya varten.

« Kuulosuojaus haitallista melua vastaan.

Loukkaantumisvaara sateilyn tai lammén vaikutuksestal

Valokaaren sateily aiheuttaa iho- ja silmévaurioita.

Kosketus kuumiin ty6kappaleisiin tai kipinat aiheuttavat palovammoja.

+ Kaytéa hitsaussuojusta tai hitsauskyparaa riittdvalla suojatasolla (kayttbalueesta
riippuvainen)!

+ Kaytéd kuivaa suojavaatetusta (esim. hitsaussuojusta, kdsineita jne.) maassasi vallitsevien
asetusten ja maaraysten mukaisesti!

* Suojaa tydhon osallistumattomat henkilot kaaren séteilylta ja haikaisylta hitsaus- ja
suojaverhon avulla!

099-002032-EW518
05.03.2019



Oman turvallisuutesi vuoksi

Turvallisuusmaaraykset

A VAROITUS
Réajahdysvaara!
Suljetuissa astioissa ndenndisen vaarattomatkin aineet voivat kehittda suuren paineen
kuumentuessaan.

Siirré helposti syttyvia ja rajahdysvaarallisia nesteitd siséltévét astiat pois
tyoskentelyalueelta!

Ala koskaan kuumenna rajahdysherkkaa nestettd, polya tai kaasua hitsaamalla tai
leikkaamalla!

Tulipalon vaara!
Liekki voi syttya hitsausprosessin aikaisen korkean lampdtilan, hajakipindiden,
hehkuvan kuumien osien ja kuuman kuonan takia.

Tarkista palovaaratilanne tyéskentelyalueella!

Ala kuljeta mukanasi helposti syttyvia esineita, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.

Pida asianmukaista sammutuskalustoa kaden ulottuvilla tydskentelyalueella!

Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jaanteet tydskentelytilasta ennen
hitsauksen aloittamista.

Jatka tyoskentelya hitsatuilla tydkappaleilla vasta kun ne ovat jaahtyneet. Ala saata niita
kosketuksiin helposti syttyvien materiaalien kanssa!

099-002032-EW518
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()

A HUOMIO

Savut ja kaasut!

Savut ja kaasut voivat aiheuttaa hengitysvaikeuksia ja jopa myrkytyksen. Lisaksi

liuotinhéyryt (klooratut hiilivedyt) voivat muuttua myrkylliseksi fosgeeniksi

hitsauskaaren ultraviolettisateilyn vaikutuksesta!

+ Varmista raittiin ilman riittavyys!

+ Pida liuotinhdyryt kaukana kaaren sateilyalueelta!

+ Kayta tarvittaessa sopivaa hengityslaitetta!

Aanialtistus!

Yli 70 dBa ylittava melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!

+ Kayta sopivaa kuulonsuojausta!

+ Tydskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kaytettava sopivaa kuulonsuojainta!

Standardin IEC 60974-10 mukaisesti hitsauslaitteet on jaettu sGhkdmangeettisen

yhteensopivuuden kahteen luokkaan (EMC-luokitus 16ytyy Teknisista

tiedoista) > katso luku 8:

Luokan A laitteita ei ole tarkoitettu kaytettavaksi asuinalueilla, joissa sdhkdenergia saadaan

julkisesta pienjannite-syottoverkosta. Luokan A laitteiden sahkdmagneettisen

yhteensopivuuden varmistamisessa voi nailla alueilla esiintya vaikeuksia, seka johtoihin

littyvien ettd sateilyhairididen vuoksi.

Luokan B laitteet tayttavat EMC-vaatimukset niin teollisella kuin asuinalueellakin, mukaan

lukien asuinalueet, joissa on liitdnté julkiseen pienjannite-syottéverkkoon.

Pystytys ja kaytto

Kaarihitsausmenetelmaa kaytettdessa saattaa joissakin tapauksissa esiintya sahko-

magneettisia hairi6ita, vaikka jokainen hitsauslaite noudattaa normin mukaisia

paéastdraja-arvoja. Hitsauksesta johtuvista hairiosta vastaa kayttaja.

Mahdollisten ympéaristossa esiintyvien sdhkdmagneettisten ongelmien arviointia varten

on kayttdjan huomioitava seuraavat seikat: (katso myds EN 60974-10 liite A)

* Verkko-, ohjaus-, signaali- ja puhelinlinjat

* Radiot ja televisiot

+ Tietokoneet ja muut ohjauslaitteet

* Turvalaitteet

+ viereisten henkildiden terveys, erityisesti, jos ndma kayttavat sydamentahdistajaa tai
kuulolaitetta

« Kalibrointi- ja mittauslaitteet

* muiden ympéristdssa olevien laitteiden hairionsietokyky

» hitsaustdiden suorittamisen ajankohta

Suosituksia hairiopaastéjen vahentamiseksi

» Verkkoliitanta, esim. ylimaarainen verkkosuodatin tai suojaus metalliputkella

+ Valokaarihitsauslaitteen huolto

+ Hitsausjohtojen tulisi olla mahdollisimman lyhyité ja tiiviisti yhdesséa seka kulkea lattialla

* Potentiaalintasaus

» Tyobkappaleen maadoitus. Niissa tapauksissa, joissa tytkappaleen suora maadoittaminen
ei ole mahdollista, tulisi yhteys suorittaa soveltuvilla kondensaattoreilla.

» Muiden ympéristossa olevien laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus

Sahkémagneettinen kentta!

Virtaldhde voi kehittda sahkoisia tai sdhkémagneettisia kenttia, jotka voivat vaikuttaa

elektronisten laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen,

sadhkdjohtojen, signaalijohtimien ja sydamentahdistimien toimintaan.

* Noudata kunnossapito-ohjeita > katso luku 6.3!

* Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!

* Suojaa sateilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!

» Sydamentahdistimien toiminta voi hairiintya (kysy laakariltd neuvoa tarvittaessa).

10
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Turvallisuusmaaraykset

A HUOMIO

Kayttajayrityksen velvollisuudet!

Laitteen kayt6sséa on noudatettava kulloisia kansallisia maéarayksia ja lakejal

» Kehysdirektiivin 89/391/ETY mukainen kansallinen sovellus suorittamalla toimenpiteet
tydntekijan turvallisuuden ja terveyssuojan parantamiseksi tydssa seka siihen kuuluvat
yksittaiset direktiivit.

+ Erityisesti direktiivi 89/655/ETY tyontekijdiden tytssaan kayttamille tydvalineille
asetettavista turvallisuutta ja terveytta koskevista vahimmaisvaatimuksista.

» Kunkin maan maaraykset tyoturvallisuudesta ja tapaturmien ehkaisysta.

» Laitteen pystytys ja kayttd standardin IEC 60974 mukaisesti.-9.

+ Kayttdjan opastaminen turvallisuustietoiseen tydskentelyyn saanndllisin valiajoin.

+ Laitteen sdanndllinen tarkastus standardin IEC 60974 mukaisesti-4.

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kaytetdan muita kuin alkuperaisosial!

* Kayta vain sellaisia jarjestelmén osia ja lisélaitteita (virtaldhteita, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimid, kaukosaatimiéa, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

e Liita ja lukitse lisalaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

Julkiseen syo6ttoverkkoon liittamiselle esitetyt vaatimukset

Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun sy6ttoverkosta ottamalla s&hkéll&. Joillekin
laitetyypeille voi siksi olla olemassa liitantarajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle
johtoimpedanssille tai tarvittavalle minimaaliselle sy6ttokapasiteetille yleisen verkon rajapinnassa
(yhteinen kytkentédkohta PCC), jolloin myds téassa viitataan laitteiden teknisiin tietoihin. TAssé
tapauksessa on kayttajayrityksen tai kayttajan vastuulla, tarvittaessa syodttéverkon
palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jalkeen, varmistaa, etta laite voidaan liittaa.

099-002032-EW518 11
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2.5 Kuljetus jaasennus
A VAROITUS
Suojakaasupullojen virheellisen késittelyn aiheuttama loukkaantumisvaara!
@ Suojakaasupullojen virheellinen kasittely ja riittaméaton kiinnitys voi johtaa vakaviin
vammoihin!
* Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kaytt6éa koskevia asetuksia ja
maarayksia!
* Suojakaasupulloa ei saa kiinnittéda venttiilin kohdalta!
+ Ala kuumenna suojakaasupulloa!
A HUOMIO
S5 Syoéttdjohtojen aiheuttama onnettomuusvaaral
:D- Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.)
voivat aiheuttaa vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja
henkildvahinkoja!
* Irrota syoéttéjohdot ennen kuljetusta!
Kaatumisvaara!
& Kone voi aiheuttaa vaaraa kaatuessaan ja vahingoittaa henkildita. Se voi myés
—— | vahingoittua liikkkuessaan ja asennuksen aikana. Kaatumisenkestavyys on taattu 10°:n
saakka (standardin IEC 60974-1 mukaisesti).
+ Aseta kone tasaiselle, vakaalle alustalle ja kuljeta sitd myds ainoastaan sellaisella.
+ Kiinnita lisdosat sopivin vélinein.
e| Virheellisesti vedettyjen johtojen aiheuttama tapaturmavaara!
ﬁ Virheellisesti vedetyt johdot (verkko-, ohjaus, hitsausjohdot tai valikaapelipaketit) voivat
aiheuttaa kompastumisen.
+ Veda syottdjohdot tasaisesti maata pitkin (valta silmukoiden muodostumista).
+ Valta vetamista kulku- tai kuljetusreiteille.
1= Yksikdt on tarkoitettu kaytettaviksi pystyasennossal
Kayttaminen kielletyssa asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.
* Kuljeta ja kayta laitetta ainoastaan pystyasennossa!
5> Lisdlaitteet ja virtaldhde voivat vaurioitua vaaran kytkennén seurauksena!
* Liitd ja lukitse lisélaitteita vain asianmukaista liitinta kayttaen laitteen ollessa sammutettuna.
* Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kayttéohjeesta.
* Liséalaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtalahde on kaynnistetty.
3> Polynsuojahatut suojaavat liitantapistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.
* Pdlysuojahattu on asennettava liitantaan, jos sita ei kayteta lisalaitetta varten.
* Viallinen tai havinnyt hattu on korvattava uudella!
12 099-002032-EW518
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Kayttokohteet

3 Tarkoituksenmukainen kaytto
A VAROITUS
Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
§ Laitteisto on valmistettu tekniikan tason mukaisesti seka sdantdéjen / normien
mukaisesti teollisuus- ja ammattikayttédn. Se on tarkoitettu ainoastaan tyyppikilvessa
ilmoitettua hitsausmenetelméa varten. Muussa kuin maaraysten mukaisessa kaytossa
voidaan laitteen odottaa aiheuttavan vaaroja henkildille, elaimille ja omaisuudelle.
Laitteistoa saa kayttdd ainoastaan asianmukaisen kayttdtavan mukaisesti.
+ Laitetta saa kayttaa ainoastaan maaraystenmukaisesti ja opastetun, ammattitaitoisen
henkildston toimestal!
» Laitetta ei saa muuttaa tai mukauttaa epaasianmukaisesti!
3.1 Kayttokohteet
Valokaarihitsauslaite puikkotasavirtahitsaukseen ja alamenetelmana TIG-tasavirtahitsaus Liftarcilla
(kontaktisytytys).
3.2 Laitteeseen liittyvat asiakirjat
3.2.1 Takuu
Lisatietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration” seké takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista
sivuilta www.ewm-group.com!
3.2.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Kuvattu tuote vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsé puolesta seuraavia EU-direktiivejé:
+ Matalajannitedirektiivi (LVD)
c € + Sahkdmagneettista yhteensopivuutta (EMC) koskeva direktiivi
* Vaarallisten aineiden kayton rajoittaminen (RoHS)
Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai jos standardissa "Kaarihitsauslaitteet —
Maaraaikaistarkastus ja testaus” annettuja maaraaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu
tavalla, joka ei ole valmistajan nimenomaisesti sallima, tdma selvitys mitétdityy. Jokaisen tuotteen
mukana toimitetaan alkuperaisend erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.
3.2.3 Hitsaus tyoymparistoissa, joissa on lisdantynyt sdhkdiskun vaara
Laitteet voidaan ottaa kayttd6n maaraysten ja standardien IEC 60974, EN 60974 ja VDE
S 0544 mukaisesti ymparistdissa, joissa on lisdantynyt sahkdiskun vaara.
3.2.4 Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentakaaviot)
A VAROITUS
Al4 tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksial!
6 Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikdn korjaajan tai
muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkil
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
» Kaytéa korjaustoihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettua huoltohenkiléstda)!
Kytkentdkaaviot toimitetaan alkuperaisina laitteen mukana.
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.
3.2.5 Kalibrointi / validointi
Taten vahvistetaan, ettd tdma tuote on tarkastettu voimassa olevien normien IEC/EN 60974,
ISO/EN 17662, EN 50504 mukaisesti kalibroiduilla mittausvalineilld ja ettd se noudattaa sallittuja
toleransseja. Suositeltu kalibrointivali: 12 kuukautta.
099-002032-EW518 13
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4 Laitekuvaus — yleiskuvaus

4.1 Kuva edestad / kuva takaa
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Kuva 4-1
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Kuva edesta / kuva takaa

Mer |[Symboli |Kuvaus
kKi
Kantohihna > katso luku 5.1.4
2 Kahva koneen siirtelya varten
3 Koneen saadot > katso luku 4.2
4 Jadhdytysilman sisddnmeno
5 Liitin, hitsausvirta ”’-”

» Puikkohitsaus: Puikonpidin- tai maakaapeliliitanta
» TIG: TIG-hitsauspolttimen liitanta

Hitsausvirran liitanta, plusnapa
*  PUIKKOHITSAUS: Puikonpitimen tai maakaapelin liitanta
* TIG: Maakaapelin liitdnta

Liitin, 19-napainen
Kaukosaatimen liitanta

Paakytkin, laite paalle / pois paalta

9 Verkkoliitantdjohdin ja sen vedonpoistin > katso luku 5.1.7
10 Jaéhdytysilman ulostulo
11 Koneen jalat

099-002032-EW518
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4.2  Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet
Die Parameter und deren Einstellbereiche sind im Kapitel Parameteriibersicht-Einstellbereiche
zusammengefasst > katso luku 10.1.
er T 1.22 \ AN S Ce
I I'I ' '-.' '-. |-. ‘ AMP ’ f R ’ Rutil
|
@—l N @vor| @ ﬁ RB ? Rutilbas
o ]
(@) . v) (v
sec @@ I
B ’ Bas
@_ = RC @ Rutilcel
I AMP°/0 c . cel
®1 L
.’,J » AMP &
@_ Y " — Arcforce I
- & &Y ®
I VRD (\ /. ~>
Oz mn. \]‘~
Mer |Symboli [Kuvaus
kKi
1 00| |Hitsaustietojen nayttd (kolminumeroinen)
Hitsausparametrien ja niiden arvojen naytté > katso luku 4.2.1
2 I'l Yleisen toimintah&irion merkkivalo
Virheilmoitukset, > katso luku 7
3 Ylikuumenemisen merkkivalo
Tehoyksikon lampdtila-anturit kytkevat tehoyksikon pois paalté laitteen ylikuumetessa,
jolloin ylikuumenemisen valvontavalo palaa. Hitsausta voidaan jatkaa ilman
lisatoimenpiteita heti, kun laite on jaahtynyt.
sec Merkkivalo Hotstart-aika
AMP% |Hotstart-virran merkkivalo
6 AMP [P&avirran merkkivalo
Imin — Imax (1 A -askelin)
7 / == Saaténuppi "Hitsausparametrien asetus”
. v | Hitsausvirran ja muiden hitsausparametrien seka niiden arvojen valinta
VRD |Jannitteen alentimen merkkivalo (VRD) > katso luku 5.7
= |Hitsausparametrien valintapainike
1 ‘ Talla painikkeella valitaan hitsausprosessin mukaiset hitsausparametrit ja kayttotila
10 I: Painike Arcforce (hitsuskayra) elektrodityypin mukaan
11 v Hitsausmenetelméan painonappi
& omeneee TIG-hitsaus
R Puikkohitsaus
16 099-002032-EW518
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Mer
kkKi

Symboli |Kuvaus

12 v Painike ”néyton vaihto”
AMP ----- Hitsausvirran naytto
VOLT ---- Hitsausjannitteen naytto

4.2.1 Hitsausparametrien naytto
Kaikki oleelliset hitsausparametrit ja niiden arvot esitetdén valitusta hitsausmenetelmasta ja sen
toiminnoista riippuvaisina. Lisaksi naytetaan selkeasti laiteparametrit ja virhenumerot. Esitettyjen
parametrien ja niiden arvojen merkityksia kuvataan vastaavassa toiminnon luvussa.

4.2.1.1 Hitsausvirran todellisen arvon naytt6
Ab Werk wird der Schweil3strom in der Schweil3datenanzeige als Sollwert angezeigt. Die
Schweil3stromdarstellung kann durch den Parameter im jeweiligen Expertmend auf Istwerte
umgeschaltet werden:
E-Hand-Schweil3en > katso luku 5.2.5
TIG-hitsaus > katso luku 5.3.7
* Im Leerlauf (wenn kein Schweil3strom flie3t) wird der Sollwert angezeigt
* Flie3t Schweil3strom, schaltet die Schweil3datenanzeige auf den Istwert um
» Nach dem Schweil3en wird wieder der Sollwert angezeigt

099-002032-EW518 17
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5 Rakenne ja toiminta
5.1 Kuljetus ja asennus

A VAROITUS

T Ei nosturikelpoisten laitteiden virheellisen kuljetuksen aiheuttama onnettomuusvaara!
Q | Laitteen nostaminen nosturilla ja sen ripustaminen ei ole sallittua! Laite voi pudota ja

vahingoittaa henkildita! Kahvat, hihnat tai pidikkeet soveltuvat ainoastaan kasin
tapahtuvaan kuljetukseen!

+ Laite ei ole nosturikelpoinen eik& se sovellu ripustettavaksi!

¢

1= Yksikot on tarkoitettu kaytettaviksi pystyasennossa!
Kayttaminen kielletyssé asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.
* Kuljeta ja kayté laitetta ainoastaan pystyasennossa!

>  Lisdlaitteet ja virtaldhde voivat vaurioitua vaaran kytkennan seurauksena!
e Liitaja lukitse lisalaitteita vain asianmukaista liitinta kayttaen laitteen ollessa sammutettuna.
* Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kayttdohjeesta.
* Lisélaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtalahde on kaynnistetty.

5.1.1 Koneen jaahdytys

I Riittmaton ilmanvaihto aiheuttaa suorituskyvyn heikkenemista ja laitteistovahinkoja.
* Noudata kayttoympaéaristoa koskevia maarayksia!
* Pidajaahdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina!
* Pid& 0,5 metrin vehimmaisetaisyys esteisiin!

5.1.2 Maakaapeli, yleista
A HUOMIO

Virheellisen hitsausvirtaliitdnnén aiheuttama palovammojen vaara!
SSS Lukitsemattomat hitsausvirtaliittimet (laiteliitannéat) tai tyokappaleliitannan
——| epapuhtaudet (véri, korroosio) voivat aiheuttaa naiden liitoskohtien ja johtojen
kuumenemista ja niitd kosketettaessa palovammoja!
» Tarkista hitsausvirtojen liitAnnat paivittain ja tarvittaessa lukitse ne kiertamalla
myotapaivaan.
+ Puhdista tybkappaleiden liitantakohdat perusteellisesti ja kiinnita ne varmasti! Ala kayta
tybkappaleen rakenneosia hitsausvirran paluujohtimena!

099-002032-EW518
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5.1.3 Ymparistbolosuhteet

[ Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja my6s kayttaa
vain tallaisella alustalla (myds ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

» Kayttdjan on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eika ole liukas, ja tyopisteessé on
kaytettava riittavaa valaistusta.

* Koneen turvallinen kayttd on varmistettava jatkuvasti.

=" Epapuhtauksista aiheutuvat laitevauriot!

Epéatavallisen suuri maara p6lya, happoa, syovyttavia kaasuja tai aineita voi vahingoittaa laitetta
(noudata huoltovéleja > katso luku 6.3).

* Valta suuria méaaria savua, hoyrya, 6ljyhdyrya hiontapdlya ja syovyttadvad ympariston ilmaa!
5.1.3.1 Ymparistoolosuhteet
Ympariston ilman lampdatila-alue:
+ -25°C-+40°C (-13 °F - 104 °F)
Suhteellinen ilmankosteus:
* enint. 50 % 40 °C:ssa (104 °F)
* enint. 90 % 20 °C:ssa (68 °F)
5.1.3.2 Kuljetus ja séilytys
Sailytys suljetussa tilassa, ymparistén ilman lampdtila-alue:
*+ -30°C-+70°C (-22 °F - 158 °F)
Suhteellinen ilmankosteus
* enint. 90 % 20 °C:ssa (68 °F)
5.1.4 Kuljetusvydn pituuden saato

Kuvassa on asennusta varten esimerkki vyon pidentdmisesta. Vyon lyhentédmiseksi sen
silmukoita on vedettava vastakkaiseen suuntaan.

Kuva 5-1
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5.1.5 Ohjeita hitsausvirtajohtojen vetamiseen
+ Virheellisesti vedetyt hitsausvirtajohdot voivat aiheuttaa valokaaren hairi6ita (valkkymista)!

» Veda ilman HF-sytytyslaitteita olevien hitsausvirtalahteiden (MIG/MAG) maakaapeli ja kaapelipaketti
mahdollisimman pitk&an, lahella toisiaan, rinnakkain.

+ Veda HF-sytytyslaitteella (TIG) varustettujen hitsausvirtalahteiden maakaapeli ja kaapelipaketti
pitkdan rinnakkain, n. 20 cm:n etaisyydelle HF-ylilydntien valttamiseksi.

+ Sailyta yleisesti n. 20 cm:n vahimmaisetaisyys tai enemman muiden hitsausvirtaldhteiden johtoihin
keskenaisten vaikutteiden valttAmiseksi.

+ Kaytd mahdollisimman lyhyita kaapeleita. Optimaalisiin hitsaustuloksiin kork. 30 m (maakaapeli +
valikaapelipaketti + polttimen johto).

@ MIG/MAG Q0 @ TIG/PLASMA

220 cm

TIG/PLASMA
MIG/MAG

I 220 cm
I =20 cm

Kuva 5-2

» Kuhunkin hitsauskoneeseen on liitetty oma erillinen maakaapelinsa tyokappaleeseen!

® @ F

Kuva 5-3

Hitsausvirtajohdot, hitsauspoltin seka valikaapelipaketit on rullattava kokonaan auki. Varmista, etteivat
kaapelit ole kiertyneet!

+ Kayta mahdollisimman lyhyita kaapeleita.

Veda liika johdonpituus serpentiinin muotoon.

® 1@

Kuva 5-4
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5.1.6

Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat

b

A VAROITUS

Hitsauksen aikana esiintyvien hajavirtojen aiheuttama loukkaantumisvaara!

Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien

tuhoutumisen, laitteiden ja sdhkoélaitteiden vaurioitumisen, rakenneosien

ylikuumenemisen ja niistd seuraavia tulipaloja.

» Tarkasta saannoéllisesti kaikki hitsausvirtaliitannat tiiviin paikoillaanolon ja sahkoisesti
moitteettoman liitdnnan suhteen.

» Pystyta, kiinnita tai ripusta kaikki sdhkdisesti johtavat virtalahteen osat, kuten kotelo,
kuljetusvaunu, nosturirunko sahkdisesti eristetysti!

+ Ala veda mitaan muuta sahkoista kayttovalinetta, kuten porakoneita, kulmahiomakoneita
jne. virtalahteeseen, kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristamatta!

* Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina sahkdisesti eristetysti, kun niité ei kayteta!

Kuva 5-5
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ewn

5.1.7 Verkkoliitnta

vaurioihin!

maarayksia!

saanndllisin valiajoin!

A VAARA

6 Virheellinen verkkoliitanta voi aiheuttaa vaaratilanteita!

Virheellinen verkkoliitdnta voi johtaa henkilévahinkoihin tai esineisiin kohdistuviin

+ Laitteen liitAnnan (verkkopistoke tai kaapeli), korjauksen tai jannitteen sovittamisen saa
suorittaa vain sahkdasentaja ja tdissd on noudatettava voimassa olevia lakeja ja

» Tehokilvessa ilmoitetun syéttdjannitteen on vastattava syotettavaa jannitetta.
» Laitteen saa liittda vain pistorasiaan, jossa on maaraysten mukaisesti kytketty suojajohdin.
+ Séahkoalan ammattilaisen on tarkastettava verkkopistoke, pistorasia ja verkkojohto

» Aggregaattikdytossé generaattori on maadoitettava sen kayttdohjeen mukaisesti. Luodun
verkon on sovelluttava suojausluokan | mukaisten laitteiden kayttoon.

5.1.7.1 Verkkoliitanta

Laite voidaan kytkea joko

* maadoitetulla neutraalijohtimella varustettuun kolmivaiheiseen 4-johdinjarjestelméaan tai
* valinnaisesta kohdasta maadoitettuun kolmivaiheiseen 3-johdinjarjestelmaan

esim. vaihejohtimeen seka kayttaa tallaisissa jarjestelmissa.

L1

L1

|
— !
I
L2 ! L2
- .
I
L3 I L3
il I
I
N |
r-— I
¢ FE | [ G
|
I
= =
Kuva 5-6
Selitys
As. Kuvaus Tunnusvari
L1 Vaihejohdin 1 ruskea
L2 Vaihejohdin 2 musta
L3 Vaihejohdin 3 harmaa
N Neutraali johdin sininen
PE Suojajohdin vihrea-keltainen

» Tarkista, ettéa koneen virta on katkaistuna. Tydnna verkkopistoke sopivaan pistorasiaan.

22
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5.2 Puikkohitsaus

A HUOMIO

0 Puristumisen ja palovammojen vaara!

—? Puikonpidintd vaihdettaessa on olemassa puristumisen ja palovammojen vaara!

+ Kayta soveltuvia, kuivia suojakasineita.

« Kayta eristettyja pihteja kaytettyjen puikkojen irrottamiseen tai hitsattujen tyokappaleiden
likuttamiseen.

5.2.1 Puikko- ja maakaapelin liitanta

Kuva 5-7

Mer Kuvaus

kki

Hitsauspuikon pidin

Hitsausvirtaliitin plusnapa
Puikonpidin tai maattokaapeliliitanta

Tybkappale

i+ :

Hitsausvirtaliitin miinusnapa
Tig-polttimen liitanta

« Tydnna puikonpitimen kaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitantédén "+" tai "—" ja lukitse se kiertamalla
mydtapaivaan.

+  Tydnna maadoituskaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitdntaan "+" tai "—" ja lukitse se kiertamalla
myo6tapaivaan.

Napaisuuden valinta riippuu puikonvalmistajan ohjeista. Ne on merkitty puikkopakkaukseen.

099-002032-EW518
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5.2.2 Hitsaustehtadvan valinta

5.2.2.1 Arcforce (hitsauskayrét)

_:‘P:_
O
- ) - - 0
Kuva 5-8

Hitsausprosessin aikana kaarivoima estéé hitsauspuikkoa tarttumasta tydkappaleeseen virran
nousun avulla. Nain esimerkiksi emaspaallysteisilla puikoilla asentohitsaus lyhyelld valokaarella on

helpompaa.
Elektrodityyppien luokittelu
U4 As. |Elektrodityyppi
a) R rutiili
b) RB rutiiliemaksinen
C) B/RC emaksinen ja rutiiliselluloosa
: d) C selluloosa
B a) b) c) d)
Kuva 5-9

Die anwéhlbaren Elektrodenkennlinien der Geréatesteuerung sind Richtwerte. Jede Kennlinie kann
zusatzlich auf den jeweiligen Elektrodentyp und deren Schweif3eigenschaften optimiert

werden > katso luku 5.2.5.

24
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5.2.3 Kuumastartti
Kuumakaynnistyksen (Hotstart) toiminto huolehtii valokaaren varmasta sytyttamisesta ja riittavasta
lammittdmisesta viela kylméssa perusmateriaalissa hitsauksen aluksi. Sytytys tapahtuu suuremmalla
virran voimakkuudella (hotstart-virta), joka kestéa tietyn ajan (hotstart-aika).

14+ .g. A= Kuuma-aloitusvirta
B= Kuumakaynnistysaika
C= Paavirta
& I = Virta
* >t t= Aika
Kuva 5-10

5.2.3.1 Hotstart-aika

SN

4 i, N\
‘.)'
(. J
Kuva 5-11
5.2.3.2 Hotstart-virta
(=)
S , .
_:CI':_
(. J
Kuva 5-12

5.2.4 Tarttumisenesto

Us Tarttumisenesto estaa puikkoa hehkumasta.

Jos puikko kuitenkin tarttuu kiinni Arcforcesta huolimatta, laite
kytkeytyy automaattisesti n. 1 s sisalla vahimmaisvirralle. Puikon
hehkuminen estetaan. Tarkista hitsausvirta ja saada tyén vaatimalle
tasolle!

Antistick

Kuva 5-13
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5.2.5 Asiantuntijavalikko (puikko)

Asiantuntijavalikkoon on tallennettu sdadettévid parametreja, joiden sdénndllinen asettaminen ei ole
tarpeen. Naytettyjen parametrien maara voi olla rajoitettu esim. deaktivoidun toiminnon vuoksi.

™
-~
N

N
.‘-
-

Hm e

Kuva 5-14
Naytto Asetus/valinta
_ Arcforce-toiminnon korjaus > katso luku 5.2.5.1

cory | Nosta arvoa > kovempi valokaari

* Pienennd arvoa > pehmeampi valokaari
! ;S ] Valokaaren pituuden rajoitus > katso luku 5.6
UL [ |y — (paalla) Toiminto kytkettyna padlle

------ (pois) Toiminto kytkettyna pois paalta
ﬁ SchweiRstrom-Istwertanzeige > katso luku 4.2.1.1
U 5 R oo N Todellisen arvon nayttd

——————— Sollwertanzeige

Parametriarvojen asetusalueet on koottu yhteen luvussa Parametrien yleiskuva > katso luku 10.1.

5.2.5.1 Arcforce-toiminnon korjaus (ominaiskayra)

Esimerkki:

Kaytossasi on rutiilieméaksinen elektrodityyppi, ja laiteohjauksen vastaava asetus on talléin "Rutilbas".
Valokaari osoittautuu lilan kovaksi kaytdssa olevalla elektrodityypilla hitsattaessa. Arcforce-asetusta on
talléin saadettava suuntaan "pienempi Arcforce-arvo — pehmeampi valokaari”, kunnes haluttu tulos on

Saavutettu.
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5.3 TIG-hitsaus
5.3.1 Suojakaasun syotto

A VAROITUS

@ Suojakaasupullojen virheellisen kéasittelyn aiheuttama

loukkaantumisvaara!

Suojakaasupullojen virheellinen tai riittamatoén kiinnitys voi johtaa A

vakaviin vammoihin!

» Aseta suojakaasupullot niitd varten tarkoitettuihin telineisiin ja kiinnita ne
kiinnikkeilla (ketju / hihna)!

» Suojakaasupullo tulee kiinnittda sen ylemmasta puoliskosta!

» Turvalaitteiden on oltava tiiviisti kiinni pullon ymparilla!

P

[  Esteetdn suojakaasun sy6tté suojakaasupullosta hitsauspolttimeen on optimaalisen
hitsaustuloksen perusedellytys. Lisdksi suojakaasun sydttéongelmat voivat tuhota
hitsauspolttimen.

e Kaikkien suojakaasuliitantdjen on oltava kaasutiiviita.

5.3.2 Paineensaatimen liitdnta

Kuva 5-15
Mer |Symboli [Kuvaus
kki
Paineenalennin
2 Paineenalentimen lahtdpuoli
3 Suojakaasupullo
4 Pulloventtiili

» Avaa kaasupullon venttiili hetkeksi mahdollisen lian poistamiseksi ennen kuin liitdt paineenalentimen
kaasupulloon.

+ Kirista paineenalennusventtiilin kierreliitos kaasupullon venttiiliin kaasutiiviiksi.
+ Kirista kaasuletkun liitinkappaleen kruunumutteri paineenalentimen [ahtdpuolelle.

099-002032-EW518
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5.3.3 TIG-hitsauspolttimen yhdistdminen suojakaasun syottojarjestelmaan
Aseta hitsauspoltin toimintavalmiiksi halutun hitsaustehtavan mukaisesti (ks. hitsauspolttimen kayttdohje).

1

Kuva 5-16
Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 A== |Tyokappale
2 !l Hitsauspoltin
3 Paineenalentimen lahtdpuoli

» Kytke hitsauspolttimen hitsausvirtapistoke hitsausvirtaliittimeen ”-” ja lukitse se kiertamalla oikealle.

+ Tyonna maakaapelin pistoke koneen hitsausvirtaliitinndn plusnapaan ja lukitse se kiertamalla
myo6tapaivaan.

* Ruuvaa hitsauspistoolin suojakaasuletku kiinni paineensaatimen lahtdpuolelle.

Jos kaasuventtiili on avattu, suojakaasua virtaa jatkuvasti hitsauspistoolista (ei sdatelya erillisen

kaasuventtiilin avulla). Kiertoventtiili on avattava ennen jokaista hitsaustapahtumaa tai suljettava
jalleen hitsaustapahtuman jalkeen.

5.3.4 Hitsaustehtavan valinta

Kuva 5-17
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5.3.5

5.3.6
53.6.1

Kaasutesti - Suojakaasumaaran sadataminen

A HUOMIO

Sahkoisku!
e Suojakaasumaaran asetusten aikana hitsauspolttimessa vaikuttavat tyhjakayntijannite
tai mahd. korkeajénnitteiset sytytyspulssit, jotka voivat osia kosketettaessa aiheuttaa
sahkodiskuja ja palovammoja.
+ Pida hitsauspoltin asetusten aikana loitolla seka ihmisista, elaimista etta esineista.

Jos suojakaasuvirtaus on liian matala tai liian korkea, tdma voi aiheuttaa ilmaa hitsisulaan ja huokosia
hitsiin. S44d& suojakaasuvirtaus hitsaustehtévaéa vastaavasti!

Kaasun lapivirtausmaéaran perussaanto:

Kaasusuuttimen halkaisija millimetreissa (mm) vastaa kaasunvirtausarvoja yksikkoina I/min.
Esimerkki: 7 mm:n kaasusuutin vastaa kaasun lapivirtausta lapivirtausmaaralla 7 I/min.

« Paina hitsauspolttimen liipaisinta ja aseta haluttu suojakaasumaéra paineensaatimen virtausmittarista.

Valokaaren sytytys
Liftarc

a) b) c)

Kuva 5-18

Valokaari syttyy tydkappaletta koskettaessa:

a) Aseta polttimen kaasusuutin ja wolframielektrodin kéarki varovasti tytkappaleelle (Liftarc-virta virtaa
hitsausvirran asetuksesta riippumatta)

b) Kallista poltinta polttokaasusuuttimen avulla, kunnes elektrodin paan ja tydkappaleen véliin jaa n. 2-
3 mm:n vali (valokaari syttyy, virta kasvaa esiasetettuun paavirtaan asti).

¢) Nosta poltinta ja kdanna se normaaliasentoon.

Hitsausprosessin paattaminen: Siirra poltinta poispéin tydkappaleesta, kunnes valokaari
sammuu.

099-002032-EW518 29

05.03.2019



Rakenne ja toiminta ev\ﬁ-r)
Kaukos&adin

5.3.7 Asiantuntijavalikko (TIG)

Asiantuntijavalikkoon on tallennettu sdadettévid parametreja, joiden sdénndllinen asettaminen ei ole
tarpeen. Naytettyjen parametrien maara voi olla rajoitettu esim. deaktivoidun toiminnon vuoksi.

Kuva 5-19

Naytto Asetus/valinta

! ,S ] Valokaaren pituuden rajoitus > katso luku 5.6
UL B | vy — (paalla) Toiminto kytkettyna paslle
—————— (pois) Toiminto kytkettyna pois paalta

- d Schweil3strom-Istwertanzeige > katso luku 4.2.1.1
!

------- Todellisen arvon naytt6
------- Sollwertanzeige

Parametriarvojen asetusalueet on koottu yhteen luvussa Parametrien yleiskuva > katso luku 10.1.
5.4 Kaukosaadin

Kaukosaatda kaytetaan 19-napaisen kaukosaatimen liittimen (analoginen) kautta.
541 RTF119POL

Toiminnot

£ « Portaattomasti sdédettava hitsausvirta (0 % — 100 %) hitsauslaitteessa tehdysta
paavirran asetuksesta riippuen.

5.4.2 RT119POL

Toiminnot

+ Portaattomasti sdadettava hitsausvirta (0-100 %) — riippuvainen hitsauslaitteen
esiasetetuista paavirta-arvoista.
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5.5 Likasuodatin

Nama lisdvarusteena saatavat osat voidaan jalkiasentaa laitteeseen > katso luku 9.

Vahentyneen jaahdytysilman virtauksen vuoksi hitsauslaitteen kayttésuhdetta lasketaan. Likasuodatin on
irrotettava saanndllisesti ja puhdistettava paineilmalla puhaltamalla (likaantumisesta riippumatta).

@
4x
s
Kuva 5-20
Mer |[Symboli |Kuvaus
kKi
1 Jadhdytysilman sisddnmeno
2 Pélysuodatin kiinnityslevylla
3 4 kiinnitysruuvia pélysuodattimeen

+ Kiinnita pdlysuodatin hitsauskoneen kotelon etupuolelle (jaahdytysilman sisdantuloaukko) 4
kiinnitysruuvin avulla.

5.6 Valokaaren pituuden rajoitus (USP)

Toiminto valokaaren pituuden rajoitus pyséayttéaa hitsaustapahtuman, kun havaitaan liian suuri
valokaaren jannite (epatavallisen suuri etéisyys elektrodin ja tydkappaleen vélilld). Toiminto voidaan
sovittaa menetelmasta riippuen vastaavassa asiantuntijavalikossa:

Elektrodihitsaus > katso luku 5.2.5

TIG-hitsaus > katso luku 5.3.7

5.7 Jannitteenalennin
Ainoastaan paatteella (VRD/SVRD/AUS/RU) varustetut laiteversiot on varustettu jannitteen alentimella
(VRD). Se on tarkoitettu turvallisuuden liséédmiseen erityisesti vaarallisissa olosuhteissa (kuten esim.
laivanrakennuksessa, putkirakennuksessa, kaivoksissa).
Jannitteenalennin on joissakin maissa seké useiden yhtidnsisaisten turvallisuusmaaraysten mukaisesti
pakollinen hitsausvirtalahteen osa.
Merkkivalo VRD > katso luku 4.2 palaa, kun jannitteenalennin toimii moitteettomasti ja lahtéjannite on
laskenut vastaavassa standardissa maariteltyihin arvoihin (tekniset tiedot > katso luku 8).
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6 Huolto, yllapito ja havittaminen
6.1 Yleista
A VAARA
Sahkodiskun vaara sammuttamisen jalkeen!
6 Tydskentely avoimella laitteella voi johtaa loukkaantumiseen ja hengenvaaraan!
Kéaytdn aikana laitteen kondensaattorit latautuvat jannitteella. Tamé kestéa viela 4
minuuttia verkkopisteesta irrottamisen jalkeen.
1. Kytke laite pois paalta.
2. Irrota verkkopistoke.
3. Odota vahintaén 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet!
A VAROITUS
Virheellinen huolto, tarkastus ja korjaus!

e Tuotteen huollon, tarkastuksen ja korjaamisen saavat suorittaa ainoastaan
asiantuntevat, valtuutetut henkil6t. Valtuutettu henkild on henkild, joka koulutuksensa,
osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtaldhteiden tarkastuksen
yhteydessé ilmenevat vaarat seka niista aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee
suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

* Noudata kunnossapitomaarayksia > katso luku 6.3.
» Jos jotakin alla olevista tarkastuksista ei lapaista, laitteen saa ottaa uudelleen kayttéon vasta
kunnostuksen ja uuden tarkastuksen jalkeen.

Tilausta tehtédessa on annettava osan nimi ja kohdenumero seké asianomaisen laitteen sarjanumero ja

kohdenumero. Kayta vain alkuperaisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden

takuupalautukset hyvéksytaan vain kauppias kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa vain valtuutettu
ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild; muussa tapauksessa takuu raukeaa.

Kun taté konetta kaytetédan ilmoitetuissa ymparistdolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttotilanteissa, se ei

juurikaan tarvitse huoltoa ja ainoastaan vahan yllapitoa.

Likaantunut laite laskee kayttoikaa ja kayttésuhdetta. Puhdistusvalit mitoitetaan yleisesti

ymparistdolosuhteiden ja niihin liittyvan laitteen likaantumisten mukaan(vahintéaén kuitenkin

puolivuosittain).
6.2 Puhdistus

» Puhdista ulkopinnat kostealla liinalla (ala kayta aggressiivisia puhdistusaineita).

» Puhalla tuuletuskanava ja tarvittaessa laitteen jadhdytinlamellit puhtaiksi 6ljyttomalla ja vedettomalla
paineilmalla. Paineilma voi pyorittaé laitteen tuuletinta liilkaa ja tuhota sen. Al& puhalla suoraan laitteen
tuulettimeen ja esta se tarvittaesa mekaanisesti.

+ Tarkasta jadhdytysaine epépuhtauksien varalta ja vaihda tarvittaessa.

6.2.1 Likasuodatin

Véahentyneen jadhdytysilman virtauksen vuoksi hitsauslaitteen kayttésuhdetta lasketaan. Likasuodatin on

irrotettava saénndllisesti ja puhdistettava paineilmalla puhaltamalla (likaantumisesta riippumatta).
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6.3  Huoltotydt, huoltovalit
6.3.1 Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet
Silmamaarainen katselmus
» Verkkojohto ja vedonpoistin
+ Kaasupullojen varmistuslaitteet
+ Tarkasta kaapelipaketti ja virtaliitannat ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna
ammattihenkiloston korjattavaksi!
+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)
» Tarkista kaikkien liitAntdjen ja kulutusosien kasitiukka paikoillaan olo ja kirista tarvittaessa.
+ Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.
+ Kuljetusrullat turvalaitteineen
+ Kuljetuslaitteet (vy6, nostolenkit, kahva)
* Muuta, yleinen tila
Toimintotarkastus
+ Kaytto-, ilmoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).
+ Hitsausvirtajohdot (tarkista, etta johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)
+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)
» Kaasupullojen varmistuslaitteet
+ Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.
+ Tarkista liitdntdjen ruuvi- ja pistoliitoksien seké kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kirista
tarvittaessa lisaa.
» Poista kiinnitarttuneet hitsausroiskeet.
* Puhdista syottorullat saénndllisesti (likaisuudesta riippumatta).
6.3.2 Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet
Silmamaéarainen katselmus
+ Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseindmat)
» Kuljetusrullat turvalaitteineen
+ Kuljetuslaitteet (vy6, nostolenkit, kahva)
» Tarkista, onko jadhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnndissa epapuhtauksia
Toimintotarkastus
« Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja
kontrollivalot
+ Varmista langansyoéttolaitteiden (syottdnippa, hitsauslangan ohjausaukko) pitéava kiinnitys.
« Tarkista, onko jAdhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnnoissa epépuhtauksia
» Tarkasta ja puhdista hitsauspoltin. Kertyméat polttimessa voivat aiheuttaa oikosulkuja, haitata
hitsaustulosta ja aiheuttaa taméan seurauksena polttimen vaurioita!
6.3.3 Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)
Talldin on suoritettava standardin IEC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen
maaraaikaistarkastus. Tassa mainittujen testausmaaraysten lisdksi on noudatettava asiaan sovellettavia
paikallisia lakeja ja maarayksia.
Lisatietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration” seké takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista
sivuilta www.ewm-group.com!
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6.4 Laitteiden kéasittely

Laitteen asianmukainen havittaminen!

Kone sisaltaa arvokkaita, kierratettavia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on havitettava
asianmukaisesti.

* Ei saa havittaa kotitalousjatteen seassa!

* Noudata maakohtaisia kierratysmaarayksia!

« Euroopan unionin sdannésten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston kaytettyjen sahko- ja
elektroniikkalaitteiden direktiivi 2012/19/EU), sdhko- ja elektroniikkaromua ei saa enaa sijoittaa
lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on kerattava erikseen. Pyérilla olevan jatesailion
kuva tarkoittaa, etté laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietava havitettavaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin
jatteidenerottelujarjestelmiin.

+ Saksan lain mukaan (laki séhko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun kerddmisesta
ja ymparistoystavallisesta havittamisesta (ElektroG) koneromu on toimitettava jatekerdykseen
lajittelemattomasta yhdyskuntajatteesté erillaan. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteisét) ovat
perustaneet kerayspisteita, joihin kotitalouksien romut voidaan toimittaa maksutta.

+ Tietoja kaytetyn laitteiston luovuttamisesta ja kerddmisesta saa kunnanvirastosta.
+ Taman lisaksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.
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Virheilmoitukset (virtalahde)

7.1

Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehd&én tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tastéa huolimatta tuote
ei toimi oikein, tarkasta se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttéden. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu
millaan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla, pyydamme ottamaan yhteytta valtuutettuun

jlleenmyyjaasi.

Virheilmoitukset (virtalahde)

Toimintovirhe osoitetaan yhteisella virhesignaalilampulla (A1) ja virhekoodilla (katso taulukko) ja
naytetddn koneen ohjaustaululla. Konevirheen tapahtuessa tehoyksikké suljetaan.

+ Jos useampi virhe sattuu, naytetdan ne perakkain.

« Dokumentoi konevirheet ja informoi huoltohenkilékuntaa tarvittaessa.

Virheilmoitus

Mahdollinen syy

Ratkaisu

’!E 1”

Elektroniikkavirhe

Sammuta laite ja kytke se jalleen p&alle. Jos virhe
ei poistu, ilmoita asiasta huoltoon.

”E 27 Lampdtilavirhe Anna laitteen jaahtya.

”E 3” Elektroniikkavirhe Ks."E 1”

”E 4”7 Elektroniikkavirhe Ks.”E 17

”E 5” Elektroniikkavirhe Ks."E 1”

”E 6” Jannitteentunnistuksen Sammuta laite, siirrd hitsauspuikon pidin erilleen
tasausvirhe laitteesta ja kytke laite jalleen p&alle. Jos virhe ei

"E 7” Virrantunnistuksen tasausvirhe | POistu, ilmoita asiasta huoltoon.

”E 8” Vika yhdessa elektroniikan Sammuta laite ja kytke se jalleen paalle. Jos virhe
syottéjannitteista ei poistu, ilmoita asiasta huoltoon.

"E 9” Verkon alijannite Sammuta laite ja tarkista verkon jannite.

”E 10” Toissijainen ylijannite Sammuta laite ja kytke se jalleen pé&alle. Jos virhe

ei poistu, ilmoita asiasta huoltoon.
"E11” Verkon ylijannite Sammuta laite ja tarkista verkon jannite.
”E 12” Jannitteenalentimen (VRD) Sammuta laite ja kytke se jalleen paalle. Jos virhe

virhe

ei poistu, ilmoita asiasta huoltoon.
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7.2  Hitsausparametrien tehdasasetusten palauttaminen

Kaikki tallennetut, kayttajakohtaiset hitsausparametrit korvataan tehdasasetuksilla.

RESET ]

(D)| = :® +(© +@]

Kuva 7-1

Naytto Asetus/valinta

F}; Kalibrointi
C L Jarjestelma kalibroi laitetta jokaisen kdynnistyksen yhteydessa n. 2 sekunnin ajan.

] ] Alustus
Pida painonappia painettuna, kunnes naytossa nékyy [/,
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8 Tekniset tiedot

Suoritustehoon liittyvéat tiedot seké takuu ovat voimassa vain alkuperdisten vara- ja kulutusosien
yhteydessa!

8.1 Pico 300 cel

Puikkohitsaus | TIG
Hitsausvirta (I,) 10A...300 A
Normin mukainen hitsausjannite (U,) 204V ...320V | 10,4V ...220V
Kayttdsuhde ED 40° C:ssa ™
25 % 300 A -
30% - 300 A
60 % 220 A 240 A
100 % 170 A 190 A
Tyhjakayntijannite (Uy/U,) 107V /99V 07v/12v
Tyhjakayntijannite (Uy/U;) - VRD 107v/12Vv
Tyhjakayntijannite (Uy/U;) - SVRD 07v/i12v
Verkkojannite (Toleranssit) / Taajuus 3x400V (-25 % ... +20 %) / 50/60 Hz
paasulake @ 3x10A
Verkkoliitdntajohto HO7RN-F4G2,5
maks. Liitantateho (S,) 12,1 kVA | 8,3 kVA
Generaattoriteho (suosit.) 16 kVA
Cos Phi / tehokkuus 0,99/88 %
Suojausluokka / Ylijannitesuoja [ /100
Likaisuusaste 3
Eristysluokka / kotelointiluokka H/IP 23
Vikavirtasuojakytkin Tyyppi B (suositus)
Melutaso ! <70 dB(A)
Ympariston lampétila -25°C ... +40°C
laitteen jaahdytys Tuuletin (ilmajaahdytys)
hitsauspolttimen jaahdytys kaasu
Maadoitusjohto (min.) 50 mm?
EMC-luokka A
Turvamerkinta Ce/E/H
Sovelletut normit Katso yhdenmukaisuusvakuutus (laiteasiakirjat)
MitatL/B/H 490 x 186 x 350 mm /19.3 x 7.3 x 13.8 tuuma
Paino 16,5kg / 36.4 Ib.

M Kuormitusvaihtelu: 10 min (60 %:n kayttosuhde 2 6 min hitsausta, 4 min taukoa).

' syositellaan hitaiden sulakkeiden kayttoad DIAZED xxA gG. Automaattisulakkeita kaytettdessa on
kaytettava laukaisuominaisuutta "C"!

Bl Melutaso tyhjakaynnissa ja kaytdssa IEC 60974- 1:n mukaisessa normaalikuormituksessa
maksimaalisessa toimintapisteessa.
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9 Lisavarusteet
9.1 Hitsauspoltin-, puikonpidin- ja maattokaapeli
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
EH50 4M Puikonpidin 092-000004-00000
WK50QMM 4M KL Maadoituskaapeli, puristin 092-000003-00000
TIG 26V 4M ABITIG 26V 4m BCC-1 BHC-01 094-010979-00000
9.2 Kaukosdaadin ja lisavarusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
RT1 19POL Virtakaukosaadin 090-008097-00000
RAS5 19POL 5M Kaukosaatimen liitantakaapeli 092-001470-00005
RA10 19POL 10m Kaukosaatimen liitantakaapeli 092-001470-00010
RA20 19POL 20m Kaukosaatimen liitantakaapeli 092-001470-00020
RTF1 19POL5 M Jalkapoljin kaukosaéadin liitantéjohdolla 094-006680-00000
RV5M19 19POL 5M Jatkojohto 092-000857-00000
9.3 Varusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
ON Filter TG.0005 Lis&varuste, karstasuodatin ilmanimuaukkoon 092-001856-00000
9.4  Yleiset lisdvarusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D |Paineensaadin painemittarilla 394-002910-00030
16A 5POLE/CEE Verkkopistoke 094-000712-00000
ON AL D13/27 Suojatulppa kuormitusliittimille 092-003282-00000
38 099-002032-EW518
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10.1 Parametrien yleiskuva - Asetusalueet

0 Parametri/Toiminto Asetusalue
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Puikkohitsaus (MMA)
Paavirta (AMP) 10 300 | A
Kuuma-aloitusvirta (AMP%) 120 50 200 | %
Kuuma-aloitusaika (sec) 0,5 0,1 200 | s
-or] |Arcforce-korjaus 0 -8 10
5P |Valokaaren pituuden rajoitus off off on
-4 |Hitsausvirran todellisen arvon naytto off off on
TIG (TIG)
Paavirta AMP 10 300 A
5P |Valokaaren pituuden rajoitus on off on
—cd [|Hitsausvirran todellisen arvon naytto off off on
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10.2 Myyjahaku

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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