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Yleisia huomautuksia
A VAROITUS

Lue kayttdohje!
IlllJl Kayttoohjeen tarkoituksena on opastaa kayttajaa kayttamaén laitteita turvallisesti.

noudatettava!
* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia sekd maakohtaisia maarayksia!
+ Kayttbohjetta on sdilytettava laitteen kayttopaikalla.
» Turva- ja varoituskilvet laitteessa antavat tietoja mahdollisista vaaroista.

Niiden on oltava aina tunnistettavissa ja luettavissa.

« Kaikkien jarjestelméakomponenttien kayttéohje, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niitd on

» Laite on valmistettu tekniikan tason seka saantdjen ja normien mukaisesti ja ainoastaan

asiantuntijat saavat kayttaa, huoltaa ja korjata sita.
* Tekniset muutokset, laitetekniikan edelleenkehittyessa, voivat johtaa erilaiseen
hitsauskayttaytymiseen.

Jos sinulla on laitteen asennukseen, kayttéonottoon, kayttéon, kayttdtarkoitukseen tai

sijoitustilaan liittyvid kysymyksia, ota yhteys laitteen jalleenmyyjaan tai asiakaspalveluumme

numeroon +49 2680 181-0.
Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com.

Vastuumme taman laitteen kayton osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu
vastuu on nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan
laitteen kayttoon.

Valmistaja ei voi valvoa kayttbohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttoon tai
huoltoon liittyvié olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. Nain
ollen emme ota mink&anlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet
virheellisesta asennuksesta, kaytdsta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat néihin osatekijoihin.

© EWM AG
Dr. Gunter-Henle-Strasse 8
D-56271 Miindersbach

Taman kayttoohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.
Osittainenkin monistaminen edellyttda valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan siséltd on tutkittu, tarkastettu ja tyostetty huolellisesti, mutta muutokset, kirjoitusvirheet

ja erehdykset ovat silti mahdollisia.
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Oman turvallisuutesi vuoksi ev\;h‘)
Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

2 Oman turvallisuutesi vuoksi
2.1 Huomautuksia ndiden kayttdohjeiden kaytosta

A VAARA

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.

* Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A VAROITUS
Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.
« Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.
* Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A HUOMIO
Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myés mahdollisten
lievien tapaturmien ennalta ehkaisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seka yleinen
varoitussymboli.

» Riskia on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

=  FErityisia teknisia seikkoja, jotka kayttajien on muistettava.

Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seka luetteloinnit on
merkitty luettelomerkilld, esim.:

+ Liitd hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.

4 099-002025-EW518
29.11.2017
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Oman turvallisuutesi vuoksi

Merkkien selitykset

2.2

Merkkien selitykset

Symbol
i

Kuvaus

Kuvaus

=

Erityisia teknisia seikkoja, jotka
kayttajien on muistettava.

Paina ja vapauta / Napayta / Kosketa

0

Kytke laite pois paalta

Vapauta

®
=

Kytke laite paéalle

Paina ja pida painettuna

Kytke
@ Vaarin Kierra
Oikein Lukuarvo - asetettavissa

©

N B

Siirtyminen valikkoon

II\

Vihrea merkkivalo palaa

Navigointi valikossa

Vihred merkkivalo vilkkuu

| NAVIGATION | PY P
L ] L ]
[ ] ° [ ]
Poistuminen valikosta !, |Punainen merkkivalo palaa
- . -
¢~ W |Alan naytto (esimerkki: odota 4 s / e * o |Punainen merkkivalo vilkkuu
- =}| paina) AN

o4ss

Valikon naytto keskeytynyt
(lisdasetukset mahdollisia)

Tyokalu ei tarpeellinen / kaytto kielletty

@é@%

Tyobkalun kaytto tarpeen / kayta
tyokaluaO

099-002025-EW518
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Oman turvallisuutesi vuoksi ev\;’r)
Kokonaisdokumentaation osa

2.3 Kokonaisdokumentaation osa

Tama kayttoohje on osa kokonaisdokumentaatiota ja se on voimassa vain yhdessé kaikkien
osadokumenttien kanssa! Kaikkien jarjestelmdkomponenttien kéyttdohjeet, erityisesti
turvaohjeet, on luettava ja niitd on noudatettaval

Kuvassa naytetaan yleinen esimerkki hitsausjarjestelmasta.
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Kuva 2-1
Pos. Dokumentointi
Al Virtalahde
A.2 Hitsauspistooli
A Kokonaisdokumentaatio
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ew;‘r) Tarkoituksenmukainen kaytto

Kayttokohteet

3 Tarkoituksenmukainen kaytto
A VAROITUS
Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
§ Laitteisto on valmistettu tekniikan tason mukaisesti seka sdantdjen / normien
mukaisesti teollisuus- ja ammattikayttodn. Se on tarkoitettu ainoastaan tyyppikilvessa
ilmoitettua hitsausmenetelm&a varten. Muussa kuin maaraysten mukaisessa kaytossa
voidaan laitteen odottaa aiheuttavan vaaroja henkil6ille, eldimille ja omaisuudelle.
Laitteistoa saa kayttda ainoastaan asianmukaisen kayttotavan mukaisesti.
» Laitetta saa kayttda ainoastaan maaraystenmukaisesti ja opastetun, ammattitaitoisen
henkildstdn toimestal
+ Laitetta ei saa muuttaa tai mukauttaa epdasianmukaisesti!
3.1 Kayttokohteet
Hitsauspoltin valokaarihitsauslaitteille plasmahitsaukseen.
3.2 Laitteeseen liittyvat asiakirjat
3.2.1 Takuu
[ Lisétietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration” seka takuu-, huolto- ja
tarkastustiedoista sivuilta www.ewm-group.com!
3.2.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Kuvattu laite vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsé puolesta seuraavia EY-
direktiiveja:
+ Matalajannitedirektiivi (LVD)
+ Sahkomagneettista yhteensopivuutta (EMC) koskeva direktiivi
» Vaarallisten aineiden kayton rajoittaminen (RoHS)
Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai jos standardissa "Kaarihitsauslaitteet —
Maaraaikaistarkastus ja testaus” annettuja méaréaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu
tavalla, joka ei ole valmistajan nimenomaisesti sallima, tdma selvitys mitatdityy. Jokaisen tuotteen
mukana toimitetaan alkuperaisena erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.
3.2.3 Huoltoasiakirjat (varaosat)
A VAROITUS
Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksial
e Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkdisemiseksi yksikén korjaajan tai
muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkild
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
« Kayta korjaustéihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettua huoltohenkilost6a)!
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.
099-002025-EW518 7
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

PHB 50
4 Laitekuvaus — yleiskuvaus
4.1 PHB 50
Kuva 4-1
Mer |Symboli |Kuvaus
kki
1 Volframielektrodi
2 Kaasusuutin
3 Suojakupu
4 Kéadensija
8 099-002025-EW518
29.11.2017
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Liitanta
4.2 Liitanta
ONT
OFi=
(WO—h T
J
Mer |Symboli [Kuvaus
kKi
1 Jadhdytysvesinippa M12x1
Veden syottovirtaus
2 Jaahdytysvesinippa M12x1
Veden paluuvirtaus
3 “ Liitinnippa G 1/4"
Suojakaasu
4 LUUJ Liitinnippa G 1/4"
\f Plasmakaasu
5 Pistotulppa, hitsausvirta
Hitsauspistoolin hitsausvirtaliitanta
6 Pistotulppa, pilottikaaren virta
Hitsauspistoolin pilottikaaren virtaliitanta
099-002025-EW518 o]
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Rakenne ja toiminta ev\;h‘)
Liitanta

5 Rakenne ja toiminta
A VAROITUS

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!
e Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten virtaliitant6ihin, voi olla hengenvaarallista!
* Noudata kayttéohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita!
+ Laitteen saa ottaa kayttéon vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus
virtaldhteiden kanssa tyoskentelysta!
« Liita liitos- tai virtajohdot laitteen ollessa sammutettuna!

A HUOMIO

Sahkoiskun aiheuttamat vaarat!
e Tyhjakayntijannite ja hitsausjannite ohjataan samanaikaisesti molempiin liittimiin
hitsattaessa vuoroin TIG- ja puikkohitsauksella siten, etta laitteeseen on kytketty seka
hitsauspoltin etta elektrodin pidin.
» Tasta syysta poltin ja elektrodin pidin tulisi aina sijoittaa eristetylle pinnalle ennen
tydskentelyn aloittamista ja taukojen aikana.

[ Luejanoudata kaikkia jarjestelma- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!

099-002025-EW518
10 29.11.2017



ev\;h-) Rakenne ja toiminta
Hitsauspolttimen jaadhdytysjarjestelma

5.1 Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma
[® Sopimattomien jAdhdytysaineiden kaytto johtaa hitsauspoltinvaurioihin!
Sopimattomat jadhdytysaineet voivat aiheuttaa vahinkoja hitsauspolttimelle!
» Kayta ainoastaan jddhdytysainetta KF 23E (huomioi lampétila-alue - 10 °C... + 40 °C).
[z Jaahdytysnesteseokset!
Jadhdytysnesteen sekoittaminen muiden nesteiden kanssa tai epasopivien jaahdytysnesteiden
kayttd johtaa materiaalivaurioihin ja aiheuttaa valmistajan takuun mitatéitymisen!
» Kaéyta vain ndissa ohjeissa maariteltya jadhdytysnestetta (yleista jadhdytysnesteista).
» Ala sekoita eri jaahdytysnesteita toisiinsa
« Jaahdytysnestetta vaihdettaessa on koko nestemdaara vaihdettava kerralla.
= Jaahdytysnesteen havittdmisessd on noudatettava paikallisia maarayksia ja asianmukaisia
turvamaarayksia (saksalainen jatestandardinumero: 70104)!
Ei saa havittaa sekajatteen seassa.
Ei saa havittda viemarijarjestelmaan
Keraa nestetta sitovalla materiaalilla (hiekka, sora, happosidosaine, yleissidosaine, sahanpuru).
Kuva 5-1
Osa lammosta luovutetaan plasmasuuttimen ja kaasulinssin kautta hitsauspistoolin
jadhdytysjarjestelmalle (1) ja osa suojakaasusta (2) puhalletaan ulos hitsauspistoolista (3).
Elektrodien suurella kosketuspinnalla on useampia etuja:
* Optimaalinen jaahdytys
* Optimaalinen virrankulku
+ Elektrodien pitka kayttoika
099-002025-EW518 11
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Rakenne ja toiminta ev\;h‘)
Kayttoonotto

5.2 Kayttéonotto

5.2.1 Valmistelu

Anna plasmakaasun virrata muutamia minuutteja hitsauspistoolin lapi, jotta syntynyt ilmankosteus
puhalletaan pois. Nain véltetdan syttymisongelmat.

5.2.2 Hitsauksen aloitus
Ennen hitsausta valokaaren on lyhyesti tasapainotuttava.
Pilottikaari ei pala tana ajankohtana keskella.

Kuva 5-2

5.2.3 Elektrodien saato
S&aada elektrodit uudelleen uuden hitsaustehtavan alussa.
Saada valokaari optimaalisesti kiristysistukkakotelon sdatérengasta kiertamalla.
Elektrodien sijainti voidaan siirtda elektroditulkkaan ja kayttdd yha uudelleen samaa tehtavaa varten.

5.2.4 Suutinvalinta
Jotta saavutettaisiin suutinten mahdollisimman pitka elinikd, suuttimia ei tulisi kuormittaa niiden
maksimivirtaa enempaa.
Vaihda tarvittaessa seuraavaksi suurimpaan suuttimeen.
Suutinten elinikdan vaikuttaa myos kaytetty plasmakaasumaara.
Voimassa on: Mité vahaisempi plasmakaasun maara, sita lyhyempi elinika.
Pohjana voidaan pitada 1...1,5-kertaista suuttimen halkaisijaa plasmasuuttimen ja tydtkappaleen valiseksi
etaisyydeksi.

5.2.5 Kaksoisvalokaari
Liian korkealla virran kuormituksella tai liian vinolla pistoolin asennolla muodostuu tytkappaleen ja
plasmasuuttimen valiin toinen valokaari.

[ Lis&antynyt virran kuormitus ja liian vino pistoolin asento johtavat suutinten huomattavaan
kulumiseen.

099-002025-EW518
12 29.11.2017



ev\;h-) Rakenne ja toiminta
Hitsausparametrit

5.2.6

5.3
5.3.1

5.3.2

Kuva 5-3

Elektrodien hionta

Plasmahitsaukseen kaytettavat elektrodit tulee hioa koneellisesti. Elektrodien kayttoika pitenee ja
hitsaustuloksista tulee toistettavia.

Miinusnapabhitsauksen hiontakulma on 30° (asetuskulma 15°).

Plusnapaelektrodit, joiden karki on muodostunut kaytéssa kuperasta puolipallon muotoiseksi, esihiotaan
n. 1 mm pitkalla viisteella 45°:n viistekulmalla. Lopullisen muotonsa hitsauskayttoa varten se saavuttaa
lyhytaikaisen kuormituksen jalkeen ylemmalla virta-alueella (n. 35 A).

Jalkihiontapituudet riippuvat maksimaalisesta virran kuormituksesta.

Voimassa on: Elektrodia voidaan hioa lisaa sitd useammin, mitd vahaisempaa todellinen virran kuormitus
kaytbssa on.

Hitsausparametrit

Paahitsausparametrit

* Hitsausvirta

* Plasmamaara

* Suojakaasu

Plasmakaasu

Plasmakaasuna kaytetaan yleensa argonia.

099-002025-EW518 13
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Rakenne ja toiminta

Hitsausparametrit
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5.3.3 Suojakaasun syo6tto
A VAROITUS
Suojakaasupullojen virheellisen kasittelyn aiheuttama loukkaantumisvaara!
@ Suojakaasupullojen virheellinen kasittely ja riittdmaton kiinnitys voi johtaa vakaviin
vammoihin!
» Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kaytt6a koskevia asetuksia ja
maarayksia!
* Suojakaasupulloa ei saa kiinnittéda venttiilin kohdalta!
+ Ala kuumenna suojakaasupulloa!
> Esteetdn suojakaasun syottd suojakaasupullosta hitsauspolttimeen on optimaalisen
hitsaustuloksen perusedellytys. Liséksi suojakaasun syéttdongelmat voivat tuhota
hitsauspolttimen.
¢ Kiinnita keltainen suojahattu paikalleen aina, kun kaasuliitéantaa ei kayteta.
» Kaikkien suojakaasuliitdntdjen on oltava kaasutiiviité.
Useimpiin hitsaustehtaviin Argon-vetyseos (Ar + 4-6,5%H2)
Titaani- ja alumiinimateriaaleille Puhdas argon
Alumiini Helium ja argon — helium-seoskaasut
5.3.4 Ohjeita kayttoon
Kéaytetysta hitsausvirrasta riippuen on valittava kulloinkin vaadittava plasmasuutin.
Vakaan plasmasuihkeen muodostumista varten suositellaan, virran voimakkuudesta riippuen,
l&pimitoiltaan erilaisia plasmasuuttimia:
Halkaisija Virran voimakkuus Plasmakaasu Suojakaasu
0,6 mm kork. 6 A 0,3 I/min 3,0 I/min
0,8 mm kork. 12 A 0,3 I/min 3,0 I/min
1,0 mm kork. 18 A 0,4 I/min 4.0 I/min
1,2 mm kork. 26 A 0,4 I/min 4,0 I/min
1,4 mm kork. 32 A 0,5 I/min 5,0 l/min
1,6 mm kork. 40 A 0,5 I/min 5,0 I/min
1,8 mm kork. 50 A 0,6 I/min 6,0 I/min
[ Namatiedot on tarkoitettu suuntaa antaviksi arvoiksi hitsauskayttéon 60 %:n kayttésuhteella.
Paallekkaisyydet ovat sallittuja plasmakaasun maarasta riippuen.
14 099-002025-EW518
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Rakenne ja toiminta

Elektrodin vaihto

54 Elektrodin vaihto

Mer |Symboli

Kuva 5-4

Kuvaus

Suojakupu

Kiristysistukka

Ohjainholkki

Tasausjousi

Elektrodinohjainsisake

Volframielektrodi

Saatotulkki

Polttimen runko

Kayttdputki, keramiikkaa

Plasmasuutin

,\_
el = =
RlB|lo|lo|~vN|lo|u|r|w [N+ |2

Kaasusuutin

099-002025-EW518
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Rakenne ja toiminta

Elektrodin vaihto

ewn

0=

Huomioi seuraava jarjestys:

* Ruuvaa elektrodinohjainsisake takaa hitsauspistoolin runkoon.
» Aseta tasausjouset paikoilleen.

* Ruuvaa ohjainholkki paikoilleen rajoittimeen asti.

+ Tybnna kiristysistukka TIG-elektrodeineen paikoilleen

+ Kierrd saatotulkki edesta plasmasuuttimen kierreistukkaan rajoittimeen asti, jolloin TIG-elektrodi on

maaratyssa asemassaan.
* Ruuvaa suojakupu kierrevélikappaleeseen.
+  Kierrd saatotulkki irti.
» Tybdnna keraaminen kayttdputki sisdén edesta.
* Ruuvaa plasmasuutin tiukasti paikoilleen.
* Ruuvaa kaasusuutin paikoilleen.

Plasmasuihketta voidaan optimoida jalkikateen ohjainholkilla. TIG-elektrodien asentoa voidaan

nain muuttaa hieman.
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6.1

6.2

6.2.1

Huolto, yllapito ja havittaminen
Yleista

A VAARA

e Sahkoiskun vaara sammuttamisen jalkeen!

Tybskentely avoimella laitteella voi johtaa loukkaantumiseen ja hengenvaaraan!
Kayton aikana laitteen kondensaattorit latautuvat jannitteella. Taméa kest&a viela 4
minuuttia verkkopisteestd irrottamisen jalkeen.

1. Kytke laite pois paalta.

2. Irrota verkkopistoke.

3. Odota vahintaan 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet!

A VAROITUS

e Virheellinen huolto, tarkastus ja korjaus!

Tuotteen huollon, tarkastuksen ja korjaamisen saavat suorittaa ainoastaan

asiantuntevat, valtuutetut henkildt. Valtuutettu henkild on henkil®, joka koulutuksensa,

osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtalahteiden tarkastuksen

yhteydessé ilmenevat vaarat seka niistd aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee

suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

* Noudata kunnossapitomaarayksia.

» Jos jotakin alla olevista tarkastuksista ei lapaista, laitteen saa ottaa uudelleen kayttoon vasta
kunnostuksen ja uuden tarkastuksen jalkeen.

Tilausta tehtdessa on annettava osan nimi ja kohdenumero seka asianomaisen laitteen sarjanumero ja
kohdenumero. Kayta vain alkuperdisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden
takuupalautukset hyvaksytaan vain kauppias kautta. Korjaus- ja huoltoty®t saa suorittaa vain valtuutettu
ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild; muussa tapauksessa takuu raukeaa.

Kun tata konetta kaytetdaan ilmoitetuissa ymparistdolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttotilanteissa, se ei
juurikaan tarvitse huoltoa ja ainoastaan vahan yllapitoa.

Likaantunut laite laskee kayttoikaa ja kayttdsuhdetta. Puhdistusvalit mitoitetaan yleisesti
ymparistdolosuhteiden ja niihin liittyvan laitteen likaantumisten mukaan(vahintdan kuitenkin
puolivuosittain).

Puhdistus

« Puhdista ulkopinnat kostealla liinalla (ala kayta aggressiivisia puhdistusaineita).

+ Puhalla tuuletuskanava ja tarvittaessa laitteen jaahdytinlamellit puhtaiksi 6ljyttdmalla ja vedettomalla
paineilmalla. Paineilma voi pyorittaé laitteen tuuletinta lilkaa ja tuhota sen. Ala puhalla suoraan laitteen
tuulettimeen ja esta se tarvittaesa mekaanisesti.

+ Tarkasta jaadhdytysaine epapuhtauksien varalta ja vaihda tarvittaessa.

Likasuodatin

Vahentyneen jadhdytysilman virtauksen vuoksi hitsauslaitteen kayttésuhdetta lasketaan. Aina likaisuuden
mukaan (vahintdan 2 kuukauden vélein) on likasuodatin irrotettava ja puhdistettava saannollisesti (esim.
paineilmalla puhaltamalla).
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6.3  Huoltotydt, huoltovalit
6.3.1 Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet
Silmamaarainen katselmus
» Verkkojohto ja vedonpoistin
+ Kaasupullojen varmistuslaitteet
+ Tarkasta kaapelipaketti ja virtalitannat ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna
ammattihenkiléston korjattavaksi!
» Kaasuletkut kytkentélaitteineen (magneettiventtiili)
» Tarkista kaikkien liitdntdjen ja kulutusosien kasitiukka paikoillaan olo ja kirista tarvittaessa.
» Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.
» Kuljetusrullat turvalaitteineen
» Kuljetuslaitteet (vyd, nostolenkit, kahva)
* Muuta, yleinen tila
Toimintotarkastus
+ Kaytto-, ilmoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).
+ Hitsausvirtajohdot (tarkista, etté johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)
+ Kaasuletkut kytkentélaitteineen (magneettiventtiili)
» Kaasupullojen varmistuslaitteet
» Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.
+ Tarkista liitantéjen ruuvi- ja pistoliitoksien seka kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kirista
tarvittaessa lisaa.
» Poista kiinnitarttuneet hitsausroiskeet.
+ Puhdista syotttorullat sdanndllisesti (likaisuudesta riippumatta).
6.3.2 Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet
Silmamaarainen katselmus
» Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseindmat)
+ Kuljetusrullat turvalaitteineen
+ Kuljetuslaitteet (vy6, nostolenkit, kahva)
+ Tarkista, onko jadhdytysnesteletkuissa ja niiden liitanndissé epépuhtauksia
Toimintotarkastus
+ Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja
kontrollivalot
+ Varmista langansyéttolaitteiden (syottonippa, hitsauslangan ohjausaukko) pitéava kiinnitys.
+ Tarkista, onko jadhdytysnesteletkuissa ja niiden liitanndissé epéapuhtauksia
+ Tarkasta ja puhdista hitsauspoltin. Kertymat polttimessa voivat aiheuttaa oikosulkuja, haitata
hitsaustulosta ja aiheuttaa taman seurauksena polttimen vaurioita!
6.3.3 Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)
Tall6in on suoritettava standardin IEC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen
maaraaikaistarkastus. Tassa mainittujen testausmaaraysten lisaksi on noudatettava asiaan sovellettavia
paikallisia lakeja ja maarayksia.
[  Lisétietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration" seka takuu-, huolto- ja
tarkastustiedoista sivuilta www.ewm-group.com!
18 099-002025-EW518
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6.4

Laitteiden kasittely

Laitteen asianmukainen havittaminen!

Kone sisaltad arvokkaita, kierratettavia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on

héavitettava asianmukaisesti.

* Ei saa havittaa kotitalousjatteen seassa! [
¢ Noudata maakohtaisia kierratysmaarayksia!

Euroopan unionin sddnndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston kaytettyjen séhko- ja
elektroniikkalaitteiden direktiivi 2012/19/EU), sahko- ja elektroniikkaromua ei saa enéa sijoittaa
lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on kerattava erikseen. Pydrilla olevan jatesailion
kuva tarkoittaa, etta laitteisto on keréttava talteen erikseen.

Kone on vietava havitettavaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin
jatteidenerottelujarjestelmiin.

Saksan lain mukaan (laki séhko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun kerddmisesta ja
ympaéristdystavallisesta havittdamisesta (ElektroG) koneromu on toimitettava jatekeraykseen
lajittelemattomasta yhdyskuntajatteesta erillaan. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteisét) ovat
perustaneet kerdyspisteita, joihin kotitalouksien romut voidaan toimittaa maksutta.

+ Tietoja kaytetyn laitteiston luovuttamisesta ja kerdamisestéd saa kunnanvirastosta.

« Taman liséksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.
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Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehd&an tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tasta huolimatta tuote
ei toimi oikein, tarkasta se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttaen. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu
millaan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla, pyydamme ottamaan yhteytta valtuutettuun

jalleenmyyjaasi.

Hairionpoiston tarkastusluettelo

Varmista aina laitteen esteettdman toiminnan takaamiseksi, etta laitteen varustus soveltuu
tydstettavan materiaalin kasittelyyn seka kaytettavan prosessikaasun kayttoon!

Selitys Symboli Kuvaus

4 Vika / Syy
« Ratkaisu

Hitsauspoltin ylikuumentunut
# Riittdméaton jadhdytysnesteen Iapivirtaus
X Tarkista jadhdytysnesteen maara ja tayta tarvittaessa jadhdytysnestetta
X Poista johtojen (letkupakettien) taitekohdat
X Jaahdytysainejarjestelméan ilmaaminen
A~ Hitsausvirtapiirissa 16ysia liitoksia
* Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitdnnat niin koneeseen, kuin tydkappaleeseenkin !
X Kiristd hitsausvirtasuutin asianmukaisesti
~ Ylikuormitus
X Tarkista hitsausvirran asetukset ja korjaa tarvittaessa
X Kéayta tehokkaampaa hitsauspoltinta

20
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Ei valokaaren sytytysta
~ Vaara sytytystavan asetus.
X TIG-elektrodien sdatdéminen
X Volframielektrodi on hiottava uudelleen tai tarvittaessa vaihdettava
X Valitse sytytystapa: "HF-sytytys". Laitteesta riippuen asetus tapahtuu joko sytytystapojen
vaihtokytkimella tai parametrilla yhdessa laitevalikoista (katso tarvittaessa "Ohjauksen
kayttbohje").
Huono valokaaren sytytys
~ Volframihitsauspuikon seostuminen lisdaineen tai tydkappaleen kosketuksesta
X Volframielektrodi on hiottava uudelleen tai tarvittaessa vaihdettava
X Puhdista tai vaihda kaasusuutin
X Plasmakaasumaara liian alhainen
x Pilottikaaren virta liian alhainen

Pilottikaari syttyy, mutta paavalokaari jaa sammuksiin
~ Hitsauspistoolin ja tydkappaleen valinen etéisyys liilan suuri
X Véahenna etaisyytta tydkappaleeseen
~ Tybkappaleen pinta epapuhdas
~ Huono kommutointi sytytyksessa
X Tarkasta saatonupin "Volframielektrodipuikon I&pimitta / sytytyksen optimointi” asetus ja liséa tarvittaessa (lisaa
sytytystehoa).
X TIG-elektrodien sdataminen
A~ Hitsausparametrit eivét kelpaa
X Tarkista tai korjaa asetukset

Huokosten muodostuminen
» Riittdmaton tai puuttuva kaasusuoja
X Tarkista suojakaasus&adot ja vaihda suojakaasupullo tarvittaessa
X Erista hitsauspaikka suojaseinalla (veto vaikuttaa hitsaustulokseen)
# Hitsauspolttimen varustus yhteensopimaton tai kulunut
Py Tarkista kaasusuuttimen koko ja vaihda suutin tarvittaessa
~ Kaasuletkun lauhdevesi (vety)
X Huuhtele kaapelipaketti kaasulla ja vaihda tarvittaessa

Suuri kuluminen
~ Elektrodien suuri kuluminen

x Plasmakaasu, jonka puhtaus ei ole riittdva

x Elektrodivali lilan suuri

Py Riittamaton vesijaahdytys

x Vuoto kaasunsyotdossa

% Suojakaasun (argon) esi- tai jalkivirtausaika liian vahainen
» Suuttimen suuri kuluminen

X Elektrodivali lilan suuri
X RiittAmaton vesijaahdytys
% Plasmakaasumaara liian alhainen
x Virran raja-arvo ylitetty
099-002025-EW518 2 1
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7.2 Jaadhdytysainejarjestelman ilmaaminen

= Jos jddhdytysaine alittaa jAdhdytysaineséailion minimitayttémaaran, saattaa
jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen olla tarpeen. Tasséa tapauksessa hitsauslaite sammuttaa
jaahdytysainepumpun ja ilmoittaa jadhdytysainevirheesta, .

= Kayta jaahdytysjarjestelméan ilmaamiseen aina sinista jadhdytysaineliitntaa, joka sijaitsee
mahdollisimman alhaalla jaahdytysainejarjestelmassa (lahella jadhdytysainesailiota)!
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Tekniset tiedot

PHB 50
Tekniset tiedot
PHB 50
Suoritustehoon liittyvat tiedot seka takuu ovat voimassa vain alkuperaisten vara- ja kulutusosien
yhteydessal!
Tyyppi PHB 50 20 A PHB 50 50 A
Tehoalue, maksimiarvo 60 %:n 20A 50 A
kayttésuhteella
Plasmakaasu Argon
Suojakaasu Argon, argon-vety (n. 6—7 til.-%),
Plasmakaasun maara 0,3...0,5 I/min
Suojakaasun maara 3,0...6,0 I/min
Jaahdytysjarjestelma Nestejaahdytys
Pistoolinjadhdytys Jaahdytysnesteseos
Jadhdytysnesteen paine 2 bar
Jaahdytysnesteen vahimmaisvirtaus 3 I/min
Jadhdytysnesteen johtavuusarvo <40uS
Letkupaketin pituus 3m
Valmistettu noudattaen standardia EN 50078
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PHB 50
9 Kulutusosat
9.1 PHBH50

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kaytetaan muita kuin alkuperaisosia!

e Kayta vain sellaisia jarjestelman osia ja lisdlaitteita (virtaldhteitd, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimia, kaukosaatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

e Liitajalukitse lisalaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

10.06
10.03
10.01 10.10 1022 (1023 1008  (10.05 10.07
ol I
10.04 10.25 10.26
Kuva 9-1

Pos. Tilausnumero Tyyppi Kuvaus

10.01 |094-002027-00000 |GASNOZZ SPEC CERAM Kaasusuutin, erikoisvalmistus

10.01 |094-002028-00000 |d=9.5mm/I=17 mm Kaasusuutin, erikoisvalmistus

10.03 |094-002029-00000 |[PNOZZ 0.6mm Plasmasuutin

10.03 |094-002030-00000 |PNOZZ 0.8mm Plasmasuutin

10.03 |094-002031-00000 |[PNOZZ 1.0mm Plasmasuutin

10.03 |094-002032-00000 |PNOZZ 1.2mm Plasmasuutin

10.03 |094-002033-00000 |[PNOZZ 1.4mm Plasmasuutin

10.03 |094-002034-00000 |[PNOZZ 1.6mm Plasmasuutin

10.03 |094-002035-00000 |[PNOZZ 1.8mm Plasmasuutin

10.04 |094-002036-00000 |PNOZZ S 0.6mm Plasmasuutin, terava

10.04 |094-002037-00000 |PNOZZ S 0.8mm Plasmasuutin, terava

10.04 |094-002038-00000 |PNOZZ S 1.0mm Plasmasuutin, terava

10.04 |094-002039-00000 |PNOZZ S 1.2mm Plasmasuutin, terava

10.05 |094-002043-00000 |COLLET 1.0mm Kiristysistukka

10.05 |094-002044-00000 |COLLET 1.5mm Kiristysistukka

10.06 |094-002047-00000 |TE SPEC 1.0x62 TIG-elektrodi, erikoisvalmistus

10.06 |094-002048-00000 |TE SPEC 1.5x63 TIG-elektrodi, erikoisvalmistus

10.07 |094-002046-00000 |BACK CAP WITH O-RING Suojakupu

10.08 |094-002042-00000 |RETAINER Ohjainholkki

10.1 094-002051-00000 |[CERAMIC TUBE 1.0 Kayttoputki

10.1 094-002052-00000 |CERAMIC TUBE 1.5 Kayttoputki

10.22 |094-002049-00000 |ELECENTBUSH 1.0 Elektrodinohjainsiséke

10.22 |[094-002050-00000 |ELECENTBUSH 1.5 Elektrodinohjainsisake

10.23 |094-002040-00000 |CENT SPRING Tasausjousi

10.25 |094-002041-00000 |O-Ring 5x1.5 O-rengas

10.26 | 094-002045-00000 |O-Ring g 4x1.2 O-rengas

- 094-002053-00000 |[ELECTRODE ADJUSTMENT |Elektrodien saatémittari
GAUGE
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EWM-toimipisteet

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-Stralle 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-Straf3e 8

56271 Miundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 « Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - '\nfo@ewm-gmup.(n

Q) sales and Service Germany

EWM AG - Rathenow branch

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG - Géttingen branch

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Gottingen « Tel: +49 551-3070713-0 « Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG - Pulheim branch

Dieselstralle 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG - Koblenz branch
August-Horch-Strale 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG - Siegen branch

Eiserfelder Strae 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

Q) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERI TIC. LTD. STI.

Orhangazi Mah. Mimsan San. Sit. 1714. Sok. 22/B blok No:12-14
34538 Esenyurt -istanbul - Turkey

Tel: +90 2124943219

WWW.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

{:I- Plants 0 Branches

Forststralle 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM AG - Minchen Region branch

Gadastralle 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM AG - Tettnang branch

Karlsdorfer Stral3e 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM AG - Neu-Ulm branch

Heinkelstralle 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM Schweilfachhandels GmbH

Dr. Guinter-Henle-StralRe 8 - 56271 Mundersbach

St. Augustin branch

Am Apfelbdumchen 6-8

53757 St. Augustin - Tel: +49 2241 1491-530 - Fax: -549
www.ewm-sankt-augustin.de - info@ewm-sankt-augustin.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

Benedov branch

Prodejni a poradenské centrum TyrSova 2106
256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712
www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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