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Vseobecné pokyny
A VYSTRAHA

Navod k obsluze vas sezndmi s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+ Prectéte si a dodrzujte ndvod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména
bezpecnostni a vystrazné pokyny!

» Dodrzujte pfedpisy bezpec&nosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

* Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

* Bezpecnostni a vystrazné Stitky na pfistroji informuji o moznych nebezpedich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

» Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a muze byt
provozovan, udrzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

* Technické zmény podminéné dalsSim vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k riznému
chovani pfi svafovani.

IlIIJI Prectéte si navod k obsluze!

5 S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a uéelu pouZiti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na ¢islo +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejct najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv
dalsi ru€eni jakéhokoliv druhu je vyslovné vylou¢eno. Toto vylou€eni ruéeni je uzivatelem
uznano pfi uvadéni zafizeni do provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé
pfistroje nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace muze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni
osob. Proto nepfejimame zadnou odpovédnost a rueni za ztraty, Skody nebo naklady, které
plynou z chybné instalace, nespravného provozu a chybného pouZivani a udrzby, nebo s nimi
jakymkoli zpisobem souviseji.

© EWM AG
Dr. Gunter-Henle-Stral3e 8
D-56271 Mindersbhach

Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.
RozmnozZovani, i aste¢né, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl ddkladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, pfesto zUstavaji
vyhrazeny zmény, chyby a omyly.



ewmn Obsah
Pokyny k pouZzivani tohoto ndvodu k obsluze

Obsah

@ | o 1= 1 o RO PRTRP 3
2 Pro VasSi BEZPECNOST ... e e e e e e e e e e s rraaeeeaann 4
2.1 Pokyny k pouzivani tohoto Ndvodu K ODbSIUZE .............cooviiiiiiiiii e 4
2.2 VySVEHENT SYMDOIU ..ottt ettt st e e b e ene e e 5
2.3 CASt SOUNIMNE AOKUMENTACE ...........ovvveeeeeeeeieteieeeeeeeee e ee e s s sttt ettt es s seeesess s nnas 6

3 PouZiti K Ur€ené@mu UCEIU ...........ouiiiiiiii et e e et e et e e e sbreee e 7
G0 A O T o =T o o1 -4« SR 7
3.2 SouVvisejiCi platné POUKIAAY .........cooiuuiiiiiiie i s e e e e e s e st r e e e e e s e s sanranereeaes 7
321 A LU ] T PR PR PRRP 7

3.2.2 ProhlaSeni 0 SNOUE............cviiiiieiece ettt ettt et aeebeeaeeeteane s 7

3.2.3 Servisni dokumentace (NAhradni dily)........cooceiiiiieiiii e 7

4 Popis pristroje - rychly prehled ... 8
R e 1= 3T O PR PP PPRR PRSP 8
A 10} - SRR 9

5 KONSIIUKCE 8 FUNKCE ...ttt e e e sn e nn e e s e e nnn e e 10
5.1  Chlazeni svarfovacino NOFAKU ............oioiiiiiiiiii e 11
5.2 UVEAENT UO PrOVOZU.....cuieiiieitieee ettt ettt e st e e s e b e e e e eaab e e e e nb e e e e enbreeeeneee 12
5.2.1 PEIDIAVA ...ceiiieeeee et 12

5.2.2 ZACALEK SVAFOVANI ....oveiiiiiiiee ettt e e b ee e 12

5.2.3 NASTAVENT EIEKITOAY ... eeeeieiiiiie et 12

5.2.4 VYDBI ATYSKY .ttt ettt bn e e 12

5.25 Dvojity SVarovaci OBIOUK...........cooiiiiiiiii e 13

5.2.6 BrouSeni €IEKErOAY .......ouuiiiiiiiii s 13

5.3 Parametry SVAFOVANT.........oiiiiiiiii et 13
53.1 Hlavni parametry SVarOVANT ........ocuviiiiiiii e 13

5.3.2 PlAZMOVY PIYN ettt 13

5.3.3 Z&sobeni 0chrannym PIYNEM ......coiiiiiiii e 14

534 POKYNY K PIOVOZU ..ottt ettt ettt e e e as 14

5.4 VYMENA EIEKITOAY .....ooiiiiiiiiiiiiie ettt 15

6 Udrzba, PEEe @ IIKVIAACE.............c.ocveveeieieeeeeeeeeee ettt n ettt n st en et n e 17
LS VA== o ] o 1= Ter o[- Y TP PP PPT PP TPPTPPPP 17
8.2 CIBEBIMI ..ttt R et 17
6.2.1 [T o T o 1= o 1] (0] A 17

6.3 UdrZboVe Prace, iNTEIVAIY ..........cccoviveeeeeeeieeeeeeeeeeeee et ee et er et en et e et eneae e e sene 18
6.3.1 DeNNi UArZDa ...t 18

6.3.2 MESTENT UAIZDA ...t e e e e e eeeeeeas 18

6.3.3 KazdoroCni zkouska (inspekce a zkouSka za provozu) .........cccccoevviviieeieeeininiiiieeeenn. 18

6.4  Odbornd lIKVIdAcCe PIISTIOJE ....cieieiiiiiiieii ettt e e e e e e e as 19

7 OdstraNovani POrUCK ... 20
7.1  Kontrolni seznam pro odstran@ni Chyb ... 20
7.2  OdvzduSnéni okruhu chladiciho prostfedku ...........cceeiiiiiiiiii e 22

S T =T g o = W0 = - S 23
ST R e o = T O PO TSP PP P PPPPUPROPRN 23

9 OPOLFEDITEING AilY .....eeeeiieie e e e e e s et e e e e e e e s s tarreeeeaeeeaaans 24
0.1 PHB B0 i 24

0T o T =L =] PSSP 25
10.1 Prehled poboCek EWM ... 25
099-002025-EW512 3

29.11.2017



Pro Vasi bezpecnost ev\;h‘)
Pokyny k pouZzivani tohoto navodu k obsluze

2 Pro Vasi bezpecnost
2.1  Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostiredné

hrozicich tézkych urazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s
obecnym vystraznym symbolem.

* Kromeé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni

bezprostiedné hrozicich tézkych urazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpe&nostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA® s obecnym
vystraznym symbolem.

»  Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraiji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni moznych

lehkych arazu osob.

* Bezpelnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym
symbolem.

* Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

=  Technické zviastnosti, které musi mit uzivatel na zreteli.

Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem urcuji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate
dle odrazek napf.:
+ Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfislusného protikusu a zajistéte.

4 099-002025-EW512
29.11.2017



ewn

Pro Vasi bezpec¢nost

Vysvétleni symbolu

2.2  Vysvétleni symbolu
Symbol | Popis

Popis

= | Technické zvlastnosti, které musi mit
uzivatel na zfeteli.

Stisknout a uvolnit/klepnout/tlacitka

(fD PFistroj vypnout

Uvolnit

Pfistroj zapnout

D

Stisknout a pfidrzet

NEEIEIEE

Zapnout
Nespravné Otocit
Spravné Ciselna hodnota — nastavitelna

Pristup k nabidce

ll\

Kontrolka sviti zelené

Navigace v nabidce

Kontrolka blika zelené

Ll OO

L] (]
[ ] [}
e ° [ ]
Opusténi nabidky 1, |Kontrolka sviti Cervené
- | -
( \ | Znazornéni casu (pfiklad: ¢ % ¢ |Kontrolka blika Cervené
= ¥ <) [vyCkat/aktivovat po dobu 4 s) ‘. .‘

Pferuseni v zobrazeni nabidky
(moznost dalSich nastaveni)

Nastroj neni zapotfebi/nepouzivat

Nastroj je zapotfebi/pouzivat

099-002025-EW512
29.11.2017



Pro Vasi bezpecnost ev\;h‘)
Cast souhrnné dokumentace

2.3 Cast souhrnné dokumentace

[z Tento navod k obsluze je soucasti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni se vSemi
diléimi dokumenty! Prectéte si a dodrzujte navody k obsluze vSech systémovych komponent,
zejména bezpecnostni pokyny!

Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.

a

Do

ECID a
[=]
(=]

Obrazek 2-1
Poz. Dokumentace
Al Proudovy zdroj
A2 Svafovaci horaky
A Souhrnna dokumentace
6 099-002025-EW512
29.11.2017



E\A;;‘r) Pouziti k uréenému uéelu
Oblast pouziti

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

Pouziti k uréenému ucelu
A VYSTRAHA
§ Nebezpedéi v disledku netcelového pouziti!

Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti
v pramyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém
Stitku. V pFipadé neucelového pouziti mGze od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby,
zvirata a vécné Skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepiejima zadné ruceni!

» Pristroj pouzivat vyhradné ucelové a pou¢enym, odbornym personalem!

» Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmeény nebo prestavby!

Oblast pouziti

Svarovaci hofak pro obloukové svafovaci pfistroje k plazmovému svarovani.
Souvisejici platné podklady
Zaruka

Dalsi informace jsou uvedeny v pfFiloZené broZure ,,Warranty registration a v nasich informacich
tykajicich se zaruky, adrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Prohlaseni o shodé

* Smérnice nizkého napéti (LVD)

» Smeérnice elektromagnetické kompatibility (EMC)

» Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
V pFipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihit k ,zafizeni pro obloukové
svarovani — kontrola a zkous$eni v provozu® anebo nepovolenych modifikaci, které nejsou vyslovné
autorizovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlaseni. Ke kazdému vyrobku je pfilozeno originalni
specifické prohlaseni o shodé.

c € Oznaceny pfristroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim ES:

Servisni dokumentace (nahradni dily)

A VYSTRAHA

6 Neodborné opravy a modifikace jsou zakédzany!

K zabranéni uraziim a poskozeni pristroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat
pouze kvalifikované, opravnéné osoby!

V pripadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!

» Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejct.

099-002025-EW512 7
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Popis pristroje - rychly prehled ev\;h‘)

PHB 50

4 Popis pristroje - rychly prehled
4.1 PHB 50

@\

Obrazek 4-1

Pol. |Symbol |Popis
Wolframova elektroda

Plynova tryska

Kryt elektrody

rw|[n]|r

pazbicka

8 099-002025-EW512
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Popis pfristroje - rychly prehled

4.2

PFipojka
P¥ipojka
ONi=
OsS=
— J
@ ° — J
J
Obrazek 4-2
Pol. |Symbol |Popis
1 Sroubeni chladici vody M12x1
Pfivod vody
2 Sroubeni chladici vody M12x1
Odtok vody
3 “ Pfipojna vsuvka G 1/4"
Ochranny plyn
4 LUUJ Pfipojna vsuvka G 1/4"
\f Plazmovy plyn
5 Pripojna zastrcka svarovaciho proudu
PFipojka svafovaciho proudu svaifovaciho hofaku
6 Pfipojna zastréka, proud pomocného oblouku

Proudova pfipojka pomocného oblouku svafovaciho hofaku

099-002025-EW512

29.11.2017



Konstrukce a funkce ev\;h‘)
Pripojka

5 Konstrukce a funkce

A VYSTRAHA
e Nebezpeci poranéni elektrickym napétim!

Dotknuti se dili proudového napajeni, napf. pripojek proudu, mize byt Zivotu

nebezpecné!

* Meéjte na zieteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k obsluze!

Zprovoznéni mohou provadét vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni
s proudovymi zdroji!

» Spojovaci vedeni nebo vedeni proudu pfipojujte u vypnutého pfistroje!

A POZOR

Pokud stfidavé svarujete s pouzitim riznych metod a pokud zistavaji oba svarovaci

hofaky a drzaky elektrod pfipojeny k pristroji, je ve vSech vodic¢ich souc¢asné napéti

naprazdno nebo svarovaci napéti!

» Pred zahajenim a pferusenim prace odkladejte proto hofak a drzak elektrody vzdy
izolované!

e Ohrozeni elektrickym proudem!

[  Prectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. soucasti pfislusenstvi a dodrZujte
je!

099-002025-EW512
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ev\;h-) Konstrukce a funkce
Chlazeni svafovaciho hofaku

5.1
=

Chlazeni svarovaciho horaku

Pouziti nevhodnych chladicich prostfedkt vede k poskozeni svafovaciho hofaku!
Nevhodné chladici prostifedky mohou poskodit svarovaci horak!
e Pouzivejte vyhradné chladici prostfedky KF 23E (dodrZujte teplotni rozsah - 10 °C azZ + 40 °C).

Smési chladicich prostredku!

Smési s jinymi kapalinami nebo pouZiti nevhodnych chladicich prostredku vede k hmotnym
Skodam a ma za nasledek zanik zaruky vyrobce!

e Pouzivejte vyhradné chladiva popsana v tomto navodu (Pfehled chladicich prostredku).
* Nesmésujte rizné chladici prostredky.
e Pfi vyméné chladiva je tfeba vyménit cely objem kapaliny .

Chladici kapalinu je tfeba likvidovat podle urednich predpist a pfi respektovani odpovidajicich
bezpecnostnich listii (némecky kéd odpadu: 70104)!

Nesmi byt likvidovdna spole¢né s komundlnim odpadem!

Nesmi se dostat do kanalizace!

Sebrat materialem absorbujicim kapaliny (pisek, Stérkovy pisek, pojidla kyselin, universalni
pojidla, piliny).

Obrazek 5-1

Cast tepla je plazmovou tryskou a plynovou So&kou predéana chladicimu systému (1) svafovaciho hotaku
a ¢ast ochranného plynu (2) je vyfukovana ze svarovaciho hofaku (3).

Velka dosedaci plocha elektrody ma nékolik vyhod:
*  Optimalni chlazeni

* Optimalni pfechod proudu

* Dlouha Zivotnost elektrody

099-002025-EW512 11
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Konstrukce a funkce ev\;h‘)
Uvedeni do provozu

5.2 Uvedeni do provozu
5.2.1 Priprava
Plazmovy plyn nechejte nékolik minut proudit svafovacim hofakem k vyfoukani vzniklé vihkosti vzduchu.
Tim je zabranéno problémudm pfi zapalovani.
5.2.2 Zacatek svarovani
Pfed svafovanim se musi kratce stabilizovat svafovaci oblouk.
Pomocny oblouk v této dobé nehofi stfedové.
Obréazek 5-2
5.2.3 Nastaveni elektrody
PFi zahajeni nového svafovaciho ukolu znovu nastavte elektrodu.
Otacenim stavéciho krouzku klestinového upinaciho pouzdra optimalné nastavte svafovaci oblouk.
Poloha elektrody mlze byt pfenesena na elektrodovou $ablonu a znovu pouzita pro stejnou Ulohu.
5.2.4 Vybeér trysky
K dosazeni co nejdelSi Zivotnosti trysek by tryska neméla byt zatizena vét§im, nez maximalnim proudem.
Event. pouZijte dalSi vétsi trysku.
Trvanlivost trysky je také ovlivnéna mnozstvim plazmového plynu.
Plati: Cim mensi mnozstvi plazmového plynu, tim kratsi trvanlivost.
Jako voditko miize byt pouzit 1 az 1,5nasobek prameéru trysky, jako vzdalenost mezi plazmovou tryskou a
obrobkem.
12 099-002025-EW512
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ev\;h-) Konstrukce a funkce
Parametry svafovani

5.2.5 Dvojity svarovaci oblouk
U pfili§ vysokého zatizeni proudem, popf. pfilis Sikmého drzeni hofaku se vytvofi druhy svafovaci oblouk
mezi obrobkem a plazmovou tryskou.

[=>  ZvySené proudové zatizeni a prilis Sikma poloha horaku vedou k vyraznému opotrebeni trysky.

Obrazek 5-3

5.2.6 Brouseni elektrody

Elektrody k plazmovému svarovani by mély byt strojové nabrouseny. Trvanlivost elektrody se zvySi a
vysledky svafovani Ize reprodukovat.

Uhel zbrou$eni pro svafovani se zapornym pdlem &ini 30° (uhel nastaveni 15°).

Elektroda s kladnym polem, jejiz hrot je v provozu kulovity az pllkruhovy, se pfedbézné nabrousi
s fazetou o délce asi 1 mm pfi uhlu fazety 45°. Svého konec¢ného tvaru pro svafovani dosahne po
kratkém zatizeni v hornim proudovém rozsahu (asi 35 A)

Délky dodate€ného brouSeni jsou zavislé na maximalnim proudovém zatizeni.
Plati: Elektroda mlze byt dobrousena tim ¢astéji, ¢im mensi je skuteéné proudové zatizeni v provozu.

5.3 Parametry svarovani

5.3.1 Hlavni parametry svarovani
» Svafovaci proud
* Mnozstvi plazmy
* Ochranny plyn

5.3.2 Plazmovy plyn

Jako plazmovy plyn se zdsadné& pouziva argon.

099-002025-EW512
29.11.2017 13



Konstrukce a funkce ev\;h‘)
Parametry svafovani

5.3.3

5.34

Zasobeni ochrannym plynem
A VYSTRAHA

@ Nebezpeci Urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného plynu!

Nespravna manipulace a nedostate¢né upevnéni lahvi ochranného plynu mohou mit za
nasledek vazné urazy!

» Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!

* Lahve ochranného plynu se nesméji upevriovat za ventil!

« Zabranite zahfivani lahvi ochranného plynu!

Neomezovany privod ochranného plynu od lahve s ochrannym plynem ke svarovacimu hofaku je
zakladnim pfedpokladem pro optimalni vysledky svarovani. Ucpany pfivod ochranného plynu
proto muzZe vést k poskozeni svarovaciho horaku!

* Nepouzivate-li pfipojku ochranného plynu, nasad’te zpét Zluty ochranny kloboucek!

* Vsechna spojeni ochranného plynu musi byt plynotésna!

Pro vétSinu svarovacich ukoll Smés argonu/vodiku (Ar + 4-6,5%H2)
Pro titanové a hlinikové materialy Cisty argon
Hlinik Helium a argon — helium - smésné plyny

Pokyny k provozu
V zavislosti na pouzitém svafovacim proudu je tfeba zvolit potfebnou plazmovou trysku.

Pro vytvoreni stabilniho plazmového paprsku, v zavislosti na intenzité proudu, doporu€ujeme plazmové
trysky s rGznymi praméry:

Pramér Intenzita proudu Plazmovy plyn Ochranny plyn
0,6 mm az6 A 0,3 I/min 3,0 I/min
0,8 mm az12 A 0,3 I/min 3,0 I/min
1,0 mm az18 A 0,4 lI/min 4,0 I/min
1,2 mm az 26 A 0,4 lI/min 4,0 lI/min
1,4 mm az32A 0,5 I/min 5,0 l/min
1,6 mm az40 A 0,5 I/min 5,0 I/min
1,8 mm az50 A 0,6 I/min 6,0 I/min

Tyto udaje plati jako smérné hodnoty pro svarovani pfi dovoleném zatizeni 60 %. Pfekryvani jsou
pfipustna v zavislosti na mnozZstvi plazmového plynu.

14
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Konstrukce a funkce

Vyména elektrody

5.4

Vymeéna elektrody

Obréazek 5-4

Pol. |Symbol |Popis

1 Kryt elektrody

2 Upinaci klestiny

3 Téleso upinaciho pouzdra

4 Kompenzaéni pruzina

5 Elektrodova vodici viozka

6 Wolframova elektroda

7 Nastavovaci Sablona

8 Télo horaku

9 Plynova trubice, keramika

10 Plazmova tryska

11 Plynova tryska

099-002025-EW512
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Konstrukce a funkce ev\;h‘)
Vymeéna elektrody

Dodrzujte nasledujici pofadi:

* Zezadu nasSroubujte do téla horaku elektrodovou vodici vioZku.
* Vlozte kompenzaéni pruzinu.

» Domecek klestiny naSroubujte az na doraz.

» Zasunte upinaci klestiny s wolframovou elektrodou.

* Do zavitového upevnéni plazmové trysky zepfedu namontujte nastavovaci mérku az na doraz, aby se
wolframova elektroda dostala do pfedepsané polohy.

» Do zavitového mezikusu nasroubujte kryt elektrody.
* OdSroubujte nastavovaci mérku.

» Keramickou plynovou trubici zasurite zepfedu.

» Pevné naSroubujte plazmovou trysku.

» NaSroubujte plynovou hubici.

15> Domeckem klestiny mizZete dodatecné optimalizovat paprsek plazmy. Tak miZe byt nepatrné
zménéna poloha wolframové elektrody.

099-002025-EW512
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ev\;h-) Udrzba, péée a likvidace
VSeobecné

6
6.1

6.2

6.2.1

Udrzba, péée a likvidace
VSeobecné

A NEBEZPECI
e Nebezpeci poranéni elektrickym napétim po vypnuti!

Prace na otevieném pfristroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!

Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti
zde pretrvava az do 4 minut po vytazeni sitové zastrcéky.

1. Vypnéte pfistroj.

2. Vytahnéte sitovou zastréku.

3. Vyckejte alespori 4 minuty, nez se vybiji kondenzatory!

A VYSTRAHA

Neodborna udrzba, kontrola a opravy!
e Udrzbu, kontrolu a opravu vyrobku smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.
Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi
kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné
nasledné Skody a uéinit nutna bezpeénostni opatieni.
* Dodrzovat predpisy pro udrzbu.
* Neni-li néktera z nize uvedenych zkousek spinéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu
teprve po opravé a nové zkouSce.

Opravy a Udrzbové prace smi provadét pouze vyskoleny autorizovany odborny personal, v opacném
pfipadé zanika narok na zaruku. Ve vSech servisnich zalezitostech se obracejte zdsadné na vaseho
odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné dodavky v zaru€nich pfipadech Ize provadét pouze
prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. PFi vyméné dilu pouzivejte pouze originalni nahradni dily.
V objednavce nahradnich dill udejte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové ¢islo pfistroje, typové oznaceni
a artiklové Cislo nahradniho dilu.

Tento pfistroj nevyzaduje za uvedenych okolnich podminek a béznych pracovnich podminek zadnou

naroCnéjsi udrzbu a vyzaduje minimalni péci.

fidi okolnimi podminkami a s tim spojenym znecisténim pfistroje (minimalné ale jednou za pul roku).

Cisténi

* Vnéjsi plochy vyc€istéte vihkou utérkou (nepouZivejte agresivni Cistici prostiedky).

» Vétraci kanal a event. lamely chladi¢e pfistroje vyfoukejte stlacenym vzduchem neobsahujicim olej a
vodu. Stlageny vzduch muze pretocit ventilator pfistroje, a tim jej zni€it. Ventilator pfistroje neofukujte
pfimo a event. jej mechanicky zablokuijte.

» Zkontrolovat znec€isténi chladici kapaliny a event. ji vyménit.

Lapa€ neéistot

Snizenim prachodu chladiciho vzduchu se snizi dovolené zatizeni svafovaciho pfistroje. Podle vyskytu

znecisténi (nejpozdéji kazdé 2 mésice) musi byt filtr necistot pravidelné demontovan a vycistén (napf.

vyfoukan stlaéenym vzduchem).
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Udrzba, péée a likvidace ev\;h‘)
Udrzbové préace, intervaly

6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.3

Udrzbové prace, intervaly

Denni udrzba

Vizudlni kontrola

» Sitovy pfivod a jeho odleh&eni tahu

» Zajitovaci prvky lahvi na plyn

» Prekontrolujte vnéjsi poskozeni svazku hadic a pfipojek proudu a pfipadné je vymeérite nebo je
nechejte opravit odbornym personalem!

» Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

» Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotfebitelnych dil(i a pfipadné je dotahnout.

» Zkontrolujte fadné upevnéni civky s dratem.

» Transportni valecky a jejich zajiStovaci prvky

» Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

» Ostatni, vSeobecny stav

Funkéni zkouska

» Ovladaci, signaliza¢ni, ochranna a regulacni zafizeni (Funkéni zkouska)

» Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajisténi usazeni)

» Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

» Zajistovaci prvky lahvi na plyn

» Zkontrolujte fadné upevnéni civky s dratem.

+ Je tfeba zkontrolovat Fadné usazeni Sroubovych a zastrékovych spojeni pFipojek a opotfebitelnych dill
a pfipadné je dotahnout.

» Odstrante ulpivajici rozstfik po svafovani.

» Pravidelné Cistéte kladky k posuvu dratu (zavisi na mife znecisténi).

Mésicni udrzba

Vizudlni kontrola

+ Skody na plasti (Celni, zadni a bo¢ni stény)

» Transportni valecky a jejich zajiStovaci prvky

» Pfepravni prvky (pas, jefabovéa oka, drzadlo)

+ Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény

Funkéni zkouska

» Volici spina€, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k snizeni napéti signalni
zarovky a kontrolky

» Kontrola pevného usazeni prvku voditek dratu (vstupni vsuvka, trubka voditka dratu).

+ Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény

» Zkontrolujte a vyCistéte svafovaci hofak. Z diivodu usazenin v hofaku mohou vznikat zkraty, které
negativné ovliviiuji vysledek svafovani a mohou vést k poskozeni hofaku!

Kazdoroc¢ni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)

Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkousky".
Kromé zde uvedenych pfedpis(l k provedeni kontroly je nutné dodrzet legislativni nafizeni nebo pfedpisy
pfislusné zemé.

Dalsi informace jsou uvedeny v prilozené brozure ,,Warranty registration“ a v nasich informacich

tykajicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

18
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ev\;h-) Udrzba, péée a likvidace
Odborna likvidace pfistroje

6.4 Odborna likvidace pristroje
= Rddnd likvidace!

Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické

soucasti, které je tfeba zlikvidovat.

* Nelikvidujte s komunalnim odpadem! [
* P¥i likvidaci dodrzujte urfedni predpisy!

* Vyslouzilé elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich) nesmi dale odstrafovat do netfidéného domaciho
odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol popelnice na kolech poukazuje na nezbytnost oddéleného
sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného
sbéru.

* V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvadéni elektrickych a elektronickych zafizeni na trh, o
zpétném odbéru elektrozafizeni, ekologickém zpracovavani a vyuzivani elektroodpadu (ElektroG)),
odevzdat vyslouZily pfFistroj do sbéru oddéleného od netfidéného domaciho odpadu. Vefejnopravni
provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto ucelem sbérny, kde je mozné bezplatné odevzdat
vyslouzilé pfistroje z domacnosti.

* Informace ohledné zpétného odbéru nebo sbéru vyslouzilych pristroji obdrzite od pfislusné méstské
nebo obecni spravy.

» Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerGm EWM.
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Odstranovani poruch ev\;h‘)
Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

v

Odstranovani poruch

VSechny vyrobky podléhaji pfisnym kontroldm ve vyrobé a po ukon&eni vyroby. Pokud by pfesto néco
nefungovalo, pfezkousejte vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li zadné doporuceni k
odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného obchodnika.

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pristrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a
procesni plyn!

Legenda Symbol Popis

4 Chyba / Pfi¢ina
% Naprava

Prehraty svarovaci horak
» Nedostate¢ny pratok chladiciho prostfedku
X Prekontrolujte stav chladiva a v pfipadé potieby ho doplrite.
X Odstrante zalomena mista na systému vedeni (svazcich hadic)
X Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku
» Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
X Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
X Proudovou trysku fadné utahnéte
~ Pretizeni
X Zkontrolujte a opravte nastaveni svafovaciho proudu
X Pouzijte vykonnéjSi svafovaci hofak

20
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ev\;h-) Odstranovani poruch
Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zadné zapaleni elektrického oblouku
~ Nespravné nastaveni zpUsobu zapaleni.
X Nastaveni wolframové elektrody
x Wolframovou elektrodu znovu vybruste nebo ji vyménte.

X Druh zapaleni: Vybrat ,HF-zapaleni. V zavislosti na pfistroji nasleduje nastaveni bud
pfepinacem druhU zapaleni nebo parametrem v jedné z nabidek pfistroje (viz event.
.Navod k obsluze fizeni®).

Spatné zapalovani elektrického oblouku

» Vméstky materialu ve wolframové elektrodé v disledku kontaktu s pfidavnym materialem nebo
obrobkem

x Wolframovou elektrodu znovu vybruste nebo ji vymérnite.
* Plynovou hubici vycistéte nebo vymérite

X P¥ili§ malé mnoZstvi plazmového plynu

X Proud pomocného oblouku pfili§ nizky

Pomocny oblouk se zapali, ale hlavni svafovaci oblouk zistane vypnuty
~ Vzdalenost mezi svafovacim hofakem a obrobkem je pfilis velka
X Zkratit vzdalenost k obrobku
~ Povrch obrobku je znecistény
~ Spatny prechod proudu pfi zapalovani
X Zkontrolujte nastaveni na oto¢ném ovladaci ,Pramér wolframové elektrody/optimalizace
zapalovani® a pfipadné zvyste (vice energie pro zapaleni).
x Nastaveni wolframové elektrody
~ Nekompatibilni nastaveni parametrd
X Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni

Tvorba port
» Nedostate¢na nebo chybgjici plynova ochrana
X Zkontrolujte nastaveni ochranného plynu, popf. vyménte lahev ochranného plynu
X Zaclonte svafovaci pracovisté ochrannymi sténami (pravan ovlivriuje vysledek svafovani)
~ Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho horaku
X Zkontrolujte velikost plynové trysky a v pfipadé potieby ji vymérite
» Kondenzat (vodik) v hadici na plyn
X Proplachnéte svazek hadic plynem nebo ho vyménte

Velké opotiebeni
» Velké opotfebeni elektrody
Plazmovy plyn s pfili§ nizkou Gistotou
Vzdalenost elektrod pfFilis velka
Nedostate€né vodni chlazeni
Netésnost v pfivodu plynu
Cas predfuku, popf. dofuku pro ochranny plyn (argon) pfili§ kratky
soké opotiebeni trysky
Vzdalenost elektrod pfilis velka
Nedostatecné vodni chlazeni
P¥ili§ malé mnoZstvi plazmového plynu
Mezni proudové hodnoty pfekroceny

N
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Odstranovani poruch
Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku

ewn

Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostiredku

Pokud stav chladiciho prostredku poklesne v nadrzi na chladici prostfedek pod minimalni
hladinu, maze byt nezbytné odvzdusnéni chladiciho okruhu. V tomto pFipadé vypne svareci
pFistroj ¢erpadio chladiciho prostredku a signalizuje chybu chlazeni,.

K odvzdusnéni chladiciho systému vzdy pouzivejte modrou pripojku chladiciho prostfedku, ktera
je co nejnize v chladicim systému (nejblize nadrzi chladiciho prostredku)!
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Technicka data
PHB 50

8
8.1

Technicka data

PHB 50

Provozni udaje a zaruka pouze ve spojeni s origindalnimi nahradnimi a opotfebitelnymi dily!
Typ PHB 50 20 A PHB 50 50 A
Vykonové padsmo, maximalni hodnota pfi 20 A 50 A

DZ 60 %

Plazmovy plyn Argon

Ochranny plyn Argon, argon — vodik (asi 6—7 obj. %),
Mnozstvi plazmového plynu 0,3-0,5 I/min

Mnozstvi ochranného plynu 3,0-6,0 I/min

Chladici systém

Chlazeni kapalinou

Chlazeni horaku

Smés chladiciho prostfedku

Tlak chladiciho prostiedku 2 bary
Minimalni pritok chladiciho prostredku 3 I/min
Vodivost chladiciho prostredku <40us
Délka svazku hadic 3m

Odpovida normé

CSN EN 50078

099-002025-EW512
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Opotrebitelné dily

PHB 50

ewn

9 Opotrebitelné dily

9.1 PHBH50
= Vpfipadé skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

e Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliiky (proudové zdroje, svarovaci horaky,
drzaky elektrod, ddlkové oviladace, nahradni a opotfebitelné dily, atd.) z naseho doddvaného
sortimentu!

* Komponentu prislusenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém
svarecim pristroji a zajistéte ji.

10.06
|
10.03
10.01 10.10 1022 (10.23 1008  (10.05 10.07
- T
T = TRV ‘ ’
10.04 10.25 10.26
Obréazek 9-1
Poz. Obj. gislo Typ Nazev
10.01 |094-002027-00000 |GASNOZZ SPEC CERAM Plynovéa hubice specialni
10.01 |094-002028-00000 |d=9.5mm/I=17 mm Plynova hubice specialni
10.03 |094-002029-00000 |PNOZZ 0.6mm Plazmova tryska
10.03 |094-002030-00000 |PNOZZ 0.8mm Plazmova tryska
10.03 |094-002031-00000 |[PNOZZ 1.0mm Plazmové tryska
10.03 |094-002032-00000 |PNOZZ 1.2mm Plazmova tryska
10.03 |094-002033-00000 |[PNOZZ 1.4mm Plazmova tryska
10.03 |094-002034-00000 |PNOZZ 1.6mm Plazmova tryska
10.03 |094-002035-00000 |[PNOZZ 1.8mm Plazmova tryska
10.04 |094-002036-00000 |PNOZZ S 0.6mm Plazmova tryska, Spicata
10.04 |094-002037-00000 |PNOZZ S 0.8mm Plazmova tryska, Spicata
10.04 |094-002038-00000 |PNOZZ S 1.0mm Plazmova tryska, Spicata
10.04 |094-002039-00000 |PNOZZ S 1.2mm Plazmova tryska, Spicata
10.05 |094-002043-00000 |COLLET 1.0mm Upinaci klestiny
10.05 |094-002044-00000 |COLLET 1.5mm Upinaci klestiny
10.06 |094-002047-00000 |TE SPEC 1.0x62 Wolframova elektroda, specialni
10.06 |094-002048-00000 |TE SPEC 1.5x63 Wolframova elektroda, speciélni
10.07 |094-002046-00000 |BACK CAP WITH O-RING Kryt elektrody
10.08 |094-002042-00000 |RETAINER Domecek klestiny
10.1 094-002051-00000 |[CERAMIC TUBE 1.0 Plynova trubice
10.1 094-002052-00000 |CERAMIC TUBE 1.5 Plynova trubice
10.22 |094-002049-00000 |ELECENTBUSH 1.0 Elektrodova vodici vlozka
10.22 |[094-002050-00000 |ELECENTBUSH 1.5 Elektrodova vodici viozka
10.23 |094-002040-00000 |CENT SPRING Kompenzacni pruzina
10.25 |094-002041-00000 |O-Ring 5x1.5 O-krouzek
10.26 | 094-002045-00000 |O-Ring g 4x1.2 O-krouzek
- 094-002053-00000 |ELECTRODE ADJUSTMENT |Meérka pro nastavovani elektrody
GAUGE
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Dodatek A

Prehled pobocek EWM

10
10.1

Dodatek A
Prehled pobocek EWM

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-Stralle 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Straf3e 8

56271 Miundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 « Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - '\nfo@ewm-gmup.(n

Q) sales and Service Germany

EWM AG - Rathenow branch

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG - Géttingen branch

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Gottingen « Tel: +49 551-3070713-0 « Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG - Pulheim branch

Dieselstralle 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG - Koblenz branch
August-Horch-Strale 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG - Siegen branch

Eiserfelder Strae 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

Q) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERI TIC. LTD. STI.

Orhangazi Mah. Mimsan San. Sit. 1714. Sok. 22/B blok No:12-14
34538 Esenyurt -istanbul - Turkey

Tel: +90 2124943219

WWW.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

{:I- Plants 0 Branches

Forststralle 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM AG - Minchen Region branch

Gadastralle 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM AG - Tettnang branch

Karlsdorfer Stral3e 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM AG - Neu-Ulm branch

Heinkelstralle 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM Schweilfachhandels GmbH

Dr. Guinter-Henle-StralRe 8 - 56271 Mundersbach

St. Augustin branch

Am Apfelbdumchen 6-8

53757 St. Augustin - Tel: +49 2241 1491-530 - Fax: -549
www.ewm-sankt-augustin.de - info@ewm-sankt-augustin.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

Benedov branch

Prodejni a poradenské centrum TyrSova 2106
256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712
www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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