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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES
IlllJl Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

+ Az Osszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell
tartani, kiilonos tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési elirasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembel!

+ A kezelési és karbantartasi utasitast a készilék haszndlati helyén kell tarolni.

» A késziléken lévd biztonsagi jelek és figyelmeztets tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatdaknak kell lennilk.

* A keészilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfelel6en
készllt és csak szakérték Uzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A késziléktechnika tovabbfejlédése kovetkeztében fellépé miiszaki modositasok kilonb6zd
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

Ha a gép O0sszeszerelésével, Uzembe helyezésével, hasznélatdval kapcsolatban barmilyen
kérdése lenne, forduljon ahhoz a szakkeresked6héz, akitol a gépet vasarolta vagy hivia az EWM
vevlszolgalatat a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos kereskedelmi partnereink listdja megtaladlhaté a www.ewm-group.com honlapon.

A gyarté feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
miikddOképességére korlatozodik. Minden tovabbi feleldsség — teliesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik —
nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép Uizembe helyezésével a felhasznalé elismeri.
A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép lizemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak modjat a
gyarté nem tudja fellgyelni.

A készlilék szakszer(itlen 0sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyarté semmiféle
felelésséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a készlilék hibas dsszeszerelésének,
szakszer(itlen izemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbantartasanak kovetkezménye, vagy
valamilyen médon azzal 6sszefiiggésbe hozhat.

© EWM AG
Dr. Gunter-Henle-Stral3e 8
D-56271 Miundersbach

Ezen dokumentum szerz8i joga a gyarténal marad.
Sokszorositas, kivonatos formaban is, csak irdsos engedéllyel.

A dokumentum tartalma gondosan kovetve, ellenérizve és szerkesztve lett, ennek ellenére a
véaltoztatasok, hibak és tévedések joga fenntartva.
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;h‘)

A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2 A sajat biztonsaga érdekében
2.1 A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

A VESZELY

Azokra a munka- és Gizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kdzvetlenil stlyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeruljuk.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* szét és egy altalanos
veszélyre utalé szimbélumot.

» Aveszély tipuséra az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sllyos személyi sériilést vagy halalos
kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES" szbt és egy
altaldnos veszélyre utalé szimbdlumot.

* A veszély tipuséara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

A VIGYAZAT
Azokra a munka- és Uzemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kénnyebb
sériilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT" szét és egy altalanos
veszeélyre utalé szimbdlumot.

» Aveszély tipuséra az oldal szélén talalhato piktogram utal.

=  Olyan miiszaki sajatossadg, amit a felhasznalénak figyelembe kell venni.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek lépésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

» Az aramkabel csatlakozojat egy megfelel6 ellendarabba bedugni és régziteni.

4 099-002025-EW511
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A sajat biztonsaga érdekében

Szimbolumok jelentése

2.2

Szimbdélumok jelentése

Szimbd |Leiras Leiras

lum
Miszaki sajatossagok, amelyeket a Mikodtetés és elengedés / érintés /
felhasznalénak figyelembe kell venni. tapintas
Késziilék kikapcsolasa Engedije el

D
e

Késziilék bekapcsolasa

Nyomja meg és tartsa lenyomva

Kapcsolas
Helytelen Forgatas
Helyes Szamérték — beallithaté

N |

Belépés a menibe

A jelz6lampa zo6lden vilagit

,

‘¢s

¢

J UL 19O

Navigalas a menuben o 5o |Ajelz8lampa zdlden villog
.. | ..
Kilépés a menlbdl U, |Ajelzélampa pirosan vilagit
- . -
( \ | /d6abrazolas (példa: 4 mp varakozas / e * e |Ajelz6lampa pirosan villog
- = | mikodtetés) '. .'

(1
f S
(")

z

Megszakitas a menliabrazolasban
(tovabbi beallitasi lehetéségek vannak)

Szerszam nem sziikséges / ne
hasznéljon

@é@%

Szerszam szikséges / hasznéljon
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;’r)

A teljes dokumentacioé része

2.3 Ateljes dokumentaci6 része

= Ez akezelési és karbantartasi utasitas a teljes dokumentacio része és csak az 6sszes
rész-dokumentummal egytt érvényes! Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi
utasitasat el kell olvasni és be kell tartani, kiilén6sen a biztonsagi utasitasokat!

Az abra egy hegesztérendszer altaldnos példajat mutatja.
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Abra 2-1
Poz. Dokumentaci6
Al Aramforras
A.2 Hegeszt6pisztoly
A Teljes dokumentéacio
6 099-002025-EW511
29.11.2017



ev\;h-) Rendeltetésszerii hasznalat

Alkalmazasi teriilet

3

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

Rendeltetésszeri hasznalat
A FIGYELMEZTETES

§ A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!

A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen

ipari hasznalatra készilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz

hasznalhat6. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbél személyekre,

allatokra és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl ered6 karokeért

nem vallalunk felel6sséget!

* A késziléket kizardlag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté személyzetnek szabad
hasznélnia!

* A készillék szakszer(itlen médositasa vagy atépitése tilos!

Alkalmazasi terilet

Hegesztdpisztoly ivhegeszt6 készilékekhez plazma-hegesztéshez.
Ervényes dokumentumok

Garancia

Bévebb informacié talalhaté a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a
garanciarol, karbantartasrol és ellenérzésrél sz616 tajékoztaténkban a www.ewm-group.com
oldalon!

Szabvanymegfeleldségi nyilatkozat

A jelzett késziilék koncepciodjaban és épitési modjaban megfelel a kovetkez6é EK-
c € iranyelveknek:

» Kisfeszlltségre vonatkozé iranyelv (LVD)

» Elektromagneses 6sszeférhetéségrél vonatkozé iranyelv (EMC)

» Veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben valé alkalmazasanak

korlatozasarol sz6l6 iranyelv (RoHS)

Jogosulatlan véaltoztatasok, szakszer(tlen javitasok, az "lvfényes hegesztéberendezések - ellendrzés és
vizsgalat az Uzemelés soran" hataridéinek be nem tartasa és / vagy meg nem engedett &tépitések
esetén, amelyek nem kifejezetten a gyarté engedélyével keriiltek végrehajtasra, a jelen nyilatkozat
érvényét vesziti. Minden termékhez egy eredeti specifikus megfelelségi nyilatkozat keril atadasra.

Szervizdokumentumok (p6talkatrészek)

A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
e A sériilések és a késziilék meghibasodasénak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

Tartalék alkatrészek a teriletileg illetékes EWM-képviseleten keresztiil rendelhet6k.

099-002025-EW511 7
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PHB 50

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

4.1 PHB 50
Abra 4-1
Poz. | Jel Leiras
1 Wolfram elektroda
2 Gazfuvoka
3 Eg6sapka
4 Fogantyu

8 099-002025-EW511
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Csatlakoztatas

4.2

Csatlakoztatas

|

Poz. | Jel Leiras
1 Hiitéviz karmantya M12x1
Viz el6folyas
2 Hiitéviz karmantya M12x1
Viz visszafolyas
3 L}“y Csatlakozé karmantyla G 1/4"
Védbégaz
4 LUUJ Csatlakozé karmantya G 1/4"
\f Plazmagaz
5 Csatlakozédugasz, hegesztéaram
Hegesztdpisztoly hegesztéaram csatlakozas
6 Csatlakozédugasz, masodlagos ivaram

Hegesztdpisztoly masodlagos iv dramcsatlakozas

099-002025-EW511
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Csatlakoztatas

5 Felépités és funkcidk

1

A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély az elektromos fesziltség miatt!

Az &ram alatt &ll6 alkatrészek, pl. aramcsatlakozasok érintése életveszéllyel jarhat!

» A kezelési és karbantartasi utasitas elsé oldalan talalhaté biztonsagi utasitasokat vegye
figyelembe!

* Az Gzembe helyezést kizardlag olyan személyek végezhetik, akik megfelel6 ismeretekkel
rendelkeznek az aramforrasok kezelésének teriiletén!

+ Az 0sszek6t6- vagy aramvezetékeket lekapcsolt késziiléknél csatlakoztassal!

A VIGYAZAT

Az elektromos aram veszélyes!

Ha valtakozva dolgozik kiilonb6z6 hegesztéeljarasokkal (pl. AWI, MIG/MAG vagy BKI) és

a késziilékhez egyidejlileg csatlakoztat valamilyen hegesztdpisztolyt és elektrédafogot,

akkor valamennyi csatlakoztatott elem egyidejlileg uiresjarati- ill. ivfeszliltség ala keril!

+ Ezért a hegesztdpisztolyt ill. az elektrédafogdt mindig a munkadarabtdl (ill. a testkabeltdl)
elszigetelten tegye le!

10
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em;f‘n Felépités és funkciok
Hegesztépisztoly hitése

5.1

Hegesztépisztoly hiitése

Nem megfelel6 hiitéfolyadék hasznalata a hegesztdpisztoly kdarosodasat okozhatja!
Nem megfelel6 hiitéfolyadék karosodast okozhat a hegesztépisztolyban!

» Kizéarélag KF 23E tipusu hiitéfolyadékot hasznaljon! (Ugyelni kell az alkalmazasi
hémérsékletre is, - 10 °C + + 40 °C.)

Hiit6folyadékok keverése!

A hiitéfolyadék 6sszekeverése vagy nem megfelel6 hiité6folyadék hasznadlata karosodast okozhat

és a gyart6 garanciajanak elvesztésével jar!

e Kizardlag ebben a kezelési utasitasban megtalalhato (Hiit6folyadékok attekintése)
hiit6folyadékot hasznaljon!

* Kiilonb6zé tipusu hiitéfolyadékokat tilos 6sszekeverni!

* A hiitéfolyadék lecserélésekor a hiitérendszerben Iévé 6sszes hiitéfolyadékot le kell ereszteni.

A hiitéfolyadék artalmatlanitasanak a hatésdgi el6irasoknak megfelel6en és a megfelel6
biztonsagi adatlapok figyelembevételével kell térténnie (Német hulladékkulcs szam: 70104)!

Nem szabad a haztartasi hulladékkal egyutt artalmatlanitani!
Nem kerilhet a csatornahélézatba!

Folyadékmegko6té anyagokkal (homok, kovaféld, savké6té, univerzalis folyadékmegk6té szer,
flirészpor) itassa fel.

Abra 5-1
A hé egy része a plazmafuvékan és a gazlencsén a hegesztépisztoly hiitérendszerének (1) kerll
leadasra és a véddgaz (2) a hegesztdpisztolybdl kifuvasra kertl (3).
Az elektéda nagy felfekvéfelilete tdbb elénnyel is jar:
* Optimalis hiités
* Optimalis aramatmenet
* Hosszu elektrodahasznalati id6tartam

099-002025-EW511 11
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Felépités és funkcidk ev\;h‘)
Uzembe helyezés

5.2 Uzembe helyezés

5.2.1 Eloékészités

Hagyja ataramlani a plazmagazt néhany percig a hegesztépisztolyon, hogy a keletkezett Iégnedvesség
kifavasra kerljon. Ennek koszénhetéen nem lépnek fel gyujtasi problémak.

5.2.2 A hegesztés megkezdése
A hegesztés el6tt az ivfénynek roviden stabilizalédnia kell.
A pilotivfény ebben az idépontban nem kdzépen ég.

/\—/

Abra 5-2

5.2.3 Az elektroda beallitasa
Egy Uj hegesztési feladat esetén az elektrodat Ujra be kell allitani.
A szoritéfogohaz allitégydrijének forgatasaval az ivfény optimalisan beallithaté.
Az elektroda pozicidja atvihetd az elektroda-idomszerre és ugyanarra a feladatra mindig Ujra
felhasznalhato.

5.2.4 Fuvoka kivalasztasa
A fuvokak lehet6 leghosszabb élettartamanak elérése érdekében a fuvokat a maximalis aramértékénél
nagyobb d&rammal terhelni.
Amennyiben szlikséges, valtson a kdvetkezd legnagyobb favokara.
A favéka élettartamat az alkalmazott plazmagaz mennyiség is befolyasolja.
A kovetkez6 érvényes: minél csekélyebb a plazmagéz mennyisége, annal rovidebb az élettartam.
Kiindulasi alapként 1-1,5-szeres fuvokaatmérét lehet a plazmafivoka és a munkadarab kozotti
tavolsagnak venni.

099-002025-EW511
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em;f‘n Felépités és funkciok
Hegesztési paraméterek

5.2.5

5.2.6

Kettds ivfény
Tal magas aramterhelés, ill. tul ferde hegeszt6pisztoly-tartas esetén a munkadarab és a plazmafuvéka
kozott egy masodik ivfény képzddik.

A tul magas aramterhelés és a tul ferde hegesztépisztoly tartas jelentés fuvékakopdshoz
vezetnek.

Abra 5-3

Az elektroda megcsiszolasa

Az elektrodékat a plazmahegesztéshez géppel meg kell csiszolni. Az elektrédak élettartama névekszik és
a hegesztési eredmények reprodukalhatéak lesznek.

A negativ p6lus hegesztés megcsiszolasi szdge 30° (beallitasi szog 15°).

A pozitiv polus elektrédat, amelynek csucsa tizem kézben gémbolydre, ill. félgémbformajara alakul, egy
kb. 1 mm hosszu éllel, 45°-os élszdg mellett kell elécsiszolni. A hegesztési izemhez szilkséges végleges
formajat a felsé aramtartomanyban rovid ideig torténd terheléssel éri el (kb. 35 Amp.)

Az utancsiszolasi hosszak a maximalis aramterheléstdl fliggenek.

A kovetkezb érvényes: egy elektrodat annal gyakrabban lehet utancsiszolni, minél csekélyebb a
tényleges aramterhelése Gizem kozben.
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Hegesztési paraméterek

5.3 Hegesztési paraméterek

5.3.1 Fo6 hegesztési paraméterek
* Hegesztéaram
* Plazmamenyiség
+ Véddgaz
5.3.2 Plazmagaz
Plazmagazként alapvetéen argon kerul felhasznalasra.

5.3.3 Védogaz ellatas
A FIGYELMEZTETES

A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

@ A védoégazpalackok helytelen kezelése és nem megfelel6 régzitése sulyos sérilést
okozhat!

* A gazgyartok és a nyomagazrél szél6 rendelet utasitasait be kell tartani!

+ A védbgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!

» Kertlje a védbégazpalack felmelegedését!

[y  Kifogastalan minéségli varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és minéségi
védobgaz akadalytalan hozzavezetése a gazpalackbol a hegesztopisztolyhoz. Ha a véd6gaz
hozzavezetésben valamilyen eltomédés van, akkor az a hegesztdpisztoly meghibasodasat

okozhatja!

e Ha nem hasznaljuk a véd6gaz menetes csatlakozdjat, akkor vissza kell ra dugni a sarga
védbkupakot!

* Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakoz6 szivargdsmentesen témitsen!

A legtdbb hegesztési feladathoz Argon-hidrogén keverék (Ar + 4-6,5%H?2)

Titan és aluminium anyagokhoz Tiszta argon

Aluminium Hélium és argon — hélium kevert gazok

5.3.4 Tudnivalok az izemeltetéshez
Az alkalmazott hegesztéaramtol fliggéen kell a mindenkori sziikséges plazmafuvokat kivalasztani.
A stabil plazmasugar kialakitasahoz az aramerésségtél figgéen, kiilénb6z8d atmérsji plazmafuvokak

javasoltak:

Atméro Aramerdésség Plazmagéaz Védégaz
0,6 mm max. 6 A 0,3 l/perc 3,0 I/perc
0,8 mm max. 12 A 0,3 l/perc 3,0 l/perc
1,0 mm max. 18 A 0,4 l/perc 4,0 l/perc
1,2 mm max. 26 A 0,4 l/perc 4,0 l/perc
1,4 mm max. 32 A 0,5 l/perc 5,0 I/perc
1,6 mm max. 40 A 0,5 l/perc 5,0 l/perc
1,8 mm max. 50 A 0,6 l/perc 6,0 l/perc

[ Ezek az adatok iranyértékek 60 %-os bekapcsoldsi idejii hegesztési iizemmoédhoz. Atfedések a
plazmagaz mennyiségtél fiiggben megengedettek.

099-002025-EW511
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Elektrédacsere

5.4

Elektrodacsere
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Felépités és funkcidk ev\;h‘)
Elektrédacsere

Ugyelien a kévetkezé sorrendre:

» Csavarja be az elektrodavezetd betétet hatulrél az pisztolytestbe.
+ Tegye be a kiegyenlit6 rugot.

+ Csavarja be az elektrodafog6 hazat utk6zésig.

» Tolja be a szoritéfogot a wolfram elektrodaval

+ Csavarja be a beallité idomszert elolrél a plazmafivoka menetiilékébe itkzésig, igy a wolfram
elektroda az elbirt pozicidban van.

» Csavarja be a hegeszt6pisztoly-sapkat a menetes kézdarabba.
» Csavarja le a beallito idomszert.

+ Tolja be eldIrél a keramia betétcsovet.

+ Csavarja be szorosan a plazmafavokat.

» Csavarja fel a gazfavokat.

=5 A plazmasugarat utélag az elektrodafogé haz segitségével lehet optimalizalni. lly médon a

sz
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Altalanos

6
6.1

6.2

6.2.1

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
Altalanos

A VESZELY

e Sériilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetéen is meglévo elektromos fesziiltség

miatt!

Halalos kimenetelil baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel ugy dolgoznak, hogy
annak burkolata nincs a helyén!

Uzem kozben a késziilékben Iévé kondenzatorok elektromosan feltéltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozé kihtizasat kovetden elveszitik
toltottsegiket.

1. Késziiléket kikapcsolni.

2. Halozati csatlakozét kihuzni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltottségiiket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszerltlen karbantartas, ellenérzés és javitas!
e A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak szakértd, képesitett személyek
végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapjan
felismeri a hegesztési aramforrasok ellendrzésénél fellépd veszélyeket és lehetséges
kdovetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi intézkedéseket.
* Tartsa be a karbantartasi el8irast.
* Ha az alabbi ellenérzések valamelyike nem teljeslil, a késziiléket csak a javitas és az
ismételt ellenbrzés utan szabad ismét lzembe helyezni.

A hegeszt6gép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfeleld
kiképzéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor
az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a
szakkeresked6hoz, akitél a gépet vasaroltal Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskedén
keresztll lehetséges, akitél a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kdvetkez6 adatokat kérjiuk megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,
alkatrész megnevezése és cikkszama.

Jelen késziilék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenéen
karbantartdsmentes és minimalis apolast igényel.

A szennyezett készllék miatt az élettartam és a bekapcsolasi id6 cstkken. A tisztitasi intervallumokat
alapvet6en a kérnyezeti feltételek és a készilék ehhez kapcsolddo elszennyez6dése hatarozzak meg
(mindazondltal legalabb félévente).

Tisztitas
+ Tisztitsa meg a kiils6 fellileteket egy nedves kendével (ne hasznaljon agressziv tisztitdszert).

» Fujja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben sziikséges a késziilék hitélamellait olaj- és vizmentes
sUritett levegdvel. A siritett levegé megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a készulék ventilatorat. Ne
fujja meg kozvetlendl, ill. sziikség esetén mechanikusan blokkolja a késziilék ventilatorat.

» Ellenérizze a hiitéfolyadék szennyez&déseit és amennyiben sziikséges, cserélje ki azt.

Légsziird

Az alacsonyabb hiitéleveg6-ataramlas altal csékken a hegeszt6készilék bekapcsolasi ideje. A
szennysz(rét a szennyezédéstdl fiiggéen (legkésébb 2 havonta) rendszeresen le kell szerelni és meg kell
tisztitani (pl. sUritett levegdvel torténd kifuvassal).
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Karbantartasi munkak, idékozok

6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.3

Karbantartasi munkak, idékozok

Napi karbantartasi munkak

Allapotellenérzés szemrevételezéssel

+ Halozati csatlakozékabel és annak torésgatloja

» Gézpalack rogzitéelemei

+ Végezze el a tdmlécsomag és az aramcsatlakozasok kulsé sérulésekre vonatkozé ellenbrzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!

+  Gaztdmlék és azok kapcsoléegységei (magnesszelep)

+ Ellenérizze az dsszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben huzza
utén.

» Ellen6rizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

+ Kerekek és azok hiztonsagi elemei

» A késziilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emelészem, fogantyu)

+ Egyebek, altalanos allapot

Mikddésellenbrzés

+  Kezel6-, jelz6-, védo- és kapcsoléelemek mikodésének ellenérzése.

« Aramkabelek (csatlakozok megfeleld rogzitettségét is ellendrizni)

+ Gaztémldk és azok kapcsoléegységei (magnesszelep)

» Gazpalack rogzitéelemei

» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

» Ellenérizze a csatlakozok csavar- é€s dugaszol6 csatlakozoinak, valamint a kopobalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben hiizza utan.

+ Tévolitsa el a rdtapad6 hegesztési froccsenést.

* A huzaltovabbité gérgéket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktol fliggéen).

Havonta elvégzend6 karbantartasi munkak

Allapotellendrzés szemrevételezéssel

» Sérulések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)

+ Kerekek és azok biztonsagi elemei

+ A készilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel8szem, fogantyu)

+ Hiut6folyadéktdomlbket és azok csatlakozait ellenérizni, hogy nincs-e bennik szennyez6dés

Miikddésellenbrzés

+ Valasztokapcsolok, vezérlbelemek, vészkapcsolok, fesziiltségecsdkkentdk, jelz6- és ellenérzé lampak
» Ellenérizni, hogy a huzalvezetés részei (huzalbevezetd, kapillariscsd) megfeleléen rogzitettek-e.

+ Hit6folyadéktdomlbket és azok csatlakozait ellenérizni, hogy nincs-e bennik szennyez6dés

+ Ellenérizze és tisztitsa meg a hegesztépisztolyt. A pisztolyban keletkezd lerak6dasok révidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!

Evente elvégzend6 ellendrzések (iizem kdzbeni ellendrzések és vizsgalatok)

Az IEC 60974-4 szabvany (,/d6szakos feliilvizsgalat és ellendrzés®) szerint kell elvégezni a készilék
rendszeres id6k6zonkénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tal be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos el6irdsokat is.

[  Bévebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a

garanciarél, karbantartasrol és ellenérzésrél sz616 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com
oldalon!
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Elhasznalodott készilékek artalmatlanitasa

6.4

Elhasznalddott készilékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!
A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Ujrahasznositas céljabal
ossze kell gyiijteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint kell
artalmatlanitani. -
e Az elhasznalédott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyutt kezelni!
e Az elhasznalédott alkatrészeket a hatésdgi el6irdasoknak megfelel6en kell
artalmatlanitani!

* A hasznalt villamos- és elektronikai készlilékeket az eurdpai eldirasok szerint (Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairdl szél6 2012/19/EK iranyelv) nem szabad a nem vélogatott
kommunalis hulladékba helyezni. Azokat kulon kell gyUjteni. A kerekes kuka szimbdlum a szikséges
szelektalt hulladékgyjtésre utal.

Ezt a késziiléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabdl a szelektiv gyljtés erre a célra
tervezett rendszeréhez kell adni.

* Németorszagban a térvénynek (Az elektromos és elektronikus késziilékek forgalomba hozatalarol,
visszaveételérdl és kérnyezetkiméld hulladékkezelésérdl szol6 térvénynek (ElektroG)) megfeleléen a
régi készuléket a nem szelektélt kommundlis hulladéktol elvalasztott kezeléshez kell adni. A
kommunalis hulladékkezelés felelései (telepilések) gyljtéhelyeket létesitettek erre a célra, ahol
ingyen le lehet adni a privat haztartasbol szarmazé régi késziilékeket.

+ A régi készllékek visszaadasaval vagy gy(jtésével kapcsolatban az illetékes helyi 6nkormanyzatnal
érdekl6djon.

* Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékésziilékeit Europdban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.
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Ellenérzélista tizemzavar elharitashoz

ewn

v

Hibaelharitas

A gyartas soran és veégellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddéseében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mdd nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik

hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

Ellendrzolista iizemzavar elharitashoz

A készilék kifogastalan miikédésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a

hasznalt hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras

V4 Hibajelenség / Hibaok
% Lehetséges javitas

Hegesztdpisztoly tulmelegedett

~ Hitéfolyadék térfogatarama tul kevés
X A hiit6folyadék szintjét ellendrizni, és sziikség esetén pétolni a hianyt
X A tdmlbkben (kabelkdtegben) eltdmddést okozo szennyezddést eltavolitani
X A h(it6kdzeg kor légtelenitése

» Hegesztéaramkabel csatlakozoi lazak (nincsenek jol meghuzva)
X A pisztoly &ramkébelének és / vagy testkabel csatlakozdit meghizni
X Huzza meg rendesen az dramatadot

» Tllterhelés
X A beallitott hegesztéaramot ellendrizni, és sziikség esetén mddositani
% Nagyobb terhelhetéségli hegesztépisztolyt hasznalni

20
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Ellenérzélista lizemzavar elharitashoz

Nincs ivgyujtas
# Ivgyuijtasi mod beadllitasa nem megfelels.
X Wolfram elektréda beallitas
* W-elektrédot megkdszoriilni vagy cserélni
X Gyujtasi mod: vélassza ki a "nagyfrekvencids-ivgyujtast”. A beadllitas a készuléktél fliggéen a
gyujtasi modok valtékapcsoléval vagy a készilékmeniik egyikében (lasd a "Vezérlés" kezelési
és karbantartasi utasitast) a paraméterrel torténik.

Rossz ivgyujtas
~ Réolvadt fémcseppek a W-elektrdd fellletén a hozaganyaggal vagy a munkadarabbal vald érintkezés
kovetkeztében
* W-elektrédot megkdszoriilni vagy cserélni
% Tisztitsa meg vagy cserélje ki a gazfuvokat
X Tul csekély plazmagéaz mennyiség
< Pilotivaram tul alacsony

A segédiv gyujt, de a féiv nem gyullad meg
~ Tul nagy tavolsag a hegesztépisztoly és a munkadarab kozott
X TAvolsag csokkentése a munkadarabtol
~ Munkadarab feliilet szennyez6dott
» Rossz araméatvétel gyujtaskor
X Ellenérizze és sziikség esetén novelje a ,Volfram elekiréda atmérdje / gyujtasoptimalizalas”
forgatbgomb beallitasat (tdbb gyujtéenergia)
X Wolfram elektroda beéllitas
» Osszeegyeztethetetlen paraméterbeallitas
X A beallitdsokat ellenérizni és szikség esetén mdodositani

Gazporusok a varratban
» Nem medfelel6 vagy hianyz6 gazvédelem
X A véddgaz térfogataramanak beallitasat ellenérizni, sziikség esetén a gazpalackot cserélni
X A hegeszté munkahelyet védéparavannal kdrbevenni (a huzat elfdjhatja a védégazt)
~ A hegesztpisztolyban lévé alkatrészek kopottak vagy nem megfelel6ek
X Ellenérizni a gazterel6 méretét, és szlkség esetén cserélni
» Lecsapddott (kondenz) viz a gaztdmlében
X A kébelkoteget gazzal atobliteni vagy kicserélni

Magas kopas

~ Magas elektrodakopas

Tl alacsony tisztasagu plazmagaz

Az elektrodatavolsag tal magas

Elégtelen vizh(ités

Tomitetlenség a gazbevezetéshen

Tul csekély véddgaz (argon) eld-, ill. utdnaramlasi idé
agas flivokakopas

RRRXRXR

N

<

x Az elektrodatavolsag tal magas
%< Elégtelen vizhltés
% Tul csekély plazmagaz mennyiség
% Az aramértékhatarok atlépve
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Hibaelharitas

Vizh(tékor légtelenitése

ewn

7.2

Vizhiitokor légtelenitése

Ha a tartalyban a hiitéfolyadék szintje a megjel6lt minimalis szint ala cs6kkent, akkor
sziikségessé valhat a hiitokor Iégtelenitése. llyen esetben a hegeszt6gép kikapcsolja a
vizszivattyut, és megjelenik a,,Hiba a vizh(it6kérben* hibajel.

A hiitérendszer légtelenitésére mindig a kék szinii csatlakozoét kell hasznalni, amely a
hiitérendszer leheté legmélyebb pontjan (a tartaly k6zelében) talalhatg!
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Miszaki adatok
PHB 50

Miszaki adatok
PHB 50

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kop6- és fogydalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

Tipus

PHB 50 20 A

PHB 50 50 A

Teljesitménytartomany, maximalis érték 60
% BIl-nél

20A

50 A

Plazmagéaz Argon

Védégaz Argon, argon — hidrogén (kb. 6-7 térf. %),
Plazmagé4z mennyisége 0,3 -0,5 l/perc

Véddgaz mennyisége 3,0-6,0 l/perc
Hiitérendszer Folyadékhiités

Pisztolyhiités

Hit6folyadék keverék

Hitéfolyadék nyomasa 2 bar
Hitéfolyadék minimalis ataramlasa 3 I/perc
Hitéfolyadék vezetoképessége <40us
Tomlékoteg hossza 3m

A kovetkez6 szabvany szerint késziilt EN 50078
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Kop6 alkatrészek

ewn

PHB 50
9 Kop6 alkatrészek
9.1 PHBH50

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabol ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomiivi

garancia!

e Kizarblag a szdllitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitbket
(aramforras, hegesztdpisztoly, elektrédafogo, tavszabalyzd, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészitoket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt dllapotaban szabad csatlakoztatni!

10.06
|
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10.01 10.10 1022 1023 10.08 (1005 10.07
o ]
I el ‘ ‘
10.04 1025 1026
Abra 9-1

Poz. Megrendelési szam |Tipus Megnevezés

10.01 |094-002027-00000 |GASNOZZ SPEC CERAM Gazfavoka, specidlis

10.01 |094-002028-00000 |d=9.5mm/I=17 mm Gazfavoka, specidlis

10.03 | 094-002029-00000 |PNOZZ 0.6mm Plazmaftvoka

10.03 | 094-002030-00000 |PNOZZ 0.8mm Plazmaflvoka

10.03 | 094-002031-00000 |PNOZZ 1.0mm Plazmaftvoka

10.03 | 094-002032-00000 |PNOZZ 1.2mm Plazmaflvoka

10.03 | 094-002033-00000 |PNOZZ 1.4mm Plazmaflvoka

10.03 | 094-002034-00000 |PNOZZ 1.6mm Plazmaflvoka

10.03 | 094-002035-00000 |PNOZZ 1.8mm Plazmaftvoka

10.04 |094-002036-00000 |PNOZZ S 0.6mm Plazmafivoka, hegyes

10.04 |094-002037-00000 |PNOZZ S 0.8mm Plazmafuvoka, hegyes

10.04 |094-002038-00000 |PNOZZ S 1.0mm Plazmaflvoka, hegyes

10.04 |[094-002039-00000 |PNOZZ S 1.2mm Plazmafivoka, hegyes

10.05 |094-002043-00000 |COLLET 1.0mm Szoritéfogo

10.05 |094-002044-00000 |COLLET 1.5mm Szorit6fogé

10.06 |094-002047-00000 |TE SPEC 1.0x62 Wolfram elektréda, specialis

10.06 |094-002048-00000 |TE SPEC 1.5x63 Wolfram elektréda, specialis

10.07 |094-002046-00000 |BACK CAP WITH O-RING Hegesztdpisztoly sapka

10.08 |094-002042-00000 |RETAINER Elektrédafog6 haz

10.1 094-002051-00000 |[CERAMIC TUBE 1.0 Betétcsd

10.1 094-002052-00000 |CERAMIC TUBE 1.5 Betétcs6

10.22 | 094-002049-00000 |ELECENTBUSH 1.0 Elektrédavezetd betét

10.22 | 094-002050-00000 |ELECENTBUSH 1.5 Elektrédavezetd betét

10.23 | 094-002040-00000 |CENT SPRING Kiegyenlit6é rugé

10.25 |094-002041-00000 |O-Ring 5x1.5 O-gydr(

10.26 | 094-002045-00000 |O-Ring g 4x1.2 O-gydird

- 094-002053-00000 |ELECTRODE ADJUSTMENT | Elektréda beallité idomszer

GAUGE
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Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-Stralle 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Straf3e 8

56271 Miundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 « Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - '\nfo@ewm-gmup.(n

Q) sales and Service Germany

EWM AG - Rathenow branch

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG - Géttingen branch

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Gottingen « Tel: +49 551-3070713-0 « Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG - Pulheim branch

Dieselstralle 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG - Koblenz branch
August-Horch-Strale 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG - Siegen branch

Eiserfelder Strae 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

Q) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERI TIC. LTD. STI.

Orhangazi Mah. Mimsan San. Sit. 1714. Sok. 22/B blok No:12-14
34538 Esenyurt -istanbul - Turkey

Tel: +90 2124943219

WWW.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

{:I- Plants 0 Branches

Forststralle 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM AG - Minchen Region branch

Gadastralle 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM AG - Tettnang branch

Karlsdorfer Stral3e 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM AG - Neu-Ulm branch

Heinkelstralle 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM Schweilfachhandels GmbH

Dr. Guinter-Henle-StralRe 8 - 56271 Mundersbach

St. Augustin branch

Am Apfelbdumchen 6-8

53757 St. Augustin - Tel: +49 2241 1491-530 - Fax: -549
www.ewm-sankt-augustin.de - info@ewm-sankt-augustin.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

Benedov branch

Prodejni a poradenské centrum TyrSova 2106
256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712
www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide

099-002025-EW511
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