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2 Overview 
Pos: 1.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise/Zu Ihrer Sicherheit/Ü2 Zu Ihrer Sicherheit @ 0\mod140_6.doc @ 8080 
 

2.1 For your safety 
Pos: 1.3 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise/Umbauanleitungen/Sicherheit Umbau @ 2\mod1376_6.doc @ 35450  

 

Observe the safety precautions given in the standard operating instructions. 
Observe accident prevention regulations. 
All conversion and retrofitting work must be performed by a qualified electrician in compliance 
with current VDE regulations in Germany and/or the relevant local regulations. 
Disconnect from the mains before opening. 
Switching off is not sufficient. Wait for 2 minutes until the capacitors have discharged. 

 
Pos: 1.4 /Produkt Doku/Überschriften Gerätebezeichnungen/Allgemein/Ü2 Bestimmungsgemäße Verwendung @ 2\mod1380_6.doc @ 35492 

2.2 Proper usage 
Pos: 1.5 /Produkt Doku/Umbauanleitungen/Bestimmungsgemäße Verwendung/Diese Anleitung ist ausschließlich für den Umbau folgender Geräte gültig: (Fließtext) @ 45\mod_1144309726140_6.doc @ 179505  

These instructions apply only for the conversion of the following machines: 
Pos: 1.6 /Produkt Doku/Umbauanleitungen/Typenbezeichnungen/TETRIX 350 AC/DC Fließtext Aufzählung @ 30\mod_1144324121437_0.doc @ 180007 
 

• TETRIX 350 AC/DC 
Pos: 1.7 /Produkt Doku/Umbauanleitungen/Bestimmungsgemäße Verwendung/Beschrieben wird: (Fließtext) @ 45\mod_1144310182218_6.doc @ 179520 
 

Descriptions of the following: 
Pos: 1.8 /Produkt Doku/Umbauanleitungen/Bestimmungsgemäße Verwendung/Optionsbezeichnungen/Austausch der Brenneranschlußbuchse 5-polig gegen 12-polig Fließtext Aufzählung @ 45\mod_1144324241343_6.doc @ 180022  

• Replace the 5-pole torch connection socket with a 12-pole torch connection socket. 
Pos: 1.9 /Produkt Doku/Überschriften Gerätebezeichnungen/Allgemein/Ü2 Kurzbeschreibung der notwendigen Arbeits @ 2\mod1385_6.doc @ 35534 

2.3 Short description of the working steps required 
Pos: 1.10 /Produkt Doku/Umbauanleitungen/Kurzbeschreibungen der Arbeitsschritte/WEchseln der Brennerbuchse Fließtext Aufzählung @ 45\mod_1144324635453_6.doc @ 180037  

• Connect adapter plate to connection socket 

• Install filter PCB BTF 1 

• Replace the torch connection socket 

• Wire up the components 
Pos: 1.11 /Produkt Doku/Überschriften Gerätebezeichnungen/Allgemein/Ü2 Stückliste Nachrüstset @ 2\mod1378_6.doc @ 35464 
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2.4 Re-equipment set 
Pos: 1.12 /Produkt Doku/Umbauanleitungen/Grafiken/GRAFIK SET ON BA 12-polig @ 30\mod_1144325017171_0.doc @ 180052 
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Pos: 1.13 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 0\mod155_6.doc @ 7814 

Figure 2-1 
Pos: 1.14 /Produkt Doku/Umbauanleitungen/Stücklisten/Stückliste ON BA 12-polig Tabelle @ 45\mod_1144325234640_6.doc @ 180082 
 

Fig.1, pos. Designation Item no. Quantity 

A  12-pole connection socket with cable harness 094-008113-00000 1 
B  PCB BTF 1 040-000545-00010 1 
C  Spacer for PCB BFT 1 064-000567-00000 4 
D  Adapter plate for connection socket 094-008111-00000 1 
E  Tallow-drop cross-recessed screw 094-003240-00000 4 
F  Flatband cable, 10-pole 094-000114-00000 1 

 
Pos: 1.15 /----------------------------------------------------------------------------------- @ 31\mod_1144828440500_0.doc @ 183113 
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Pos: 1.16 /Produkt Doku/Überschriften Gerätebezeichnungen/Allgemein/Ü1 Umbau @ 2\mod1382_6.doc @ 35506 

3 Conversion 
Pos: 1.17 /Produkt Doku/Umbauanleitungen/Hinweise und Warnungen/Hinweis Erdungsleitungen an Gehäuseblechen @ 5\mod4329_6.doc @ 35576 
 

 

The casing panels are connected using earthing cables. These must be re-connected once the 
assembly work is complete. 

 
Pos: 1.18 /Produkt Doku/Umbauanleitungen/Arbeitsschritte/Transportgriff, obere und rechte Geräteabdeckung entfernen Fließtext Aufzählung @ 45\mod_1144313424296_6.doc @ 179750 
 

• Remove transport handle, top and right-hand machine covers. 
Pos: 1.19 /Produkt Doku/Überschriften Gerätebezeichnungen/Allgemein/Ü2 Adapterblech anbringen @ 45\mod_1144387748421_6.doc @ 180148 
 

3.1 Fitting the adapter plate 
Pos: 1.20 /Produkt Doku/Umbauanleitungen/Grafiken/Grafik Kabelbaum Adapterblech ON BA 12-polig @ 30\mod_1144387525750_0.doc @ 180133  

 
Pos: 1.21 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 0\mod155_6.doc @ 7814 

Figure 3-1 
Pos: 1.22 /Produkt Doku/Umbauanleitungen/Umbau/ON BA 12-polig/Beschreibung Adapterblech - Kabelbaum Fließtext Aufzählung @ 45\mod_1144326113406_6.doc @ 180112 
 

• Insert cable harness (B) of the 12-pole connection socket through the adapter plate (A) 

• Screw adapter plate (E) to connection socket (C) using tapping screws (D). 
Pos: 1.23 /Produkt Doku/Überschriften Gerätebezeichnungen/Allgemein/Ü2 Filterplatine BTF 1 einbauen @ 45\mod_1144387975562_6.doc @ 180163 
 

3.2 Installing filter PCB BTF 1 
Pos: 1.24 /Produkt Doku/Umbauanleitungen/Grafiken/Grafik BTF1 Ausrichtung ON BA 12-polig @ 30\mod_1144396122828_0.doc @ 180238  

 
Pos: 1.25 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 0\mod155_6.doc @ 7814 

Figure 3-2 
Pos: 1.26 /Produkt Doku/Umbauanleitungen/Umbau/ON BA 12-polig/Beschreibung Abstandshalter einsetzen ON BA 12-polig Fließtext Aufzählung @ 45\mod_1144397211796_6.doc @ 180313 
 

• Insert 4 spacers (A) into the existing bores in the intermediate panel, behind the machine control. You 
should feel the counter-hook engage. 

Pos: 1.27 /----------------------------------------------------------------------------------- @ 31\mod_1144828440500_0.doc @ 183113 
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Pos: 1.28 /Produkt Doku/Überschriften Gerätebezeichnungen/Allgemein/Ü2 Brenneranschlußbuchse ausbauen @ 45\mod_1144388202484_6.doc @ 180178 
 

3.3 Removing the torch connection socket 
Pos: 1.29 /Produkt Doku/Umbauanleitungen/Hinweise und Warnungen/Hinweis Bilder zerigen Geräte mit einer, bzw. zwei Brenneranschlußbuchsen. @ 45\mod_1144411613906_6.doc @ 180418  

 The images show machines with one or two torch connection sockets. 
 
Pos: 1.30 /Produkt Doku/Umbauanleitungen/Grafiken/Grafik Ausbau 1und2 Buchsen ON BA 12-polig @ 30\mod_1144396827187_0.doc @ 180298 
 

 
Pos: 1.31 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 0\mod155_6.doc @ 7814 

Figure 3-3 
Pos: 1.32 /Produkt Doku/Umbauanleitungen/Umbau/ON BA 12-polig/Beschreibung Ausbau Brenneranschlußbuchse ON BA 12-polig Fließtext Aufzählung @ 45\mod_1144397530828_6.doc @ 180343  

• Unscrew the tapping screws (A) on torch connection socket (B), remove the connector plug (C), take 
off the torch connection socket. 

Pos: 1.33 /Produkt Doku/Überschriften Gerätebezeichnungen/Allgemein/Ü2 Brenneranschlußbuchse einbauen @ 45\mod_1144388274640_6.doc @ 180193 
 

3.4 Installing the torch connection socket 
Pos: 1.34 /Produkt Doku/Umbauanleitungen/Grafiken/Grafik Buchse Einbau ON BA 12-polig @ 30\mod_1144396207734_0.doc @ 180253 
 

 
Pos: 1.35 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 0\mod155_6.doc @ 7814 

Figure 3-4 
Pos: 1.36 /Produkt Doku/Umbauanleitungen/Umbau/ON BA 12-polig/Beschreibung Einbau 12-polig Buchse ON BA 12-polig Fließtext Aufzählung @ 45\mod_1144397730953_6.doc @ 180358  

• Insert the cable harness for the 12-pole torch connection socket through the opening in the front of the 
casing. 

• Fasten the 12-pole torch connection socket (B) using 2 tapping screws (A). 
Pos: 1.37 /----------------------------------------------------------------------------------- @ 31\mod_1144828440500_0.doc @ 183113 
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Pos: 1.38 /Produkt Doku/Überschriften Gerätebezeichnungen/Allgemein/Ü2 Verdrahtung @ 45\mod_1144388386468_6.doc @ 180208 
 

3.5 Wiring 
Pos: 1.39 /Produkt Doku/Umbauanleitungen/Hinweise und Warnungen/Hinweis Bilder zerigen Geräte mit einer, bzw. zwei Brenneranschlußbuchsen. @ 45\mod_1144411613906_6.doc @ 180418 
 

 The images show machines with one or two torch connection sockets. 
 
Pos: 1.40 /Produkt Doku/Umbauanleitungen/Grafiken/Grafik Verdrahtungsprinzip eine Buchse ON BA 12-polig @ 30\mod_1144396314656_0.doc @ 180268 
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Pos: 1.41 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 0\mod155_6.doc @ 7814 

Figure 3-5 
Pos: 1.42 /Produkt Doku/Umbauanleitungen/Grafiken/Grafik Verdrahtungsprinzip zwei Buchsen ON BA 12-polig @ 30\mod_1144396413281_0.doc @ 180283 
 

 
Pos: 1.43 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 0\mod155_6.doc @ 7814 

Figure 3-6 
Pos: 1.44 /Produkt Doku/Umbauanleitungen/Umbau/ON BA 12-polig/Beschreibung Verdrahtung ON BA 12-polig Fließtext Aufzählung @ 45\mod_1144397948296_6.doc @ 180373 
 

• Insert the 8-pole connector plug (short connection cable) on the 12-pole connection socket (A) onto 
the counter-plug (B) which should be removed first. 

• Insert the 8-pole connector plug (long connection lead) through the cable bushing (I) in the 
intermediate casing panel (C) and insert onto PCB BTF 1, plug X2 (D). 

• Fasten the earth lead and cable binder onto the long connection lead and insert onto the earthing 
point (G) on PCB BTF1. Insert the other side of the earth lead onto the earthing point (H). 

• Use flatband cable to create a 10-pole connection between PCB BTF 1, plug X1 (E) and PCB T320/1, 
plug X22 (F). 

Pos: 1.45 /----------------------------------------------------------------------------------- @ 31\mod_1144828440500_0.doc @ 183113 
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Pos: 1.46 /Produkt Doku/Überschriften Gerätebezeichnungen/Allgemein/Ü1 Endmontage @ 2\mod1383_6.doc @ 35520 

4 Final assembly 
Pos: 1.47 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise/Umbauanleitungen/Sicherheit Endmontage @ 2\mod3867_6.doc @ 35562 
 

 

After installation or conversion, all mechanical and electrical connections must be tested for 
correct installation. 
No leads or tubes should be squashed or laid on sharp edges. 
The casing panels are connected using earthing cables. 
These must be re-connected once the assembly work is complete. 

 

It is absolutely essential that a VDE 0544 207, BGV A2 (VBG4 so far) und BGV D1 (VBG15 so far) 
repetition test be performed before using the machine again. 
For more detailed instructions, please see standard operating instructions for the welding 
machine. 

 
Pos: 1.48 /Produkt Doku/Umbauanleitungen/099-008207-EWM00/Beschreibung Zusammenbau @ 2\mod3909_6.doc @ 53622 

• Assemble the power source unit in the reverse order. 

The machine is now ready for welding. 
 

 Keep the conversion instructions with the machine documentation. 
 
 ===== Ende der Stückliste ===== 
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