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Genel Bilgiler

DIKKAT

Kullanim kilavuzunu okuyun!
EE Kullanim kilavuzu Griinlerin guvenli kullanimi konusunda bilgi verir.

+ Tim sistem bilesenlerinin kullanim kilavuzunu okuyun!
+ Kaza 6nleme talimatlarini dikkate alin!

+  Ulkelere 6zel sartlar dikkate alin!

¢+ Gerekirse imza yoluyla onaylatin.

me~  Kurulum, ilk caligtirma, caligtirma, kullanim alanindaki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili sorulariniz varsa yetkili
saticiniza ya da +49 2680 181-0 numarali telefondan
misteri hizmetlerimize bagvurun.
Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com sitesinde bulabilirsiniz.

Bu sistemin caligtiriimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirlidir. Higbir sekilde baska bir sorumluluk kabul edilmez. Bu
sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez calistirildiginda kullanici tarafindan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getirilmedigi ve aygitin kurulum, galistirma, kullanim ve bakim islemleriyle ilgili kogullar ve yontemler
uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapiimamasl, hasara yol acabilir ve bunun sonucunda insanlar icin tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatall
kurulum, usuliine uygun olmayan calistirma, yanhs kullanim ve bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan
kayip, hasar veya masraflar igin hi¢hir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Glinter-Henle-StraRRe 8, D-56271 Miindersbhach
Bu belgenin telif hakki treticide kalir.

Kismen de olsa ¢ogaltiimasi icin mutlaka yazili izin gereklidir.

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir.
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Gvenlik bilgileri e\Aﬁ‘n
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Guvenlik bilgileri
2.1 Bukullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

A\ TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmay1 ya da 6limu engellemek i¢in tam olarak uyulmasi gereken calisma
ya da igletme yontemleri.

«  Givenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyar simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sézciiguinii ieriyor.

+ Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

Olasi agir bir yaralanmay! ya da 6liimii engellemek icin tam olarak uyulmasi gereken ¢aligma ya da igletme
yontemleri.

+  Guvenlik uyaris, baslhiginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal s6zcugini ieriyor.

» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

/\ DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalari 6nlemek lzere eksiksiz uyulmasi gereken ¢aligma
ve igletim yontemleri.

«  Givenlik bilgisinin baglginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de bulunur.

+ Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

DIKKAT

Uriintin zarar gérmesini veya bozulmasini 6nlemek iizere eksiksiz uyulmasi gereken caligma ve igletim
yontemleri.

«  Givenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi olmadan "DIKKAT" sinyal s6zcigiini igeriyor.

+ Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

Kullanicinin dikkat etmesi gereken teknik dzellikler.
+ Aciklama, bagliginda genel bir uyari simgesi olmadan "ACIKLAMA" sinyal sdzcugiin igeriyor.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gosteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat gekme noktasindan
taniyabilirsiniz, 6rnegin:
+ Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve kilitleyin.

4 099-001345-EW515
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Guvenlik bilgileri

Sembol agiklamasi

2.2  Sembol agiklamasi

Sembol Tarif
' Basin
k Basmayin

@9 Cevirin

0
Acin

™

Cihazi kapatin

6

Cihazi ¢aligtirin

ENTER

ENTER (Menliye girig)

NAVIGATION

NAVIGATION (Menude gezinti)

EXIT

EXIT (Meniiden ¢ikis)

Zaman gostergesi (6rnek: 4 s bekleyin/basin)

@
ﬁ’k

Men(i goriintilemede kesinti (bagka ayar olanaklari mevcut)

Alet gerekmiyor/kullanmayin

X
I

Alet gerekiyor/kullanin
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Guvenlik bilgileri e\nﬁ‘n
Genel

2.3 Genel

A\, TEHLIKE

Hatall tamirat ve modifikasyon yapilamaz!
Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini dnlemek icin cihaz yalnizca egitimli, yetkin Kisiler

tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!
Izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!
+ Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gorevlendirin!

Guvenlik uyarilari dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!
Guvenlik uyarilarinin dikkate alinmamasi hayati tehlikeye yol acabilir!
+  Bu talimattaki gtivenlik uyarilarini dikkatle okuyun!

+ Ulkeye ozel kaza 6nleme talimatlarini dikkate alin!
+ Calisma alanindaki kisileri kurallara uymalari konusunda uyarin!

Belgenin gegerliligi!
EE Bu belge sadece kullaniimakta olan gii¢ kaynaginin (kaynak makinesinin) kullanma kilavuzu ile baglantili

olarak gecerlidir!
+  Gug kaynaginin (kaynak makinesi) kullanma kilavuzunu, 6zellikle givenlik uyarilarini okuyun!

DIKKAT

Kullanicinin yakimlultkleri!
EE Cihazi ¢aligtirmak icin ilgili ulusal yonergelere ve yasalara uyulmalidir!

*  Cerceve yonergenin (89/391/EWG), ve buna ait 6zel yonergelerin ulusal uygulamasi.

+  Ozellikle igciler tarafindan calisirken is araclarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumasi hakkinda asgari
kurallar ile ilgili yénerge (89/655/EWG).

« lgili tilkenin is giivenligi ve kaza 6nleme kurallari.

« Cihazin IEC 60974-9. uyarinca kurulmasi ve calistiriimasi.

+  Kullanicinin giivenlik bilinciyle calisip calismadigini diizenli araliklarla kontrol edin.

+ Cihazin yandaki yonetmelik uyarinca diizenli kontrolt, IEC 60974-4.

6 099-001345-EW515
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Guvenlik bilgileri

Tasima ve kurulum

2.4  Tasima ve kurulum

>

>

>

/N UYARI
Kurallara aykiri manipiilasyonlar!
Uriin tizerinde kurallara aykirt manipiilasyonlar s6z konusu oldugunda stabilite kayiplari yaganabilir ve
insanlar agir sekilde yaralanabilir!
+ Sadece makine ile birlikte gonderilen yapi ve sabitleme parcalarini kullanin!
+ Baglanti elemanlarini kontrol etmeden yukleme yapiimamalidir!

/\ DIKKAT

Kurallara aykiri olarak sabitlenmis makineler!

Tagima sistemlerine kurallara uygun olmayan bigcimde sabitlenmig makineler, makine kombinasyonlar ve
aksesuarlar tagima esnasinda devrilebilir ve insanlara zarar verebilir!

+ Makinelerin sabitlenmesi icin sadece makine ile birlikte gonderilen orijinal parcalari kullanin!

+  Sistemleri sadece "amaca uygun kullanim" béluminde belirtilen makinelerin taginmasi igin kullanin!

+ Sabitleme noktalarini her tagima islemi 6ncesinde ve diizenli araliklarla kontrol edin!

Baglantisi kesilmeyen besleme hatlarindan kaynaklanan hasarlar!

Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlari (elektrik hatlari, kumanda hatlari vs.) 6rnegin bagli
cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gdrmesi gibi tehlikelere yol agabilir!

+ Besleme hatlarini ¢ikarin!

Devrilme tehlikesi!

islemler ve kurulum esnasinda tagima araci devrilebilir, insanlari yaralayabilir veya arag zarar gérebilir.
+ Makineyi diiz, saglam bir zemin (izerinde kurun veya hareket ettirin!

+  Aksesuarlarl uygun malzemeler ile emniyete alin!

¢+ Zarar g6rmis olan tekerlekleri ve bunlarin emniyet elemanlarini yenileri ile degistirin!

099-001345-EW515
16.11.2012



Guvenlik bilgileri em;f‘n
Tasima ve kurulum

n&  Oneriler 6rnek olarak farkli sistemlerle gésterilmektedir.

A~y

Sekil 2-1
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emﬁ‘n Gvenlik bilgileri
Tasima ve kurulum

2.4.1 Kaldirma cihazi

A TEHLIKE
Ving ile kaldirma esnasinda yaralanma tehlikesi!
Ving ile kaldirma esnasinda agagiya diigen makineler veya aksesuarlar nedeniyle insanlar ciddi sekilde
yaralanabilir!

+  Esit bir yiik dagilimi saglayin!

+  Kaldirma prensibini (bakiniz ilgili resim) dikkate alin!

+ Yeterli éictilere sahip olan halka ve yilk kancalarini kullanin!

+ Ayni anda daha fazla yik kaldirmayin! A
+  Ani kaldirma ve indirme hamlelerinden kaginin!

illistrasyon: Kaldirma prensibi

099-001345-EW515 9
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Amaca uygun kullanim ev\;hq
Tasima ve kurulum

3 Amaca uygun kullanim
/\ UYARI
Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
Bu cihaz en son teknolojiye gore ve kural ve standartlara gore Gretilmigtir. Amacina uygun olarak
kullanilmamasi durumunda cihaz, kigiler, hayvanlar ve egyalar icin tehlike arz edebilir. Bundan kaynaklanan
hicbir zarar icin sorumluluk kabul edilmez!
+ Cihaz yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli, uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
+ Cihazi kurallara aykiri olarak degistirmeyin ya da yapisal degisiklik yapmayin!
/\ DIKKAT

Tagima aracinin kurallara uygun olmayan bicimde hazirlanmasindan kaynaklanan kaza tehlikesi!
ilgili makine serisine gore tagima aracinin makinelerin sabitlenmesine uygun hale getirilmesi gerekmektedir.
Uygun hale getirilmemis tagima araglarinda taginmakta olan makine devrilebilir ve insanlarin yaralanmasina
neden olabilir!

Nakliye set olarak asagidaki makinelerle:

+ Taurus 505

Trolly 39-1.1 tasima sistemi agagidaki islemler icin uygundur:

+ Belirtilen makinelerin strilmesi,

+ Kurallara uygun olarak sabitlenmis makinelerin ve uygun araglarla emniyete alinmis olan aksesuarlarin strilmesi.

Tasima sistemlerinin bundan sapan bir bicimde kullaniimasi "kurallara uygun olmayan kullanim" olarak degerlendirilir ve bdyle bir

kullanimdan kaynaklanan hicbir hasar i¢in sorumluluk tstlenilmez.

10 099-001345-EW515
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakisg

Tasima ve kurulum

4 Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakisg

2

Sekil 4-1
Poz. |Sembol Tanim
1 Tagima sap!
2 Aski ving ile kaldirilabilirlik
3 Kablo tutucusu
4 Sac travers
5 Sonlimleyici lastik
6 Alcak makine tutucusu
7 Makine taglyicisi
8 Sikistirma saci
9 Sabitleme mandall
10 Tekerlekler
11 Kapak, tekerlek sabitlemesi
12 Eksen
13 Spanzet, makine sabitlemesi
14 Makine tutma saci
15 Enine taglyici sacl
16 Mercek bagli civata M8x16

099-001345-EW515
16.11.2012
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Yap! ve Islev

Kaynak makinesi sabitlemesi

5
5.1

Yapi ve Iglev
Kaynak makinesi sabitlemesi

Sekil 5-2

12
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ev\;hq Yapi ve Islev
Kaynak makinesi sabitlemesi

Sekil 5-3

Sekil 5-4
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Yapi ve islev ev\;"r)
Kaynak makinesi sabitlemesi

D

®

o

Sekil 5-5

-

Sekil 5-6

14 099-001345-EW515
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ev\;;r) Yapi ve islev

Kaynak makinesi sabitlemesi

Sekil 5-7

Poz. |Sembol Tanim
Mercek bagli civata M8x16

Sikigtirma saci

Makine ayaklari
Allen civata M8x40
Tagima sapl

Makine tutma sacl

Enine taglyici sacl

Sac travers

O || N | |W| I |-

Alcak makine tutucusu

Kaynak makinesini ayaklari ile bu islem i¢in belirlenmis olan bosluklara yerlestirin (A).
+ Sikistirma saclarini 2'ser adet M8x16 ile tasima aracina sabitleyin (A).

+ Monte edilen makinenin tasima tutamagini sékiin (B).

+ Makine tutma sacini ve enine tastyici sacini i¢ ice gegcirin (C).

 Saclarin montaji, daha énce tasima tutamagindan ¢éziilen M8x40 allen civatalarla monte edin ve 2'ser adet M8x16 tasima
aracina sabitleyin (D).

+  Kaynak makinesini ayaklari ile bu islem icin belirlenmis olan bosluklara yerlestirin (E).
+ Sikistirma saclarini 2'ser adet M8x16 ile makine tutma sacina sabitleyin (E).
+ Alcak makine tutucusunu 2'ser adet M8x16 ile tagima aracina monte edin (F).

099-001345-EW515 15
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Yapi ve Iglev ev\;’-r)
Baglanti kablosu

5.2  Baglanti kablosu

m&  Gosterim 6rnek olarak baglanti kablosunun kablo aski mekanizmasinda kullanimini géstermektedir.

¥ N ¢
| &
SN N

Sekil 5-8
Poz. |Sembol Tanim
1 Baglanti kablosu
2 Kablo tutucusu
16 099-001345-EW515
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Yapi ve islev

Tasima sistemi ile calisma

5.3  Tagima sistemi ile ¢aligma

/\ DIKKAT

Kurallara aykiri olarak sabitlenmig makineler!
Tagima sistemlerine kurallara uygun olmayan bicimde sabitlenmig makineler, makine kombinasyonlari ve

aksesuarlar tagima esnasinda devrilebilir ve insanlara zarar verebilir!

+ Makinelerin sabitlenmesi i¢in sadece makine ile birlikte génderilen orijinal pargalar kullanin!

+  Sistemleri sadece "amaca uygun kullanim" bélumUnde belirtilen makinelerin taginmasi iin kullanin!
+ Sabitleme noktalarini her tagima islemi dncesinde ve dizenli araliklarla kontrol edin!

B

Sekil 5-9
Poz. |Sembol Tanim
1 Tagima sap!
2 Eksen

Tasima aracini tagima tutamagindan tutun.
Tasima aracini aksta ayaginiz ile sabitleyin.
Tagima aracini hareket ettirmek icin 40°'lik bir agiya kadar egin.

099-001345-EW515
16.11.2012
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Yapi ve Iglev ev\;f-r)
Kaldirma cihaz

54 Kaldirma cihazi
A TEHLIKE

Ving ile kaldirma esnasinda yaralanma tehlikesi!
Ving ile kaldirma esnasinda asagiya diigen makineler veya aksesuarlar nedeniyle insanlar ciddi sekilde
yaralanabilir!
+  Esit bir yiik dagilimi saglayin!
+ Kaldirma prensibini (bakiniz ilgili resim) dikkate alin!
+ Yeterli éictilere sahip olan halka ve yilk kancalarini kullanin!
+ Ayni anda daha fazla yik kaldirmayin! I
+ Ani kaldirma ve indirme hamlelerinden kaginin!

illistrasyon: Kaldirma prensibi

18 099-001345-EW515
16.11.2012



ev\;;‘)‘) Tamir, bakim ve tasfiye
Genel

6 Tamir, bakim ve tasfiye
6.1  Genel

Bu cihaz, belirtilen ortam kogsullarinda ve normal ¢alisma kosullarinda biyiik 6lgiide bakim gerektirmez ve asgari diizeyde
temizlik gerektirir.

Kaynak makinesinin fonksiyonlarini kusursuz bir bicimde yerine getirebilmesi icin bazi noktalara dikkat edilmesi gerekmektedir.
Bunlara, ortamin kirlenme derecesi ve tagima aracinin kullanim siiresine bagli olarak tagima aracinin asagida belirtildigi sekilde
duzenli olarak temizlenmesi ve kontrol edilmesi dahildir.

6.2  Bakim caligmalari, araliklar

6.2.1  Gunliik Bakim Igleri
+ Gaz tupi guvenlik elemanlari
+ Diger, genel durum
+ Hareketli parcalari temiz tutun.
¢+ Tekerlekler ve bunlarin glivenlik elemanlari
+ Tagima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)
6.2.2  Aylik bakim ¢aligmalari
+ Civata baglantilarini sikin.
+ Depoyu hasarlar ile ilgili olarak kontrol edin.
+ Dizenli araliklarla bakim ve arizalar ile ilgili kontroller yapin.
+  Yiizeyleri ve cami nemli bir bez ile temizleyin (asindirici temizlik maddeleri kullanmayin)!

6.3  Bakimisleri

A | TEHLIKE

Hatall tamirat ve modifikasyon yapilamaz!
Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini dnlemek icin cihaz yalnizca egitimli, yetkin kisiler

tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!
Izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!
+ Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gérevlendirin!

Onarim ve bakim isleri sadece egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yapilmalidir, aksi takdirde garanti gegersiz olur.
Servis ile ilgili her tiirlii konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine basvurun. Garanti talepleri ile ilgili iadeler sadece
yetkili bayiniz (izerinden gerceklestirilebilir. Parca degisimi islemlerinde sadece orijinal yedek parcalar kullaniimalidir. Yedek
parca siparisi esnasinda makine tipi, seri numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parganin triin
numaras! belirtiimelidir.

6.4  Makineyi tasfiye etme

ACIKLAMA

m&s=  Kurallara uygun tasfiye!
Cihaz geri kazanima aktariimasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken
elektronik yapi pargalari icermektedir.
+ Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin! -
+ Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

099-001345-EW515 19
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Tamir, bakim ve tasfiye ev\;hq
RoHS kogullarini yerine getirme

6.4.1

6.5

Son kullaniciya tretici beyani

Kullaniimis elektrikli ve elektronik cihazlar Avrupa sartlarina gére (Avrupa Parlamentosunun ve Konseyinin 27.1.2003 tarihli
2002/96/EG yonetmeligi) aynistinimamig yerlesim bolgesi ¢plerine atilamaz. Bunlar ayristiriimis olarak toplanmalidir.
Tekerlekli ¢op kutusu simgesi ayri toplama gerekliligine isaret eder.

Bu cihaz, tasfiye ya da geri kazanim amaciyla, bunun i¢in éngérilen ayri toplama sistemlerine atiimaldir.

Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkiilasyonu, geri alinmasi ve ¢evreyi koruyarak tasfiye edilmesiyle
ilgili 16.03.2005 tarihli yasa) eski bir cihazi ayristiriimamig evsel atiklardan ayri bir toplama noktasina iletmek zorunludur.
Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama yerleri kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar iicretsiz
olarak teslim alinr.

Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz.

EWM izin verilen elden ¢ikartma ve geri doniistim sisteminde yer almaktadir ve WEEE DE 57686922 numarasi ile elektrikli
eski cihazlar rehberinde (EAR) kayithdir.

Bunun disinda iade Avrupa ¢apinda EWM distribitérlerinlerde de mimkinddr.

RoHS kosullarini yerine getirme

Biz, EWM HIGHTEC Welding GmbH Miindersbach olarak tarafimizdan size teslim edilmis drtinlerin RoHS (2002/95/EG
yonetmeligi) kosullarina yerine getirerek RoHS yonetmeligine uygun oldugunu size beyan ediyoruz.

20
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Teknik veriler

RoHS kogullarini yerine getirme

Teknik veriler

Boyutlar, (UxGxY), mm cinsinden 655 x 625 x 1540
Aksesuarsiz agirlik yakl. 27 kg
Standarda gore Uretildi IEC 60974-1

099-001345-EW515
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Ek A

EWM bayilerine genel bakis

8 EK A
8.1  EWM bayilerine genel bakig

Headquarters

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Gunter-Henle-Stral3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£+ O Production, Sales and Service

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Gunter-Henle-Stra3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone

Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182
www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

Q) sales and Service Germany

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

LindenstralBe 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-seesen.de - info@ewm-seesen.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sachsstral3e 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH
In der Florinskaul 14-16
56218 Milheim-Karlich - Tel: +49 261 988898-0 - Fax: -20

www.ewm-muelheim-kaerlich.de - info@ewm-muelheim-kaerlich.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH
Salzerstr. 20

56235 Ransbach-Baumbach - Tel: +49 261 2623 9276-0 - Fax: -244
www.ewm-ransbach-baumbach.de - info@ewm-ransbach-baumbach.de

) Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH
Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20

www.ewm-gmunden.at - info@ewm-gmunden.at

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone

Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182
www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

{:} Plants 0 Branches

Technology centre
®
EWM HIGHTEC WELDING GmbH e

56271 Miindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V. - Germany

Tel: +49 37421 20-300 - Fax:-318
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

Tr.9. kvetna 718 /31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewms-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Eiserfelder Stral3e 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Draisstral3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweifBtechnik Handels GmbH

Rittergasse 1

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax: -77
www.ewm-blaubeuren.de - info@ewm-blaubeuren.de

EWM Schweiftechnik Handels GmbH
Heinkelstrae 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Steinfeldstrasse 15

90425 Nirnberg - Tel: +49 911 3841-727 - Fax: -728
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o./ Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

EWM HIGHTEC WELDING FZCO / Regional Office Middle East
LOB 21 G 16-P.O.Box 262851

Jebel Ali Free Zone - Dubai, UAE - United Arab Emirates

Tel: +971 48870-322 - Fax: -323

www.ewm-dubai.ae - info@ewm-dubai.ae

@® More than 300 EWM sales partners worldwide
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