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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES
IlllJl Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

+ Az Osszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell
tartani, kiilonos tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési elirasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembel!

+ Akezelési és karbantartasi utasitast a készilék hasznalati helyén kell tarolni.

» A késziléken lévd biztonsagi jelek és figyelmeztets tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatdaknak kell lennilk.

» A készilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készllt és csak szakérték Uzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A késziléktechnika tovabbfejlédése kovetkeztében fellépé miiszaki modositasok kilonb6zd
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

Ha a gép O0sszeszerelésével, Uzembe helyezésével, hasznélatdval kapcsolatban barmilyen
kérdése lenne, forduljon ahhoz a szakkeresked6héz, akitol a gépet vasarolta vagy hivia az EWM
vevlszolgalatat a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos kereskedelmi partnereink listdja megtaladlhaté a www.ewm-group.com honlapon.

A gyarté feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizarélag csak annak
miikddOképességére korlatozodik. Minden tovabbi feleldsség — teliesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik -
nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép Uizembe helyezésével a felhasznalé elismeri.
A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép lizemeltetésének, hasznalatanak és karbantartdsanak médjat a
gyarté nem tudja fellgyelni.

A készlilék szakszer(itlen 0sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyarté semmiféle
felelésséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a készllék hibas dsszeszerelésének,
szakszer(itlen izemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbantartasanak kovetkezménye, vagy
valamilyen médon azzal 6sszefiiggésbe hozhat.

© EWM AG
Dr. Gunter-Henle-Stral3e 8
D-56271 Mindersbach

Ezen dokumentum szerz8i joga a gyarténal marad.
Sokszorositas, kivonatos formaban is, csak irdsos engedéllyel.

A dokumentum tartalma gondosan kovetve, ellendrizve és szerkesztve lett, ennek ellenére a
véaltoztatasok, hibak és tévedések joga fenntartva.
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A sajat biztonsaga érdekében

A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznéalata

2
2.1

A sajat biztonsaga érdekében
A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

A VESZELY

Azokra a munka- és tizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kdzvetlenil sulyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljik.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* szbt és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdélumot.

* Aveszély tipuséra az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani

annak érdekében, hogy egy lehetséges sllyos személyi sériilést vagy halalos

kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES" szbt és egy
altaldnos veszélyre utalé szimbdlumot.

* A veszély tipuséara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és Uzemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kbnnyebb

sériilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT" szét és egy altalanos
veszeélyre utalé szimbd6lumot.

» Aveszély tipuséra az oldal szélén talalhato piktogram utal.

=  Olyan miiszaki sajatossdg, amit a felhasznalénak figyelembe kell venni.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek lépésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

Az aramkabel csatlakozojat egy megfelel6 ellendarabba bedugni és régziteni.

099-000251-EW511 5
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;h‘)

Szimbolumok jelentése

2.2 Szimbdélumok jelentése

Szimbd |Leiras Leiras

lum
Miszaki sajatossagok, amelyeket a Mikdodtetés és elengedés / érintés /
felhasznaldnak figyelembe kell venni. tapintas
Készilék kikapcsolasa Engedije el

Készilék bekapcsolasa Nyomja meg és tartsa lenyomva

D) &

Kapcsolas
Helytelen Forgatas
Helyes Szamérték — beallithaté

N |

Belépés a meniibe A jelz6lampa z6lden vilagit

4

II\

YOO

Navigalas a meniben ¢ 3¢ |Ajelz8lampa zdlden villog
.. . ..
Kilépés a menubél A, |Ajelzélampa pirosan vilagit
- . -
( \ | [d6abrazolas (példa: 4 mp varakozas / e * e |Ajelz6lampa pirosan villog
- =|| mikodtetés) ® ®
X 4s > *e?
—y/ A— | Megszakitds a menltabrazolasban
(tovabbi beéllitasi lehetéségek vannak)
Szerszam nem szikséges / ne
hasznéljon
ﬁ Szerszam szikséges / hasznéljon
6 099-000251-EW511
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ev\;h-) A sajat biztonsaga erdekeben

A teljes dokumentacioé része

2.3 Ateljes dokumentaci6 része

= Ez akezelési és karbantartasi utasitas a teljes dokumentacio része és csak az 6sszes
rész-dokumentummal egytt érvényes! Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi
utasitasat el kell olvasni és be kell tartani, kiilén6sen a biztonsagi utasitasokat!

Az abra egy hegesztérendszer altaldnos példajat mutatja.

]
194

\
T
IHHnluunu ,

HIN Y
iy
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Abra 2-1

Poz. |Dokumentéacio

A.1l | Tavvezérlok

A.2 |Vezérlés

A.3 |Aramforras

A.4 |Hegeszt6pisztoly

A Teljes dokumentacio
2.4  Biztonsagi elbirasok
A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitdsok figyelmen kivil hagyésa esetén!

A biztonsagi utasitasok figyelmen kivil hagyasa életveszéllyel jarhat!

* Gondosan olvassa el ezen Utmutato biztonségi utasitasait!

* A baleset-megel6zési elbirasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkatertleten 1év6 személyeket utasitsa az elirasok betartasara!

099-000251-EW511 7
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A sajat biztonsaga erdekeben ev\;h‘)

Biztonsagi elbirasok

A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély az elektromos fesziiltség miatt!

Az elektromos fesziiltségek érintés esetén életveszélyes aramiitésekhez és égésekhez

vezethetnek. Alacsony fesziltségek érintése esetén is megijedhet, és annak

kévetkeztében balesetet szenvedhet az illeté személy.

* Ne érintsen meg kézvetlenil fesziiliségvezet6 részeket, mint pl. hegesztéaram hivelyek,
rad-, volfram- vagy huzalelektrédak!

* A hegeszt6pisztolyt és/vagy az elektrédafogot mindig elkiilonitve helyezze le!

» Viseljen komplett személyi védé&felszerelést (a felhasznélastél fuggden)!

» A készuket kizardlag csak hozzaérté szakszemélyzetnek szabad felnyitni!

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tobb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban 6sszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés" és a BGV D1

baleset-megel6zési eldirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések
szerint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellendrzés utan szabad

engedélyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett lresjarati feszliltség ne legyen

tallépve.

* A készillék csatlakoztatdséat kizarolag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes aramforrasok tizemen kivil helyezésekor az 6sszes haldzati- és hegesztéaram
vezetéket megbizhaté médon a teljes hegesztérendszerrdl le kell valasztani.
(Visszatéplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon 6ssze polusvalté kapcsoloval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez val6 késziilékeket (AC), mert egy egyszeri kezelési hiba miatt az
ivfesziltségek meg nem engedheté6 mdédon 6sszeadddhatnak.

Nem megfelel6 ruhazat miatti sériilésveszély!

A sugarzas, a ho és a villamos fesziiltség elkeriilhetetlen veszélyforrasok az

ivhegesztés soran. A felhasznalét teljes, egyéni védoéfelszereléssel kell ellatni. A

védofelszerelésnek a kovetkezé kockazatok ellen kell védelmet nyujtania:

+ Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (flistgazok és g6zok) ellen
vagy megdfeleld intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

* lonizal6 sugéarzés (infravords és UV-sugarzas) és hé ellen szabalyos véddeszkdzzel
rendelkezd hegesztdsisak.

« Széraz hegeszt6 ruhazat (cip8, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyuijt a meleg
kérnyezet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghaladd hémérséklet is lehet, ill. aramités ellen
és fesziltség alatt allé alkatrészeken térténé munkavégzéskor.

» Karos zaj elleni hallasvédelem.

Sugarzas, vagy hé okozta sériilésveszély!

Az ivfénysugarzas a bor és a szem sérliléséhez vezet.

A forré munkadarabbal és szikraval valo érintkezés égési sériiléshez vezet.

» Hasznaljon medfelel§ védelmi fokozatu hegesztépajzsot, ill. hegesztésisakok (az
alkalmazastol figgéen)!

+ Viseljen az orszag idevagé elbirasainak megfeleld szaraz védéruhazatot (pl.
hegesztdpajzsot, kesztyit stb.)!

« Védje a kivul all6 személyeket a sugarzastdl és vakitastdl hegesztéfé6ggodnnyel, vagy
megfeleld véddfallal!

Robbanésveszély!

Latszélag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara tulnyomast

hozhatnak létre.

* A munkatertleten talalhatd éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazo
tartalyokat el kell tavolitani!

» Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

099-000251-EW511
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A sajat biztonsaga érdekében

Biztonsagi el6irasok

A FIGYELMEZTETES

Tiizveszély!

A hegesztés kdzben keletkez6 magas hémérsékletek, szorodé szikrak, izz6 részek és

forro salak miatt gyulladasveszély all fenn.

+ Ugyeljen a munkateriilet kbzelében lévé tlizfészkekre!

* Ne tartson maganal kénnyen gyullado targyakat, mint pl. gyufa vagy 6ngyu;to.

+ Tartson alkalmas oltokészilékeket a munkatertilet kbzelében!

+ Tavolitsa el a hegesztés megkezdése elbtt az égheté anyagmaradvanyokat a
munkadarabrol.

* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a lehiilés utan folytassa. Ne
keriiljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!

A VIGYAZAT
Fust és gazok!
A hegesztés soran keletkezé fiist és gazok belégzése légszomjat illetve mérgezést
okozhat! Tovabba az oldészerek g6zeibdl (klérozott szénhidrogének) a hegesztdiv altal
keltett ultraibolya sugarzas hatasara mérgezé6 foszgén keletkezhet!
» Bdséges mennyiségi frissleveg6t kell biztositani!
* Az olddészerek gbzeit a hegesztSiv sugarzasi terétdl tavol kell tartani!
+ Szlkség esetén megfeleld légzésvédelmi eszkdzt kell viselni!
Zajterhelés!
A 70 dBA-nél nagyobb zaj tart6s hallaskarosodast okozhat!
* Munkavégzés kozben megfelel6 hallasvédd eszkdzt kell viselni!

* A munkateruleten tartézkodé mas személyeknek is megfeleld hallasvedd eszkozt kell
viselni!

099-000251-EW511 o]
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Biztonsagi elbirasok

()

P

(Mr

()

<

A VIGYAZAT

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztégépek az elektromagneses 6sszeférhetéség két
osztalyaba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki

adatoknal) > lasd fejezet 8:

Az A osztalya készilékek nem alkalmazhatdk olyan laké6vezetekben, amelyek az elektromos
energiat a nyilvanos kisfesziiltségi ellatohalozatbol kapjak. Az A osztalyu készllékek
elektromagneses 0sszeférhetéségének biztositasanal ezekben az évezetekben - mind a
vezetékhez kotétt mind a sugarzott zavarok alapjan - problémak Iéphetnek fel.

A B osztalyu késziilékek teljesitik az EMC kdvetelményeket az ipari és lakddvezetekben,
beleértve a nyilvanos kisfesziltségi ellatohalozatra csatlakozé lakoovezeteket.

Létesités és lzemeltetés

Az ivhegesztd berendezések lizemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok
Iéphetnek fel, habar minden hegesztégép a szabvanynak megfelel6en betartja a kibocsatasi
hatarértékeket. A hegesztésbdl szarmazé zavarokért a felhasznal6 a felelds.

A lehetséges kornyezeti elektromagneses problémék értékeléséhez a felhasznalénak a

kovetkezdket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” figgelék)

* halbzat-, vezérlé-, jel- és telekommunikacids vezetékek

+ radi6 és televizidkészulékek

+ szamitbgép és egyéb vezérléberendezések

» biztonséagi berendezések

* aszomszédos személyek egészsége, kilondsen ha azok szivritmusszabalyz6t vagy
hallokésziiléket hordanak

» kalibralé- és méréberendezések

* mas berendezések zavartiiré képessége a kérnyezetben

* anapszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocséatasok csdkkentésére

» Halozati csatlakozas, pl. halézati sz(iré vagy arnyékolas fémcsdvel

* Az ivhegeszt6 berendezés karbantartasa

* A hegesztbvezetékeknek olyan rovidnek és egymashoz kdzelinek kell lenniik, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

+ Potencialkiegyenlités

* A munkadarab foldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab féldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfelel6 kondenzatorokkal kell 1étrehozni.

+ A kornyezetben Iévé mas berendezésektdl torténd vagy a teljes hegeszté berendezés
arnyékolasa

Elektromagneses mezdk!

A hegesztégép hasznalata kozben olyan elektromos vagy elektromagneses mezék

keletkezhetnek, amelyek méas elektromos készllékek (pl. szamitégépek, CNC-vezérlésii

gépek, telekommunikacios vezetékek, haldzati- és jelzbvezetékek, szivritmus

szabalyozok) miikédését befolyasolhatjak.

» A karbantartasra vonatkozo el6irasokat be kell tartani > lasd fejezet 6.3!

* A munka- és testkabelt lehetbleg egyenesen lefektetni!

* A sugarzasra érzékeny készilékeket és berendezéseket megfeleléen learnyékolni!

» A szivritmus-szabalyzék mikodését zavarhatja (szilkség esetén kérje ki orvosa
véleményét).

10
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Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez

Az iizemeltetd kotelességei!

A késziilék lzemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és térvényeket!

* A munkavallalok munkahelyi biztonsdganak és egészségvédelmének javitasat 6szténzé
intézkedések végrehajtasarol sz616 (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez kapcsol6dé
kilon iranyelvek nemzeti atultetését.

* Kuléndsen a munkavallalék altal a munkajuk soran hasznalt munkaeszkzdk biztonsagi és
egészségvédelmi minimumkdévetelményeirdl sz616 iranyelvet (89/655/EGK).

e Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megel6zésre vonatkozé
eléirasait.

* A Kkészilék |étesitése és lizemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

* A felhasznaldt rendszeres id6kézénként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrol.

* A készilék rendszeres vizsgélata a IEC 60974 szerint-4.

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabol ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomiivi

garancia!

* Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhato eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitbket
(aramforras, hegesztépisztoly, elektrodafogod, tavszabalyzd, alkatrész, kopdalkatrész, stb.)
hasznaljon!

e A kiegészitoket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt dllapotaban szabad csatlakoztatni!

e

Kovetelmények a nyilt elektromos taphaldzatra térténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a hal6zati fesziiltség
minbéségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasdra vagy kévetelIményeket hatarozhatnak meg a nyilt halézatra torténé csatlakozasi
pontndl (kb6z6s csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciéra vagy a sziikséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az ilizemeltetét vagy a késziilék kezeldjét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megéllapodni az &ramszolgaltatoval, hogy az adott készilék

biztonsagosan csatlakoztathat6-e az elektromos hélézatra.

099-000251-EW511 11
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Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez

2.5 Szallitas és elokésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

@ A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A védodgazpalackok helytelen kezelése és nem megfeleld rogzitése sulyos sériilést
okozhat!

* A gazgyartok és a nyomagazroél szél6 rendelet utasitasait be kell tartani!

» A védbgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!

» Kertllje a védbégazpalack felmelegedését!

A VIGYAZAT

> Balesetveszély az ellatovezetékek miatt!

OlD-| A szallitas kozben a le nem valasztott ellatovezetékek (halozati vezetékek,
vezérlovezetékek sth.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és
személyi sérulések okozhatnak!

« Valassza le az ellatévezetéket a szallitas el6tt!

Eldolés veszélye!
@ Munkavégzés kozben vagy a késziilék elhelyezésénél az elddlhet, személyi sériilést
okozhat vagy megrongéalddhat. A készilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfelelen)
maximum 10°-os lejtén biztositott eld6lés ellen.
* Munkavégzés vagy szdllitas kdzben a készililéket egy stabil vizszintes felliletre kell
elhelyezni!
» Arészegységeket megfeleld modon kell régziteni!
Balesetveszély a szakszeri(itleniil fektetett vezetékek miatt!
A nem megfeleléen fektetett vezetékek (haldzati, vezérld-, hegesztévezetékek vagy
osszekotd kabelkotegek) miatt elbotlas veszélye all fenn.
+ Az ellatovezetékeket fektesse laposan a padldra (keriilje a hurokképzédést).
» Kerllje a gyalog- vagy szallitasi utakon torténé fektetést.

My

= A késziiléket vizszintes helyzetben térténé hasznalatra tervezték!
Ha a készlléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az kdrosodhat.
* A készuléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad szallitani és Gizemeltetni!

S A kiegészitbk szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészit6 meghibasodasat
okozhatja!

* A kiegészitbket kizdardlag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérél annak kezelési utasitasaban taldlhato!
* A hegesztégép bekapcsoldsakor az automatikusan felismeri a rdacsatlakoztatott kiegészitbket.

[ Porvédé sapkak védik a csatlakozo aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyezédésektol és a
sériilésektol.

* Ha a késziilék valamelyik csatlakozo aljzataba semmilyen kiegészit6 sincs bedugva, akkor a
porvédé sapkat ra kell dugni.

* Ha a porvéd6 sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve potolni kell!

099-000251-EW511
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Alkalmazasi teriilet

3 Rendeltetésszeri hasznalat
A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!
§ A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
ipari hasznalatra késziilt. Kizar6lag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz
hasznalhat6. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbdl személyekre,
allatokra és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl eredé karokért
nem vallalunk felel6sséget!
* A késziléket kizardlag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté személyzetnek szabad
hasznélnia!
» Akészllék szakszer(tlen médositasa vagy atépitése tilos!

3.1 Alkalmazasi terilet
ivfényhegeszt6 késziilék az AWI-egyen- és valtéaramu hegesztéshez koppintassal (érintkez6s gyuijtas)
vagy nagyfrekvencias gyujtassal (érintés nélkil) és a kézi-ivhegesztés-mellékeljarasaban. A tartozék
részegységek adott esetben bdvithetik a funkcioterjedelmet (lasd a megfelelé dokumentaciét az azonos
nevi fejezetben).

3.2  Ervényes dokumentumok
3.2.1 Garancia

[  Bovebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a
garanciarol, karbantartasrol és ellen6rzésrél sz616 tajékoztaténkban a www.ewm-group.com
oldalon!

3.2.2 Szabvanymegfeleléségi nyilatkozat

irdnyelveknek:

» Kisfeszlltségre vonatkozé iranyelv (LVD)

» Elektromagneses 6sszeférhetéségrél vonatkozé iranyelv (EMC)

* Veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben val6é alkalmazasanak

korlatozasaroél sz616 irdnyelv (RoHS)

Jogosulatlan véaltoztatasok, szakszer{tlen javitasok, az "lvfényes hegesztéberendezések - ellendrzés és
vizsgélat az izemelés soran" hataridéinek be nem tartasa és / vagy meg nem engedett atépitések
esetén, amelyek nem kifejezetten a gyarté engedélyével keriiltek végrehajtasra, a jelen nyilatkozat
érvényét vesziti. Minden termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi nyilatkozat kerlil atadasra.

c € A jelzett késziilék koncepciodjaban és épitési modjaban megfelel a kovetkez6 EK-

3.2.3 Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kérnyezetben

A késziilék megfelel az IEC / DIN EN 60974 és VDE 0544 el6irasoknak és szabvanyoknak,
S ezért elektromosan fokozottan veszélyes helyeken is hasznalhaté.

3.2.4 Dokumentécié javitashoz (potalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

A FIGYELMEZTETES

e Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkertlése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszerilitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

« Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a készilék belsejében is megtalalhatéak.
Tartalék alkatrészek a teriletileg illetékes EWM-képviseleten keresztul rendelheték.

099-000251-EW511
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Ervényes dokumentumok

3.25 Kalibralas / validalas
Igazoljuk, hogy ezt a készliléket az érvényes szabvanyoknak megfeleléen IEC/EN 60974, ISO/EN 17662,
EN 50504 kalibralt méréeszkdzdkkel ellendrizték, és a készulék betartja a megengedett tliréseket.
Ajanlott kalibralasi id6szak: 12 havonta.

099-000251-EW511
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El6Inézet

Poz. | Jel Leiras
1 Emeldszem
2 @ Foékapcsolo, késziilék BE/KI
3 Késziilékvezérlés — lasd a megfelel6 ,,Vezérlés” cimii kezelési és karbantartasi
utasitast

Fogantyu

Vizszivattyl kismegszakitdja nyomégomb
A kioldott kismegszakitdt a nyomégomb megnyomaséval lehet visszakapcsolni.

Gyorscsatlakozo (piros)
visszatérd hiitéfolyadék

Gyorscsatlakozé (kék)
eléremend hiitéfolyadék

062

Kerekek, elfordulé

Hiitéfolyadék tartaly
10 Hitofolyadék-tartaly zar6sapka
11 Csatlakozoaljzat, hegesztopisztoly vezérlékabel > l1asd fejezet 5.2.1.1
12 _ﬂ Csatlakozé aljzat, 19 p6lusu
Tavszabalyzok csatlakoztatdséra
13 Menetes csatlakozé G'.“, hegesztéaram ,,-“ (,,DC-“ polaritasnal)
AWI-pisztoly védbgaz csatlakozo (sarga zarésapkaval)
14 == |Csatlakozo6 hiively, hegesztéaram ,,-“ (,,DC-“ polaritasnal)
g= AWI-pisztoly csatlakoztatasara
15 I Csatlakoz6 hiively, hegesztéaram ,,+“ (,,DC-“ polaritasnal)
Testkébel csatlakoztatdséara
=
16 FI: Csatlakoz6 hiively, hegesztéaram ,,-“ (,,DC-“ polaritasnal)
Elektrodafogé csatlakoztataséra
|
17 Nyilasok hiitélevegd bearamlasara
18 ,Uzemkész dllapot“ jelzélampa
Akkor vilagit, ha a készulék tizemkész allapotban van
16 099-000251-EW511
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Hatulnézet

Poz. | Jel Leiras

1 Csatlakozdbaljzat, 7-pélusu (digitélis)
> A digitalis tartozék-komponensek csatlakoztatasahoz

Utdlagos beszerelési opcié > lasd fejezet 9

2 PC csatlakozo6 aljzat, soros (D-Sub csatlakozé aljzat, 9 pélusu)
[ =]

(1]

3 ‘0 19 pél automatizalasi illesztéfeliilet (analég)

Opcio a bévitéshez > lasd fejezet 5.5
analog

Biztonsagi elemek gazpalack rogzitésére (gurtni / lanc)

Hal6zati csatlakozékabel > lasd fejezet 5.1.7

Nyilasok hiitélevegd kiaramlasara

N[o|lo| b~

Menetes csatlakoz6 G%."
Védbgaz csatlakozé, nyomascsokkent6tol

8 _@ Gyorscsatlakozo (piros)
visszatér® hiitéfolyadék

9 Gyorscsatlakozo (kék)
eléremend hitéfolyadék
10 Gazpalack tarto
11 Kerekek, nem elfordulé
18 099-000251-EW511
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Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez

5 Felépités és funkcidk

¥

A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély az elektromos fesziltség miatt!
Az &ram alatt &ll6 alkatrészek, pl. ramcsatlakozasok érintése életveszéllyel jarhat!

A kezelési és karbantartasi utasitas els6 oldalan talalhaté biztonsagi utasitasokat vegye
figyelembe!

Az uzembe helyezést kizardlag olyan személyek végezhetik, akik megfelels ismeretekkel
rendelkeznek az aramforradsok kezelésének teriiletén!

Az 0sszekot6- vagy aramvezetékeket lekapcsolt késziiléknél csatlakoztassal!

A VIGYAZAT

Az elektromos aram veszélyes!

Ha valtakozva dolgozik kiilonb6z6 hegesztéeljarasokkal (pl. AWI, MIG/IMAG vagy BKI) és
a késziilékhez egyidejlileg csatlakoztat valamilyen hegesztdpisztolyt és elektrédafogot,
akkor valamennyi csatlakoztatott elem egyidejlileg uiresjarati- ill. ivfesziltség ala kerl!

Ezért a hegesztépisztolyt ill. az elektrodafogdt mindig a munkadarabtdl (ill. a testkabeltél)
elszigetelten tegye le!

5.1  Szallitas és eldkésziiletek a hegesztéshez
5.1.1 Daruzés

N

A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély daruzaskor!
Daruzaskor a leesd késziilékek vagy a részegységek sulyos személyi sériiléseket
okozhatnak!

Megfelelé darukomponensek nélkil tilos egyszerre tébb olyan
rendszerkomponenst daruzni, mint pl. aramforras, huzalel6told
készulék vagy hitékészilék . Valamennyi rendszerkomponenst kilon
kell daruzni!

Az dsszes ellatévezetéket és tartozék részegységet a daruzas elétt el
kell tavolitani (pl. tdmlécsomagot, huzaltekercset, védégazpalackot,
szerszamosladat, huzalel6told késziléket, tavvezérlét stb.)!

A hazburkolatokat, ill. a védéfedeleket a daruzas elétt szabalyosan be
kell zarni és le kell reteszelni!

Szabdlyos pozicioju, megfeleld szamu és megfeleléen méretezett
teherfelvevé eszkdzt hasznaljon! Vegye figyelembe a daruzasi elvet
(lasd az abran)

Emel&szemes készlilékek esetén: Az dsszes emelészemen mindig
egyszerre kell daruznit

Kiegészitbleg felszerelt darudllvanyok, stb. esetén: Mindig legalabb
két, egymastdl a lehetd legtavolabbra lévé teherfelvevd pontot
hasznaljon - vegye figyelembe az opcié leirasat. ——
Kerulje a hirtelen mozdulatot! Daru-elv
Gondoskodjon réla, hogy a tehereloszlas azonos legyen! Kizarélag

azonos hosszlsagu szemes lancot vagy kotélfiiggesztéket hasznéljon!

Maradjon a készilék alatti veszélyzonan kivil!

Vegye figyelembe az adott orszag helyben érvényes, a

munkabiztonsagra és balesetmegel&zésre vonatkozo elGirasait!

099-000251-EW511
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5.1.2
IS5y

5121

5122

5.1.3

5.14

Uzemeltetési korilmények

A késziiléket kizarolag egy megfelel6 teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban
térténé munkavégzésnél is) szabad letenni és ilizemeltetni!

e Biztositani kell egy csliszasmentes sima fellletet a késziilék szamara, és gondoskodni kell a
munkahely megfelel6 megvilagitasarol.
¢ Mindenkor biztositani kell a késziilék biztonsagos kezelését.

A késziilék karosoddsat okozhatja, ha a kérnyezeti levegb a szokasosnal Iényegesen tobb port,
savakat, korroziv gazokat, ill. anyagokat tartalmaz.

* Meg kell akadalyozni, hogy tul nagy fiist, g6z, olajpdra vagy koszériilésb6él szarmazé por
legyen a késziilék kérnyezetében!

* Meg kell akadalyozni, hogy sétartalmu levegé (tengeri leveg6) legyen a késziilék
kérnyezetében!

Miikodés kdzben

Kornyezeti levegé hémérséklete:
+ -25°C + +40 °C kozott,

relativ paratartalma:

* max. 50% 40 °C-on

* max. 90% 20 °C-on

Szallitas és téaroléas

Zart térben torténé tarolas kézben a kérnyezeti levegé hémérséklete:
+ -30°C=++70°C

LevegO0 relativ paratartalma

*  maximum 90% 20 °C-on

A gép hiitése

A késziilék nem megfelel6 hiitése teljesitménycsdkkenést okoz, és a gép karosodasahoz
vezethet.

e Biztositani kell az el6irt kérnyezeti feltételeket!
* A hiitélevegé be- és kidramlaséara szolgal6 nyildsokat szabadon kell hagyni!
e A készulék kértl minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!

Testkabel, altalanos

A VIGYAZAT

Egési sériilés veszélye a szakszeriitlen hegesztéaram csatlakozé miatt!
SSS A nem zartan illeszkedd hegesztéaram dugaszok (késziilék csatlakozdk) vagy a
—— | munkadarab csatlakozén taladlhaté szennyezddések (festék, korr6zié) miatt ezek a
csatlakozasi helyek és vezetékek felmelegedhetnek és érintés esetén égési
sérulésekhez vezethetnek!
+ Ellenérizze naponta a hegeszt6éaram csatlakozasokat és amennyiben szikséges reteszelje
azokat jobbra forgatassal.
+ Tisztitsa meg alaposan és rogzitse biztonsdgosan a munkadarab csatlakozasi helyet! Ne
hasznalja a munkadarab konstrukcids alkatrészeit hegesztdaram visszavezetésként!
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5.1.5 Hegesztopisztoly hiitése
[ A hiitéfolyadék fagyallosaga nem megfelelS!
A kornyezeti feltételekhez igazodva kiilonféle hiit6folyadékok hasznalhatok > lasd fejezet 5.1.5.1.
A fagyallé hiitéfolyadékok (KF 37E vagy KF 23E) fagyall6saganak mértékét rendszeres
id6kozonként ellendrizni kell, hogy elkeriiljiik a késziilék vagy a kiegészitok karosodasat.
e A hiitéfolyadék fagyallosaganak mértékét TYP 1 mérémiiszerrel kell ellenérizni.
* Ha a hiitéfolyadék fagyadllésaga nem megfeleld, le kell cserélni!
[  Hiitéfolyadékok keverése!
A hiitéfolyadék 6sszekeverése vagy nem megfelel6 hiitéfolyadék hasznalata karosodast okozhat
és a gyart6 garanciajanak elvesztésével jar!
e Kizardlag ebben a kezelési utasitasban megtalalhato (Hiit6folyadékok attekintése)
hiitéfolyadékot hasznaljon!
* Kiilonb6zé tipusu hiitéfolyadékokat tilos 6sszekeverni!
* A hiitéfolyadék lecserélésekor a hiitérendszerben Iévé 6sszes hiitéfolyadékot le kell ereszteni.
= A hiitéfolyadék artalmatlanitasanak a hatésdgi el6iraisoknak megfelel6en és a megfelel6
biztonsagi adatlapok figyelembevételével kell térténnie (Német hulladékkulcs szam: 70104)!
Nem szabad a haztartasi hulladékkal egyutt artalmatlanitani!
Nem kerilhet a csatornahalézatbal
Folyadékmegko6té anyagokkal (homok, kovaféld, savko6té, univerzalis folyadékmegko6té szer,
flirészpor) itassa fel.
5.1.5.1 A megengedett hiitéfolyadékok attekintése
Hit6folyadék tipusa Hoémérséklettartomany
KF 23E (standard) -10 °C + +40 °C
KF 37E -20°C ++10°C
5.1.5.2 Maximalis tomlécsomag-hosszak
3,5 bar-os 4,5 bar-0s
szivattyu szivattyu
Ke:';zg'lekek kulon huzalel6tolo készuléekkel vagy 30m 60 m
anélkdl
Ko,mp.'?\kt _kgsz_ulekek kiegészité kbzbens6 hajtassal 20m 30m
(példa: miniDrive)
Készilékek kilon huzalel6tolo készilékkel és 20 m 60 m
kiegészitd kdzbens hajtas nélkil (példa: miniDrive)
Az adatok alapvet6en a teljes tdml6csomag-hosszra vonatkoznak, a hegesztpisztolyt is beleértve. A
szivattyUteljesitmény a tipustablardl lathato
(paraméter: Pmax).
3,5 bar-os szivattyl: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)
4,5 bar-os szivattyd: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)
099-000251-EW511 21

27.10.2017



Felépités és funkcidk ev\;h‘)
Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez

5.1.5.3 Hitoéfolyadék betoltése

B 8

Gyarilag a gépeket minimalis szintre toltik fel hiitéfolyadékkal.

>

&

Poz. | Jel Leiras

Hitéfolyadék-tartaly zar6sapka

Hitéfolyadék sziiré

Hiitéfolyadék tartaly

ArlWIN]|PF

»Min“ jelzés
Hutéfolyadék minimalis szintje a tartalyban.

» Hutéfolyadék-tartaly zarofedelét lecsavarni.
» Ellenérizni, hogy a bedmlényilason 1évé sziir6 nem szennyezett-e. Sziukség esetén megtisztitani és

visszatenni a helyére.

» Hutéfolyadék-tartalyt a sziré aljaig feltolteni megfeleld hitéfolyadékkal, majd a zarofedelet

visszacsavarni.

Amennyiben a hiitérendszer nem vagy nem megfelel6en lenne hiitéfolyadékkal feltbltve, a
hiité6folyadék szivattyu kb. egy perc mulva lekapcsol (roncsolédas elleni védelem). Ezzel
egyidejiileg a hegesztési adat kijelz6ben a hiitéfolyadék hiba/alacsony hiitéfolyadék szint keril
kijelzésre.

 Allitsa vissza a hiitéfolyadék hibat, toltse fel a hiité6folyadékot és ismételje meg a folyamatot.
A hiitéfolyadék mennyisége nem csékkenhet a megjelolt ,,min“ szint ala.
Ha a tartalyban a hiit6folyadék szintje a megjelélt minimalis szint ala cs6kkent, akkor

sziikségessé valhat a hiit6kor légtelenitése. llyen esetben a hegesztégép kikapcsolja a
vizszivattyut, és megjelenik a ,,Hiba a vizhiit6kérben‘ hibajel > |4sd fejezet 7.2.
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5.1.6

=5

=

Hegeszt6aram-vezetékek elhelyezésére vonatkozo tudnivalok

szakszeriitleniil elhelyezett hegesztéaram-vezetékek az ivfény zavarait (villogasait) okozhatjak!
A nagyfrekvencias gyujtéberendezések nélkili hegesztési aramforrasok (MIG/MAG)
munkakabeleit és tomlécsomagjait a leheté legnagyobb hosszisagban, szorosan egymas
mellett, parhuzamosan kell vezetni.

A nagyfrekvencias atitések elkeriilése érdekében a nagyfrekvencias gyujtéoberendezésekkel
rendelkez6 hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és témlécsomagjait hosszaban
parhuzamosan, egymastol kb. 20 cm tavolsagra kell lefektetni.

A kdlcsonos befolyasolas elkerulése érdekében mas hegesztési aramforrasok vezetékeihez
képest alapvetben legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tavolsagot kell tartani.

A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél. Az optimdlis hegesztési
eredményhez max. 30m. (Munkakabel + k6zbensé toml6csomag + pisztolyvezeték).

e MIG / MAG

WIG
MIG / MAG
i =220 cm ‘
i=20 cm
Abra 5-2

Minden hegesztékésziléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

el\,,ﬂek\..“\l
= ==

Abra 5-3

A hegesztbédram-vezetékeket, hegesztbépisztoly- és kézbensé tbml6csomagokat teljesen le kell
tekercselni. Kerilje a hurkokat!

A kédbelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.

A felesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

099-000251-EW511
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Abra 5-4

5.1.6.1 Koborl6 hegesztéaramok

A FIGYELMEZTETES

e Sérilésveszély a kéborloé hegesztdaramok miatt!

A kéborl6 hegesztéaramok tonkretehetik a véddvezetéket, karosithatjak a késziilékeket

és az elektromos berendezéseket, tilhevithetik az alkatrészeket és ennek kévetkeztében

tizek keletkezhetnek.

» Ellendrizze rendszeresen az 6sszes hegesztéaram-kapcsolat megfeleld rogzitését és
kifogastalan elektromos csatlakozasat.

* Az aramforras minden elektromosan vezetd részegységét, mint haz, kocsi, daruéllvany,
elektromosan szigetelve kell felallitani, régziteni vagy felfliggeszteni!

* Ne rakjon le szigetelés nélkil mas elektromos Gizemi eszkdzt, mint far6gép, sarokcsiszolod,
stb. az aramforrasra, a kocsira, a daruallvanyra!

* A hegeszt6pisztolyt és az elektrodafogdt mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha
nincsenek hasznalatban!

099-000251-EW511
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5.1.7 Csatlakoztatas az elektromos hal6zathoz

A VESZELY

e Veszélyek szakszeriitlen halézati csatlakoztatas miatt!

A szakszeriitlen halézati csatlakoztatas személyi sériiléseket ill. anyagi karokat

okozhat!

+ A késziléket kizardlag elbirasszeriien bekotott védbévezetékkel rendelkezd dugaljon
Uzemeltesse.

+ A teljesitménytablan megadott halézati feszilltségnek meg kell egyezni a tapfesziiltséggel.

+ Amennyiben (j hal6zati csatlakozddugot kell csatlakoztatni, ezt a szerelést kizarélag
elektromos szakember végezheti el a mindenkori orszagban érvényes térvényeknek, ill.
eléirasoknak megfeleléen!

* A halGzati csatlakozodugét, -dugaljat és -betaplalast rendszeres id6kdzonként villamos
szakembernek kell ellenériznie!

» Generator izemben a generatort a kezelési és karbantartasi utasitdsnak megfeleléen le
kell foldelni. A létrehozott hal6zatnak alkalmasnak kell lenni az | védelmi osztaly szerinti
készilékek Uzemeltetésére.

5.1.7.1 Elektromos hal6zat

= A készlléket kizarolag az aldbb felsorolt halozati rendszerekre szabad racsatlakoztatni és
Uzemeltetni:
* Héaromfazisu, 4-vezetékes rendszer foldelt ,,0“-vezetékkel, vagy

* Héaromfazisu, 3-vezetékes rendszer tetszéleges helyen toérténé foldeléssel.

- L1 : L1
|
L2 | L2
- .
|
L3 I L3
- I
|
N 1
P——O) I
¢ FE | I ¢« FE |
|
|
= | =
Abra 5-6
Megjegyzések
Poz. Megnevezés Szinjeldlés
L1 Fazis 1 barna
L2 Fazis 2 fekete
L3 Fazis 3 szirke
N ,0“-vezeték kék
PE Védbvezeték zo6ld-sarga

* A kikapcsolt készlilék halozati csatlakozéjat egy megfeleld aljzatba bedugni.
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5.2 AWI-hegesztés

5.2.1 Hegesztopisztoly és testkabel csatlakoztatasa
AVI-pisztolyt a hegesztési feladatnak megfeleléen el6késziteni (lasd pisztoly kezelési utasitasat).

[  Késziilék karosoddsa a szakszeriitleniil csatlakoztatott hiitbkbzeg vezetékek miatt!

Nem szakszeriien csatlakoztatott hiitokézeg vezetékek vagy gazhiitéses hegesztopisztoly
hasznalata esetén a hiitbk6zeg korfolyamat megszakad és a késziilék karosodhat.

e Az dsszes hiitbkézeg vezetéket megfelel6en csatlakoztassa!

* A kabelkéteget és a hegesztopisztoly-kabelkoteget teljesen tekercselje ki!

* A maximadlis kabelkdteg hosszt vegye figyelembe >1asd fejezet 5.1.5.2.

e Gazhiitéses hegesztopisztoly hasznalata esetén hozzon Iétre tomlbhidas hiitokézeg
koérfolyamatot > lasd fejezet 9.

Abra 5-7
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Poz.

Leiras

Hegesztopisztoly

Hegesztépisztoly kabelkodteg

Csatlakozoaljzat, hegesztépisztoly vezérlokabel > lasd fejezet 5.2.1.1

Menetes csatlakozé (G'4:“), hegesztéaram ,,-
AWI-pisztoly védbégaz csatlakozd (sarga zarésapkaval)

Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,-“
AWI-pisztoly csatlakoztatasara

visszatér6 hitéfolyadék

Gyorscsatlakozé (kék)
eléremend hitéfolyadék

Munkadarab

Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,+“
Testkabel csatlakoztatasara

Jel

_@ Gyorscsatlakoz6 (piros)
=

f=—

Pisztoly aramkabelének csatlakozé dugojat a ,-“~jell csatlakozé hivelybe bedugni és jobbra elforditva
rogziteni.

Pisztoly gaztomléjének hollandi anyajat az aramforras G%4"-os menetes csatlakozéjara (hegesztéaram
"-") rhcsavarozni.

Dugja a hegeszt8pisztoly vezérlbkabelének dugdjat a hegesztépisztoly vezérlbkabelének
csatlakozéaljzataba és hlzza szorosra.

Hut6folyadéktomldk gyorscsatlakozoéit a megfeleld gyorscsatlakozd hiivelyekbe itkdzésig bedugni:

A piros szin(, visszatér6 agi toml6 gyorscsatlakozdjat a piros gyorscsatlakozé hivelybe,

a kék szin(, eléremend agi tomlé gyorscsatlakozoéjat pedig a kék gyorscsatlakozé hivelybe.

Testkabel csatlakozé dugdjat a Hegesztéaram ,+“ csatlakozo6 hivelybe bedugni és jobbra elforditva
rogziteni.
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5211

Csatlakozé kiosztas, hegesztdpisztoly vezérlékabel

Az AWI hegesztbgépeket gyarilag a hegesztépisztoly vezérl6kabelhez szikséges csatlakozdaljzattal
szallitjuk (5- vagy 8-p6lusu). A mobil késziilékek a rendelkezésre allé hely miatt két ilyen
csatlakozobaljzattal is rendelkezhetnek. A funkciéterjedelem a rendelkezésre all6 polusok szamaval

ndvekszik. Adott esetben ezen csatlakozéaljzatok egyike utdlag felszerelheté vagy
atszerelhet6 > lasd fejezet 9.

= A Jw [~ o

12

B1

AWI standard
hegesztopisztoly

megengedett!
+ Comfort 2.0

5.2.2 Védégaz ellatas

a

BT1
BT2
ov

Up

Poti UD/ein

aJ | T
_oad s -
B BT1 BT
&
AS

Up-Down Brenner

Down Up

. D[
Uref. 10V EC ;
IH-Down_ F +_|_\ —I_: -
__(-_l
X
H-
\

AWI Fel-/Le- vagy
potméteres-pisztoly

Abra 5-8

LN ELEY |

BRT1 1 $2
BRT2 \L‘*}_l
oV

[ uref. 10v
IH-DOWN
uP 43 | T sd
Poti/UD ein Up Down

AWI Fel-/Le hegesztépisztoly kijelzével

A FIGYELMEZTETES

biztositéelemek (lAnc/heveder) segitségével!
* Ardgzitésnek a védbégazpalack felsé felén kell térténnie!
* A biztositéelemeknek szorosan kell a palackon illeszkednitk!

A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!
A véddégazpalackok nem eldiras szerinti vagy elégtelen rogzitése
sulyos sériilést okozhat!

+ Allitsa a védégazpalackot az arra szolgalé tartéba, majd biztositsa a

Az ON 12pol Retox Tetrix opcié csak a felsorolt opcidokkal ill. készillékvaltozatokkal egyutt

O

-

Kifogastalan min6ségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és minéségii

védbgadz akaddlytalan hozzavezetése a gazpalackbol a hegesztépisztolyhoz. Ha a védégaz
hozzavezetésben valamilyen eltémédés van, akkor az a hegesztbépisztoly meghibasodasat
okozhatja!
* Ha nem hasznadljuk a védégadaz menetes csatlakozdjat, akkor vissza kell ra dugni a sdrga

védbkupakot!

e Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakoz6 szivargasmentesen tomitsen!
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5.2.2.1 Védoégaztomlo csatlakoztatasa

"IIIIII O

Abra 5-9
Poz. |Jel Leiras
1 Nyomascsodkkentd
2 Gazpalack
3 Nyomascsokkento kilépo oldala
4 Gazpalack elzaroszelep

* A nyomascsokkentd csatlakoztatasa elétt a gazpalack elzarészelepét révid iddre ki kell nyitni, hogy az
esetleges szennyezédések eltavozzanak.

* Nyomascsokkentdt a gazpalack elzardszelepére szivargasmentesen racsavarozni.

+  Gaztdémlé hollandi anyajat a nyomascsokkentd kilépd oldali menetes csatlakozoéjara racsavarozni.

« A gaztémlét a G1/4" hollandi anyaval a hegesztégép megfeleld csatlakozojara 0" gaztomaoren
csavarozza ra.

5.3 Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKI)
5.3.1 Elektrodafogé és testkabel csatlakoztatidsa

3

A VIGYAZAT

Z0zb6das és égési sériilés veszélye!

A rudelektréda cseréjekor zuz6das és égési sérilés veszélye all fenn!

* Viseljen megfeleld, szaraz védbkeszty(t.

» Az elhasznalddott rudelektrodak eltavolitasahoz vagy a hegesztett munkadarabok
mozgatasahoz hasznaljon szigetelt fogot.

Védogaz csatlakoztatasa!

Bevontelektrodas kézi ivhegesztésnél az liresjarati fesziiltség a menetes csatlakozén

(GvY4") is megjelenik.

+ Sérga véddkupakot a menetes csatlakozora (GV4") radugni (védelem a fesziltségtdl és a
szennyez8désektdl).
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o
o
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o
@

Abra 5-10

Leiras

Munkadarab

Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,+
Testkabel csatlakoztatasara

Elektrédafogé

Csatlakoz6 hiively, hegesztéaram ,,-“
Elektrodafogé csatlakoztataséra

o v )

Menetes csatlakozé, G4“
AWI-pisztoly gaztdmléjének csatlakoztatasara (sarga véd6kupakkal)

= A polaritas megvélasztasanal mindig a hasznalt elektréda gyartéjanak a dobozon is megtalalhat6

eléirasait kell figyelembe venni.

» Az elektrédafogd kabelének csatlakozé dugojat az aramforras ,+“ vagy ,-“ csatlakozé aljzataba

bedugni és jobbra elforditva régziteni.

+ A testkabel kabelének csatlakoz6 dugoéjat az aramforras ,+“ vagy ,-“ csatlakozé aljzataba bedugni és

jobbra elforditva rdgziteni.

+ Sarga véddkupakot a menetes csatlakozora (GV4*) rédugni.
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5.4  Tavszabalyzok

=5 A tdvvezérl6k miikédtetése a 19-pblusi tavszabalyz6-csatlakozasrél (analog) torténik.

5.4.1 RT119POL

Funkciok
* Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa a hegesztégépen beallitott f6
hegesztéaram (0 + 100) %-aban.

54.2
Funkciok
* Hegesztéaram fokozatmentes beallitdsa (0 % + 100 %) a hegesztégépen bedllitott
hegesztéaram fliggvényében.
5.4.3

Funkciok

*  AWI/ BKI (bevontelektrodas kézi ivhegesztés).
Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa a hegesztégépen beallitott f6
hegesztéaram (0 + 100) %-aban.

» Pulzalt iv(i hegesztés / ponthegesztés / normal hegesztés

* Cslcs- és alaparam ciklusidejének valamint a ponthegesztési idének a
fokozatmentes beallitadsa.

5.44 RTP2 19POL

Funkcidok

*  AWI/ BKI (bevontelektrodas kézi ivhegesztés).

» Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa a hegesztégépen beallitott f6
hegesztéaram (0 + 100) %-4&ban.

» Pulzalt iv(i hegesztés / ponthegesztés / normal hegesztés

* Frekvencia és a ponthegesztési id6 fokozatmentes beallitasa.

» Pulzalasi frekvencia durva beallitasa.

* Cslcs- és alaparam viszonyanak (balansz) bedllitasa 10 % + 90 % kozott.

5.45 RTP3 spotArc 19POL

Funkcidk

AVI |/ BKI (bevontelektrodas kézi ivhegesztés).

Hegesztéaram fokozatmentes bedllitasa a hegesztégépen beallitott f6
hegesztéaram (0 + 100) %-aban.

* Pulzalt ivli hegesztés / SpotArc ponthegesztés / normal hegesztés.

* Afrekvencia és a ponthegesztési id6k fokozatmentesen beallithatok.

» Pulzélas frekvencigjanak durva beallitasa.

» Cslcs- és alaparam viszonyanak (balansz) beéllitAsa 10% + 90% kozott.

5.4.6 RT50 7POL

Funkciék

» Tavvezérl6 a hegesztbgépek és tartozékkomponenseik 6sszes
késziilékfunkciéjanak tavoli kezelésére.

Funkciok

f— + Hegesztéaram fokozatmentes beadllitasa a hegeszt6gépen beallitott f&
hegesztéaram (0 + 100) %-aban.

* Hegesztési folyamat inditdsa és leallitasa (START/STOP)
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Tavszabalyzok

ActivArc-hegesztés nem lehetséges, ha pedalos tavszabalyz6t csatlakoztattunk a

hegesztégéphez.
N Ny Ry

e 4

1

Abra 5-11

Szimbol | Jelentés
um

Q§ Pedalos tavszabalyzé megnyomasa (hegesztési folyamat inditasa)

“§ Pedalos tavszabalyz6 kezelése (hegesztéaram beallitasa alkalmazas szerint)

4§ Pedalos tavszabalyzé elengedése (hegesztési folyamat befejezése)

FFr Rampafunkcio paraméter (RTF)

on -------- A hegesztéaram rampafunkcidban folyik az elére megadott faramra
off -------- A hegesztéaram azonnal az elére megadott f6aramra ugrik

A beadllitas a késziilékvezérlés késziilékkonfiguraciés mentjében torténik

548 RTAC119POL
Kizardlag valtodramua hegesztési médu (AC) készulékek esetén hasznos.

- Funkcidk
ﬁ@ * Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa a hegesztégépen beallitott hegesztéaram
ng@? (0% + 100%) %-aban.

S « Valtéaramu hegesztéaram frekvenciajanak fokozatmentes beéllitasa.

» Valtéaramu balansz (pozitiv- és negativ félhullam viszonya) beallitasa
+15% és -15% kozott.

549 RTPWS119POL
Kizardlag valtodramua hegesztési médu (AC) készulékek esetén hasznos.

Funkcidk
@ * Hegesztéaram fokozatmentes beallitdsa a hegesztégépen beallitott hegesztéaram
> 4 (0% + 100%) %-aban.

» Pdlusvaltas, csak pdlusvaltd funkcioval (PWS) rendelkezé aramforrasok esetében.
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Csatlakoz6 aljzatok gépesitett hegesztésekhez

5.5

Csatlakozo0 aljzatok gépesitett hegesztésekhez

A FIGYELMEZTETES

e Tilos mindenféle szakszerlitlen atalakitas vagy javitas!

A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkertilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A késziilék karosoddsa a kiegészitok szakszeriitlen csatlakoztatasanak kévetkeztében!

Nem megfelel6 vezérl6kabel haszndlata, vagy a be- ill. kimend jelek hibds bekéotése a késziilék
meghibasodéasat okozhatjak.

* Kizarélag arnyékolt vezérlbkabelt szabad hasznalni!

* Ha a késziilék szabalyozasa vezérl6fesziiltséggel torténik, akkor az 6sszekapcsolast egy
megfelelé bonto-erésitdé kézbeiktatasdval kell megvalésitani!

Ahhoz, hogy a f6- ill. cs6kkentett hegesztéaramot vezérlbfesziiltség altal tudjuk szabalyozni, a
megfelel6 bemeneteket engedélyezni kell (lasd ,,Vezérl6fesziiltségek aktivalasa“).
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Csatlakoz6 aljzatok gépesitett hegesztésekhez

ewn

5.5.1 Csatlakoz0 aljzatok gépesitett alkalmazasokhoz

®@

A FIGYELMEZTETES

A kiils6 lekapcsol6 berendezések (vészkikapcsoldk) nem miikédnek!

Ha a vészleallito kor a gépesitett AWI-hegesztéshez val6 csatlakozo aljzaton keresztil
kiils6 lekapcsolé berendezéssel valésul meg, akkor a késziiléket erre kell beallitani.
Ennek figyelmen kiviil hagyasa esetén az aramforras nem veszi figyelembe a kiilsé
lekapcsol6 berendezéseket, és nem kapcsol le!
« 1. rdvidzart (Jumper 1) a panelen T320/1, M320/1 ill. M321 tavolitsa el!

1= Ez az egység kiegészitéként rendelhetdé >1asd fejezet 9.

Erint- | Jelalak Leiras Rajz
kez6
A Kimenet |PE Kéabelarnyékolas csatlakozoja X6
B Kimenet |REGaus Kizarolag szervizelési célra PE A
C Bemenet |SYN_E Szinkronizalas Master-Slave tizemmaédban C
D Bemenet |IGRO  Aram folyik jel I>0 (maximalis terhelés 20mA / RECeNs e ¢
(0. C)) 15V) SYN_E C -
0V = hegesztdaram folyik IGRO| D >
E Bemenet | Not/Aus Vészleallitds aramforras rendkivili .
+ kikapcsolasahoz. Wtle E C
R Kimenet | Ahhoz, hogy ez a funkcié hasznalhaté legyen, a ov F -
hegesztégépben a T320/1 panelen az 1-es athidalast el NC G ~
kell tavolitani! Erintkezdk nyitottak = hegesztéaram (_-
kikapcsol Ust| H -
F Kimenet |0V Referenciafesziltség VSchweiss J >
G - NC Nem hasznalt SYN.A| K >
H Kimenet Uist Ivfesziiltség, F érintkezén mért, 0-10V Str./Stp. L ~
(OV =0V, 10V = 100V) ¢
J Vschweiss Foglalt specialis alkalmazasokhoz +15v M C
K Bemenet |SYN_A Szinkronizalas Master-Slave lizemmaodban -15V| N -
L Bemenet |Str/Stp Hegesztéaram START / STOP, megfelel a NC P >
: . Iy .
Coat 2.0tomi Gremmodban elérhets. NotAus| R -
+15V = Start, OV = Stop ov| S -
M Kimenet |+15V Tépfesziiltség list T >
. +15V, max. 75mA NC U >
N Kimenet |-15V Tapfesziltség g
-15V, max. 25mA SYN AOV| V -
P - NC Nem hasznalt ~
S Kimenet |0V Referenciafesziiltség
T Kimenet list Hegeszt8aram, F érintkezén mért;
0-10V (0V = 0A, 10V = 1000A)
U NC
\Y, Kimenet |SYN_AQV Szinkronizalas Master-Slave
tzemmaodban
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Csatlakoz6 aljzatok gépesitett hegesztésekhez

5.5.2 19-pélusu csatlakozé aljzat tavszabalyzok szamara
=
=)
\ L('E'—® 1>0
wW—Fe= G F—— ,
C 0-10V - -7
N ’WKEF To-100K
E 0-10V i i
Tc | |
ov— ‘J( f——— - -i------------;
. 6
+15V (max. 75mA)—CcZ:8
o (max'%mmiﬂg 'START/STOP | 'AMP/ AMPY%
Se_ (PULS)
He=—@
¢ 1@
P ]
46(' =(1—
Abra 5-12
Poz. | Ta Jelalak Megnevezés
1 A Kimenet Kébelarnyékolas csatlakozéja (PE)
2 B/L Kimenet Aram folyik jel I>0, potencidimentes (max. +- 15 V/100 mA)
3 F Kimenet Potenciométer referencia feszultség 10 V (max. 10 mA)
4 C Bemenet Féaram vezérléfesziltség el6iras, 0—10 V (0 V = liin /1 OV = linay)
5 D Bemenet Csokkentett hegesztéaram vezérléfesziltség elbiras, 0-10 V (0 V = lyn
110V = lnax)
6 J/IU Kimenet Vonatkoztatasi potencial 0 V
7 K Kimenet Fesziiltségellatas +15 V, max. 75 mA
8 \Y Kimenet Fesziltségellatas -15 V, max. 25 mA
9 R Bemenet Hegesztéaram inditas/leéllitas
10 H Bemenet F&- vagy csokkentett hegesztéaram atkapcsolas (impulzusok)
11 M/N/P | Bemenet Vezérléfeszlltség elbiras aktivalasa
A f6- és csokkentett hegesztéaram kuilsé vezérlbfesziiltség el6irasanak
aktivalasdhoz mind a 3 jelet 0 V vonatkoztatasi potenciélra kell helyezni
12 G Kimenet Mért érték Ig oirt (1 V =100 A)
5.5.3 RINT X12 robot interfész
Digitalis standard interfész gépesitett alkalmazasokhoz
(a készllék atalakitasaval vagy kilsé csatlakoztatassal, kiegészitéként rendelhetd)
Funkciok és jelek:
» Digitalis bemenetek: Start/Stop, lzemmaod-, JOB- és programkivalasztas, huzalbeflizés, gazteszt
* Analdég bemenetek: vezérléfesziiltségek pl. hegesztési teljesitményhez, hegesztéaramhoz, stb.
» Relé kimenetek: folyamatjel, hegesztésre kész allapot, altalanos hiba, stb.
5.5.4 BUSINT X11 ipari BUSZ interfész
Megoldas az automatizalt gyartasi folyamatokban térténd kényelmes integralashoz, mint pl.
» Profinet / Profibus
» EnthernetlP / DeviceNet
* EtherCAT
+ sth.
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Csatlakoz6 aljzatok szamitdgép szamara

5.6

Csatlakozo aljzatok szamitogéep szamara
PC 300 hegesztési paraméter szoftver

Az 8sszes hegesztési paraméter kényelmesen létrehozhat6 a PC-n, és innen egyszer(ien tovabbithatd
egy vagy toébb hegesztégépre (tartozék, a szett a szoftverbdl, interfészbdl és 6sszekdtd-vezetékekbdl all)

+ Max. 510 JOB kezelése

+ JOB-ok cseréje hegeszt6géptél hegesztégépig

* Online — adatcsere

+ Hegesztés adatok felligyeletére vonatkozé el6irasok

+ Aktualitds az alapértelmezett frissitési funkcio &ltal az Uj hegesztési paraméterekre vonatkoz6an
» Adatmentés az aramforras és szamitdgép kozotti egyszeril cserével

Abra 5-13
Poz. |Jel Leiras
1 PC csatlakoz¢ aljzat, soros (D-Sub csatlakozo6 aljzat, 9 p6lusu)
[ =]
2 Csatlakozdékabel, 9-pblus, soros

A csatlakozokabel jeldletlen végét a SECINT X10 USB eszkdzhoz kell csatlakoztatni.

3 SECINT X10 USB

USB csatlakozés
Egy Windows PC vagy RC300 tablet PC csatlakoztatdsa a SECINT X10 USB-re

5 Windows PC

A késziilék meghibdsodasa, ill. zavarok a szamitogép szakszeriitlen csatlakoztatasanak

kdvetkeztében!

Ha a csatlakoztatashoz nem hasznaljuk a SECINT X10USB interfészt, akkor az a készlilék

meghibdsodasahoz vezet, illetve zavarokat okoz a jelatvitelben. A nagyfrekvencias

gyujtéimpulzus zavarhatja a szamitégép miikodését.

* A SECINT X10USB interfészt a hegeszt6gép és a szamitogép kézé kell csatlakoztatni!

e A csatlakoztatashoz kizarélag az interfésszel egyutt szallitott kabelt szabad hasznalni
(kiegészité hosszabbité kabel hasznalata tilos)!

36

099-000251-EW511
27.10.2017


file://///srv-05/globe/Grafik/Symbole/PC_COM.cdr

ev\;h-) Karbantartas, apolas és hulladékkezeles

Altalanos

6
6.1

6.2

6.2.1

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
Altalanos

A VESZELY

e Sériilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetéen is meglévo elektromos fesziiltség

miatt!

Halalos kimenetelil baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel ugy dolgoznak, hogy
annak burkolata nincs a helyén!

Uzem kozben a késziilékben Iévé kondenzatorok elektromosan feltéltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a hal6zati csatlakozé kihtuzasat kovetéen elveszitik
toltottsegiket.

1. Késziiléket kikapcsolni.

2. Halozati csatlakozét kihtzni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltottségiiket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszerltlen karbantartas, ellenérzés és javitas!
e A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak szakértd, képesitett személyek
végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapjan
felismeri a hegesztési aramforrasok ellendrzésénél fellépd veszélyeket és lehetséges
kdovetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi intézkedéseket.
+ Tartsa be a karbantartasi el6irast > lasd fejezet 6.3.
* Ha az alabbi ellenérzések valamelyike nem teljesll, a késziléket csak a javitas és az
ismételt ellenbrzés utan szabad ismét Gzembe helyezni.

A hegeszt6gép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfeleld
kiképzéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor
az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a
szakkeresked6hoz, akitél a gépet vasaroltal Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskedén
keresztll lehetséges, akitél a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kdvetkez6 adatokat kérjiuk megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,
alkatrész megnevezése és cikkszama.

Jelen késziilék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenéen
karbantartdsmentes és minimalis apolast igényel.

A szennyezett készllék miatt az élettartam és a bekapcsolasi id6 cstkken. A tisztitasi intervallumokat
alapvet6en a kérnyezeti feltételek és a készilék ehhez kapcsolddo elszennyez6dése hatarozzak meg
(mindazondltal legalabb félévente).

Tisztitas
+ Tisztitsa meg a kulsé fellleteket egy nedves kendével (ne hasznéljon agressziv tisztitoszert).

» Fujja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben sziikséges a késziilék hitélamellait olaj- és vizmentes
sUritett levegdvel. A sritett levegé megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a készulék ventilatorat. Ne
fujja meg kozvetlendl, ill. sziikség esetén mechanikusan blokkolja a késziilék ventilatorat.

» Ellenérizze a hiitéfolyadék szennyez&déseit és amennyiben sziikséges, cserélje ki azt.

Légsziird

Az alacsonyabb h{itéleveg6-ataramlas altal csékken a hegeszt6készilék bekapcsolasi ideje. A
szennysz(rét a szennyezédéstdl fiiggéen (legkésébb 2 havonta) rendszeresen le kell szerelni és meg kell
tisztitani (pl. sUritett levegdvel torténd kifuvassal).
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Karbantartasi munkak, idékozok

6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.3

Karbantartasi munkak, idokozok

Napi karbantartasi munkak

Allapotellenérzés szemrevételezéssel

+ Halozati csatlakozékabel és annak torésgatloja

» Gézpalack rogzitéelemei

+ Végezze el a tdmlécsomag és az aramcsatlakozasok kulsé sérulésekre vonatkozé ellenbrzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!

+  Gaztdmlék és azok kapcsoléegységei (magnesszelep)

+ Ellenérizze az dsszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben huzza
utén.

+ Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

+ Kerekek és azok hiztonsagi elemei

» A késziilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emelészem, fogantyu)

+ Egyebek, altalanos allapot

Mikddésellenbrzés

+  Kezel6-, jelz6-, védo- és kapcsoléelemek mikodésének ellenérzése.

« Aramkabelek (csatlakozok megfeleld régzitettségét is ellendrizni)

+ Gaztémldk és azok kapcsoléegységei (magnesszelep)

» Gazpalack rogzitéelemei

» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

» Ellenérizze a csatlakozok csavar- é€s dugaszol6 csatlakozoinak, valamint a kopbalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben hiizza utan.

+ Tévolitsa el a rdtapad6 hegesztési froccsenést.

* A huzaltovabbité gérgéket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktol fliggéen).

Havonta elvégzend6 karbantartasi munkak

Allapotellendrzés szemrevételezéssel

» Sérulések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)

+ Kerekek és azok biztonsagi elemei

+ A készilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel8szem, fogantyu)

+ Hiut6folyadéktdomlbket és azok csatlakozait ellenérizni, hogy nincs-e bennik szennyez6dés

Miikddésellenbrzés

+ Valasztokapcsolok, vezérlbelemek, vészkapcsolok, fesziiltségecsdkkentdk, jelz6- és ellenérzé lampak
» Ellenérizni, hogy a huzalvezetés részei (huzalbevezetd, kapillariscsd) megfeleléen rogzitettek-e.

+ Hiut6folyadéktomlbket és azok csatlakozait ellenérizni, hogy nincs-e bennik szennyez6dés

+ Ellenérizze és tisztitsa meg a hegesztépisztolyt. A pisztolyban keletkezd lerak6dasok révidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!

Evente elvégzend6 ellendrzések (iizem kdzbeni ellendrzések és vizsgalatok)

Az IEC 60974-4 szabvany (,/d6szakos feliilvizsgalat és ellendrzés®) szerint kell elvégezni a készilék
rendszeres id6k6zonkénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellendrzéseken tal be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos el6irdsokat is.

[  Bévebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a

garanciarél, karbantartasrol és ellenérzésrél sz616 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com
oldalon!
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Elhasznalédott készilékek artalmatlanitasa

6.4

Elhasznalddott készilékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!
A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Ujrahasznositas céljabal
ossze kell gyiijteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint kell
artalmatlanitani. -
e Az elhasznalédott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyutt kezelni!
e Az elhasznalédott alkatrészeket a hatésdgi el6irdasoknak megfelel6en kell
artalmatlanitani!

* A hasznalt villamos- és elektronikai késziilékeket az eurdpai eléirasok szerint (Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairdl szél6 2012/19/EK iranyelv) nem szabad a nem vélogatott
kommunalis hulladékba helyezni. Azokat kilon kell gyUjteni. A kerekes kuka szimbdlum a szikséges
szelektalt hulladékgyUjtésre utal.

Ezt a késziiléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabdl a szelektiv gyljtés erre a célra
tervezett rendszeréhez kell adni.

+ Németorszagban a térvénynek (Az elektromos és elektronikus késziilékek forgalomba hozatalarol,
visszavételérdl és kérnyezetkiméld hulladékkezelésérdl szol6 térvénynek (ElektroG)) megfeleléen a
régi készuléket a nem szelektélt kommundlis hulladéktol elvalasztott kezeléshez kell adni. A
kommunalis hulladékkezelés felelései (telepilések) gyljtbhelyeket 1étesitettek erre a célra, ahol
ingyen le lehet adni a privat haztartasbol szarmazé régi késziilékeket.

+ A régi készllékek visszaadasaval vagy gy(jtésével kapcsolatban az illetékes helyi 6nkormanyzatnal
érdekl6djon.

» Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékésziilékeit Eurdpaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.
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Hibaelharitas e\Aﬁ'n
Ellenérzélista tizemzavar elharitashoz

v

Hibaelharitas
A gyartas soran és veégellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a késziilék mikodésében, akkor annak ellenérzését az

alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mdd nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

Ellendrzolista iizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miik6désének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a
hasznalt hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras

V4 Hibajelenség / Hibaok
% Lehetséges javitas

A hélézati biztositék lekapcsol
~ Nem megfelel6 halozati biztositék
* Ajanlott halozati biztositékot valasszon > lasd fejezet 8.

Zavarok a késziilék miikodésében
~ Hultéfolyadék térfogatarama tul kevés
X A h(it6folyadék szintjét ellendrizni, és sziikség esetén pétolni a hianyt
X A tdmlbkben (kabelkdtegben) eltdmddést okozo szennyezddést eltavolitani
X A vizszivattyu kismegszakitojat megnyomassal visszakapcsolni
» Leveg6 van a hiit6korben
X A hiit6kdzeg kor légtelenitése > lasd fejezet 7.2
» Kilénb6z8 paraméterek nem allithatok be (hozzaférés-zaroldssal ellatott készulékek)
X Kezel6felulet lezarva, hozzaférés korlatozasat kikapcsolni
~ Bekapcsolas utén a készllékvezérlésen lévd Osszes jelz6lampa vilagit
~ Bekapcsolas utan a készilékvezérlésen |évd jelz6lampak nem vilagitanak
~ Nincs hegesztési teljesitmény
X Faziskimaradas, hal6zati csatlakoztatast (biztositékokat) ellenérizni
~ Csatlakozasi problémak
* Vezérl6kabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellendrizni.

Hegesztopisztoly tulmelegedett

» Hegesztéaramkabel csatlakozoi lazak (nincsenek jol meghuzva)
x A pisztoly aramkdabelének és / vagy testkabel csatlakozoéit meghuzni
X Huzza meg rendesen az dramatadot

~ Tlterhelés
X A beallitott hegesztéaramot ellenérizni, és szikség esetén modositani
X Nagyobb terhelhetéségii hegesztépisztolyt hasznalni

Nincs ivgyujtas

# Ivgyuijtasi mod bedllitasa nem megfelels.

X Gyujtasi mad: valassza ki a "nagyfrekvencias-ivgyujtast". A beallitas a készuléktél fliggéen a
gyujtasi modok valtbkapcsoloval vagy a készilékmenik egyikében (lasd a "Vezérlés" kezelési
és karbantartasi utasitast) a paraméterrel torténik.

Rossz ivgyujtas
~ Raolvadt fémcseppek a W-elektrdd fellletén a hozaganyaggal vagy a munkadarabbal val6 érintkezés
kovetkeztében

x W-elektrédot megkdszoriilni vagy cserélni

» Rossz dramatvétel gyujtaskor

x Ellenérizze és sziikség esetén novelje a ,Volfram elektréda atmérdje / gyujtasoptimalizalas”
forgatdgomb beallitasat (tobb gyudjtéenergia)
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EV\;;‘)‘) Hibaelharitas
Vizh(tékor légtelenitése

Nyugtalan hegesztéiv

~ Réolvadt fétmcseppek a W-elektrdd fellletén a hozaganyaggal vagy a munkadarabbal valo érintkezés
kovetkeztében
X W-elektrédot megkdszorilini vagy cserélni

» Osszeegyeztethetetlen paraméterbeallitas
X A bedllitasokat ellenérizni és szikség esetén mddositani

Gazporusok a varratban
~ Nem medfelel6é vagy hianyz6 gazvédelem
X A véddgaz térfogataramanak beallitasat ellendrizni, sziikség esetén a gadzpalackot cserélni
< A hegeszté munkahelyet véd8paravannal kérbevenni (a huzat elfujhatja a védégazt)
X Aluminium-alkalmazasoknal és erdsre 0tvozott acéloknal hasznaljon gazlencsét
~ A hegesztépisztolyban 1évé alkatrészek kopottak vagy nem megfeleléek
< Ellenérizni a gazterel® méretét, és sziikség esetén cserélni
~ Lecsapddott (kondenz) viz a gaztdmilében
X A kébelkoteget gazzal atdbliteni vagy kicserélni

7.2  Vizhitékor légtelenitése
[  Hiit6folyadék tartaly és gyorscsatlakozo hiivelyek az eléremend- és a visszatérd hiité6folyadék
szaméra csak a vizhiitéses gépeken talalhatok.
= A hiitérendszer Iégtelenitésére mindig a kék szinii csatlakozét kell hasznalni, amely a
hiitérendszer leheté legmélyebb pontjan (a tartaly kbzelében) talalhat6!
! \
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Miszaki adatok
Tetrix 451 AC/DC

ewn

8 Miszaki adatok

> A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo6- és fogydalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

8.1 Tetrix 451 AC/DC

AWI | MMA

Hegesztéaram

5A—-450 A

ivfeszilltség

102V -28,0V | 20,2V -38,0V

Bekapcsolasi id6é 40 °C-on

450 A (80% BI)
420 A (100% BI)

Terhelésvaltas

10 perc (60% BI 2 6 perc hegesztés, 4 perc sziinet)

Uresjarati fesziiltség 79V

Halozati fesziiltség (tiirések) 3 x 400 V (-25%-t6] +20%-ig)
Frekvencia 50/60 Hz

Halozati biztositék (olvaddbiztositék, 3x25A 3x32A
lomha)

Héal6zati csatlakozékébel HO7RN-F4G6

max. csatlakozasi teljesitmény 16,3 kVA 22 kVA
Ajanlott generatorteljesitmény 29,7 kVA

cos¢ / hatasfok 0,99/85 %

Szigetelési osztaly/védettség H/IP 23

Kornyezeti hdmérséklet

-25 °C-tél +40 °C-ig *

Késziilékhiités/hegesztdpisztoly-hiités

Ventilator/gaz vagy viz

Zajkibocsatas <70 dB(A)
Hitésteljesitmény 1 |/perc esetén 1500 W
max. szallitasi mennyiség 5 l/perc
Hitéanyag kimeneti nyomasa max. 3,5 bar
Tartaly max. térfogata 121
Testkabel 70 mm?

Méretek H/Sz/Ma

1085 mm x 680 mm x 1204 mm
42,7 inch x 26,8 inch x 47,4 inch

Tomeg 181,5 kg
400,1 1b

EMC-osztély A

Biztonsagi jeltlés H/E1/CE

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok

siehe Konformitatserklarung (Geréateunterlagen)

! A kdrnyezeti hémérséklet hiitéfolyadéktol fliggs! A hegesztdpisztoly hiités hiitékdzeg

hédmérséklettartomanyat vegye figyelembe!
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Miszaki adatok

Tetrix 551 AC/DC
8.2 Tetrix 551 AC/DC
AWI | MMA
Hegesztéaram 5A—-550A
ivfeszilltség 10,2V -32,0V | 20,2V -42,0V

Bekapcsolasi id6é 40 °C-on

550 A (60% BI)
420 A (100% BI)

Terhelésvéltas

10 perc (60% Bl 2 6 perc hegesztés, 4 perc sziinet)

Uresjarati fesziiltség 79V

Halozati fesziiltség (tlirések) 3 x 400 V (-25%-t6l +20%-ig)
Frekvencia 50/60 Hz

Halozati biztositék (olvaddbiztositék, 3x25A 3X32A
lomha)

Halozati csatlakozdkéabel HO7RN-F4G6

max. csatlakozési teljesitmény 22,6 kVA 29,5 kVA
Ajanlott generétorteljesitmény 39,8 kVA

cos¢ / hatasfok 0,99/85 %

Szigetelési osztaly/védettség H/IP 23

Kornyezeti hdmérséklet

-25 °C-tél +40 °C-ig *

Késziilékhiités/hegesztdpisztoly-hiités

Ventilator/gaz vagy viz

Zajkibocsatéas <70 dB(A)
Hiitésteljesitmény 1 |/perc esetén 1500 W
max. szallitasi mennyiség 5 I/perc
Hitéanyag kimeneti nyomasa max. 3,5 bar
Tartaly max. térfogata 121
Testkéabel 95 mm?®

Méretek H/Sz/Ma

1085 mm x 680 mm x 1204 mm
42,7 inch x 26,8 inch x 47,4 inch

Tomeg 181,5 kg
400,1 1b

EMC-osztaly A

Biztonsagi jel6lés ti/[s]/ C€E

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok

siehe Konformitatserklarung (Geréateunterlagen)

LA koérnyezeti h6mérséklet hiitéfolyadéktdl figgd! A hegesztbpisztoly hiités hiitékdzeg

hémérséklettartomanyat vegye figyelembe!
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Kiegésziték

Tavszabalyzok és csatlakozo6 kabelek
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9 Kiegészitok

=  Teljesitményfiiggb rendszerkomponensek (pl. hegesztépisztoly, testkabel, elektrédafogo6 vagy
kdézbensé kabelkéteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettdl rendelhetSk.

9.1 Tavszabalyzok és csatlakozo6 kabelek

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

RTF119POL5 M

Pedalos tavszabalyz6 csatlakoz6 kabellel,
hegeszt6aram

094-006680-00000

RT1 19POL

Tavszabalyzd, hegesztéaram

090-008097-00000

RTG1 19POL 5m

Tavszabalyz6, hegesztéaram

090-008106-00000

RTAC1 19POL

Tavvezeérl6, aram/egyensuly/frekvencia
Kizarélag valtéaramu hegesztési modu (AC)
készllékek esetén hasznos.

090-008197-00000

RT PWS1 19POL

Tavvezérl6, hegesztés lefelé aram, polusvaltas
Kizaro6lag valtoaramu hegesztési médi (AC)
készilékek esetén hasznos.

090-008199-00000

RTP1 19POL Tavszabalyzd, pont-/pulzalt ivii hegesztés 090-008098-00000
RTP2 19POL Tavszabdlyzé, pont-/pulzalt ivii hegesztés 090-008099-00000
RTP3 spotArc 19POL SpotArc tdvszabalyzd, pont-/pulzalt ivii hegesztés [090-008211-00000
RT50 7POL Tavvezérl6, komplett funkcioterjedelem 090-008793-00000

RA5 19POL 5M

Csatlakoz6 kébel pl. tAvszabalyzéhoz

092-001470-00005

RA10 19POL 10M

Csatlakoz6 kabel, pl. tavszabalyzéhoz

092-001470-00010

RA20 19POL 20M

Csatlakoz6 kébel, pl. tAvszabalyzéhoz

092-001470-00020

RV5M19 19POL 5M

Hosszabbit6 kabel

9.2 Hegesztbpisztoly hiitése

092-000857-00000

Tipus Megnevezés Cikkszam

KF 23E-10 Hutéfolyadék (-10 °C), 9,3 | 094-000530-00000
KF 23E-200 Hatéfolyadék (-10 °C), 200 | 094-000530-00001
KF 37E-10 Hatéfolyadék (-20 °C), 9,3 | 094-006256-00000
KF 37E-200 Hutéfolyadék (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP 1 Késziilék hitéfolyadék fagyaspontjanak 094-014499-00000

ellenérzésére

HOSE BRIDGE UNI

Rovidre zaro tomlé

092-007843-00000

9.3 Opciodk
[ Az ON 12pol Retox Tetrix opcid csak a felsorolt opciokkal ill. késziilékvaltozatokkal egytt
megengedett!
+ Comfort 2.0
Tipus Megnevezés Cikkszam
ON 7pol 7-polusu csatlakozo aljzat kiegészitd egységek és [092-001826-00000

digitalis interfészek szamara (opci6)

ON 12pol Retox Tetrix

300/400/401/351/451/551

12-pdlusu hegesztépisztoly csatlakozdaljzat

092-001807-00000

ON 19pol 351/451/551

19-pdlusu csatlakozo aljzat kiegészité egységek
szamara és anal6g A-csatlakozé aljzat (opci6)

092-001951-00000

ON HS XX1

Tarté tdomlécsomagokhoz és tavvezérld

092-002910-00000

ON LB Wheels 160x40MM

Rogzitéfék kerekekhez (opcio)

092-002110-00000

ON Tool Box

Szerszamos doboz (opcio)

092-002138-00000

ON Filter Tetrix XL

Leveg8sz(ird bedmlbényilasok elé (opcid)

092-004999-00000

ON Holder Gas Bottle <50L

TETRIX XL

Tartélemez gazpalack (<50 ) szamara (opcié)

092-002345-00000
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Kiegészitok

Altalanos kiegésziték

9.4  Altalanos kiegészitok
Tipus Megnevezés Cikkszam
DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D |Nyomascsokkentd manométerrel 394-002910-00030
GH 2X1/4" 2M Gaztémld 094-000010-00001
32A 5POLE/CEE Csatlakoz6 dugé 094-000207-00000
ADAP 8-5 POL Atalakit6 adapter 8 pélusrél 5 polusra 092-000940-00000

9.5 Egyszerre két oldalrél torténé hegesztés, szinkronizalasi médok

9.5.1 Szinkronizalas egy 0sszekotoé kabelen keresztiil (frekvencia 50...200Hz)

1=  Ha két hegesztégéppel egyszerre két oldalr6l MASTER/SLAVE (,,mester/szolga“) elven szeretnénk

hegeszteni, akkor mindkét gépnek rendelkezni kell 19-p6lusi csatlakozé aljzattal (ON 19POL).
(Figyelembe kell venni a hegesztégépek kiilonb6z6 kialakitasat is.)
Tipus Megnevezés Cikkszam
SYNINT X10 19POL Szinkronizalé egység (interfész és csatlakozdkabel) | 090-008189-00000
RA10 19POL 10M Csatlakoz6 kabel, pl. tavszabélyzéhoz 092-001470-00010

9.5.2 Szinkronizalas a halézaton keresztul (50Hz / 60Hz)
Tipus Megnevezés Cikkszam
ON Netsynchron 351/451/551 |Kiegészit6 egység fazissorrend atkapcsolasara 090-008212-00000

szinkronhegesztéshez (opcid)

9.6 Szamitdégépes kommunikacié
Tipus Megnevezés Cikkszam
PC300.Net PC300.Net hegesztési paraméter szoftver készlet | 090-008777-00000

kabellel és interfésszel egyltt SECINT X10 USB
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A melléklet

EWM-vallalatcsoport attekintése

10
10.1

A melléklet

EWM-vallalatcsoport attekintése

Technology centre

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-Stralle 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Straf3e 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 « Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - '\nfo@ewm-gmup.cn

Q) Sales and Service Germany

EWM AG - Rathenow branch

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de « info@ewm-rathenow.de

EWM AG - Géttingen branch

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 « Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG - Pulheim branch

Dieselstralle 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG - Koblenz branch
August-Horch-Strafle 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG - Siegen branch

Eiserfelder Strae 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralle 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERI TIC. LTD. STI.

Orhangazi Mah. Mimsan San. Sit. 1714. Sok. 22/B blok No:12-14
34538 Esenyurt -istanbul - Turkey

Tel: +90 21249432 19

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

'I:I- Plants 0 Branches

Forststralle 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM AG - Miinchen Region branch

Gadastrale 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM AG - Tettnang branch

Karlsdorfer Stral3e 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM AG - Neu-Ulm branch

Heinkelstralle 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM Schweiffachhandels GmbH

Dr. Giinter-Henle-StralRe 8 - 56271 Mundersbach

St. Augustin branch

Am Apfelbdumchen 6-8

53757 St. Augustin - Tel: +49 2241 1491-530 - Fax: -549
www.ewm-sankt-augustin.de - info@ewm-sankt-augustin.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

Benedov branch

Prodejni a poradenské centrum TyrSova 2106
256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712
www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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