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Yleisia huomautuksia
A VAROITUS

Lue kayttdohje!
IlllJl Kayttéohjeen tarkoituksena on opastaa kayttdjaa kayttamaan laitteita turvallisesti.

noudatettava!
* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia sekd maakohtaisia méaarayksia!
+ Kayttbohjetta on sailytettava laitteen kayttopaikalla.
» Turva- ja varoituskilvet laitteessa antavat tietoja mahdollisista vaaroista.

Niiden on oltava aina tunnistettavissa ja luettavissa.

« Kaikkien jarjestelméakomponenttien kayttéohje, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niitd on

» Laite on valmistettu tekniikan tason seka saantdjen ja normien mukaisesti ja ainoastaan

asiantuntijat saavat kayttaa, huoltaa ja korjata sita.
* Tekniset muutokset, laitetekniikan edelleenkehittyessa, voivat johtaa erilaiseen
hitsauskayttaytymiseen.

Jos sinulla on laitteen asennukseen, kayttéonottoon, kayttéon, kayttdtarkoitukseen tai

sijoitustilaan liittyvid kysymyksia, ota yhteys laitteen jalleenmyyjaan tai asiakaspalveluumme

numeroon +49 2680 181-0.
Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com.

Vastuumme taman laitteen kayton osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu
vastuu on nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan
laitteen kayttoon.

Valmistaja ei voi valvoa kayttbohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttoon tai
huoltoon liittyvié olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. Nain
ollen emme ota mink&anlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet
virheellisesta asennuksesta, kaytdsta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat néihin osatekijoihin.

© EWM AG
Dr. Gunter-Henle-Strasse 8
D-56271 Miindersbach

Taman kayttoohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.
Osittainenkin monistaminen edellyttda valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan siséltd on tutkittu, tarkastettu ja tyostetty huolellisesti, mutta muutokset, kirjoitusvirheet

ja erehdykset ovat silti mahdollisia.
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Oman turvallisuutesi vuoksi

Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

2
2.1

=

Oman turvallisuutesi vuoksi
Huomautuksia ndiden kayttdohjeiden kaytdsta

A VAARA

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.

» Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A VAROITUS

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

« Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.
* Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A HUOMIO
Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myés mahdollisten
lievien tapaturmien ennalta ehkaisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seka yleinen
varoitussymboli.

» Riskia on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

Erityisia teknisia seikkoja, jotka kayttajien on muistettava.

Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seka luetteloinnit on
merkitty luettelomerkilld, esim.:

Liita hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.

099-000246-EW518 5
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Oman turvallisuutesi vuoksi ev\;h‘)
Merkkien selitykset

2.2 Merkkien selitykset

Symbol |Kuvaus
i

Kuvaus

[ |Erityisia teknisia seikkoja, jotka
kayttajien on muistettava.

Paina ja vapauta / Napayta / Kosketa

@ Kytke laite pois paalta Vapauta

Kytke laite paélle Paina ja pida painettuna

Kytke

Kierra

@ Vaéarin

Lukuarvo - asetettavissa

D
N B

Siirtyminen valikkoon Vihrea merkkivalo palaa

4

2

A

Navigointi valikossa Vihre&d merkkivalo vilkkuu

Oikein
O
|

[ ] ®
L ] L ]
[ ] ° [ 4
Poistuminen valikosta !, |Punainen merkkivalo palaa
- . -
( \ | Ajan naytto (esimerkki: odota 4 s / e * o |Punainen merkkivalo vilkkuu
- =) | paina) MY A
X 4s > *e?
—y/A— | VValikon naytto keskeytynyt
(lisdasetukset mahdollisia)
% Tyokalu ei tarpeellinen / kaytto kielletty
TyoOkalun kaytto tarpeen / kayta
tydkaluaO
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Oman turvallisuutesi vuoksi

Kokonaisdokumentaation osa

2.3

2.4

Kokonaisdokumentaation osa

Tama kayttoohje on osa kokonaisdokumentaatiota ja se on voimassa vain yhdessé kaikkien
osadokumenttien kanssa! Kaikkien jarjestelmdkomponenttien kéyttdohjeet, erityisesti
turvaohjeet, on luettava ja niitd on noudatettaval

Kuvassa naytetaan yleinen esimerkki hitsausjarjestelmasta.

A I

HIN Il
il
' \ Il

Il[lﬂllﬂﬂllllll[lllllllllllﬂﬂ

(e
g
If A
I

|

0}
-. — ()
Q© o—
T

Kuva 2-1

Pos. |Dokumentointi
Al Kaukosaadin
A.2 |Ohjaus
A.3 | Virtalahde
A.4 | Hitsauspoltin
A Kokonaisdokumentaatio
Turvallisuusmaaraykset

A VAROITUS

Tapaturmavaara, jos naita turvallisuusohjeita ei noudateta!
Naiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa kuoleman!
* Lue tdman kayttdohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti!

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia seka maakohtaisia maarayksia!
* llmoita ty6skentelyalueella oleville ihmisille, ettd heiddn on noudatettava maarayksia!

099-000246-EW518
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Oman turvallisuutesi vuoksi ev\;h‘)
Turvallisuusmaaraykset

A VAROITUS

e Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!

Sahkojannitteet voivat aiheuttaa kosketettaessa hengenvaarallisia séhkdiskuja ja

palovammoja. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa iskun ja sita kautta tapaturman.

+ Ala koske suoraan jannitetta johtaviin osiin, kuten hitsausvirtaliittimiin, hitsauspuikkoihin,
volframipuikkoihin tai hitsauslankoihin!

+ Sijoita hitsauspoltin ja / tai elektrodin pidin aina eristetylle pinnalle!

+ Kayta taydellistéd henkildkohtaista suojavarustusta (kaytdsta riippuen)!

+ Laitteen saa avata ainoastaan asiantunteva ammattihenkilostd!

F]| Vaara useamman virtalahteen yhteiskytkennasta!

@ Jos useampia virtalahteita halutaan kytkeé& yhteen rinnakkain tai sarjaan, taman saa

8 suorittaa ainoastaan alan ammattilainen normin IEC 60974-9 "Pystytys ja kaytto" seka
tapaturmanehkaisymaaraysten BGV D1 (ennen VBG 15) tai maakohtaisten maaraysten
mukaisesti!

Laitteet voidaan hyvaksya kaarihitsaukseen kaytettavaksi vain tarkastuksen jalkeen,

jotta varmistetaan, etta sallittua tyhjakayntijannitetta ei yliteta.

» Laitteen kytkennén saa suorittaa ainoastaan alan ammattihenkil®!

* Yksittdisten virtalahteiden kaytostapoiston aikana on irrotettava kaikki verkko- ja
hitsausvirtajohdot luotettavasti koko hitsausjarjestelmasta. (Vastajannitteiden vaara!)

* Napaisuudenvaihtokytkenndlla varustettuja hitsauslaitteita (PWS-sarja) tai
vaihtovirtahitsaukseen tarkoitettuja laitteita (AC) ei saa kytkea yhteen, koska yksinkertainen
kayttévirhe saattaa aiheuttaa hitsausjannitteiden luvattoman summauksen.

« ¢ »| Soveltumattomasta vaatetuksesta aiheutuva loukkaantumisvaara!

- 1‘ 4 Sateily, kuumuus ja sdhkdjannite ovat vaistamattomia vaaranlahteita

t valokaarihitsauksessa. Kayttaja on varustettava taydellisella henkilékohtaisella

suojavarustuksella. Suojavarustuksen on suojeltava seuraavilta riskeilta:

* Hengityssuojain terveydelle vaarallisia aineita ja seoksia vastaan (savukaasut ja hoyryt) tai
ryhdy soveltuviin toimenpiteisiin (poistoimu jne.).

« Hitsausmaski ja asianmukainen suojalaite ionisoivaa sateilya (IR- ja UV-sateily) ja
kuumuutta vastaan.

» Kuivat hitsausvaatteet (kengat, kasineet ja kehosuojaus) lamminta ymparistoa vastaan,
vastaavin vaikutuksin kuin ilman lampétilan ollessa 100 °C tai enemman tai sahkoéiskun
sattuessa, seka janniteen alaisten osien parissa tydskentelya varten.

* Kuulosuojaus haitallista melua vastaan.

Loukkaantumisvaara sateilyn tai lammon vaikutuksesta!
2 |

Valokaaren séteily aiheuttaa iho- ja silmavaurioita.

Kosketus kuumiin tyokappaleisiin tai kipinat aiheuttavat palovammoja.

+ Kayta hitsaussuojusta tai hitsauskyparaa riittavalla suojatasolla (kayttdalueesta
riippuvainen)!

» Kayta kuivaa suojavaatetusta (esim. hitsaussuojusta, kasineité jne.) maassasi vallitsevien
asetusten ja maaraysten mukaisesti!

» Suojaa tyohon osallistumattomat henkilot kaaren sateilylté ja haikaisylta hitsaus- ja
suojaverhon avulla!

. Rajahdysvaara!
22 Suljetuissa astioissa ndenndisen vaarattomatkin aineet voivat kehittaa suuren paineen
<= Kuumentuessaan.
+ Siirra helposti syttyvia ja rajahdysvaarallisia nesteité sisaltavéat astiat pois
tydskentelyalueelta!
+ Ala koskaan kuumenna rajahdysherkkaa nestetta, polya tai kaasua hitsaamalla tai
leikkaamalla!
8 099-000246-EW518
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Oman turvallisuutesi vuoksi

Turvallisuusmaaraykset

A VAROITUS

Tulipalon vaara!

Liekki voi syttya hitsausprosessin aikaisen korkean lampdtilan, hajakipinéiden,

hehkuvan kuumien osien ja kuuman kuonan takia.

» Tarkista palovaaratilanne tydskentelyalueella!

+ Ala kuljeta mukanasi helposti syttyvia esineits, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.

» Pida asianmukaista sammutuskalustoa k&den ulottuvilla tydskentelyalueella!

» Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jaanteet tydskentelytilasta ennen
hitsauksen aloittamista.

+ Jatka tyoskentelya hitsatuilla tydkappaleilla vasta kun ne ovat jadhtyneet. Ala saata niité
kosketuksiin helposti syttyvien materiaalien kanssa!

A HUOMIO

Savut ja kaasut!

Savut ja kaasut voivat aiheuttaa hengitysvaikeuksia ja jopa myrkytyksen. Lisaksi
liuotinhoyryt (klooratut hiilivedyt) voivat muuttua myrkylliseksi fosgeeniksi
hitsauskaaren ultraviolettisateilyn vaikutuksesta!

* Varmista raittiin ilman riittavyys!

+ Pida liuotinhdyryt kaukana kaaren séateilyalueelta!

« Kayta tarvittaessa sopivaa hengityslaitetta!

Aéanialtistus!

Yli 70 dBa ylittdva melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!

+ Kayta sopivaa kuulonsuojausta!

+ Tydskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kaytettava sopivaa kuulonsuojainta!

099-000246-EW518 o]
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Oman turvallisuutesi vuoksi ev\;h‘)
Turvallisuusmaaraykset

A HUOMIO

Standardin IEC 60974-10 mukaisesti hitsauslaitteet on jaettu sahkdmangeettisen
((M)) yhteensopivuuden kahteen luokkaan (EMC-luokitus 16ytyy Teknisista

A tiedoista) > katso luku 8:

& Luokan A laitteita ei ole tarkoitettu kaytettavaksi asuinalueilla, joissa sdahkdenergia saadaan

julkisesta pienjannite-syottdverkosta. Luokan A laitteiden séhkdmagneettisen
yhteensopivuuden varmistamisessa voi nailla alueilla esiintya vaikeuksia, seka johtoihin

(\N\l_ liittyvien etta sateilyhairididen vuoksi.

Luokan B laitteet tayttdvat EMC-vaatimukset niin teollisella kuin asuinalueellakin, mukaan
lukien asuinalueet, joissa on liitanta julkiseen pienjannite-syottéverkkoon.

Pystytys ja kaytto

Kaarihitsausmenetelmaa kaytettidessa saattaa joissakin tapauksissa esiintyd sahko-
magneettisia hairiitd, vaikka jokainen hitsauslaite noudattaa normin mukaisia paastéraja-
arvoja. Hitsauksesta johtuvista hairiosta vastaa kayttgja.

Mahdollisten ympéristossa esiintyvien sahkémagneettisten ongelmien arviointia varten on
kayttajan huomioitava seuraavat seikat: (katso myos EN 60974-10 liite A)

* Verkko-, ohjaus-, signaali- ja puhelinlinjat

* Radiot ja televisiot

+ Tietokoneet ja muut ohjauslaitteet

» Turvalaitteet

+ viereisten henkildiden terveys, erityisesti, jos ndma kayttavat sydamentahdistajaa tai
kuulolaitetta

+ Kalibrointi- ja mittauslaitteet
* muiden ymparistossa olevien laitteiden hairibnsietokyky
+ hitsaustdiden suorittamisen ajankohta

Suosituksia hairibpaastdjen vahentamiseksi

* Verkkoliitanta, esim. ylimaarainen verkkosuodatin tai suojaus metalliputkella

» Valokaarihitsauslaitteen huolto

» Hitsausjohtojen tulisi olla mahdollisimman Iyhyité ja tiiviisti yndessa seka kulkea lattialla

» Potentiaalintasaus

+ Tybkappaleen maadoitus. Niissa tapauksissa, joissa tydkappaleen suora maadoittaminen
ei ole mahdollista, tulisi yhteys suorittaa soveltuvilla kondensaattoreilla.

» Muiden ymparistdssa olevien laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus

Sahkémagneettinen kentta!

(N)) Virtaldhde voi kehittda sahkoisia tai sahkdmagneettisia kenttia, jotka voivat vaikuttaa
A elektronisten laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen,

P@ sahkojohtojen, signaalijohtimien ja sydadmentahdistimien toimintaan.

* Noudata kunnossapito-ohjeita > katso luku 6.3!

» Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!

* Suojaa sateilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!

+ Sydamentahdistimien toiminta voi hairiintya (kysy laakariltd neuvoa tarvittaessa).

=  Kayttajayrityksen velvollisuudet!

Laitteen kdytdssa on noudatettava kulloisia kansallisia mééarayksia ja lakeja!

* Kehysdirektiivin 89/391/ETY mukainen kansallinen sovellus suorittamalla toimenpiteet
tydntekijan turvallisuuden ja terveyssuojan parantamiseksi tydsséa sekéa siihen kuuluvat
yksittaiset direktiivit.

* FErityisesti direktiivi 89/655/ETY tydntekijoiden tydssaan kayttamille tydvalineille asetettavista
turvallisuutta ja terveyttd koskevista vahimmaisvaatimuksista.

¢ Kunkin maan maaraykset tyéturvallisuudesta ja tapaturmien ehkaisysta.

* Laitteen pystytys ja kaytto standardin IEC 60974 mukaisesti.-9.

» Kayttdjan opastaminen turvallisuustietoiseen tydskentelyyn sdanndallisin véliajoin.

* Laitteen saanndéllinen tarkastus standardin IEC 60974 mukaisesti-4.
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ev\;h-) Oman turvallisuutesi vuoksi
Kuljetus ja asennus

2.5

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kaytetdan muita kuin alkuperéisosia!

» Kayta vain sellaisia jarjestelmén osia ja lisalaitteita (virtalédhteitd, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimia, kaukosaatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

» Liitd ja lukitse lisélaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

Julkiseen syottdoverkkoon liittamiselle esitetyt vaatimukset

Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun sydttéverkosta ottamalla sahkélla. Joillekin
laitetyypeille voi siksi olla olemassa liitantarajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle
johtoimpedanssille tai tarvittavalle minimaaliselle sydttékapasiteetille yleisen verkon
rajapinnassa (yhteinen kytkentdkohta PCC), jolloin myds tassa viitataan laitteiden teknisiin
tietoihin. TAssé tapauksessa on kayttgjayrityksen tai kayttajén vastuulla, tarvittaessa
syottoverkon palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jalkeen, varmistaa, etta laite voidaan liittaa.

Kuljetus ja asennus
A VAROITUS

@ Suojakaasupullojen virheellisen kasittelyn aiheuttama loukkaantumisvaara!

Suojakaasupullojen virheellinen kasittely ja riittamaton kiinnitys voi johtaa vakaviin

vammoihin!

» Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kaytt6a koskevia asetuksia ja
maérayksia!

* Suojakaasupulloa ei saa kiinnittda venttiilin kohdalta!

+ Ala kuumenna suojakaasupulloa!

A HUOMIO

Syottéjohtojen aiheuttama onnettomuusvaaral

=D' Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.)
voivat aiheuttaa vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja

henkilévahinkoja!

* Irrota syo6ttdjohdot ennen kuljetusta!

Kaatumisvaaral!
@ Kone voi aiheuttaa vaaraa kaatuessaan ja vahingoittaa henkil6ita. Se voi myoés
vahingoittua liikkuessaan ja asennuksen aikana. Kaatumisenkestavyys on taattu 10°:n
saakka (standardin IEC 60974-1 mukaisesti).
+ Aseta kone tasaiselle, vakaalle alustalle ja kuljeta sitd myds ainoastaan sellaisella.
+ Kiinnita lisdosat sopivin valinein.
Virheellisesti vedettyjen johtojen aiheuttama tapaturmavaara!
ﬁ Virheellisesti vedetyt johdot (verkko-, ohjaus, hitsausjohdot tai valikaapelipaketit) voivat
aiheuttaa kompastumisen.
+ Veda syotttojohdot tasaisesti maata pitkin (valta silmukoiden muodostumista).
+ Valta vetamista kulku- tai kuljetusreiteille.

Yksikot on tarkoitettu kaytettaviksi pystyasennossal
Kayttaminen kielletyssa asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.
¢ Kuljeta ja kayta laitetta ainoastaan pystyasennossal!

Lisalaitteet ja virtaldahde voivat vaurioitua vaaréan kytkennan seurauksena!

» Liitaja lukitse lisalaitteita vain asianmukaista liitinta kayttéen laitteen ollessa sammutettuna.
* Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kayttdohjeesta.

e Lisdalaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtaldhde on kaynnistetty.

Pdlynsuojahatut suojaavat liitantapistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.
* Pdlysuojahattu on asennettava liitdntéén, jos sité ei kdyteta lisélaitetta varten.
* Viallinen tai havinnyt hattu on korvattava uudella!

099-000246-EW518 11

27.10.2017



Tarkoituksenmukainen kaytto E\A;h‘)

Kayttokohteet

3 Tarkoituksenmukainen kaytto
A VAROITUS

Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
§ Laitteisto on valmistettu tekniikan tason mukaisesti seka sadantéjen / normien
mukaisesti teollisuus- ja ammattikayttodn. Se on tarkoitettu ainoastaan tyyppikilvessa
ilmoitettua hitsausmenetelm&a varten. Muussa kuin maaraysten mukaisessa kaytossa
voidaan laitteen odottaa aiheuttavan vaaroja henkildille, eldimille ja omaisuudelle.
Laitteistoa saa kayttda ainoastaan asianmukaisen kayttotavan mukaisesti.
» Laitetta saa kayttda ainoastaan maaraystenmukaisesti ja opastetun, ammattitaitoisen
henkildstdn toimestal
+ Laitetta ei saa muuttaa tai mukauttaa epaasianmukaisesti!

3.1 Kayttokohteet

3.1.1 AC/DC

Valokaarihitsauslaite TIG-tasa- ja vaihtovirtahitsaukseen Liftarcilla (kontaktisytytys) tai HF-sytytyksella
(kosketuksettomasti) ja alamenetelménd puikkohitsaus. Lisdkomponentit voivat tarvittaessa laajentaa
toimintolaajuutta (katso vastaava dokumentaatio samannimisessa luvussa).

3.1.2 DC

Valokaarihitsauslaite TIG-tasavirtahitsaukseen Liftarcilla (kontaktisytytys) tai HF-sytytyksella
(kosketuksettomasti) ja alamenetelméana puikkohitsaus. Lisdkomponentit voivat tarvittaessa laajentaa
toimintolaajuutta (katso vastaava dokumentaatio samannimisessa luvussa).

3.2 Laitteeseen liittyvat asiakirjat
3.2.1 Takuu

[y Lisatietoja saat oheisesta esitteestd "Warranty registration" seké takuu-, huolto- ja
tarkastustiedoista sivuilta www.ewm-group.com!

3.2.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Kuvattu laite vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsé puolesta seuraavia EY -
c € direktiiveja:

+ Matalajannitedirektiivi (LVD)

+ Sahkomagneettista yhteensopivuutta (EMC) koskeva direktiivi

* Vaarallisten aineiden kayton rajoittaminen (RoHS)
Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai jos standardissa "Kaarihitsauslaitteet —
Maaraaikaistarkastus ja testaus” annettuja maaraaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu
tavalla, joka ei ole valmistajan nimenomaisesti sallima, tdma selvitys mitatoityy. Jokaisen tuotteen
mukana toimitetaan alkuperaisend erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.

3.2.3 Hitsaus tyoymparistoissa, joissa on lisdantynyt sdhkdiskun vaara

Laitteet voidaan ottaa kaytt66n maaraysten ja standardien IEC 60974, EN 60974 ja VDE
S 0544 mukaisesti ympaéristdissa, joissa on lisdantynyt sahkdiskun vaara.

3.2.4 Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentakaaviot)

A VAROITUS

e Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksial

Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkdisemiseksi yksikén korjaajan tai
muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkild

Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

« Kayté korjaustoihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettua huoltohenkilostda)!

Kytkentakaaviot toimitetaan alkuperéisina laitteen mukana.
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.

099-000246-EW518
12 27.10.2017


https://www.ewm-group.com/
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Laitteeseen liittyvat asiakirjat

3.2.5 Kalibrointi / validointi
Taten vakuutamme, etta tdma laite on tarkastettu voimassa olevien normien IEC/EN 60974,

ISO/EN 17662, EN 50504 mukaisesti kalibroiduilla mittausvalineilld ja ettd se noudattaa sallittuja
toleransseja. Suositeltu kalibrointivali: 12 kuukautta

099-000246-EW518
27.10.2017
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Nékyma edesta

Laitekuvaus — yleiskuvaus

4.1 Nakyma edesta

4

)
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Nakyma edesta

Mer [Symboli |Kuvaus
kKi
1 Nostokorvake
2 @ Paakytkin, laite paalle / pois paalta
3 Laiteohjaus - katso vastaava kayttéohje "Ohjaus"
Kahva koneen siirtelyé varten
5 | Automaattinen jadhdytysnesteen pumpun katkaisin
@F kuittaa lauennut sulake painamalla tasta
6 _@ Pikaliitin (punainen)
jaadhdytysneste, paluu
7 G_> Pikaliitin (sininen)
jaadhdytysnesteen tulo
Kuljetuspyorat, kaantyvat
Jaahdytysnestesailio
10 Jaahdytysnestesailion korkki
11 Liitin, ohjauskaapeli hitsauspistooli > katso luku 5.2.1.1
12 Liitinnippa G¥", hitsausvirta "-"
Suojakaasuliitanta (keltaisella eristyskorkilla) TIG-hitsauspolttimille
13 = | Hitsausvirtaliitin miinusnapa
,!} TIG-hitsauspolttimen kytkent&
14 Liitin, hitsausvirta "+"
Lisavarusteen liitanta riippuu menetelmasta, huomioi vastaavan hitsausmenetelman
litdntdkuvaus > katso luku 5.
15 -7 Liitin, 19-napainen
-‘ Kaukosaatimen liitanta
16 | memmmm |Liitin, hitsausvirta "-"
Lisadvarusteen liitanta riippuu menetelmastad, huomioi vastaavan hitsausmenetelméan
litantakuvaus > katso luku 5.
17 Jaahdytysilman sisdanmeno
18 Kayttotilan merkkivalo

X

Palaa, kun laite on kayttdvalmis.

099-000246-EW518
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Nékyma takaa
4.2 Nakyma takaa
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Nakyma takaa

Mer [Symboli |Kuvaus
kKi
1 Liitin, 7-napainen (digitaalinen)
= Digitaalisten liséosien liittamista varten

Jalkiasennusoptio > katso luku 9

2 PC-liitanta, sarjaliitin (D-Sub-liitin, 9-napainen)

3 Q Automatisointiliitdéntd 19-napainen (analoginen)
Lisavaruste jalkiasennukseen > katso luku 5.5

analog

4 Suojakaasupullon turvalaitteet (vyd/ketju)

5 Verkkoliitantajohdin ja sen vedonpoistin > katso luku 5.1.7

6 Jaahdytysilman ulostulo

7 G'.” -liitanta
Suojakaasuliitanta

8 _@ Pikaliitin (punainen)
jaahdytysneste, paluu

9 G_> Pikaliitin (sininen)
jaédhdytysnesteen tulo

10 Suojakaasupullon hylly

11 Kuljetuspydrét, ei kadéntyvat

099-000246-EW518
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Rakenne ja toiminta ev\;h‘)

Kuljetus ja asennus

5 Rakenne ja toiminta

1

A VAROITUS

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!
Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten virtaliitdntdihin, voi olla hengenvaarallista!

Noudata kayttéohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita!

Laitteen saa ottaa kayttéon vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus
virtaldhteiden kanssa tyoskentelysta!

Liita liitos- tai virtajohdot laitteen ollessa sammutettunal

A HUOMIO

Sahkoiskun aiheuttamat vaarat!

Tyhjakayntijannite ja hitsausjannite ohjataan samanaikaisesti molempiin liittimiin
hitsattaessa vuoroin TIG- ja puikkohitsauksella siten, etta laitteeseen on kytketty seka
hitsauspoltin etta elektrodin pidin.

Tasta syysta poltin ja elektrodin pidin tulisi aina sijoittaa eristetylle pinnalle ennen
tydskentelyn aloittamista ja taukojen aikana.

[ Luejanoudata kaikkia jarjestelma- ja tarvikekomponenttien dokumentointejal

5.1 Kuljetus ja asennus
5.1.1 Nostaminen nosturin avulla

9

A VAROITUS

Nostaminen nosturin avulla voi aiheuttaa loukkaantumisia!
Kun laitetta nostetaan, seurauksena voi olla vakava henkilévahinko laitteen tai lisdosien
mahdollisesti pudotessa!

Samanaikainen useampien jarjestelmakomponenttien, kuten
hitsausvirtaldhteen, langansyottolaitteen tai jaahdytyslaitteen,
nostaminen ilman vastaavia nosturikomponentteja on kielletty.
Jokainen jarjestelméakomponentti on nostettava erikseen!

Poista kaikki sy6ttdjohdot ja tarvikeosat (esim. letkupaketti, lankakela,
suojakaasupullo, tydkalupakki, langansyéttolaite, kaukosaadin jne.)
ennen nostamista!

Sulje ja lukitse kotelon kannet ja suojahatut asianmukaisesti ennen
nostamista!

Kéayta riittdvd maara asianmukaisessa asennossa olevia ja riittdvan
suuria kuormanottovélineitéd! Noudata nosto-ohjeita (katso kuva)!
Laitteet nostolenkeilla: Nosta aina kaikista nostolenkeisté
samanaikaisesti!

Valinnaisesti jalkikateen varustettua nostorunkoa jne. kaytettaessa:
Kayta aina vahintdan kahta mahdollisimman kaukana toisistaan olevaa |
kuormannostopistetta — katso kuvaus vaihtoehdoista.
valta akkinaisia liikkeita! —
Varmista, ettd kuorman paino jakautuu tasaisesti! Kayta vain Nosturiperiaate
keskendén samanpituisia ketjuja tai kuormaliinoja!

Valta vaara-aluetta laitteen alla!

Huomioi kunkin maan maaraykset tyoturvallisuudesta ja tapaturmien

ehkaisysta!

18
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Kuljetus ja asennus

5.1.2 Ympaéristbolosuhteet

[ Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja my6s kayttaa
vain tallaisella alustalla (myds ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

e Kayttajan on varmistettava, etta alusta on vaakatasossa eika ole liukas, ja tydpisteessa on
kaytettava riittavaa valaistusta.

¢ Koneen turvallinen kaytté on varmistettava jatkuvasti.

[z Epéatavanomaisen suuri maara polya, happoa, sydvyttavia kaasuja tai aineita voi vahingoittaa
laitteistoa.

* Valta suuri méaéria savua, hdyrya, 6ljyhdyryé ja hiontapolyal
¢ Valta ulkoilman suolaa (meri-ilmastossa)!

5.1.2.1 Ympaéristoolosuhteet
Ympardivan ilman lampdtila-alue:
+ -25..+40 °C
Suhteellinen ilmankosteus:
* Enintddn 50% 40 °C:ssa
* Enintddn 90% 20 °C:ssa

5.1.2.2 Kuljetus ja sailytys
Sailytys suljetussa tilassa, ympardivan ilman lampétila-alue:
+ -30..+70 °C
Suhteellinen ilmankosteus
+ Enintdan 90 % 20 °C:ssa

5.1.3 Koneen jadhdytys

= Riittamaton ilmanvaihto aiheuttaa suorituskyvyn heikkenemisté ja laitteistovahinkoja.
* Noudata kayttoympaéaristoa koskevia maarayksia!
* Pidajaahdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina!l
* Pida 0,5 metrin vahimmaisetaisyys esteisiin!

5.1.4 Maakaapeli, yleista
A HUOMIO

Virheellisen hitsausvirtaliitdnnan aiheuttama palovammojen vaara!
S S Lukitsemattomat hitsausvirtaliittimet (laiteliitannéat) tai tydkappaleliitannén
epapuhtaudet (vari, korroosio) voivat aiheuttaa naiden liitoskohtien ja johtojen
kuumenemista ja niitd kosketettaessa palovammoja!
+ Tarkista hitsausvirtojen liitannat paivittain ja tarvittaessa lukitse ne kiertamalla
myotapaivaan.
+ Puhdista tydkappaleiden litantikohdat perusteellisesti ja kiinnita ne varmasti! Ala kayta
tybkappaleen rakenneosia hitsausvirran paluujohtimena!

099-000246-EW518 19
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5.1.5 Hitsauspolttimen jadhdytysjarjestelma

[ Hitsauspolttimen jadhdytysnesteen riittamatdon pakkasenkestavyys!

Hitsauspolttimen jaahdytykseen kaytetaan erilaisia nesteita ympériston olosuhteista
riippuen > katso luku 5.1.5.1.

Pakkasnestetta sisaltavat nesteet (KF 37E tai KF 23E) on tarkistettava saanndéllisesti, jotta
voidaan olla varma laitteen tai varusteen riittavasta pakkassuojasta.

e Tarkista jadhdytysnesteen riittava pakkasenkestavyys TYP 1 pakkassuojatesterilla .
* Jos pakkassuoja on riittAmaton, vaihda jadhdytysneste!

[ Jaahdytysnesteseokset!

Jaahdytysnesteen sekoittaminen muiden nesteiden kanssa tai epasopivien jadhdytysnesteiden
kayttd johtaa materiaalivaurioihin ja aiheuttaa valmistajan takuun mitatéitymisen!

e Kayta vain ndissa ohjeissa maariteltya jadhdytysnestetta (yleista jadhdytysnesteista).
» Ala sekoita eri jadhdytysnesteita toisiinsa
* Jaadhdytysnestettd vaihdettaessa on koko nestemaaréa vaihdettava kerralla.

5 Jaahdytysnesteen havittdmisessa on noudatettava paikallisia mééarayksia ja asianmukaisia
turvamaarayksia (saksalainen jatestandardinumero: 70104)!

Ei saa havittda sekajatteen seassa.
Ei saa havittaa viemarijarjestelmaan
Kerada nestetta sitovalla materiaalilla (hiekka, sora, happosidosaine, yleissidosaine, sahanpuru).

5.1.5.1 Sallittujen jaédhdytysnesteiden yleiskuva

Jaahdytysneste Lampdtila-alue
KF 23E (vakio) -10 °C...+40 °C
KF 37E -20 °C...+10°C

5.1.5.2 Kaapelipaketin maksimipituus

Pumppu 3,5

bar Pumppu 4,5 bar
Laitteet erillisella langansyéttolaitteella tai ilman sita 30m 60 m
Kompaktlt_.lalt_te_et yhmaaralsella valisyottolaitteella 20m 30m
(esimerkki: miniDrive)
Laitteet erillisellda langansyéttolaitteella ja
ylimaaraisella valisyottolaitteella (esimerkki: 20m 60 m
miniDrive)

Tiedot viittaavat yleisesti koko kaapelipaketin pituuteen hitsauspoltin mukaan lukien. Pumpun teho 6ytyy
tyyppikilvesta (Parametri: Pmax).

Pumppu 3,5 bar: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)
Pumppu 4,5 bar: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)

099-000246-EW518
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5.1.5.3 Jaahdytysnesteen lisddminen
Laitteistossa on tehtaalta toimitettaessa vahimmaismaara jaahdytysnestetta

T

S

>

Mer |Symboli |Kuvaus
kKi
Jaahdytysnestesailion korkki
2 Jadhdytysnesteen suodattimen siivila
3 Jaahdytysnestesailio
4 "Min"-merkki
Jaahdytysnesteen minimitaso

* Ruuvaa jadhdytysnestesailion kansi irti.
» Tarkista, onko suodattimen siivila likainen ja puhdista tarvittaessa. Aseta siivita takaisin paikalleen.
+ Lisaa jaadhdytysnestetta siivildan ja sulje kansi.

[ Jos jAdhdytysjarjestelmassa ei ole jadhdytysnestetté tai sitd on vain riittdmattomasti,
jadhdytysnestepumppu sammutetaan noin yhden minuutin kuluttua (suojaus vaurioita vastaan).
Samalla jddhdytysnesteen vika tai puute ilmoitetaan hitsaustietonaytélla.

* Nollaa jaédhdytysnestevirhe, lisda jadhdytysnestetta ja toista toiminto.
[ Jaahdytysnesteen pinta ei saa koskaan vajota "min"-merkin alapuolelle

= Jos jddhdytysaine alittaa jAdhdytysainesailion minimitayttémaaran, saattaa
jaadhdytysainejarjestelman ilmaaminen olla tarpeen. Tassa tapauksessa hitsauslaite sammuttaa
jaahdytysainepumpun ja ilmoittaa jddhdytysainevirheestda, > katso luku 7.2.

5.1.6 Ohjeita hitsausvirtajohtojen vetamiseen

= Virheellisesti vedetyt hitsausvirtajohdot voivat aiheuttaa valokaaren hairioita (valkkymista)!
Veda ilman HF-sytytyslaitteita olevien hitsausvirtaldhteiden (MIG/MAG) maakaapeli ja
kaapelipaketti mahdollisimman pitkaan, lahella toisiaan, rinnakkain.
Veda HF-sytytyslaitteella (TIG) varustettujen hitsausvirtalahteiden maakaapeli ja kaapelipaketti
pitkaan rinnakkain, n. 20 cm:n etéisyydelle HF-ylilyontien valttamiseksi.
Sailyta yleisesti n. 20 cm:n vahimmaisetaisyys tai enemman muiden hitsausvirtaldhteiden
johtoihin keskenéaisten vaikutteiden valttamiseksi.
Kayta mahdollisimman lyhyitd kaapeleita. Optimaalisiin hitsaustuloksiin kork. 30 m (maakaapeli +
vélikaapelipaketti + polttimen johto).
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e MIG / MAG

WIG
MIG | MAG
t =220 cm
¢=20 cm
Kuva 5-2

= Kuhunkin hitsauskoneeseen on liitetty oma erillinen maakaapelinsa tydkappaleeseen!

e \lew CE [ NSSANNRESNNN

Kuva 5-3

[ Hitsausvirtajohdot, hitsauspoltin seka vélikaapelipaketit on rullattava kokonaan auki. Varmista,
etteivat kaapelit ole kiertyneet!

= Kaytd mahdollisimman lyhyité kaapeleita.

= Vedaliikajohdonpituus serpentiinin muotoon.

& 1O

Kuva 5-4
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Kuljetus ja asennus

5.1.6.1 Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat

¥

A VAROITUS

Hitsauksen aikana esiintyvien hajavirtojen aiheuttama loukkaantumisvaara!
Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien
tuhoutumisen, laitteiden ja sahkdélaitteiden vaurioitumisen, rakenneosien
ylikuumenemisen ja niistéd seuraavia tulipaloja.

Tarkasta saanndéllisesti kaikki hitsausvirtaliitdannat tiiviin paikoillaanolon ja séhkoisesti
moitteettoman liitdnnén suhteen.

Pystyta, kiinnita tai ripusta kaikki sahkdisesti johtavat virtalahteen osat, kuten kotelo,
kuljetusvaunu, nosturirunko sahkdisesti eristetysti!

Ala veda mitaan muuta sahkoista kayttovalinetts, kuten porakoneita, kulmahiomakoneita
jne. virtalahteeseen, kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristamatta!

Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina séhkoisesti eristetysti, kun niité ei kayteta!

Kuva 5-5

5.1.7 Verkkoliitnta

b

Virheellinen verkkoliitédnta voi aiheuttaa vaaratilanteita!
Virheellinen verkkoliitanta voi johtaa henkilovahinkoihin tai esineisiin kohdistuviin
vaurioihin!

A VAARA

Laitteen saa liittd& vain pistorasiaan, jossa on maéaraysten mukaisesti kytketty suojajohdin.
Tehokilvessa ilmoitetun syéttdjannitteen on vastattava syotettavaa jannitetta.

Mikali uusi verkkopistoke on kytkettava, taméan asennustydn saa, maakohtaisia maarayksia
noudattaen, suorittaa vain sahkdalan ammattilainen!

Verkkopistoke, pistorasia ja verkkojohto on sdhkoalan ammattilaisen tarkistettava
saanndllisin valiajoin!

Aggregaattikaytdssa on generaattori maadoitettava sen kayttbohjeen mukaisesti. Luodun
verkon on sovelluttava suojausluokan | mukaisten laitteiden kayttoon.

099-000246-EW518

27.10.2017

23



Rakenne ja toiminta

Kuljetus ja asennus

ewn

5.1.7.1 Verkkoliitanta

[  Laite voidaan kytkeda joko
* maadoitetulla neutraalijohtimella varustettuun kolmivaiheiseen 4-johdinjarjestelmaan tai
¢ valinnaisesta kohdasta maadoitettuun kolmivaiheiseen 3-johdinjarjestelmaan
esim. vaihejohtimeen seké kayttaa tallaisissa jarjestelmissa.

L1

L1

— !
I
L2 I L2
- .
I
L3 I L3
- I
I
N I
r-— I
4—%E_ | .—POE_
I
I
= =
Kuva 5-6
Selitys
As. Kuvaus Tunnusvari
L1 Vaihejohdin 1 ruskea
L2 Vaihejohdin 2 musta
L3 Vaihejohdin 3 harmaa
N Neutraali johdin sininen
PE Suojajohdin vihreé-keltainen

» Tarkista, ettd koneen virta on katkaistuna. Tydnna verkkopistoke sopivaan pistorasiaan.
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52 TIG-hitsaus

5.2.1 Hitsauspolttimen ja maakaapelin liitdnta
Aseta hitsauspoltin toimintavalmiiksi halutun hitsaustehtavan mukaisesti (ks. hitsauspolttimen kayttdohje).

[ Virheellisesti liitettyjen jadhdytysaineletkujen aiheuttamat laitevauriot!

Virheellisesti liitettyjen jadhdytysaineletkujen vuoksi tai kaasujaahdytteista hitsauspoltinta
kaytettdessa jaahdytysainekierto keskeytyy ja seurauksena saattaa olla laitevaurioita.

e Liita kaikki jaahdytysaineletkut asianmukaisesti!

* Kierréa kaapelipaketti ja polttimen kaapelipaketti kokonaan auki!

* Huomioi kaapelipaketin maksimipituus > katso luku 5.1.5.2.

¢ Kaasujaahdytteista hitsauspoltinta kaytettdessa on jadhdytysainekierto luotava letkusillan
avulla > katso luku 9.
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Kuva 5-7

Mer [Symboli |Kuvaus
kki

1 !! Hitsauspoltin
2

Hitsauspolttimen kaapelipaketti

Liitin, ohjauskaapeli hitsauspistooli > katso luku 5.2.1.1

Liitinnippa G¥", hitsausvirta "-"
Suojakaasuliitanta (keltaisella eristyskorkilla) TIG-hitsauspolttimille
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5211

Tig-hitsauksessa maadoitusliitanté

Mer [Symboli |Kuvaus
kki
5 = | Hitsausvirtaliitin miinusnapa
El TIG-hitsauspolttimen kytkent&
6 _@ Pikaliitin (punainen)
jaadhdytysneste, paluu
7 G_> Pikaliitin (sininen)
jadadhdytysnesteen tulo
8 /IZ— Tydkappale
9 I Hitsausvirtaliitin plusnapa
S=

LR

Kytke hitsauspolttimen hitsausvirtapistoke hitsausvirtaliittimeen ”-” ja lukitse se kiertamalla oikealle.
Ruuvaa hitsauspolttimen suojakaasuliitin kiinni litinnippaan G%4", hitsausvirta "-".

Liitd hitsauspistoolin ohjausjohtopistoke hitsauspistoolin pistokkeen ohjauskaapelin liittimeen ja kirista.
Lukitse jaahdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:

Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = jadhdytysnesteen paluulinja) ja

sininen pikaliitin sy6ttdlinjaan (jadhdytysnesteen syotto).

Tybnna maakaapelin pistoke koneen hitsausvirtaliitannan plusnapaan ja lukitse se kiertamalla
myotapaivaan.

Liitantakytkentd, hitsauspistoolin ohjauskaapeli

TIG-hitsauslaitteet toimitetaan tehtaalta tietylla hitsauspolttimen ohjausjohdon liittimella (5- tai
8-napainen). Liikutettavat laitteet voidaan tilasyista olla varustettu myds kahdella liittimell&.
Toimintalaajuus kasvaa kaytettavien napojen mukaan. Tarvittaessa yksi naista liittimista voidaan varustaa

my6hemmin tai uudelleen > katso luku 9.

=A [ WR3
- B | CS3
et | acl 0 T. —cC |ov
BT2 B, BT1 BT2 =D | CLK3
A\ E | +5V
ov o -E V0
E | BRT1 s1 s2
5 . __D( Up-Down Brenner G | BRT2 s ]
4 Uref. 10V_ | EC r H [ ovi
3 HDown | F +0 —I_: - J | Uref. 10V
20, | Up GE Down Up‘—l K_| H-DOWN
14 ", Poti UDlein|  H- bl ;’F'HUD : 4 | T 83
BT ~ oti/UD ein Up Down
B1 L =]
TIG-vakiopoltin TIG-Up/Down- tai Naytoéllinen TIG-Up/Down-
potentiometri-poltin hitsauspistooli
Kuva 5-8

[ Optio ON 12pol Retox Tetrix on sallittu vain lueteltujen optioiden tai laiteversioiden yhteydessa!

Comfort 2.0
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5.2.2 Suojakaasun syotto

A VAROITUS
@ Suojakaasupullojen virheellisen kasittelyn aiheuttama JQ

loukkaantumisvaara!

Suojakaasupullojen virheellinen tai riittdmaton kiinnitys voi johtaa

vakaviin vammoihin!

» Aseta suojakaasupullot niitd varten tarkoitettuihin telineisiin ja kiinnité ne
kiinnikkeilla (ketju / hihna)!

* Suojakaasupullo tulee kiinnittda sen ylemmasta puoliskosta! 0

* Turvalaitteiden on oltava tiiviisti kiinni pullon ymparilla! _

[  Esteetdn suojakaasun sy6ttd suojakaasupullosta hitsauspolttimeen on optimaalisen
hitsaustuloksen perusedellytys. Lisdksi suojakaasun sy6éttdongelmat voivat tuhota
hitsauspolttimen.

¢ Kiinnita keltainen suojahattu paikalleen aina, kun kaasuliitéantaa ei kayteta.
e Kaikkien suojakaasuliitantdjen on oltava kaasutiiviita.

5.2.2.1 Suojakaasuletkun liitant&

0

Kuva 5-9
Mer |Symboli |Kuvaus
kKi
Paineenalennin
2 Suojakaasupullo
3 Paineenalentimen lahtdpuoli
4 Pulloventtiili

» Avaa kaasupullon venttiili hetkeksi mahdollisen lian poistamiseksi ennen kuin liitdt paineenalentimen
kaasupulloon.
+ Kiristé paineenalennusventtiilin kierreliitos kaasupullon venttiilin kaasutiiviiksi.
+ Kirista kaasuletkun liitinkappaleen kruunumutteri paineenalentimen lahtdpuolelle.
+ Ruuvaa kaasuletku ja kruunumutteri G1/4" vastaavassa liitannassa fI" hitsauskoneessa kiinni
kaasultiiviisti.
5.3  Puikkohitsaus
5.3.1 Puikko- ja maakaapelin liitanta

A HUOMIO

D Puristumisen ja palovammojen vaara!
:.g Puikonpidintad vaihdettaessa on olemassa puristumisen ja palovammojen vaara!
+ Kayta soveltuvia, kuivia suojakasineité.
+ Kayta eristettyja pihteja kaytettyjen puikkojen irrottamiseen tai hitsattujen tytkappaleiden
likuttamiseen.

099-000246-EW518
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Puikkohitsaus

A HUOMIO

Suojakaasuliitanta!
6 Puikkohitsauksen yhteydesséa suojakaasuliitdnnassa (liitinnippa G%.") vaikuttaa
tyhjakayntijannite.
* Suojaa liitinnippa G%." keltaisella eristyskorkilla (suojaa sahkdjannitteilta ja
epapuhtauksilta).

Kuva 5-10
Mer |Symboli |Kuvaus
kki
1 Tyb6kappale

Hitsausvirtaliitin plusnapa
Tig-hitsauksessa maadoitusliitanta

Hitsauspuikon pidin

Liitin, hitsausvirta ”-”
Hitsauspuikon pitimen liitanta

= {Iimits gl

Liitinnippa G.*
Suojakaasuliitantd (keltaisella eristyskorkilla) TIG-hitsauspolttimille
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= Napaisuuden valinta riippuu puikonvalmistajan ohjeista. Ne on merkitty puikkopakkaukseen.
+ Tybnna puikonpitimen kaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitintaan "+" tai "—" ja lukitse se kiertamalla
myotéapaivaan.
+ Tydbnna maadoituskaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitantdan "+" tai "—" ja lukitse se kiertamalla
myo6téapaivaan.
» Aseta keltainen suojakorkki liitinnippaan GV4".
5.4 Kaukosaadin
= Kaukosaatoa kaytetaan 19-napaisen kaukosaétimen liittimen (analoginen) kautta.
541 RT119POL
— Toiminnot
* Portaattomasti sdadettava hitsausvirta (0—100 %) — riippuvainen hitsauslaitteen
esiasetetuista paavirta-arvoista.
5.4.2
25 Toiminnot
~+ Portaattomasti saddettava hitsausvirta (0 % - 100 %) hitsauskoneesta tehdyn
paavirran asetuksesta riippuen.
5.4.3
Toiminnot
TIG/puikkohitsaus.
Portaattomasti saédettéava hitsausvirta (0—100 %) — riijppuvainen hitsauslaitteen
esiasetetuista paavirta-arvoista.
Pulssi/piste/normaali
Pulssi-, piste- ja taukoaika portaattomasti sdadettavissa.
544
—— Toiminnot
* TIG/puikkohitsaus.
Portaattomasti saédettéva hitsausvirta (0—100 %) — riippuvainen hitsauslaitteen
esiasetetuista paavirta-arvoista.
Pulssi/piste/normaali
* Taajuus ja pisteaika portaattomasti saadettavissa.
* Pulssitaajuuden karkeasaato.
* Pulssi-tauko-suhteen (tasapaino) saaté 10-90 %.
545 RTP3 spotArc 19POL
Toiminnot
* TIG/puikkohitsaus.
'e  Portaattomasti saadettéava hitsausvirta (0—100 %) — riippuvainen hitsauslaitteen
esiasetetuista paavirta-arvoista.
» Pulssi/SpotArc-pisteet/normaali
* Taajuus ja pisteaika portaattomasti saadettavissa.
» Pulssitaajuuden karkeas&éato.
» Pulssi-tauko-suhteen (tasapaino) saatd 10-90 %.
099-000246-EW518 29
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Kaukosaadin

5.4.6 RT50 7POL

Toiminnot
+ Kaukoséaadin hitsauslaitteiden ja niiden lisakomponenttien kaikkien laitetoimintojen

etakayttoon.

Toiminnot
» Portaattomasti saadettava hitsausvirta (0—100 %) — riippuvainen hitsauslaitteen

esiasetetuista paavirta-arvoista.
« Hitsaustapahtuman aloitus/lopetus (TIG)

ActivArc-hitsaus ei ole mahdollista jalkakayttdisen kaukosaatimen kanssa.

=S 4

HE

Kuva 5-11

Symboli | Selitys
Q§ Paina jalkakytkinta (hitsaustapahtuman kaynnistys)

H§ Kayta jalkakytkinté (hitsausvirran saato kayttotilanteen mukaan)

4:§ Vapauta jalkakytkin (hitsaustapahtuma paattyy)

FFr Ramppitoiminto parametri (RTF)
on -------- Hitsausvirta nousee esiméaaritetyn paavirran tasolle ramppitoiminnossa

Off -------- Hitsausvirta nousee valittomasti esimaaritetyn paavirran tasolle
Asetus tapahtuu laiteohjauksen laitekonfiguraatiovalikossa

548 RTAC119POL
Tarkoituksenmukaista ainoastaan laitteille, joiden hitsaustapana vaihtovirta (AC).

— Toiminnot
Sx S * Portaattomasti sdadettava hitsausvirta (0 % - 100 %) hitsauslaitteessa tehdyn

mg@,én paavirran asetuksesta riippuen.
e » Hitsausvirran AC-taajuus saadettavissa portaattomasti.
& * AC-balanssi (positiivisten/negatiivisten puoliaaltojen suhde) sdadettavissa +15 %

... =15 %.

5.49 RTPWS119POL
Tarkoituksenmukaista ainoastaan laitteille, joiden hitsaustapana vaihtovirta (AC).

Toiminnot
@ » Portaattomasti saadettava hitsausvirta (0 % - 100 %) hitsauslaitteessa tehdyn

paavirran asetuksesta riippuen.
* Napaisuuden vaihtokytkin, soveltuu laitteille, joissa PRS-toiminto.

099-000246-EW518
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5.5

Automatisointiliitannat

A VAROITUS

Al4 tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksial
e Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikdn korjaajan tai

muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkilo
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

» Kayta korjaustéihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettua huoltohenkilost6a)!

> Virheellinen kytkentéd vahingoittaa konetta!
Vaaranlaiset ohjausjohtimet tai tulo- ja lahtdsignaalien vaara kytkenta voi vahingoittaa konetta.

Kéayta ainoastaan suojattuja ohjausjohtimia!

Jos konetta halutaan kayttaa ohjausjannitteilld, kytkenta on tehtava sopivien
erotusvahvistimien kautta!

Jos péaa- tai taukovirtaa halutaan ohjata ohjausjannitteiden avulla, kyseiset sisdantulot on
aktivoitava (katso ohjausjannitteen aktivoimisen méaarittely).
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5.5.1 Automaatioliitanta
A VAROITUS
Laitteen ulkoiset sulkukytkimet eivat toimi (hatékatkaisija).

@ Jos hatékatkaisijan piiri on kytketty kayttdmaén ulkoista sulkukytkint&
mekanisointiliitAnnan kautta, laite on siirrettava ndille asetuksille. Jos néin ei ole,
virtaldhde jattda ulkoiset sulkukytkimet huomiotta eika sulje laitetta!

» Poista piirikortin T320/1, M320/1 tai M321 siltaus 1 (hyppyliitin 1)!
= Nama lisdvarusteena saatavat osat voidaan jalkiasentaa laitteeseen > katso luku 9.

Nap | Signaali Kuvaus Merkinta

a

A Ulostulo PE Liitanta kaapelin peittamiseen X6

B Ulostulo REGaus Vain huoltotarkoituksiin PE A

C Sisdantulo |SYN_E Synkronointi master-slave-kayttdéa varten C

D Sisdantulo |IGRO  Virransyoéttosignaali 1>0 (suurin kuormitus 20 REGaus = (

(0.C)) mA /15 V) SYN_E C -
0 V = hitsausvirtaa sybtetaan Gro| D >

E Sisdantulo | Hatéa/Pois HATA-POIS-painike virtalahteen .

+ poiskytkentdd/padsammutusta varten. Wtle E C

R Ulostulo ov F -

Tata toimintoa voidaan kayttaa vain silloin, kun NC G ~
hitsauskoneen piirikorttiin M320/1 on asetettu Jumper 1 (_
-laite! Avoin kontakti = hitsausvirta pois paalta Ust| H -

F Ulostulo ov Referenssipotentiaali VSchweiss J >

G |- NC ei kaytossa SYN.A| K >

H Ulostulo Uist Hitsausjéannite, mitattu navasta F, 0-10 V (0 V Str./Stp. L ~

=0V,10V=100V) C

J Vschweiss Varattu erityisiin kayttétarkoituksiin +15v M C

K Sisaantulo |SYN_A Synkronointi master-slave-kayttoa varten -15V| N -

L Sisdantulo | Str/Stp  Hitsausvirran kaynnistys/pysaytys (kuten NC P >

. L C
Rﬂoalﬁmﬁir:wgf?asi? S—S{Zﬁii.—kayttdtavan ollessa aktivoituna. NotAus R C
+15 V = Start (k&ynnista), 0 V = Stop (pysayta) ov S -

M Ulostulo +15V Jannitteensyotto list T >

+15 V, maks. 75 mA .

- v NC U s

N Ulostulo -15V Jannitteensyotto {
-15 V, maks. 25 mA SYN AOV| V -

P - NC ei kaytdssa ~

S Ulostulo ov Referenssipotentiaal

T Ulostulo list Hitsausvirta, mitattu navasta F;

0-10V(0OV=0A, 10V =1000A)
U NC
\% Ulostulo SYN_A 0V Synkronointi master-slave-
kayttoa varten
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5.5.2 Kaukoséaatimen liitdnta, 19-napainen
=
\ Lgﬁ 1>0
wW—Fe= G F—— ,
G 0-10V -~ -7
N ’WKEF To-100K
E 0-10V , |
Tc | |
oV — ‘J(E.—@ ------ ;:------------;
b
+15V (max. 75mA)—CcZ:8
o (max'%mmiﬂg 'START/STOP | 'AMP/ AMPY%
Se_ (PULS)
He=—@
ﬁ’z 1@
P ]
Kuva 5-12
As Napa |Signaali Kuvaus
1 A Ulostulo Liitant& kaapelin peittdmiseen (PE)
2 B/L Ulostulo Virta kulkee -signaali I>0, potentiaalivapaa (maks. +- 15V / 100 mA)
3 F Ulostulo Potentiometrin vertailujannite 10 V (maks. 10 mA)
4 C Sisaantulo Paavirran ohjausjannitemaarittely , 0-10 V (0 V = l,in/ 10 V = lnay)
5 D Sisaantulo Toisiovirran ohjausjannitemaarittely , 010 V (0 V = lpin/ 10 V = lhay)
6 J/IU Ulostulo Referenssipotentiaali 0 V
7 K Ulostulo Jannitteensyottd +15 V, maks. 75 mA
8 \% Ulostulo Jannitteensyo6tto -15 V, maks. 25 mA
9 R Sisdantulo Hitsausvirran kaynnistys/pysaytys
10 H Sisaantulo Hitsausvirran paé- tai toisiovirran vaihto (pulssit)
11 M/N/P | Sisdéntulo Ohjausjannitemaarittelyn aktivointi
Kaikki 3 signaalia on méaaritettava vertailupotentiaaliksi 0 V, ennen kuin
paa- ja toisiovirran ulkoinen ohjausjannitemaarittely voidaan aktivoida.
12 G Ulostulo Mittausarvo Iso, (1V = 100A)
5.5.3 RINT X12 -robottiliittyma
Digitaalinen vakioliitintd mekanisoiduille sovelluksille
(vaihtoehdot, jalkiasennus laitteeseen tai ulkoisesti asiakkaan suorittamana)
Toiminnot ja signaalit:
+ Digitaaliset sisaantulot: Start/Stop, kayttétavat, JOB- ja ohjelmanvalinta, syottd, kaasutestaus
* Analogiset sisdantulot: referenssijannite, esim. hitsaustehoa ja hitsausvirtaa varten, jne.
* Releulostulot: prosessisignaalit, hitsausvalmius, laitteiden keréysvirheet ym.
5.5.4 BUSINT X11 Teollisuusvaylaliitanta
Ratkaisu helppoon integraatioon automatisoitujen tuotantolinjojen kanssa kayttden apuna esimerkiksi
seuraavia:
» Profinet / Profibus
» EnthernetlP / DeviceNet
* EtherCAT
* jne.
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5.6 PC-liitanta

Hitsausparametriohjelmisto PC 300

Luo kaikki hitsausparametrit nopeasti tietokoneella ja siirra ne helposti yhdelle tai useammalle
hitsauskoneelle (lisdvarusteet, setti, jossa ohjelmisto, liiténta, litAntdjohdot)

» Jopa 510 JOBIn hallinta

+ JOBien vaihto hitsauslaitteelta ja hitsauslaitteelle

* Online-tietojenvaihto

+ S&annokset hitsaustietojen valvontaan

» Ajankohtaisuus vakiona olevan paivitystoiminnon ansiosta uusille hitsausparametreille
» Tiedonvarmistus helposti virtalahteen ja PC:n valisella vaihdolla

Kuva 5-13
Mer |Symboli |Kuvaus
kki
1 PC-liitéantd, sarjaliitin (D-Sub-liitin, 9-napainen)
2 Liitantajohto, 9-napainen, sarjaliitin
Liitantajohdon merkitsematon paa on liitettdava SECINT X10 USB:hen.
3 SECINT X10 USB
4 USB-liitanta
Windows-PC:n tai tabletti-PC RC300:n liitanta SECINT X10 USB:hen
5 Windows-PC

=  Jos tietokone kytketdan vaarin, seurauksena voi nolla laiterikko!

Muun kuin SECINT X10USB -liittimen kayttd voi johtaa laitevaurioon tai signaalinsyottohairidihin.
Tietokone voi tuhoutua korkeataajuuksisen sytytyspulssin takia.

e SECINT X10USB -liitin on kytkettava tietokoneen ja hitsauslaitteen vaélille!

* Kytkennén saa suorittaa vain toimitettujen kaapeleiden avulla (muiden jatkojohtojen kayttd on
kielletty)!

099-000246-EW518
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ew;‘r) Huolto, yllapito ja havittdminen
Yleista

6
6.1

6.2

6.2.1

Huolto, yllapito ja havittaminen
Yleista

A VAARA

e Sahkoiskun vaara sammuttamisen jalkeen!

Tybskentely avoimella laitteella voi johtaa loukkaantumiseen ja hengenvaaraan!
Kayton aikana laitteen kondensaattorit latautuvat jannitteella. Taméa kest&a viela 4
minuuttia verkkopisteestd irrottamisen jalkeen.

1. Kytke laite pois paalta.

2. Irrota verkkopistoke.

3. Odota vahintaan 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet!

A VAROITUS

e Virheellinen huolto, tarkastus ja korjaus!

Tuotteen huollon, tarkastuksen ja korjaamisen saavat suorittaa ainoastaan

asiantuntevat, valtuutetut henkildt. Valtuutettu henkild on henkil®, joka koulutuksensa,

osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtalahteiden tarkastuksen

yhteydessé ilmenevat vaarat seka niistd aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee

suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

* Noudata kunnossapitomaarayksia > katso luku 6.3.

» Jos jotakin alla olevista tarkastuksista ei lapaista, laitteen saa ottaa uudelleen kayttoon vasta
kunnostuksen ja uuden tarkastuksen jalkeen.

Tilausta tehtdessa on annettava osan nimi ja kohdenumero seka asianomaisen laitteen sarjanumero ja
kohdenumero. Kayta vain alkuperdisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden
takuupalautukset hyvaksytaan vain kauppias kautta. Korjaus- ja huoltoty®t saa suorittaa vain valtuutettu
ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild; muussa tapauksessa takuu raukeaa.

Kun tata konetta kaytetadn ilmoitetuissa ympéaristdolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttétilanteissa, se ei
juurikaan tarvitse huoltoa ja ainoastaan vahan yllapitoa.

Likaantunut laite laskee kayttoikaa ja kayttdsuhdetta. Puhdistusvalit mitoitetaan yleisesti
ymparistéolosuhteiden ja niihin liittyvan laitteen likaantumisten mukaan(vahintaan kuitenkin
puolivuosittain).

Puhdistus

« Puhdista ulkopinnat kostealla liinalla (ala kayta aggressiivisia puhdistusaineita).

+ Puhalla tuuletuskanava ja tarvittaessa laitteen jaahdytinlamellit puhtaiksi 6ljyttdmalla ja vedettomalla
paineilmalla. Paineilma voi pyorittéaé laitteen tuuletinta liilkaa ja tuhota sen. Ala puhalla suoraan laitteen
tuulettimeen ja esta se tarvittaesa mekaanisesti.

+ Tarkasta jaadhdytysaine epapuhtauksien varalta ja vaihda tarvittaessa.

Likasuodatin

Vahentyneen jadhdytysilman virtauksen vuoksi hitsauslaitteen kayttdsuhdetta lasketaan. Aina likaisuuden
mukaan (vahintdan 2 kuukauden vélein) on likasuodatin irrotettava ja puhdistettava saannollisesti (esim.
paineilmalla puhaltamalla).
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Huolto, yllapito ja havittaminen ev\;h‘)
Huoltotydt, huoltovalit

6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.3

=

Huoltotyot, huoltovalit

Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet

Silmamaéarainen katselmus

» Verkkojohto ja vedonpoistin

+ Kaasupullojen varmistuslaitteet

+ Tarkasta kaapelipaketti ja virtalitannat ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna
ammattihenkiléston korjattavaksi!

+ Kaasuletkut kytkentélaitteineen (magneettiventtiili)

» Tarkista kaikkien liitdntdjen ja kulutusosien kasitiukka paikoillaan olo ja kirista tarvittaessa.

» Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.

» Kuljetusrullat turvalaitteineen

* Kuljetuslaitteet (vyd, nostolenkit, kahva)

* Muuta, yleinen tila

Toimintotarkastus

+ Kaytto-, ilmoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).

+ Hitsausvirtajohdot (tarkista, etté johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)

+ Kaasuletkut kytkentélaitteineen (magneettiventtiili)

» Kaasupullojen varmistuslaitteet

» Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.

+ Tarkista liitantéjen ruuvi- ja pistoliitoksien seka kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kirista
tarvittaessa lisaa.

» Poista kiinnitarttuneet hitsausroiskeet.

+ Puhdista syotttorullat sdanndllisesti (likaisuudesta riippumatta).

Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet

Silmamaarainen katselmus

» Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseindmat)

+ Kuljetusrullat turvalaitteineen

+ Kuljetuslaitteet (vy6, nostolenkit, kahva)

+ Tarkista, onko jadhdytysnesteletkuissa ja niiden liitAnnoisséa epapuhtauksia

Toimintotarkastus

+ Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja
kontrollivalot

+ Varmista langansyottolaitteiden (sy6tténippa, hitsauslangan ohjausaukko) pitava kiinnitys.

+ Tarkista, onko jadhdytysnesteletkuissa ja niiden liitanndissé epéapuhtauksia

+ Tarkasta ja puhdista hitsauspoltin. Kertymat polttimessa voivat aiheuttaa oikosulkuja, haitata
hitsaustulosta ja aiheuttaa taman seurauksena polttimen vaurioita!

Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kaytdn aikana)

Tall6in on suoritettava standardin IEC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen
maaraaikaistarkastus. Tassa mainittujen testausmaaraysten lisaksi on noudatettava asiaan sovellettavia
paikallisia lakeja ja maarayksia.

Lisatietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration" seka takuu-, huolto- ja
tarkastustiedoista sivuilta www.ewm-group.com!
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ew;‘r) Huolto, yllapito ja havittdminen
Laitteiden kasittely

6.4

Laitteiden kasittely

Laitteen asianmukainen havittaminen!

Kone sisaltad arvokkaita, kierratettavia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on

héavitettava asianmukaisesti.

* Ei saa havittaa kotitalousjatteen seassa! [
¢ Noudata maakohtaisia kierratysmaarayksia!

Euroopan unionin sddnndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston kaytettyjen séhko- ja
elektroniikkalaitteiden direktiivi 2012/19/EU), sahko- ja elektroniikkaromua ei saa enéa sijoittaa
lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on kerattava erikseen. Pydrilla olevan jatesailion
kuva tarkoittaa, etta laitteisto on keréttava talteen erikseen.

Kone on vietava havitettavaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin
jatteidenerottelujarjestelmiin.

Saksan lain mukaan (laki séhko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun kerddmisesta ja
ympaéristdystavallisesta havittamisesta (ElektroG) koneromu on toimitettava jatekerdykseen
lajittelemattomasta yhdyskuntajatteesta erillaan. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteisét) ovat
perustaneet kerdyspisteita, joihin kotitalouksien romut voidaan toimittaa maksutta.

+ Tietoja kaytetyn laitteiston luovuttamisesta ja kerddmisestad saa kunnanvirastosta.

« Taman liséksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.
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Vian korjaus ev\;h‘)
Hairiobnpoiston tarkastusluettelo

v

Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehd&an tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tasta huolimatta tuote
ei toimi oikein, tarkasta se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttaen. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu
millaan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla, pyydamme ottamaan yhteytta valtuutettuun
jalleenmyyjaasi.

Hairionpoiston tarkastusluettelo

Varmista aina laitteen esteettdman toiminnan takaamiseksi, etta laitteen varustus soveltuu
tydstettavan materiaalin kasittelyyn seka kaytettavan prosessikaasun kayttéon!

Selitys Symboli Kuvaus
4 Vika / Syy
X Ratkaisu

Verkkosulake laukeaa
~ Sopimaton verkkosulake
X Suositellun verkkosulakkeen asettaminen > katso luku 8.
Toimintahairiot
» Riittdméaton jadhdytysnesteen Iapivirtaus
X Tarkista jadhdytysnesteen maara ja tayta tarvittaessa jadhdytysnestetta
X Poista johtojen (letkupakettien) taitekohdat
% Jaahdytysainepumpun automaattisulakkeen palautus
# llmaa ja@hdytysnestekierrossa
% Jaahdytysainejarjestelméan ilmaaminen > katso luku 7.2
~ Erindisia parametreja ei voi asettaa (paasyestolla varustetut laitteet)
X Syottotaso lukittu, avaa lukko
~ Kaikki laiteohjauksen merkkivalot palavat paéllekytkennan jalkeen
~ Mikaan laiteohjauksen merkkivalo ei pala paallekytkennén jalkeen
» Ei hitsaustehoa
X Vaihevirhe, tarkista verkkoliitanta (sulakkeet)
» Liitantdongelmat
X Kytke ohjausjohdot tai varmista, ettd ne on asennettu oikein.

Hitsauspoltin ylikuumentunut
A~ Hitsausvirtapiirissa 10ysia liitoksia
x Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitannat niin koneeseen, kuin tydkappaleeseenkin !
X Kiristd hitsausvirtasuutin asianmukaisesti
A Ylikuormitus
x Tarkista hitsausvirran asetukset ja korjaa tarvittaessa
X Kéayta tehokkaampaa hitsauspoltinta

Ei valokaaren sytytysta
~ Vaara sytytystavan asetus.

X Valitse sytytystapa: "HF-sytytys". Laitteesta riippuen asetus tapahtuu joko sytytystapojen
vaihtokytkimella tai parametrilla yhdessa laitevalikoista (katso tarvittaessa "Ohjauksen
kayttbohje").

Huono valokaaren sytytys

~ Volframihitsauspuikon seostuminen lisdaineen tai tydkappaleen kosketuksesta
x Volframielektrodi on hiottava uudelleen tai tarvittaessa vaihdettava

» Huono kommutointi sytytyksessa

x Tarkasta saaténupin "Volframielektrodipuikon Iapimitta / sytytyksen optimointi" asetus ja lis& tarvittaessa (lisdé
sytytystehoa).
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ev\;h-) Vian korjaus
Jaahdytysainejarjestelméan ilmaaminen

Epavakaa valokaari

~ Volframihitsauspuikon seostuminen lisdaineen tai tydkappaleen kosketuksesta
< Volframielektrodi on hiottava uudelleen tai tarvittaessa vaihdettava

A Hitsausparametrit eivét kelpaa
X Tarkista tai korjaa asetukset

Huokosten muodostuminen
» Riitthmaton tai puuttuva kaasusuoja
X Tarkista suojakaasusaadot ja vaihda suojakaasupullo tarvittaessa
* Eristé hitsauspaikka suojaseinélla (veto vaikuttaa hitsaustulokseen)
X Alumiinia ja runsasseostettuja terdslaatuja hitsattaessa on kaytettava kaasulinssia
~ Hitsauspolttimen varustus yhteensopimaton tai kulunut
< Tarkista kaasusuuttimen koko ja vaihda suutin tarvittaessa
~ Kaasuletkun lauhdevesi (vety)
X Huuhtele kaapelipaketti kaasulla ja vaihda tarvittaessa

7.2 Jadhdytysainejarjestelman ilmaaminen
[ Jaahdytysnestesdilid ja nesteen syo6ttd- ja paluuliitAnnat asennetaan vain vesijaéhdytteisiin
laitteisiin.
15> Kayta jaahdytysjarjestelméan ilmaamiseen aina sinista jaahdytysaineliitantaa, joka sijaitsee
mahdollisimman alhaalla jadhdytysainejarjestelméssa (Iahella jadahdytysainesailiota)!
! \
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Tekniset tiedot
Tetrix 351 AC/DC
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8 Tekniset tiedot

>  Suoritustehoon liittyvat tiedot seka takuu ovat voimassa vain alkuperaisten vara- ja kulutusosien

yhteydessa!

8.1 Tetrix 351 AC/DC

TIG | Puikkohitsaus

Hitsausvirta

5A..350 A

Hitsausjannite

10,2 V...24,0V 20,2V..34,0V

Kayttésuhde lampdétilassa 40 °C

350 A (60 % kayttdsuhde) | 350 A (60 % kayttésuhde)
300 A (100 % kayttdsuhde) | 290 A (100 % kayttosuhde)

Kuormitusvaihtelu

10 min (60 %:n kayttdsuhde 2 6 min hitsausta, 4 min

taukoa)
Tyhjakayntijannite 100V
Syo6ttdjannite (vaihteluvalit) 3 X400V (-25 %...+20 %)
Taajuus 50/60 Hz
Paasulake (hidas sulake) 3x16 A | 3x20 A
Verkkoliitantajohto HO7RN-F4G6
Maks. liitantateho 10,9 KVA | 15,4 kVA
Suositeltu generaattoriteho 20,8 kVA
Coseg / tehokkuus 0,99/85 %
Eristysluokka/suojausluokitus H/IP 23

Ympaéariston lampotila

-25°C..+40°C*

Laitteen jaahdytys / pistoolinjadhdytys

Tuuletin / kaasu tai vesi

Melupéaéasto <70 dB(A)
Jaahdytysteho virtauksella 1 I/min 1500 W
Maks. siirtoméaara 5 I/min
Jaahdytysnesteen lahtbpaine maks. 3,5 bar
Maks. séilion tilavuus 121
Maakaapeli 70 mm?®
Mitat P/L/K 1 085 mm x 450 mm x 1 003 mm

42,7 tuumaa x 17,7 tuumaa x 39,5 tuumaa
Paino 132 kg

291 b

EMC-luokka A
Turvamerkinta Mi/s1/ C€E

Sovelletut yhdenmukaistetut standardit

siehe Konformitatserklarung (Geréateunterlagen)

! Ymparistolampétila jaahdytysaineesta riippuvainen! Huomioi hitsauspolttimen jaahdytyksen

jaéhdytysaineen lampdatila-alue!
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Tekniset tiedot
Tetrix 351 FW

8.2

Tetrix 351 FW

TIG | Puikkohitsaus

Hitsausvirta

5A..350 A

Hitsausjannite

10,2V..24,0V | 20,2V..34,0V

Kayttésuhde lampdétilassa 40 °C

350 A (100 %:n kayttosuhde)

Kuormitusvaihtelu

10 min (60 %:n kayttésuhde 2 6 min hitsausta, 4 min

taukoa)
Tyhjékayntijéannite 9V
Syéttéjannite (vaihteluvalit) 3 x 400 V (-25 %...+20 %)
Taajuus 50/60 Hz
Paasulake (hidas sulake) 3x16 A | 3x25A
Verkkoliitantajohto HO7RN-FAG6
Maks. liitantateho 10,9 kVA | 15,4 kVA
Suositeltu generaattoriteho 20,8 kVA
Cose / tehokkuus 0,99/90 %
Eristysluokka / suojausluokitus H/IP 23

Ympariston lampotila

-25°C..+40°C*

Laitteen / pistoolin jadhdytys

Tuuletin / kaasu tai vesi

Melupaasto <70 dB(A)
Jadhdytysteho virtauksella 1 I/min 1500 W
Maks. siirtomaara 5 I/min
Jadhdytysnesteen lahtbpaine maks. 3,5 bar
Maks. séilion tilavuus 121
Maakaapeli 70 mm?
Mitat P/L/K 1 085 mm x 450 mm x 1 003 mm
42,7 tuumaa x 17,7 tuumaa x 39,5 tuumaa

Paino 131 kg

289 Ib
EMC-luokka A
Turvamerkinta AL, [s]1,C€

Sovelletut yhndenmukaistetut standardit

katso vaatimustenmukaisuusvakuutus (laitteen asiakirjat)

! Ymparistolampétila jaahdytysaineesta riippuvainen! Huomioi hitsauspolttimen jaahdytyksen

jaéhdytysaineen lampdtila-alue!
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Tetrix 401 FW
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8.3 Tetrix 401 FW

TIG | Puikkohitsaus

Hitsausvirta

5A..400 A

Hitsausjannite

10,2 V...26,0 V | 20,2 V...36,0V

Kayttésuhde lampdétilassa 40 °C

400 A (100 %:n kayttdsuhde)

Kuormitusvaihtelu

10 min (60 %:n kayttésuhde 2 6 min hitsausta, 4 min

taukoa)
Tyhjékayntijéannite 9V
Syéttéjannite (vaihteluvalit) 3x400V (-25 %...+20 %)
Taajuus 50/60 Hz
Paasulake (hidas sulake) 3x20 A | 3x32A
Verkkoliitantajohto HO7RN-FAG6
Maks. liitantateho 13,5 kVA | 18,5 kVA
Suositeltu generaattoriteho 25,0 kVA
Cose / tehokkuus 0,99/90 %
Eristysluokka / suojausluokitus H/IP 23

Ympariston lampotila

-25 °C...+40 °C*

Laitteen jadhdytys / pistoolinjaahdytys

Tuuletin / kaasu tai vesi

Melupé&ésto <70 dB(A)
Jaahdytysteho virtauksella 1 I/min 1500 W
Maks. siirtomaara 5 I/min
Jaahdytysnesteen ldhtbpaine maks. 3,5 bar
Maks. séilion tilavuus 12|
Maakaapeli 70 mm?
Mitat P/L/K 1085 mm x 450 mm x 1 003 mm
42,7 tuumaa x 17,7 tuumaa x 39,5 tuumaa
Paino 131 kg
289 b
EMC-luokka A
Turvamerkinta FAL JAEa Y ce
Sovelletut yhdenmukaistetut standardit katso vaatimustenmukaisuusvakuutus (laitteen
asiakirjat)

! Ymparistolampétila jaahdytysaineesta riippuvainen! Huomioi hitsauspolttimen jaahdytyksen

jaéhdytysaineen lampdtila-alue!
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Tekniset tiedot
Tetrix 451 FW

8.4

Tetrix 451 FW

TIG | Puikkohitsaus

Hitsausvirta

5A...450 A

Hitsausjannite

10,2 V...28,0V | 20,2V...38,0V

Kayttésuhde lampdétilassa 40 °C

450 A (80 % kayttdsuhde)
420 A (100 % kayttdésuhde)

Kuormitusvaihtelu

10 min (60 %:n kayttésuhde 2 6 min hitsausta, 4 min

taukoa)
Tyhjékayntijéannite 9V
Sy6ttéjannite (vaihteluvalit) 3 x 400V (-25 %...+20 %)
Taajuus 50/60 Hz
Paasulake (hidas sulake) 3x25A | 3x32A
Verkkoliitantajohto HO7RN-FAG6
Maks. liitantateho 16,3 kVA | 22,0 kVA
Suositeltu generaattoriteho 29,7 kVA
Cose / tehokkuus 0,99/90 %
Eristysluokka / suojausluokitus H/IP 23

Ympariston lampotila

-25°C..+40°C"*

Laitteen / hitsauspolttimen jadhdytys

Tuuletin / kaasu tai vesi

Melupéaéasto <70 dB(A)
Jadhdytysteho virtauksella 1 I/min 1500 W
Maks. siirtomaara 5 I/min
Jadhdytysnesteen lahtbpaine maks. 3,5 bar
Maks. séilion tilavuus 121
Maakaapeli 70 mm?
Mitat P/L/K 1 085 mm x 450 mm x 1 003 mm
42,7 tuumaa x 17,7 tuumaa x 39,5 tuumaa
Paino 131 kg
289 Ib
EMC-luokka A
Turvamerkinta EAL / [s] / ce
Sovelletut yhdenmukaistetut standardit katso vaatimustenmukaisuusvakuutus (laitteen
asiakirjat)

! Ymparistolampétila jaahdytysaineesta riippuvainen! Huomioi hitsauspolttimen jaahdytyksen

jaéhdytysaineen lampdtila-alue!
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8.5 Tetrix 551 FW

TIG | Puikkohitsaus

Hitsausvirta

5A..550 A

Hitsausjannite

10,2V..32,0V | 20,2V...42,0V

Kayttésuhde lampdétilassa 40 °C

550 A (60 % kayttosuhde)
420 A (100 % kayttdésuhde)

Kuormitusvaihtelu

10 min (60 %:n kayttésuhde 2 6 min hitsausta, 4 min

taukoa)
Tyhjékayntijéannite 9V
Syéttéjannite (vaihteluvalit) 3 x 400V (-25 %...+20 %)
Taajuus 50/60 Hz
Paasulake (hidas sulake) 3x25A | 3x32A
Verkkoliitantajohto HO7RN-FAG6
Maks. liitantateho 22,6 kVA | 29,5 kVA
Suositeltu generaattoriteho 39,8 kVA
Cose / tehokkuus 0,99 /90 %
Eristysluokka / suojausluokitus H/IP 23

Ympariston lampotila

-25 °C...+40 °C?

Laitteen jadhdytys / pistoolinjaahdytys

Tuuletin / kaasu tai vesi

Melupé&ésto <70 dB(A)
Jaahdytysteho virtauksella 1 I/min 1500 W
Maks. siirtomaara 5 I/min
Jaahdytysnesteen ldhtbpaine maks. 3,5 bar
Maks. séilion tilavuus 121
Maakaapeli 95 mm?
Mitat P/L/K 1 085 mm x 450 mm x 1 003 mm
42,7 tuumaa x 17,7 tuumaa x 39,5 tuumaa
Paino 131 kg
289 Ib
EMC-luokka A
Valmistettu noudattaen standardia fAl,[s1,CE€
Sovelletut yhdenmukaistetut standardit katso vaatimustenmukaisuusvakuutus (laitteen
asiakirjat)

! Ymparistolampétila jaahdytysaineesta riippuvainen! Huomioi hitsauspolttimen jaahdytyksen
jaéhdytysaineen lampdtila-alue!
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Lisdvarusteet

Kaukosaadin ja lisdvarusteet

9 Lisavarusteet
ey

vélikaapelipaketin saat jalleenmyyjéaltasi.

Tehoriippuvaiset lisdosat kuten hitsauspolttimen, maakaapelin, hitsauspuikon pitimen tai

9.1 Kaukosaadin ja lisavarusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
RTF1 19POL5 M Jalkapoljin kaukosaadin liitAntdjohdolla 094-006680-00000
RT1 19POL Virtakaukosaéadin 090-008097-00000
RTG1 19POL 5m Virtakaukosaadin 090-008106-00000
RTG1 19POL 10m Virtakaukosaéadin 090-008106-00010
RTP1 19POL Kaukosaadin piste/pulssi 090-008098-00000
RTP2 19POL Kaukosaadin piste/ pulssi 090-008099-00000
RTP3 spotArc 19POL Kaukosaadin spotArc-piste/pulssi 090-008211-00000
RT50 7POL Kaukosaadin, taydellinen toimintalaajuus 090-008793-00000
RA5 19POL 5M Kaukosaatimen liitntékaapeli 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Kaukosaatimen liitAntakaapeli 092-001470-00010
RA20 19POL 20M Kaukosaatimen liitntékaapeli 092-001470-00020
RV5M19 19POL 5M Jatkojohto 092-000857-00000
Tarkoituksenmukaista ainoastaan laitteille, joiden hitsaustapana vaihtovirta (AC).
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
RTAC1 19POL Kaukoséaadin, virta/balanssi/taajuus 090-008197-00000
Tarkoituksenmukaista ainoastaan laitteille, joiden
hitsaustapana vaihtovirta (AC).
RT PWS1 19POL Kauko-ohjain, pudotussauma virta, navanvaihto. 090-008199-00000
Tarkoituksenmukaista ainoastaan laitteille, joiden
hitsaustapana vaihtovirta (AC).
9.2 Hitsauspolttimen jadhdytysjarjestelma
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
KF 23E-10 Jaahdytysneste (-10 °C), 9,3 | 094-000530-00000
KF 23E-200 Jaahdytysneste (-10 °C), 200 litraa 094-000530-00001
KF 37E-10 Jaahdytysneste (-20 °C), 9,3 | 094-006256-00000
KF 37E-200 Jaahdytysneste (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP 1 Pakkassuojauksen testeri 094-014499-00000
HOSE BRIDGE UNI Polttimen jadhdytyksen ohitus 092-007843-00000
9.3 Varusteet
[  Optio ON 12pol Retox Tetrix on sallittu vain lueteltujen optioiden tai laiteversioiden yhteydessa!
+ Comfort 2.0
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
ON 7pol Lisavaruste 7-napainen liitin Lisdosat ja digitaaliset |092-001826-00000

litannat

ON 19pol 351/451/551

Lisdvaruste, 19-napainen liitin Lisdosat ja
analoginen A-liitdnta

092-001951-00000

ON 12pol Retox Tetrix
300/400/401/351/451/551

Polttimen 12-napainen liitin

092-001807-00000

ON Filter T/P llmanoton suodattimen jélkiasennussarja 092-002092-00000
ON LB Wheels 160x40MM Pyorien lukitusjarru, jalkiasennussarja 092-002110-00000
ON Tool Box TyoOkalulaatikko, jalkiasennussarja 092-002138-00000
ON HS XX1 Pidike kaapelipaketeille ja kaukosaatimille 092-002910-00000

ON Holder Gas Bottle <50L

Kiinnityslevy kaasupulloille alle 50 litraa

092-002151-00000
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Lisdvarusteet

Yleiset lisdvarusteet

ewn

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
ON Shock Protect Iskusuoja, jalkiasennus 092-002154-00000
9.4  Yleiset lisdvarusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D |Paineensaadin painemittarilla 394-002910-00030
GH 2X1/4" 2M Kaasuletku 094-000010-00001
32A 5POLE/CEE Koneliitin 094-000207-00000
ADAP 8-5-NAPAINEN Sovitin 8 5-napaiselle 092-000940-00000
9.5 Tietokoneyhteys
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
PC300.Net PC300.Net hitsausparametriohjelmisto sarja sis. 090-008777-00000
kaapelin ja litannéan SECINT X10 USB.
9.6 Yhdenaikainen molemminpuolinen hitsaus, synkronisointityypit
Tarkoituksenmukaista ainoastaan laitteille, joiden hitsaustapana vaihtovirta (AC).
9.6.1 Synkronisointi kaapelin avulla (taajuusalue: 50-200 Hz)
= Yhdenaikaisen, master/slave-periaatteen mukaisen hitsauksen suorittamiseksi molempien
hitsauskoneiden on oltava kytkettyind 19-napaiseen liitantapistokkeeseen (ON 19POL) (Huomioi
erilaiset laitetyypista riippuvat jalkiasennusvaihtoehdot).
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
SYNINT X10 19POL Synkronisointisarja sisaltaa litdnnan ja 090-008189-00000
litdntakaapelin
RA10 19POL 10M Kaukosaatimen liitntékaapeli 092-001470-00010
9.6.2 Synkronisointi verkkojannitetta kayttaen (50/60 Hz)
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
ON Netsynchron 351/451/551 |Lisévaruste vaihejarjestyksen vaihtokytkenta -sarja |090-008212-00000
synkronihitsaukseen
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EWM-toimipisteet

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-Stralle 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-Straf3e 8

56271 Miundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 « Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - '\nfo@ewm-gmup.(n

Q) sales and Service Germany

EWM AG - Rathenow branch

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG - Géttingen branch

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Gottingen « Tel: +49 551-3070713-0 « Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG - Pulheim branch

Dieselstralle 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG - Koblenz branch
August-Horch-Strale 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG - Siegen branch

Eiserfelder Strae 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

Q) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERI TIC. LTD. STI.

Orhangazi Mah. Mimsan San. Sit. 1714. Sok. 22/B blok No:12-14
34538 Esenyurt -istanbul - Turkey

Tel: +90 2124943219

WWW.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

{:I- Plants 0 Branches

Forststralle 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM AG - Minchen Region branch

Gadastralle 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM AG - Tettnang branch

Karlsdorfer Stral3e 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM AG - Neu-Ulm branch

Heinkelstralle 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM Schweilfachhandels GmbH

Dr. Guinter-Henle-StralRe 8 - 56271 Mundersbach

St. Augustin branch

Am Apfelbdumchen 6-8

53757 St. Augustin - Tel: +49 2241 1491-530 - Fax: -549
www.ewm-sankt-augustin.de - info@ewm-sankt-augustin.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

Benedov branch

Prodejni a poradenské centrum TyrSova 2106
256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712
www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide

099-000246-EW518
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