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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzu, triinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.

* Tum sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu ve 6zellikle giivenlik uyarilarini ve ikazlari
okuyun ve izleyin!

» Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

» Kullanma kilavuzu, makinenin kullanildi§i yerde erigilebilir bir noktada bulundurulmahdir.

« Makinenin ustiinde bulunan givenlik uyari ve ikaz levhalari, olusabilecek tehlikeler
hakkinda bilgi verir.
Bu levhalar her zaman gérilebilir ve okunabilir durumda olmalidir.

* Bu makine, en son teknolojiler ile giincel kurallara ve standartlara uygun olarak uretilmistir
ve sadece egitimli uzman personel tarafindan isletilebilir, bakim gérebilir ve onarilabilir.

» Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkh kaynak tutumlarina yol
acabilir.

IlllJl Kullanma kilavuzunu okuyun!

Kurulum, ilk calistirma, ¢alistirma, kullanim alanindaki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yetkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numarali telefondan miisteri
hizmetlerimize basvurun.

Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com sitesinde bulabilirsiniz.

Bu sistemin galistiriimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirlidir. Higbir
sekilde baska bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez
calistirildiginda kullanici tarafindan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getiriimedigi ve aygitin kurulum, calistirma, kullanim ve
bakim islemleriyle ilgili kosullar ve yontemler Uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapilmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda
insanlar icin tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuline uygun olmayan calistirma,
yanls kullanim ve bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan
kayip, hasar veya masraflar igin higbir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM AG
Dr. Ginter-Henle-Stral3e 8
D-56271 Miundersbach

Bu belgenin telif hakki Ureticide kalr.
Kismen de olsa ¢ogaltiimasi i¢in mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokimanin igerigi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve diizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki sakhdir.
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Guvenliginiz igin
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2
2.1

Guvenliginiz igin
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da oliimii engellemek i¢in tam olarak

uyulmasi gereken ¢alisma ya da igsletme yontemleri.

« Glvenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sézcugini
iceriyor.

» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A UYARI

Olasi agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek igin tam olarak uyulmasi gereken
¢alisma ya da isletme yontemileri.

» Gulvenlik uyarisi, basliinda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal s6zcugunu igeriyor.
» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalari 6nlemek lizere eksiksiz

uyulmasi gereken galigsma ve igletim yontemleri.

+  Giivenlik bilgisinin basliginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de
bulunur.

» Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

=5  Kullanicinin dikkat etmesi gereken teknik dzellikler.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gdsteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat cekme
noktasindan taniyabilirsiniz, érnegin:

Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve kilitleyin.

099-000239-EW515 5
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Giivenliginiz igin ew{-n
Sembol agiklamasi

2.2 Sembol agiklamasi

Sembol | Tanim Sembol | Tanim
= |Kullanicinin dikkat etmesi gereken - Basma ve birakma / Dokunma / Tuslar
teknik ozellikler. @@
@ Makineyi kapatin Serbest birakin
Makineyi caligtirin Basin ve basil tutun
e
@ Yanlig Cevirin
Dogru ﬂ Sayi degeri - ayarlanabilir
Center ) | MenUye giris 1, [Sinyal 1s181 yesil yanar
| L
(navieaTion] | MenUde gezinti e % e [Sinyal 15131 yesil yanip s6ner
.. . ..
Menuden ¢ikis 1, |Sinyal is1g1 kKirmizi yanar
= | -
¢~ PN\ |Zaman gostergesi (0rnek: 4 s bekleyin / e % o [Sinyal 1s131 kirmizi yanip séner
= <} |basin) . °
X 4s > L
—yA— [ Meni gorintilemede kesinti (bagka
ayar olanaklari mevcut)
% Alet gerekmiyor/kullanmayin
(ﬁ Alet gerekiyor/kullanin
6 099-000239-EW515
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evgf-n Giivenliginiz igin
Toplam belgenin pargasi

2.3

Toplam belgenin pargasi

=3  Bu kullanma kilavuzu toplam belgenin bir pargasidir ve sadece tiim kismi dokiimanlarla baglantili
olarak gecerlidir! Tiim sistem bilegenlerinin kullanma kilavuzlarini, 6zellikle de giivenlik
uyarilarini okuyun ve takip edin!

Resimde bir kaynak sisteminin genel ornegl gOrunmektedir.

Sekil 2-1
Poz. [Belgeleme
A.1 [Doénlstirme kilavuzu opsiyonlari
A.2 |Gig kaynagi
A.3 | Sogutma cihazi, gerilim dénlstiricd, takim sandigi vs.
A.4 |Tasima araci
A.5 [Kaynak torglari
A.6 |Uzaktan kumanda
A.7 |Kontrol
A Toplam belge
2.4  Guvenlik talimatlan
A UYARI
Giuvenlik uyarilar dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!

' Givenlik uyarilarinin dikkate alinmamasi 6liim tehlikesine yol agabilir!

hd « Bu talimattaki glvenlik uyarilarini dikkatle okuyun!
» Kaza 6nleme talimatlarini ve llkelere 6zel sartlari dikkate alin!
* Calisma sahasindaki kigileri kurallara uymalari konusunda uyarin!
Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

e Elektrik gerilimi, temas edilmesi durumunda hayati tehlike olusturan elektrik
carpmalarina ve yanmalara yol agabilir. Duiguk gerilimlere temas edilmesi durumunda da
kazaya neden olabilecek sok yaganabilir.

+ Kaynak akim soketi, gubuk, tungsten veya tel elektrod gibi gerilim tasiyan parcgalara
dogrudan dokunmayin!
« Kaynak torc¢larini ve/veya elektrot penselerini her zaman izole edilmis sekilde saklayin!
+ Kisisel koruyucu giysilerinizi eksiksiz olarak giyin (yapilan ¢alismaya bagli olarak)!
* Makine yalnizca uzman personel tarafindan agiimahdir!
099-000239-EW515 7
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Giivenliginiz igin emﬁ‘n
Guvenlik talimatlar

A UYARI

A Birden fazla gii¢ kaynagi birlikte kullanildiginda tehlike!

(\i Birden fazla akim kaynagi paralel veya seri birlikte kullanilacaksa, bu sadece bir uzman

O tarafindan IEC 60974-9 "Kurulum ve igletim" standardi ve kaza 6nleme talimatlari BGV

D1 (eskiden VBG 15) veya lilkelere 6zel sartlar uyarinca gergeklegsmelidir!

Tertibatlar ark kaynagi ¢alismalari icin ancak kontrol edildikten sonra kullanilmalidir, bu

sekilde izin verilen bosta ¢alisma geriliminin agilmamasi saglanmalidir.

+ Makine baglantisi yalnizca bir uzman tarafindan yapiimalidir!

» Miunferit glic kaynaklari devre digi birakildiginda tim sebeke ve kaynak akimi hatlari
guvenli bir sekilde genel kaynak sisteminden ayrilmalidir. (geri gerilimler nedeniyle tehlike!)

» Kutup degistirici anahtarli kaynak makinalari (PWS-serisi) veya alternatif akim kaynagi
makineleri (AC) birlikte devreye alinmamali, ¢inkl basit bir yanlis kullanim sonucunda
kaynak gerilimleri izin verilmeyen bir sekilde toplanabilir.

« } .| Uygun olmayan giyimden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

"1‘ + Isinlar, 1s1 ve elektrik gerilimi, ark kaynagi yapilirken ortadan kaldirilamayan tehlike
t kaynaklandir. Kullanici, kisisel koruyucu donanimini (KKD) eksiksiz olarak

kullanmalidir. Kullanilacak koruyucu donanim, asagidaki risklere karsi koruma

saglamalidir:

» Sagliga zararl maddelere ve karigimlara (dumanlar ve buharlar) karsi solunum koruma
ekipmani kullaniimalidir veya uygun énlemler (havalandirma vs.) alinmalidir.

« lyonlastirimis radyasyona (kizilétesi ve morétesi isinlar) ve isiya kargi gerekli korumayi
saglayan kaynak kaski takilmalidir.

» Sicak ortamlara (100 °C veya daha yiksek sicakliklara kargi koruyabilecek nitelikte),
elektrik garpmalarina (6r. gerilim altinda bulunan pargalardan kaynaklanan) karsi kuru
kaynakgi giysileri (ayakkabi, eldiven ve diger koruyucu giysiler) kullaniimalidir.

» Zararh gurultilere kargi kulak korumasi kullaniimalidir.

Isima veya asiri i1s1 nedeniyle yaralanma riski!
#

Ark 1simasi ciltte ve gozlerde hasarlarin olugmasina neden olur.

Sicak pargalar ve kivilcimlar ile temas yaniklarin olugsmasina neden olur.

« Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak bashgi
kullanin (uygulamaya bagl olarak)!

« ligili Glkenin yirurlikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (6rnegin
koruyucu kaynak paneli, eldiven ve benzeri) kullanin!

+ Isleme dahil olmayan kisileri koruyucu perdeler veya koruyucu duvarlar ile isima ve kérelme
tehlikesine karsi koruyun!

. Patlama tehlikesi!
JZ_ Kapali kaplarda bulunan ve goriiniirde zararsiz olan maddeler iIsinma dolayisiyla asiri
basing olugsmasina neden olabilirler.
* Yanici ve patlayici sivilar iceren tanklar ¢alisma alanindan uzak tutulmalidir!
« Patlayici sivilari, tozlari veya gazlarin kaynak veya kesme isleminden dolayi iIsinmasini
engelleyin!

Yangin tehlikesi!

& Kaynak islemi esnasinda olusan yiiksek isilar, sigrayan kivilcimlar, akkor pargalar ve

sicak ciiruflar nedeniyle alev olusabilir.

* Calisma alanindaki alev kaynaklarina dikkat edin!

» Kibrit veya gakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayin.

* Calisma alaninda uygun séndirme ekipmanlarini hazir bulundurun!

+ Kaynak igslemine baslamadan énce, Uzerinde galigilan parganin tzerindeki yanabilir artiklar
iyice temizleyin.

+ Kaynak yapilmis pargalarin igslemlerine pargalar soguduktan sonra devam edin. Yanabilir
malzemeler ile temasta bulunmalarini engelleyin!

8 099-000239-EW515
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evgf-n Giivenliginiz igin
Guvenlik talimatlar

A DIKKAT

Duman ve gazlar!

Duman ve gazlar nefes darligina ve zehirlenmeye yol agabilir! Ayrica ¢6ziicii maddelerin
dumanlari (klorlandiriimis hidrokarbon) ark kaynaginin ultraviyole igimasi nedeniyle
zehirli fosgene doéniisebilir!

* Yeterli temiz hava saglayin!

» COziucl maddelerin dumanlarini ark kaynaginin isima alanindan uzak tutun!

» Gerekli durumlarda uygun bir solunum maskesi kullanin!

Guralta kirliligi!
@ 70 dBA'nIn lizerindeki giriiltii, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!
» Uygun isitme korumasi kullanin!
» Calisma alaninda bulunan kigilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekir!

=  Kullanicinin yiikiimliiliikleri!
Makineyi ¢calistirmak icin ilgili ulusal yénergelere ve yasalara uyulmalidir!

» Calisirken igcilerin saglik korumasini ve glivenligini arttirmak icin 6nlemler alma ile ilgili
cerceve yonergenin (89/391/EWG) ve buna ait 6zel yonergelerin ulusal uygulamasi.

« Ozellikle isgiler tarafindan ¢aligirken is araglarinin kullaniminda giivenlik ve saglk korumasi
hakkinda asgari kurallar ile ilgili y6nerge (89/655/EWG).

« llgili iilkenin is giivenligi ve kaza énleme kurallari.

e Makinenin IEC 60974 uyarinca kurulmasi ve caligtiriimasi-9.

* Kullanici diizenli araliklarla giivenlik bilincine uygun c¢alisma ile ilgili egitilmelidir.
* Makinenin IEC 60974 uyarinca diizenli kontrolii-4.

=5 Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!

* Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve segenekler (akim kaynaklari,
kaynak torglari, elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan pargalar vs.) kullanin!

* Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitleyin!

[ Kamusal besleme sebekesine baglanti ile ilgili gereklilikler

Yiiksek performans makineleri besleme sebekesinden cektikleri elektrik nedeniyle sebeke
kalitesini etkileyebilirler. Bu neden bazi makine tipleri icin baglanti sinirlamalari veya miimkiin
olan azami performans empedansi veya kamusal sebeke ile olan arayiizde gerekli olan asgari
besleme kapasitesi ile ilgili gereklilikler ( ortak arayiiz noktasi PCC) gegerli kilinabilir ancak bu
islem icin de makinelerin teknik verilerinin dikkate alinmasi gerekmektedir. Boéyle bir durumda
besleme sebekesinin isletmecisi ile gériiserek makinen sebekeye baglanip baglanamayacaginin
tespit edilmesi makinenin isletmecisinin veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

A DIKKAT

Elektromanyetik alanlar!
((N)) Akim kaynag elektrik veya elektromanyetik alanlarin olugmasina neden olabilir,
A bu alanlar EDV-, CNC-cihazlari, telekomiinikasyon hatlari, ag-, sinyal hatlarn ve kalp ritim
[~ | duzenleyicileri gibi cihazlarin fonksiyonlari lizerinde olumsuz etkiler yaratabilir.
f@ + Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. B6lim 6.3!
» Kaynak hatlarini tamamen ¢6zun!
* Isimaya karsi hassas olan cihazlari veya donanimlari uygun bir bigimde yalitin!
+ Kalp ritim dizenleyicilerinin fonksiyonlari olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli goérildiginde
bir hekim tavsiyesi alinmali).

099-000239-EW515 o)
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Giivenliginiz igin ew}n

Tasima ve kurulum

()

P

-l

A DIKKAT

IEC 60974-10 standardina gore kaynak makineleri elektromanyetik tolerans agisindan iki
sinifa ayrilmigtir (EMU sinifini teknik verilerde bulabilirsiniz) > bkz. Bolum 8:

A Sinifi makineler kamusal algak gerilim besleme sebekelerinden elektrik enerjisinin elde
edildigi konut alanlarinda kullanilamaz. Elektromanyetik tolerans A Sinifi makineler igin
glvence altina alindiginda, bu alanlarda guglikler s6z konusu olabilecegi gibi hatlara bagl
arizalarin yaninda 1gima kaynakl arizalar da s6z konusu olabilir.

B Sinifi makineler sanayi ve konut alanlarinda, kamusal algak gerilim-besleme sebekesine
bagh olan konut alanlari da dahil olmak Uzere, istenilen EMU gerekliliklerini kargilamaktadir.

Kurulum ve igletim

Ark kaynagdi makinelerinin isletiminde tim kaynak makineleri standardin gerektirdigi emisyon
sinir degerlerine uydugu halde bazi durumlarda elektromanyetik arizalar meydana gelebilir.
Kaynak isleminden kaynaklanan arizalardan kullanici sorumludur.

Ortamdaki olasi elektromanyetik sorunlarin degerlendirilmesi i¢in kullanicinin asagidaki

hususlari dikkate almasi gerekmektedir: (ayrica bakiniz EN 60974-10 Ek A)

« Sebeke, kontrol, sinyal ve telekomUnikasyon hatlari

* Radyo ve televizyon cihazlar

» Bilgisayarlar ve diger kontrol tesisatlari

*  Emniyet tertibatlar

* Yakin gevrede bulunan kisilerin saghgi, ézellikle de kalp pili ve isitme cihazi kullanan
kisilerin saghgi

« Kalibrasyon ve 6lgum tertibatlari

* Cevrede bulunan diger tertibatlarin ariza dayanimi

+ Kaynak iglemlerinin yerine getiriimesi gereken ¢alisma saatleri

Yayilmig arizalarin azaltilmasi ile ilgili 6neriler

» Sebeke baglantisi, or. ek sebeke filtresi veya metal borular ile muhafaza

* Ark kaynak sisteminin bakimi

« Kaynak kutuplari mimkin oldugunca kisa ve birbirine yakin olmali ve yerden yurattulmelidir

» Potansiyel esitleme

+ |s pargasinin topraklanmasi. is pargasinin dogrudan topraklanmasinin mimkin olmadigi
durumlarda baglantinin uygun kondansatorler ile gergeklestiriimesi gerekmektedir.

* Cevrede bulunan diger tertibatlarin veya tim kaynak tertibatinin muhafaza edilmesi

10
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Guvenliginiz igin

Tasima ve kurulum

2.5 Tasima ve kurulum

1

)

4

hy

A UYARI

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimi ve yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, agir
yaralanmalara neden olabilir!

* Gaz ureticilerinin ve basing¢li gaz yénetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!

» Koruyucu gaz tipUnin valfine herhangi bir sabitleme elemani monte edilmemelidir!
» Koruyucu gaz tiplindn isinmasini engelleyin!

A DIKKAT

Besleme hatlarindan kaynaklanan kaza tehlikesi!

Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlan (elektrik hatlari, kumanda hatlari
vs.), tehlikelere ve kazalara (6r. bagh cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi)
yol acabilir!

» Nakliye dncesinde besleme hatlarinin baglantilarini kesin!

Devrilme tehlikesi!

lemler ve kurulum esnasinda makine devrilebilir, insanlar yaralanabilir veya zarar
gorebilir. Devrilme emniyeti 10°'lik bir agiya kadar (IEC 60974-1'e uygun olarak) temin
edilmistir.

» Makineyi diz, saglam bir zemin lzerinde kurun veya tagiyin!

» Aksasuarlari uygun malzemeler ile emniyete alin!

Yanhs dosenen hatlar nedeniyle kaza tehlikesi!

Dogru dosenmeyen hatlar (sebeke, kumanda, kaynak hatlari veya ara hortum paketleri)
takilip diismenize yol acabilir.

» Besleme hatlari zemine diiz désenmelidir (ilmek olusumu dnlenmelidir).

* Yaya ve tasima yollarina déseme 6nlenmelidir.

[  Makineler dik konumda calistirilmak (izere tasarlanmistir!
izin verilmeyen konumlarda galistirmak makine arizalarina neden olabilir.
* Tasima ve galistirma islemleri sadece dik konumda gercgeklestirilmelidir!

=5  Usule aykiri baglanti nedeniyle ek donanim bilegenleri ve elektrik kaynagi hasar goérebilir!
* Ek donanim bilesenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve
kilitleyin.
» Ayrintili bilgileri ilgili ek donanim bilegseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!
* Ek donanim bilesenleri akim kaynagi acgildiktan sonra otomatik olarak taninir.

[  Toz koruma kapaklari baglanti yuvalarini ve dolayisiyla cihazi kirden ve cihaz hasarlarindan

korur.

* Baglantida hicbir ek donanim blegeni ¢aligtirilmiyorsa, toz koruma kapagi takili olmalidir.
* Ariza ya da kayip durumunda toz koruma kapaginin yerine yenisi konmalidir!

099-000239-EW515 11
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Amaca uygun kullanim ev\”‘r’
Uygulama alani

3 Amaca uygun kullanim
A UYARI
Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
§ Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolojiler ile giincel
kurallara ve standartlara uygun olarak liretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda
belirtilen kaynak yontemleri igin 6ngorilmiistiir. Bu cihaz, amacina uygun olarak
kullaniimamasi durumunda kisiler, hayvanlar ve egyalar igin tehlike arz edebilir.
Uygunsuz kullanimdan kaynaklanan hig¢bir zarar icin sorumluluk kabul edilmez!
+ Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
» Cihaz uzerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapiilmamalidir!
3.1 Uygulama alani
Ark kaynagi makinesi TIG dogru ve alternatif akim kaynagi icin, liftark (temasl atesleme) veya HF
atesleme (temassiz) ile ve o6rtiill elektrot kaynagi ek yonteminde. Ek donanimlar gerekirse fonksiyon
kapsamini genigletebilir (bkz. ayni isme sahip boliimdeki ilgili dokiimantasyon).
3.2 Gegerli olan diger belgeler
3.2.1 Garanti
=  Daha aynintil bilgiler igin Iiitfen birlikte verilen "Warranty registration™ brosiiriine ve www.ewm-
aroup.com adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!
3.2.2 Uygunluk beyani
Tanimlanan makine tasarimi ve yapisi AT yénetmeliklerine uygundur:
» Dusuk voltaj yonetmeligi (LVD)
» Elektromanyetik uyumluluk yénetmeligi (EMV)
» Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
izinsiz degisiklik, hatali tamirat, "Ark kaynag sistemleri - calisma sirasinda denetim ve kontrol" ile ilgili
surelere uyulmamasi ve/veya EWM tarafindan agik¢a onaylanmayan izinsiz yapisal degisiklikler
yapilmasi durumunda, bu beyan gegerliligini kaybeder. Her Urlne spesifik bir uygunluk beyaninin asli
eklenmistir.
3.2.3 Yuksek elektrik riski olan ortamda kaynak
Cihazlar kurallara ve IEC / DIN EN 60974 ve VDE 0544 standartlarina uygun olarak yiuksek
S elektrik riski olan ortamlarda kullanilabilir.
3.2.4 Servis belgeleri (yedek parcalar ve devre semalari)
A UYARI
Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!
e Yaralanmalarn ve cihazda hasar meydana gelmesini 6nlemek igin cihaz yalnizca egitimli,
yetkin kisiler tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!
izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!
+ Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gérevlendirin!
Devre diyagramlari orijinal durumda cihazin yaninda bulunmaktadir.
Yedek pargalar yetkili saticidan alinabilir.
3.2.5 Kalibrasyon / Dogrulama
isbu belge ile, bu cihazin gegerli IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504 normlarina gére kalibrasyonlu
Olcum araclariyla kontrol edildigini ve izin verilen toleranslara uydugunu onayliyorum. Tavsiye edilen
kalibrasyon araligi: 12 ay.
12 099-000239-EW515
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ev\;‘r) Cihaz acgiklamasi - Hizli genel bakig

Onden gorinim

4 Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig
4.1  Onden gorinum

O,

® ©

u
Sekil 4-1
Poz. [Sembol |Tanim
1 Tagima sapi
2 Makine kontroll - Bkz. ilgili kullanma kilavuzu "Kontrol"
3 Baglanti soketi, kaynak torgu kumanda hatti > bkz. B6lim 5.2.1.1
4 + Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
- Ortuili elektrot: Elektrot pensesi veya is pargasi ucu baglantisi
* TIG: Is pargasi ucu baglantisi
5 Sogutma havasi giris deligi
6 = |Badlanti soketi, kaynak akimi "-"

» TIG: TIG kaynak torgu baglantisi
+ Ortiilii elektrot: Elektrot pensesi veya is pargasi ucu baglantisi

7 Baglanti rakoru G4, kaynak akimi ,,-*
TIG kaynak torgu igin koruyucu gaz baglantisi (sari izolasyon kafali)

8 Tasima kemeri > bkz. Bélim 5.1.4

099-000239-EW515
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig ew"r)

Arkadan goriinim

4.2  Arkadan gorinim

N
T

Sekil 4-2

Poz. |Sembol [Tanim

1 Ana salter, makine agma/kapatma

2 Sogutma havasi ¢ikis deligi
3 Makine ayaklari
4 Baglanti soketi, 19 kutuplu

Uzaktan kumanda baglantisi

5 8 kutuplu baglanti soket yuvasi
Sogutma cihazinin kumanda hatti

6 Baglanti rakoru G'4"
Basing dusuricuden gelen koruyucu gaz baglantisi
7 4 kutuplu baglanti soket yuvasi
Sogutma cihazi gerilim beslemesi
8 Sebeke baglanti kablosu > bkz. B6lim 5.1.7
14 099-000239-EW515
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Tasima ve kurulum

5

5.1
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5.1.2
=

Yapi ve islev

A UYARI
e Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Elektrik ileten pargalara, 6rnegin kaynak akimi yuvalarina dokunmak hayati tehlikeye yol

acabilir!

» Kullanim kilavuzunun ilk sayfalarindaki guivenlik aciklamalarini dikkate alin!

» Cihazin isletmeye alinmasi sadece ark kaynak cihazlarinin kullanimi konusunda yeterli
bilgiye sahip olan kisiler tarafindan gerceklestirilebilir!

« Baglantilari ya da kaynak hatlarini (6rnegin elektrot tutucu, kaynak torgu, islem pargasi
hatti, arabirimler) cihazi kapattiktan sonra baglayin!

Tasima ve kurulum

A UYARI
X Vingle taginabilir makinelerin izinsiz taginmasi kaza tehlikesi olugturur!

Makinenin vingle tagsinmasi ve asilmasina izin veriimemektedir! Makine disebilir ve
kigilerin yaralanmasina neden olabilir! Kabzeler, kayislar veya tutucular sadece elle
tasima yapmak i¢in uygundur!

* Makine vingle tagsinmaya veya asilmaya uygun degildir!

Tiim sistem ve aksesuar bilesenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!

Ortam kosullari

Makine sadece uygun, yeterli tasima kapasitesine sahip ve diiz bir zeminde (a¢ik havada da IP

23'e gbre) kurulabilir ve igletilebilir!

» Kaymalara karsi dayanikli, diiz bir zemin ve ig yerinin yeterli derecede aydinlatiimasini
saglayin.

e Makinenin daima giivenli bir bicimde kullanilmasi saglanmalidir.

Alisiimadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler cihaza zarar verebilir.
* Yuksek miktarda duman, buhar, yag buhari ve taslama tozlari engellenmelidir!
* Tuz igerikli ortam havasi (deniz havasi) engellenmelidir!

Calisir durumda

Ortam havasinin sicaklik araligi:
+ -25°Cila+40°C

Bagil nem:

* 40 'de %50'ye kadar

* 20 'de %90'a kadar

Nakliyat ve Depolama

Kapali mekanda depolayin,ortam havasi sicaklik aralig::
+ -30°Cile +70 °C arasinda

Bagil hava nemi

+ 20 °C'de azami %90

Cihaz sogutmasi

Yetersiz havalandirma performansin diismesine ve makine arizalarina neden olur.
* Ortam kogullarina uyum saglayin!

* Soguk hava giris ve ¢ikis agikliklarini agik tutun!

e Engeller ile arada en az 0,5 m'lik bir mesafe bulunmalidir!

099-000239-EW515 15
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Yapi ve islev ev\”-r’
Tasima ve kurulum

5.1.3 Islem pargasi kontrolii, genel

A DIKKAT
Kaynak akiminin ucunun uygun sekilde baglanmamasindan kaynaklanan yanma
SSS tehlikesi!
— | Kilitlenmemis kaynak akim soketleri (makine baglantilari) veya is pargasi ayarinda

kirlenme (renk, korozyon) nedeniyle bu baglanti noktalari ¢ok isinabilir ve

dokunuldugunda yaniklara neden olabilir!

+ Kaynak akimi baglantilarini her giin kontrol edin ve gerekirse saga déndurerek kilitleyin.

- Is parcasi baglanti noktasini iyice temizleyin ve giivenli bir sekilde sabitleyin! is pargasinin
konstriiksiyon pargalarini kaynak akimi geri hatti olarak kullanmayin!

5.1.4 Tasima kemerinin uzunlugunu ayarlama

[  Ayar igin ornek olarak illiistrasyonda kemerin uzatilmasi gésterilmektedir. Kisaltmak i¢cin kemer
uglarinin zit yénlerde gegirilmesi gerekmektedir.

W

Sekil 5-1
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5.1.5 Kaynak torgu sogutmasi

5.1.5.1 Kaynak torgu sogutma cihazi baglantisi

[  Tim sistem ve aksesuar bilesenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!

;}'-'}.}}‘.!‘.!‘.l}}}}\

0 (3)
[/~
(2)
&/
®
®
L= \\'\‘\‘
e \ -
Sekil52

Poz. |Sembol [Tanim
8 kutuplu baglanti soket yuvasi
Sogutma cihazinin kumanda hatti

4 kutuplu baglanti soket yuvasi
Sogutma cihazi gerilim beslemesi

Sogutma modiilii

OO

+ Sogutma cihazinin 8 kutuplu kumanda hatti soketini, kaynak makinesinin 8 kutuplu baglanti soket
yuvasina takin ve kilitleyin.

» Sogutma cihazinin 4 kutuplu besleme soketini, kaynak makinesinin 4 kutuplu baglanti soket yuvasina
takin ve kilitleyin.

099-000239-EW515 17
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Tasima ve kurulum

5.1.6
s

1€y

Kaynak akimi hatlarinin dosenmesi ile ilgili uyarilar

Kurallara aykiri bir sekilde désenmis olan kaynak akimi hatlari ark lizerinde arizalara (yanip
s6nmelere) neden olabilir!

HF atesleme tertibatsr (MIG/MAG) olmayan gii¢ kaynaklarmim hortum paketi ve is parcassucu
mumkin oldugunca uzun, bitigik, paralel yénlendirilmelidir.

HF ategleme tertibatli (TIG) gii¢c kaynaklarinin hortum paketini ve is pargasi ucunu uzun paralel,
yakl. 20 cm’'lik mesafede déseyin, bu sekilde HF sigramalari 6nlenir.

Karsilikli etkilesimleri 6nlemek igin, baska gii¢ kaynaklarinin hatlarina yakl. 20 cm'lik asgari
mesafeye uyun.

Kablo uzunluklari temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir. ideal kaynak sonuglari igin
azami 30 m olmalidir. (Is pargasi ucu + ara hortum paketi + torg hatti).

e MIG / MAG e WIG

220 cm

o

: 220 cm

| (o=

=20 cm|

t 220 cm
: =20 cm

WIG % a

MIG / MAG

Her bir kaynak makinesi icin ig parcasima 6zel olarak ayrr bir is parcass ucu kullanm!

o e -

Sekil 5-4

Kaynak akimi hatlarini, kaynak torglarini ve ara hortum paketlerini tam olarak ¢éziin. Diigiimlerin
olusmasini engelleyin!

Kablo uzunluklarr temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir.

Fazla kablo uzunluklari kivrilarak désenmelidir.

18
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Tasima ve kurulum
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Sekil 5-5

5.1.6.1 Parazitli kaynak akimlari

I

A UYARI

Parazitli kaynak akimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Parazitli kaynak akimlarimdan dolayi koruyucu iletkenler zarar gorebilir, makineler ve

elektrikli tesisatlari hasar gorebilir, parcalar asiri isinabilir ve sonug olarak yanginlar

meydana gelebilir.

» Dduzenli olarak tim kaynak akimi baglantilarinin siki oturmasini ve elektrik agisindan
kusursuz baglantisini kontrol edin.

» Gug kaynaginin gévde, araba, baglanti noktalari gibi tim elektrik ileten bilesenlerin izole
edilmis bicimde kurulmasi, sabitlenmesi veya asilmasi gerekmektedir!

* Matkap makinesi, taglama makinesi ve benzerleri gibi diger tur elektrikli isletme
malzemelerini izole edilmemis bir bicimde gli¢ kaynagi, araba veya baglanti noktalari
Uzerine birakmayin!

» Kaynak torglarini ve elektrot penselerini kullaniimadiklarinda her zaman izole edilmis bir
bicimde saklayin!

099-000239-EW515 19
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WIG kaynagi
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5.1.7 $Sebeke baglantisi

I

A TEHLIKE

Uygun olmayan sebeke baglantisindan kaynaklanan tehlikeler!
Uygun olmayan sebeke baglantisi insanlarin yaralanmasina ve maddi hasarlarin
olugsmasina neden olabilir!

Makineyi sadece talimatlara uygun olarak baglanmis olan bir koruyucu iletkeni olan bir priz
ile kullanin.

Performans plakasinda verilen galistirma gerilimi sekebe gerilimine esit olmalidir.

Yeni bir sebeke soketinin baglanmasi gerekiyorsa, bu islem sadece ilgili ilke kanunlarina
veya eyalet yasalarina gére yetkilendirilmis olan bir uzman elektrik¢i tarafindan
gerceklestirilebilir!

Sebeke soketi, priz ve glc beslemesi dizenli araliklarla bir uzman elektrik¢i tarafindan
kontrol edilmelidir!

Jeneratdr isleminde jeneratdrin kullanma kilavuzuna uygun olarak topraklanmalidir. Elde
edilen sebeke koruma sinifi I'e uygun olan makinelerin igletiimesinde kullaniimak
zorundadir.

5.1.7.1 $Sebeke tirii

[  Makine sadece topraklanmig nétr iletkenli bir tek fazl 2 iletken sistemine baglanarak

caligtinimalidir.
— -
N
¢ ————o0—
PE
—O0—
Sekil 5-7
Lejant
Poz. Aciklama Renk kodu
L Dis iletken kahverengi
N Notr iletken mavi
PE Topraklama hatti yesil-sari

+ Kapatilmig makinenin sebeke soketini ilgili prize takin.

20
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5.2  WIG kaynagi

5.2.1 Kaynak torgu ve is pargasi ucu baglantisi
Kaynak torgcunu kaynak gorevine uygun olacak sekilde hazirlayin (bakiniz torg kullanim kilavuzu).

N

Sekil 5-8

Poz. |Sembol [Tanim

1 Q: Kaynak torgu
2

Kaynak torgu hortum paketi

Baglanti soketi, kaynak akimi "-"

]

TIG kaynak torgu kaynak akimi hatti baglantisi

4 Baglanti rakoru G%"
TIG kaynak torgu koruyucu gaz baglantisi
Baglanti soketi, kaynak torgu kumanda hatti > bkz. B6lum 5.2.1.1

/|:— is pargasi

7 Baglanti soketi, kaynak akimi "+"

is parcasi ucu baglantisi

» Kaynak torcunun kaynak akim soketini baglanti soketi, kaynak akimi "-"ye takin ve saga cevirerek
kilitleyin.

» Baglanti rakoru G1/4“0in sari renkli koruma tapasini gikarin.

« Kaynak torgunun koruyucu gaz baglantisini baglanti rakoru G1/4'e sabitleyin.

+ Kaynak torgunun kontrol hatti soketini kaynak torgu kontrol hatti baglanti soketine takin ve iyice sikin.

+ Islem pargasi ucunun kablo soketini "+" kaynak akimi soket yuvasina takin ve sada gevirerek kilitleyin.

Mevcut ise:

» Sogutma suyu hortumlarinin baglanti rakorunu uygun hizli baglanti pargalarina oturtun:
Kirmizi geri akig, kirmizi (sogutucu madde geri akisi) hizli baglanti parcasina ve
mavi besleme, mavi hizli baglanti pargasina (sogutucu madde beslemesi).

[  Tim sistem ve aksesuar bilesenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!

099-000239-EW515 21
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5.2.1.1 Baglanti varyantlari, kaynak torgu kumanda hatt
TIG kaynak Uniteleri fabrika ¢ikisinda kaynak torgu kontrol hatti icin belirli bir baglanti soketi ile teslim
edilir (5 veya 8 kutuplu). Hareketli makineler mevcut yer nedeniyle iki baglanti soketine sahip olabilir.
Fonksiyon kapsami mevcut kutup sayisi ile artmaktadir. Gerekirse bu baglanti soketlerinden biri sonradan
takilabilir veya degistirilebilir > bkz. B6lum 9.

‘5 ] 5 BT1 _—A|C +ﬁ
‘!9 4 BT2 B, BT1  BT2
— ov c
3 P
— __E( Up-Down Brenner
2 Uref. 10V_ | g
— IH-D Fe ey T: -
11 11 Up e G Down uP‘—|
BT 12 PotiUD/ein|  HS
~
B1 I
TIG standart torg TIG-Up-/Down veya potansiyometreli torg
Sekil 5-9
5.2.2 Koruyucu gaz tedarigi
A UYARI
Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma
@ tehlikesi!
Koruyucu gaz tiiplerinin hatali veya yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, g

agir yaralanmalara neden olabilir!

» Koruyucu gaz tiplni 6ngorilen tlip tutma yerine yerlestirin ve sabitleme
elemanlari (zincir/kemer) ile sabitleyin!

» Koruyucu gaz tlpd, tst kismindan sabitlenmelidir! L

+ Sabitleme elemanlar tiip gévdesi lUzerinde sikica baglanmis olmalidir! _

=  Kusursuz kaynak sonuclarinin é6n kosulu koruyucu gaz tedariginin koruyucu gaz tiipiinden
kaynak torcuna kadar engellenmemis bir bicimde gerceklesmesidir. Bunun diginda ttkanmis bir
koruyucu gaz tedarigi kaynak torcunun zarar gérmesine neden olabilir!

* Koruyucu gaz baglantisinin kullanilmadigi durumlarda sari renkli koruma tapasini yeniden
yerine takin!

» Tiim koruyucu gaz baglantilari gaz sizdirmaz bir bicimde olusturulmalidir!

5.2.2.1 Koruyucu gaz tedarigi baglantisi
+ Koruyucu gaz tipUn0 bunun igin 6ngérilmas olan tlip baglanti yerine yerlestirin.
» Koruyucu gaz tipuni guvenlik zinciri ile emniyete alin.

Sekil 5-10

Poz. |Sembol [Tanim

Basing azaltici

Koruma gazi sigesi

Cikig tarafi basing dusgiirticu

099-000239-EW515
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Yapi ve islev
E-Manuel kaynagi

Poz. |Sembo| |Tan|m

4 | |Ti]p muslugu

» Basing dislricuyu koruyucu gaz tipine baglamadan 6nce, olasi kirlerin disari Gflenmesi igin tiiptn
muslugunu kisa sureli olarak agin.

» Basing dusuricuyu gaz tipu valfine gazi sizdirmayacak sekilde vidalayin.

Poz. |Sembo| |Tan|m

)ypEEyyY),

~

ll\l\l\l\l\l\l\m\

Sekil 5-11

 ammm—————

1

i)

+ Koruyucu gaz hattinin baslik somununu G%4" baglanti rakoruna takin.
5.3 E-Maniiel kaynagi

5.3.1 Elektrot pensesi ve islem pargasi hattinin baglanmasi

A DIKKAT

K2

Baglanti rakoru G%", koruyucu gaz baglantisi

Ezilme ve yanma tehlikesi!
g Cubuk elektrod degisiminde sikisma ve yanma tehlikesi s6z konusudur!
» Uygun, kuru koruyucu eldivenler takiimalidir.
» Kullaniimis ¢ubuk elektrotlari ¢ikartmak veya kaynak yapilmig is parcalarini oynatmak igin

izole edilmis pense kullanin.

e Koruyucu gaz baglantisi!

Ortiilii elektrod kaynaginda koruyucu gaz baglantisinda (baglanti rakoru G1/4") bosta
c¢aligsma gerilimi bulunmaktadir.

» Baglanti rakoru G1/4"deki sari izolasyon kafasini takin (elektrik gerilimi ve kirlenmeye karsi

koruma).

099-000239-EW515
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Uzaktan regulator

Sekil 5-12
Poz. [Sembol |Tanim
1 FI: Elektrot pensesi
2 == |Badlanti soketi, kaynak akimi "-"
is parcasi ucu veya elektrot pensesi baglantisi

Is pargasi

Baglanti rakoru G%", koruyucu gaz baglantisi

4 I Baglanti soketi, kaynak akimi " +"
Elektrot pensesi veya is parcasi ucu baglantisi

=  Kutuplar, elektrot ambalajindaki elektrot iireticisinin bilgilerine gére diizenlenir.
» Elektot tutucusunun kablo soketini ya "+" ya da "-" kaynak akimi baglanti soket yuvasina takin ve saga
cevirerek kilitleyin.
+ Islem pargasi hattinin kablo soketini "+" ya da "-" kaynak akimi bagdlanti soket yuvasina takin ve saga
dondurerek kilitleyin.
» Baglanti rakoru G1/4* Gizerine sari renkli koruma tapasini takin.
5.4  Uzaktan regulator
=5 Uzaktan kumandalar 19 kutuplu uzaktan kumanda baglanti soketinde (analog) ¢alistirimaktadir.
541 RT119POL
f““ Fonksiyonlar
‘ @ | + Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile %100 arasinda) kaynak
makinesinde dnceden segilmis olan ana akima bagl olarak.
542 RTG119POL
B Fonksiyonlar
~+ Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile %100 arasinda) kaynak
makinesinde 6nceden secilmis olan ana akima bagl olarak.
543 RTP119POL
— Fonksiyonlar
G\ ¢ TIG/ Ortulu elektrot.
_fi_J + Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile %100 arasinda) kaynak
= makinesinde dnceden secilmis olan ana akima bagl olarak.
+ Palslama / punta kaynagi / normal
« Pals, puntalama ve bekleme zamani kademesiz olarak ayarlanabilir.
24 099-000239-EW515
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Gerilim disirme donanimi

5.4.4 RTP2 19POL

- \ Fonksiyonlar
= A\ TIG/ Ortiilu elektrot.

‘3\\ Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile %100 arasinda) kaynak
&:ﬁ'—f"‘l"‘ makinesinde 6nceden secilmis olan ana akima bagl olarak.

= j » Palslama / punta kaynagi / normal

o * Frekans ve puntalama zamani kademesiz olarak ayarlanabilir.

» Tak frekansinin kabaca ayarlanmasi.

+ Pals - mola iligkisi (denge) %10 ile %90 arasinda ayarlanabilir.
5.45 RTP3 spotArc 19POL

Fonksiyonlar

TIG/ Ortiilu elektrot.

Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile %100 arasinda) kaynak
makinesinde 6nceden secilmis olan ana akima baglh olarak.

Palslama / SpotArc punta kaynagi / normal

» Frekans ve puntalama zamani kademesiz olarak ayarlanabilir.

+ Tak frekansinin kabaca ayarlanmasi.

» Pals - molailigkisi (denge) %10 ile %90 arasinda ayarlanabilir.

5.4.6 RTF119POL

Fonksiyonlar

+ Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile %100 arasinda) kaynak
makinesinde dnceden secilmis olan ana akima bagl olarak.

» Kaynak iglemini baslatma/durdurma (TIG)

ActivArc-kaynagi ayak kontrol uzaktan kumandasi ile baglantili sekilde miimkiin degildir.

5.5 Gerilim diigslirme donanimi

Sadece eke (VRD/AUS/RU) sahip cihaz suriimlerinde bir gerilim distirme donanimi (VRD) bulunur. Bu
donanim, 6zellikle tehlikeli cevrelerde (Orn. tersanecilik, boru hatti imalati, madencilik) gtvenligi arttirmak
igin kullanihr.

Gerilim dusurme donanimi bazi lkelerde ve pek ¢ok isletmenin dahili giivenlik talimatlarinda guc
kaynaklari tarafindan talep edilmektedir.

Sinyal 1s1§1 VRD, gerilim diisiirme donanimi kusursuz olarak calistiginda ve ¢ikis gerilimi ilgili normda
(teknik veriler) belirtilen degerlere disurildiginde yanar.

5.6 Otomasyon ileilgili arayuzler

Usule aykir1 baglantidan kaynaklanan makine hasarlari!

Uygun olmayan kumanda hatlari veya agma ve kapama sinyallerinin hatali yerlesimi makine

hasarlarina neden olabilmektedir.

e Sadece korumali kumanda hatlari kullanin!

* Makine iletme gerilimleri iizerinden ¢aligtiriliyorsa baglantinin uygun bir tampon guclendirici
lizerinden yapilmasi gerekmektedir!

* Ana akimi veya ikinci akimi iletme gerilimleri iizerinden kumanda etmek icin ilgili girislerin
devreye sokulmasi gerekmektedir "bkz. Hat geriliminin serbest birakilmasinin
etkinlestirilmesi".

099-000239-EW515
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Otomasyon ile ilgili araytizler
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5.6.1 Uzaktan kumanda baglanti soketi, 19 kutuplu
=)
. (= ( )
\ '-;E._é) 1>0
10V F>E—@ ------ e
A ] 1
[ 0-10V -7 -7
= . -
D: 1 0-100K r 10-100K
= ® otov - [ ,
—c | 1
S Ve | |
ov LJiE_O ——————  REEE T
+15V (max. 75mA) —"(2:8
15V 25mA) 4(F. — —
fmex. zom Re=—(3) | START /STOP AMP [ AMP%
5. (PULS)
—_ S=
A=)
M,
" 1 @
— P=
%E_@@i
Sekil 5-13
Poz. |Pin Sinyal bicimi | Agiklama
1 A Cikis Kablo blendaji (PE) i¢in baglanti
2 B/L Cikis Akim akigi sinyal I>0, potansiyelsiz (azami +- 15V / 100mA)
3 F Cikis Potansiyometre icin referans gerilimi 10V (azami 10mA)
4 C Giris Ana akim i¢in hat geriliminin serbest birakilmasi, 0-10V (OV = I,/ 10V
= Imax)
5 D Girig ikinci akim igin hat geriliminin serbest birakilmasi, 0-10V (OV = Iyin/
10V = Imay)
6 J/J Cikis Referans potansiyeli OV
7 K Cikis Gerilim beslemesi +15V, azami 75mA
8 \% Cikis Gerilim beslemesi -15V, azami 25mA
9 R Girig Kaynak akimi baglatma / durdurma
10 H Girig Kaynak akimi ana akim veya ikinci akim (palslama) gegisi
11 M/N Giris Hat geriliminin serbest birakilmasini etkinlestirme
Ana akim ve ikinci akim icin hat geriliminin serbest birakiimasini
etkinlestirmek icin M ve N sinyallerinin referans potansiyeli 0V'ye
ayarlanmasi gerekmektedir.
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Genel

6
6.1

6.2

6.2.1

Tamir, bakim ve tasfiye
Genel

A TEHLIKE

e Kapatmadan sonra elektrik geriliminden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Acik durumdaki makinede ¢alismak 6liimle sonuglanabilecek yaralanmalara neden
olabilir!

isletim esnasinda makinedeki kondansatorler elektrik gerilimi ile yiiklenir. Bu gerilim
sebeke soketi ¢cekildikten sonra 4 dakikaya kadar etkin olmaya devam eder.

1. Makineyi kapatin.

2. Sebeke soketini gekin.

3. Kodansatorler desarj olana dek en az 4 dakika boyunca bekleyin!

A UYARI

6 Kurallara aykiri bakim, kontrol ve onarim!

Uriiniin bakimi, kontrol edilmesi ve onarilmasi sadece uzman ve yetkili kigiler tarafindan

yapilabilir. Uzman kisi, egitimi, bilgisi ve deneyimiyle gii¢ kaynaklari kontroliinde ortaya

cikan tehlikeleri ve olasi zararlar bilen ve gerekli giivenlik 6nlemlerini alabilen kigidir.

« Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. B6lim 6.3.

» Asagida ifade edilen kontrollerden biri gerceklestiriimedigi takdirde makine ancak bakim
gecirildikten ve yeniden kontrol edildikten sonra tekrar isletmeye alinabilir.

Onarim ve bakim igleri sadece egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yapilmalidir, aksi takdirde
garanti gegersiz olur. Servis ile ilgili her tirli konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine
basvurun. Garanti talepleri ile ilgili iadeler sadece yetkili bayiniz Gizerinden gerceklestirilebilir. Parca
degisimi islemlerinde sadece orijinal yedek pargalar kullaniimalidir. Yedek parga siparisi esnasinda
makine tipi, seri numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parcanin riin
numarasi belirtiimelidir.

Bu cihaz, belirtilen ortam kosullarinda ve normal ¢alisma kosullarinda blyik 6l¢iide bakim gerektirmez ve
asgari duzeyde temizlik gerektirir.

Makinenin kirli olmasi, makinenin émrini ve devrede kalma oranini azaltir. Temizlik, en az alti ayda bir
olmak Uzere, ¢evre kosullarina ve bu kosullara bagh kirlenme oranlarina gére belli zaman araliklariyla
dizenli olarak yapilmalidir.

Temizleme
» Dig yuzeyleri nemli bir bez ile temizleyin (asindirici temizlik maddeleri kullanmayin).

+ Makinenin havalandirma kanalini ve gerekirse sogutucu lamellerini yag ve su icermeyen basingh hava
ile temizleyin. Basingli hava makinedeki fanlarin asiri dénmesine ve zarar gérmesine neden olabilir.
Makinenin fanlarina dogrudan hava tutmayin ve gerektiginde énlerine engel koyun.

» Sogutma sivisini kire karsi kontrol edin ve gerektiginde degistirin.

Kir filtresi

Dusurilmus sogutma havasi gegisi ile kaynak makinesinin devrede kalma orani azaltilir. Kir birikmesine
bagli olarak (en geg her 2 ayda bir) kir filtresinin diizenli olarak sékilmesi ve temizlenmesi gerekmektedir
(6rn. basingl hava ile Ufleterek).
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Bakim c¢alismalari, araliklar

6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.3

Bakim ¢aligmalari, araliklar

Giinliik Bakim isleri
Gorsel kontrol

Ana gug¢ beslemesi ve bunun gerilim gidermesi

Gaz tupl glvenlik elemanlari

Hortum paketi ve akim baglantilarinda dis hasar olup olmadigini kontrol edin ve gerekirse degistirin ya
da uzman personele tamir ettirin!

Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)

Tdm baglantilarin ve asinan parcgalarin saglam oturup oturmadigini kontol edin ve gerekirse sikin.

Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.

Tekerlekler ve bunlarin glivenlik elemanlari

Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)

Diger, genel durum

Calisma kontroli

Kullanim, bildirim, koruma ve konumlandirma tertibatlari (fonksiyon testi).

Kaynak akimi hatlari (saglam, kilitli konum ile ilgili kontrol edin)

Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)

Gaz tupl glvenlik elemanlari

Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.

Baglantilarin ve asinan parcalarin vidali ve soket baglantilarinin kurallara uygun olarak oturup
oturmadigini kontrol edin, gerekirse sikin.

Yapisan kaynak ¢apaklarini temizleyin.

Tel besleme makaralari diizenli olarak temizlenmelidir (kirlenme derecesine bagh).

Aylik bakim galigsmalari
Gorsel kontrol

Govde hasarlari (6n, arka ve yan duvarlar)

Tekerlekler ve bunlarin guvenlik elemanlari

Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)

Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin

Calisma kontroli

Secim salteri, kumanda makineleri, ACIL DURUM KAPATMA tertibatlari, gerilim diisiirme donanimi,
ihbar ve kontrol lambalari

Tel besleme elemanlarinin (besleme nipeli, tel besleme borusu) sabit olup olmadiginin kontrol
edilmesi

Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin

Kaynak tor¢cunun kontrol edilmesi ve temizlenmesi. Torgcta tortularin olusmasi durumunda kisa
devreler meydana gelebilir ve sonug olarak torc¢ ile ilgili hasarlar s6z konusu olabilir!

Yillik kontroller ( igletme esnasinda inceleme ve kontrol)

IEC 60974-4 standarti ,tekrarlanan inceleme ve kontrol" e uygun olarak tekrarli kontrol islemi
gerceklestiriimelidir. S6z konusu yonetmeliklerin yaninda, kontrol i¢in gegerli Ulke yasalarina ve
talimatlarina da uyulmalidir.

=  Daha ayrintili bilgiler igin liitfen birlikte verilen "Warranty registration" brosiiriine ve www.ewm-
group.com adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!
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Makineyi tasfiye etme

6.4 Makineyi tasfiye etme
=5 Kurallara uygun tasfiye!
Cihaz geri kazanima aktarilmasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi

gereken elektronik yapi parcalari icermektedir.

* Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin! -
* Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarmn kurallarmr dikkate alm!

+ Kullaniimis elektrikli ve elektronik cihazlar Avrupa sartlarina gére (Avrupa Parlamentosunun ve
Konseyinin 4.7.2012 tarihli 2012/19/EU yonetmeligi) ayristirlmamis yerlesim bolgesi ¢oplerine
atilamaz. Bunlar ayrigtiriimis olarak toplanmalidir. Tekerlekli ¢op kutusu simgesi ayri toplama
gerekliligine isaret eder.

Bu cihaz, tasfiye ya da geri kazanim amaciyla, bunun igin dngérilen ayri toplama sistemlerine
atilmalidir.

» Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkiilasyonu, geri alinmasi ve gevreyi
koruyarak tasfiye edilmesiyle ilgili 16.03.2005 tarihli yasa) eski bir cihazi ayristirimamis evsel
atiklardan ayri bir toplama noktasina iletmek zorunludur. Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun
icin toplama yerleri kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar Uicretsiz olarak teslim alinir.

+ Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz.

+ EWM izin verilen elden ¢ikartma ve geri dénisim sisteminde yer almaktadir ve WEEE DE 57686922
numarasi ile elektrikli eski cihazlar rehberinde (EAR) kayithdir.

* Bunun disinda iade Avrupa ¢apinda EWM distribitorlerinlerde de mimkindar.

6.5 RoOHS kosullarini yerine getirme

Biz, EWM AG Mindersbach olarak tarafimizdan size teslim edilmis trtnlerin RoHS (2002/95/EG

yonetmeligi) kosullarini yerine getirerek RoHS ydnetmeligine uygun oldugunu size beyan ediyoruz (bkz.

ayrica makinenizin uyumluluk beyanindaki ilgili AT ydnetmelikleri).
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Ariza giderme icin kontrol listesi

v

7.1

Ariza gidermek

Tam drdnler ciddi dretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey ¢alismayacak olursa,
Uriint asagidaki tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim yéntemlerinin hig biri
cihazin galigmasini saglamiyorsa, yetkili saticiya haber verin.

Ariza giderme igin kontrol listesi

Sorunsuz ¢alisma igin temel kosul, kullanilan malzemeye ve proses gazina uyan cihaz
donanimidir!

Lejant Sembol Tanim

N Hata / Neden
Y Cozim

Sebeke sigortasi tetiklenir
# Uygun olmayan sebeke sigortasi
® Tavsiye edilen sebeke sigortasinin tesis edilmesi.
Fonksiyon arizasi
~ Sogutucu madde akisi yetersiz
® Sogutucu madde seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutucu madde doldurun
% Boru sistemindeki (hortum paketleri) kivriimalari giderin
X Sogutma maddesi pompasinin otomatik sigortasini etkinlestirerek geri alin
» Sogutma maddesi devresinde hava
% Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi > bkz. Bolim 7.2
~ Farkli parametreler ayarlanamamaktadir (erisim kilidi olan makineler)
® Besleme seviyesi kilitli, erisim engeleni kapatin
~ Calistirmadan sonra makine kontroliindeki tim sinyal 1siklari yaniyor
~ Calistirmadan sonra makine kontroliindeki sinyal i1siklari yanmiyor
» Kaynak performansi yok
% Faz dismesi, sebeke baglantisini (sigortalari) kontrol edin
~ Baglanti sorunlari
X Kumanda hatti baglantilarini yapin ya da dogru monte edilip edilmedigini kontrol edin.
Kaynak torgu asiri isinmis
~ Gevsek kaynak akimi baglantilari
x Torg tarafindaki ve/veya islem parcasina giden akim baglantilarini sikin
%  Akm memesini kurallara uygun olarak sabitleyin
» Asiri yuklenme
® Kaynak akimi ayarini kontrol edin ve dizeltin
% Daha yuksek performansl kaynak torgu kullanin
Ark tutugsmasi yok
» Atesleme turdnun yanhs ayarlanmasi.

%  Atesleme turi: Atesleme turl olarak “HF ylksek frekans atesleme”yi secin. Bu ayar, kullanilan
makineye gore ya atesleme tiriini degistirme salteri ya da makine menistindeki
parametresi (“Kontrol” kullanma kilavuzuna bakiniz) Gzerinden yapilir.

Kotii ark tutugmasi

» Tungsten elektrodunda malzemenin, kaynak malzemelerine veya is pargasina temas ile baglanmasi
% Tungsten elektrodunu yeniden taglayin veya yenisi ile degistirin

» Atesleme esnasinda kétl bir akim devralmasi

X Ayari "tungsten elektrodu ¢api / atesleme optimizasyonu" déner butonundan kontrol edin ve
gerekirse yukseltin (daha fazla atesleme enerijisi).
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Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi

Duzensiz ark
# Tungsten elektrodunda malzemenin, kaynak malzemelerine veya is pargasina temas ile baglanmasi
® Tungsten elektrodunu yeniden taglayin veya yenisi ile degistirin
» Uyumsuz parametre ayarlari
% Ayarlari kontrol edin ya da diizeltin
Go6zenek olugumu
» Gaz Ortusu yetersiz ya da yok
X Koruyucu gaz ayarlarini kontrol edin, gerekirse koruyucu gaz tipunu degistirin
® Kaynak yapilan yeri koruyucu duvarlarla emniyete alin (hava akimi kaynak sonucunu etkiler)
% Gaz lensini aliminyum uygulamalarinda ve ylksek alasimli geliklerde kullanin
# Kaynak torgu donanimi uyumsuz ya da aginmig
® Gaz memesi boyutunu kontrol edin ve gerekirse degistirin
# Gaz hortumunda yodunlasmis su (hidrojen)
X Hortum paketini gazla durulayin ya da degistirin

7.2  Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi

[  Sogutucu madde tanki ve sogutucu madde beslemesi/geri akisinin hizli baglanti par¢asi sadece
su sogutmali cihazlarda mevcuttur.

[z  Sogutma sisteminin havasinin alinmasi i¢in her zaman mavi renkli ve sogutma sisteminin
miimkiin olan en derin noktasinda bulunan sogutma maddesi baglantisini (sogutma tankinin
yakininda) kullanin!
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Teknik veriler
Tetrix 230
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8 Teknik veriler

=  Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve asinan pargalarla baglantili olarak

gecerlidir!

8.1 Tetrix 230
Ayar aralig TIG Ortiilu elektrod
Kaynak akimi
DC 3A-230A 3A-180A
Kaynak gerilimi 10,1V -19,2V 20,2V -272V
40 °C'de devrede kalma orani (ED)
%40 devrede kalma orani 230 A 180 A
%60 devrede kalma orani 200 A 150 A
%100 devrede kalma orani 170 A 120 A

Yik degisimi 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika
kaynak, 4 dakika mola)

Bosta calisma gerilimi (DC) 90V

Diisuiriilmiis bosta ¢galisma gerilimi (VRD 22V

AUS)

Diigiiriilmiis bosta ¢galisma gerilimi (VRD 12V

RU)

Sebeke gerilimi (toleranslar)

1x 230 V (-%40 ila +%15)

Maksimum sebeke empedansi (@PCC)

Zmaks XXX mQ *

Frekans 50/60 Hz
Sebeke sigortasi 1x16 A?
Sebeke baglantisi hatt HO7RN-F3G2,5
maks. baglanmis yiik 5,5 kVA | 6 kVA
tavsiye edilen jenerator performansi 8,1 kVA
Gurultt emisyonu <70 dB(A)
coso / verim 1,0/ %86
Yahtim sinifi / koruma siniflandirmasi H/IP 23
Ortam sicakhgi -25°Cila+40°C
Makine sogutmasi Fan

Torg sogutmasi Gaz

is pargasi ucu 35 mm?
Elektromanyetik uyumluluk yonetmeligi A

sinifi

Giivenlik isareti 51/ C€/HI

Uygulanan uyumlu standartlar

bakiniz uygunluk beyani (makine belgeleri)

Boyutlar Ux G x Y

539 x 210 x 415 mm

21.2x8.3x16.3ing

Agirhik

17 kg

3751b

' Bu kaynak tertibati IEC 61000-3-12uyumlu degildir. Resmi bir diisiik voltaj sistemine baglandiginda
kaynak tertibatinin akim besleme sebekesinin isletmecisi ile hemfikir olunduktan sonra baglanmasi
kaynak tertibatinin kurucusu veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

% DIAZED xxA gG guvenlik sigortalari onerilir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde tetikleme

karakteristigi “C” kullaniimalidir!
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Teknik veriler

Tetrix 230 AC/DC

8.2 Tetrix 230 AC/DC

Ayar aralig TIG Ortili elektrod

Kaynak akimi

DC 3A-230A 3A-180A

AC 5A-230A -

Kaynak gerilimi 10,1V -19,2V 20,2V -27,2V

40 °C'de devrede kalma orani (ED)

%40 devrede kalma orani 230 A 180 A

%60 devrede kalma orani 200 A 150 A

%100 devrede kalma orani 170 A 120 A

Yiik degigimi 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika
kaynak, 4 dakika mola)

Bosta ¢calisma gerilimi 45V

Dusiirilmis bosta ¢calisma gerilimi 22V

(gerilim diisiirme donanimi KAPALI)

Dusuriilmis bosta calisma gerilimi 12V

(gerilim diigiirme donanimi RU)

Sebeke gerilimi (toleranslar)

1 x 230 V (-%40 ila +%15)

Maksimum sebeke empedansi (@PCC)

Zmaks XXX mQ *

Frekans 50/60 Hz
Sebeke sigortasi 1x16 A?
Sebeke baglantisi hatti HO7RN-F3G2,5
maks. baglanmis yuk 5,5 kVA | 6 kVA
tavsiye edilen jenerator performansi 8,1 kVA
Girultt emisyonu <70 dB(A)
coso / verim 1,0/ %85
Yalhitim sinifi / koruma siniflandirmasi H/IP 23
Ortam sicakhgi -25°C ila +40 °C
Makine sogutmasi Fan

Torg sogutmasi Gaz

is pargasi ucu 35 mm?
Elektromanyetik uyumluluk yonetmeligi A

sinifi

Giivenlik igareti 51/ C€/HI

Uygulanan uyumlu standartlar

bakiniz uygunluk beyani (makine belgeleri)

Boyutlar Ux G x Y

539 x 210 x 415 mm

21.2x8.3x 16.3in¢

Agirlik

18,8 kg

41.41b

! Bu kaynak tertibati IEC 61000-3-12uyumlu degildir. Resmi bir diisiik voltaj sistemine baglandiginda
kaynak tertibatinin akim besleme sebekesinin isletmecisi ile hemfikir olunduktan sonra baglanmasi
kaynak tertibatinin kurucusu veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

2 DIAZED XxxA gG guvenlik sigortalari onerilir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde tetikleme

karakteristigi “C” kullaniimahdir!
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Ek donanim

Uzaktan kumanda ve aksesuarlar

ewn

9 Ek donanim
03> Kaynak torglari, is pargasi uglari, elektrot pensleri veya ara hortum paketleri gibi performansa
bagli aksesuar bilesenleri yetkili distribtutérinizdentemin edebilirsiniz.
9.1 Uzaktan kumanda ve aksesuarlar
Tip Aciklama Uriin numarasi
RTF1 19POL5M Baglanti kablolu ayak kontrol uzaktan kumandasi 094-006680-00000
akimi
RT1 19POL Uzaktan kumanda akimi 090-008097-00000
RTG1 19POL 5m Uzaktan kumanda, akim 090-008106-00000
RTG1 19POL 10m Uzaktan kumanda, akim 090-008106-00010
RTP1 19POL Uzaktan kumanda punta kaynagi/palslama 090-008098-00000
RTP2 19POL Uzaktan kumanda punta kaynagi/palslama 090-008099-00000
RTP3 spotArc 19POL Uzaktan kumanda spotArc punta kaynagi/palslama |090-008211-00000
RA5 19POL 5M Orn. uzaktan kumanda igin baglanti kablosu 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Orn. uzaktan kumanda icin baglanti kablosu 092-001470-00010
RA20 19POL 20M Orn. uzaktan kumanda igin baglanti kablosu 092-001470-00020
RV5M19 19POL 5M Uzatma kablosu 092-000857-00000
9.2 Kaynak torgu sogutmasi
Tip Aciklama Uriin numarasi
cool40 U31 Sogutma moduild 090-008593-00502
9.3 Tasima sistemleri
Tip Aciklama Uriin numarasi
Trolly 55-5 Tasima aracl, monte edilmig 090-008632-00000
Trolly 35.2-2 Tasima araci 090-008296-00000
Trolly 38-2 E Tasima araci, aks mesafesi, boyuna 090-008270-00000
9.4  Genel ek donanimlar
Tip Aciklama Uriin numarasi
GH 2X1/4" 2M Gaz tupi 094-000010-00001
DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D |Basing disUricl, manometreli 394-002910-00030
5POLE/CEE/16A/M Cihaz soketi 094-000712-00000
9.5 Secenekler
Tip Aciklama Uriin numarasi
ON 12pol Retox TIG 190/230 (|12 kutuplu tor¢ baglanti soket yuvasi ekleme 092-002519-00000
opsiyonu
ON TR Trolly 55-5 Travers ve yuva, tel besleme igin 092-002700-00000
ON Filter TIG 200/300-2 Hava girisi igin kir filtresi ekleme opsiyonu 092-002551-00000
ON PC PLUG Soket icin koruyucu kapak 092-003074-00000
34 099-000239-EW515
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EWM bayilerine genel bakis
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10.1 EWM bayilerine genel bakig

Headquarters
EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-5tral3e 8 Forststralle 7-13

56271 Mindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-5trafle 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188  Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Stralle 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstrale 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Strale 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strale 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - infowewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People's Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralle 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERITIC. LTD.STI.

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiglikgekmece / Istanbul Turkey

Tel:+90212494 3219

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

{} Plants 0 Branches

Technology centre

56271 Mundersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9. kvétna 718/ 31

407 53 lifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-mechanisierung.de - info@ewm-weinheim.de

EWM AG

Munich Regional Branch

Gadastralle 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Stralle 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweiltechnik Handels GmbH
HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NEG1 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide
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