B Kezelési- és karbantartasi utasitas ew;n ¢

/|\ Aramforras

HU Tetrix 230 DC Smart 2.0 puls T™M
Tetrix 230 AC/DC Smart 2.0 puls T™M
Tetrix 230 DC Comfort 2.0 puls TM
Tetrix 230 AC/DC Comfort 2.0 puls TM

099-000239-EW511 | A kiegészitd rendszerdokumentaciokban leirtakat is figyelembe kell venni! 18.05.2017

Register now
and benefit! Jrears [ Years,
Jetzt Registrieren

E
g
w
S E
E
3
H
s

ewm-warranty" :

it ' 24 hours /7 days
und Profitieren! =

www.ewm-group.com



Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES
IlllJl Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

* Az 0sszes rendszerelem kezelési és karbantartsi utasitasat el kell olvasni és be kell
tartani, kilénos tekintettel a biztonségi utasitdsokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési el6irdsokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A kezelési és karbantartasi utasitast a késziilék hasznalati helyén kell tarolni.

* A késziléken |évd biztonsagi jelek és figyelmeztet6 tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatéaknak kell lenniik.

* A készllék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készult és csak szakértdk Uzemeltethetik, végezhetik karbantartédsat és javithatjak.

» A késziiléktechnika tovabbfejl6dése kdvetkeztében fellépd miszaki médositasok kiilonbozé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

Ha a gép 0sszeszerelésével, lizembe helyezésével, hasznalataval kapcsolatban barmilyen
kérdése lenne, forduljon ahhoz a szakkeresked6héz, akitél a gépet vdsarolta vagy hivja az EWM
vevészolgalatat a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos kereskedelmi partnereink listdja megtaldlhat6 a www.ewm-group.com honlapon.

A gyarté feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
mikodéképességére korlatozadik. Minden tovabbi felelésség — teliesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik —
nyomatékosan ki van zarva. A feleldsségnek ezt a korlatozasat a gép lizembe helyezésével a felhasznalo elismeri.
A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép Uzemeltetésének, hasznélatanak és karbantartasanak maédjat a
gyartd nem tudja felligyelni.

A készillék szakszeriitlen 6sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyarté semmiféle
felelésséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy kéltségért, amely a kész(ilék hibas dsszeszerelésének,
szakszer(tlen izemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbantartasanak kovetkezménye, vagy
valamilyen médon azzal dsszefliggésbe hozhato.

© EWM AG
Dr. Glnter-Henle-Stra3e 8
D-56271 Mindersbach

Ezen dokumentum szerzdi joga a gyartonal marad.
Sokszorositas, kivonatos formaban is, csak irdsos engedéllyel.

A dokumentum tartalma gondosan kdvetve, ellenérizve és szerkesztve lett, ennek ellenére a
véltoztatasok, hibak és tévedések joga fenntartva.
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A sajat biztonsaga érdekében

A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2
2.1

A sajat biztonsaga érdekében
A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

A VESZELY

Azokra a munka- és tzemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kbzvetlenil stlyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY" sz6t és egy altalanos
veszélyre utal6 szimbolumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén taldlhato piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortdan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos
kimenetelii balesetet elkeriljiink.

+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartaimazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altaldnos veszélyre utalé szimbélumot.

» Aveszély tipuséara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGYAZAT
Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kénnyebb
sérulések elkerlilése érdekében pontosan be kell tartani.

« A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT“ szét és egy altalanos
veszélyre utalé szimbélumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén taldlhat6 piktogram utal.

=5  Olyan miiszaki sajatossag, amit a felhasznalonak figyelembe kell venni.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek lIépésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

Az aramkabel csatlakozéjat egy megfeleld ellendarabba bedugni és régziteni.
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A sajat biztonsaga érdekében

Szimbolumok jelentése

ewn

2.2 Szimbdélumok jelentése

Szimbo |Leiras
lum

Leiras

Miszaki sajatossagok, amelyeket a
felhasznalénak figyelembe kell venni.

Mdikdodtetés és elengedés / érintés /
tapintas

Készilék kikapcsolasa

Engedie el

Késziilék bekapcsolasa

OCk

Nyomja meg és tartsa lenyomva

NEEEIEEE

Kapcsolas
Helytelen Forgatés
Helyes Szamérték — beallithatod

Belépés a menibe

4

\¢\

’

A jelz6lampa zoélden vilagit

Navigalads a menuben

L OO

o % e |Ajelzblampa zdlden villog
o | N
Kilépés a menubdl 1, |Ajelzélampa pirosan vilagit
= | -
( \ |ld6abrazolas (példa: 4 mp varakozas / ¢ %2 e |[Ajelz6ldmpa pirosan villog
= W <) [mikodtetés) ’. .°

—yf— [ Megszakitas a menlabrazolasban
(tovabbi bedllitasi lehetéségek vannak)

Szerszadm nem sziikséges / ne
hasznaljon

(ﬁ Szerszam sziikséges / hasznaljon
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A teljes dokumentacio része

2.3 Ateljes dokumentacio6 része

[ Ez akezelési és karbantartasi utasitas a teljes dokumentacié része és csak az 6sszes
rész-dokumentummal egyitt érvényes! Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi
utasitasat el kell olvasni és be kell tartani, kiilénésen a biztonsagi utasitasokat!

Az &bra egy hegesztérendszer aItaIanos peldajat mutatja.

Abra 2-1
Poz. |Dokumentécio
A.1 |Atépitési Gtmutat6 opciok
A.2 |Aramforras
A.3 |HUt6ékészlilék, fesziltségatalakitd, szerszamoslada, stb.
A.4 |Szallitékocsi
A.5 |Hegesztpisztoly
A.6 | Tavvezérl6k
A.7 |Vezérlés
A Teljes dokumentéacio

2.4  Biztonsagi eléirasok

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kivil hagyasa esetén!
A biztonségi utasitasok figyelmen kivil hagyasa életveszéllyel jarhat!
» Gondosan olvassa el ezen Utmutato biztonsagi utasitasait!

* A baleset-megel6zési el6irasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!
* A munkatertileten |év6 személyeket utasitsa az eléirasok betartasara!

Sérulésveszély az elektromos feszilltség miatt!
Az elektromos fesziltségek érintés esetén életveszélyes aramuitésekhez és égésekhez
vezethetnek. Alacsony fesziltségek érintése esetén is megijedhet, és annak

kovetkeztében balesetet szenvedhet az illeté személy.

* Ne érintsen meg kozvetlenll fesziltségvezetd részeket, mint pl. hegesztéaram hlvelyek,
rad-, volfram- vagy huzalelektrédak!

* A hegesztdpisztolyt és/vagy az elektrédafogdt mindig elkildnitve helyezze le!

+ Viseljen komplett személyi védbfelszerelést (a felhasznalastél fliggbéen)!

» A késziiket kizarélag csak hozzaérté szakszemélyzetnek szabad felnyitni!
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A sajat biztonsaga erdekében E\A;")‘l

Biztonsagi elbirasok

@

A FIGYELMEZTETES

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tobb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban ésszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés" és a BGV D1

baleset-megelézési eldirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések
szerint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad

engedélyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett Gresjarati fesziltség ne legyen

tallépve.

* A készilék csatlakoztatasat kizardlag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes aramforrasok Gizemen kivill helyezésekor az 6sszes halézati- és hegesztéaram
vezetéket megbizhaté modon a teljes hegesztérendszerrdl le kell valasztani.
(Visszataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon 0ssze polusvalté kapcsoldval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez vald késziilékeket (AC), mert egy egyszerl kezelési hiba miatt az
ivfesziltségek meg nem engedhetd médon dsszeadddhatnak.

Nem megfeleld ruhazat miatti sériilésveszély!

A sugarzas, a ho és a villamos fesziiltség elkeriilhetetlen veszélyforrasok az

ivhegesztés soran. A felhasznalét teljes, egyéni védofelszereléssel kell ellatni. A

védoéfelszerelésnek a kovetkezé kockazatok ellen kell védelmet nyujtania:

+ Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (flistgazok és g6zok) ellen
vagy megfeleld intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

* lonizalo sugarzas (infravords és UV-sugarzas) és hé ellen szabalyos védéeszkdzzel
rendelkezb hegesztdsisak.

» Szaraz hegeszt6 ruhazat (cip6, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyujt a meleg
kérnyezet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghaladd hémérséklet is lehet, ill. aramtés ellen
és feszlltség alatt allo alkatrészeken torténd munkavégzéskor.

» Karos zaj elleni hallasvédelem.

Az ivsugarzas vagy a forr6 munkadarabok sérilést okozhatnak!

Az ivsugarzas a bor és a szem karosodasat okozhatja.

A forré6 munkadarabok megérintése vagy a szétrepiil6 szikrak égési sériiléseket

idézhetnek el6.

* Megfelel védelmet nyljté hegesztépajzsot, ill. hegeszté sisakot (alkalmazastdl fliggd) kell
viselni!

* Az adott orszagban érvényes munkavédelmi elirasoknak megfelel6 egyéni
védbeszkozoket (pl. szaraz védbdoltdzet, hegesztépajzs, védbkeszty, stb.) kell viselni!

* A hegesztés kdrnyezetében tartozkoddkat védéfliggdnnyel vagy véddfallal kell védeni a
sugarzastol és az ivfénytol!

Robbanasveszély!

Latszélag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara tulnyomast

hozhatnak létre.

* A munkaterileten talalhatoé éghetd vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazé
tartalyokat el kell tavolitani!

* Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

Tiizveszély!

A hegesztés kozben keletkez6 magas hémérsékletek, szorodo szikrak, izzé részek és

forro salak miatt gyulladasveszély all fenn.

+ Ugyelien a munkateriilet kdzelében 1évé tlizfészkekre!

* Ne tartson maganal kénnyen gyullado targyakat, mint pl. gyufa vagy ongyuijto.

+ Tartson alkalmas oltokésziilékeket a munkaterilet k6zelében!

« Tavolitsa el a hegesztés megkezdése elétt az égheté anyagmaradvanyokat a
munkadarabrol.

* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkélasat csak a lehilés utan folytassa. Ne
kertiljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!

099-000239-EW511
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Biztonsagi elbirasok

A VIGYAZAT

Fist és gazok!

A hegesztés soran keletkez6 fiist és gazok belégzése légszomjat illetve mérgezést
okozhat! Tovabba az oldészerek g6zeibdl (klérozott szénhidrogének) a hegesztdiv altal
keltett ultraibolya sugarzas hatasara mérgezd foszgén keletkezhet!

+ Bd&séges mennyiségl frisslevegét kell biztositani!

* Az oldoészerek gbzeit a hegesztbiv sugarzasi terétél tavol kell tartani!

+ Szikség esetén megfelel6 légzésvédelmi eszkozt kell viselni!

Zajterhelés!
@ A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartos hallaskarosodast okozhat!
* Munkavégzés kdzben megfelels hallasvédd eszkdzt kell viselni!
* A munkatertleten tartozkodé mas személyeknek is megfelel hallasvédé eszkozt kell
viselni!

> Az ilizemeltetbé kbtelességei!

A készilék Uzemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és térvényeket!

* A munkavallalék munkahelyi biztonsaganak és egészségvédelmének javitasat 6szténzé
intézkedések végrehajtasarol szol6 (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez kapcsolédo
kulén irdnyelvek nemzeti atultetését.

e Kiuléndsen a munkavallalék altal a munkajuk soran hasznélt munkaeszk6z6k biztonsagi és
egészségvédelmi minimumkévetelményeirdl sz616 iranyelvet (89/655/EGK).

* Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonségra és baleset-megel6zésre vonatkozé
eléirasait.

* A készulék létesitése és lizemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

* A felhasznalot rendszeres id6kézonként oktatni kell a biztonsdagtudatos munkavégzésrol.

* A készulék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

1= A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabol ered6é karokra nem vonatkozik a gyartémiivi
garancia!

* Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitoket
(aramforrds, hegesztépisztoly, elektrodafogd, tavszabdlyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészitoket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt dllapotaban szabad csatlakoztatni!

[ Kovetelmények a nyilt elektromos taphalézatra térténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a hal6zati fesziiltség
minéségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat adllithatnak fel annak
csatlakoztatasdra vagy kévetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt halézatra térténé csatlakozasi
pontnél (kd6zbs csatlakozasi pont) a lehetséges maximélis vonalimpedanciara vagy a sziilkséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az lizemeltetdt vagy a késziilék kezelbjét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgéltatoval, hogy az adott késziilék

biztonsagosan csatlakoztathat6-e az elektromos halozatra.

A VIGYAZAT

Elektromagneses mezdk!
(("‘)) A hegesztégép hasznalata kozben olyan elektromos vagy elektromagneses mezék

A keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitogépek, CNC-vezérlésii
f@ gépek, telekommunikaciés vezetékek, haldzati- és jelzévezetékek, szivritmus

szabalyozok) miikodését befolyasolhatjak.

* A karbantartasra vonatkozé el6irasokat be kell tartani > lasd fejezet 6.3!

* A munka- és testkabelt lehetbleg egyenesen lefektetni!

» A sugarzasra érzékeny készilékeket és berendezéseket megfelelen learnyékolni!

* A szivritmus-szabalyzék miikodését zavarhatja (szlikség esetén kérje ki orvosa
véleményét).

099-000239-EW511 o)
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A sajat biztonsaga erdekében E\A;")‘l

Széllitas és elbkésziletek a hegesztéshez
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A VIGYAZAT

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztogépek az elektromagneses osszeférhetdéség két
osztalyaba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki

adatoknal) > lasd fejezet 8:

Az A osztalyl készilékek nem alkalmazhatdk olyan lakbéévezetekben, amelyek az elektromos
energiat a nyilvanos kisfeszlltségi ellatéhalozatbdl kapjak. Az A osztalyu készulékek
elektromagneses 0sszeférhetéségének biztositasanal ezekben az évezetekben - mind a
vezetékhez kotott mind a sugéarzott zavarok alapjan - problémak Iéphetnek fel.

A B osztélyu készilékek teljesitik az EMC kovetelményeket az ipari és lakodvezetekben,
beleértve a nyilvanos kisfeszultségi ellatéhalézatra csatlakozé lakddvezeteket.

Létesités és Uzemeltetés

Az ivhegeszt6 berendezések lizemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok
Iéphetnek fel, habar minden hegesztégép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi
hatarértékeket. A hegesztésbdl szarmazo zavarokért a felhasznalé a felel6s.

A lehetséges kornyezeti elektromagneses probléméak értékeléséhez a felhasznalénak a
kovetkezdket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” fuggelék)

halézat-, vezérl6-, jel- és telekommunikacios vezetékek
radié és televizidkészilékek

szamitdégép és egyéb vezérlbberendezések

biztonsagi berendezések

a szomszédos személyek egészsége, kilondsen ha azok szivritmusszabalyz6t vagy
hallokésziiléket hordanak

kalibral6- és méréberendezések
mas berendezések zavartlré képessége a kdrnyezetben
a napszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocsatasok csokkentésére

Halézati csatlakozas, pl. halézati sz(iré vagy arnyékolas fémcsével

Az ivhegeszt6 berendezés karbantartasa

A hegesztévezetékeknek olyan révidnek és egymashoz kodzelinek kell lennitk, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

Potencialkiegyenlités

A munkadarab foldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab foldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfelelé kondenzatorokkal kell Iétrehozni.

A kdérnyezetben 1évé mas berendezésektdl torténd vagy a teljes hegeszté berendezés
arnyékolasa

10
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Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez

2.5 Szallitas és elokésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

@ A védoégazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A védogazpalackok helytelen kezelése és nem megfelel6 rogzitése sulyos sérilést
okozhat!

+ A géazgyartdk és a nyomogazroél sz6l6 rendelet utasitasait be kell tartani!

» Avédbgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!

» Kerilje a véd6égazpalack felmelegedését!

A VIGYAZAT

Balesetveszély az ellatovezetékek miatt!

[OlD-| A szallitas kbzben a le nem valasztott ellatovezetekek (haldzati vezetekek,
vezérlévezetékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felboruldsa és
személyi sériilések okozhatnak!

» Valassza le az ellatovezetéket a szallitas el6tt!

Eldélés veszélye!

@ Munkavégzés kdzben vagy a késziilék elhelyezésénél az eldélhet, személyi sérilést
okozhat vagy megrongalédhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfeleléen)

maximum 10°-os lejtén biztositott eld6lés ellen.

* Munkavégzés vagy szallitas kdzben a készUlléket egy stabil vizszintes feluletre kell

elhelyezni!

+ A részegységeket megfeleld médon kell régziteni!
Balesetveszély a szakszeriitleniil fektetett vezetékek miatt!

ﬁ A nem megdfeleléen fektetett vezetékek (halozati, vezérlé-, hegesztdvezetékek vagy
osszeko6to kabelkdtegek) miatt elbotlas veszélye all fenn.

+ Az ellatovezetékeket fektesse laposan a padldra (kerulje a hurokképzédést).

+ Kerllje a gyalog- vagy szallitasi utakon torténé fektetést.

=3 A késziiléket vizszintes helyzetben torténé hasznalatra tervezték!
Ha a készuléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
* A késziiléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad széllitani és Gizemeltetni!

[ A kiegészitok szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészité6 meghibasodasat
okozhatjal!
* A kiegészitOket kizarélag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfelelb aljzatba
szabad csatlakoztatni és rogziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérol annak kezelési utasitasaban talalhaté!
* A hegesztégép bekapcsoldasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészitbket.

=5  Porvédoé sapkak védik a csatlakozo aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyezédésektdl és a
sériilésektol.

* Ha a késziilék valamelyik csatlakozé aljzataba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a
porvédé sapkat ra kell dugni.

* Ha a porvédé sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!

099-000239-EW511 11
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Rendeltetésszeri hasznalat ev\;"r)

Alkalmazasi terilet

3

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

3.24

Rendeltetésszeriu hasznalat
A FIGYELMEZTETES

§ A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!

A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen

ipari hasznalatra készilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz

hasznalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbdl személyekre,

allatokra és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl eredd karokért

nem vallalunk feleldsséget!

» A késziiléket kizarolag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté személyzetnek szabad
hasznalnia!

+ A készilék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!

Alkalmazasi terilet

ivfényhegeszt6 késziilék az AWI-egyen- és valtdaramu hegesztéshez koppintassal (érintkezés gyujtas)
vagy nagyfrekvencias gyujtassal (érintés nélkil) és a kézi-ivhegesztés-mellékeljarasaban. A tartozék
részegységek adott esetben bdvithetik a funkcidterjedelmet (lasd a megfeleld dokumentaciot az azonos
nev( fejezetben).

Ervényes dokumentumok
Garancia

Bévebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration™ prospektusban, valamint a
garanciarol, karbantartasrol és ellen6rzésrél szo616 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com
oldalon!

Szabvanymegfeleldségi nyilatkozat

A jelzett késziilék koncepcidjaban és épitési médjaban megfelel a kovetkezd EK-
c € irdnyelveknek:

+ Kisfesziltségi villamos termékekre vonatkozd irdnyelv (LVD)

* Az elektromagneses 6sszeférhetéségrol szolé iranyelv (EMC)

+ veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben valo alkalmazasanak

korlatozasarol szol6 iranyelv (RoHS)

Jogosulatlan valtoztatasok, szakszertitlen javitasok, az "lvfényes hegesztéberendezések - ellenérzés és
vizsgalat az lzemelés soran" hataridéinek be nem tartdsa és / vagy meg nem engedett atépitések
esetén, amelyek nem kifejezetten az EWM engedélyével keriltek végrehajtasra, a jelen nyilatkozat
érvényét vesziti. Minden termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi nyilatkozat keriil atadasra.

Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kdrnyezetben

A késziulék megfelel az IEC / DIN EN 60974 és VDE 0544 eléirasoknak és szabvanyoknak,
s ezért elektromosan fokozottan veszélyes helyeken is hasznélhato.

Dokumentacio javitashoz (potalkatrészek és kapcsoléasi rajzok)

A FIGYELMEZTETES

e Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

A sérllések és a készlllék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a készliléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a késziilék belsejében is megtalalhatéak.
Tartalék alkatrészek a teriletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelheték.

12
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ev\;h-) Rendeltetésszerii hasznalat
Ervényes dokumentumok

3.2.5 Kalibralas / validélas
Igazoljuk, hogy ezt a késziiléket az érvényes szabvanyoknak megfeleléen IEC/EN 60974, ISO/EN 17662,
EN 50504 kalibralt méréeszkdzokkel ellendrizték, és a készilék betartja a megengedett tliréseket.
Ajanlott kalibralasi idészak: 12 havonta.
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El6Inézet

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
4.1 El6lnézet

L
Abra 4-1
Poz. Jel Leiras
1 Fogantyu
2 Késziilékvezérlés — lasd a megfelel6 ,,Vezérlés” cimii kezelési és karbantartasi
utasitast
3 Csatlakozdéaljzat, hegeszt6pisztoly vezérlokabel > lasd fejezet 5.2.1.1

4 I Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,+“
» BKI: Elektrédafogg, ill. testkabel csatlakoztatasara
* AWI: Testkabel csatlakoztatasara

Nyildsok hiitélevegé bearamlasara

=m |Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,-“
* AWI: AWI-pisztoly csatlakoztatasara
+ BKI: Elektrodafogo ill. testkabel csatlakoztatasara

7 Menetes csatlakozé6 (G'4“), hegesztéaram ,,-
AWI-pisztoly védbégaz csatlakozo (sarga zardésapkaval)

8 Hordpént > 14sd fejezet 5.1.4

099-000239-EW511
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Hatulnézet

4.2 Hatulnézet

T
o

Abra 4-2

Poz. Jel Leiras
1 Fokapcsolo, késziilék BE/KI

Nyilasok hiitélevegé kiaramlasara
Labak

Csatlakoz6 aljzat, 19 p6lusu
Tavszabalyzok csatlakoztatasara

4
5 Csatlakozo6 aljzat, 8-p6lusu
Vizhiité egység vezeérl6kabel

6 Menetes csatlakoz6 G¥."
Védbgaz csatlakozd, nyomascsokkentdtél
7 Csatlakozo aljzat, 4-p6lusu
Tapfesziltség, vizh(itd egység
8 Halozati csatlakozdkébel > lasd fejezet 5.1.7
099-000239-EW511 15
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5 Felépités és funkciok
A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély elektromos fesziiltség miatt!
e Aramvezet6 részek (pl. csatlakozo hiivelyek) megérintése életveszélyes lehet!
» Olvassa el figyelmesen és tartsa be ennek a kezelési utasitasnak az elsé oldalain talalhaté
biztonsagi el6irasokat!
+ A Kkészilék lizembe helyezését kizarélag olyan szakember végezheti, aki megfelel®
ismeretekkel rendelkezik ivhegesztdé berendezések teriletén!

» Csatlakoz6- vagy aramkabeleket (pl. elektrodafogét, hegesztpisztolyt, testkabelt) csak a
készilék kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

5.1 Szallitas és elokésziiletek a hegesztéshez

A FIGYELMEZTETES
X Balesetveszély a nem daruzhato készilékek meg nem engedett szallitdsa miatt!

A készulék daruzasa és felfliggesztése nem megengedett! A készllék leeshet és
személyi sériiléseket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tartok kizarélag csak kézzel
torténd szallitashoz alkalmasak!

* A készilék nem alkalmas daruzashoz vagy felfliggesztéshez!

Az 6sszes rendszer-, ill. tartozék részegység dokumentéacidjat el kell olvasni és be kell tartani!
5.1.1 Uzemeltetési koriilmények

= A késziiléket kizarélag egy megfelel6 teherbirasu és vizszintes felliiletre (IP 23 szerinti szabadban
térténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!

* Biztositani kell egy csuszasmentes sima fellletet a készulék szdméra, és gondoskodni kell a
munkahely megfelelé6 megvildgitasarol.

e Mindenkor biztositani kell a késziilék biztonsagos kezelését.

[ A késziilék karosoddsat okozhatja, ha a kérnyezeti levegé a szokasosnal Iényegesen tébb port,
savakat, korroziv gazokat, ill. anyagokat tartalmaz.

* Meg kell akadalyozni, hogy tul nagy fiist, g6z, olajpara vagy k6észoériilésbél szarmazé por
legyen a késziilék kdrnyezetében!

* Meg kell akadalyozni, hogy sétartalmu levegé (tengeri levegd) legyen a késziilék
kérnyezetében!

5.1.1.1 Mikodés kozben
Kornyezeti levegé hémérséklete:
+ -25°C + +40 °C kozott,
relativ paratartalma:
*  max. 50% 40 °C-on
*  max. 90% 20 °C-on

5.1.1.2 Szallitas és tarolas
Zart térben torténo tarolas kozben a kornyezeti levegé homérséklete:
+ -30°C++70°C
Levegd relativ paratartalma
*  maximum 90% 20 °C-on

5.1.2 A gép hiitése

[ A késziilék nem megfelel6 hiitése teljesitménycsokkenést okoz, és a gép karosodasahoz
vezethet.

* Biztositani kell az el6irt kérnyezeti feltételeket!
* A hiitélevegé be- és kidramlasara szolgalo nyildsokat szabadon kell hagyni!
e A készulék korul minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!

099-000239-EW511
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5.1.3 Testkabel, altalanos

A VIGYAZAT

SSS Egési sériilés veszélye a szakszeriitlen hegesztéaram csatlakozé miatt!

A nem zartan illeszked6 hegesztéaram dugaszok (késziilék csatlakozok) vagy a

— | munkadarab csatlakozoén talalhaté szennyezédések (festék, korr6zio) miatt ezek a

csatlakozasi helyek és vezetékek felmelegedhetnek és érintés esetén égési

sérulésekhez vezethetnek!

» Ellendrizze naponta a hegesztéaram csatlakozasokat és amennyiben sziikséges reteszelje
azokat jobbra forgatassal.

» Tisztitsa meg alaposan és rogzitse biztonsdgosan a munkadarab csatlakozasi helyet! Ne
hasznalja a munkadarab konstrukciods alkatrészeit hegesztéaram visszavezetésként!

5.1.4 A hordpéant hosszanak beallitdsa

= Példaként az alabbi &bran a hordpant hosszabbitasat mutatjuk be. A hordpant hosszanak
csokkentéséhez a hevedert a nyilakkal ellentétes irdnyba kell huzni.

Abra 5-1

099-000239-EW511 17
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5.1.5 Hegesztépisztoly hiitése
5.1.5.1 Vizhiitd egység csatlakoztatasa
[ Az 0sszes rendszer-, ill. tartozék részegység dokumentacidjat el kell olvasni és be kell tartani!
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Abra 5-2
Poz. Jel Leiras

Csatlakozo aljzat, 8-p6lusu
Vizhiité egység vezérlékabel

Csatlakoz6 aljzat, 4-p6lusu
Tapfeszlltség, vizh(té egység

Vizhiitd

OO®

» Vizh(it6 egyseég vezérl6kabelének 8-podlusu csatlakozo dugojat a hegesztégép 8-polusu csatlakozo
aljzataba bedugni és régziteni.

» Vizh(it6 egység tapkabelének 4-pdlusu csatlakozé dugdjat a hegesztégép 4-poélusu csatlakozo
aljzataba bedugni és régziteni.

099-000239-EW511
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5.1.6 Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivalok

[  szakszeriitleniil elhelyezett hegesztéaram-vezetékek az ivfény zavarait (villogasait) okozhatjak!

A nagyfrekvencias gyujtéberendezések nélkili hegesztési aramforrasok (MIG/MAG)
munkakébeleit és tdmlécsomagjait a leheté legnagyobb hosszisagban, szorosan egymas
mellett, parhuzamosan kell vezetni.

A nagyfrekvenciés atutések elkeriilése érdekében a nagyfrekvencias gyujtéberendezésekkel
rendelkezé hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és témlécsomagjait hosszaban
parhuzamosan, egymastol kb. 20 cm tavolséagra kell lefektetni.

A kblcsbnos befolyasolas elkerlilése érdekében méas hegesztési aramforrdsok vezetékeihez
képest alapvetben legalabb kb. 20 cm, vagy annadl nagyobb t4volsagot kell tartani.

A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél. Az optimalis hegesztési
eredményhez max. 30m. (Munkakabel + k6zbensé témlé6csomag + pisztolyvezeték).

O -

MIG / MAG

220 cm

=20 cm|

t 220 cm
: =20 cm

: 220 cm

WIG % a

MIG / MAG
220 cm ;
G
l I 220 cm ‘

1=20 cm

Abra 5-3

=3 Minden hegesztékésziiléknél sajat munkakabelt hasznéaljon a munkadarabhoz!

o e

Abra 5-4

A

[ A hegesztbédram-vezetékeket, hegesztbpisztoly- és kézbensé toml6csomagokat teljesen le kell
tekercselni. Kerilje a hurkokat!

= A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.

=5 A felesleges kdbelhosszokat meanderforméban kell lefektetni.
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Széllitas és elbkésziletek a hegesztéshez

o S Jegre—
=

Abra 5-5

5.1.6.1 Kéborlé hegesztéaramok

A FIGYELMEZTETES

e Sériilésveszély a koborlé hegesztéaramok miatt!

A koborlé hegesztéaramok tonkretehetik a védovezetéket, karosithatjak a késziilékeket

és az elektromos berendezéseket, tulhevithetik az alkatrészeket és ennek kdvetkeztében

tizek keletkezhetnek.

» Ellenérizze rendszeresen az 6sszes hegesztéaram-kapcsolat megfelel rogzitését és
kifogastalan elektromos csatlakozasat.

* Az aramforras minden elektromosan vezetd részegységét, mint haz, kocsi, darudllvany,
elektromosan szigetelve kell felallitani, régziteni vagy felfliggeszteni!

* Ne rakjon le szigetelés nélkiil mas elektromos Uzemi eszkdzt, mint fardégép, sarokcsiszolo,
stb. az aramforrasra, a kocsira, a daruallvanyra!

* A hegeszt6pisztolyt és az elektrédafogot mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha
nincsenek hasznélatban!

099-000239-EW511
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AWI-hegesztés

5.1.7 Csatlakoztatas az elektromos hal6zathoz

T

Veszélyek szakszeritlen hal6zati csatlakoztatas miatt!
A szakszeriitlen haldzati csatlakoztatas személyi sériiléseket ill. anyagi karokat

okozhat!

A készuléket kizardlag el6irasszerlien bekotott véddvezetékkel rendelkezé dugaljon

Uzemeltesse.

A teljesitménytablan megadott haldzati fesziiltségnek meg kell egyezni a tapfesziiltséggel.
Amennyiben 0 halézati csatlakozddugot kell csatlakoztatni, ezt a szerelést kizardlag
elektromos szakember végezheti el a mindenkori orszadgban érvényes térvényeknek, ill.
el6éirasoknak megfeleléen!

A héldzati csatlakozddugo6t, -dugaljat és -betaplalast rendszeres id6kdzonként villamos
szakembernek kell ellendriznie!

Generator Uzemben a generatort a kezelési és karbantartasi utasitasnak megfelel6en le
kell féldelni. A létrehozott halézatnak alkalmasnak kell lenni az | védelmi osztaly szerinti
készillékek Uzemeltetésére.

A VESZELY

5.1.7.1 Elektromos hal6zat

= A készlléket kizardlag egyfazisu kétvezetékes féldelt hal6zatra szabad racsatlakoztatni.

—-—
N
00—
PE
00—
- Abra 5-7
Megjegyzés
Poz. Megnevezés Szinjel6lés
L Fazisvezeték Barna
N ,0“-vezeték Kék
PE Védbvezeték Z06ld-sarga

* A kikapcsolt késziilék halézati csatlakozojat egy megfeleld aljzatba bedugni.

099-000239-EW511
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AWI-hegesztés

5.2 AWI-hegesztés

5.2.1 Hegesztopisztoly és testkabel csatlakoztatasa
AVI-pisztolyt a hegesztési feladatnak megfelel6en el6késziteni (lasd pisztoly kezelési utasitasat).

\'

Poz. Jel

Abra 5-8

Leiras

Hegesztépisztoly

Hegesztépisztoly kabelkdteg

Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,-“
AWI-pisztoly aramkabelének csatlakoztatasara

Menetes csatlakoz6, GY4"
AWI-pisztoly gaztdmldjének csatlakoztatédsara

Csatlakozodaljzat, hegeszt6pisztoly vezérlokabel > 1asd fejezet 5.2.1.1

Munkadarab

i)
=

Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,+“
Testkabel csatlakoztatasara

» Pisztoly aramkabelének csatlakoz6 dugdjat a ,-“~jelli csatlakozé hiivelybe bedugni és jobbra elforditva

régziteni.

+ Sarga véddkupakot a menetes csatlakozordl (G%4“) levenni.
* AWI-pisztoly gaztdmldjének végen Iévd hollandi anyat a menetes csatlakozéra (GV4") rdcsavarozni és

meghuzni.

» Dugja a hegesztdpisztoly vezérl6kabelének dugdjat a hegesztdpisztoly vezérlbkabelének
csatlakozéaljzataba és hlzza szorosra.

+ Testkabel csatlakoz6 dugdjat a Hegesztéaram ,+“ csatlakozé hiivelybe bedugni és jobbra elforditva

régziteni.

Ha rendelkezésre all:

+ Hitéfolyadéktomlbk gyorscsatlakozoit a megfelelé gyorscsatlakozé hiivelyekbe tk6zésig bedugni:
A piros szin(, visszatérd agi tomlé gyorscsatlakozojat a piros gyorscsatlakozé huvelybe,
a kék szin(, eléremen6 agi tomlé gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozé huvelybe.

[ Az 0sszes rendszer-, ill. tartozék részegység dokumentaciojat el kell olvasni és be kell tartani!
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AWI-hegesztés

5.2.1.1 Csatlakoztatasi valtozatok, hegesztdpisztoly vezérldkabel

Az AWI hegesztbgépeket gyarilag a hegesztépisztoly vezérlbkabelhez sziikséges csatlakozoaljzattal
szallitjuk (5- vagy 8-polusu). A mobil késziilékek a rendelkezésre all6 hely miatt két ilyen
csatlakozéaljzattal is rendelkezhetnek. A funkciéterjedelem a rendelkezésre allé pélusok szaméaval
novekszik. Adott esetben ezen csatlakozdaljzatok egyike utélag felszerelhetd vagy

atszere

Ihet6 > lasd fejezet 9.
5 ]
— BT1 AC +—'_ T .
4 BT2 | B, BT1  BT2
— ov c
— 3 — D\ Up-Down Brenner
2 Uref.1ov | Ec —= 1
] IH-Down F( +~- : -
1 " Up ] G- Down Up‘—l
] 12 s
BT PotiUD/ein|  H/
~
Bi I
AWI standard hegesztépisztoly AWI fel/le vagy potméteres pisztoly

Abra 5-9

5.2.2 Védogaz ellatas

A FIGYELMEZTETES

1

A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

sulyos sérilést okozhat!

A védégazpalackok nem elbiras szerinti vagy elégtelen régzitése

+ Allitsa a védégazpalackot az arra szolgalé tartéba, majd biztositsa a

biztositoelemek (lanc/heveder) segitségével!
* Arogzitésnek a védbégazpalack felsd felén kell torténnie!
» A biztositéelemeknek szorosan kell a palackon illeszkednitk!

=  Kifogadstalan min6ségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és minéségii

védobgaz akadalytalan hozzavezetése a gazpalackbol a hegesztépisztolyhoz. Ha a védégaz
hozzdvezetésben valamilyen eltémddés van, akkor az a hegesztopisztoly meghibdsodadsat

okozhatja!

* Ha nem hasznaljuk a véd6gaz menetes csatlakozdjat, akkor vissza kell ra dugni a sarga

védb6kupakot!
e Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakozo szivargasmentesen tomitsen!

5.2.2.1 Véddégaztomlo csatlakoztatasa
+ Védbgazpalackot az erre kialakitott palacktartora elhelyezni.
+ Védbgazpalackot lanccal biztositani elddlés ellen.

Poz. |

Abra 5-10

Jel | Leiras

L]

| Nyomascsdkkentd
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Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKI)

5.3
53.1

Poz. Jel Leiras

2 Géazpalack

Nyomascsokkentd kilép6 oldala

4 Gazpalack elzardszelep

* A nyomascsokkenté csatlakoztatasa el6tt a gazpalack elzardszelepét rovid idére ki kell nyitni, hogy az
esetleges szennyezddések eltavozzanak.

» Nyomascsodkkent6t a gazpalack elzardszelepére szivargasmentesen racsavarozni.

+ (Gaztémlé hollandi anyajat a nyomascsokkentd kilépé oldali menetes csatlakozojara racsavarozni.

\F-‘
' |||
PRI

\ | =
N7
Nsﬁgﬂsﬁ
-#
Abra 5-11
Poz. | Jel | Leiras
1 Menetes csatlakozé G'.", védégaz csatlakozo

i)

» Gaztdmlé hollandi anyajat a menetes csatlakozéhoz (GV4*) csatlakoztatni.

Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)
Elektrodafogo és testkabel csatlakoztatasa

A VIGYAZAT
3 Z0z6das és égési sérilés veszélye!
—g A rudelektréda cseréjekor zizodas és égési sériilés veszélye all fenn!
» Viseljen megfeleld, szaraz véddkesztylit.
* Az elhasznalodott rudelektrédak eltavolitdsdhoz vagy a hegesztett munkadarabok
mozgatasahoz hasznaljon szigetelt fogét.
e Véddégaz csatlakoztatasa!

Bevontelektrddas kézi ivhegesztésnél az lresjarati fesziltség a menetes csatlakozén

(G¥%") is megjelenik.

+ Sarga véddkupakot a menetes csatlakozodra (G4") radugni (védelem a fesziltségtél és a
szennyez6désektdl).
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Tavszabalyzok

Abra 5-12

Poz. Jel Leiras
Elektrédafog6

Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,-“
Testkabel, ill. elektrédafogd csatlakoztatasara

Munkadarab

]
4 I Csatlakozo6 huvely, hegesztéaram ,,+“

Elektrédafogg, ill. testkdbel csatlakoztatasa
Menetes csatlakozé G'.", védbégaz csatlakozé

A polaritds megvélasztasanal mindig a hasznalt elektréda gyartdjanak a dobozon is megtaldlhaté
eléirasait kell figyelembe venni.

» Az elektrodafogo kabelének csatlakozo dugojat az aramforras ,+“ vagy ,-“ csatlakozo aljzataba
bedugni és jobbra elforditva régziteni.

+ A testkabel kabelének csatlakozé dugdjat az aramforras ,+“ vagy ,-“ csatlakozé aljzataba bedugni és
jobbra elforditva rogziteni.

+ Sarga védbékupakot a menetes csatlakozéra (GV4) radugni.

5.4  Tavszabalyzok

A tavvezérl6k miikddtetése a 19-pOlusu tavszabalyzé-csatlakozasrol (analég) torténik.

541 RT119POL

qﬁ‘ Funkciok
‘ @ | * Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa a hegesztégépen beallitott f6
hegesztéaram (0 + 100) %-4ban.

542 RTG119POL
iRy  Funkcidk
' » Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa (0 % + 100 %) a hegesztégépen beallitott

hegesztéaram fliggvényében.

099-000239-EW511
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Fesziltségcsdkkentd berendezés

5.4.3 RTP119POL

3 Funkciok
A\ AWI / BKI (bevontelektrodas kézi ivhegesztés).
8 . 7 ’ ry r
‘i»-

Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa a hegesztégépen beallitott f6
= hegesztéaram (0 + 100) %-aban.
j + Pulzalt iv(i hegesztés / ponthegesztés / normal hegesztés

» CsUlcs- és alaparam ciklusidejének valamint a ponthegesztési idének a
fokozatmentes beallitasa.

5.4.4 RTP2 19POL

= Funkcidk
x AWI / BKI (bevontelektrédas kézi ivhegesztés).
=N \\ i Hegesztéaram fokozatmentes beallitdsa a hegesztégépen beallitott f6
"@V hegesztéaram (0 + 100) %-aban.

« Pulzalt ivli hegesztés / ponthegesztés / normal hegesztés

* Frekvencia és a ponthegesztési id6 fokozatmentes beallitasa.

» Pulzalasi frekvencia durva beallitasa.

» Cslcs- és alaparam viszonyanak (balansz) beallitasa 10 % + 90 % kozott.

5.45 RTP3 spotArc 19POL

Funkcidk

\- AVI / BKI (bevontelektrodas kézi ivhegesztés).

G\pe  Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa a hegesztégépen beallitott f&
hegesztéaram (0 + 100) %-4&ban.

« Pulzalt iv(i hegesztés / SpotArc ponthegesztés / normal hegesztés.

» A frekvencia és a ponthegesztési id6k fokozatmentesen beallithatok.

+ Pulzalas frekvencigjanak durva beallitasa.

» Csulcs- és alaparam viszonyanak (balansz) beallitasa 10% + 90% kozott.

5.4.6 RTF119POL

Funkciok

» Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa a hegesztégépen beallitott f6
hegesztéaram (0 + 100) %-aban.

» Hegesztési folyamat inditasa és ledllitasa (START/STOP)

ActivArc-hegesztés nem lehetséges, ha pedalos tavszabalyzé6t csatlakoztattunk a
hegesztégéphez.

5.5 Fesziltségcsokkentd berendezés

Kizarélag a kiegészitéssel (VRD/AUS/RU) felszerelt késziilék valtozatok vannak fesziiltségcsdkkentével
(VRD) felszerelve. Ez a biztonsag novelését szolgalja a kiléndsen veszélyes kérnyezetekben (mint pl.
hajogyartas, csévezeték épités, banyaszat).

A feszlltségcsokkentd berendezés néhany orszagban, és a hegesztési aramforrasok tzemen beliili
biztonsagi el6irasaiban el6 van irva.

A VRD jelz8lampa vilagit, ha a feszlltségcsokkentd kifogastalanul Gzemel, és a kimeneti feszlltség a
vonatkozo6 szabvanyban elGirt értékre van csokkentve (miiszaki adatok).

5.6 Csatlakozé aljzatok gépesitett hegesztésekhez

[ A késziilék kdrosoddsa a kiegészitok szakszeriitlen csatlakoztatdsanak kovetkeztében!
Nem megfelel6 vezéri6kabel hasznalata, vagy a be- ill. kimené jelek hibas bekétése a késziilék
meghibasodasat okozhatjak.
* Kizarélag arnyékolt vezéri6kabelt szabad hasznalni!

* Haakészllék szabalyozasa vezéribfesziiltséggel torténik, akkor az 6sszekapcsolast egy
megfelelé bonto6-erésité kézbeiktatasaval kell megvalésitani!

* Ahhoz, hogy a f6- ill. csbkkentett hegeszté6aramot vezérlbfesziiltség altal tudjuk szabalyozni, a
megfelel6 bemeneteket engedélyezni kell (lasd ,,Vezérlb6fesziiltségek aktivdlasa“).
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Csatlakoz0 aljzatok gépesitett hegesztésekhez

5.6.1

19-pdlusu csatlakoz6 aljzat tavszabéalyzok szamara

=
\ Lzﬂ 1>0
WG S ,
C 0-10V -7 -7
NI ""'mmKir 100
E 0-10V i i
Tc | |
ov LJiE—O ------ F— |
+15V (max. 75mA) —"(2:8
oY (max 2omA 45% | START | STOP AMP/ AMP%
Se_ (PULS)
f=—@
K: 1@
— P=
HE@i
Abra 5-13
Poz. |Erint- |Jelforma Leiras
kezé
1 A Kimend Kabelarnyékolas csatlakozéja (PE)
2 B/L Kimené Aram folyik jel I>0, galvanikusan szigetelt (max. +- 15V / 100mA)
3 F Kimend Potenciométer referenciafesziltség, 10V (max. 10mA)
4 C Bejovo F6 hegesztéaram vezérléfesziiltsége, 0-10V (OV = Iyin/ 10V = linay)
5 D Bejové Csokkentett hegesztéaram vezérléfesziltsége, 0-10V (OV = I,/ 10V =
Imax)
6 J/J Kimend Referencia fesziiltség, OV
7 K Kimené Tépfeszultség +15V, max. 75mA
8 Y Kimend Tépfesziltség -15V, max. 25mA
9 R Bejové Hegesztéaram START / STOP
10 H Bejové Atvaltas f6- és csokkentett hegesztéaram kozott (pulzalas)
11 M/N Bejové Vezérléfesziltség megadasanak aktivalasa

Ahhoz, hogy a f6- és cstkkentett aramot kils6 vezérléfesziiltséggel
tudjuk beallitani, az M- és N-jel( érintkezéket 0 V-os
referenciafeszultségre kell kapcsolni.
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Altalanos

6
6.1

6.2

6.2.1

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
Altalanos

A VESZELY

e Sérilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetéen is meglévo elektromos fesziiltség

miatt!

Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel tgy dolgoznak, hogy
annak burkolata nincs a helyén!

Uzem kozben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltéltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozo kihuzasat kovetéen elveszitik
toltottségiket.

1. Késziléket kikapcsolni.

2. Halbzati csatlakozot kihazni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzéatorok elvesztik toltottségiiket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszeriitlen karbantartas, ellenérzés és javitas!
e A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak szakértd, képesitett személyek
végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapjan
felismeri a hegesztési aramforrasok ellendrzésénél fellépd veszélyeket és lehetséges
kovetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi intézkedéseket.
+ Tartsa be a karbantartasi el6irast > lasd fejezet 6.3.
» Ha az alabbi ellendrzések valamelyike nem teljesll, a készlléket csak a javitas és az
ismételt ellenérzés utan szabad ismét Gzembe helyezni.

A hegesztdgép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel®
kiképzéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor
az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a
szakkeresked6hoz, akitdl a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn
keresztll lehetséges, akitdl a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kovetkezd adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,
alkatrész megnevezése és cikkszama.

Jelen késziilék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenden
karbantartdsmentes és minimdlis polast igényel.

A szennyezett készllék miatt az élettartam és a bekapcsolasi idé csokken. A tisztitasi intervallumokat
alapvet6en a kornyezeti feltételek és a készlilék ehhez kapcsolddé elszennyezédése hatarozzak meg
(mindazonéltal legalabb félévente).

Tisztitas
» Tisztitsa meg a kuls6 fellleteket egy nedves kend&vel (ne hasznaljon agressziv tisztitdszert).

* Fujja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben szikséges a késziilék hiitélamellait olaj- és vizmentes
sUritett levegdvel. A siritett levegé megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a késziilék ventilatorat. Ne
fujja meg kozvetlendl, ill. szilkség esetén mechanikusan blokkolja a készlilék ventilatorat.

» Ellenérizze a hitéfolyadék szennyez6déseit és amennyiben sziikséges, cserélje ki azt.
Légsziird
Az alacsonyabb hiit6leveg8-ataramlas altal csékken a hegesztékészilék bekapcsolasi ideje. A

szennysz(irét a szennyez6déstdl fliggden (legkésébb 2 havonta) rendszeresen le kell szerelni és meg kell
tisztitani (pl. siritett leveg&vel torténd kifuvassal).
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Karbantartasi munkak, id6kozok

6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.3

Karbantartasi munkak, idokozok

Napi karbantartasi munkak

Allapotellendrzés szemrevételezéssel

+ Halbzati csatlakozdkabel és annak térésgatldja

» Gazpalack rogzitéelemei

+ Végezze el a tdml6csomag és az aramcsatlakozasok kulsé sérulésekre vonatkozé ellendrzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!

+  Gaztémlbk és azok kapcsoldegységei (magnesszelep)

» Ellenérizze az 6sszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben huzza
utan.

» Ellendrizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

» Kerekek és azok biztonsagi elemei

* A készllék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyu)

+ Egyebek, altalanos éallapot

Mikddésellenbrzés

+  Kezel6-, jelz6-, védo- és kapcsoldelemek mikddésének ellendrzése.

+ Aramkabelek (csatlakozok megfeleld rogzitettségét is ellenérizni)

+  Gaztoml6k és azok kapcsoldegységei (magnesszelep)

» Gazpalack rogzitéelemei

» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

» Ellendrizze a csatlakozok csavar- és dugaszol6 csatlakozdinak, valamint a kopoalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben hiizza utan.

+ Tévolitsa el a ratapadd hegesztési froccsenést.

* A huzaltovabbitd gorgbket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktdl fiiggden).

Havonta elvégzendd karbantartasi munkak

Allapotellendrzés szemrevételezéssel

+ Sérilések a burkolaton (elé-, hat- és oldallapok)

+ Kerekek és azok biztonsagi elemei

* A készllék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emelészem, fogantyu)

+ Hutéfolyadéktomidket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e bennik szennyez8dés

Mikddésellenbrzés

+ Vdélasztokapcsolok, vezérlbelemek, vészkapcsoldk, fesziltségecsokkentdk, jelz6- és ellendrzé lampak
» Ellendrizni, hogy a huzalvezetés részei (huzalbevezetd, kapillariscs6) megfeleléen rogzitettek-e.

+ Hutéfolyadéktomidket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez&dés

» Ellendrizze és tisztitsa meg a hegesztdpisztolyt. A pisztolyban keletkez6 lerakédasok révidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!

Evente elvégzendd ellenérzések (iizem kézbeni ellenérzések és vizsgalatok)

Az IEC 60974-4 szabvany (,/dbszakos feliilvizsgalat és ellen6rzés®) szerint kell elvégezni a készulék
rendszeres id6kdzonkeénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.

[ Bdvebb informacié talalhaté a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a

garanciarol, karbantartasrol és ellenérzésrél sz616 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com
oldalon!
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Karbantartas, apolas es hulladékkezelés ev\;"r)

Elhasznalodott készilékek artalmatlanitasa

6.4
ISy

6.5

Elhasznaldédott készlulékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!
A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Gjrahasznositas céljabal

ossze kell gyiijteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint kell
artalmatlanitani. [

* Az elhasznalodott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyutt kezelni!

» Az elhasznalédott alkatrészeket a hatésdgi el6irasoknak megfeleléen kell
artalmatlanitani!

» Az eurdpai el6irasok szerint (az Eurépa Parlament 2012/19/EU sz.-0 iranyelve és 2012. 07.04-i
tanacsa) szerint az elhasznélddott elektromos vagy elektronikus berendezéseket a haztartasi
hulladékoktdl elkilonitve kell kezelni. Az athuzott kerekes szeméttarold kuka szimboluma azt jelenti,
hogy az elhasznalddott késziiléket elkiilonitve kell 6sszegydijteni.

Ezt a késziléket artalmatlanitas, ill. Gjrafelhasznalas céljabdl egy erre a célra szolgald elkilonitett
gy(jtéhelyre kell leadni.

* Németorszagban térvény (2005. 03. 16-i torvény az elektromos és elektronikus berendezések
forgalomba hozatalardl, visszavételérdl és kdrnyezetbarat megsemmisitésérdl) kotelezi Ont arra, hogy
az elhasznéalodott elektromos készilékeket a haztartasi hulladékoktol elkiilonitve kezelje. A
magénszemeélyek kidobasra szant készilékeit a hulladékkezeléssel és megsemmisitéssel foglakozé
gyUjtéhelyek téritésmentesen atveszik.

«  Kérjik, tajékozodjon az On lakdhelye szerint illetékes kozségi- vagy varosi kbzigazgatosagnal arrol,
hogy az adott telepilésen milyen lehetéségek vannak az elhasznalodott készilékek leadasara vagy
begyijtésére!

+ Az EWM részt vesz egy jovahagyott hulladékkezelési és UGjrafelhasznalasi rendszerben, és WEEE DE
57686922 regisztracios szdmon szerepel a ,Hasznalt Elektromos Berendezések Regisztraldsa“-ban
(EAR).

* Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékésziilékeit Europaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.

‘&4

Az RoHS elodirasainak betartasa

Mi, az EWM AG Mindersbach, ezennel igazoljuk, hogy az Onok részére altalunk szallitott 6sszes olyan
termék, amelyet a RoHS-iranyelv érint, megfelel a RoHS kdvetelményeinek (lasd az idevagoé EK -
iranyelveket az On késziilékének megfelelségi nyilatkozatan).
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ew’r, Hibaelharitas
Ellenérzdlista lzemzavar elharitashoz

7.1

Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a késziilék mikodésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

Ellenorzolista uizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miik6désének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a
hasznalt hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras

V4 Hibajelenség / Hibaok
% Lehetséges javitas

A hélézati biztositék lekapcsol
~ Nem megfelel halozati biztositek
% Ajanlott halozati biztositékot valasszon.
Zavarok a késziilék miikodésében
~ Hutéfolyadék térfogatarama tul kevés
® A hitéfolyadék szintjét ellendrizni, és sziikség esetén potolni a hianyt
® A tomlékben (kabelkdtegben) eltomddést okozéd szennyezbdést eltavolitani
X A vizszivattyu kismegszakitdjat megnyomassal visszakapcsolni
» Levegd van a hiitékdrben
~® A hiitékdzeg kor légtelenitése > lasd fejezet 7.2
» Kiilénb6z8 paraméterek nem allithatok be (hozzaférés-zarolassal ellatott készulékek)
< Kezel6felllet lezarva, hozzéaférés korlatozasat kikapcsolni
~ Bekapcsolas utan a készulékvezérlésen lévl dsszes jelz8lampa vilagit
~ Bekapcsolas utan a készulékvezeérlésen 1&v6 jelz6lampak nem vilagitanak
» Nincs hegesztési teljesitmény
*® Faziskimaradéas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellendrizni
~ Csatlakozasi problémék
® Vezérl6kabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellendrizni.
Hegeszt6pisztoly tulmelegedett
~ Hegesztéaramkabel csatlakozdi lazak (nincsenek jol meghuzva)
% A pisztoly aramkébelének és / vagy testkabel csatlakozéit meghuzni
~® HUzza meg rendesen az aramatadot
~ Tlterhelés
® A bedllitott hegeszt6aramot ellenérizni, és szilkség esetén modositani
% Nagyobb terhelhetéségl hegesztépisztolyt hasznalni
Nincs ivgyujtas
# Ivgyuijtasi mod beallitasa nem megfeleld.
% Gyuijtasi méd: valassza ki a "nagyfrekvencias-ivgyuijtast". A beallitas a készulléktél fliiggéen a
gyujtasi modok véltdkapcsoloval vagy a készilékmenik egyikében (lasd a "Vezérlés" kezelési
és karbantartasi utasitast) a paraméterrel torténik.

Rossz ivgyujtas

» Réolvadt fémcseppek a W-elektrdd fellletén a hozaganyaggal vagy a munkadarabbal val6 érintkezés
kovetkeztében
X W-elektrodot megkdszorulni vagy cserélni

~ Rossz aramétvétel gyujtaskor

~® Ellenérizze és szikség esetén ndvelje a ,Volfram elektréda atméréje / gyujtasoptimalizalas”
forgatdgomb bedllitasat (tébb gyujtdenergia)
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Hibaelharitas e\Aﬁ'n
Vizh(itékor l1égtelenitése

Nyugtalan hegesztéiv
~ Raolvadt fémcseppek a W-elektrod fellletén a hozaganyaggal vagy a munkadarabbal valé érintkezés
kovetkeztében

«) W-elektr6dot megkdszoriilni vagy cserélni
~ Osszeegyeztethetetlen paraméterbedllitas
X A beallitasokat ellendrizni és sziikség esetén mddositani
Gazpérusok a varratban
~ Nem megfelel6 vagy hianyzé gazvédelem
X A védbgaz térfogataramanak beallitasat ellendérizni, sziikség esetén a gazpalackot cserélni
X A hegeszté munkahelyet védéparavannal kdrbevenni (a huzat elfujhatja a védégazt)
X Aluminium-alkalmazasoknal és erésre 6tvozott acéloknal hasznaljon gazlencsét
~ A hegeszt6pisztolyban lévé alkatrészek kopottak vagy nem megfeleléek
® Ellenérizni a gazterel§ méretét, és szlikség esetén cserélni
» Lecsapddott (kondenz) viz a gaztémlében
X A kébelkoteget gazzal atdbliteni vagy kicserélni

7.2  Vizhitokor légtelenitése

[y  Hiitéfolyadék tartaly és gyorscsatlakozé hiivelyek az eléremené- és a visszatérd hiitéfolyadék
szamadra csak a vizhiitéses gépeken talalhatok.

= A hiitérendszer légtelenitésére mindig a kék szinii csatlakozé6t kell hasznélni, amely a
hiitérendszer lehetd legmélyebb pontjan (a tartdly k6zelében) taldalhato!
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Miiszaki adatok
Tetrix 230

8 Miszaki adatok

=3 A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kop6- és fogyobalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

8.1 Tetrix 230

Beallitasi tartoméany AWI MMA
Hegeszt6aram

DC 3 A-230 A 3 A-180 A
ivfesziiltség 10,1 v-19,2V 20,2 V=272V
Bekapcsolasi id6 (Bl) 40 °C-on

40% B 230 A 180 A
60% BI 200 A 150 A
100% Bl 170 A 120 A
Terhelésvaltas 10 perc (60% BI 2 6 perc hegesztés, 4 perc szlinet)
Uresjarati fesziiltség (DC) 90 Vv

Csokkentett Uresjarati fesziiltség (VRD 22V

AUS)

Csokkentett Uresjarati feszlltség (VRD 12V

RU)

Halbzati fesziiltség (tlirések)

1 x 230 V (-40%-t6l +15%-ig)

Maximalis hal6zati impedancia (@PCC)

Zmax XXX mQ*

Frekvencia

50/60 Hz

Hal6zati biztositék

1x16 A2

Hal6zati csatlakozékabel

HO7RN-F3G2,5

Max. csatlakozasi teljesitmény 5,5 kVA | 6 kVA
Ajanlott generétorteljesitmény 8,1 kVA
Zajkibocsatéas <70 dB(A)
coso/hatasfok 1,0/86%
Szigetelési osztaly/védettség H/IP 23
Kornyezeti hémérséklet -25 °C-tdl +40 °C-ig
Készilékhiités Ventilator
Pisztolyhiités Gaz
Testkabel 35 mm’
EMC-osztaly A
Biztonsagi jel6lés 51/ C€/HI

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok

lasd a megfeleléségi nyilatkozatot (készlilék
dokumentéacio)

Méretek Hx Sz x M

539 x 210 x 415 mm

21,2 x 8,3 x 16,3 inch

Tomeg

17 kg

37,51b

! Ez a késziilék nem felel meg a IEC 61000-3-12 szabvanynak. Amennyiben egy nyilvanos kisfesziltségl
rendszerre kerul csatlakoztatasra, akkor a hegeszt8berendezés telepitbje vagy felhasznaloja felelés
annak biztositasaért, hogy a hegesztéberendezést az aramellaté halézat izemeltetSjével egyeztetve

csatlakoztatni lehessen.

2 Ajanlott DIAZED xxA gG tipust olvadébiztositékok hasznalata. Kismegszakitd hasznalata esetén az

automata ,,C” kioldasi karakterisztikaju legyen!
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Miiszaki adatok
Tetrix 230 AC/DC

ewn

8.2 Tetrix 230 AC/DC

Beallitasi tartomany AWI MMA
Hegesztéaram

DC 3A-230 A 3A-180 A
AC 5A-230 A -
ivfesziiltség 10,1V-19,2V 20,2 V-27,2V
Bekapcsolasi id6 (Bl) 40 °C-on

40% Bl 230 A 180 A
60% BI 200 A 150 A
100% BI 170 A 120 A
Terhelésvaltas 10 perc (60% BI 2 6 perc hegesztés, 4 perc szilinet)
Uresjarati fesziiltség 45V

Csokkentett Uresjarati feszlltség (VRD 22V

AUS)

CsoOkkentett Uresjarati fesziiltség (VRD 122V

RU)

Halozati fesziiltség (tlirések)

1 x 230 V (-40%-t6l +15%-ig)

Maximalis halézati impedancia (@PCC)

Zmax XXX mQ *

Frekvencia

50/60 Hz

Hal6zati biztositék

1x16 A®

Halbzati csatlakozokabel

HO7RN-F3G2,5

Max. csatlakozsi teljesitmény 5,5 kVA | 6 kVA
Ajanlott generatorteljesitmény 8,1 kVA
Zajkibocsatéas <70 dB(A)
cosg/hatasfok 1,0/85%
Szigetelési osztaly/védettség H/IP 23
Koérnyezeti hémérséklet -25 °C-tdl +40 °C-ig
Késziilékhiités Ventilator
Pisztolyhiités Gaz
Testkabel 35 mm’
EMC-osztaly A
Biztonsagi jeldlés 51/ C€/HI

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok

lasd a megfeleléségi nyilatkozatot (késziilék
dokumentéacio)

Méretek Hx Sz x M

539 x 210 x 415 mm

21,2 x8,3x 16,3 inch

Tomeg

18,8 kg

41,4 1b

! Ez a készUlék nem felel meg a IEC 61000-3-12 szabvanynak. Amennyiben egy nyilvanos kisfesziiltségi
rendszerre kertl csatlakoztatasra, akkor a hegesztéberendezés telepit6je vagy felhasznaloja felelés
annak biztositasaért, hogy a hegesztéberendezést az aramellatoé halézat izemeltetdjével egyeztetve

csatlakoztatni lehessen.

2 Ajanlott DIAZED xxA gG tipust olvadébiztositékok hasznalata. Kismegszakitd hasznalata esetén az

automata ,C” kioldasi karakterisztikaju legyen!
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Kiegésziték

Tavszabdlyzok és csatlakoz6 kabelek

9
Sy

9.1

Kiegészitok

Teljesitményfiiggb rendszerkomponensek (pl. hegesztbpisztoly, testkabel, elektrodafogé vagy
kézbens6 kabelkéteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettél rendelhet6k.

Tavszabalyzok és csatlakoz6 kabelek

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

RTF1 19POL 5 M

Pedalos tavszabalyzé csatlakozo kabellel,
hegesztéaram

094-006680-00000

RT1 19POL

Tavszabalyzé, hegesztéaram

090-008097-00000

RTG1 19POL 5m

Tavszabalyzd, hegesztéaram

090-008106-00000

RTG1 19POL 10m

Tavszabalyz0, hegesztéaram

090-008106-00010

RTP1 19POL

Tavszabdlyzé, pont-/pulzalt ivii hegesztés

090-008098-00000

RTP2 19POL

Tavszabalyzd, pont-/pulzalt ivi hegesztés

090-008099-00000

RTP3 spotArc 19POL

SpotArc tdvszabalyzé, pont-/pulzalt iv(i hegesztés

090-008211-00000

RAS5 19POL 5M

Csatlakozo kabel pl. tavszabalyz6hoz

092-001470-00005

RA10 19POL 10M

Csatlakoz6 kabel, pl. tAvszabalyzéhoz

092-001470-00010

RA20 19POL 20M

Csatlakoz6 kébel, pl. tavszabalyzéhoz

092-001470-00020

9.2

RV5M19 19POL 5M

Hosszabbit6é kabel

Hegesztopisztoly hiitése

092-000857-00000

9.3

9.4

9.5

Tipus Megnevezés Cikkszam

cool40 U31 Hitémodul 090-008593-00502
Szallitorendszerek

Tipus Megnevezés Cikkszam

Trolly 55-5 Szallitokocsi, felszerelt 090-008632-00000
Trolly 35.2-2 Szallitékocsi 090-008296-00000
Trolly 38-2 E Szallitokocsi (kerekek hossziranyban) 090-008270-00000
Altalanos kiegészitok

Tipus Megnevezés Cikkszam

GH 2X1/4" 2M Gaztoémld 094-000010-00001
DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D |Nyomascsokkentd manométerrel 394-002910-00030
5POLE/CEE/16A/M Csatlakoz6 dugo6 094-000712-00000
Opcidk

Tipus Megnevezés Cikkszam

ON 12pol Retox TIG 190/230

12-polusu csatlakozo aljzat AWI-pisztoly
vezérlbkabelének csatlakoztatasara (opcio)

092-002519-00000

ON TR Trolly 55-5

Kereszttart6 és felfogd a huzalelétold késziilékhez

092-002700-00000

ON Filter TIG 200/300-2

Szlirébetét a bearamlo levegb tisztitasara
(opcidként rendelhet6)

092-002551-00000

ON PC PLUG

Dugasz védéfedél

092-003074-00000
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A melléklet

EWM-vallalatcsoport attekintése

10

A melléklet

10.1 EWM-vallalatcsoport attekintése

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-Stralie 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-5trafle 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’'s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188  Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Strafle 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstrale 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Strale 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strae 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - infowewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralle 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERITIC. LTD.STL.

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiglikgekmece / Istanbul Turkey

Tel:+90212494 3219

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

{} Plants 0 Branches

Forststral3e 7-13

56271 Mundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9. kvétna 718/ 31

407 53 lifikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-mechanisierung.de - info@ewm-weinheim.de

EWM AG

Munich Regional Branch

Gadastralle 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - inffo@ewm-muenchen.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Stralle 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweiltechnik Handels GmbH
Heinkelstrale 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NEG1 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING 5ales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide
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