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VsSeobecné pokyny
A VYSTRAHA

Prectéte si navod k obsluze!

IlllJl Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

» Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména be-
zpe€nostni a vystrazné pokyny!

» Dodrzujte pfedpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

» Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

» Bezpecnostni a vystrazné Stitky na pfistroji informuji o moznych nebezpedich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

» Pristroj je vyroben podle soucasného stavu techniky a pravidel, popf. norem a maze byt
provozovan, udrzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

* Technické zmény podminéné dalSim vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k riznému
chovani pfi svarovani.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a Gic¢elu pouziti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na Cisle +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejct najdete na strankach
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi
ruceni jakéhokoliv druhu je vyslovné vylou€eno. Toto vylougeni ru€eni je uzivatelem uznano pfi uvadéni
zarizeni do provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouZivani a udrzbé pfistroje
nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace maze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto
neprejimame zadnou odpovédnost a ru€eni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné insta-
lace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zplsobem souviseji.

© EWM AG

Dr. Glunter-Henle-Stral3e 8
56271 Mundersbach, Némecko
Tel.: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com

WWW.ewm-group.com

Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.
RozmnozZovani, i ¢astecné, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, pfesto zustavaji vyhraze-
ny zmény, chyby a omyly.
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Pro Vasi bezpecnost ev\;’r’
Pokyny k pouZivani tohoto navodu k obsluze

2 Pro Vasi bezpeénost
2.1  Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

/A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostredné

hrozicich tézkych trazii nebo usmrceni osob.

+ Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI* s
obecnym vystraznym symbolem.

+ Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraiji stranky.

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni be-

zprostiedné hrozicich tézkych Grazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpeénostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA® s obecnym
vystraznym symbolem.

+ Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouc¢eni moznych leh-

kych arazl osob.

* Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navesti ,POZOR" s obecnym vystraznym
symbolem.

* Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

I  Technické zvlastnosti, které musi mit uzivatel na zfeteli, nema-li dojit k poskozeni majetku nebo
zafizeni.
Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem ur€uiji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate
dle odrazek napf.:
+ Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfislusného protikusu a zajistéte.

6 099-000237-EW512
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Vysvétleni symbolud

2.2  Vysvétleni symbolu
Symbol | Popis

2
<
3
o
=3

Popis

1= | Vénujte pozornost technickym zvlast-
nostem

Stisknout a pustit (dotknout se)

@ Vypnuti pfistroje

Pustit

@ Zapnuti pfistroje

Stisknout a pridrzet

Chybné/neplatné

Zapnout

Otacet

@ Spravné/platné
—

Vstup

NEREREREE

Nastavitelna ¢iselna hodnota

Navigace

II\

Kontrolka sviti zelené

Vystup (-0 Kontrolka blika zelené
- ° .
[ ] ° [ ]
L Kontrolka sviti Cervené
- | -
Preruseni v zobrazeni nabidky o e Kontrolka blika ¢ervené
(moznost dal$ich nastaveni) AN

Nastroj neni nutny/nepouzivat

Nastroj je nutny/pouzit

—
-
Znazorneéni ¢asu
(pfiklad: 4 s Cekat/tisknout)
[— .
A

099-000237-EW512
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Cast souhrnné dokumentace

ewn

2.3  Cast souhrnné dokumentace
Tento navod k obsluze je souéasti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni se vsemi
diléimi dokumenty! Pirectéte si a dodrzujte navody k obsluze vS§ech systémovych komponent,
zejména bezpeénostni pokyny!
Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.
[l
[0
Obrazek 2-1
Poz. |Navod k obsluze
A.1 |Podavac dratu
A.2 | Proudovy zdroj
A.3 | Dalkovy ovladag
A4 |Rizeni
A.5 |Svarovaci hofak
A Souhrnna dokumentace
8 099-000237-EW512
25.04.2019
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Pro Vasi bezpeénost

Bezpelnostni pfedpisy

2.4  Bezpecnostni predpisy
A VYSTRAHA

' Nebezpedi urazu pri nedodrzeni bezpecnostnich pokynu!

Nerespektovani bezpe¢nostnich predpisi mize byt zivotu nebezpecné!

hd » Peclivé si prectéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!

» Dodrzujte pfedpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

+ Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrzovani pfedpis(!

Nebezpedi poranéni elektrickym napétim!

6 Elektricka napéti mohou pfi dotyku zpiisobit Zivotu nebezpeéné trazy elektrickym prou-
dem a popaleniny. | v pfipadé dotyku nizkého napéti hrozi nebezpeci tleku a nasledné
nehody.

* Nedotykejte se pfimo soucasti pod napétim, jako jsou zdifky svafovaciho proudu, ty¢ove,
wolframové nebo dratové elektrody!
* VZdy odkladejte svafovaci hofaky anebo drzaky elektrod na izolovanou podloZzku!
* Noste kompletni, osobni ochranné pomucky (zavisi na zpusobu pouziti)!
» Pristroj smi otvirat vyhradné kvalifikovany personal!
» Pristroj nesmi byt pouzivan k rozmrazovani potrubi!
M| Nebezpedéi pfi spole€ném zapojeni nékolika proudovych zdrojua!
V) Ma-li byt paralelné nebo sériové zapojeno nékolik proudovych zdroji, mize toto zapo-
C jeni provadét jen kvalifikovana sila podle normy IEC 60974-9 CSN EN 60974-9 ,,Instalace

a pouzivani“ a predpist bezpecénosti prace BGV D1 (dfive VBG 15), popf. zemskych

ustanovenil

Zarizeni sméji byt schvalena ke svarovani svarovacim obloukem pouze po provedeni

kontroly, ktera zjisti, zda nemuze dojit k prekroc¢eni dovoleného napéti naprazdno.

» Pripojeni pfistroje smi provést vyhradné odbornik!

» P¥i odpojovani jednotlivych proudovych zdroji museji byt spolehlivé odpojeny vSechny
sitové privody a pfivody svafovaciho proudu od celkového svarfovaciho systému. (Nebe-
zpeci zpétného napéti!)

* Nespojujte svafovaci pfistroje s pfepinacem polarity (fada PWS) nebo pfistroje ke sva-
fovani stfidavym proudem (AC). Nasledkem prosté chybné obsluhy maze dojit
k nedovolenému scitani svafovacich napéti.

Nebezpedi Urazu pouzitim nevhodného odévu!

Zareni, vysoka teplota a elektrické napéti predstavuji nevyhnutelné zdroje nebezpeci

béhem obloukového svarovani. Uzivatel musi byt vybaven kompletnimi osobnimi

ochrannymi pomuickami (OOP). Ochranné pomicky musi zabranit nasledujicim rizikiim:

* Ochrana dychacich cest, proti zdravi ohrozujicim latkam a smésim (koufové plyny a pary)
nebo ucinit vhodna opatfeni (odsavani, atd.).

+ Svaredska prilba s Fadnym ochrannym zafizenim proti ionizujicimu zafeni (zafeni IC nebo
UV) a nadmérné teploté.

» Suchy svéaretsky odév (obuv, rukavice a ochrana téla) proti teplému prostfedi, s poro-
vnatelnymi ucinky jako pfi teplot& vzduchu 100 °C nebo vice, popf. proti Urazu elektrickym
proudem a praci na souc€astech pod napétim.

* Ochrana sluchu proti Skodlivému hluku.

Nebezpedi Urazu zarenim nebo vysokou teplotou!

éﬁ Zareni svarovaciho oblouku poskozuje pokozku a o€i.

Kontakt s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

* PouZivejte svafelsky &tit nebo svafecskou pfilbu s dostate€nym ochrannym stupném
(zavisi na zpusobu pouziti)!

* Noste suchy ochranny plast (napf. svarfecsky Stit, rukavice, atd.) podle pfislusnych
predpisl platnych v dané zemi!

* Nezucastnéné osoby chrarite svafovaci zasténou nebo pfisluSnou ochrannou pfepazkou
proti zafeni a nebezpecdi osInéni!

099-000237-EW512 o]
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Bezpelnostni pfedpisy

o)

A VYSTRAHA

Nebezpedéi vybuchu!

Zdanlivé neskodné latky v uzavienych nadobach mohou v pripadé ohrati vytvorit pret-

lak.

+ Nadoby s hoflavymi nebo vybusnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!

* Nepfipustit ohrati vybusnych kapalin, prach(l nebo plyn svafovanim nebo fezanim!

Nebezpedi pozaru!

V disledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dilt ¢i horké strusky

vznikajici pfi svafovani miize dojit k tvorbé plament.

* V okruhu plisobnosti davejte pozor na ohniska pozaru!

* Nenoste s sebou Zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.

* V okruhu plsobnosti méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!

» Z obrobku pred za¢atkem svarovani dikladné odstrante zbytky hoflavych latek.

» Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti. Nenechavejte je v kontaktu
s hoflavym materialem!

A POZOR
Kouf a plyny!
Kouf a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravam! Kromé toho se mohou vypary
rozpoustédel (chlorovany uhlovodik) zménit v disledku ultrafialového zareni svételného
oblouku v jedovaty fosgen!
« Zajistit dostatek Cerstvého vzduchu!
« Zabranit vniku vypara rozpoustédel do oblasti zarfeni svételného oblouku!
* V daném pfipadé pouzivat zpUsobily dychaci pfistroj!
Hlukova zatéz!
Hluk, presahujici 70dBA, muiize zpusobit trvalé poskozeni sluchu!
+ PouzZivejte vhodnou ochranu sluchu!
« Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

10
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Bezpelnostni pfedpisy

()

5

-l

()

A POZOR

Podle IEC 60974-10 jsou svarovaci pristroje rozdéleny do dvou tfid elektromagnetické
kompatibility (tfida elektromagnetické kompatibility je uvedena v ¢asti Technické
udaje) > viz kapitola 8:

Trida A Pfistroje nejsou uréeny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie

odebirdna z vefejné sité, dodavajici nizké napéti. Pfi zajiStovani elektromagnetické kompatibi-

lity u pfFistrojl tfidy A mize v téchto oblastech dojit k problémum, jak z divodu spojenych

s vodici, tak i k problémuim z dlivodu vzniku rusivych signald.

Trida B Pristroje splfiuji poZzadavky elektromagnetické kompatibility v prdmyslovych a o-

bytnych oblastech, v€etné obytnych oblasti napojenych na vefejnou sit dodavajici nizké

napéti.

Zfizeni a provoz

PFi provozu elektrické svarecky muize v ojedinélych pfipadech dojit k elektromagnetickému

ruSeni, i kdyZ svafovaci pfistroj splfiuje emisni limity v souladu s normou. Za ru8eni, které

vznika pfi svarovani, nese odpovédnost uzivatel.

PFi posuzovani moznych elektromagnetickych problémd v okoli musi uzivatel vzit v Gvahu

nasledujici body: (viz téz CSN EN 60974-10 pfiloha A)

» Sitové, fidici, signalni a telekomunikacni vodice

* Radia a televizni pfijimace

» PocitaCe a jina fidici zafizeni

* Bezpecnostni zafizeni

» Zdravi osob v okoli, pfedevsim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly

+ Kalibracni a méfici zafizeni

* Odolnost proti ruseni jinych zafizeni v okoli

+ Denni doba, ve které museji byt provadény svaredské prace

Doporuceni ke snizeni rusivych signali

» Pfipojeni na sit, napf. dalsi sitovy filtr nebo stinéni kovovou trubkou

+ Udrzba elektrické svarecky

» Pouziti co nejkratSich svafovacich kabell a vedeni kabell pohromadé u podlahy

* Vyrovnani potenciald

» Uzemnéni obrobku. V pfipadech, které neumoznuji pouziti pfimého uzemnéni obrobku,
musi byt spojeni zajisténo pomoci vhodnych kondenzatoru.

» Stinéni jinych zafizeni v okoli nebo kompletniho svareCského zafizeni

Elektromagneticka pole!

Proudovy zdroj miize byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera

mohou poskodit funkci elektronickych zarizeni jako pristroji na elektronické zpracovani

dat, CNC pristroju, telekomunikaénich vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardi-
ostimulator.

» DodrZovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.2!

+ Svarovaci vedeni upIné odvinout!

+ P¥istroje nebo zafizeni citliva na zafeni pfislusné zastinit!

» Funkce kardiostimulatord mdze byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na
Iékare).

Povinnosti provozovatele!

PFi provozu zafizeni je nutno dodrzovat prislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

* Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG)89/391/EHS k realizaci opatfeni ke
ZlepSeni bezpecénosti a ochrany zdravi zaméstnancu pfi praci i pfislu§né samostatné smér-
nice.

* PredevSim smérnice (89/655/EWG) 89/655/EHS o minimélnich pfedpisech pro bezpecnost
a ochranu zdravi pfi praci a o pouzivani ochrannych pomuicek zaméstnanci pfi praci.

» Predpisy pro bezpecnost prace a prevenci nehod pfislusné zemé.

+ Instalace a pouzivani pfistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-9.

« Uzivatel musi byt v pravidelnych intervalech Skolen o bezpecnosti prace.

+ Pravidelna kontrola pfistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-4.

099-000237-EW512 11
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Pro Vasi bezpecnost ev\;’r’
Bezpelnostni pfedpisy

I V pripadé skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

* Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svarovaci horaky,
drzaky elektrod, dalkoveé ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naseho doddvaného
sortimentu!

* Komponentu pfislusenstvi pfipojte k odpovidajici pFipojné zasuvce pouze pfi vypnutém
svarecim pristroji a zajistéte ji.

Pozadavky pro pripojeni k vefejné napajeci siti

Pristroje s vysokym vykonem mohou mnozstvim proudu, ktery odebiraji ze sité, ovlivnit kvalitu
sité. U nékterych typu pristroji proto mohou platit omezeni v oblasti pfipojeni nebo pozadavky na
maximalni moznou impedanci nebo na minimalni kapacitu napajeni v rozhrani s verejnou siti
(spoleény pripojovaci bod PCC). | zde upozoriiujeme na technické udaje pristroja. V tomto pFipadé
odpovida provozovatel nebo uzivatel pristroje za zjiSténi moznosti pfipojeni a pfipojeni pristroje
po pripadné konzultaci s provozovatelem sité.

12 099-000237-EW512
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E\I\;h1 Pro Vasi bezpecnost
Preprava a instalace

2.5 Preprava a instalace

A VYSTRAHA

@ Nebezpedi trazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného plynu!

Nespravna manipulace a nedostateéné upevnéni lahvi ochranného plynu mohou mit za
nasledek vazné urazy!

* Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!

» Lahve ochranného plynu se nesméji upeviiovat za ventil!

» Zabrarite zahfivani lahvi ochranného plynu!

A POZOR
S Nebezpedi Urazu vyplyvajici z napajecich kabell!
:D- Pri transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.)
zapricinit nebezpedi, jako napf. pfevraceni pripojenych pfristrojl a poranéni osob!
» Pred transportem odpojte napajeci kabely!
Nebezpedi prevraceni!
Pri pfremist'ovani a instalaci pfistroje se mlze pfristroj prevratit a zranit osoby nebo se
poskodit. Bezpecnost proti prevraceni je zajiSténa do uhlu naklonéni 10° (odpovida
IEC 60974-1).
+ Pristroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!
» Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostfedky!
Nebezpedi Grazu z diivodu nespravné polozeného vedeni!
O nespravné polozena vedeni (sit'ova, fidici, svarfovaci vedeni nebo svazek propo-
jovacich hadic) mlzete zakopnout.
* Napajeci vedeni polozte ploSné na zem (zabrarnite vytvofeni smycek).
« Zabrarite poklddani na chodniky a komunikace.
SSS Nebezpeci zranéni ohratou chladici kapalinou a jejimi pFipojkami!

N

"

Pouzita chladici kapalina a mista jejiho pripojeni, resp. spojeni, se pfi provozu mohou
silné zahrat (vodou chlazené provedeni). Pfi otevieni okruhu chladiciho prostiedku
muze unikajici chladici prostredek zpisobit opareni.

» Okruh chladiciho prostfedku otvirejte pouze pfi vypnutém proudu, resp. chladicim zafizeni!
» PouzZivejte pfedepsané ochranné prostfedky (rukavice)!

» Oteviené hadicové pfipojky uzaviete vhodnymi zatkami.

=  Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!
Provoz v neschvalenych polohdach miiZe zpusobit poskozeni pristroje.
* Preprava a provoz vyhradné ve vzprimené poloze!

1  Vdisledku neodborného pripojeni se mohou poskodit komponenty pfFislusenstvi a proudovy
zdroj!
* Komponentu pfislusenstvi pripojit a zajistit pouze pfi vypnutém pristroji k odpovidajici
zasuvce.
e Podrobné popisy prislusné komponenty pfislusenstvi najdete v navodu k pouziti!
e Komponenty pfislusenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

1=  Ochranné c¢epicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pfistroj pred znecisténim a
poskozenim.
* Neni-li k pFipoji pfipojena Zadna komponenta pfislusenstvi, musi byt nasazena ochranna
Cepicka proti prachu.
* V pfipadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna ¢epicka proti prachu nahrazena!

099-000237-EW512
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Pouziti k urcenému ucelu ev\;’r'
PouZiti a provoz vyhradné s nasledujicimi pfistroji

3 Pouziti k urcenému ucelu

A VYSTRAHA

Nebezpedi v disledku netcelového pouziti!
§ Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti

v prumyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém S§tit-
ku. V pripadé neucéelového pouziti mGze od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby, zvirata
a vécné skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepirejima zadné ruceni!
» Pristroj pouzivat vyhradné ucelové a poucenym, odbornym personalem!
* Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!

3.1 Pouziti a provoz vyhradné s nasledujicimi pristroji

Pro provoz zarizeni pro posuv dratu je tfreba odpovidajici proudovy zdroj (soucast systému)!
Tento pfistroj Ize kombinovat s kazdym svarovacim pfistrojem WIG.

3.2  Oblast pouziti

Podavac dratu k zabudovani do svafovaciho systému ke svafovani WIG studenym dratem.

099-000237-EW512
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ev\;f-n Pouziti k uréenému uéelu
Souvisejici platné podklady

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

Souvisejici platné podklady

Zaruka

Dal3i informace jsou uvedeny v pfiloZzené broZufe ,Warranty registration® a v naSich informacich tyka-
jicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Prohlaseni o shodé

Oznaceny vyrobek odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim EU:
Smérnice nizkého napéti (LVD)
c € * Smérnice elektromagnetické kompatibility (EMC)
* Restriction of Hazardous Substance (RoHS)

V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihdt k ,zafizeni pro obloukové sva-
fovani — kontrola a zkouseni v provozu“ anebo nepovolenych modifikaci, které nejsou vyslovné autori-
zovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlaseni. Ke kazdému vyrobku je pfilozeno originalni spe-
cifické prohlaSeni o shodé.

Servisni podklady (ndhradni dily a schémata zapojeni)

A VYSTRAHA

6 Neodborné opravy a modifikace jsou zakéazany!

K zabranéni trazim a poskozeni pristroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat
pouze kvalifikované, opravnéné osoby!

V pripadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!

+ Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviéeny servisni personal)!

Originaly schémat zapojeni jsou pfiloZzené k pfistroiji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejct.

Kalibrace / validace

Timto se prohlaSuje, ze tento vyrobek byl odzkou$en dle platnych norem IEC/EN 60974, ISO/EN 17662,
EN 50504 pomoci kalibrovanych méficich prostfedkd a dodrZuje povolené tolerance. Doporuceny interval
kalibrace: 12 mésicu.

099-000237-EW512 15
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Popis pfristroje - rychly prehled ev\;hq

Celni pohled

4 Popis pfristroje - rychly prehled
4.1 Celnipohled

Obréazek 4-1

099-000237-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled

Celni pohled

Pol.

Symbol

Popis

Prepravni ty¢

Prepravni drzadlo

Ochranny kryt

Kryt pohonu posuvu dratu a dalsich ovladacich prvka.

Na vnitfni strané jsou umistény v zavislosti na sérii pfistroje dalsi nalepky
s informacemi o opotfebitelnych soucastech a seznamech uloh.

Displej civky dratu
Kontrola zasoby dratu

Soupatkovy uzavér, blokovani ochranné klapky

Patky pristroje

Drzak svarovaciho horaku

Ochranné vicko > viz kapitola 5.1.1

Ol |N|O |0,

o

Klicovy prepina¢ na ochranu proti neopravnénému pouziti > viz kapitola 5.3
[E—— zména umoznéna
(RS- zména znemoznéna

10

Rizeni zafizeni > viz kapitola 4.3

11

d

Potrubni rychlospojka (¢ervena)
zpétny tok chladiva

12

Potrubni rychlospojka (modra)
pfivod chladiva

13

Vystupni otvory chladiciho vzduchu

14

Rychlospojovaci uzavér
Ochranny plyn

15

Pripojna zasuvka (WIG)
svafovaci proud, zaporny potenciél

16

N IR (96

Kabelova koncovka (12-p6lova)
Ridici vedeni svafovaciho hotaku

17

Pripojeni dratové elektrody
pfivod dratu svafovaciho hofaku

099-000237-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled

Zadni pohled

4.2  Zadni pohled

1
(2) €
O

3 5

O @.e P
9 /,:) ® 6 ®
! 00
10 l\ 3 g

- —

Obréazek 4-2

18

099-000237-EW512
25.04.2019



ew Popis pristroje - rychly prehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

Pol. |Symbol |Popis
1 0 Pfipojovaci zastréka, S5pélova
Ridici vedeni
2 Fuse |Pristrojova pojistka (6,3 A)
6.3A
3 Hlavni vypinaé, Pristroj zapnut/vypnut
4 =smm | PFipojna zastréka (WIG)
Svarovaci proud, zaporny potencial
5 ﬂhd Pfipojovaci vsuvka G'4", pfipojeni ochranného plynu
Sit'ovy pfivodni kabel > viz kapitola 5.1.7
Vstupni otvory chladiciho vzduchu
Vstupni otvor externiho podavani dratu
PFipraveny otvor ve skfini k pouziti pro externi podavani dréatu.
9 ®_> Potrubni rychlospojka (€ervend)
Red | zpétny tok chladiva
10 _é ) Potrubni rychlospojka (modr&)
Blue privod chladiva
099-000237-EW512 19
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Popis pristroje - rychly prehled ev\;’r’

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

4.3  Rizeni pristroje — Ovladaci prvky

Neoznaé€ené ovladaci prvky jsou v této konfiguraci pristroje bez funkce!

(7)
Hz @ Freq

@ Prog

AMP
. Hotwire

A S Ce

>

=0 ’ Freq@ -8-
1 93 o

Automatlc

Hz Freq AMP
- Hotwire

Obréazek 4-3
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Popis pristroje - rychly prehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

Pol. |Symbol [Popis
1 Odnimatelny kryt > viz kapitola 4.3.1
2 Tlacitko prepinani ukazatele rychlosti dratu
@ m/min Rychlost dratu v metrech za minutu.
ipm Rychlost dratu v palcich za minutu.
3 m Zobrazeni, vlevo
Rychlost dratu
4 4 | Otoény knoflik, nastaveni svafovacich parametri
'O: K nastaveni rychlosti dratu a k nastaveni dalSich parametr( svafovani.
v
g
5 Tlacitko, vybér provozniho rezimu
H 2taktni ru¢ni
AR 4taktni ruéni
" 2taktni automatika
AR 4taktni automatika
=0 SignalizaCni kontrolka sviti Eervené: Stehovani WIG
6 34 | Otoény knoflik, nastaveni parametra &islo programu
'O: «  Vybér &isla programu
¥
A4
7 Tlacitko pFfepinani zobrazeni
Prog Zobrazeni Cisla programu
8 m Zobrazeni, vpravo

Cislo programu

099-000237-EW512
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Popis pfristroje - rychly prehled ev\;’r’

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

4.3.1 Rizeni pristroje — Skryté ovladaci prvky

Obrézek 4-4
Pol. |Symbol |Popis
1 —> Tlaéitko Volba parametril svarovani
14_‘ Timto tlaitkem se voli parametry svafovani v zavislosti na pouzitém svarovacim
postupu a druhu provozu.
2 tstart | Signalizaéni kontrolka, prodleva spusténi pohonu posuvu dratu
-8- rozsah nastaveni 0,0 s az 20,0 s
3 Signalizacni kontrolka, rychlost dratu - hlavni program Pp
sec Signalni svitidlo, trvani hlavniho programu Px
Rozsah nastaveni 0,1 s az 20,0 s (kroky po 0,1 s).
Pouziti napf. v souvislosti s funkci superpuls
Signalizacni kontrolka, rychlost dratu - redukovany hlavni program (Pg)
sec |Signalizaéni kontrolka, trvani redukovaného hlavniho programu Pg
Rozsah nastaveni: 0,1 s az 20,0 s (kroky po 0,1 s).
Pouziti v souvislosti s funkci superPuls nebo stehovacim svafovanim.
7 <= |Signalizaéni kontrolka, zpétny pohyb dratu
-8- Rozsah nastaveni 0,0 mm az 50,0 mm
8 Super- |Signalni svitidlo, superpuls
puls  [Sviti p#i aktivni funkci superpuls.
9 _8_ Tlagitko, zavadéni dratu
Zavadéni dratove elektrody bez napéti a plynu skrze svazek hadic az ke svafovacimu
hofaku > viz kapitola 5.1.11.3.
10 ﬂhd Tlaéitko testovani plynu / proplach svazku hadic > viz kapitola 5.1.12

22
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Popis pristroje - rychly prehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

4.3.2

Obsluzné prvky v pfristroji

Obréazek 4-5
Pol. |Symbol |Popis
1 Upevnéni civky dratu
2 Jednotka pro posuv dréatu

099-000237-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled

Schéma pfipojeni

éma pripojeni

”

Sch

4.4

J

TIG 450W CW 12POL

tigSpeed drive 45 coldwire

AC

Obréazek 4-6

25.04.2019
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ew Popis pristroje - rychly prehled

Schéma pfipojeni

44.1 Legenda
Ochranny plyn

Svarovaci proud (zaporny potencial)

Svarovaci proud (kladny potencial, obrobek)

Vstup chladiciho prostredku (oznacen barevné)

Vystup chladiciho prostiedku (oznac¢en barevné)

Svazek hadic (HP = hose package)

Ridici vedeni studeného dratu, (vstup signalu, 5pélovy)

Ridici vedeni studeného dratu, (vystup signalu, 5pélovy)

Pripojeni napajeciho napéti (jednofazového)

Pripojeni napajeciho napéti (trojfazového)

Ridici vedeni svafovaciho horaku (12pélové)

Ridici vedeni svafovaciho horaku (12pélové)

Posuv dratu

@ @66 @) @)|E)|©@)|@)|E|Wm|
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Konstrukce a funkce ev\;’r’
Pteprava a instalace

5 Konstrukce a funkce

A VYSTRAHA

Nebezpedi poranéni elektrickym napétim!
6 Dotknuti se dilt proudového napajeni, napf. pripojek proudu, mtize byt Zivotu nebe-
zpecné!
+ Maéjte na zfeteli bezpecnostni upozornéni na prvnich strankach navodu k obsluze!
Zprovoznéni mohou provadét vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni
s proudovymi zdroiji!
» Spojovaci vedeni nebo vedeni proudu pfipojujte u vypnutého pfistroje!

Prectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. souéasti prisluSenstvi a dodrzujte
je!

5.1 Preprava a instalace
A VYSTRAHA

T Nebezpecdi urazu nasledkem nespravné prepravy pristroja, se kterymi nelze manipulovat
‘.Q pomoci jefabu!
Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pristroje je zakazano! Pristroj mlize spadnout a
zranit osoby! Rukojeti, popruhy nebo drzaky jsou vhodné vyhradné k rucni prepravé!
» Pfistroj neni uréen k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!

5.1.1 Ochranna klapka, fridici jednotka pfistroje

Obrazek 5-1

Pol. |Symbol |Popis
Ochranné vicko

Odnimatelny kryt

Upevinovaci rameno, ochranné viéko

» Zatlacte pravé upeviiovaci rameno ochranného vicka doprava a vyjméte ochranné vicko.

099-000237-EW512
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E\A;h‘l Konstrukce a funkce
Preprava a instalace

5.1.2 Okolni podminky
[Z  Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostatecné nosném
arovném podkladu!
* Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostatecné osvétleni praco-
visté.
* VZdy musi byt zajisténa bezpeéna obsluha pfistroje.
[ Poskozeni pristroje v disledku nedcistot!
Neobvykle velké mnoZstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek muZe pFistroj poskodit
(dodrzujte intervaly udrzby > viz kapitola 6.2).
» Zabrarnite vzniku velkého mnoZzstvi koure, pary, olejové mlhy, prachu po brouseni
a korozivniho okolniho vzduchu!
5.1.2.1 Zaprovozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:
« —25°C az +40 °C (-13 °F az 104 °F)
relativni vihkost vzduchu:
* az 50 % pfi 40 °C (104 °F)
* az90 % pfi 20 °C (68 °F)
5.1.2.2 Preprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
« —30°C az +70 °C (22 °F az 158 °F) !
Relativni vihkost vzduchu
* az 90 % pfi 20 °C (68 °F)
M Okolni teplota je zavisla na chladici kapaliné! Pamatujte na teplotni rozsah chladici kapaliny k chlazeni
svarovaciho horaku!
5.1.3 Chlazeni pristroje
=" Nedostatecné vétrani vede k poklesu vykonu a poskozeni pFistroje.
e Dodrzujte okolni podminky!
e Vstupniavystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!
* Dodrzte minimalni vzdalenost 0,5 m od prekdzek!
5.1.4 Vedeni obrobku, vSeobecné
A POZOR
Nebezpeci popaleni neodbornym pfipojenim svarovaciho proudu!
SSS Kvili nezajisténym zastrékam svarovaciho proudu (pFipojeni pristroje) nebo znecisténi
— | u pripojeni obrobku (barva, koroze) se mohou tato spojovaci mista a vedeni zahrivat a
pfi dotyku zplisobit popaleniny!
» Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pifezkouSejte a pfipadné je zajistéte oto€enim
doprava.
» Misto pfipojeni obrobku pofadné vydistéte a bezpe&né upevnéte! Konstrukéni &asti obrobku
nepouzivat jako zpétné vedeni svarfovaciho proudu!
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5.1.5 Pokyny k instalaci vedeni svarovaciho proudu
* Nespravné polozené vedeni svafovaciho proudu miize vyvolat poruchy (kolisani) svafovaciho ob-
louku!

+ Zemnici kabel a svazek hadic ze zdroje svafovaciho proudu bez vysokofrekvenéniho zapalovaciho
zafizeni (MIG/MAG) vedte pokud mozno podélné paralelné a tésné vedle sebe.

+ Zemnici kabel a svazek propojovacich hadic zdroje svafovaciho proudu s vysokofrekvenénim zapalo-
vacim zafizenim (WIG) poloZte paralelné ve vzdalenosti cca 20 cm tak, aby nedoS$lo
k vysokofrekvencnim vybojim.

* Vzdy dodrzujte minimalni vzdalenost cca 20 cm nebo vétsi od vodi€l jinych zdroji svafovaciho prou-
du tak, aby nedoslo ke vzajemnému ovliviiovani.

+ Kabely nesméji byt zasadné delSi nez je nutné. K dosazeni optimalnich vysledk( svafovani max. 30 m
(zemnici kabel + svazek propojovacich hadic + kabel hofaku).

@ MIG/MAG Q0 @ TIG/PLASMA

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm
1 ~20 cm

Obréazek 5-2

» Pouzijte pro kazdy svareci pfistroj vlastni zemnici kabel k obrobku!

® 1@ [~

Obrazek 5-3

» Vedeni svafovaciho proudu, svazky hadic svafovacich hofakl a svazky propojovacich hadic uplné
odvinte. Zabrarite vzniku smycek!

+ Kabely nesméji byt zasadné delSi nez je nutné.

Prebyte¢nou délku kabelll pokladejte do oblouku.

® 1@

Obrazek 5-4
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5.1.6 Bludné svarovaci proudy
A VYSTRAHA
Nebezpedi poranéni bludnymi svafovacimi proudy!
6 Bludné svarovaci proudy mohou poskodit ochranné vodice, pristroje a elektricka
zarizeni, zplisobit prehfivani souc¢asti a nasledné vyvolat pozar.
» Pravidelné kontrolujte utazeni vSech kontaktl svafovaciho proudu a elektricky perfektni
pfipojeni.
* VSechny elektricky vodivé soucasti proudového zdroje, jako jsou kryt, vozik, jefabovy ram,
instalujte, upevnéte nebo zavéste tak, aby byly elektricky izolované!
» Nepokladejte na proudové zdroje, voziky, jefabové ramy apod. elektrické provozni
prostfedky, jako jsou vrtacky, uhlové brusky apod., bez elektrické izolace!
« Odkladejte svafovaci hofaky a drzaky elektrod pokud je nepouzivate vZdy tak, aby byly
elektricky izolované!
Obrazek 5-5
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5.1.7 Pfipojeni na sit’

/A NEBEZPECI
Nebezpedi pfi nespravném pfipojeni na sit’!
6 Nespravné pripojeni na sit' miize mit za nasledek trazy osob nebo vznik hmotnych
Skod!
» Pripojeni (sitova zastréka nebo kabel), opravy nebo Upravu napéti pfistroje musi provadét
kvalifikovany elektrikaf podle zakont pfislusné zemé nebo predpisu pFislusné zemé!
» Sitové napéti uvedené na vykonovém Stitku musi souhlasit s napajecim napétim.
* Pristroj pfipojujte vyhradné k zasuvce s predpisové pfipojenym ochrannym vodi¢em.
+ Kvalifikovany elektrikaf musi pravidelné provadét kontroly sitovych zastréek, zasuvek a
pfivodnich kabel(!
» V generatorovém chodu je nezbytné provést uzemnéni generatoru v souladu s ndvodem
k obsluze. Vytvorfena sit musi byt vhodna k provozu pfistroji podle tfidy ochrany I.

5.1.7.1 Druh sité

[  Pristroj smite pripojit a provozovat vyhradné na jednofdazovém 2vodicovém systému
s uzemnénym neutralnim vodicem.

.
N
¢— 00—
PE
r———C0—
Obrazek 5-6
Legenda
Pol. Oznaceni RozliSovaci barva
L Vnéjsi vodi¢ hnéda
N Neutralni vodi¢ modra
PE Ochranny vodi¢ zelenozZluty

+ Zastréte sitovou zastréku vypnutého pfistroje do pfislusné zasuvky.
5.1.8 Chlazeni svarovaciho horaku

=5 Nedostate¢na ochrana proti mrazu v chladici kapaliné svafovaciho horaku!

V zavislosti na okolnich podminkach se pouziva odlisSnych kapalin k chlazeni svafovaciho

hofaku > viz kapitola 5.1.8.1. Dostate¢na mrazuvzdornost chladici kapaliny s ochranou proti

mrazu (KF 37E nebo KF 23E) se musi kontrolovat v pravidelnych intervalech, aby se predesio

poskozeni pristroje nebo jeho prFislusenstvi.

» Dostateéna mrazuvzdornost chladici kapaliny se musi kontrolovat zkouseckou mrazu-
vzdornosti TYP 1.

* Chladici kapalinu s nedostateénou mrazuvzdornosti v daném pripadé vyménit!

= Smési chladicich prostredki!

Smési s jinymi kapalinami nebo pouziti nevhodnych chladicich prostfedki vede k hmotnym
Skoddam a ma za nésledek zanik zaruky vyrobce!

* Pouzivejte vyhradné chladiva popsana v tomto ndavodu (Prehled chladicich prostredkd).
* Nesmésujte rizné chladici prostredky.
* PFivyméné chladiva je tfreba vyménit cely objem kapaliny .

Chladici kapalinu je tfeba likvidovat podle urednich predpist a pfi respektovani odpovidajicich
bezpecénostnich list.

099-000237-EW512
30 25.04.2019



ewn

Konstrukce a funkce

Preprava a instalace

5.1.8.1 Pripustné chladici prostredky pro horaky

Sogutma maddesi

Sicaklik araligi

KF 23E (Standart)

-10°C ... +40°C (14 °F ... +104 °F)

KF 37E

5.1.8.2 Maximalni délka svazku hadic
VSechny udaje se vztahuji na celkovou délku svazku hadic kompletniho svafovaciho systému a slouzi

jako vzorovéa konfigurace (z komponentl produktového portfolia EWM se standardnimi délkami). Je nutné
dbat na rovné polozeni bez zalomeni se zohlednénim max. vytlaéné vysky.

Cerpadlo: Pmax = 3,5 bar (0,35 MPa)

-20 °C ... +30 °C (-4 °F ... +86 °F)

Proudovy zdroj |Svazek hadic Pristroj po- miniDrive Hofak max.
suvu dréatu
Kompaktni @ (25m/821t) (5m/16ft.)
(20 m /65 ft.) (5m /16 ft) 30m
@ @ ® @ 981t
25 m/ 82 ft. 5m/ 16 ft.
Dekompaktni ( m@ ) @ @ (5 m @ )
(15m /49 ft) (10 m/321t) (5m/16ft.)
Cerpadlo: Pmax = 4,5 bar (0,45 MPa)
Proudovy zdroj |Svazek hadic :;I\?:rgjrgiz miniDrive Hofak max.
® ® @ CIER
Kompaktni (25m/821t) (5m/16ft.) 98 ft.
© & ® 1] 40 m
(30 m /98 ft.) (5m/ 16 ft.) 131 ft.
@] @] ® @ 45 m
Dekompaktni (40 m /131 ft.)) (5m/16ft.) 147 ft.
@ & © @ 70m
(40 m /131 ft) (25m/821t) (5m/16ft) 229 ft.

099-000237-EW512
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5.1.9 Pripojeni svazku propojovacich hadic
15> Nebezpeci hmotné skody ndasledkem nepripojeného nebo chybné pripojeného odlehceni tahu!
Odlehceni tahu zachycuje tazné sily na kabelech, zastrckdach a zasuvkach.
V pripadé nepripojeného nebo chybné pripojeného odlehéeni tahu mize dojit k poskozeni
pfipojnych zdstréek nebo zdsuvek.
* Upevnéni musi byt provedeno vZdy na obou strandach svazku propojovacich hadic!
* PrFipojky svazku hadic museji byt radné aretovany!
||1|1lll\l\l1l\l L
,!J_lllllll'a_'-z'JJlJlJl)l}n
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Obréazek 5-7
Pol. |Symbol |Popis
1 L1 |zdroj proudu
Dbejte na dodatkové systémové dokumenty!
Svazek propojovacich hadic
== |Pfipojna zastrcka (WIG)
Svafovaci proud, zaporny potencial
4 0 Pripojovaci zastrcka, 5polova
Ridici vedeni
5 ﬂhﬂ Pripojovaci vsuvka G'4", pfipojeni ochranného plynu
6 ®_> Potrubni rychlospojka (€ervend)
zpétny tok chladiva
7 _é > Potrubni rychlospojka (modra)
Blue privod chladiva

» Zastréte zasuvku kabelu svafovaciho proudu (WIG) na pfipojnou zastréku (WIG) a zajistéte ji
oto€enim doprava.

» Zajistéte pfipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zpétny tok, Cerveny, v Cervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a
pritok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

+ Kabelovou zastréku fidiciho vedeni zapojte do (5polové) zasuvky a utahnéte (zastréku Ize do zdsuvky
zapojit pouze v jedné poloze).

» NaSroubujte na pfipojny zavit (G'4") plynotésné prevle¢nou matku vedeni ochranného plynu.

32 099-000237-EW512
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5.1.9.1 Tazné odlehéeni svazku propojovacich hadic
Mozna mista upevnéni svazku propojovacich hadic jsou zavisla na dané konfiguraci systému. Podle této
konfigurace nabizime vzdy odpovidajici volitelné vybaveni k dodate¢né instalaci (ON).

N
i NP

B
| }
YA }
H

kalt

*-

Obréazek 5-8

Pol. |Symbol |Popis
1 ON SR
Kombinace s pojizdnymi zdroji svafovaciho proudu
2 ON AS SR tigSpeed
Univerzalni kombinace
3 ON WAK tigSpeed
Kombinace s dopravnim systémem

099-000237-EW512
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5.1.9.2 Zablokovat odleh¢eni tahu

Svazky propojovacich hadic EWM
e A

\_ Y,
Obréazek 5-9
5.1.9.3 Rozvrzeni pripojek fidiciho vodice
1 BRT Ausgang
=
2 BRT Ausgang
=t
®® 3 |NC
o(b_ ®) O =7 e
5 NC
=T
[

Obrazek 5-10

Spinaci vystup (spinaci kontakt) pro vstup tla¢itka hofaku zdroje svafovaciho proudu (beznapétovy
kontakt).
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5.1.10 Pripojeni svarovaciho horaku

I=>> Poskozeni pristroje v disledku neodborné pripojeného vedeni chladiciho prostredku!
Nejsou-li odborné pripojena vedeni chladiciho prostfedku nebo je pouzit plynem chlazeny sva-
Fovaci horak, prerusi se okruh chladiciho prostfedku a muzZe dojit k poskozeni pristroje.

VSechna vedeni chladiciho prostredku radné pripojte!

Svazek hadic a svazek hadic hofaku upiné rozvinte!

Respektujte maximélni délku svazku hadic > viz kapitola 5.1.8.2.

P¥i pouziti plynem chlazeného svarovaciho horaku spojte okruh chladiciho prostredku
hadicovym mustkem > viz kapitola 9.

Pol.

Symbol

T o BT

Obrazek 5-11

Popis

Svarovaci horak
Dbejte na dodatkové systémové dokumenty!

Svazek hadic svarfovaciho hofaku

Pripojeni dratové elektrody
pfivod dratu svafovaciho hofaku

d

Potrubni rychlospojka (€ervena)
zpétny tok chladiva

Potrubni rychlospojka (modra)
pFivod chladiva

Kabelova koncovka (12-p6lova)
Ridici vedeni svafovaciho horaku

PFipojna zasuvka (WIG)
svafovaci proud, zaporny potencidl

R INGY 6

Rychlospojovaci uzavér
Ochranny plyn

Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.

» Zastréte zastr¢ku svarfovaciho hofaku pro pfivod dratu do pfipoje pro pfipojeni dratové elektrody a
oto€enim doprava ji zajistéte.

099-000237-EW512
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5.1.10.1

» Zapojte zastréku kabelu svafovaciho proudu (WIG) do pfipojovaci zasuvky (WIG) a zajistéte ji
oto€enim doprava.

* Rychlospojovaci vsuvku ochranného plynu zastréte do rychlospojovaciho uzavéru ochranného plynu a
zacvaknéte ji.

» Zastréte Fidici vedeni svafovaciho hofaku do pfipojné zasuvky (12-pdlové) a zafixujte prevle¢nou mat-
kou.

» Zaijistéte pfipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zpétny tok, Cerveny, v Cervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a
pritok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

Rozvrzeni pripojek fidiciho vodice
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Obrazek 5-12
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5.1.11 Posuv dratu

b

g

A POZOR
Nebezpedi Urazu pohyblivymi soué¢astmi!
Posuvy dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vlasy, ¢asti
odévu nebo nastroje a zranit tak osoby!
* Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé soucasti nebo &asti pohonu!
» Za provozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné bezpecnostni dvirka!
Nebezpedi urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu!
Svarovaci drat mize byt posunovan vysokou rychlosti a v pfipadé nespravného nebo
neuplného vedeni dratu miGze nekontrolované vylétnout a zplisobit zranéni osob!
» Pred pfipojenim k elektrické siti vytvorte UpIiné vedeni dratu od civky dratu az ke sva-
fovacimu horaku!
» V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!
» Za provozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné!

5.1.11.1 Vsazeni civky s dratem

X~

4

A POZOR
Nebezpeci Urazu zpisobené nespravnym upevnénim civky dratu.
Nespravné upevnéna civka dratu se muze uvolnit z drzaku civky, spadnout a nasledné
zpusobit poskozeni pristroje nebo Urazy osob.
« Civku dratu upevnéte fadné do drzaku civky dratu.
» Vzdy pfed zahajenim prace zkontrolujte spolehlivé upevnéni civky dratu.

Lze pouzivat standardnich trnovych civek D300. Pro pouziti normovanych bubnovych civek (DIN
8559) je zapotiebi adaptéra > viz kapitola 9.

@l ®

Obrazek 5-13

Pol. |Symbol |Popis

Kolik unasece
K upevnéni civky s dratem

Ryhovan& matice
K upevnéni civky s dratem

» QOdjistéte a oteviete ochrannou klapku.

* OdSroubujte ryhovanou matici z trnu civky.

» Civku se svafovacim dratem upevnéte na trnu civky tak, aby kolik unase¢e zapadl do otvoru civky.
» Civku s dratem opét upevnéte ryhovanou matici.
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5.1.11.2 Vyména kladek podavace dratu
Chybné vysledky svarovani nasledkem poruchy posuvu dratu! Podavaci kladky dratu museji odpovidat
praméru a materialu dratu.

Na zakladé popiskl na kladkach zkontrolujte, zda kladky odpovidaji priméru dratu.
Pfipadné je obratte nebo vymérite!

Pro ocelové a jiné tvrdé draty pouzijte kladky s drazkou ve tvaru V.

Pro hlinikové a jiné mékké, legované draty pouzijte pohanéné kladky s drazkou ve tvaru U.
Pro pInéné draty pouzijte pohanéné kladky s ryhovanou drazkou ve tvaru U.

Nové hnaci kladky nasunout tak, aby byl pouzity primér dratu na hnaci kladce ¢itelny.
Hnaci kladky upevnit Srouby s ryhovanou hlavou.

Obrazek 5-14

5.1.11.3 Zavedeni dratové elektrody

=

4

A POZOR

Nebezpeci urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu ze svarovaciho
horaku!

Svarovaci drat mize vyletét ze svafovaciho horaku vysokou rychlosti a zplsobit
zranéni ¢asti téla nebo obli¢eje a o€i!

* Nemifte nikdy svafovacim hofakem na vlastni t&lo ani na jiné osoby!

Rychlost navlékani mizete plynule nastavovat sou¢asnym stisknutim tlacitka navlékani dratu a
otacenim otoéného knofliku rychlosti dratu. Na levé zobrazovaci jednotce je zobrazena vybrana
rychlost navlékani a na pravé zobrazovaci jednotce je zobrazen aktuélni proud motoru pohonu
posuvu dratu.

Nasledkem nevhodného pfitlaku se zvysSuje opotrebeni podadvacich kladek!

Pritlak musi byt na stavécich maticich pfitlacnych jednotek nastaven tak, aby byla dratova
elektroda posunovana, avsak aby proklouzla, pokud se civka s dratem zablokuje!

Nastavte vyssi pritlak prednich kladek (z pohledu sméru posuvu)!

38
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Obrazek 5-15

Pol. |Symbol |Popis

1 Serizovaci matice

2 Tlakova jednotka
Fixace upinaci jednotky a nastaveni pfitlaku.

Pritlacna jednotka

Sroub s ryhovanou hlavou

Hnaci kladka

Vodici trubka

Navadéci trubié¢ka dratu

O |IN|jojlO|~|w

Pritlaéna kladka

* Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.

+ Uvolnit a odklopit tlakové jednotky (upinaci jednotky s kladkami protitlaku se automaticky odklopi nah-
oru).

» Svarovaci drat odvinout opatrné z civky dratu a zavést vsuvkou pro vedeni dratu pfes drazky hnacich
kladek a vodici trubkou do kapilarni trubky resp. teflonové duse s vodici trubkou.

» Upinaci jednotky s pfitlaénymi protikladkami stlacit opét doll a tlakové jednotky opét nahoru (dratova
elektroda musi leZet v draZce hnaci kladky).

+ Nastavte pfitlak pomoci sefizovacich matic pfitlacné jednotky.
+ Pridrzte zavadéci tlaCitko stisknuté, az se dratova elektroda vysune ze svafovaciho hofaku.

5.1.11.4 Sefizeni brzdy civky

Obrazek 5-16 )

Pol. |Symbo| |Popis

1 Sroub s vnitinim $estihranem
Upevnéni trnu na civku s dratem a nastaveni brzdy civky

099-000237-EW512
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* Pro zvySeni brzdného ucinku utahovat Sroub s vnitinim Sestihranem (8 mm) ve sméru hodinovych
rucicek.

Brzdu civky pfibrzdit tak, aby civka po zastaveni motoru posuvu dratu nedobihala, ale za provozu

neblokovala!

5.1.12 Zasobeni ochrannym plynem
5.1.12.1 P¥ipojeni zasobeni ochrannym plynem

A VYSTRAHA

Nebezpeci urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného
@ plynu!

Nespravné nebo nedostate¢né upevnéni lahvi ochranného plynu muze g
mit za ndsledek vazné urazy!
» Lahev ochranného plynu ulozte do k tomu uréenych drzakl a zajistéte

bezpecnostnimi prvky (fetéz/popruh)!

* Upevnéni musi byt umisténo v horni poloviné lahve ochranného plynu! d
« ZajiStovaci prvky museji tésné pfiléhat k obvodu lahve!

== Neomezovany pfivod ochranného plynu od lahve s ochrannym plynem ke svarovacimu horaku je
zakladnim predpokladem pro optimalni vysledky svarovani. Ucpany privod ochranného plynu
proto muze vést k poSkozeni svarovaciho hofaku!
* Nepouzivate-li pfipojku ochranného plynu, nasad’te zpét zZluty ochranny kloboucek!
* VSechna spojeni ochranného plynu musi byt plynotésna!
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Obrazek 5-17

Pol. |Symbol |Popis

Redukéni ventil

Lahev s ochrannym plynem

Vystupni stranu redukéniho ventilu

AlWIN|PF

Ventil lahve

Postavte lahev na ochranny plyn do pfislusného drzaku lahve.
Zajistéte lahev na ochranny plyn pojistnym fetézem.

NaSroubujte plynotésné redukéni ventil na ventil lahve na plyn.
Plynovou hadici pfiSroubovat pevné a plynotésné k reduk&nimu ventilu.

PfiSroubujte plynovou hadici pomoci pfevleéné matice k pfipojovacimu natrubku ochranného plynu na
zadni strané pfistroje.

5.1.13 Nastaveni mnozstvi ochranného plynu
Jak pFili$ nizkeé, tak i pFili§ vysoké nastaveni ochranného plynu mize mit za nasledek pfistup vzduchu k
tavné lazni, a tim maze dochazet ke vzniku péra. Prizplsobit mnozstvi ochranného plynu, aby odpovidalo
svarfovacimu ukolu!

Otevrete pomalu ventil Iahve na plyn.
Otevrete redukeni ventil.
Hlavnim vypinadem zapnéte proudovy zdroj.

Funkce Inicializovat testovani plynu > viz kapitola 5.1.13.1 (svafovaci napéti a motor posuvu dratu
zUstanou vypnuté — bez nahodného zapaleni svarovaciho oblouku).

Podle aplikace nastavte na redukénim ventilu mnoZzstvi plynu.

Pokyny k nastaveni

Metoda svafovani Doporuéené mnozstvi ochranného plynu

Svarovani MAG Pramér dratu x 11,5 = I/min.

Pajeni MIG Prdmér dratu x 11,5 = I/min.

Svarovani MIG (hlinik) Pramér dratu x 13,5 = I/min. (100% argon)

WIG Primeér plynové trysky v mm odpovida I/min. pratoku plynu

Plynové smési nasycené heliem vyzaduji vétsi mnozstvi plynu!
Mnozstvi plynu se ma v daném pfipadé opravit podle nasledujici tabulky:

Ochranny plyn Koeficient
75 % Ar/ 25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16
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5.1.13.1 Zkouska plynu

5.1.13.2 Svazek hadic, proplachnuti

=R

Obrazek 5-19

5.1.14 Konfigurovani svareciho pFistroje pro mechanické tavné svarovani elektrickym

obloukem
Pfed prvnim uvedenim do provozu k mechanickému tavnému svafovani obloukem je nutné svareci
pfistroj nakonfigurovat. Tato zakladni nastaveni jsou provedena pfimo na Fidici jednotce pfistroje.

Dale muzete podle potfeby upravit zpétny pohyb dratu.

099-000237-EW512
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5.1.15 Navoleni a nastaveni

Svarovaci programy se mohou nastavovat fidici jednotkou pfistroje. Na levém displeji se zobrazi rychlost
dratu. Pravy displej ukazuje dal$i nastaveni parametr(i, napf. ¢islo programu nebo proud pro horky drat
(jen u hotwire). Provozni rezim je pfes vSechny programy stejny.

Nasledujici navoleni je pfikladem pouziti:

R N
O R
ER) Il (P A
0
=N — N =T
SOS ’

L p, L m/min

Obrazek 5-20
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5.1.15.1 superPuls
Funkce EWM superPuls umoznuje automatické pfepnuti mezi dvéma pracovnimi body procesu.

Obrazek 5-21

Indikace Nastaveni / Volba

5 ! ;P Volba superPuls

U] |Funkei zapnout resp. vypnout
Zapnuti

& Zapnuti funkce pfistroje

Vypnuti
.ﬂ. Vypnuti funkce pfistroje

099-000237-EW512
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‘ Preprava a instalace
5.1.16 Provozni rezimy (sledy funkci)

Tlagitkem hofaku 1 (BRT 1) se zapina a vypina svafovaci proud.

Tlagitkem hofaku 2 (BRT 2) se zapina a vypina posuv dratu.

Kromé& toho muzZete stisknutim tladitka hotaku 2 (BRT 2) zavadét drat nebo kratkym KLEPNUTIM a
naslednym stisknutim drat vysunout.

PFi obsluze je mozné volit mezi Etyfmi provoznimi rezimy (viz nasledujici prabéh funkci). Posuv dratu
muzete tlacitky hofaku 3 a 4 (BRT 3 a BRT 4) plynule nastavit.

e
&? BRT4
g |t

Obrazek 5-22

5.1.16.1 Vysvétlivky znacek
S Vyznam
Stisknout tlacitko hofaku

Pustit tlacitko horaku

Na tlacitko hofaku tuknout (kratké stisknuti a uvolnéni)

Ochranny plyn proudi

Jeaisloe

Svarovaci vykon

o 2taktni ruéni

8
-8-””

Al | 4taktni ruéni

/i 2taktni automatika
o %..A"E:i....m 4taktni automatika
t Cas
Pstart | Spoustéci program
Pa Hlavni program
Ps Redukovany hlavni program
Peno Zaveérny program

B8

Posuv dratu

099-000237-EW512
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5.1.16.2 2taktni manualné

Svéarecka (zdroj proudu) musi byt nastavena na 4-taktni provozni rezim.

=

N

=

N

w

N

81 ?

v

[

Upslope ! EDownsIope.
|— —» 1 g

Obrazek 5-23

. takt (proud)
Stisknéte tlacitko hofaku 1 (BRT 1), doba pfedfuku plynu bézi.

Impulzy vysokofrekvencniho zapaleni (HF) pfeskoci z wolframové elektrody na obrobek, svafovaci
oblouk se zapali.

Protéka svarovaci proud.

. takt (proud)
Uvolnéte BRT 1.
Svarovaci proud vzrlsta s nastavenym ¢asem Up-Slope na hlavni proud AMP.

. takt (drét)
Stisknéte tlacitko hofaku 2 (BRT 2).
Dratova elektroda se posunuije.
. takt (drat)
Uvolnéte BRT 2.
Posuv dratové elektrody se zastavi, dratova elektroda bude posunuta zpét o nastavenou hodnotu
zpétného pohybu dratu.
. takt (proud)
Stisknéte BRT 1.
Hlavni proud klesne o nastavenou dobu Downslope.

. takt (proud)
Uvolnéte BRT 1, svafovaci oblouk zhasne.
Ochranny plyn proudi po nastavenou dobou dofuku plynu.

46
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5.1.16.3

4taktni manualné

81 |

v

=k

Upslope | iDownslope!

' © | Upsope] Downsiope; | ot
N | = | |

Obrazek 5-24

Tento druh vyroby se od 2-taktniho provozu lisi nasledujicimi znaky:

» Posuv dratu aktivujete stisknutim a uvolnénim BRT 2.

» Klepnutim muzete pfepnout na snizenou hodnotu podavani dratu.

+ DalSim stisknutim a uvolnénim (klepnutim) tlaCitka BRT 2 se posuv dratu opét ukonci (odpada stalé
drzeni tlagitka hofaku, coz je uziteéné zejména u dlouhych svar().

Ukonceni procesu svarovani:

» Stisknéte tlaCitko BRT 1 podrzte déle nez je nastavena doba pro délku klepnuti

Posuv dratu Ize predéasné ukongit pouzitim BRT2.

K tomu musi byt aktivovan parametr "3-takt", > viz kapitola 5.2.
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5.1.16.4 2taktni automaticky

Svarecka (zdroj proudu) musi byt nastavena na 2-taktni provozni rezim.
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bstart | _ .
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Obrazek 5-25

=

. takt (proud)

+ Stisknéte a pfidrzte tlaCitko hofaku 1 (BRT 1).

* Probiha doba pfedfuku plynu.

» Impulzy vysokofrekvencniho zapaleni (HF) pfeskoli z elektrody na obrobek, svafovaci oblouk se
zapali.

» Protéka svafovaci proud a okamzité dosahuje nastavené hodnoty startovaciho proudu lgg.

» Vysokofrekvenéni systém se vypina.

» Svarovaci proud se zvySuje po nastavenou dobu nabéhu proudu na hlavni proud AMP.

» Dratova elektroda je podavana po uplynuti prodlevy (t-start).

2. takt (proud)

* Uvolnéte tlacitko horaku 1.

» Posuv dratové elektrody se zastavi, dratova elektroda bude posunuta zpét o nastavenou hodnotu
zpétného pohybu dratu.

» Hlavni proud klesne o nastavenou dobu Downslope, svarfovaci oblouk zhasne.

* Ochranny plyn proudi po nastavenou dobou dofuku plynu.
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5.1.16.5 4taktni automaticky

Svarecka (zdroj proudu) musi byt nastavena na 4-taktni provozni rezim.

_8_A

T
g
1=

J

{m -

v

IAK

s

Upslope | \Downslope; ® w t
- I

o D
A ””””””” '=_—"¥ ************************* =—£¥ ********** A ————————— BRT 1

Obrazek 5-26

=

. takt (proud)
Stisknéte tlacitko hofaku 1 (BRT 1), doba pifedfuku plynu bézi.

Impulzy vysokofrekvenéniho zapaleni (HF) pfeskoci z wolframové elektrody na obrobek, svafovaci ob-
louk se zapali.

Protéka svarovaci proud.

N

. takt (proud)

Uvolnéte tlagitko BRT 1.

Svarovaci proud vzrlsta s nastavenym ¢asem Up-Slope na hlavni proud AMP.
. takt (drat)

Dratova elektroda je podavana po uplynuti prodlevy (t-start).

=

w

. takt (proud)
Stisknéte tlacitko BRT 1.
Hlavni proud klesne o nastavenou dobu Downslope.

. takt (drat)
Posuv dratové elektrody se zastavi, dratova elektroda bude posunuta zpét o nastavenou hodnotu
zpétného pohybu dratu.

N

4. takt (proud)

« Uvolnéte tla¢itko BRT 1, svarfovaci oblouk zhasne.

* Ochranny plyn proudi po nastavenou dobou dofuku plynu.

» Klepnutim muzete pfepnout na snizenou hodnotu podavani dratu.

+ DalSim stisknutim a uvolnénim (klepnutim) tlaCitka BRT 1 se posuv dratu opét ukoncéi (odpada stalé
drzeni tlacitka hofaku, coz je uziteéné zejména u dlouhych svar().

Ukonceni procesu svarovani:

+ Stisknéte tlaCitko BRT 1 podrzte déle nez je nastavena doba pro délku klepnuti

099-000237-EW512
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5.1.16.6 Stehovaci svarovani

Svarecka (zdroj proudu) musi byt nastavena na 2-taktni provozni rezim.
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Obrazek 5-27

Postup:

+ Stisknéte a pfidrzte tlaCitko hofaku 1 (BRT 1).

* Probiha doba pfedfuku plynu.

» Impulzy vysokofrekvencniho zapaleni (HF) pfeskoli z elektrody na obrobek, svafovaci oblouk se
zapali.

» Protéka svafovaci proud a okamzité dosahuje nastavené hodnoty startovaciho proudu lgg.

» Vysokofrekvenéni systém se vypina.

» Svarovaci proud se zvySuje po nastavenou dobu nabéhu proudu na hlavni proud AMP.

» Dratova elektroda je podavana po uplynuti prodlevy (t-start).

* Uvolnéte tlacitko hofaku 1.

» Posuv dratové elektrody se zastavi, dratova elektroda bude posunuta zpét o nastavenou hodnotu
zpétného pohybu dratu.

» Hlavni proud klesne o nastavenou dobu Downslope, svarfovaci oblouk zhasne.

* Ochranny plyn proudi po nastavenou dobou dofuku plynu.
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5.2 Menu a podmenu ovladani pristroje

5.2.1 Pfima menu (parametry jsou primo dostupné)
Funkce, parametry a jejich hodnoty, které Ize zvolit v pfimém pfistupu napf. jednim stisknutim tlagitka.

5.2.2 Expertni menu

V nabidce Expert jsou uloZzeny nastavitelné parametry, u nichz neni potfebné pravidelné nastavovani.
Pocet zobrazenych parametri mize byt omezen napf. deaktivovanou funkci.

Obrazek 5-28

Indikace Nastaveni / Volba

(4 ] |Zpétny pohyb dratu

L LI | | zuyseni hodnoty = v&tsi zpétny pohyb dratu
» Snizeni hodnoty = mensi zpétny pohyb dratu

L ;j Délka tuknuti

L/ Rozsah nastaveni: 0,0 s az 0,6 s (kroky po 0,1 s).
r ’U L Doba zbytkového proudéni plynu

oro

Rozsah nastaveni: 0,0 s az 40,0 s (kroky po 0,1 s).
Zastaveni dratu v ruénim 4taktnim rezimu

* on = drét se zastavi na 3. takt

« off = drét se zastavi na 4. takt (z vyroby)

Ly
'
AN

5.3  Rizeni pristupu
K zabezpeceni proti neopravnéné nebo neimysiné zméné parametrt svarovani Ize na pfistroji pomoci
klicového spinace zablokovat zadavaci uroven fizeni.
Poloha klice 1 = Lze nastavit vSechny parametry
Poloha klice 0 = Nastaveni nasledujicich obsluznych prvk{ / funkci nelze zménit:
» Tlagitko ,pfepinani ukazatele rychlosti dratu®
* Hodnotu parametru ,proud pro horky drat* mizete zobrazit, nemuGzete ji ale
zmenit.
* Hodnotu parametru ,pohyb vpred/zpét* mlzete zobrazit, nemUzete ji ale
zménit.
* Hodnoty parametrt funkéniho sledu muzZete zobrazit, nelze je vS§ak ménit.
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Drzak svafovaciho hofaku

54 Drzak svarovaciho horaku

Nize popisovany vyrobek je souéasti dodavky pristroje.

Obrazek 5-29

Pol. |Symbol |Popis
PFiény nosnik transportni rukojeti

Drzak svarovaciho horaku

Upeviovaci Srouby

ArlW[IN|F

Véjirové podlozky

» PfiSroubujte drzak hofaku upeviiovacimi Srouby k pficnému nosniku transportni rukojeti.
+ Zasunte svarovaci hofak do drzaku svafovaciho hofaku podle obrazku.
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VSeobecné

6 Udrzba, péce a likvidace
6.1 VsSeobecné
/A NEBEZPECI
Nebezpedi poranéni elektrickym napétim po vypnuti!
6 Prace na otevieném pfristroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!
Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti
zde pretrvava az do 4 minut po vytazeni sitové zastrcky.
1. Vypnéte pfistroj.
2. Vytahnéte sitovou zastrcku.
3. Vyckejte alespon 4 minuty, neZ se vybiji kondenzéatory!
A VYSTRAHA
Neodborna udrzba, kontrola a opravy!

e Udrzbu, kontrolu a opravu vyrobku smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.
Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfri
kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné
nasledné Skody a u€init nutna bezpeénostni opatieni.

» DodrZovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.2.
* Neni-li néktera z nize uvedenych zkousek splnéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu
teprve po opravé a nové zkousce.

Opravy a udrzbové prace smi provadét pouze vySkoleny autorizovany odborny personal, v opacném

pfipadé zanika narok na zaruku. Ve vSech servisnich zalezitostech se obracejte zasadné na vaseho

odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze
prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméneé dilu pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

V objednavce nahradnich dild udejte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové Cislo pristroje, typové oznaceni

a artiklové Cislo nahradniho dilu.

Tento pfistroj nevyZaduje za uvedenych okolnich podminek a b&Znych pracovnich podminek Zadnou

naroc¢né&jsi udrzbu a vyzaduje minimalni péci.

Kvuli znecisténému pfistroji se snizi Zivotnost a dovolené zatizeni. Intervaly ¢isténi se rozhodujici mérou

fidi okolnimi podminkami a s tim spojenym znecisténim pfistroje (minimalné ale jednou za pul roku).

6.1.1 Cisténi

* Vnéjsi plochy vycistéte vihkou utérkou (nepouZivejte agresivni Cistici prostfedky).

« Vétraci kanal a event. lamely chladiCe pfistroje vyfoukejte stlacenym vzduchem neobsahujicim olej a
vodu. Stlac¢eny vzduch muze pretocit ventilator pfistroje, a tim jej znicit. Ventilator pfistroje neofukujte
pfimo a event. jej mechanicky zablokuijte.

» Zkontrolovat znecisténi chladici kapaliny a event. ji vyménit.

6.1.2 Lapa€ necistot

Snizenim prachodu chladiciho vzduchu se snizi dovolené zatizeni svafovaciho pfistroje. Filtr na necistoty

se musi pravidelné demontovat a o istit vyfoukanim stlaéenym vzduchem (v zavislosti na vyskytu

necistot).
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Udrzbové préace, intervaly

6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Udrzbové prace, intervaly
Denni udrzba

Vizudlni kontrola

» Sitovy pfivod a jeho odlehCeni tahu
» ZajiStovaci prvky lahvi na plyn

» Prekontrolujte vnéjsi poSkozeni svazku hadic a pfipojek proudu a pfipadné je vyménte nebo je nechej-
te opravit odbornym personalem!

* Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

» Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotrebitelnych dilli a pfipadné je dotahnout.
» Zkontrolujte fadné upevnéni civky s dratem.

» Transportni valeCky a jejich zajiStovaci prvky

» Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

» Ostatni, vS8eobecny stav

Funkéni zkouska

» Ovladaci, signaliza¢ni, ochranna a regulacni zafizeni (Funkéni zkouska)
» Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajisténi usazeni)

* Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

» Zajistovaci prvky lahvi na plyn

» Zkontrolujte fadné upevnéni civky s dratem.

+ Je tfeba zkontrolovat fadné usazeni Sroubovych a zastrékovych spojeni pfipojek a opotfebitelnych dill
a pfripadné je dotahnout.

» Odstranite ulpivajici rozstfik po svarovani.

» Pravidelné Cistéte kladky k posuvu dratu (zavisi na mife znecisténi).

Mésicéni udrzba

Vizudlni kontrola

» Skody na plasti (Celni, zadni a bo¢ni stény)

» Transportni valeCky a jejich zajiStovaci prvky

» Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

» Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény

Funkéni zkouska

» Volici spinac, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k sniZzeni napéti signélni Zzaro-
vky a kontrolky

» Kontrola pevného usazeni prvkl voditek dratu (vstupni vsuvka, trubka voditka dratu).

+ Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény

» Zkontrolujte a vycistéte svafovaci hofak. Z dvodu usazenin v hofaku mohou vznikat zkraty, které ne-
gativné ovliviuji vysledek svafovani a mohou vést k poSkozeni horaku!

Kazdoroc¢ni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)

Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkousky".
Kromé zde uvedenych predpisu k provedeni kontroly je nutné dodrzet legislativni nafizeni nebo predpisy
pfislusné zemé.

Dalsi informace jsou uvedeny v pfilozené brozufe ,Warranty registration* a v nasich informacich tyka-
jicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!
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ev\;hq Udrzba, péée a likvidace
Odborna likvidace pfistroje

6.3 Odborna likvidace pristroje
Radna likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které
je treba zlikvidovat.
. o L |
- Nve_I|I_<V|(_ju1te_ S korPu_naI’nvlm o,dpvader.n.
¢ Pri likvidaci dodrzujte arfedni predpisy!
Vyslouzilé elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich) nesmi dale odstranovat do netfidéného domaciho
odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol popelnice na kolech poukazuje na nezbytnost oddéleného
sbéru.
Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému( oddéleného
sbéru.
V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvadéni elektrickych a elektronickych zafizeni na trh, o
zpétném odbéru elektrozafizeni, ekologickém zpracovavani a vyuzivani elektroodpadu (ElektroG)),
odevzdat vyslouZily pfistroj do sbéru oddéleného od netfidéného domaciho odpadu. Vefejnopravni
provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto u€elem sbérny, kde je mozné bezplatné odevzdat
vyslouZilé pfistroje z domacnosti.
Informace ohledné zpétného odbéru nebo sbéru vyslouzilych pfistroji obdrzite od pfislusné méstské
nebo obecni spravy.
Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.
099-000237-EW512
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Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

7 Odstranovani poruch

VSechny vyrobky podléhaji pfisnym kontroldm ve vyrobé a po ukonéeni vyroby. Pokud by pfesto néco ne-
fungovalo, pfezkouSejte vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Zadné doporuéeni k
odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného obchodnika.

7.1  Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pfistrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a
procesni plyn!

Legenda Symbol Popis
d Chyba / PFi¢ina
X Naprava

Chyba chladiciho prostiredku/chladici prostiedek neprotéka
~ Nedostatecny pritok chladiciho prostfedku

% Prekontrolujte stav chladiva a v pfipadé potfeby ho dopliite.

X Odstrarite zalomena mista na systému vedeni (svazcich hadic)

® Provedte reset automatické pojistky cerpadla chladici kapaliny stisknutim
» Vzduch v chladicim okruhu

® Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku > viz kapitola 7.4

Poruchy funkce
~ VSechny kontrolky ovladani pfistroje po zapnuti sviti
» Po zapnuti nesviti Zadné kontrolky ovladani pfistroje
¥ Zé&dny svafovaci vykon
%  Vypadek faze > pfekontrolovat pfipojeni na sit (pojistky)
~ Rlzné parametry nelze nastavit (pfistroje s blokovanim pfistupu)
x Zablokovana vstupni urover, deaktivovat zablokovani pfistupu > viz kapitola 5.3
~ Problemy se spojenim
x Pfipojte Fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.
Prehiaty svafovaci horak
~ Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
x Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
~® Proudovou trysku fadné utahnéte
» Pretizeni
~® Zkontrolujte a opravte nastaveni svarovaciho proudu
X PouZijte vykonnégjsi svafovaci hofak

Nestabilni elektricky oblouk
» Nevhodné nebo opotifebované vybaveni svafovaciho hofaku
~® PFizpUsobte proudovou trysku praméru a materialu dratu a v pfipadé potreby ji vymérite
X PFizpusobte voditko dratu pouzitému materialu, vyfoukejte ho a v pfipadé potfeby vymeérite

» Vméstky materialu ve wolframové elektrodé v dusledku kontaktu s pfidavnym materialem nebo ob-
robkem

X Wolframovou elektrodu znovu vybruste nebo ji vyménte.
» Nekompatibilni nastaveni parametr(
% Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni

099-000237-EW512
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ev\;hq Odstranovani poruch
Hlaseni chyb

Problémy s posunem dratu
~ Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho hofaku
X PFizpusobte proudovou trysku (studeny drat/horky drat) priméru dratu, vyfoukeijte ji a v pfipadé
potfeby vyménte
X PFizpusobte voditko dratu pouzitému materialu, vyfoukejte ho a v pfipadé potfeby vymérite
» Ucpana kontaktni tryska
X Vycistéte, nastiikejte ochrannym svafovacim sprejem a v pfipadé potfeby vyménte
» Nastaveni brzdy civky > viz kapitola 5.1.11.4
X Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
» Nastaveni jednotek tlaku > viz kapitola 5.1.11.3
X Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Opotfebené podavaci kladky
X PrezkousSejte a v pfipadé potieby vymérite
» Motor posuvu bez napajeciho napéti (pojistkovy automat se vypnul kvuli pfetizeni)
X Vypadlou pojistku (zadni strana proudového zdroje) vratte do plvodniho stavu stiskem tlaCitka
» Zalomené svazky hadic
X Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.
» Nekompatibilni nastaveni parametr(
X Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
» Elektricky oblouk mezi plynovou tryskou a obrobkem (pary kovu na plynové trysce)
%  Vyménte plynovou trysku

Tvorba poru
~ Nedostatecna nebo chybéjici plynova ochrana
X Zkontrolujte nastaveni ochranného plynu, popf. vymérite Idhev ochranného plynu
X Zaclonte svafovaci pracovisté ochrannymi st€énami (pravan ovliviiuje vysledek svafovani)
X U hlinikovych aplikaci a vysokolegovanych oceli pouzijte plynovou ¢o&ku
» Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho hofaku
X Zkontrolujte velikost plynové trysky a v pfipadé potfeby ji vymérite
» Kondenzat (vodik) v hadici na plyn
%  Vyména svazku hadic

7.2  HIlaseni chyb

Chyba svarovaciho pristroje je signalizovana rozsvicenim kontrolky pro souhrnnou poruchu a
indikaci chybového kédu (viz tabulka) na displeji fizeni pristroje. V pripadé poruchy zafizeni se
vypne vykonové jednotka.

Zobrazovani moznych ¢isel chyb zavisi na provedeni pfistroje (rozhrani/funkce).

* Poruchy zafizeni evidujte a dle potfeby je oznamujte servisnimu personalu.

Chyboveé Mozna pric¢ina Odstranéni

hlaseni

Err 3 Chyba rychloméru Prekontrolujte vedeni dratu/svazek hadic

Err 10 Chyba PE Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.
Pokud zavada pretrvava, obratte se na ser-
vis.

Err 34 Invertor horkého dratu Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.
Pokud zavada pretrvava, obratte se na ser-
Vis.
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Reset svafovacich parametri na plvodni nastaveni z vyroby

7.3 Reset svarovacich parametril na puvodni nastaveni z vyroby

Vsechny specifické, uzivatelem ulozené, parametry svarovani jsou nahrazeny vyrobnim

nastavenim.
0 @ 0
Dl»le = |+©
(cFO)rEnL)|=->
0 0
D)= O~ @
Obrazek 7-1
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ev\;hq Odstranovani poruch
Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku

7.4  Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostredku

K odvzdusnéni chladiciho systému vzdy pouzivejte modrou pripojku chladiciho prostiedku, ktera
je co nejnize v chladicim systému (nejblize nadrzi chladiciho prostredku)!

u A
blau / blue

J

5 ‘
J

[i \

) s
] - 7 Que ]
1
\ J \

Obrazek 7-2

Pfi odvzdusiovani svafovaciho hofaku postupujte nasledovné:

» Svarovaci hofak pfipojte k chladicimu systému

+ Zapnéte svarovaci pfistroj

Je zahajeno odvzdu$iiovani svafovaciho horaku, které potrva asi 5—6 minut.
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tigSpeed continuous drive 45 coldwire
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8 Technicka data
8.1 tigSpeed continuous drive 45 coldwire
Provozni udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nadhradnimi a opotrebitelnymi dily!
Verkkojannite (Tolerans) 1x230V (-40 % ... +15 %)
Taajuus 50/60 Hz
paasulake 1x16 A
Kéayttésuhde ED 40° C:ssa
60 % 550 A
100 % 420 A
Verkkoliitantdjohto HO7RN-F3G2,5
Ylijannitesuoja I
Likaisuusaste 3
kotelointiluokka IP 23
Ympariston lampotila ™ -25°C ... +40 °C
laitteen jaéhdytys / hitsauspolttimen Tuuletin (iimajaéhdytys) / kaasu
jaahdytys
Tel besleme hizi 0,3 m/dak ... 15 m/dak
Fabrika teslimi makara donanimi 1,0/1,2 mm celik tel i¢in
Tahrik 4 makara (37 mm)
Tel bobini ¢api Standart tel bobinler - azami 300 mm
Kaynak torgu baglantisi Merkez dis1 baglant
EMC-luokka A
Turvamerkinta Ce/IH
Sovelletut normit Katso yhdenmukaisuusvakuutus (laiteasiakirjat)
MitatL /B /H 636 x 324 x 482 mm
25.0 x 12.8 x 19.0 palce
Paino 25 kg
55.11b
g Ympariston lampdtila on jaahdytysnesteesté riippuvainen! Huomioi jadahdytysnesteen lampétila-alue!
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Prislusenstvi

Opce

9

9.1

9.2

Prislusenstvi

Vykonové soudasti prislusenstvi, jako jsou svarovaci horaky, zemnici kabely, drzaky elektrod
nebo svazky propojovacich hadic ziskate u svého pfislusného smluvniho prodejce.

Opce
Typ

Oznaceni

Artikl. Nr.

ON WAK tigSpeed

Montazni sada kol s pojistkou proti vytrzeni

092-007927-00000

ON Filter TG.0003

Filtr na nedistoty

092-002662-00000

ON AS SR tigSpeed

Odlehéeni tahu

VsSeobecné prislusenstvi

Typ

Oznaceni

092-003685-00000

Artikl. Nr.

ADAP ZSP 5POLIG/500MM

Adaptér svazku propojovacich hadic tigSpeed
k pfipojeni k externimu pfistroji

094-019463-00000

tigSpeed 95QMM W AW
5POL 2m

Svazek propojovacich hadic, vodni chlazeni, pfida-
vny material, v&. pojistky proti vytrzeni

094-019139-00000

tigSpeed 95QMM W AW
5POL 5m

Svazek propojovacich hadic, vodni chlazeni, pfida-
vny material, v€. pojistky proti vytrzeni

094-019139-00005

tigSpeed 95QMM W AW
5POL 10m

Svazek propojovacich hadic, vodni chlazeni, pfida-
vny material, v€. pojistky proti vytrzeni

094-019139-00010

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D

Redukéni ventil na tlakové lahvi, manometr

394-002910-00030

GH 2X1/4" 2M

Plynova hadice

094-000010-00001

AK300

Adaptér pro koSovou civku K300

094-001803-00001

ADAP CEE16/SCHUKO

Uzemnéna spojka/zastrécka CEE16A

092-000812-00000

RTG U/D 12POL 5m

Dalkové ovladace

094-019921-00000

099-000237-EW512

25.04.2019

61



Opotrebitelné dily

Kladky pro posuv dratu
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10 Opotrebitelné dily
Provozni Udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi ndhradnimi a opotrebitelnymi dily!
10.1 Kladky pro posuv dratu
10.1.1 Kladky pro ocel dratt
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
FE 2DR4R 0,6+0,8 Hnaci kotouce, 37mm, ocel 092-000839-00000
FE 2DR4R 0,8+1,0 Hnaci kotou¢e, 37mm, ocel 092-000840-00000
FE 2DR4R 0,9+1,2 Hnaci kotou¢e, 37mm, ocel 092-000841-00000
FE 2DR4R 1,0+1,2 Hnaci kotou¢e, 37mm, ocel 092-000842-00000
FE 2DR4R 1,2+1,6 Hnaci kotou¢e, 37mm, ocel 092-000843-00000
FE/AL 2GR4R SF Protitlakové kotouce, hladké, 37mm 092-000414-00000
10.1.1.1 Sadak provedenitechnické upravy
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
URUE VERZ>UNVERZ FE/AL | Sada na technické pfizpusobeni, 37 mm, 4kladkovy [092-000415-00000
4R SF pohon na neozubené kladky (ocel/hlinik)
10.1.2 Kladky pro hlinik dratt
Typ Oznacéeni Artikl. Nr.
AL 4ZR4R 0,8+1,0 Dvaoijité kladky, 37mm, pro hlinik 092-000869-00000
AL 4ZR4R 1,0+1,2 Dvojité kladky, 37mm, pro hlinik 092-000848-00000
AL 4ZR4R 1,2+1,6 Dvaoijité kladky, 37mm, pro hlinik 092-000849-00000
AL 4ZR4R 2,4+3,2 Dvojité kladky, 37mm, pro hlinik 092-000870-00000
10.1.2.1 Sada k provedeni technické Upravy
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
URUE AL 4ZR4R 0,8+1,0 SF |Sada na technické pfizplsobeni, 37 mm, 4kladkovy |092-002268-00000
pohon pro hlinik
URUE AL 4ZR4R 1,0+1,2 SF |Sada na technické pfizpusobeni, 37 mm, 4kladkovy [092-002266-00000
pohon pro hlinik
URUE AL 4ZR4R 1,2+1,6 SF |Sada na technické pfizpisobeni, 37 mm, 4kladkovy |092-002269-00000
pohon pro hlinik
URUE AL 4ZR4R 2,4+3,2 SF |Sada na technické pfizpusobeni, 37 mm, 4kladkovy [092-002270-00000
pohon pro hlinik
10.1.3 Kladky pro posuv vypliovych dratt
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ROE 2DR4R 0,8/0,9+0,8/0,9 |Hnaci kotou¢e, 37mm, vypliovy drat 092-000834-00000
ROE 2DR4R 1,0/1,2+1,4/1,6 |Hnaci kotouce, 37mm, vypliiovy drat 092-000835-00000
ROE 2DR4R 1,4/1,6+2,0/2,4 |Hnaci kotouc¢e, 37mm, vyplfiovy drat 092-000836-00000
ROE 2DR4R 2,8+3,2 Hnaci kotouce, 37mm, vyplfiovy drat 092-000837-00000
ROE 2GR4R Protitlakové valecky, vroubkované, 37 mm 092-000838-00000
10.1.3.1 Sada k provedeni technické Upravy
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
URUE ROE 2DR4R Sada na technické pfizplisobeni, 37 mm, 4kladkovy |092-000410-00000
0,8/0,9+0,8/0,9 SF pohon pro vyplnovy drat
URUE ROE 2DR4R Sada na technické pfizplsobeni, 37 mm, 4kladkovy [092-000411-00000
1,0/1,2+1,4/1,6 SF pohon pro vyplfiovy dréat
URUE ROE 2DR4R Sada na technické pfizpasobeni, 37 mm, 4kladkovy |092-000412-00000
1,4/1,6+2,0/2,4 SF pohon pro vyplnovy drat
URUE ROE 2DR4R 2,8+3,2 |Sada na technické pfizplsobeni, 37 mm, 4kladkovy [092-000413-00000
SF pohon pro vyplfiovy dréat
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Dodatek

Pokyny pro nastaveni

11
11.1

Dodatek

Pokyny pro nastaveni

Nasledujici seznamy parametri slouzi jako pomucka pfi definovani parametru.

Skutecné nastavované parametry velmi zavisi na svarovém spoji a svarovaci poloze.

Pravé tak se liSi rychlost svarovani v zavislosti na svarovacim ukolu a pouzitych parametrech.

Obrazek 11-1

Poz. Popis

t Tloustka materialu v mm

Is Svarovaci proud (WIG, proudovy zdroj)
Dv Rychlost dratu (tigSpeed)

Hz Frekvence stfidani (tigSpeed)

IH Proud horkého dratu (tigSpeed)

Vs Rychlost svafovani

Svarovaci hofak® Uhel nastaveni

Uhel dratu°® Uhel podavani dratu

099-000237-EW512
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Pokyny pro nastaveni

11.1.1 Svarovani-WIG studenym dratem kontinudélni
Koutovy svar, pozice PB
Zakladni material: Nelegovany/nizkolegovany
Pridavny material: Nelegovany/nizkolegovany, @ 1,0 mm

t [mm] | Is [A] |Dv [m/min] | Hz [1/s] IH[A] |Vs[cm/min] Svarovaci Uhel dréatu [°]
horak [°]

15 90 08 Svarovani 41-42
’ vpred 10-20

2 135 10 Svarovani 41-42
' vpred 10-20

4 180 18 Svarovani 41-42
' vpred 10-20

6 220 o5 Svarovani 41-42
' vpied 10-20

8 260 35 Svarovani 41-42
' vpred 10-20

10 280 45 Svarovani 41-42
' vpied 10-20

Koutovy svar, pozice PF
Zakladni material: Nelegovany/nizkolegovany
Pridavny material: Nelegovany/nizkolegovany, @ 1,0 mm

t[mm]| Is [A] | Dv [m/min] | Hz [1/s] IH[A] | Vs [cm/min] Svarovaci Uhel drétu [°]
horak [°]

15 90 08 Svarovani 41-42
’ vpred 10-20

2 135 10 Svarovani 41-42
' vpied 10-20

4 180 18 Svarovani 41-42
' vpred 10-20

6 220 o5 Svarovani 41-42
’ vpied 10-20

8 260 35 Svarovani 41-42
' vpred 10-20

10 280 45 Svarovani 41-42
’ vpied 10-20
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Pokyny pro nastaveni

11.1.2 Svarovani-WIG studenym dratem se superPuls
Koutovy svar, pozice PB

Zakladni material: Nelegovany/nizkolegovany

Pridavny material: Nelegovany/nizkolegovany, @ 1,0 mm

t Is Dv1/tDV1 Dv2/tDV2 IH Vs Hofak Uhel dratu
[mm] | [A] |[m/min] [s] [m/min] [s] [A] | [em/min] [°] ]
15 100 0,15 0,0/off 0,35 Svafovani 45
1,9 .
vpred 15
2 140 0,15 0,0/off 0,35 Svafovani 45
3,5 N
vpred 15
4 190 0,15 0,0/off 0,35 Svafovani 45
4,0 .
vpred 15
6 240 0,15 0,0/off 0,35 Svafovani 45
5,0 N
vpred 15
8 280 0,15 0,0/off 0,35 Svarovani 45
6,5 .
vpied 15
10 300 0,15 0,0/off 0,35 Svafovani 45
7,5 N
vpred 15
Koutovy svar, pozice PF
Zéakladni material: Nelegovany/nizkolegovany
Pridavny material: Nelegovany/nizkolegovany, @ 1,0 mm
t Is Dv1/tDV1 Dv2/tDV2 IH Vs Horak Uhel dratu
[mm] | [A] |[m/min] [s] [m/min] [s] [A] [ [em/min] [°] [°]
15 100 0,15 0,0/off 0,35 Svafovani 45
19 .
vpred 15
2 140 0,15 0,0/off 0,35 Svafovani 45
3,5 .
vpred 15
4 190 0,15 0,0/off 0,35 Svafovani 45
4,0 N
vpied 15
6 240 0,15 0,0/off 0,35 Svafovani 45
50 .
vpied 15
8 280 0,15 0,0/off 0,35 Svafovani 45
6,5 N
vpred 15
10 300 0,15 0,0/off 0,35 Svarovani 45
7,5 .
vpied 15
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11.1.3 Svarovani-WIG studenym dratem kontinudélni
Koutovy svar, pozice PB

Zakladni material: Vysokolegovany

Pridavny material: Vysokolegovany, @ 1,0 mm

t [mm] | Is [A] |Dv [m/min] | Hz [1/s] IH[A] |Vs[cm/min] Svarovaci Uhel drétu [°]
horak [°]

15 90 08 SyaFovéni 41-42
' vpred 10-20

2 135 10 Svarovani 41-42
' vpred 10-20

4 180 18 Svarovani 41-42
' vpred 10-20

6 220 o5 Svarovani 41-42
' vpred 10-20

8 260 35 Svarovani 41-42
' vpred 10-20

10 280 45 Svarovani 41-42
' vpred 10-20

Koutovy svar, pozice PF
Zakladni material: Vysokolegovany
Pridavny material: Vysokolegovany, @ 1,0 mm
t[mm]| Is [A] | Dv [m/min] | Hz [1/s] IH[A] | Vs [cm/min] Svarovaci Uhel dréatu [°]
horak [°]

15 90 08 Svarovani 41-42
' vpied 10-20

2 135 10 Svarovani 41-42
' vpred 10-20

4 180 18 Svarovani 41-42
’ vpied 10-20

6 220 55 Svarovani 41-42
' vpred 10-20

8 260 35 Syafovém' 41-42
’ vpied 10-20

10 280 45 Svarovani 41-42
' vpfed 10-20
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Dodatek

Pokyny pro nastaveni

11.1.4 Svarovani-WIG studenym dratem se superPuls
Koutovy svar, pozice PB

Zakladni material: Vysokolegovany

Pridavny material: Vysokolegovany, @ 1,0 mm

t Is Dv1/tDV1 Dv2/tDV2 IH Vs Hofak Uhel dratu
[mm] | [A] |[m/min] [s] [m/min] [s] [A] | [em/min] [°] []
15 90 0,15 0,0/off 0,35 32 Svafovani 45
1,9 N
vpred 15
2 135 0,15 0,0/off 0,35 38 Svafovani 45
3,5 .
vpied 15
4 180 0,15 0,0/off 0,35 41 Svafovani 45
4,0 N
vpred 15
6 220 0,15 0,0/off 0,35 43 Svafovani 45
50 .
vpied 15
8 260 0,15 0,0/off 0,35 43 Svarfovani 45
6,5 .
vpred 15
10 280 0,15 0,0/off 0,35 48 Svafovani 45
7,5 .
vpred 15
Koutovy svar, pozice PF
Zakladni material: Vysokolegovany
Pridavny material: Vysokolegovany, & 1,0 mm
t Is Dv1/tDV1 Dv2/tDV2 H Vs Hofak Uhel dratu
[mm] | [A] |[m/min] [s] [m/min] [s] [A] | [em/min] [°] []
15 90 0,15 0,0/off 0,35 Svarfovani 45
1,9 N
vpred 15
2 135 0,15 0,0/off 0,35 Svafovani 45
3,5 .
vpied 15
4 180 0,15 0,0/off 0,35 Svafovani 45
4,0 N
vpred 15
6 220 0,15 0,0/off 0,35 Svafovani 45
50 .
vpied 15
8 260 0,15 0,0/off 0,35 Svafovani 45
6,5 .
vpred 15
10 280 0,15 0,0/off 0,35 Svafovani 45
7,5 N
vpred 15
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11.2 Najit prodejce

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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