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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzunu okuyun!

IIIIJl Kullanma kilavuzu, uiriinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.

» Tam sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu ve 6zellikle glvenlik uyarilarini ve ikazlari
okuyun ve izleyin!

+ Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

» Kullanma kilavuzu, makinenin kullanildigi yerde erisilebilir bir noktada bulundurulmaldir.

» Makinenin Ustiinde bulunan glivenlik uyari ve ikaz levhalari, olusabilecek tehlikeler hak-
kinda bilgi verir.
Bu levhalar her zaman gortilebilir ve okunabilir durumda olmalidir.

* Bu makine, en son teknolojiler ile giincel kurallara ve standartlara uygun olarak Gretilmistir
ve sadece egitimli uzman personel tarafindan isletilebilir, bakim gorebilir ve onarilabilir.

» Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkli kaynak tutumlarina yol aca-
bilir.

Kurulum, igletmeye alma, igletim, kullanim yerindeki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yetkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numaral telefondan miisteri
hizmetlerimize bagvurun.

Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com/en/specialist-dealers adresinde bulabilirsiniz

Bu sistemin galistiriimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirlidir. Higbir sekilde
baska bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez ¢alistinldiginda kullanici taraf-
Indan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getirilmedigi ve aygitin kurulum, ¢alistirma, kullanim ve bakim
islemleriyle ilgili kosullar ve yontemler Uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapilmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlar igin
tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuliine uygun olmayan ¢alistirma, yanls kullanim ve
bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan kayip, hasar veya masraflar
igin higbir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stralte 8
56271 Mundersbach Almanya
Tel.: +49 2680 181-0, Faks: -244
E-posta: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Bu belgenin telif hakki treticide kalir.
Kismen de olsa ¢ogaltilmasi igin mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokimanin igeridi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve dizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki sakhdir.
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Guvenliginiz igin

Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Guvenliginiz i¢in
2.1 Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da oliimii engellemek igin tam olarak uyul-

masi gereken ¢alisma ya da igletme yontemleri.

+ Glvenlik uyarisi, basliginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sézctginii
iceriyor.

» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A UYARI

Olasi agir bir yaralanmayi ya da oliimii engellemek i¢in tam olarak uyulmasi gereken
calisma ya da isletme yontemleri.

» Guvenlik uyarisi, basliginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal s6zctigunu igeriyor.
» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalari 6nlemek iizere eksiksiz uyul-

masi gereken galisma ve igletim yontemleri.

+ Gilvenlik bilgisinin baghginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de
bulunur.

+ Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

5> Maddi zararlari veya cihazin hasar gérmesini 6nlemek icin kullanicinin dikkate almasi gereken

teknik ozelliklerdir.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gdsteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat cekme
noktasindan taniyabilirsiniz, drnegin:

Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve Kilitleyin.

099-000235-EW515 5
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Guvenliginiz igin
Sembol agiklamasi

ewn

2.2 Sembol agiklamasi

Sembol |Aciklama

Aciklama

Teknik ozelliklere dikkat edin

Basin ve birakin (dokunun/tiklayin)

Makineyi kapatin

Serbest birakin

Makineyi ¢aligtirin

Basin ve basili tutun

hatali/gecersiz

Degistirin

dogru/gecersiz

Dondirin

\ Bl Bl B 5|3

()

Giris Sayi degeri/ayarlanabilir
Gezinme \"D/ Sinyal 111 yesil yanar

4 1 \
Cikis e 2. |Sinyal 1511 yesil yanip séner

S HOIAISIC] @@

Zaman gostergesi
c 4s & |(Ornek: 4s bekleyin/basin)

4
\

@

N
’

Sinyal 15131 kirmizi yanar

—-— | Menu goruntiilemede kesinti (baska

ayar olanaklari mevcut)

(=)

Sinyal 15131 kirmizi yanip séner

>QD< Alet gerekmiyor/kullanmayin
i

TT Alet gerekli/kullanin

099-000235-EW515
17.12.2020
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Guvenliginiz igin
Guvenlik talimatlari

2.3 Guvenlik talimatlarn

A UYARI

Gilvenlik uyarilari dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!
Giivenlik uyarnlarinin dikkate alinmamasi 6liim tehlikesine yol agabilir!

Bu talimattaki glivenlik uyarilarini dikkatle okuyun!
Kaza 6nleme talimatlarini ve llkelere 6zel sartlari dikkate alin!
Calisma sahasindaki kisileri kurallara uymalari konusunda uyarin!

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Elektrik gerilimi, temas edilmesi durumunda hayati tehlike olusturan elektrik ¢carp-
malarina ve yanmalara yol agabilir. Diigik gerilimlere temas edilmesi durumunda da ka-
zaya neden olabilecek sok yasanabilir.

Kaynak akim soketi, gubuk, tungsten veya tel elektrod gibi gerilim tasiyan pargalara dogru-
dan dokunmayin!

Kaynak torg¢larini ve/veya elektrod penselerini her zaman izole edilmis sekilde saklayin!
Kisisel koruyucu giysilerinizi eksiksiz olarak giyin (yapilan ¢alismaya bagl olarak)!

Makine yalnizca uzman personel tarafindan agiimahdir!

Makinenin donmus borulari ¢ézmek i¢in kullaniimasi yasaktir!

Birden fazla gii¢ kaynagi birlikte kullanildiginda tehlike!

Birden fazla akim kaynagi paralel veya seri birlikte kullanilacaksa, bu sadece bir uzman
tarafindan IEC 60974-9 "Kurulum ve igletim" standardi ve kaza 6nleme talimatlari BGV
D1 (eskiden VBG 15) veya lilkelere 6zel sartlar uyarinca gergeklesmelidir!

Tertibatlar ark kaynagi galigsmalari igin ancak kontrol edildikten sonra kullaniimalidir, bu
sekilde izin verilen bosta galisma geriliminin agilmamasi saglanmalidir.

Makine baglantisi yalnizca bir uzman tarafindan yapiimalidir!

Munferit glic kaynaklari devre digi birakildiginda tim sebeke ve kaynak akimi hatlari
glvenli bir sekilde genel kaynak sisteminden ayrilmalidir. (geri gerilimler nedeniyle tehlike!)
Kutup degistirici anahtarli kaynak makinalari (PWS-serisi) veya alternatif akim kaynagdi ma-
kineleri (AC) birlikte devreye alinmamali, ¢inki basit bir yanhs kullanim sonucunda kaynak
gerilimleri izin veriimeyen bir sekilde toplanabilir.

Isima veya asiri i1si nedeniyle yaralanma riski!
Ark isimasi ciltte ve gozlerde hasarlara neden olur.
Sicak is pargalari ve kivilcimlarla temas, yanmalara neden olur.

Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak bagligi
kullanin (uygulamaya bagl olarak)!

ilgili Glkenin yurarlikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (6rnegin koru-
yucu kaynak paneli, eldiven ve benzeri) kullanin!

isleme dahil olmayan kisileri koruyucu perde veya ilgili koruyucu duvar ile isima ve kérelme
tehlikesine kargi koruyun!

099-000235-EW515
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Giivenliginiz igin e\n;f‘n
Guvenlik talimatlari

—

A UYARI

Uygun olmayan giyimden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Isinlar, 1s1 ve elektrik gerilimi, ark kaynagi yapilirken ortadan kaldirilamayan tehlike kay-

naklaridir. Kullanici, kisisel koruyucu donanimini (KKD) eksiksiz olarak kullanmahdir.

Kullanilacak koruyucu donanim, asagidaki risklere kargi koruma saglamalidir:

+ Sagliga zararli maddelere ve karigimlara (dumanlar ve buharlar) kargi solunum koruma e-
kipmani kullaniimalidir veya uygun énlemler (havalandirma vs.) alinmaldir.

+ lyonlastirimis radyasyona (kiziltesi ve mordtesi isinlar) ve isiya karsi gerekli korumayi
saglayan kaynak kaski takiimalidir.

» Sicak ortamlara (100 °C veya daha yiiksek sicakliklara karsi koruyabilecek nitelikte), elekt-
rik carpmalarina (6r. gerilim altinda bulunan pargalardan kaynaklanan) karsi kuru kaynakgi
giysileri (ayakkabl, eldiven ve diger koruyucu giysiler) kullaniimahdir.

» Zararh guriltulere kargi kulak korumasi kullaniimalidir.

Patlama tehlikesi!

Kapali kaplarda bulunan ve goriiniirde zararsiz olan maddeler isinma dolayisiyla asiri

basing olugmasina neden olabilirler.

* Yanici ve patlayici sivilar iceren tanklar ¢alisma alanindan uzak tutulmalidir!

« Patlayici sivilari, tozlari veya gazlarin kaynak veya kesme igleminden dolayi iIsinmasini en-
gelleyin!

Yangin tehlikesi!

Kaynak islemi esnasinda olusan yiiksek isilar, sigrayan kivilcimlar, akkor pargalar ve

sicak ciiruflar nedeniyle alev olusabilir.

» Calisma alanindaki alev kaynaklarina dikkat edin!

+ Kibrit veya gakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayin.

* Calisma alaninda uygun sondirme ekipmanlarini hazir bulundurun!

+ Kaynak islemine baglamadan 6nce, Uzerinde ¢alisilan par¢anin tUzerindeki yanabilir artiklar
iyice temizleyin.

+ Kaynak yapilmis pargalarin islemlerine pargalar soguduktan sonra devam edin. Yanabilir
malzemeler ile temasta bulunmalarini engelleyin!

099-000235-EW515
17.12.2020



evﬁ‘n Giivenliginiz igin
Guvenlik talimatlari

A DIKKAT

2 Duman ve gazlar!
0 Duman ve gazlar nefes darligina ve zehirlenmeye yol agabilir! Ayrica ¢6ziicii maddelerin
L dumanlari (klorlandinnimis hidrokarbon) ark kaynaginin ultraviyole igimasi nedeniyle
zehirli fosgene donusebilir!
* Yeterli temiz hava saglayin!
* Cozlici maddelerin dumanlarini ark kaynaginin isima alanindan uzak tutun!
* Gerekli durumlarda uygun bir solunum maskesi kullanin!
Giirilta kirliligi!
70 dBA'nIn lizerindeki giiriiltii, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!
* Uygun isitme korumasi kullanin!
» Calisma alaninda bulunan kisilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekir!
IEC 60974-10 standardina gore kaynak makineleri elektromanyetik tolerans agisindan iki
sinifa ayrniimigtir (EMU sinifini teknik verilerde bulabilirsiniz) > bkz. Béliim 8:
A Sinifi makineler kamusal algak gerilim besleme sebekelerinden elektrik enerjisinin elde edil-

)
& digi konut alanlarinda kullanilamaz. Elektromanyetik tolerans A Sinifi makineler i¢in glivence

altina alindidinda, bu alanlarda guclikler s6z konusu olabilecegi gibi hatlara bagl arizalarin

yaninda i1sima kaynakl arizalar da s6z konusu olabilir.

B Sinifi makineler sanayi ve konut alanlarinda, kamusal algak gerilim-besleme sebekesine

bagli olan konut alanlari da dahil olmak Uzere, istenilen EMU gerekliliklerini karsilamaktadir.

Kurulum ve igletim

Ark kaynagi makinelerinin isletiminde tim kaynak makineleri standardin gerektirdigi emisyon

sinir degerlerine uydugu halde bazi durumlarda elektromanyetik arizalar meydana gelebilir.

Kaynak isleminden kaynaklanan arizalardan kullanici sorumludur.

Ortamdaki olasi elektromanyetik sorunlarin degerlendirilmesi igin kullanicinin asagidaki

hususlari dikkate almasi gerekmektedir: (ayrica bakiniz EN 60974-10 Ek A)

» Sebeke, kontrol, sinyal ve telekomunikasyon hatlari

* Radyo ve televizyon cihazlari

» Bilgisayarlar ve diger kontrol tesisatlari

* Emniyet tertibatlari

* Yakin gevrede bulunan kisilerin saghgi, 6zellikle de kalp pili ve isitme cihazi kullanan Kigile-
rin saghgi

+ Kalibrasyon ve dlgum tertibatlari

» Cevrede bulunan diger tertibatlarin ariza dayanimi

+ Kaynak igslemlerinin yerine getiriimesi gereken c¢alisma saatleri

Yayillmis arizalarin azaltilmasi ile ilgili 6neriler

+ Sebeke baglantisi, Or. ek sebeke filtresi veya metal borular ile muhafaza

* Ark kaynak sisteminin bakimi

+ Kaynak kutuplari mimkun oldugunca kisa ve birbirine yakin olmali ve yerden yurattlmelidir

+ Potansiyel egitleme

+ Is pargasinin topraklanmasi. is pargasinin dogrudan topraklanmasinin mimkiin olmadigi
durumlarda baglantinin uygun kondansatérler ile gergeklestiriimesi gerekmektedir.

* Cevrede bulunan diger tertibatlarin veya tim kaynak tertibatinin muhafaza edilmesi

Elektromanyetik alanlar!

((“’)) Akim kaynagi elektrik veya elektromanyetik alanlarin olugmasina neden olabilir,

bu alanlar EDV-, CNC-cihazlari, telekomiinikasyon hatlari, ag-, sinyal hatlari ve kalp ritim

diizenleyicileri gibi cihazlarin fonksiyonlari lizerinde olumsuz etkiler yaratabilir.

[L. + Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Bélim 6.2

+ Kaynak hatlarini tamamen ¢6zun!

* Isimaya karsl hassas olan cihazlari veya donanimlari uygun bir bigimde yalitin!

» Kalp ritim diizenleyicilerinin fonksiyonlari olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli goruldiginde
bir hekim tavsiyesi alinmali).

099-000235-EW515 9
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Glvenliginiz igin ev\;"r)
Tasima ve kurulum

A DIKKAT

Makineyi gcalistirmak i¢in ilgili ulusal yonergelere ve yasalara uyulmahidir!

» Calisirken iscilerin saglik korumasini ve givenligini arttirmak i¢in dnlemler alma ile ilgili
gerceve yonergenin (89/391/EWG) ve buna ait 6zel ydnergelerin ulusal uygulamasi.

+ Ozellikle isciler tarafindan galisirken is araclarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumasi
hakkinda asgari kurallar ile ilgili yonerge (89/655/EWG).

« llgili Gilkenin is giivenligi ve kaza énleme kurallari.

* Makinenin IEC 60974 uyarinca kurulmasi ve galistiriimasi-9.

» Kullanici duzenli araliklarla guivenlik bilincine uygun ¢alisma ile ilgili egitilmelidir.

» Makinenin IEC 60974 uyarinca duzenli kontroli-4.

' Kullanicinin yakumlilukleri!
L]

03" Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!

24

* Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve se¢enekler (akim kaynaklari,
kaynak torglari, elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve aginan pargalar vs.) kullanin!

* Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve Kkilitleyin!

Kamusal besleme sebekesine baglanti ile ilgili gereklilikler

Yiiksek performans makineleri besleme sebekesinden gektikleri elektrik nedeniyle sebeke
kalitesini etkileyebilirler. Bu neden bazi makine tipleri i¢cin baglanti sinirlamalari veya miimkiin
olan azami performans empedansi veya kamusal sebeke ile olan arayiizde gerekli olan asgari
besleme kapasitesi ile ilgili gereklilikler ( ortak arayiiz noktasi PCC) gegerli kilinabilir ancak bu
islem icin de makinelerin teknik verilerinin dikkate alinmasi gerekmektedir. Boyle bir durumda
besleme sebekesinin igsletmecisi ile goriigserek makinen sebekeye baglanip baglanamayacaginin
tespit edilmesi makinenin igletmecisinin veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

Tasima ve kurulum
A UYARI

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
@ Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimi ve yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, agir
yaralanmalara neden olabilir!
» Gaz ureticilerinin ve basin¢h gaz ydénetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!
» Koruyucu gaz tipunin valfine herhangi bir sabitleme elemani monte edilmemelidir!
* Koruyucu gaz tipUunin isinmasini engelleyin!

10
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evﬁ‘n Giivenliginiz igin
Tasima ve kurulum

A DIKKAT

— | Besleme hatlarindan kaynaklanan kaza tehlikesi!

:D- Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlari (elektrik hatlari, kumanda hatlari
vs.), tehlikelere ve kazalara (6r. bagh cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi)
yol agabilir!

* Nakliye dncesinde besleme hatlarinin baglantilarini kesin!

Devrilme tehlikesi!

lemler ve kurulum esnasinda makine devrilebilir, insanlar yaralanabilir veya zarar goére-
bilir. Devrilme emniyeti 10°'lik bir agiya kadar (IEC 60974-1'e uygun olarak) temin edil-
misgtir.

* Makineyi duz, saglam bir zemin Gzerinde kurun veya tasiyin!

» Aksasuarlari uygun malzemeler ile emniyete alin!

‘a. Yanhs dosenen hatlar nedeniyle kaza tehlikesi!

—

Dogru désenmeyen hatlar (sebeke, kumanda, kaynak hatlari veya ara hortum paketleri)
takilip diismenize yol agabilir.

* Besleme hatlari zemine diiz dosenmelidir (ilmek olusumu dnlenmelidir).

* Yaya ve tasima yollarina déseme énlenmelidir.

Isinan sogutma sivisi ve baglantilar nedeniyle yaralanma tehlikesi!

SSS Kullanilan sogutma sivisi ve baglantilan / baglanti noktalarn isletim sirasinda ¢ok isina-
— | bilir (su sogutmali model). Sogutma maddesi devresi agilirken digari ¢gikan sogutma
maddesi, yaniklara yol agabilir.

+ Sogutma maddesi devresini yalnizca gli¢ kaynagi ve sogutma cihazi kapaliyken agin!
+  Ongérilen koruyucu ekipmanlari kullanin (koruyucu eldiven)!
* Hortum hatlarinin agik baglantilarini uygun tipalarla kapatin.

Makineler dik konumda ¢aligtirilmak iizere tasarlanmigtir!
izin verilmeyen konumlarda ¢alistirmak makine arizalarina neden olabilir.
* Tasima ve galistirma islemleri sadece dik konumda gergeklestirilmelidir!

Usule aykiri baglanti nedeniyle ek donanim bilesenleri ve elektrik kaynagi hasar gérebilir!

* Ek donanim bilesenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve
kilitleyin.

* Aynintili bilgileri ilgili ek donanim bileseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!

* Ek donanim bilesenleri akim kaynagi acildiktan sonra otomatik olarak taninir.

Toz koruma kapaklari baglanti yuvalarini ve dolayisiyla cihazi kirden ve cihaz hasarlarindan ko-
rur.

e Baglantida hi¢bir ek donanim bleseni ¢alistiriimiyorsa, toz koruma kapagi takili olmalidir.
e Ariza ya da kayip durumunda toz koruma kapaginin yerine yenisi konmalidir!

099-000235-EW515 11

17.12.2020



Amaca uygun kullanim ev\;"r)
Uygulama alani

3

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

3.24

3.2.5

Amaca uygun kullanim
A UYARI

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
§ Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolojiler ile giincel
kurallara ve standartlara uygun olarak iiretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda belir-
tilen kaynak yontemleri igin 6ngoriilmistir. Bu cihaz, amacina uygun olarak kullaniima-
masi durumunda kisiler, hayvanlar ve egyalar igin tehlike arz edebilir. Uygunsuz
kullanimdan kaynaklanan higbir zarar i¢gin sorumluluk kabul edilmez!
» Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
» Cihaz tzerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapiimamalidir!

Uygulama alani

Ark kaynagi makinesi TIG dogru ve alternatif akim kaynagi igin, liftark (temash atesleme) veya HF
atesleme (temassiz) ile ve ortiill elektrot kaynagi ek yonteminde. Ek donanimlar gerekirse fonksiyon
kapsamini genisletebilir (bkz. ayni isme sahip bélimdeki ilgili dokimantasyon).

Gegerli olan diger belgeler

Garanti

Daha ayrintili bilgiler i¢in lutfen birlikte verilen "Warranty registration" brosiriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

Uygunluk beyani

C Bu urdin, tasarimi ve yapi sekli itibariyla beyanda belirtilmis olan AB ydnetmeliklerine uygundur.
Uygunluk beyaninin asli, Urtnle birlikte verilmistir.
Uretici, 12 ayda bir ulusal ve uluslararasi standartlar ve yénetmelikler dogrultusunda giivenlik
kontroll yapilmasini tavsiye eder.

Yiiksek elektrik riski olan ortamda kaynak

Bu isareti tasiyan gu¢ kaynaklari, yiksek elektrik tehlikesinin oldugu ortamlardaki kaynak
S calismalari (6rn. kazanlar) igin kullanilabilir. Bunun igin ilgili ulusal ve/veya uluslararasi yonetme-
liklere dikkat edilmelidir. Gug kaynaginin kendisi tehlikeli bolgeye yerlestiriimemelidir!

Servis belgeleri (yedek pargalar ve devre semalari)

A UYARI

Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!

Yaralanmalan ve cihazda hasar meydana gelmesini 6nlemek igin cihaz yalnizca egitimli,
yetkin kisiler tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!

izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!

+ Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) goérevlendirin!

Devre diyagramlari orijinal durumda cihazin yaninda bulunmaktadir.
Yedek pargalar yetkili saticidan alinabilir.

Kalibrasyon / Dogrulama

Orijinallik sertifikasi, Griinle birlikte verilmistir. Uretici, 12 ayda bir kalibrasyon/dogrulama yapiimasini
tavsiye eder.

12

099-000235-EW515
17.12.2020


https://www.ewm-group.com/

ewn

Amaca uygun kullanim
Gegerli olan diger belgeler

3.2.6 Toplam belgenin parcgasi

Bu belge, belgeler toplaminin bir pargasidir ve diger tiim kismi belgelerle birlikte gecerlidir!
Ozellikle de giivenlik uyarilari olmak iizere tiim sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzlarini
okuyun ve bunlara uyun!

Resimde bir kaynak sisteminin genel 6érnegi gérinmektedir.

Sekil 3-1
Poz. Belgeleme
A1 Tasima aracli
A.2 Gig kaynagi
A3 Sogutma cihazi
A4 Kaynak torcu
A.5 Uzaktan kumanda
A.6 Kontrol
A Toplam belge

099-000235-EW515
17.12.2020
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis ev\;’-r)
Onden gériiniim / arkadan gérinim

4 Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis
41 Onden gériiniim / arkadan goriiniim
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Sekil 4-1
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Onden gériinim / arkadan gérinim

Poz. |Sembol |Tanim
1 Tasima elemanlari
Tasima sapli ve tasima kemeri > bkz. Béliim 5.1.4
2 Makine kontrolii (Bkz. ilgili kullanma kilavuzu "Kontrol")
3 Baglanti soketi (kaynak torgcu kumanda hatti) > bkz. Béliim 5.2.1.1
4 + Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
Aksesuar baglantisi ydonteme baglidir, ilgili kaynak yéntemine iliskin baglanti tanimini
dikkate alin > bkz. Bélim 5.
5 Sogutma havasi giris deligi
6 Baglanti soketi, 19 kutuplu
Uzaktan kumanda baglantisi
7 @ 8 kutuplu baglanti soket yuvasi
Sogutma cihazinin kumanda hatti
8 @ 4 kutuplu baglanti soket yuvasi
Sogutma cihazi gerilim beslemesi
9 g‘ Sebeke baglanti kablosu > bkz. B6liim 5.1.8
10 Makine ayaklari
11 Sogutma havasi ¢ikis deligi
12 Baglanti disi G' ing
Koruyucu gaz baglantisi (¢ikig)
13 Ana salter
Makineyi acin veya kapatin.
14 Baglanti soketi (9 kutuplu) - D-Sub
PC-arayiizii > bkz. Béliim 5.6
15 Baglanti soket yuvasi 7 kutuplu (dijital)
‘0 Dijital aksesuar bilesenlerinin baglanmasi igin
16 m=mmm | Baglanti soketi, kaynak akimi "-"
Aksesuar baglantisi ydnteme baglidir, ilgili kaynak ydntemine iliskin baglanti tanimini
dikkate alin > bkz. Boélim 5.
17 Baglanti disi G' ing

Koruyucu gaz baglantisi (girig)

099-000235-EW515
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Yapi ve islev ev\;"r)
Tasima ve kurulum

5

Yapi ve islev
A UYARI

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Akim ileten pargalara, 6rnegin elektrik baglantilarina dokunmak hayati tehlikeye yol aga-

bilir!

* Kullanim kilavuzunun ilk sayfalarindaki giivenlik agiklamalarini dikkate alin!

» Cihazin isletmeye alinmasi sadece gli¢ kaynaklarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye
sahip olan kisiler tarafindan gerceklestirilebilir!

« Bagdlanti ve elektrik hatlarini cihaz kapali iken baglayin!

Tiim sistem ve aksesuar bilegenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!

A UYARI

T Vingle tasinabilir makinelerin izinsiz taginmasi kaza tehlikesi olusturur!

‘.‘ Makinenin vingle taginmasi ve asilmasina izin verilmemektedir! Makine diigebilir ve kigi-
lerin yaralanmasina neden olabilir! Kabzeler, kayiglar veya tutucular sadece elle tagima
yapmak i¢in uygundur!

» Makine vingle tagsinmaya veya asilmaya uygun degildir!

Makine sadece uygun, yeterli tasima kapasitesine sahip ve diiz bir zeminde (a¢ik havada da IP
23'e gore) kurulabilir ve igletilebilir!
* Kaymalara kargi dayanikli, diiz bir zemin ve ig yerinin yeterli derecede aydinlatiimasini

* Makinenin daima giivenli bir bigimde kullanilmasi saglanmalidir.

Kirlenmelerden kaynaklanan cihaz hasarlari!

Alisilmadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler makineye zarar verebilir (bakim
araligina dikkat edin > bkz. B6liim 6.2).

* Yiiksek miktarda duman, buhar, yag buhari, taglama tozlari ve korozif ortam havasi engellen-

Ortam havasinin sicaklik aralig::
« -25°Cila+40 °C (-13 °F ila 104 °F) (]

* 40 °C (104 °F) sicaklikta %50'ye kadar
» 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar

Kapali alanda depolayin, ortam havasi sicaklik araligi:
+ -30°Cila+70 °C (-22 °F ila 158 °F) "]

» 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar

1 Ortam sicakh§i sogutma maddesine bagl! Tor¢ sogutmasinin sogutma maddesi sicakligi araligina

5.1 Tasima ve kurulum
5.1.1 Ortam kosullar
=
saglayin.
=
melidir!
5.1.1.1 Calisir durumda
Bagil nem:
5.1.1.2 Nakliyat ve Depolama
Bagil nem
dikkat edin!
5.1.2 Cihaz sogutmasi
=

Yetersiz havalandirma performansin diismesine ve makine arizalarina neden olur.
* Ortam kosullarina uyum saglayin!

* Soguk hava giris ve cikis agikliklarini agik tutun!

* Engeller ile arada en az 0,5 m'lik bir mesafe bulunmalidir!

16
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ev\;‘r) Yapi ve islev
Tasima ve kurulum

5.1.3 islem pargasi kontrolii, genel

A DIKKAT
SSS Kaynak akiminin ucunun uygun sekilde baglanmamasindan kaynaklanan yanma tehli-
kesi!
— | Kilitlenmemis kaynak akim soketleri (makine baglantilari) veya is pargasi ayarinda kir-

lenme (renk, korozyon) nedeniyle bu baglanti noktalari gok isinabilir ve doku-

nuldugunda yaniklara neden olabilir!

+ Kaynak akimi baglantilarini her giin kontrol edin ve gerekirse saga dondurerek Kilitleyin.

« Is pargasi baglanti noktasini iyice temizleyin ve giivenli bir sekilde sabitleyin! is pargasinin
konstriiksiyon pargalarini kaynak akimi geri hatti olarak kullanmayin!

5.1.4 Tasima kemeri

5.1.4.1 Tasima kemerinin uzunlugunu ayarlama
Ayar igin 6rnek olarak illiistrasyonda kemerin uzatilmasi gosterilmektedir. Kisaltmak i¢in kemer
ucglarinin zit yénlerde geg¢irilmesi gerekmektedir.

N
Sekil 5-1

5.1.5 Kaynak torgu sogutmasi

@

2 2@ »
@
@
. L=
\':...-—-! E
—
Sekil 5-2
Poz. |Sembol |Tanim
1 8 kutuplu baglanti soket yuvasi
Sogutma cihazinin kumanda hatti
2 4 kutuplu baglanti soket yuvasi
Sogutma cihazi gerilim beslemesi
099-000235-EW515 17
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Yapi ve islev ev\;’-r)
Tasima ve kurulum

Poz. |Sembol |Tan|m

3 @ Sogutma modiilii

» Sogutma cihazinin 8 kutuplu kumanda hatti soketini, kaynak makinesinin 8 kutuplu baglanti soket
yuvasina takin ve kilitleyin.

» Sogutma cihazinin 4 kutuplu besleme soketini, kaynak makinesinin 4 kutuplu baglanti soket yuvasina
takin ve kilitleyin.

5.1.6 Kaynak akimi hatlarinin dosenmesi ile ilgili uyarilar

» Kurallara aykiri bir sekilde désenmis olan kaynak akimi hatlari ark Gzerinde arizalara (yanip sénme-
lere) neden olabilir!

+ HF atesleme tertibati (MIG/MAG) olmayan glg¢ kaynaklarinin hortum paketi ve is pargasi ucu mimkin
oldugunca uzun, bitisik, paralel yonlendiriimelidir.

+ HF atesleme tertibath (TIG) gi¢ kaynaklarinin hortum paketini ve is pargcasi ucunu uzun paralel, yakl.
20 cm'lik mesafede doseyin, bu sekilde HF sigramalari onlenir.

« Karsilikh etkilesimleri 6nlemek igin, baska gi¢ kaynaklarinin hatlarina yakl. 20 cm'lik asgari mesafeye
uyun.

+ Kablo uzunlul_<lar| temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir. ideal kaynak sonuglari igin azami 30
m olmalidir. (Is pargasi ucu + ara hortum paketi + tor¢ hatti).

@ MIG/MAG Q0 @ TIG/PLASMA

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm
1 =20 cm

Sekil 5-3
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Yapi ve islev

Tasima ve kurulum

Her bir kaynak makinesi igin is parcasina 6zel olarak ayri bir is pargasi ucu kullanin!

®

N

@

lusmasini engelleyin!

Sekil 5-4

Kaynak akimi hatlarini, kaynak tor¢larini ve ara hortum paketlerini tam olarak ¢ézin. Digumlerin o-

Kablo uzunluklari temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir.
Fazla kablo uzunluklar kivrilarak dégsenmelidir.

®

N

@

Sekil 5-5
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Yapi ve iglev ev\;’-r)
Tasima ve kurulum

5.1.7 Parazitli kaynak akimlari

A UYARI

Parazitli kaynak akimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
9 Parazitli kaynak akimlarimdan dolayi koruyucu iletkenler zarar gorebilir, makineler ve
L elektrikli tesisatlari hasar gorebilir, parcalar asiri isinabilir ve sonug olarak yanginlar

meydana gelebilir.

» Duzenli olarak tim kaynak akimi baglantilarinin siki oturmasini ve elektrik agisindan kusur-
suz baglantisini kontrol edin.

» Gug kaynaginin gévde, araba, baglanti noktalari gibi tim elektrik ileten bilesenlerin izole
edilmis bi¢cimde kurulmasi, sabitlenmesi veya asilmasi gerekmektedir!

» Matkap makinesi, tagslama makinesi ve benzerleri gibi diger tir elektrikli isletme malzemele-
rini izole edilmemis bir bicimde gl¢ kaynagi, araba veya baglanti noktalari Gzerine birakma-

yin!
+ Kaynak torglarini ve elektrot penselerini kullaniimadiklarinda her zaman izole edilmis bir

bicimde saklayin!
L1
L2
L3
® N

L1
L2
L3
N
PE— #— - — - —-—-—~-—-—~-—-— - — - —-—

Sekil 5-6
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5.1.8 Sebeke baglantisi

A TEHLIKE

Uygun olmayan sebeke baglantisindan kaynaklanan tehlikeler!

% Uygun olmayan sebeke baglantisi insanlarin yaralanmasina ve maddi hasarlarin o-
L lugmasina neden olabilir!

» Makinenin baglantisi (sebeke soketi veya kablo), onarimi veya gerilim ayari bir uzman
elektrikci tarafindan ilgili Gilke kanunlarina veya Ulke yonetmeliklerine gore gergeklestiriime-
lidir!

» Performans plakasinda verilen galistirma gerilimi sebeke gerilimine esit olmaldir.

* Makineyi sadece talimatlara uygun olarak baglanmis olan bir koruyucu iletkeni olan bir priz
ile kullanin.

» Sebeke soketi, priz ve gi¢ beslemesi diizenli araliklarla bir uzman elektrikgi tarafindan kon-
trol edilmelidir!

» Jenerator isleminde jeneratérin kullanma kilavuzuna uygun olarak topraklanmalidir. Elde
edilen sebeke koruma sinifi I'e uygun olan makinelerin isletiimesinde kullaniimak zorund-
adir.

5.1.8.1 Sebeke tirii
Makine asagidaki segeneklerden birine baglanabilir;
* Topraklanmig nétr iletkenli Ui¢ fazli-4-iletken-sistemi
« [stenilen bir yerle topraklanmis i fazli-3-iletken sistemi,
ornegin bir dig iletkene baglanip isletilebilir.

L1 : L1
- I
L2 ! L2
. .
|
L3 I L3
- I
I
N |
) I
PE | FE
> " —o0—
|
= | =
Sekil 5-7
Lejant
Poz. Aciklama Renk kodu
L1 Dis iletken 1 kahverengi
L2 Dis iletken 2 siyah
L3 Dig iletken 3 gri
N Notr iletken mavi
PE Koruyucu iletken yesil-sari
+ Kapatilmis makinenin sebeke soketini ilgili prize takin.
099-000235-EW515 21
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WIG kaynagi

5.2 WIG kaynagi

5.2.1 Kaynak torgu ve is pargasi ucu baglantisi
Kaynak torgunu kaynak gorevine uygun olacak sekilde hazirlayin (bakiniz torg kullanim kilavuzu).

o

¥
|
I
|

Sekil 5-8

Poz. [Sembol |Tanim

Kaynak torgu

Kaynak torgu hortum paketi

Baglanti soketi, kaynak akimi "-"
TIG kaynak torcu kaynak akimi hatti baglantisi

Baglanti disi G'. in¢
Koruyucu gaz baglantisi (¢ikig)

Baglanti soketi (kaynak torgcu kumanda hatti)

Is pargasi

Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
is pargasi ucu baglantisi

+i |91 p=

+ Kaynak torgunun kaynak akim soketini baglanti soketi, kaynak akimi "-"ye takin ve saga c¢evirerek Kkilit-
leyin.

» Baglanti rakoru G1/4“Un sari renkli koruma tapasini gikarin.

» Kaynak torgunun koruyucu gaz baglantisini baglanti rakoru G1/4'e sabitleyin.

+ Kaynak torgunun kontrol hatti soketini kaynak torgu kontrol hatti baglanti soketine takin ve iyice sikin.

« Islem pargasi ucunun kablo soketini "+" kaynak akimi soket yuvasina takin ve saga gevirerek kilitleyin.

Mevcut ise:

» Sogutma suyu hortumlarinin baglanti rakorunu uygun hizl baglanti pargalarina oturtun:
Kirmizi geri akig, kirmizi (sogutucu madde geri akisi) hizli baglanti pargasina ve
mavi besleme, mavi hizli badlanti par¢asina (sogutucu madde beslemesi).

Tiim sistem ve aksesuar bilesenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!

099-000235-EW515
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WIG kaynagi

5.2.1.1 Kontrol kablosu baglantisi
TIG kaynak Uniteleri fabrika ¢ikisinda kaynak torgu kontrol hatti igin belirli bir baglanti soketi ile teslim
edilir (5 veya 8 kutuplu). Hareketli makineler mevcut yer nedeniyle iki baglanti soketine sahip olabilir. Fon-
ksiyon kapsami mevcut kutup sayisi ile artmaktadir. Gerekirse bu baglanti soketlerinden biri sonradan
takilabilir veya degistirilebilir > bkz. Béliim 9.4.
5
@
A |WR3
B | CS3
BT1 Ac +1 —'_: - = [ov2
BT2 1 B BT1 BTZL—I :E CLK3
ov c; mE 1Y
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5 1 Dc Up-Down Brenner ; ZRT:Z 31{""}"2
4 Uref. 10V E: r H | O0vi
3 IH-Down F w1 L J | Uref. 10V
20 up | G,: oo Up | =« _[H-0owN
1 ", Poti UD/ein | H~ L_|UP sS4l F 83
BT A =M Poti/UD ein Up Down
B1 1 ]
TIG standart torg TIG Up-/Down veya TIG Up-/Down, gostergeli
potansiyometreli torg
Sekil 5-9
5.2.2 Koruyucu gaz tedarigi
A UYARI
Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
@ Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimi ve yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, agir
yaralanmalara neden olabilir!
* Gaz ureticilerinin ve basingh gaz yonetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!
+ Koruyucu gaz tipunin valfine herhangi bir sabitleme elemani monte edilmemelidir!
» Koruyucu gaz tipunun isinmasini engelleyin!
=" Kusursuz kaynak sonuglarinin 6n kosulu koruyucu gaz tedariginin koruyucu gaz tiipiinden kay-
nak torguna kadar engellenmemis bir bicimde gerceklesmesidir. Bunun diginda tikanmis bir ko-
ruyucu gaz tedarigi kaynak torgunun zarar gérmesine neden olabilir!
* Koruyucu gaz baglantisinin kullanilmadigi durumlarda sari renkli koruma tapasini yeniden
yerine takin!
* Tiim koruyucu gaz baglantilari gaz sizdirmaz bir bicimde olusturulmalidir!
099-000235-EW515 23
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WIG kaynagi

5.2.2.1 Koruyucu gaz tedarigi baglantisi
» Koruyucu gaz tipuni bunun igin 6ngérilmus olan tup baglanti yerine yerlegtirin.
+ Koruyucu gaz tipuni guvenlik zinciri ile emniyete alin.

Sekil 5-10
Poz. |Sembol |Tanim
1 Basing azaltici
2 Koruma gazi sisesi
3 Cikis tarafi basing diistiriici
4 Tiip muslugu

« Basing dusuricuyid koruyucu gaz tiipiine baglamadan énce, olasi kirlerin disari Gflenmesi igin tliptn
muslugunu kisa sureli olarak agin.

» Basing dusuriclyu gaz tlpU valfine gazi sizdirmayacak sekilde vidalayin.
* Gaz hortumu baglantisini basing disurtcunin ¢ikis tarafina gaz gegirmeyecek sekilde vidalayin.

LN

@
L= —
‘Q -
e
Sekil 5-11

Poz. |Sembol |Tan|m

1 Baglanti disi G' ing

Koruyucu gaz baglantisi (girig)
* Gaz hortumu baglantisini cihazin koruyucu gaz baglantisina (giris) gaz sizdirmayacak sekilde vida-
layin.

099-000235-EW515
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E-Manuel kaynagi

5.3 E-Maniel kaynagi
5.3.1 Elektrot pensesi ve islem pargasi hattinin baglanmasi

A DIKKAT

Ezilme ve yanma tehlikesi!

Cubuk elektrod degisiminde sikisma ve yanma tehlikesi s6z konusudur!

« Uygun, kuru koruyucu eldivenler takilmalidir.

* Kullaniimis gubuk elektrotlari ¢ikartmak veya kaynak yapilmis is pargalarini oynatmak igin
izole edilmis pense kullanin.

Koruyucu gaz baglantisindaki elektrik gerilimi!

Ortiilii elektrod kaynagindaki koruyucu gaz baglantisinda (G'4" baglanti rakoru) bosta

c¢alisma gerilimi bulunmaktadir.

+ GY4" baglanti rakorundaki sari izolasyon kafasini takin (elektrik gerilimi ve kirlenmeye karsi
koruma).

~ ¥

Sekil 5-12

Poz. |Sembol |Tanim

Elektrot pensesi

Baglanti soketi, kaynak akimi "-"
is pargasi ucu veya elektrot pensesi baglantisi

is pargasi

Elektrot pensesi veya is pargasi ucu baglantisi

Baglanti disi G'. in¢
Koruyucu gaz baglantisi (girig)

|
4 I Baglanti soketi, kaynak akimi "+"

» Elektrot pensesinin kablo soketini ve is par¢asi ucunu uygulamaya bagli kaynak akim soket yuvasina
takin ve saga cevirerek kilitleyin. Dogru kutuplar, elektrot ambalajindaki elektrot Ureticisinin bilgilerine
g6re belirlenir.

» Baglanti rakoru G1/4“ (izerine sari renkli koruma tapasini takin.

5.4 Uzaktan regulator
Uzaktan kumandalar 19 kutuplu uzaktan kumanda baglanti soketinde (analog) g¢alistinimaktadir.

541 RT119POL

Fonksiyonlar
+ Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile %100 arasinda) kaynak maki-
nesinde 6nceden segilmis olan ana akima bagli olarak.

099-000235-EW515
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Uzaktan regllator

5.4.2 RTG119POL

JZ% Fonksiyonlar
+ Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile %100 arasinda) kaynak maki-

nesinde dnceden segilmis olan ana akima bagli olarak.

Fonksiyonlar

TIG/ Ortlili elektrot.

Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile %100 arasinda) kaynak maki-
nesinde dnceden secilmis olan ana akima bagli olarak.

Palslama / punta kaynagi / normal

Pals, puntalama ve bekleme zamani kademesiz olarak ayarlanabilir.

Fonksiyonlar

TIG/ Ortuli elektrot.

Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile %100 arasinda) kaynak maki-
nesinde dnceden secilmis olan ana akima bagli olarak.

Palslama / punta kaynagi / normal

+ Frekans ve puntalama zamani kademesiz olarak ayarlanabilir.

+ Tak frekansinin kabaca ayarlanmasi.

+ Pals - mola iligkisi (denge) %10 ile %90 arasinda ayarlanabilir.

5.4.5 RTP3 spotArc 19POL

=4 Fonksiyonlar
\\%89\ « TIG/ Ortillii elektrot.
N

_“yre  Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile %100 arasinda) kaynak maki-
@?“Fj" nesinde dnceden segilmis olan ana akima bagli olarak.

+ Palslama / SpotArc punta kaynagi / normal

* Frekans ve puntalama zamani kademesiz olarak ayarlanabilir.

» Tak frekansinin kabaca ayarlanmasi.

+ Pals - mola iligkisi (denge) %10 ile %90 arasinda ayarlanabilir.

5.4.6 RT50 7POL

Z Fonksiyonlar
- + Kaynak makineleri ve bunlarin ek donanimlarinin tim makine fonksiyonlarinin uz-
aktan kullanimi igin uzaktan kumanda.

5.4.7 RTF119POL

Fonksiyonlar

f— + Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile %100 arasinda) kaynak maki-
nesinde dnceden segilmis olan ana akima bagdli olarak.

+ Kaynak iglemini baslatma/durdurma (TIG)

099-000235-EW515
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Gerilim distirme donanimi

5.4.8

5.4.9

5.5

ActivArc-kaynagi ayak kontrol uzaktan kumandasi ile baglantil sekilde miimkiin degildir.

-~y

HE

Sekil 5-13

Sembol Anlami

'§ Ayak kontrol uzaktan kumandasina basin (kaynak igslemini baglatma)

W§ Ayak kontrol uzaktan kumandasini kullanin (kaynak akimini kullanima uygun ola-
rak ayarlama)

'§ Ayak kontrol uzaktan kumandasini birakin (kaynak akimini sonlandirma)

RTAC1 19POL

Sadece kaynak tiri alternatif akim (AC) olan cihazlar igin mantikhdir.

Fonksiyonlar

+ Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile %100 arasinda) kaynak maki-
nesinde 6nceden segilmis olan ana akima bagli olarak.

+ Kaynak akimi AC frekansi kademesi olarak ayarlanabilir.

» AC dengesi (oran pozitif/negatif yarim dalga orani ) +%15 ile -%15 arasinda ayar-
lanabilir.

RT PWS1 19POL

Sadece kaynak tiru alternatif akim (AC) olan cihazlar igin mantikhdir.
Fonksiyonlar
@ + Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile %100 arasinda) kaynak maki-
4 nesinde 6nceden segilmis olan ana akima bagli olarak.
* Kutup degistirici anahtar, PWS fonksiyonlu makineler i¢in uygundur.

Gerilim dusiirme donanimi

Sadece eke (VRD/SVRD/AUS/RU) sahip cihaz strimlerinde bir gerilim disirme donanimi (VRD)
bulunur. Bu donanim, 6zellikle tehlikeli gevrelerde (6rn. tersanecilik, boru hatti imalati, madencilik) gliven-
ligi arttirmak i¢in kullanilir.

Gerilim disurme donanimi bazi llkelerde ve pek ¢ok isletmenin dahili glivenlik talimatlarinda glic kay-
naklari tarafindan talep edilmektedir.

Sinyal 15191 VRD, gerilim diisirme donanimi kusursuz olarak ¢alistiginda ve ¢ikis gerilimi ilgili normda
(teknik veriler) belirtilen degerlere disurildiginde yanar.

099-000235-EW515
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PC-arayuzu

5.6

PC-arayuzu

I Uygun olmayyan PC baglantisindan kaynaklanan makine hasarlari veya arizalar!

SECINT X10USB arayiiziiniin kullanilmamasi makine hasarlarina veya sinyal aktarimda parazit-
lere neden olur. Yiiksek frekansi atesleme impulslari nedeniyle PC zarar gérebilir.

5.6.1

5.7
=

PC ile kaynak makinesi arasinda SECINT X10USB arayiiziiniin baglanmis olmasi gerek-
mektedir!

Baglanti sadece makine ile birlikte génderilmis olan kablolar ile gerceklestirilebilir (diger ek
uzatma kablolarini kullanmayin)!

Kaynak parametre yazilimi PC300.Net
Tam kaynak parametreleri PC'de rahatca olusturulur ve bir veya daha fazla kaynak makinesine kolayca
aktarilir (ek donanim; yazilim, arayuz ve baglanti hatlarindan olugan set olarak)

510 JOB yonetilebilir

Kaynak makinesinden ve kaynak makinesine JOB aligverisi

Online veri aligverisi

Kaynak verisi izleme ile ilgili yonergeler

Yeni kaynak parametreleri igin seri glincelleme fonksiyonu sayesinde glincelleme
Gug¢ kaynag! ve bilgisayar arasindaki kolay aligveris sayesinde veri glivenligi

Baglanti

o()e

®

Sekil 5-14

Poz. [Sembol |Tanim

1 Baglanti soketi (9 kutuplu) - D-Sub
|_=| |PC-araylzi
COoMm
2 Baglanti kablosu, 9 kutuplu, seri
3 SECINT X10 USB
4 USB baglantisi
SECINT X10 USB'ye bir Windows bilgisayar baglantisi
5 Windows bilgisayar

Otomasyon ile ilgili arayuzler

Usule aykiri baglantidan kaynaklanan makine hasarlari!

Uygun olmayan kumanda hatlari veya acma ve kapama sinyallerinin hatali yerlesimi makine ha-
sarlarina neden olabilmektedir.

Sadece korumali kumanda hatlari kullanin!

Makine iletme gerilimleri lizerinden galistiriliyorsa baglantinin uygun bir tampon gii¢lendirici
lizerinden yapilmasi gerekmektedir!

Ana akimi veya ikinci akimi iletme gerilimleri iizerinden kumanda etmek igin ilgili girislerin
devreye sokulmasi gerekmektedir "bkz. Hat geriliminin serbest birakilmasinin etkinlestiril-
mesi".

28
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Otomasyon ile ilgili arayuzler

5.7.1 Uzaktan kumanda baglanti soketi, 19 kutuplu
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Sekil 5-15
Poz. | Pin Sinyal bigimi | Aciklama
1 A Cikis Kablo blendaji (PE) i¢in baglanti
2 B/L Cikis Akim akar sinyal I>0, potansiyelsiz (azami +- 15V / 100mA)
3 F Cikis Potansiyometre igin referans gerilimi 10V (azami 10mA)
4 C Giris Ana akim igin hat geriliminin serbest birakilimasi, 0-10V (OV = Imin/ 10V
= |max)
5 D Giris ikinci akim igin hat geriliminin serbest birakilmasi, 0-10V (OV = Imin/
10V = Imax)
6 J/IJ Cikis Referans potansiyeli 0V
7 K Cikis Gerilim beslemesi +15V, azami 75mA
8 Vv Cikis Gerilim beslemesi -15V, azami 25mA
9 R Giris Kaynak akimi baslatma / durdurma
10 H Giris Kaynak akimi ana akim veya ikinci akim (palslama) gegisi
11 M/N/P | Girig Hat geriliminin serbest birakilmasini etkinlestirme
3 sinyalin hepsini referans potansiyeli OVnin Uzerine koyun ve ana akim
ile ikinci akim igin harici hat geriliminin serbest birakilmasini etkinlesti-
rin.
12 G Cikis Olgiim degeri IsoLL (1V = 100A)
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Genel

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Tamir, bakim ve tasfiye
Genel

A TEHLIKE

Kapatmadan sonra elektrik geriliminden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
% Acik durumdaki makinede galismak 6liimle sonuglanabilecek yaralanmalara neden ola-
bilir!
isletim esnasinda makinedeki kondansatorler elektrik gerilimi ile yiiklenir. Bu gerilim
sebeke soketi ¢ekildikten sonra 4 dakikaya kadar etkin olmaya devam eder.
1. Makineyi kapatin.
2. Sebeke soketini ¢ekin.

3. Kodansatodrler degarj olana dek en az 4 dakika boyunca bekleyin!

A UYARI

e Kurallara aykiri bakim, kontrol ve onarim!

Uriiniin bakimi, kontrol edilmesi ve onarilmasi sadece uzman ve yetkili kigiler tarafindan

yapilabilir. Uzman kisi, egitimi, bilgisi ve deneyimiyle gii¢ kaynaklari kontroliinde ortaya

¢ikan tehlikeleri ve olasi zararlari bilen ve gerekli giivenlik 6nlemlerini alabilen kigidir.

» Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Béliim 6.2.

+ Asagida ifade edilen kontrollerden biri gerceklestiriimedigi takdirde makine ancak bakim
gegirildikten ve yeniden kontrol edildikten sonra tekrar isletmeye alinabilir.

Onarim ve bakim igleri sadece egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yapilmalidir, aksi takdirde
garanti gecersiz olur. Servis ile ilgili her tirli konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikcisine bagvu-
run. Garanti talepleri ile ilgili iadeler sadece yetkili bayiniz Gzerinden gergeklestirilebilir. Parca degisimi
islemlerinde sadece orijinal yedek pargalar kullaniimalidir. Yedek parc¢a siparisi esnasinda makine tipi,
seri numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parganin Griin numarasi belirtiime-
lidir.

Bu cihaz, belirtilen ortam kosullarinda ve normal ¢alisma kosullarinda blyuk 6l¢glide bakim gerektirmez ve
asgari dizeyde temizlik gerektirir.

Makinenin kirli olmasi, makinenin émrind ve devrede kalma oranini azaltir. Temizlik, en az alti ayda bir
olmak uzere, gevre kosullarina ve bu kosullara bagl kirlenme oranlarina gore belli zaman araliklariyla
dizenli olarak yapilmalidir.

Temizleme

» Dig yuzeyleri nemli bir bez ile temizleyin (asindirici temizlik maddeleri kullanmayin).

* Makinenin havalandirma kanalini ve gerekirse sogutucu lamellerini yag ve su igermeyen basingli hava
ile temizleyin. Basingli hava makinedeki fanlarin asiri ddnmesine ve zarar gérmesine neden olabilir.
Makinenin fanlarina dogrudan hava tutmayin ve gerektiginde 6nlerine engel koyun.

» Sogutma sivisini kire karsi kontrol edin ve gerektiginde degistirin.

Kir filtresi

Bir kir filtresi kullanildi§inda, sogutma havasi gegisi azalir ve bunun sonucu olarak makinenin devrede
kalma orani duser. Filtrenin kirliligi arttikga, devrede kalma orani da azalir. Kir filtresi diizenli araliklara
sokulmeli ve basingli hava Uflenerek temizlenmelidir (kirlenmeye bagli olarak).
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Bakim calismalari, araliklar

6.2 Bakim galismalari, araliklar
6.2.1 Giinliik Bakim isleri
Gorsel kontrol
* Ana gug beslemesi ve bunun gerilim gidermesi
+ Gaz tupl guvenlik elemanlari
» Hortum paketi ve akim baglantilarinda dis hasar olup olmadigini kontrol edin ve gerekirse degistirin ya
da uzman personele tamir ettirin!
» Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)
+ Tum baglantilarin ve aginan pargalarin saglam oturup oturmadigini kontol edin ve gerekirse sikin.
+ Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.
» Tekerlekler ve bunlarin gtvenlik elemanlari
* Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)
» Diger, genel durum
Calisma kontroli
* Kullanim, bildirim, koruma ve konumlandirma tertibatlari (fonksiyon testi).
» Kaynak akimi hatlari (saglam, kilitli konum ile ilgili kontrol edin)
» Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)
+ Gaz tupu glvenlik elemanlari
+ Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.
» Baglantilarin ve asinan pargalarin vidali ve soket baglantilarinin kurallara uygun olarak oturup oturma-
digini kontrol edin, gerekirse sikin.
* Yapisan kaynak ¢apaklarini temizleyin.
» Tel besleme makaralari dizenli olarak temizlenmelidir (kilenme derecesine bagl).
6.2.2 Aylik bakim galigmalari
Gorsel kontrol
* Govde hasarlar (6n, arka ve yan duvarlar)
» Tekerlekler ve bunlarin gtvenlik elemanlari
+ Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)
» Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin
Calisma kontroli
+ Segim salteri, kumanda makineleri, ACIL DURUM KAPATMA tertibatlari, gerilim diigiirme donanimi,
ihbar ve kontrol lambalari
» Tel sirme elemanlarinin (tel bobini yuvasi, tel besleme nipeli, tel besleme makarasi) yerlerine sikica
oturup oturmadigini kontrol edin. Tel bobini yuvasinin (eFeed) 2000 ¢alisma saatinden sonra degistiril-
mesi tavsiye edilir, bkz. asinma pargalari).
* Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin
» Kaynak torgunun kontrol edilmesi ve temizlenmesi. Torgta tortularin olusmasi durumunda kisa devre-
ler meydana gelebilir ve sonug olarak torg ile ilgili hasarlar s6z konusu olabilir!
6.2.3 Yillik kontroller ( isletme esnasinda inceleme ve kontrol)
IEC 60974-4 standarti ,tekrarlanan inceleme ve kontrol" e uygun olarak tekrarli kontrol islemi gerceklesti-
rilmelidir. S6z konusu yonetmeliklerin yaninda, kontrol icin gecerli llke yasalarina ve talimatlarina da
uyulmalidir.
Daha ayrintil bilgiler i¢in lUtfen birlikte verilen "Warranty registration" brogtriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!
099-000235-EW515 31
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Makineyi tasfiye etme

6.3

Makineyi tasfiye etme

Kurallara uygun tasfiye!

Cihaz geri kazanima aktarilmasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken
elektronik yapi parcalar igermektedir.

¢ Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin!

¢ Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

Kullaniimis elektrikli ve elektronik cihazlar, Avrupa yonetmeliklerine gére (Elektrik ve elektronik eski
cihazlar hakkindaki 2012/19/EU nolu yonetmeligi) ayristirimamis yerlesim bolgesi ¢oplerine atilamaz.
Bunlar ayristiriimis olarak toplanmalidir. Tekerlekli ¢op kutularinin Gzerindeki sembol, ayristiriimis top-
lama zorunlulugunu gbsterir.

Bu makine, imha edilmek lizere ya da geri déniisiim amaciyla burada 6ngériilen ayirma ayristirmall
toplama sistemlerine verilmelidir.

Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirklilasyonu, geri alinmasi ve gevreyi koru-
yarak tasfiye edilmesiyle ilgili yasa (ElektroG)) eski bir makineyi ayristiriimamis evsel atiklardan ayri
bir toplama noktasina iletmek zorunludur. Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama yer-
leri kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar tcretsiz olarak teslim alinir.

Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz.
Bunun disinda iade Avrupa capinda EWM distribUtorlerinlerde de mimkindir.
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Ariza giderme igin kontrol listesi
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71

Ariza gidermek

Tdm urdnler ciddi tretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey ¢alismayacak olursa,
Uriint asagidaki tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim yéntemlerinin hig biri
cihazin galismasini saglamiyorsa, yetkili saticiya haber verin.

Ariza giderme igin kontrol listesi

Sorunsuz ¢alisma i¢in temel kosul, kullanilan malzemeye ve proses gazina uyan cihaz
donanimidir!

Lejant Sembol Tanim

» Hata / Neden

® Cozim

Sebeke sigortasi tetiklenir
~ Sebeke sigortasi atiyor - Sebeke sigortasi uygunsuz
X Tavsiye edilen sebeke sigortasinin tesis edilmesi > bkz. Béliim 8.
Fonksiyon arizasi
» Sogutucu madde akisi yetersiz

% Sogutucu madde seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutucu madde doldurun

X Boru sistemindeki (hortum paketleri) kivriimalari giderin

X Sogutma maddesi pompasinin otomatik sigortasini etkinlestirerek geri alin

~ Sogutma maddesi devresinde hava
X Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi
~ Farkli parametreler ayarlanamamaktadir (erisim kilidi olan makineler)
% Besleme seviyesi kilitli, erisim engeleni kapatin
~ Calistirmadan sonra makine kontroliindeki tim sinyal isiklari yaniyor
» Calistirmadan sonra makine kontroliindeki sinyal i1siklari yanmiyor
~ Kaynak performansi yok
X Faz dismesi, sebeke baglantisini (sigortalari) kontrol edin
~ Baglanti sorunlari
X Kumanda hatti baglantilarini yapin ya da dogru monte edilip edilmedigini kontrol edin.
Kaynak torgu asir1 iIsinmig
~ Gevsek kaynak akimi baglantilari
x Torg tarafindaki ve/veya islem parcasina giden akim baglantilarini sikin
%  Akm memesini kurallara uygun olarak sabitleyin
» Asir yiklenme
* Kaynak akimi ayarini kontrol edin ve dizeltin
X Daha yiiksek performanslh kaynak torgu kullanin
Ark tutusmasi yok
» Atesleme turdnun yanhs ayarlanmasi.

%  Atesleme turi: Atesleme turl olarak “HF ylksek frekans atesleme”yi secin. Bu ayar, kullanilan
makineye gore ya atesleme tiriini degistirme salteri ya da makine menistindeki para-
metresi (“Kontrol” kullanma kilavuzuna bakiniz) tzerinden yapilir.

Koti ark tutugmasi

# Tungsten elektrodunda malzemenin, kaynak malzemelerine veya is pargasina temas ile baglanmasi
% Tungsten elektrodunu yeniden taslayin veya yenisi ile degistirin

» Atesleme esnasinda kétl bir akim devralmasi

~® Ayari "tungsten elektrodu ¢api / atesleme optimizasyonu" déner butonundan kontrol edin ve ge-
rekirse ylkseltin (daha fazla atesleme enerjisi).
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Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi

7.2

Duzensiz ark

# Tungsten elektrodunda malzemenin, kaynak malzemelerine veya ig parcasina temas ile baglanmasi
X Tungsten elektrodunu yeniden taglayin veya yenisi ile degistirin

~ Uyumsuz parametre ayarlari
X Ayarlari kontrol edin ya da dizeltin

Gobzenek olusumu
~ Gaz ortusu yetersiz ya da yok
X Koruyucu gaz ayarlarini kontrol edin, gerekirse koruyucu gaz tipinu degistirin
% Kaynak yapilan yeri koruyucu duvarlarla emniyete alin (hava akimi kaynak sonucunu etkiler)
X Gaz lensini aliminyum uygulamalarinda ve yuksek alasimli ¢eliklerde kullanin
~ Kaynak torgcu donanimi uyumsuz ya da agsinmisg
X Gaz memesi boyutunu kontrol edin ve gerekirse degistirin
~ Gaz hortumunda yogunlagmis su (hidrojen)
X Hortum paketini gazla durulayin ya da degistirin

Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi

- ,
1 3 [Dum 4
0 - - - max
<=
|
Sekil 7-1

* Makineyi kapatin ve sogutma tankini maksimum seviyesine kadar doldurun.
» Hizli baglanti pargasini uygun bir yardimci gereg ile agin (baglanti agik).

Sogutma sisteminin havasinin alinmasi igin her zaman mavi renkli ve sogutma sisteminin
mumkiin olan en derin noktasinda bulunan sogutma maddesi baglantisini (sogutma tankinin
yakininda) kullanin!

s N [

5 6

Sekil 7-2

+ Disari akan sogutma sivisini toplamak igin uygun bir kabi hizli baglanti parcasinin altina koyun ve ma-
kineyi yakl. 5 saniye icin ¢alistirin.

+ Kapama halkasini geriye iterek hizli baglanti pargasini tekrar kapatin.
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Teknik veriler
Tetrix 300

8 Teknik veriler

Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve aginan parcgalarla baglantili olarak

gecerlidir!
8.1 Tetrix 300

TIG | Ortiils elektrot
Kaynak akimi (I2) 5 A bitis 300 A
Standarda (U2 uygun kaynak gerilimi) 10,2 V bitis 22,0 V | 20,2 V bitis 32 V
40° C'de devrede kalma orani !
30 % - 300 A
35 % 300 A -
60 % 260 A
100 % 210 A
Bosta ¢alisma gerilimi (S+) 63 bitis 95 V | 63V
Sebeke gerilimi (Tolerans) 3 x 400 V (-25% bitis +20 %)
Frekans 50/60 Hz
Sebeke sigortasi 2! 3x16 A
Sebeke baglanti hatti HO7RN-F4G2,5
maks. Baglanmis yuk (S1) 11,4 kVA | 16,6 kVA
Jeneratdr gucu (Tavsy.) 22,4 kVA
Cos Phi / Verim 0,99 | 88 %
Koruma sinifi / Asiri gerilim sinifi [ /1
Kirlenme derecesi 3
izolasyon sinifi / Koruma H/IP 23

siniflandirmasi

Kacak akim koruma salteri

Tip B (6nerilen)

Guriltd seviyesi !

<70 dB(A)

Ortam sicakhgi !

-25 °C bitig +40 °C

Makine sogutmasi / torg sogutmasi

Fan (AF) / Gaz veya su

is pargasi ucu (min.) 35 mm?
Elektromanyetik uyumluluk A
yonetmeligi sinifi

Guvenlik isareti / C€ /I

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

Boyutlar (I x b x h)

539 x 210 x 415 mm

21.2x8.3x16.3ing

Agirlik

20,5 kg
452 Ib

' YUk degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
21 DIAZED xxA gG glvenlik sigortalari 6nerilir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde tetikleme karak-

teristigi “C” kullaniimalidir!

Bl |EC 60974- 1 uyarinca maksimum calisma noktasinda bosta galisma ve normal yiikte isletim gurdlti

seviyesi.

“l QOrtam sicakh§l sogutma maddesine bagll! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!
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Tetrix 300 AC/DC
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8.2 Tetrix 300 AC/DC

TIG | Ortilii elektrot

Kaynak akimi (I2)

5 A bitis 300 A

Standarda (Uz uygun kaynak gerilimi)

10,2 V bitig 22,0 V | 20,2 V bitig 32 V

40° C'de devrede kalma orani [

30 % - 300 A
35 % 300 A -
60 % 260 A

100 % 210 A

Bosta calisma gerilimi (S1) 63V

Sebeke gerilimi (Tolerans) 3 x 400 V (-25% bitis +20 %)
Frekans 50/60 Hz

Sebeke sigortasi 2! 3x16 A

Sebeke baglanti hatti HO7RN-F4G2,5

maks. Baglanmis yuk (S1) 11,7 kKVA | 17 kVA
Jenerator glicu (Tavsy.) 23 kVA

Cos Phi / Verim 0,99 | 88 %
Koruma sinifi / Asiri gerilim sinifi [ /10

Kirlenme derecesi 3

izolasyon sinifi / Koruma H/IP23

siniflandirmasi

Kagak akim koruma salteri

Tip B (6nerilen)

Gurllth seviyesi®!

<70 dB(A)

Ortam sicakhgi

-25 °C bitig +40 °C

Makine sogutmasi / tor¢ sogutmasi

Fan (AF) / Gaz veya su

is pargasi ucu (min.) 35 mm?
Elektromanyetik uyumluluk A
yonetmeligi sinifi

Guvenlik igareti [ C€/HI

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

Boyutlar (I x b x h)

539 x 210 x 415 mm

21.2x8.3x16.3in¢

Agirlik

22,6 kg
49.8 Ib

1 Yiik degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani £ 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
21 DIAZED xxA gG glivenlik sigortalari dnerilir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde tetikleme karak-

teristigi “C” kullaniimalidir!

Bl |EC 60974- 1 uyarinca maksimum galisma noktasinda bosta ¢alisma ve normal yiikte isletim glrGlti

seviyesi.

' Ortam sicakh§l sogutma maddesine bagll! Sogutma maddesi sicaklik arahi§ini dikkate alin!
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Ek donanim

Kaynak torgu sogutmasi

9

9.1

9.1.1

9.1.2

9.2

Ek donanim

Kaynak torglari, is parcasi uglari, elektrot pensleri veya ara hortum paketleri gibi performansa
bagl aksesuar bilesenleri yetkili distribiitoriiniizdentemin edebilirsiniz.

Kaynak torgu sogutmasi

Tip

Aciklama

Uriin numarasi

cool41 U31

Sogutma modili

090-008600-00502

HOSE BRIDGE UNI
Sogutma sivisi - Tip blue

Boru koprisu

Cool

092-007843-00000

Tip Aciklama Uriin numarasi

blueCool -10 5| Sogutma sivisi -10 °C’ye kadar (14 °F), 51 094-024141-00005
blueCool -10 25| Sogutma sivisi -10 °C’ye kadar (14 °F), 251 094-024141-00025
blueCool -30 5 | Sogutma sivisi -30 °C’ye kadar (22 °F), 51 094-024142-00005
blueCool -30 25 | Sogutma sivisi -30 °C’ye kadar (22 °F), 25| 094-024142-00025
FSP blueCool Donma emniyeti kontrolcl 094-026477-00000

Sogutma sivisi - Tip KF

Tip Aciklama Uriin numarasi

KF 23E-5 Sogutma sivisi -10 °C’ye kadar (14 °F), 51 094-000530-00005
KF 23E-200 Sogutma sivisi (-10 °C), 200 | 094-000530-00001
KF 37E-5 Sogutma sivisi -20 °C’ye kadar (4 °F), 51 094-006256-00005
KF 37E-200 Sogutma sivisi (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP1 Donma emniyeti kontrolcl 094-014499-00000

Tasima sistemi

Tip Aciklama Uriin numarasi

Trolly 55-6 Tasima araci, monte edilmis 090-008825-00000
Trolly 55-5 Tasima araci, monte edilmis 090-008632-00000
Trolly 35.2-2 Tasima araci 090-008296-00000
Trolly 38-2 E Tasima araci, aks mesafesi, boyuna 090-008270-00000
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Uzaktan kumanda ve aksesuarlar
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9.3 Uzaktan kumanda ve aksesuarlar
9.3.1 7 kutuplu baglanti
Tip Aciklama Uriin numarasi
RT50 7POL Uzaktan kumanda, komple fonksiyon kapsami 090-008793-00000
FRV 7POL 0.5 m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00004
FRV 7POL 1 m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00002
FRV 7POL 5 m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00001
FRV 7POL 25M Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00007
9.3.2 19 kutuplu baglanti
Tip Aciklama Uriin numarasi
RTF1 19POL 5 M Baglanti kablolu ayak kontrol uzaktan kumandasi 094-006680-00000
akimi
RT1 19POL Uzaktan kumanda akimi 090-008097-00000
RTG1 19POL 5m Uzaktan kumanda, akim 090-008106-00000
RTAC1 19POL Akim/denge/frekans uzaktan kumandasi 090-008197-00000
Sadece kaynak tiri alternatif akim (AC) olan cihaz-
lar icin mantikhdir.
RT PWS1 19POL Uzaktan kumanda, dikey yukaridan asagiya kaynak [090-008199-00000
akimi, kutup déndsima
RTP1 19POL Uzaktan kumanda punta kaynagi/palslama 090-008098-00000
RTP2 19POL Uzaktan kumanda punta kaynagi/palslama 090-008099-00000
RTP3 spotArc 19POL Uzaktan kumanda spotArc punta kaynagi/palslama |090-008211-00000
RAS5 19POL 5M Orn. uzaktan kumanda igin baglanti kablosu 092-001470-00005
RA10 19POL 10m Orn. uzaktan kumanda icin baglanti kablosu 092-001470-00010
RA20 19POL 20m Orn. uzaktan kumanda igin baglanti kablosu 092-001470-00020
RV5M19 19POL 5M Uzatma kablosu 092-000857-00000
9.4 Secgenekler
Tip Agiklama Uriin numarasi
ON TR Trolly 55-5 Travers ve yuva, tel besleme igin 092-002700-00000
ON Filter TG.0002 Hava girisi i¢in kir filtresi ekleme opsiyonu 092-002551-00000
ON PC PLUG Soket i¢in koruyucu kapak 092-003074-00000
ON 12pol Retox TG.0002 12 kutuplu tor¢ baglanti soket yuvasi ekleme op- 092-002519-00000
siyonu
9.5 Genel ek donanimlar
Tip Aciklama Uriin numarasi
KLF-L1-L2-L3-PE Sebeke kablosu etiketi 094-023697-00000
GH 2X1/4" 2M Gaz tupu 094-000010-00001
DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D |Basing disuriicl, manometreli 394-002910-00030
16A 5POLE/CEE Sebeke soketi 094-000712-00000
9.6 Bilgisayarla iletisim
Tip Aciklama Uriin numarasi
PC300 XQ Set PC300.Net kaynak parametre yazilimi seti, kablolar |090-008777-00000
ve SECINT X10 USB araylizt dahil
38 099-000235-EW515
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Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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