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Splosna navodila
A OPOZORILO

Preberite navodila za obratovanje!

/H Navodila za obratovanje vas uvajajo v varno ravnanje s proizvodi.

* Preberite in upoStevajte navodila za obratovanje vseh komponent sistema, predvsem
varnostne napotke in opozorilal

» Upostevajte predpise za varnost pri delu in drzavno specifi¢na dolocila!

* Navodila za obratovanje hranite na mestu uporabe aparata.

* Varnostne in opozorilne table na aparatu obvesc¢ajo o moznih nevarnostih.
Vedno morajo biti prepoznavne in Citljive.

» Aparat je izdelan v skladu s stanjem tehnike in predpisi oz. standardi; uporabljati, vzdrzevati
in popravljati ga smejo samo strokovnjaki.

+ Tehni¢ne spremembe zaradi nadaljnjega razvoja tehnike aparata lahko vodijo v razli¢ne
postopke varjenja.

V primeru vprasanj glede namestitve, zagona, obratovanja, posebnosti na lokaciji uporabe in tudi
namenu uporabe se lahko obrnete na prodajnega partnerja ali naso sluzbo za pomo¢
uporabnikom na stevilki +49 2680 181-0.

Seznam pooblaséenih prodajnih partnerjev najdete na naslovu unter
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Odgovornost v zvezi z delovanjem te opreme je omejena izkljuéno samo na delovanije tega aparata. Vsakrsna
nadaljnja vrsta odgovornosti je izrecno izklju¢ena. Te vrste obveznosti oziroma odgovornosti se mora uporabnik pred
uporabo te naprave zavedati.

Tudi upoStevanja teh navodil ter pogojev in metod pri namestitvi, zagonu, uporabi in vzdrZevanju te naprave
proizvajalec ne more neposredno nadzorovati.

Nepravilna namestitev naprave lahko povzro&i materialno Skodo in posledi¢no ogrozi tudi osebe. V teh primerih zato
ne prevzemamo nobene odgovornosti in obveznosti za izgube, $kodo in stro3ke, ki bi izhajali iz nepravilne
namestitve, nepravilnega ravnanja ali uporabe in vzdrZevanja ali e bi bili na katerikoli nacin s tem v zvezi.

© EWM AG

Dr. Glunter-Henle-Stral3e 8
56271 Mundersbach Nemcija
Tel: +49 2680 181-0, Faks: -244
E-Mail: info@ewm-group.com

WWW.ewm-group.com

Avtorske pravice za ta dokument ima proizvajalec.
RazmnoZevanje dokumenta, tudi izvle€kov, je dovoljeno samo s pisnim dovoljenjem.

Vsebina tega dokumenta je bila skrbno raziskana, preverjena obdelana, vendar si kljub temu pridrzujemo
pravico do sprememb, pisnih napak in zmot.
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EV\;‘T) Za vaso varnost
Opombe k uporabi tega priro¢nika
2 Za vaso varnost

2.1  Opombe k uporabi tega priro€nika
A NEVARNOST

Delovnih postopkov in navodil za uporabo se je potrebno dosledno drzati, da se

preprecijo neposredne tezje posSkodbe ali smrt.
Varnostna navodila vsebujejo opozorilno besedo ,NEVARNOST* in sploSni znak za

nevarnost.
Zraven tega je opozorilo za nevarnost oznaceno tudi z ikono ob stranskem robu.

/A OPOZORILO

Delovnih postopkov in navodil za uporabo se je potrebno dosledno drzati, da se

preprecijo mozne neposredne tezje poskodbe ali smrt.
Varnostna navodila vsebujejo opozorilno besedo ,OPOZORILO" in splo$ni znak za

opozorilo.
» Zraven tega je opozorilo oznaceno tudi z ikono ob stranskem robu.

/A PREVIDNO

Delovnih postopkov in navodil za uporabo se je potrebno dosledno drzati, da
preprec¢imo poskodbe ali uni¢enje produkta.
Varnostna navodila vsebujejo opozorilno besedo ,PREVIDNO* in je brez sploSnega znaka

za to opozorilo.
* Zraven tega je opozorilo oznageno tudi z ikono ob stranskem robu.

Tehni¢ne posebnosti, ki jih uporabnik mora upostevati, da prepre¢i materialno Skodo ali
poskodbe naprave.
Navodila za ravnanje in seznami, ki vam korak za korakom kazejo, kaj je v dolo€eni situaciji potrebno

narediti, so podani v alineah, kot na primer:
Prikljucek vodnika za varilni tok vtaknite v ustrezno vti¢nico in spoj zaklenite.

099-000188-EW525
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Za vaso varnost

Razlaga simbolov

ewn

2.2 Razlaga simbolov

Opis

Opis

Tehni¢ne posebnosti, na katere mora

paziti uporabnik.

pritisnite in spustite / tapnite / dotaknite

Izklop naprave

izpustite

Vklop naprave

pritisnite in zadrzite

vklopite

napacno / neveljavno

zavrtite

pravilno / veljavno

\ BIE Bl BB

Steviléna vrednost - nastavljiva

_’l Vhod _ﬁ_ Signalna lu¢ sveti zeleno
L ~
Navigacija e 2 o [Signalna lu¢ utripa zeleno
.. d ..
Izhod s, |Signalna lu¢ sveti rdeCe
~( | -
Prikaz ¢asa (primer: 4 s poCakajte / e 2 e [Signalna lu¢ utripa rdece
pritisnite) AN

Prekinitev prikaza menija (mozne
dodatne nastavitve)

Orodje ni potrebno / ne uporabljajte

Orodje potrebno / uporabljajte

099-000188-EW525
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Za vaso varnost

Del celotne dokumentacije

2.3

Del celotne dokumentacije

Ta navodila za uporabo so del celotne dokumentacije in veljajo samo v povezavi z vsemi delnimi
dokumenti! Preberite in upostevajte navodila za uporabo vseh komponent sistema, zlasti
varnostne napotke!

Slika 2-1
Poz. [Dokumentacija
A.1 |Navodila za predelavo za opcije
A.2 |lzvor
A.3 [Hladilnik, napetostni pretvornik, zaboj z orodjem itd.
A4 |Vozicek
A.5 | Gorilnik
A.6 |Daljinska komanda
A.7 |Krmiljenje
A Celotna dokumentacija
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Za vaso varnost E\A;")‘l
Varnostni predpisi

2.4  Varnostni predpisi
A OPOZORILO

Neupostevanje varnostnih napotkov povzroéi nevarnost nesrec!
Neupostevanje varnostnih napotkov je lahko smrtno nevarno!

+ Skrbno preberite varnostne napotke v teh navodilih!

+ Upostevaijte predpise za varnost pri delu in posebna navodila za svojo drzavo!
+ Osebe v delovnem obmocju opozorite na upostevanije predpisov!

6 Nevarnost telesnih poskodb zaradi elektri¢ne napetosti!

Elektriéne napetosti lahko ob stiku privedejo do smrtno nevarnih elektriénih Sokov in
opeklin. Tudi stik z nizko napetostjo lahko povzro€i nenaden strah in kot posledico
smrtno nesreco.

» Delov pod napetostjo kot vti¢nic za varilni tok, paliCastih, volframovih ali Zi¢nih elektrod se
nikoli neposredno ne dotikajte!

+ Gorilnik in drZalo elektrod vedno odlagajte izolirano!

* Nosite vso potrebno osebno zas¢itno opremo (odvisno od posamezne situacije uporabe)!

» Napravo sme odpirati izkljuéno usposobljeno strokovno osebje!

» Naprave ni dovoljeno uporabljati za odtajanje cevi!

M | Nevarnost pri medsebojni vezavi ve¢ izvorov elektri¢ne energije!

0 Ce je treba vzporedno ali zaporedno medsebojno zvezati veé izvorov elektrié¢ne

c energije, sme to izvesti samo strokovno osebje v skladu z normativi IEC 60974-9

»Postavitev in obratovanje« ter v skladu s predpisi za preprec¢evanje nesre¢ pri varjenju,

rezanju in sorodnih postopkih (nemski BGV D1, prej VBG 15) oz. v skladu z dologili

vsake posamezne drzave!

Naprave se smejo za oblo€no varjenje odobriti samo po preverjanju, da se zagotovi, da

ne bo prekora¢ena dovoljena napetost odprtih sponk.

» Prikljucitev aparata sme izvesti izkljuéno strokovno osebije!

+ Pri ustavitvi obratovanja posami¢nih izvorov elektri¢ne energije je treba iz celotnega
varilnega sistema zanesljivo odklopiti vse omreZne vodnike in vodnike varilnega toka.
(Nevarnost zaradi povratne napetosti!)

« Varilnih aparatov z vezjem za menjavo polarnosti (serija PWS) ali aparatov za varjenje z
izmeni¢nim tokom (AC) ne vezite med seboj, ker se lahko zaradi napa¢nega upravljanja
varilne napetosti nedopustno sestejejo.

Telesne poskodbe zaradi neprimernih oblagil!

Sevanje, vrocina in elektricna napetost so neizogibni viri nevarnosti pri obloénem

varjenju. Uporabnik mora biti opremljen s popolno osebno zas¢itno opremo (0OZO).

Zascitna oprema mora nuditi naslednjo zascito pred tveganiji:

» Dihalno zas¢ito pred zdravju nevarnimi snovmi in mesanicami (dimni plini in hlapi) ali pa so
potrebni ustrezni ukrepi (odsesavanje itd.).

» Varilna maska z ustrezno napravo za zas¢ito pred ionizirajo¢im sevanjem (IR- in UV-
sevanjem) in vrocino.

« Suha obladila za varjenje (Cevlji, rokavice in zasc&ita za telo) za zas¢ito pred vro€im okoljem,
s primerljivim u¢inkom kot pri temperaturi zraka 100 °C ali ve€ oz. pri elektricnem udaru in
delu na delih pod napetostjo.

* Gludniki za zascito pred Skodljivim hrupom.

iﬁ Nevarnost telesnih poskodb zaradi sevanja ali vroc¢ine!

=

Sevanje obloka povzro¢a poskodbe koze in o€i.

Stik z vro¢imi obdelovanci in iskrami povzroca opekline.

» Uporabite $¢€itnik za varjenje oz. varilno masko z ustrezno stopnjo zas¢ite (odvisno od
uporabe)!

* Nosite suha zascitna oblacila (npr. varilno masko, rokavice itd.) v skladu z
veljavnimi predpisi posamezne drzave!

» Osebe, ki ne sodelujejo pri postopku varjenja, zasgitite pred sevanjem in nevarnostjo
zaslepitve z varilno zaveso ali ustrezno varilno pregrado!

8 099-000188-EW525
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Za vaso varnost
Varnostni predpisi

A OPOZORILO

Nevarnost eksplozije!

Na videz neskodljive snovi v zaprtih posodah lahko zaradi segrevanja proizvedejo

prevelik pritisk.

* Posode z gorljivimi ali eksplozivnimi snovmi in teko€inami odstranite z delovnega obmocja!l

» Ob varjenju ali rezanju ne segrevajte eksplozivnih tekocin, praskov ali plinov!

Nevarnost pozara!

Zaradi visokih temperatur, prSenja isker, zarecih delov in vro€e zlindre, ki nastajajo pri

varjenju, se lahko razvije plamen.

» Bodite pozorni na Zari§¢a v delovhem obmogju!

» S seboj ne nosite lahko vnetljivin predmetov, kot so npr. vZigalice ali vZigalnik.

* V delovnem obmocdju morajo biti na voljo primeren gasilni aparat!

» Pred zacetkom varjenja temeljito odstranite ostanke vnetljivih materialov z obdelovanca.

» Obdelavo varjenih obdelovancev nadaljujte Sele, ko se ohladijo. Preprecite stik z vnetljivimi
materiali!

A PREVIDNO
Dim in plini!
Dim in plini lahko povzroéijo tezave z dihanjem in zastrupitve! Nadalje se lahko hlapi
topil (klorirani ogljikovodiki) z ultravijoli€nim sevanjem elektrod spremenijo v strupeni
fosgen!
+ Poskrbite za zadosten sveZi zrak!
+ Hlape topil odstranite z obmodja Zar€enja elektrod!
» Po potrebi nosite primerno dihalno masko!
Obremenitev s hrupom!
Hrup, ki presega 70 dBA, lahko povzroéi trajne poskodbe sluha!
* Nosite primerno zascito za sluh!
* Vse osebe, ki se nahajajo na delovnem obmocju, morajo nositi za&¢ito za sluh!
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Za vaso varnost E\A;")‘l

Varnostni predpisi

()

5

-l

()

A PREVIDNO

V skladu s standardom IEC 60974-10 se varilni aparati delijo v dva razreda

elektromagnetne zdruzljivosti (za razred EMZ glejte tehni€ne podatke) > jf. kapitel 8:

Razred A Naprave niso predvidene za uporabo v stanovanjskih obmogjih, v katerih se

elektri¢na energija dovaja iz javnih nizkonapetostnih napajalnih omrezij. Pri zagotavljanju

elektromagnetne zdruzljivosti za naprave razreda A lahko v teh obmogjih pride do tezav, tako

zaradi prevodnih kot izsevanih moten;j.

Razred B Naprave izpolnjujejo zahteve po EMZ v industrijskih in stanovanjskih obmodjih,

vklju€éno s stanovaniji s prikljuckom na javno nizkonapetostno napajalno omrezje.

Postavitev in obratovanje

Pri obratovanju varilnih aparatov za oblo€no varjenje lahko v nekaterih primerih pride do

elektromagnetnih motenj, &eprav ima vsak varilni aparat mejne vrednosti emisij v skladu s

standardom. Za motnje, ki nastanejo zaradi varjenja, je odgovoren uporabnik.

Za oceno moznih elektromagnetnih motenj v okolju mora uporabnik upostevati naslednje:

(glejte tudi EN 60974-10, Priloga A)

*  Omrezni, krmilni, signalni in telekomunikacijski vodi

+ Radijske naprave in televizoriji

» Radunalniki in druge krmilne naprave

* Varnostne naprave

» Zdravje bliznjih oseb, zlasti, ¢e nosijo sréne spodbujevalnike ali sluSne aparate

* Naprave za kalibriranje in merjenje

* Imunost drugih naprav v okolju

« Cas v dnevu, ko je treba opraviti varilna dela

Priporoc€ila za zmanjSanje emisij

»  Omrezni prikljuek, npr. dodatni mrezni filter ali za¢ita s kovinsko cevjo

» Vzdrzevanje varilnega aparata za oblo¢no varjenje

» Varilni vodi naj bodo kar se da kratki in tesno speti skupaj ali napeljani po tleh

* lzravnava potencialov

+ Ozemljitev obdelovanca V primerih, ko neposredna ozemljitev obdelovanca ni mogo¢a, je
treba za povezavo uporabiti ustrezne kondenzatorje.

» Zascita pred drugimi napravami v okolju ali celotnega varilnega aparata

Elektromagnetna polja!

Z viri elektri€nega toka lahko nastanejo elektri¢na ali elektromagnetna polja, ki lahko

elektronske naprave, kot so EDP naprave, CNC stroji, telekomunikacijski vodi, mrezni

in signalni vodi ter sréni spodbujevalniki, oslabijo pri njihovi funkciji.

+ Upostevajte predpise za vzdrZzevanje > jf. kapitel 6.3!

+ Kable za varjenje popolnoma izravnajte!

» Naprave in opremo, ki so obCutljivi na sevanje, ustrezno zascitite!

» Delovanje srénih spodbujevalnikov je lahko moteno pri njihovi funkciji (po potrebi se
posvetujte z zdravnikom).

Obveznosti uporabnikal!

Pri obratovanju aparata je treba upostevati nacionalne direktive in zakone!

» Nacionalni prenos okvirne direktive 89/31/EGS o izvajanju ukrepov za izboljSanje varnosti
in varstva zdravja delavcev pri delu ter pripadajoCe posamezne direktive.

+ Zlasti direktivo 89/655/EGS o minimalnih predpisih za varnost in varstvo zdravja pri uporabi
delovnih sredstev s strani delavcev pri delu.

* Predpise vsake posamezne drzave o varstvu pri delu in zas¢iti pred nesre€ami.

» Napravo postavite in uporabljajte v skladu s standardom IEC 60974.-9.

» Uporabnika redno opozarjajte na varno delo.

* Redno preverjajte aparat v skladu s standardom IEC 60974.-4.

10
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EV\;‘T) Za vaso varnost
Transport in namestitev

Iz  Garancijska izjava proizvajalca se ne nanasa na Skodo zaradi tretjih komponent!

* Uporabljajte izklju¢no sistemske komponete in dele (viri elektricnega toka, gorilnik, drZalo
elektrod, daljinsko upravljanje, nadomestne dele in potroSni material, itd.) iz nasega
dobavnega programal!

* Dodatne komponente priklopite na prikljucke in spoje zaklepajte samo pri izklopljenem viru
elektricnega toka!

Zahteve za priklju¢ek na odprto oskrbovalno omrezje

Visokonapetostne naprave lahko s tokom, ki ga pridobivajo iz omrezja, vplivajo na samo omrezje.
Tako lahko za posamezne tipe naprav ob prikljucitvi na omrezje veljajo posebne omejitve ali
zahteve glede na najvecjo mozno impedanco kabla ali glede zahtevane minimalne kapacitete
oskrbe na vmesniku do javnhega omrezja (skupna povezovalna tocka PCC), ki se prav tako
nanasajo na same tehni¢ne podatke posamezne naprave. V tem primeru je odgovornost na
upravljalcu oziroma na uporabniku, da po posvetu s strokovnjakom za omrezja ugotovijo, ¢e se
naprava lahko prikljuéi.

2.5 Transport in namestitev
A OPOZORILO

Nevarnost telesnih poskodb zaradi nepravilnega ravnanja z jeklenkami zaséitnega plina!
@ Napacno ravnanje in nezadostna pritrditev jeklenke zasc¢itnega plina lahko povzrocita
hude telesne poskodbe!
» Upostevajte napotke proizvajalca plina in predpise za plinske tlatne naprave!
+ Jeklenke za&citnega plina ne pritrjujte na ventilu!
» Prepredite segrevanje jeklenke zas¢itnega plina!

A PREVIDNO

Nevarnost nesre¢ zaradi napajalnih vodov!

Pri transportu lahko neodklopljeni napajalni vodniki (napajalni kabel, krmilni vodniki
itd.) povzrocijo nevarnosti, kot npr. prevrnitev priklju¢enih naprav, in telesne poskodbe!
* Pred transportom odklopite napajalne vodnike!

Nevarnost prevra¢anja!

Pri samem postopku in postavitvi se lahko aparat prevrne ter poSkoduje osebe. Varnost
pred prevracdanjem je zagotovljena do naklona 10° (po standardu IEC 60974-1).

» Aparat postavite in premikajte zgolj na ravnih, trdnih podlagah!

» Sestavne dele pritrdite s primernimi sredstvi!

Nevarnost nesreé¢ zaradi nestrokovno napeljanih vodnikov!

Nestrokovno napeljani vodniki (napajalni, krmilni in varilni vodniki ali povezni paketi)
lahko povzrocijo moznost spotikanja.

* Napajalne vodnike napeljite plosko po tleh (izogibajte se tvorjenju zank).

» lzogibajte se potem za peSce ali vozila.

(@]
Hi

N

&

=  Aparati so koncipirani za uporabo v pokonénem polozaju!
Uporaba v nedopustnih polozZajih lahko povroci Skodo na aparatih.
e Transport in postavitev se morata izvajati izklju¢no v pokonénem polozaju!

[~  Zaradi napacne prikljuéitve se lahko poskodujejo dodatne komponente in varilni izvor!

* Dodatne komponente vtikajte in namesScajte na ustrezne priklju¢ke samo pri izklopljenem
aparatu.

e Podrobnejse opise posamezne dodatne komponente najdete v navodilih za uporabo!
* Dodatne komponente bo aparat po vklopu prepoznal samodejno.

I  Pokrovi za zascCito pred prahom Scitijo prikljucke in s tem tudi celoten aparat pred umazanijo in
Skodo na aparatu.

 Ce na prikljuéku ne uporabljamo nobene dodatne komponente, moramo natakniti pokrov za
zaScito pred prahom.

e Ob poskodbi ali izgubi je potrebno pokrov za zascito pred prahom zamenjati!

099-000188-EW525 11
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Uporaba v skladu z dolocbami E\A;h‘l

Podrocje uporabe

3 Uporaba v skladu z doloébami
A OPOZORILO
Nevarnost zaradi nenamenske uporabe!
§ Aparat je izdelan v skladu s stanjem tehnike in predpisi oz. standardi za uporabo v
industriji in obrti. Namenjen je samo postopkom varjenja, ki so navedeni na tipski
tablici. V primeru nenamenske uporabe lahko aparat povzro¢a nevarnost za ljudi, zivali
in materialne dobrineZa nobeno tovrstno skodo ne prevzemamo nikakrsne
odgovornosti!
* Aparat sme izkljuéno namensko uporabljati pouceno strokovno osebije!!
+ Aparata ne smete nestrokovno spreminjati ali predelovati!
3.1 Podrocje uporabe
Varilni aparat za oblo¢no varjenje z enosmernim in izmeni¢nim tokom z netaljivo volframovo elektrodo
(TIG) z dviznim oblokom (kontaktni vzig) ali VF-vzigom (brez stika) in v drugih postopkih ROV-varjenje
(rocno oblo¢no varjenje). Z dodatnimi komponentami je mogoce po potrebi razsiriti obseg funkcij (glejte
ustrezno dokumentacijo v istoimenskem poglavju).
3.2  Stanje programske opreme
Ta navodila opisujejo naslednjo razliico programske opreme:
034
Razlic¢ico programske opreme kontrolne plosce je mogoc€e prikazati v meniju za konfiguracijo
naprave (meni Srv) > jf. kapitel 5.9.
12 099-000188-EW525
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ev\;h‘) Uporaba v skladu z dolocbami

Veljavne podlage

3.3 Veljavne podlage
3.3.1 Garancija
Nadaljnje informacije lahko najdete v prilozeni broSuri "Warranty registration" in v ‘'Informacije o garanciji,
vzdrZzevanju in pregledih' na spletni strani www.ewm-group.com !
3.3.2 lzjava o skladnosti
Navedeni izdelek je po svoji zasnovi in izvedi skladen z direktivami EU:
Direktiva o nizki napetosti (LVD)
c € « Direktiva o elektromagnetni zdruZljivosti (EMV)
+ Direktiva 0 omejevanju uporabe nevarnih snovi (RoHS)
V primeru nedovoljenih sprememb, nestrokovnih popravil, neupostevanja rokov iz predpisa "Naprave za
oblo¢no varjenje — pregled in preskusanje med obratovanjem” in/ali nedovoljene predelave, ki je
proizvajalec ni izrecno dovolil, ta izjava preneha veljati. Vsakemu izdelku je priloZen izvirnik ustrezne
izjave o skladnosti.
3.3.3 Varjenje v okoljih s povec¢ano nevarnostjo elektricnega udara
Aparati se lahko uporabljajo v skladu s predpisi in normami po standardih IEC / DIN EN
S 60974 in VDE 0544 v okoljih s poveéano nevarnostjo elektri€cnega udara.
3.3.4 Servisne podlage (nadomestni deli in shema vezave)
A OPOZORILO
Brez nedopustnih popravil in posodobitev!
6 Da bi se izognili poSkodbam in §kodi na aparatu, lahko aparat popraviljajo in
posodabljajo samo strokovno usposobljene in pooblascene osebe!
Pri nepooblaséenih posegih izjava o garanciji ne velja!
» Za morebitna popravila se obrnite na strokovno usposobljene osebe (pooblas¢ene
serviserje)!
Shema vezave je v originalu priloZzena aparatu.
Nadomestni deli so na voljo pri pooblas&enih prodajalcih.
3.3.5 Kalibracija/ validacija
Potrjujemo, da je bil ta izdelek v skladu z veljavnimi standardi IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504
preverjen z umerjenimi merilnimi sredstvi in je v okviru dovoljenih odstopan;j. Priporo€eni interval
umerjanja: 12 mesecev.
099-000188-EW525 13
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Opis naprave - hitri pregled

Prikaz od spredaj

4 Opis naprave - hitri pregled
4.1  Prikaz od spredaj

S,

© ®

|
C[": { ) [ ] ﬁ‘ "='
@ & @ -

®

@ @

Slika 4-1
Poz. [Simbol |Opis

1 Celna ploséa > jf. kapitel 4.3

2 Vticnica, kontrolni vodnik, gorilnik > jf. kapitel 5.2.1.1

3 Priklju¢na reza, varilni tok ,,+*
* Elektro-oblo¢no varjenje: priklju¢ek drzala za elektrode oziroma za masni kabel
* TIG-postopek: prikljuéek za masni kabel
Vhodna odprtina za hladen zrak

s | Prikljuéna reza, varilni tok ,,-“

* TIG: priklju¢ek TIG gorilnika
» Elektro-obloéno: priklju€ek drzala za elektrode oziroma masnega kabla

Priklju¢ni nastavek G'.“, Varilni tok ,,-
Priklju¢ek za za&¢itni plin (z rumeno izolirno previeko) za TIG gorilnik

alliy

Pas za transport > jf. kapitel 5.1.4

Ro¢aj za prenasanje

14
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ev\;h-) Opis naprave - hitri pregled
Pogled od zadaj

4.2 Pogled od zadaj

@ —o U &
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QECIONO,

—
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Slika 4-2

©

Poz. [Simbol |Opis
Prikljuc¢ek, 8-polni
Kontrolni kabel hladilne enote

Stikalo vrste vziga > jf. kapitel 5.2.6
M€ —______Liftarc (kontaktni vZig)

Glavno stikalo, vklop /izklop

FEex|()

Izhodna odprtina za topel zrak

Noge naprave

Prikljuéni kabel > jf. kapitel 5.1.8
Prikljucek plina (vhod)

Prikljuéni nastavek G'4"
Prikljuéek, 5-polni

Napajanje za hladilnik

N~N|jo|o|b~

NGO &

Priklju¢ek, 19-polni
Prikljucek za daljinski upravljalnik

099-000188-EW525
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Opis naprave - hitri pregled

Celna plo&¢a — operativni elementi

4.3 Celna plosS¢a — operativni elementi
Slika 4-3
Poz. [Simbol |Opis
1 Prikazovalnik podatkov o varjenju (trimesten)
Prikaz varilnih parametrov in njihovih vrednosti > jf. kapitel 4.3.1
2 oo Indikatorji napak/stanja
o . v v
Se b Signalna lu¢ za splo$no napako
e S Signalna lu¢ za pomanjkanje vode (hlajenje varilnega gorilnika)
[ Signalna lu¢ za previsoko temperaturo
--------- Signalna lu¢ z oznako S
VRD ----- Naprava za zmanjSanje napetosti (VRD) > jf. kapitel 5.4
3 AMP |Signalna lu¢ka glavni tok
Imin do Imax (1 A-koraki)
AMP% |Sekundarni tok (TIG)
5 == Vrtljivi gumb nastavitev varilnih parametrov
. v | Nastavitve toka, ¢asa in parametrov.
6 —> Tipka varilni parametri
1 ‘ Varilne parametre izbirate glede na uporabljeni postopek varjenja in nacin uporabe.
sec Cas upadanja toka
ﬁ“e Signalna luéka, éas zakasnitve plina
9 v Tipka za polarnost varilnega toka
DC-------- Varjenje z enosmernim tokom z negativno polarnostjo na gorilniku (oz. drzalu
elektrod) napram obdelovancu.
AC "\ -- Varjenje z izmeni¢nim tokom/oblike izmeni¢nega toka > jf. kapitel 5.2.4
16 099-000188-EW525
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Opis naprave - hitri pregled

Celna plo¢a — operativni elementi

Poz.

Opis

10

Tipka za impulzno varjenje
WIG ------ Impulzno varjenje > jf. kapitel 5.3.5
Roéno oblo¢no Impulzno varjenje > jf. kapitel 5.2.8

11

Tipka za nacin delovanja/nacin varéne rabe energije
N
n

Ko za 2 s pritisnete to tipko, naprava preide v nacin varéne rabe energije. Za ponovno
aktiviranje zadostuje, da pritisnete poljubni upravljalni element > jf. kapitel 5.8.

12

v

Tipka za postopke varjenja
JE p— Impulzno ro¢no oblo¢no varjenje

.& -------- TIG-varjenje

13

v

Tipka za preklop prikaza

AMP ----- Prikaz varilnega toka

KW ------- Prikaz varilne moci (svetita obe signalni lucki)
VOLT ---- Prikaz varilne napetosti

4.3.1 Prikaz podatkov o varjenju
Naslednje parametre varjenja je mogoce prikazati pred varjenjem (Zelena vrednost), med varjenjem
(dejanska vrednost) ali po varjenju (ohranjena vrednost):
Parameter Zelena vrednost Dejanska vrednost | Ohranjena vrednost
Varilni tok M O
Varilna napetost O M
Varilna mo¢ O M
Ko se po varjenju pri prikazu ohranjene vrednosti izvedejo spremembe nastavitev (npr. varilni tok), prikaz
preklopi na ustrezne zZelene vrednosti.
O ni omogoceno
M omogoceno
099-000188-EW525 17
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Struktura in delovanje ev\;"r)
Transport in namestitev

5

5.1

5.11
IS5

5111

5112

5.1.2
=

Struktura in delovanje
A OPOZORILO

Nevarnost telesnih poskodb zaradi elektri€ne napetosti!
6 Dotikanje delov, ki prevajajo elektri¢ni tok, npr. elektri¢nih prikljuckov, je lahko smrtno
nevarno!
+ Upostevajte varnostne napotke na prvih straneh navodil za uporabo!
+ Zagon naj izvajajo samo osebe, ki imajo ustrezno znanje o ravnanju z izvori!
» Povezovalne in elektri¢ne kable prikljuujte, ko je aparat izklopljen!

Preberite in upostevajte dokumentacijo vseh komponent sistema oz. pribora!

Transport in namestitev
A OPOZORILO

T Nevarnost nesre¢ zaradi nedovoljenega transporta aparata, ki ni primeren za dvigovanje

..Q z dvigalom.

Dviganje aparata z dvigalom in obesanje ni dovoljeno! Aparat lahko pade in povzro¢i
telesne poskodbe! Roc¢aji, jermeni in drzala so primerni izkljuéno za roéni transport!
* Aparat ni primeren za dviganje z dvigalom in obeSanje!

Okoljski pogoji

Napravo lahko postavimo in uporabljamo izklju¢no na ustreznih, nosilnih in ravnih podlagah (tudi
na prostem po IP 23)!

* Poskrbite za zadostno osvetlitev delovnega prostora in za ravna, nedrseca tla.

* Vedno mora biti zagotovljeno varno delovanje aparata.

Poskodbe naprave zaradi umazanije!

Neobicajno visoke koli¢ine praha, kislin, korozivnih plinov ali snovi lahko napravo poskodujejo
(upostevajte intervale vzdrZevanja > jf. kapitel 6.3).

* Preprecite velike kolicine dima, pare, oljne megle, prahu od brusenja in korozivnega zraka v
okolici!

Ob uporabi

Obmoc¢je temperature zraka v okolici:
*+ —25°C do +40 °C (-13 F do 104 °F)
Relativna zra¢na vlaga:

* do 50 % pri 40 °C (104 °F)

* do 90 % pri 20 °C (68 °F)

Transport in skladiSéenje
Shranjevanje v zaprtih prostorih, obmocje temperature zraka v okolici:
+ —-30°C do +70 °C (-22 F do 158 °F)
Relativna zraéna vlaga

* do 90 % pri 20 °C (68 °F)

Hlajenje aparata

Slabo prezracevanje lahko vodi do zmanjSanja moci in poskodbe naprave.
* Uskladite okoljske pogoje!

* Vhodnain izhodna odprtina za hladni zrak naj bosta vedno prosti!

* Minimalna razdalja do bliznje ovire naj znasa 0,5 m!

18
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ev\;h‘) Struktura in delovanje
Transport in namestitev

5.1.3 Masni kabel, splosno

A PREVIDNO

Nevarnost zgorevanja zaradi nestrokovne priklju€itve varilnega toka!
SSS Zaradi nezaklenjenega vti¢a za varilni tok (prikljucki naprave) ali umazanosti prikljucka
—| obdelovanca (barva, korozija) se lahko ta sticna mesta in vodi segrejejo in pri dotiku
povzrocijo opekline!
» Dnevno preverite kontakte varilnega toka in jih po potrebi zaklenite z obra¢anjem v desno.
* Prikljuéno mesto obdelovanca temeljito o€istite in varno pritrdite! Sestavnih delov
obdelovanca ne uporabljajte kot povratni vod za varilni tok!

5.1.4 Nastavitev dolzine pritrdilnega pasu za transport

Kot primer nastavitve je na sliki predstavljeno podaljSevanje pritrdilnega pasu. Za krajSanje je
potrebno pasove vstaviti v nasprotni smeri.

Slika 5-1

099-000188-EW525 19
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Struktura in delovanje ev\;’-r)
Transport in namestitev

5.1.5 Hlajenje gorilnika
5.1.5.1 Priklju¢ek hladilnik gorilnika

_——

=

=
: ©

®
|

I

I I

Poz. [Simbol |Opis

Prikljuc¢ek, 8-polni
Kontrolni kabel hladilne enote

Prikljucek, 5-polni
Napajanije za hladilnik

Hladilni sistem

OO®

» 8-polni priklju¢ek kontrolnega voda hladilnika prikljucite v 8-polni priklju€ek na varilnem aparatu in ga
zaklenite.

* 5-polni oskrbovalni priklju€ek hladilnika vtaknite v 5-polni priklju¢ek varilnega aparata in zaklenite.

099-000188-EW525
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ev\;h‘) Struktura in delovanje
Transport in namestitev

5.1.6 Navodila za polaganje kablov varilnega toka
* Nepravilno poloZeni kabli za varilni tok lahko povzro€ijo motnje (utripanje) varilnega obloka!

» Masni kabel in paket cevi tokovnega vira polozite brez HF-nastavitve vziga (MIG/MAG) raztegnjeno po
dolzini, vzporedno ter tesno skupaj.

» Masni kabel in paket cevi tokovnega vira s HF-nastavitvijo vZiga (TIG) poloZite raztegnjeno po dolZini
ter v razmiku 20 cm, da ne pride do preskakovanja polja in motenj ob HF vZigu.

» Pri kablih za ostale tokovne vire velja razmik med kabli minimalno 20 cm, da ne prihaja do
medsebojnih motenj na kablih.

+ DolZina kabla naj ne bo dalj8a, kot je potrebno. Za optimalne rezultate varjenja ta dolZina znaSa
priblizno 30 m (masni kabel + vmesni paket cevi + kabel za gorilnik).

@ MIG/MAG Q0 @ TIG/PLASMA

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm
1 =20 cm

Slika 5-3

» Za vsak varilni aparat je potrebno uporabljati lasten masni kabel za posamezni kos obdelave!

® @ =

Slika 5-4

+ Kable za varilni tok, pakete vmesnih cevi in cevi za gorilnik popolnoma odvijte.
» lzogibajte se cevnih pregibov in zasukov!
+ Uporabljajte dolzino kabla, ki ni daljSa, kot je nujno potrebno.

Presezne dolzine kablov polozite ob strani v valoviti obliki.

® 1 |@

Slika 5-5
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5.1.7 Uhajanje varilnega toka

A OPOZORILO

Nevarnost telesnih poskodb zaradi uhajanja varilnega toka!
6 Uhajanje varilnega toka lahko povzroci okvaro ozemljitvenega vodnika, poSkodbe
aparatov in elektricnih naprav, pregrevanje sestavnih delov in posledi¢ne pozare.
» Redno preverjajte, ali so vse povezave varilnega toka varno pritrjene in ali so elektriéni
prikljucki pravilni.
+ Vse elektricno prevodne komponente izvora, kot so ohisja, vozi¢ki in dvizna mesta
postavite, pritrdite ali obesite tako, da so elektri¢no izolirane!
* Na izvor, vozi€ke in dviZzna mesta ne odlagajte nobene druge elektricne opreme, kot so
vrtalniki, kotni brusilniki ipd.
* Gorilnik in drzalo elektrod vedno odlagajte elektricno lo€ena, kadar nista v uporabi!

Slika 5-6
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5.1.8 Omrezni prikljuek

A NEVARNOST

Nevarnosti zaradi neustrezne prikljucéitve na omrezje!
e Neustrezen omrezni priklju¢ek lahko privede do telesnih poSkodb oz. materialne Skode!
» Prikljucitev (z omreznim vti¢em ali kablom), popravilo ali prilagoditev napetosti naprave
mora izvesti strokovnjak za elektrotehniko v skladu z veljavnimi drzavnimi zakoni oz.
drzavnimi predpisi!
» Omrezna napetost, navedena na tablici naprave, se mora ujemati z napajalno napetostjo.
* Napravo uporabljajte izklju€no z vti€nico z ozemljitvenim vodnikom, priklju¢enim v skladu s
predpisi.
» OmrezZne vtiCe, vtiCnice in napeljave mora v rednih presledkih preveriti strokovnjak za
elektrotehniko!
» Pri uporabi generatorja je treba generator ozemiljiti v skladu z njegovimi navodili za
uporabo. Ustvarjeno omrezje mora biti primerno za obratovanje naprav v skladu z
razredom za&cite .

5.1.8.1 Konfiguracija omrezja

> Aparat lahko prikljucite in uporabljate zgolj in samo z enofaznim dvozilnim sistemom, ki vsebuje
tudi Zilo za ozemljitev.

- L
N
00—
PE
00—
Slika 5-7
Legenda
Poz. Oznaka Prepoznavna barva
L Fazna zila rjava
N Nevtralna zila modra
PE Zascitna Zila rumeno-zelena

* Napajalni kabel izklju¢enega aparata prikljucite v ustrezno vti¢nico.

099-000188-EW525
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ewn

5.2 TIG-Varjenje

5.2.1 Priklju€ek gorilnika in masnega kabla
Gorilnik ustrezno pripravite glede na varilno nalogo (glejte navodila za uporabo gorilnika).

—— gy ¥
NJBOO]
e—— @n@.u ﬁﬁi o

Cevni paket gorilnika

Priklju¢na reza, varilni tok ,,-“
Prikljucek za kabel TIG-gorilnika

Prikljuéni nastavek G'4"
PrikljuCek za za&¢itni plin, TIG-gorilnik

Vticnica, kontrolni vodnik, gorilnik > jf. kapitel 5.2.1.1

Masni kabel

+i =2 |

Prikljuéna reza, varilni tok ,,+*
Prikljuéek za masni kabel

+ Priklju€ek varilnega toka za gorilnik vtaknete v priklju¢no rezo za varilni tok ,-“ in ga pritrdite z
obra¢anjem na desno.

» Rumeni zas¢itni pokrovéek odstranite s prikljuénega nastavka GV4".

+ Privijete prikljucek gorilnika za zas¢itni plin na prikljuéni nastavek G'4".

» Vtaknite in zategnite vti¢ kontrolnega vodnika gorilnika v vti¢nico za kontrolni vodnik gorilnika.

» Priklju€ek kabla za maso vtaknete v prikljuéno rezo za varilni tok ,+“ in ga pritrdite z obra¢anjem na

desno.

24
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Struktura in delovanje

TIG-Varjenje
5.2.1.1 Zasedanje prikljuckov, kontrolni vodnik gorilnika
© 5 o 8 < 12
®©_®
& &
A | WR3
] - [+ B [Cs3
BT1 A + - c |ov2
BT2 | B ,_: BT1  BT2 D |CLK3
A E | +5V
ov C = )
BRT1 S1 S2
5 _ DE Up-Down Brenner 2 BRT2 {*’}‘_‘
4 Uref. 10V_ | E: p b Tovi
3 IH-Down_ F: +_'_ . J | Uref. 10V
2 . Up G’_ Down Upk—| K | IH-DOWN
1 1" PotiUD/ein|  H> L |up s4:3 ] T s3]
BT 12 \ M | Poti/UD ein Up Down
B1 L (I
Slika 5-9
5.2.2 Oskrba z zas¢itnim plinom
Nevarnost telesnih poskodb zaradi nepravilnega ravnanja z jeklenkami
@ zascitnega plina!
Napaéna ali neustrezna pritrditev jeklenke zasé&itnega plina lahko g

povzroci hude telesne poskodbe!

Jeklenko za$¢itnega plina postavite v predvideno drzalo in jo zavarujte s

fiksirnimi elementi (veriga / pas)!

Pritrditev mora biti izvedena na zgorniji polovici jeklenke zas&itnega plina!l
Fiksirni elementi se morajo tesno prilegati obsegu jeklenke!

P

5> Nemotena oskrba z zaSc¢itnim plinom iz jeklenke do gorilnika je osnovni pogoj za optimalne
varilne rezultate. Zaradi tega lahko zamasitev dovajanja zasc¢itnega plina povzro€i uni¢enje

gorilnikal

» Ce ne uporabljate prikljué¢ka za za$éitni plin, vedno nataknite rumen za$é&itni pokrovéek na
prikljucek!
* Vse povezave z zascitnim plinom morajo tesniti!

099-000188-EW525
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5.2.2.1 Priklju¢ek za dovajanje zas¢itnega plina

Poz.

Simbol

Opis

Slika 5-10

Reducirni ventil

Izhodna stran reducirnega ventila

Jeklenka z zas€itnim plinom

ArlWIN|PF

Ventil plinske jeklenke

* Preden na plinsko jeklenko prikljucite reducirni ventil, za kratek ¢as odprite ventil jeklenke, da izpihate
morebitno umazanijo.

* Reducirni ventil na ventilu jeklenke tesno privijte.
+ Matico priklju€ka za plinsko cev privijete na ,izhodni strani reducirnega ventila“.
» Cev za plin z varovalno matico G1/4" plinotesno privijte na ustrezen prikljuéek " na varilnem aparatu.

5.2.3 Izbiravarilnega opravila
Izbira varilne naloge v nadaljevanju predstavlja primer uporabe. Nageloma poteka izbira vedno v enakem
vrstnem redu. Signalne lu¢ke (LED) prikazujejo izbrano kombinacijo.
VN
1 -:Q:-
_".D:
- J g J
SN — \
3 R
- J
Slika 5-11
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5.2.4 Varjenje z izmeniénim tokom

5.2.4.1 Ravnovesje AC (optimiziranje uc¢inka ¢iS¢enja in lastnosti vziganja)

Varjenje z izmeni¢nim tokom se uporablja za varjenje aluminija in aluminijevih zlitin. To je povezano z
neprekinjenim menjavanjem polarnosti volframove elektrode. Uporabljata se dve fazi (polovici vala),
pozitivna in negativna. Pozitivha faza deluje na odpiranje plasti aluminijevega oksida na povrSini
materiala (t. i. u€inek cis¢enja).

Socasno se na konici volframove elektrode ustvari kupola. Velikost kupole je odvisna od dolzine pozitivhe
faze. Upostevati je treba, da prevelika kupola povzro&a nestabilen in difuzen oblik z manj$im vZiganjem.
Negativna faza po eni strani hladi volframovo elektrodo, po drugi pa dosega potrebni vZig. Pomembno je,
da izberete pravilno asovno razmerje (ravnovesje) med pozitivno fazo (u€inek ¢id€enja, velikost kupole)
in negativno fazo (globina vZiganja). V ta namen je potrebna nastavitev ravnovesja AC. Prednastavitev
(ni¢elna nastavitev) ravnovesja je pri 65 % in to razmerje se nanasa na deleZ negativnega polvala.

S o | SV I

(SR

|
| |

Slika 5-12

5.2.5 Preizkus plina — nastavitev koli€ine zas¢itnega plina

/A PREVIDNO

Pri uravnavanju koli¢ine zas¢itnega plina v nekaterih primerih gorilnik vsebuje napetost
odprtih sponk ali visokonapetostne vzigalne impulze, ki ob dotikanju lahko povzrogijo
elektricne udare ali opekline.

» Gorilnik naj bo med postopkom nastavitev elektri¢no izoliran pred ljudmi, zivalmi in stvarmi.

e Elektri¢ni udar!

Tako prenizka kot previsoka nastavitev zas€itnega plina lahko povzrog€i vstop zraka v talino in posledi¢no
nastanek por. Koli¢ino za3€itnega plina prilagodite v skladu z varilno nalogo!

Faustovo pravilo za koli¢ino pretoka plina:

Premer plinske Sobe v mm ustreza pretoku plina v I/min.

Primer: 7 mm premera plinske Sobe ustreza 7 I/min pretoka plina.

» Pritisnete tipko gorilnika in nastavite koli¢ino zas¢itnega plina z merilnikom pretoka na reducirnem
ventilu.

099-000188-EW525 27
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5.2.6 Vzig varilnega obloka
Nacin vZiga je mogoc€e nastaviti na stikalu za preklop nacina vZiga > jf. kapitel 4.2.
5.2.6.1 HF-vzig

a) b) c)

Slika 5-13

Varilni oblok se brez dotika prizge z visokonapetostnim vzigalnim impulzom:

a) Gorilnik v varilni poziciji pozicionirate ez varjenec (razmik med varjencem in konico elektrode je cca.
2-3 mm).

b) Pritisnete tipko gorilnika (visokonapetostni vzigalni impulz prizge varilni oblok).
c) Zacetni tok teCe. Glede na izbran nacin uporabe se postopek varjenja nadaljuje.

Zakljucek postopka varjenja: tipko gorilnika popustite oziroma pritisnete in popustite glede na
izbran nacin uporabe.

5.2.6.2 Liftarc
a) b) c)

Slika 5-14

Varilni oblok se priZge z dotikom elektrode ob obdelovanec:

a) Plinsko Sobo gorilnika in konico wolframove elektrode pazljivo nastavite na obdelovani kos in pritisnete
tipko gorilnika (Liftarc-tok te€e, neodvisno od nastavljenega glavnega toka)

b) Gorilnik nagnete ¢ez plinsko Sobo gorilnika, dokler ni med konico elektrode in obdelovanim kosom
priblizno 2-3 mm razmika. Varilni oblok se priZzge in glede na nastavljeno uporabo nastopi varilni tok,
na katerega je nastavljen zagetni oziroma glavni tok.

¢) Gorilnik dvignete in obrnete v naravni polozaj.

Zaklju€ek postopka varjenja: Spustite tipko gorilnika oziroma jo pritiskate in spus€ate glede na vrsto
uporabe.

5.2.6.3 Prisilni izklop
Prisilni izklop kon€a po preteku asov napak postopek varjenja in ga je mogoce sproZiti prek dveh stan;j:
* Med fazo vziga
3 s po zacetku varjenja varilni tok ne teCe (napaka vziga).

* Med fazo varjenja
Oblok je prekinjen za ve¢ kot 3 s (prekinitev obloka).

099-000188-EW525
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5.2.7 Nacini obratovanja (poteki funkcij)

S pritisno tipko ,varilni parametri‘ in z vrtljivim gumbom ,nastavitev varilnih parametrov‘ se nastavijo
parametri funkcijskega zaporedja.

[o o

Slika 5-15

Poz. |Simbol |Opis
1*‘ Tipka varilni parametri
e

=

Varilne parametre izbirate glede na uporabljeni postopek varjenja in nacin uporabe.

N

Q Vrtljivi gumb nastavitev varilnih parametrov
o Nastavitve toka, ¢asa in parametrov.

5.2.7.1 Razlaga kratic

Simbol Pomen

¥ & Pritisnete tipko gorilnika 1
L) &_ Popustite tipko gorilnika 1

| Tok

Cas

t
) Predpihovanje plina

i

Istart | Zacetni tok

tUp NarascajoCi Cas

tP Cas tockanja

AMP [ Glavni tok (minimalni do maksimalni tok)
AMP% | Sekundarni tok (0% do 100% od AMP)
tsl Prehodni ¢as od glavnega toka (AMP) na sekundarni tok (AMP%)
ts2 Prehodni ¢as od sekundarnega toka (AMP%) na glavni tok (AMP)
tDown | Padajoci ¢as

lend Konéni tok

) Zakasnitev plina

099-000188-EW525
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5.2.7.2 2-taktni nacin

< 1.
5.2\ |
| |
1A . :
1 |
| |
| 1
1 |
| 1
f : :
AMP% ! !
| |
Lo —> : :
| |
< :4— t, > :<—t —>:<— ° —>: T
: ﬁq _>: Up ! Down : ﬁd :
Slika 5-16

1.Takt:

» Pritisnete tipko gorilnika 1 in jo drzite.

» Poteka €as predpihovanja plina.

» HF-vzigalni impulzi preskocijo z elektrode na obdelovanec, prizge se varilni oblok.

» Varilni tok te€e in se nastavi takoj na nastavljeno vrednost zaCetnega toka Iy

* HF se izklopi.

» Varilni tok naraste z nastavljenim narasc¢ajo¢im (Up-Slope) €asom na glavni tok AMP.

Preklop med glavnim tokom AMP na sekundarni tok AMP%:
Pritisnete tipko gorilnika 2 ali tapnete tipko gorilnika 1.

2.Takt:

» Popustite tipko gorilnika 1.

» Glavni tok pada z nastavljenim padajo¢im (Down-Slope) ¢asom na konéni tok leng (min. tok).

Ce pritisnete tipko gorilnika 1 med éasom padanja toka, varilni tok znova naraste na nastavljeno
vrednost glavnega toka AMP.

» Glavni tok doseze vrednost konénega toka lg,q, varilni oblok zbledi.

» Poteka Cas zakasnitve plina.

Pri prikljuéenem noZznem daljinskem upravljalniku se aparat samodejno nastavi na 2-taktni nacin uporabe.
Nacina Upslope in Downslope sta izklopljena.

099-000188-EW525
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5.2.7.3 4-taktni nacin

-

Slika 5-17

1.Takt

+ Pritisnete tipko gorilnika 1, ste€e ¢as predpihovanja plina.

» HF-vZigalni impulz preskodi z elektrode na varjenec, prizge se varilni oblok.

+ Varilni tok te€e in se takoj nastavi na prednastavljeno vrednost zaCetnega toka. HF se izklopi.

2.Takt
» Popustite tipko gorilnika 1.
* Varilni tok naraste z nastavljenim narasc¢ajoc¢im (Up-slope) ¢asom na glavni tok AMP.

Preklop z glavnega toka AMP na sekundarni tok AMP%:
Pritisnete tipko gorilnika 2 ali tapnete tipko gorilnika 1.

3.Takt
» Pritisnete tipko gorilnika 1.
» Glavni tok pade z nastavljenim padajo¢im (Down-slope) Easom na kon¢ni tok leng (Minimalni tok).

4. Takt

» Popustite tipko gorilnika 1, varilni oblok zbledi.

» Stece nastavljeni ¢as zakasnitve plina.

Takojsnji zakljuéek postopka varjenja v padajoci funkciji z izpustom tipke gorilnika 1.

Pri priklju¢enem noZnem daljinskem upravljalniku se aparat samodejno nastavi na 2-taktni nacin uporabe.
Nacina Upslope in Downslope sta izklopljena.

Za uporabo alternativhnega zacetka varjenja (impulzni zagon), je treba na kontrolni plos¢i nastaviti
dvomestni nacin gorilnika (11 x). Odvisno od tipa aparata je na voljo razliéno Stevilo na€inov
gorilnika.

099-000188-EW525
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5.2.8 Impulzi srednje vrednosti
Po aktiviranju funkcije so€asno svetita rdeci signalni lu¢ki za glavni tok AMP in tok padanja AMP%.
Pri impulzih srednje vrednosti se periodi¢no preklaplja med dvema tokovoma, pri Eemer je treba vnaprej
dologiti srednjo vrednost toka (AMP), impulzni tok (Ipuls), ravnotezje (bAL)) in frekvenco (FrE).
Nastavljena srednja vrednost toka v amperih je merodajna, tok pulziranja (Ipuls) pa se vnaprej dolo€i prek
parametra kot odstotek srednje vrednosti toka (AMP).
Tok pavze pri pulzu (IPP) se ne nastavi; ta vrednost se izraCuna prek kontrolne plosce tako, da se
vzdrzuje srednja vrednost varilnega toka (AMP). Tok je pri impulzih srednje vrednosti samo tok
padanija, ki ga je mogoce sproziti prek tipke gorilnika.
AL
|PUIS - — - e oo - - — - e
> 100%
F Y N Y———————
PP e —
;< Tpuls 'i'puls tis
Slika 5-18
AMP = glavni tok (srednja vrednost); npr. 100 A
Ipuls = tok pulziranja = X AMP; npr. 140 % x 100 A = 140 A
IPP = tok med pavzo pri pulzu
Tpuls = trajanje cikla pulziranja = 1/F-£J, npr. 1/100 Hz = 10 ms
= ravnovesje
Izbira
& J & J
( \ 1\
_m_
- J
Slika 5-19
5.2.9 TIG-Antistick funkcija
Funkcija preprecuje nekontroliran ponovni vzig po zgorevanju wolframove elektrode v taliinem bazenu z
izklopom varilnega toka. Dodatno se ob tem zmanj$a obraba wolframove elektrode.
Po sprostitvi te funkcije se aparat takoj spet nastavi v fazo zakasnitve plina. Varilec zacne nov proces
varjenja spet s 1. taktom. To funkcijo lahko uporabnik omogogi ali izklopi (parameter [EA5)) > f. kapitel 5.9.
32 099-000188-EW525
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5.2.10 Gorilnik (razlic¢ice upravljanja)
Pri tem aparatu se lahko uporabljajo razli€ne variante gorilnika.
Funkcije operativnih elementov, kot so tipka gorilnika (BRT), stikalo ali potenciometer, so lahko
posami¢no prilagojene z na¢inom gorilnika.
Slikovna razlaga operativnih elementov:
Simbol Opis
[ ®|BRT 1 Pritisnete tipko
R
®-[BRT 1 Hitro se dotaknete tipke
| u
(@®[BRT 2 Hitro se dotaknete tipke in jo nato pritisnete
|1
5.2.10.1 Funkcija dotika (dotaknite se tipke gorilnika)
Funkcija dotika: Za spremembo funkcije se na kratko dotaknite tipke gorilnika. Nastavljeni nacin gorilnika
dolo€a nacin delovanja.
5.2.10.2 Nagin gorilnika
Uporabniku so na voljo nacini 1 do 4 in nacini 11 do 14. Nacini od 11 do 14 vsebujejo enake moZnosti
delovanja kot nacini od 1 do 4, vendar brez funkcije dotika > jf. kapitel 5.2.10.1 za tok padanja.
Moznosti delovanja v posameznem nacinu so podane v tabelah za ustrezne tipe gorilnikov.
Nastavitev nacina gorilnika se izvede v meniju za konfiguracijo aparata preko parametrov za konfiguracijo
gorilnika »Er-dl« > Nagin gorilnika »&__k > jf. kapitel 5.9.
Samo navedeni nacini so koristni za posamezne vrste gorilnikov.
5.2.10.3 Hitrost up/down
Nacin delovanja
Pritisnite in zadrZite tipko za navzgor:
Povecanje toka, dokler ni na izvoru toka doseZena nastavljena najvecja vrednost (glavni tok).
Pritisnite in zadrzZite tipko za navzdol:
ZniZanje toka, dokler ni dosezena najmanjSa vrednost.
Parametri za pove€anje/zmanjsanje hitrosti se nastavijo v meniju za konfiguracijo
naprave > jf. kapitel 5.9 in dolo¢ajo hitrost, s katero se izvede sprememba toka.
5.2.10.4 Skok toka
Ta funkcija je omogocena samo v povezavi z Up/Down gorilniki v nacinih 4 in 14!
Ce se dotaknete ustrezne tipke gorilnika, lahko dologite spremembo varilnega toka v nastavljivih korakih.
Vsaki¢, ko znova pritisnete tipko, sko€i varilni tok za nastavljeno vrednost navzgor ali navzdol.
C /
+ -' H
- -
Slika 5-20
Prikaz | Nastavitev / izbira
S [ Skok toka
Ll I - — 1A
------- 10A
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5.2.10.5 TIG-standardni gorilnik (5-polni)

Standardni gorilnik s tipko gorilnika

Slika Upravljalni Razlaga simbolov
elementi
4ON BRT1 = tipka gorilnika 1 (vklop/izklop varilnega toka; tok
padanja prek funkcije dotika)
Funkcije Nacin Upravljalni
elementi
‘BRT 1
Vklop/izklop varilnega toka i
1 A4
(tovarnisko) ‘BRT 1
Tok padanja (4-taktno obratovanje) i
Standardni gorilnik z dvema tipkama gorilnika
Slika Upravljalni Razlaga simbolov
elementi
4ON BRT1 = tipka gorilnika 1
BRT2 = tipka gorilnika 2
Funkcije Nacin Upravljalni
elementi
BRT 1
Vklopl/izklop varilnega toka i
) ' 1 BRT 2
Tok padanja (tovarnisko) 4
1 BRT 1-{®®
Tok padanja (funkcija dotika")/(4-taktno delovanije) i
BRT 1@ 0|
Vklopl/izklop varilnega toka i
1 BRT 1-{@@®
Tok padanja (funkcija dotika™)/(4-taktno delovanije) if
3 - I
) ) ‘BRT2
Funkcija up 000
BRT 2
Funkcija down® I
! > jf. kapitel 5.2.10.1
2 > jf. kapitel 5.2.10.3
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Standardni gorilnik s klecnim stikalom (stikalo, dve tipki gorilnika)

Slika Upravljalni Razlaga simbolov
elementi
5 BRT 1 = tipka gorilnika 1
H @
© o) | ﬂ BRT 2 = tipka gorilnika 2
Funkcije Nacin Upravljalni
elementi
. . | BRT 1
Vklopl/izklop varilnega toka X
1
Tok padanja (tovarnisk @@BRT 2
0) _
. N " _ [ BRT1
Tok padanja (funkcija dotika™)/(4-taktno delovanje) L
] ) BRT 1
Vklop/izklop varilnega toka @%} +
BRT 2
) i L BRT 1
Tok padanja (funkcija dotika™) T .
) BRT 2
|m | 1BRT 1
Funkcija up? = 4
Funkcija down? =,,,,,,@BRT 2
_ _ i (BRI 1
VKklop/izklop varilnega toka 1
i i Henl . m| 1 BRT
Tok padanja (funkcija dotika™)/(4-taktno delovanije) |
3
Funkcija up? @ ([ BRT2
Funkcija down? @@BRT 2
! > jf. kapitel 5.2.10.1
2 > jf. kapitel 5.2.10.3
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5.2.10.6 TIG up/down gorilnik (8-polni)

Upravljanje gorilnika up/down z eno tipko gorilnika

Slika Upravljalni Razlaga simbolov
elementi
8 BRT 1 = tipka gorilnika 1
40 ® pkag

H

Funkcije Nacin Upravljalni
elementi
® |BRT 1
Vklop/izklop varilnega toka = i
® |BRT 1
Tok padanja (funkcija dotika®)/(4-taktno delovanije) 1 = 0
(tovarnisk
Povedanje varilnega toka (funkcija up?) 0) i 1l Up
ZmanijSanje varilnega toka (funkcija downz) EF@ Down
® |BRT 1
Vklop/izklop varilnega toka = i
® |BRT 1
Tok padanja (funkcija dotika®)/(4-taktno delovanije) = I
4 0
Povedanije varilnega toka prek skoka toka® = 1 Up

Zmanj8anje varilnega toka prek skoka toka®

' > jf. kapitel 5.2.10.1
? > jf. kapitel 5.2.10.3
* > jf. kapitel 5.2.10.4
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TIG-Varjenje
Upravljanje up/down gorilnika z dvema tipkama za gorilnik
Slika Upravljalni Razlaga simbolov
elementi
8 BRT 1 = tipka gorilnika 1 (levo)
C0)
35 ..j BRT 2 = tipka gorilnika 2 (desno)
Funkcije Nacin Upravljalni
elementi
BRT 1
VKklop/izklop varilnega toka i
BRT 2
Tok padanja i
) 1 BRT 1/
Tok padanja (funkcija dotika™)/(4-taktno delovanje) (tovarnisko I
) i
Poveéanje varilnega toka (funkcija up?) @ Up

Zmanj$anje varilnega toka (funkcija down?)

EgiilDown

Nacina 2 in 3 se pri tem tipu gorilnika ne uporabljata oz. nista smiselna.

Vklopl/izklop varilnega toka

Tok padanja

Tok padanja (funkcija dotika®)

Povedanje varilnega toka prek skoka toka®

Zmanj8anje varilnega toka prek skoka toka®

Plinski preizkus

' > jf. kapitel 5.2.10.1
? > jf. kapitel 5.2.10.3
* > jf. kapitel 5.2.10.4

BRT 1

4

BRT 2
4

BRT 1

0t

gur

iii(lDown

BRT 2

{

>3s
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5.2.10.7 Gorilnik s potenciometrom (8-polni)

Varilni aparat mora biti nastavljen za uporabo daljinskega upravljalnika > jf. kapitel 5.2.10.8.

Gorilnik s potenciometrom z eno tipko gorilnika
Slika

Upravljalni Razlaga simbolov
elementi
8 L BRT 1 = tipka gorilnika 1
C0)
Funkcije Nacin Upravljalni
elementi
BRT 1
Vklopl/izklop varilnega toka i g
_ - s BRT 1@
Tok padanja (funkcija dotika™) 0 §
3
°
Povecdanje varilnega toka @ $
°
ZmanjSanje varilnega toka @ §
Gorilnik s potenciometrom z dvema tipkama gorilnika
Slika Upravljalni Razlaga simbolov
elementi
=8 o0 BRT 1 = tipka gorilnika 1
%6, § BRT 2 = tipka gorilnika 2
Funkcije Nacéin Upravljalni
elementi
BRT 1/0@®
Vklop/izklop varilnega toka 0 §$
®@ - BRT 2
Tok padanja § 0
_ B . BRT 1@
Tok padanja (funkcija dotika™) 3 0 §
°
Povecanje varilnega toka @ &
N . os
Zmanij8anje varilnega toka @ $

' > jf. kapitel 5.2.10.1
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5.2.10.8 Konfiguracija TIG-daljinskega upravljalnika
A NEVARNOST

6 Nevarnost poskodb z elektri€no napetostjo po izklopu aparata!

Delo na odprtem aparatu lahko vodi do poSkodb s smrtnim izzidom!

Med uporabo se v aparatu kondezatorji polnijo in ta napetost ostane v njih Se 4 minute
po tem, ko se aparat izklopi iz napajanja.

1. Izklopite aparat.

2. lzvlecite kabel iz vti€nice.

3. Pocakajte vsaj 4 min, da se kondezatoriji izpraznijo!

A OPOZORILO
6 Brez nedopustnih popravil in posodobitev!

Da bi se izognili poSkodbam in Skodi na aparatu, lahko aparat popravljajo in
posodabljajo samo strokovno usposobljene in pooblasc¢ene osebe!
Pri nepooblasc¢enih posegih izjava o garanciji ne velja!
» Za morebitna popravila se obrnite na strokovno usposobljene osebe (pooblascene
serviserje)!
Nevarnost zaradi neizvedenega preskusanja po predelavi!
6 Pri ponovnem zagonu obratovanja je treba izvesti ,,pregled in preskusanje med
obratovanjem* v skladu z IEC/DIN EN 60974-4 ,,Naprave za oblo¢no varjenje - pregled in
preskusanje med obratovanjem*!
* |zvedite preskusanje po IEC/DIN EN 60974-4!

Pri prikljuc¢ku daljinskega gorilnika je potrebno v notranjosti aparata potegniti na plos¢i T200/1
kontakt JP1.

Konfiguracija gorilnika Nastavitev

Pripravljeno za TIG standardni oz. gor/dol gorilnik (privzeto) JP1

Pripravljeno za daljinski gorilnik O JrP1
B2-

BT1 A,I T
BT2| 8 Ny
ov[ ¢

\
ﬂ_D( Poti-Brenner 10k

Uref.+10V E(

IH-Down F<_
Up|
Poti/UD ein H<
|
Slika 5-21

Pri tej vrsti gorilnika je treba varilni aparat nastaviti na nacin gorilnika 3 > jf. kapitel 5.2.10.2.
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5.2.10.9 RETOX TIG gorilnik (12-polni)

Za obratovanje s tem varilnim gorilnikom mora biti varilni aparat opremljen z moznostjo

"ON 12pol Retox TG.0002" (12-polna vti€nica gorilnika)!

Slika | Nadzorni elementi | Razlaga oznake

[EEE] BRT = tipka gorilnika

& . BT

Ronl

Funkcije Nacin Nadzorni elementi
Varilni tok — vklop/izklop BRT 1
Tok padanja 1 BRT 2
Tok padanja (funkcija na-dotik %) (od BRT 1 (dotik)
Povedanije varilnega toka (funkcija-gor ) obrata) (BRT 3
Zmanjsanje varilnega toka (funkcija-dol %) BRT 4
Varilni tok — vklop/izklop BRT 1
Tok padanja 2 BRT 2
Tok padanja (funkcija na-dotik %) BRT 1 (dotik)
Varilni tok — vklop/izklop BRT 1
Tok padanja 3 BRT 2
Tok padanja (funkcija na-dotik %) BRT 1 (dotik)
Varilni tok vklop/izklop BRT 1
Tok padanja BRT 2
Tok padanja (funkcija na-dotik %) BRT 1 (dotik)
Kora¢no povec€evanje varilnega toka (preskok toka 3) 4 BRT 3
Kora¢no zmanjSevanje varilnega toka (preskok toka o) BRT 4
Plinski test BRT 2 (3 s)

' > jf. kapitel 5.2.10.1
? > jf. kapitel 5.2.10.3
® > jf. kapitel 5.2.10.4
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5.2.11 Strokovni meni (TIG)

V meniju Expert so nastavljivi parametri, ki jih ni treba redno nastavljati. Stevilo prikazanih parametrov je
mogoc&e zmanjSati npr. z deaktiviranjem funkcije.

Nastavitvena obmocja vrednosti parametrov so povzeta v poglavju Pregled parametrov > jf. kapitel 10.1.
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Slika 5-22
Prikaz Nastavitev / izbira
r‘g _ Cas predpihovanja plina
i
! S L Zacetni tok
/L Procentualno obmocdje nastavitev: odvisno od glavnega toka
Absolutno obmogje nastavitev: Imin do Imax.
11 Cas naraséanja
EuP ‘
! E ] Kon¢ni tok
!_L L |Procentualno obmocdje nastavitev: odvisno od glavnega toka
Absolutno obmocje nastavitev: Imin do Imax.
d [ Premer wolframove elektrode / optimizacija vziga
O 1 mm do 4 mm ali ve¢ (0,1 mm-Kkoraki)
!‘3 ’q; Izmenicéni tok-uravnavanje (AC)
e Optimizacija ucinka ¢iS€enja in prodiranja.
F C Frekvenca izmeni¢nega toka (AC)
URRS
I'J ’q; Ravnovesje pulziranja
L
F ~ Frekvenca pulziranja
I~
! P; Impulzni tok > jf. kapitel 5.2.8
/ L
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5.3 Elektro — oblo€éno varjenje
5.3.1 Prikljucitev drzala za elektrode in masnega kabla

A PREVIDNO

v Nevarnost zmecékanin in opeklin!

_g Pri menjavi pali€astih elektrod obstaja nevarnost zmeckanin in opeklin!

* Nosite primerne suhe zaS¢&itne rokavice.

» Uporabite izolirane kleS¢e, da odstranite odrabljene paliCaste elektrode ali premaknete
zavarjene obdelovance.

6 Elektriéna napetost na prikljuéku plina!

Pri MMA varjenju je na priklju€ku plina (prikljuéni nastavek sponka G'4") prisotna

napetost odprtih sponk.

+ Nataknite rumeno izolacijsko kapico na priklju¢ni nastavek G%4" (zascita pred elektr.
napetostjo in umazanijo).

4 ;\&?

Slika 5-23

Poz. [Simbol |Opis

Drzalo za elektrode

Prikljuéna reza, varilni tok ,,-“
Prikljuéek za masni kabel oziroma za drzalo elektrod

Masni kabel

Prikljuéek, varilni tok ,,+“
Prikljucek za drzalo elektrode oziroma za masni kabel (odvisno od uporabljenih
elektrod)

Prikljuéek G¥%4", prikljuéek za zasg¢itni plin

= ol INi

Polariteta se nastavlja glede na podatke proizvajalca elektrod, ki so navedeni na embalaZi elektrod.

» Prikljucek kabla drzala za elektrode vtaknete v priklju¢no rezo za varilni tok ,,+“ ali ,-“ in ga pritrdite z
obraCanjem na desno.

» Priklju€ek kabla za maso vtaknete v prikljuéno rezo za varilni tok ,+* ali ,-“ in ga pritrdite z obra¢anjem
na desno.

* Rumeni zasc¢itni pokrov nataknite na prikljucni nastavek G'4".

099-000188-EW525
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5.3.2 lIzbira varilnega opravila
Spreminjanje osnovnih parametrov varjenja je mogoce samo, ¢e se varilni tok ne prevaja in
morebitni nadzor dostopa ni aktiven > jf. kapitel 5.7
Izbira varilne naloge v nadaljevanju predstavlja primer uporabe. Naceloma poteka izbira vedno v enakem
vrstnem redu. Signalne lu¢ke (LED) prikazujejo izbrano kombinacijo.
Slika 5-24
5.3.3 Hotstart-nacéin
Za varen vzig obloka in ustrezno segretje hladnega osnovnega materiala za za¢etek varjenja poskrbi
funkcija vroCega starta (Hotstart). Vzig se zgodi prek toka vro€ega starta (Hotstart-tok) v dolo€enem Casu
vro€ega starta (Hotstart-cas).
Za nastavitev parametrov > jf. kapitel 5.3.6
14+ .g. A= Tok vrodega starta
B= Cas vrogega starta
C= Glavni tok
& I = 'Iv'ok
: >t t= Cas
Slika 5-25
5.3.4 Antistick funkcija
Us Funkcija proti lepljenju prepreci uni¢enje elektrode.
Ce se elektroda kljub funkciji za mo¢ obloka privari, aparat v pribl. 1 s
avtomatsko preklopi na minimalni tok. To prepreci uni€enje elektrode.
% Preverite nastavitev varilnega toka in jo prilagodite varilni nalogi!
2
g
Slika 5-26
099-000188-EW525 43
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5.3.5 Impulzi srednje vrednosti
Pri impulzih srednje vrednosti se periodi¢no preklaplja med dvema tokovoma, pri &emer je treba vnaprej
dologiti srednjo vrednost toka (AMP), impulzni tok (Ipuls), ravnotezje (LAL)) in frekvenco (F-E)).
Nastavljena srednja vrednost toka v amperih je merodajna, impulzni tok (Ipuls) pa se vnaprej dolo¢i prek
parametra kot odstotek srednje vrednosti toka (AMP). Toka med impulzi (IPP) se ne sme nastavljati.
Ta vrednost se izraCuna prek krmiljenja naprave tako, da se vzdrZuje srednja vrednost varilnega toka

(AMP).
IIAA
[PUIS -~ pr— e o o o — oo
> 100%
AMP- b
IPP e — -
x Tpuls Tpuls tis

Slika 5-27

AMP = Glavni tok; z. B. 100 A

Ipuls = Tok pulziranja = X AMP; z.B. 140 % x 100 A =140 A
IPP = Tok pavze pri pulziranju

Tpuls = Trajanje cikla pulziranja = 1/f-£); z.B. 1/1Hz=1s

= Balansiranje

Za nastavitev parametrov > jf. kapitel 5.3.6

099-000188-EW525
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5.3.6 Meni za strokovnjake (Elektro-oblo€no)
V meniju Expert so nastavljivi parametri, ki jih ni treba redno nastavljati. Stevilo prikazanih parametrov je
mogoc&e zmanjSati npr. z deaktiviranjem funkcije.
Nastavitvena obmocja vrednosti parametrov so povzeta v poglavju Pregled parametrov > jf. kapitel 10.1.
EXIT
Slika 5-28
Prikaz Nastavitev / izbira
h L Hotstart-tok
=S
L_ h L Hotstart-¢as
L
b ,q; Ravnovesje pulziranja
L
F g Frekvenca pulziranja
U~
P Impulzni tok > jf. kapitel 5.3.5
L
5.4 Naprava za zmanjsSanje napetosti
Samo razliice aparata z dodatkom (VRD/SVRD/AUS/RU) so opremljene z napravo za zmanj$anje
napetosti (VRD). Sluzi za vecjo varnost predvsem v nevarnih okoljih (npr. v ladjedelnistvu, pri gradnji
cevovodov, v rudnikih).
Naprava za zmanjSanje napetosti je predpisana v nekaterih drzavah in v Stevilnih notranjih varnostnih
predpisih za izvore varilnega toka.
Signalna lu¢ka VRD > jf. kapitel 4.3 sveti, e naprava za zmanjSanje napetosti deluje brezhibno in je
izhodna napetost zmanjSana na vrednosti, dolo¢ene v ustreznem standardu (tehnicni
podatki > jf. kapitel 8).
099-000188-EW525 45
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5.5 Daljinski upravljalnik
Daljinski upravljalnik deluje na 19-polno prikljuéno vti€nico za daljinski upravljalnik (analogno).
5.5.1 RT119POL

Funkcije
* Brezstopenjsko nastavljiv varilni tok (0 % do 100 %) glede na prednastavljeni
glavni tok na varilnem aparatu.

55.2
Funkcije
» Brezstopenjsko nastavljiv varilni tok (0 % do 100 %) v odvisnosti od
prednastavljenega glavnega toka na varilnem aparatu.
55.3
Funkcije
* TIG / Elektro-oblo¢no.
9\pe  Brezstopenjsko nastavljiv varilni tok (0 % do 100 %) v odvisnosti od
prednastavljenega glavnega toka na varilnem aparatu.
* Pulziranje / To¢kanje / Normalno
« Cas pulziranja, to¢kanja in pavze je brezstopenjsko nastavljiv.
554

Funkcije

* TIG / Elektro-oblo¢no.

8\pe  Brezstopenjsko nastavljiv varilni tok (0 % do 100 %) v odvisnosti od
prednastavljenega glavnega toka na varilnem aparatu.

* Pulziranje / ToCkanje / Normalno

* Frekvenca in ¢as toCkanja sta nastavljiva brezstopenjsko.

» Okvirna nastavitev frekvence takta.

* Razmerje med pulziranjem in pavzo (uravnavanje) nastavljivo od 10 % - 90 %.

5.5.5 RTP3 spotArc 19POL

Funkcije

* TIG / Elektro-oblo¢no.

8\  Brezstopenjsko nastavljiv varilni tok (0 % do 100 %) v odvisnosti od
prednastavljenega glavnega toka na varilnem aparatu.

» Pulziranje / SpotArc- Tockanje / Normalno

* Frekvenca in ¢as toCkanja sta nastavljiva brezstopenjsko.

+ Okvirna nastavitev frekvence takta.

+ Razmerje med pulziranjem in pavzo (uravnavanje) nastavljivo od 10 % - 90 %.

55.6 RTF119POL

Funkcije
£_ « Brezstopenjsko nastavljiv varilni tok (0 % do 100 %) glede na prednastavljeni
glavni tok na varilnem aparatu.

» Postopek varjenja Start / Stop (TIG)

099-000188-EW525
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Vmesniki za avtomatizacijo

5.6 Vmesniki za avtomatizacijo

1= Skoda na aparatu zaradi neprimernega priklju¢ka!
Neprimerni kontrolni vodi ali pomanjkljiva dodelitev vhodnih in izhodnih signalov lahko

povzrocijo skodo na aparatu.

e Uporabljajte izkljuéno dobro izolirane kontrolne kable!
 Ce se aparat uporablja preko kontrolnih napetostnih vodov, mora povezava teéi éez ustrezni

loc¢evalni ojacevalec!

* Za nadzor glavnega in sekundarnega toka ¢ez kontrolne vode, je potrebno aktivirati ustrezne
vhode, glejte poglavje ,,Pretvorba napetosti vodov*,

5.6.1 Prikljuéek za daljinski upravljalnik, 19-polni

Poz.

Signal

v v
Ce, 0-10V
(=3 - r
10-100K | 10-100K

+15V (max. rsmA)—KcZ:8

-15V (max. 25mA) —Y(=—(3) — -~
Re=—(3) | START/STOP AMP { AMP%

(PULS)

T ®

Slika 5-29

Opis

Izhod

Priklju¢ek za za$¢ito kabla (PE)

Izhod

Tok teCe, signal 1>0, brez potenciala (max. +- 15V / 100mA)

Izhod

Referencna napetost na potenciometru 10V (max. 10mA)

Vhod

Pretvorba napetosti voda za glavni tok, 0-10V (0V = lin/ 10V = lnay)

Vhod

Pretvorba napetosti voda za sekund. tok, 0-10V (OV = lyin/ 10V = lay)

Izhod

Referenéni potencial 0V

Izhod

Oskrba z napetostjo +15V, max. 75mA

Izhod

Oskrba z napetostjo -15V, max. 25mA

O[N] ]|WIN|F

Vhod

Varilni tok Start / Stop

=
o

Vhod

Preklop varilnega toka, glavni ali sekundarni tok (pulziranje)

[
=

M/N

Vhod

Aktivacija pretvorbe napetosti voda
Za aktivacijo eksterne pretvorbe napetosti voda za glavni in sekundarni
to, je potrebno signala M in N naravnati na referen¢ni potencial 0V.

099-000188-EW525
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5.7 Krmiljenje dostopa
Za zascito pred nepooblas€enimi ali nenamernimi prestavitvami se lahko kontrolna ploS¢a zaklene.
Blokada dostopa ucinkuje na slede¢ nadin:
« Parametri in njihove nastavitve v meniju za konfiguracijo naprave, ekspertni meni in potek funkcij se
lahko izkljuéno opazujejo, ne morejo pa se spremeniti.
» Postopkov varjenja in polarnosti varilnega toka ni mozno preklopiti.
Parametri blokade dostopa se nastavijo v meniju za konfiguracijo naprave > jf. kapitel 5.9.
Aktiviranje blokade dostopa
» Dolocite kodo dostopa za blokado dostopa: Izberite parameter in Stevilsko kodo (0-999).
« Aktivirajte blokado dostopa: parameter nastavite na funkcijo lan 1.
Deaktiviranje blokade dostopa
* Vnesite kodo dostopa za blokado dostopa: Izberite parameter in vnesite Stevilsko kodo (0—999).
» Deaktivirajte blokado dostopa: parameter nastavite na .
Blokada dostopa se lahko deaktivira izklju¢no z vnosom predhodno izbrane Stevilske kode.
Sprememba blokade dostopa
* Vnesite kodo dostopa za blokado dostopa: I1zberite parameter in vnesite predhodno izbrano
Stevilsko kodo (0-999).
+ Sprememba kode dostopa: Nastavite parameter in dolocite novo kodo (0-999).
5.8 Nacin za prihranek energije (Standby)
Nacin var¢ne rabe energije je izbirno mogoce aktivirati z daljSim pritiskom na tipko > jf. kapitel 4.3 ali
prek nastavljivega parametra v meniju za konfiguracijo aparata (€asovno odvisen nacin var¢ne rabe
energije > jf. kapitel 5.9.
[: V aktivnem nacinu varéne rabe energije se na prikazovalniku aparata prikaze samo srednja
prec¢na vrednost.
S poljubnim aktiviranjem upravljalnega elementa (npr. obracanjem gumba) se nacin varéne rabe energije
deaktivira in aparat znova preklopi v pripravljenost za varjenje.
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5.9 Meni za konfiguracijo aparata
V meniju za konfiguracijo naprave se izvedejo osnovne nastavitve naprave.

5.9.1 Izbira, spreminjanje in shranjevanje parametrov
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Struktura in delovanje ev\;"r)
Meni za konfiguracijo aparata

Prikaz Nastavitev / izbira

I 5 Meni JOB-zapora
% Zaklepanije varilnih parametrov pred nepooblasé¢enim dostopom.

Frnr Koda aparata
UL | zahteva po trimestni kodi (000 do 999), vnos uporabnika

E -r Napaka

="' " J |Javljanje napake po napacnem vnosu kode aparata
Vklop

& Vklop funkcij aparata

CHCF Izklop

Izklop funkcij aparata

‘,: f Meni konfiguracija gorilnika
U=} Nastavitev funkcij gorilnika

b 'g Nastavitev nacina gorilnika (tehdasasetus: 1)
Hitrost gor/dol (ni na voljo v nacinih 4 in 14)

= ! Povecanje vrednosti = hitra sprememba toka
Zmanj$anje vrednosti = pocasna sprememba toka

SE& Nastav'itve ) o

(== = Nastavitve k funkcijam aparata in prikazu parametrov.

Fj Procentualni prikaz varilnega toka

ra Procentualni prikaz varilnega toka v odvisnosti od nastavitev glavnega toka (AMP).
Primer: Nastavitev glavnega toka na 120 A in sekundarnega toka na 50% pomeni
dejanski sekundarni tok 60 A.

'qb 5 Absolutni prikaz varilnega toka
"= =') |Absolutni prikaz vseh vrednosti varilnega toka v Amperih

‘,: ‘qg TIG-Antistick funkcija > jf. kapitel 5.2.9
== |l e funkcija je vklju¢ena (tovarnisko privzeto).
------- funkcija je izkljucena.

S b Ej Funkcija varéevanja z energijo odvisna od ¢asa > jf. kapitel 5.8
= =""") |Trajanje ob neuporabi do aktiviranja nac¢ina var&evanja z energijo.
Nastavitev = izklopljeno oz. tevilska vrednost 5-60 min.

5 ! Preklop VF-vziga pri TIG-varjenju (trdi/mehki)
e =S I ey N mehki vZig (tovarnigko)
------- trdi vzig

[ _ _ Negativna polariteta varilnega toka med fazo vziga
oc

{ Pozitivna polarnost varilnega toka med fazo vziga
dcF

5 ! Varjenje z izmeniénim tokom s sinusno obliko
=l Nizja raven hrupa

‘,: Ej Varjenje z izmeniénim tokom trapezne oblike
~ Vsestranski za vecino aplikacij

E Varjenje z izmeni¢nim tokom s pravokotno obliko toka (tovarniSko)
Q Najvisji vnos energije

5 E Meni servis
._'-. Servisne nastavitve

F F Test funkcije hladilnika aparata
U= Izklop hladilnika aparata

Test funkcije hladilnika aparata
Vklop hladilnika aparata

FDI‘I
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Struktura in delovanje

Meni za konfiguracijo aparata

Prikaz Nastavitev / izbira
@ Prikaz verzije programa kontrole aparata
L 1 | Prikaz verzije (Primer 034 = Verzija 34)
[_ _ 4] [Nadzor dostopa - koda za dostop
C O 0)  |Nastavitev: od 000 do 999 (tovarnigko 000)
E -r Napaka
=" " J |Javljanje napake po napacnem vnosu kode aparata
T Nova koda aparata
neEcy | Vnos pravilne kode aparata
+ Zahteva po vhosu nove kode aparata
K1 Koda aparata
oo Zahteva po trimestni kodi (000 do 999), vhos uporabnika
E oL Izhod iz menija
| L I1zhod

Stevilska vrednost — nastavljiva
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Vzdrzevanje, nega in odstranjevanje ev\;}r)

Splosno

6 Vzdrzevanje, nega in odstranjevanje
6.1 Splosno
A NEVARNOST
Nevarnost poskodb z elektri€no napetostjo po izklopu aparata!
6 Delo na odprtem aparatu lahko vodi do poskodb s smrtnim izzidom!
Med uporabo se v aparatu kondezatorji polnijo in ta napetost ostane v njih Se 4 minute
po tem, ko se aparat izklopi iz napajanja.
1. lIzklopite aparat.
2. lzvlecite kabel iz vti€nice.
3. Pocakajte vsaj 4 min, da se kondezatorji izpraznijo!
A OPOZORILO
Nestrokovno vzdrzevanje, preverjanje in popravila!

6 Vzdrzevanje, preverjanje in popravila izdelka smejo izvajati samo usposobljeni
strokovnjaki. Usposobljena oseba je oseba, ki na podlagi svoje izobrazbe, znanja in
izkuSenj pri preverjanju izvorov varilnega toka lahko prepozna nastale nevarnosti in
morebitno posledi€éno Skodo ter sprejme ustrezne varnostne ukrepe.

* Upostevajte napotke za vzdrZevanje > jf. kapitel 6.3.
+ Ce eno izmed spodaj nastetih preverjanj ni uspesno, smete aparat znova uporabiti Sele po
servisiranju in ponovnem preverjanju.

Popravila in vzdrzevanje lahko opravljajo zgolj in samo usposobljene in pooblaséene strokovne osebe,

drugace garancijska izjava ne velja. Ob vseh primerih, ki zadevajo servisne storitve, se obrnite na vasega

dobavitelja, ki vam je dobavil aparat. Uveljavitev garancijskih primerov je mogo¢a zgolj preko vasega
dobavitelja. Ob morebitni menjavi delov uporabljajte zgolj originalne nadomestne dele. Pri naroanju
nadomestnih delov je potrebno navesti tip aparata, serijsko Stevilko in Stevilko aparata, oznako tipa in

Stevilko nadomestnega dela.

Aparat v navedenih okoljskih pogojih in obi¢ajnih delovnih pogojih v veliki meri ne potrebuje vzdrZzevanja

in potrebuje minimalno nego.

Zaradi umazanega aparata se skrajSata zivljenjska doba in ¢as trajanja vklopa. Intervali ¢iS€enja se

merodajno prilagajajo pogojem v okolici in s tem povezanim onesnazenjem aparata (vendar najmanj

vsakih Sest mesecev).
6.2 Ciscenje

» Zunanje povrsine obriSite z vlazno krpo (ne uporabljajte agresivnih Cistilnih sredstev).

» Prezracevalni kanal in po potrebi lamele hladilnika aparata izpihajte z brezoljnim in brezvodnim
stisnjenim zrakom. Stisnjeni zrak lahko ¢ezmerno zavrti ventilator aparata in ga tako unici. Ne pihajte
direktno v ventilator aparata in ga po potrebi mehansko blokirajte.

* Preverite onesnaZenost hladilne teko€ine in jo po potrebi zamenjajte.

6.2.1 Filter za umazanijo

Zaradi znizanega pretoka zraka za hlajenje se zmanjSa obremenitveni koli¢nik (intermitenca) varilne

naprave. Filter za umazanijo je treba redno odstraniti in ga izpihati s stisnjenim zrakom (odvisno od

koli¢ine umazanije).
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Vzdrzevalna dela, intervali

6.3 Vzdrzevalna dela, intervali

6.3.1 Dnevna vzdrzevalna dela
Vizualni pregled

Vklop in izklop iz omreZzja
Varnostni elementi za plinsko jeklenko

Paket cevi in tokovne prikljucke preverite pred zunanjimi poSkodbami in jih po potrebi zamenijajte
oziroma prepustite popravilo strokovnemu osebju!

Plinske cevi in njihovi priklju¢ni adapterji (magnetni ventil)

Preverite trdnost vseh priklju¢kov in obrabljivih delov in jih po potrebi privijte.
Pregled pravilne namestitve koluta za Zico.

Transportna kolesa in njihovi varnostni elementi

Transportni elementi (pas, dvizne osi, ro¢aj)

Preostalo, splosno stanje

Preizkus funkcij

Nastavitve za nadzor, porocila, zas¢ito in posamezna mesta (preverjanje funkcij)

Vodi za varilni tok (preverite, Ce je lezis€e trdno in pritrjeno-zaklenjeno)

Plinske cevi in njihovi priklju¢ni adapterji (magnetni ventil)

Varnostni elementi za plinsko jeklenko

Pregled pravilne namestitve koluta za Zico.

Vija€ne in vtiéne povezave prikljuckov ter obrabljive tele preverite in jih po potrebi privijte.
Sprijete ostanke varjenja odstranite.

Koles¢ke za pogon Zice je potrebno redno Cistiti (odvisno od nivoja umazanije).

6.3.2 Mesecéna vzdrzevalna dela
Vizualni pregled

Poskodbe na ohisju (od spredaj, zadaj in s strani)

Transportna kolesa in njihovi varnostni elementi

Transportni elementi (pas, dvizne osi, ro¢aj)

Cevi za hladilna sredstva in njihove prikljuc¢ke preverite zaradi necistoCe

Preizkus funkcij

Izbirno stikalo, kontrolne naprave, naprave za ustavitev v sili, nastavitve za zmanjSevanje napetosti,
signalne in nadzorne luc¢ke

Nadzor elementov za dovajanje zice (uvodnica, vodilna cevka) na trdnem lezisScu.
Cevi za hladilna sredstva in njihove prikljucke preverite zaradi ne€istoce

Preverite in oCistite varilni gorilnik. Zaradi oblog v gorilniku lahko pride do kratkega stika, slabsih
rezultatov varjenja in posledi¢no do poskodb gorilnika!

6.3.3 Letno preverjanje (pregled in preizkusanje med obratovanjem)
Po standardu IEC 60974-4 ,Ponoven pregled in preverjanje" je potrebno opraviti ponovni pregled. Zraven
zahtev, ki so navedene v tem priro¢niku, je potrebno upostevati in izpolnjevati tudi zakonodajo
posamezne drzave.
Nadaljnje informacije lahko najdete v prilozeni broSuri "Warranty registration" in v 'Informacije o garanciji,
vzdrZevanju in pregledih' na spletni strani www.ewm-group.com !
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Odstranjevanje aparata

6.4  Odstranjevanje aparata

Pravilno odstranjevanje!
Aparat vsebuje dragocene materiale, ki jih je potrebno reciklirati in elektronske sestavne dele,
Ki jih je potrebno odstraniti.
. - - |
- Ne ijvr2|'_[e jih med _govspodmjs:.ke odpadke._ .
* Upostevajte obvezujoce predpise o odstranjevanju odpadkov!

» V skladu z evropskimi predpisi (Direktivo 2012/19/EU o starih elektri¢nih in elektronskih napravah)
odsluzenih elektri¢nih in elektronskih naprav ni ve¢ dovoljeno odlagati med nerazvrs¢ene odpadke. Te
je treba lo¢eno zbirati. Znak zabojnika na kolesih opozarja, da je potrebno lo¢eno zbiranje.

To napravo je treba oddati v odstranjevanije oz. recikliranje v za to predvidene sisteme.

* V Nemciji je treba v skladu z zakonom (Zakon o dajanju v promet, sprejemanju in okolju prijaznem
odstranjevanju elektri¢nih in elektronskih naprav (ElektroG)) staro napravo odstraniti lo¢eno od
nerazvr§&enih komunalnih odpadkov. Javni (komunalni) izvajalci odstranjevanja odpadkov so za ta
namen doloCili zbirna mesta, na katerih se brezplacno sprejemajo stare naprave iz zasebnih
gospodinjstev.

» Zainformacije o vracilu ali zbiranju odsluzenih naprav se obrnite na pristojno mestno oz. ob&insko
upravo.

+ Zaradi tega je omogoc&eno vracanje stare opreme tudi partnerjem EWM po vsej Evropi.
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7 Odpravljanje napak
Vsi produkti so podvrzeni strogi kontroli v proizvodnji in konénemu pregledu. Ce se $e kljub temu pojavi

nekaj, kar ne deluje, preglejte aparat glede na spodaj navedene smernice. Ce nobena od spodaj
navedenih pomodi ne privede do ponovnega delovanja naprave, o tem obvestite pooblas&eni servis.

7.1  Seznam za odstranjevanje motenj

Osnovne zahteve za pravilno delovanje so potrebne za primerno opremljenost aparata z
uporabljenim materialom in procesnim plinom!

Legenda Simbol Opis
V4 Napaka / Vzrok
X Pomo¢

Izklop omrezne varovalke
~ Omrezna varovalka se sprozi — neprimerna omrezna varovalka
x Priporo€ena varovalka > jf. kapitel 8.

Motnje delovanja
# Razliénih parametrov ni mogoce nastaviti (aparati z blokado dostopa)
X Vhodna raven je zaklenjena, potrebno je izklopiti zaporo dostopa > jf. kapitel 5.7
~ Po vklopu svetijo vse signalne lu¢ke kontrolne plos¢e naprave
~ Po vklopu ne sveti nobena signalna lucka kontrolne ploS¢e naprave
~ Ni varilne moci
® Izpad faze, preverite omrezni prikljuéek (varovalke)
» TeZave s povezavo
® Naredite povezavo s kontrolnim kablom oziroma ga preverite na pravilni instalaciji.
» Slabe povezave varilnega toka
x Tokovne prikljucke pritrdite pri gorilniku in/ali pri obdelovanem kosu
% Tokovni kontakt pravilno privijte

Varilni oblok se ne prizge
~ Napacna nastavitev nacina vZiga.

X Vrsta vziga: Izberite "VF-vzig". Odvisno od aparata se nastavitev izvede bodisi s preklopnikom
vrste vziga ali preko parametra v enem od menijev aparata (po potrebi glejte "Navodilo za
obratovanje krmilja").

Slab vzig varilnega obloka

~ VKklju€en material v wolframovi elektrodi z dotikanjem dodatnega materiala ali obdelovanega kosa
~® Wolframovo elektrodo znova nabrusite ali zamenjajte

~ Slab prevzem toka pri vzigu

~® Nastavitev preverite in po potrebi povec€ate (ve€ energije za vzig) na vrtljivem gumbu ,Premer
wolframove elektrode / optimizacija vZiga“.

Pregrevanje gorilnika
» Slabe povezave varilnega toka
X Tokovne priklju€ke pritrdite pri gorilniku in/ali pri obdelovanem kosu
® Tokovni kontakt pravilno privijte
» Preobremenitev
~® Preverite nastavitev varilnega toka in jo popravite
X Uporabite mocnejSi gorilnik

099-000188-EW525
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Nemiren varilni oblok
~ Vklju€¢en material v wolframovi elektrodi z dotikanjem dodatnega materiala ali obdelovanega kosa
X Wolframovo elektrodo znova nabrusite ali zamenjajte
~ Nezdruzljive nastavitve parametrov
X Nastavitve pregledujte oziroma popravite

Nastajanje por

» Neustrezna ali pomanjkljiva pokritost plina
X Preverite nastavitev zaS€itnega plina in po potrebi zamenjajte jeklenko z zascitnim plinom
® Varilno mesto zascitite z zaS¢&itno pregrado (pretok zraka vpliva na rezultate varjenja)

% Uporabljajte plinski objektiv pri uporabi aluminija in visoko legiranega jekla

~ Neustrezna ali obrabljena oprema gorilnika
~® Preverite velikost plinske Sobe in jo po potrebi zamenjajte

» Kondenz (voda) v plinski cevi
X Ocistite paket cevi za plin ali ga zamenijajte

7.2  Sporocila o napakah (elektri€ni vir)
Napaka varilnega aparata bo prikazana s prikazom signalnih luc¢k in preko prikazovalnika kode
napak (glej tabelo) v prikazu kontrol delovanja. V primeru napake na aparatu se bo napajanje
aparata prekinilo.
Prikaz moznih napacnih Stevil je odvisen od razliCice aparata (vmesniki / funkcije).
+ Ce se hkrati pojavi ve& napak, se bodo prikazale ena za drugo.
» Napake na aparatu je potrebno zabeleziti in jih po potrebi podati serviserjem.
Javljena napaka |[Vzrok Pomo¢
E1l Napaka vode Zagotovite, da se proizvede dovolj vodnega
Nastopi zgolj pri priklju¢enem pritiska (npr. dolijte vodo).
vodnem hladilniku
E2 Pregrevanje aparata Ohladite aparat.
ES3 Napaka elektronike Aparat izklopite in ponovno vklopite.
Ce se napaka pojavlja $e naprej, obvestite servis.
E4 Glejte "E 3" Glejte "E 3"
ES5 Glejte "E 3" Glejte "E 3"
E6 Napaka detekcije napetosti Aparat izklopite, gorilnik odloZite na izolirano
mesto in aparat ponovno vklopite.
Ce se napaka pojavlja Se naprej, obvestite servis.
E7 Napaka detekcije toka Aparat izklopite, gorilnik odlozite na izolirano
mesto in aparat ponovno vklopite.
Ce se napaka pojavlja Se naprej, obvestite servis.
ES8 Napaka elektronike pri napajanju | Ohladite aparat. Ce se javljanje napake $e
ali pregrevanje varilnega ponavlja, aparat izklopite in ponovno vklopite.
transformatorja Ce se napaka pojavlja $e naprej, obvestite servis.
E9 Podnapetost Aparat izklopite in preverite omreZje.
E10 Sekundarna prenapetost Aparat izklopite in ponovno vklopite.
Ce se napaka pojavlja Se naprej, obvestite servis.
El1l Prenapetost Aparat izklopite in preverite omreZje.
E12 VRD (napaka zmanjSanja Obvestite servis.
napetosti odprtih sponk)
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7.3  Povrnitev varilnih parametrov nazaj na tovarniSke nastavitve

Vsi parametri, ki so bili shranjeni s strani uporabnikov, se zamenjajo s privzetimi tovarniSkimi
nastavitvami!

Slika 7-1

Prikaz | Nastavitev / izbira

E] Potrditev vnosa

Vnos uporabnika se nalozi, tipke lahko spet popustite.
7.4  Prikaz verzije programa na ¢elni plos¢i
Poizvedba o razli¢ici programske opreme je namenjena zgolj za informacijo poobla§¢enemu servisu in se
opravi v meniju za konfiguracijo aparata > jf. kapitel 5.9!
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Picotig 200 AC/DC
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8 Tehniéni podatki

Podatki o zmogljivostih in garanciji veljajo zgolj ob uporabi originalnih nadomestnih in rezervnih

delov!

8.1  Picotig 200 AC/DC

WIG Roéno obloéno

Varilni tok (1,)

3 Ado200A 5Ado 140 A

Varilna napetost po standardu (U,)

10,1V do 18,0V

20,2V do 25,6V

Obremenitveni koliénik (intermitenca) ED pri 40° C ™

35 % 200 A

50 % 140 A
60 % 150 A 130 A
100 % 140 A 110 A
Napetost odprtih sponk (Uo) 43V

Napajalna napetost (Toleranca) 1x 230V (-40 % do +15 %)
Frekvenca 50/60 Hz

Omrezna varovalka 1x16 A

Omrezni prikljucni kabel HO7RN-F3G2,5

maks. Priklju¢na mo¢ (S;) 5,3 kVA | 6,0 kVA
Moc¢ generatorja (Prip.) 8,0 kVA

Cos Phi / Izkoristek 0,99 | 85 %
Razred za$c¢ite / Razred prenapetosti [ /1O

Stopnja umazanosti 3

Razred izolacije / Vrsta zascite H/IP 23

Zascitno stikalo na diferencni tok Tip B (priporoceno)

Raven hrupa <70 dB(A)

Temperatura okolice !

-25 °C do +40 °C

Hlajenje napravHIajenje gorilnika

Ventilator (AF) / Plin

Masni kabel (min.) 35 mm?
Razred EMC A
Varnostna oznaka Ce/E1/HI

Uporabljeni standardi

glejte 1zjavo o skladnosti (dokumenti naprave)

Mere L/B/H 539 x 210 x 415 mm
21.2 x 8.3 x 16.3 tuuma
Teza 16,5 kg
36.4 Ib.

1
[2

izklopna karakteristika »C«!
[3]

maksimalni delovni tocki.
[4]

sredstval

Cikli obremenitve: 10 min (60 % ED 2 6 min. varjenja, 4 min. premora).
Priporocljive so taljive varovalke DIAZED xxA gG. Pri uporabi avtomatskih varovalk je potrebna

Raven hrupa v prostem teku in med obratovanjem pri standardni obremenitvi po IEC 60974-1 pri

Temperatura okolice je odvisna od hladilnega sredstva! Upostevajte podrocje temperature hladilnega

58
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Dodatna oprema

Hlajenje gorilnika

9 Dodatna oprema
Dodatne komponente, ki vplivajo na rezultat varjenja, kot so gorilnik, masni kabel, drzalo za
elektrode ali paket vmesnih cevi, lahko dobite pri vaSem pooblaséenem dobavitelju.
9.1 Hlajenje gorilnika
Tip Oznaka Stevilka artikla
cool40 U31 Hladilnik 090-008593-00502
9.2 Transportni sistemi
Tip Oznaka Stevilka artikla
Trolly 35.2-2 Transportni vozi¢ek 090-008296-00000
ON CS Trolly 35.2-2 Obesa zerjava za Trolly 35.2-2 092-002931-00000
Trolly 38-2 E Transportni vozi¢ek, medosna razdalja 090-008270-00000
Trolly 55-5 Transportni vozi¢ek, montiran 090-008632-00000
ON TR Trolly 55-5 Precka in drzalo za dovajanje Zice 092-002700-00000
9.3 Daljinski upravljalnik in pripomocki
Tip Oznaka Stevilka artikla
RT1 19POL Daljinski upravljalnik, tok 090-008097-00000
RTG1 19POL 5m Daljinski upravljalnik, tok 090-008106-00000
RTF1 19POL5M Nozni daljinski upravljalnik, tok s priklj. kablom 094-006680-00000
RTP1 19POL Daljinski upravljalnik ToCkanje/Pulziranje 090-008098-00000
RTP2 19POL Daljinski upravljalnik To¢kanje/Pulziranje 090-008099-00000
RTP3 spotArc 19POL Daljinski upravljalnik spotArc ToCkanje/Pulziranje 090-008211-00000
9.3.1 Prikljuéni kabel
Tip Oznaka Stevilka artikla
RAS5 19POL 5M Prikljuéni kabel, npr. za daljinski upravljalnik 092-001470-00005
RA10 19POL 10m Priklju¢ni kabel, npr. za daljinski upravljalnik 092-001470-00010
RA20 19POL 20m Prikljuéni kabel, npr. za daljinski upravljalnik 092-001470-00020
9.3.2 Podaljsek kabla
Tip Oznaka Stevilka artikla
RV5M19 19POL 5M Podaljsek 092-000857-00000
RV5M19 19POL 10M Podaljsek 092-000857-00010
RV5M19 19POL 15M Podaljsek 092-000857-00015
RV5M19 19POL 20M Podaljsek 092-000857-00020
9.4  Moznosti
Tip Oznaka Stevilka artikla
ON 12pol Retox TG.0002 Opcija dodatna oprema 12-polna priklju¢na reza 092-002519-00000
gorilnika
ON Filter TG.0002 Opcija dod. oprema Cistilni filter za prepust zraka 092-002551-00000
9.5 Splosni dodatki

Tip

Oznaka

Stevilka artikla

ADAP CEE16/SCHUKO

Schuko vtikaé CEE16A

092-000812-00000

DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D

Reducirni ventil za tlak jeklenke z manometrom

394-002910-00030

GH 2X1/4" 2M

Plinska cev

094-000010-00001

ADAP 8-5 POL

Adapter 8 na 5 polov

092-000940-00000
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10 Priloga
10.1 Pregled parametrov — nastavitveno obmogje

Parameter/funkcija Obmocje nastavitve
°F
e gg
S 2 g3 y
25 s | = £ |3
o > n 1S E |Ww
WIG (TIG)
Cas predpihavanja 0,2 01 - 5 s
Zacetni tok 20 1 - 200 | %
Cas vzpona, 2-taktno obratovanje 0,3 0,0 - 20,0 S
tor |Cas vzpona, 4-taktno obratovanje 1,0 0,0 - 20,0 S
— |Tok padanja AMP% 50 1 - 200 | %
— |Cas spusta, 2-taktno obratovanje 0,1 0 20 S
— |Cas spusta, 4-taktno obratovanje 1,0 0 20 s
TEg5 |Konéni tok 30 1 - 200 | %
Cas zapihavanja plina 8 0,1 20 S
Premer volframove elektrode/optimizacija vziga 2,4 1 - 4 mm
Ravnovesje AC -10 30 - -30
Frekvenca AC 80 50 - 200 | Hz
Ravnovesje pulziranja 50 1 - 99 %
F-f) |Frekvenca pulziranja DC 2,8 0,2 - 2000 | Hz
Frekvenca pulziranja AC 2,8 0,2 50 | Hz
Tok pulziranja 140 1 - 200 | %
Roéno obloéno (MMA)
Tok vroCega starta 150 1 - 150 | %
Cas vrogega starta 0,1 00 - 50| s
Ravnovesje pulziranja 30 1 - 99 %
Frekvenca pulziranja 1,2 0,2 - 50 Hz
Tok pulziranja 142 1 - 200 | %
Osnovni parametri (heodvisno od postopka)
Casovno odvisna funkcija prihranka energije 20 off - 60 [ min
cod |Dostopno krmiljenje — dostopna koda 000 000 - 999
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10.2 Iskanje trgovca

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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