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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES
IlIIJ Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

+ Az Osszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell
tartani, kiloénds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési el6irasokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

+ A kezelési és karbantartasi utasitast a késziilék hasznélati helyén kell tarolni.

» A késziiléken lévd biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatdaknak kell lennilik.

» A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készilt és csak szakértdk Uzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A késziiléktechnika tovabbfejlédése kdvetkeztében fellépd miiszaki moédositasok kilénbozé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, lzembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatossagaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevdszolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarto felel6ssége ennek a készilléknek az tizemeltetésével kapcsolatban kizarélag csak annak
mikddoképességére korlatozodik. Minden tovabbi felel§sség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon
nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép lizembe helyezésével a
felhasznalé elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép lizemeltetésének, hasznalatanak és karbantartadsanak
modjat a gyartd nem tudja feltgyelni.

A készulék szakszeritlen 6sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyartd
semmiféle felel6sséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a késziilék hibas
Osszeszerelésének, szakszer(tlen Gzemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy
karbantartdsanak kévetkezménye, vagy valamilyen médon azzal dsszefliggésbe hozhatd.

© EWM AG

Dr. Glunter-Henle-Stral3e 8
56271 Mindersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com

WWW.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerzdi joga a gyart6 tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyarté irdsos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és 6sszeallitason alapszik, ennek
ellenére a valtoztatas, eliras és tévedés joga fenntartva.
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A sajat biztonsaga érdekében

A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2
2.1

A sajat biztonsaga érdekében
A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

A VESZELY

Azokra a munka- és tzemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kézvetlenil stlyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utal6 szimbolumot.

* A veszély tipuséara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortdan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos
kimenetelii balesetet elkeriljiink.

+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartaimazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altaldnos veszélyre utalé szimbélumot.

» Aveszély tipuséara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGYAZAT
Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kénnyebb
sérulések elkerlilése érdekében pontosan be kell tartani.

« A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* szét és egy altalanos
veszélyre utalé szimbélumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén taldlhat6 piktogram utal.

55>  Miiszaki sajatossagok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék karosodasadnak elkeriilése

érdekében a felhasznélénak figyelembe kell vennie.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitdsok és felsorolasok, amelyek lépésrdl [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

Az aramkabel csatlakozéjat egy megfeleld ellendarabba bedugni és régziteni.
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A sajat biztonsaga érdekében

Szimbolumok jelentése

ewn

2.2 Szimbdélumok jelentése

Szimb6 | Leiras
lum

Leiras

Miszaki sajatossagok, amelyeket a
felhasznalénak figyelembe kell vennie.

Megnyomas és elengedés / érintés /
tapintas

Készilék kikapcsolasa

Elengedés

Készilék bekapcsolasa Megnyomas és nyomva tartas

D) &

Kapcsolas

Helytelen / érvénytelen Forgatas

Helyes / érvényes Szamérték — bedllithatod

\| Blg] ] 8P

Bemenet vav | A jelz6lampa z6lden vilagit
_‘P\_

Navigélas o 2 ¢ |Ajelz6lampa zoélden villog
[ ] °
[ ] [ ]

Ow®®

Kimenet A jelz6lampa pirosan vilagit

™

Id6kijelzés (példa: 4 s varakozas /
mikodtetés)

A jelz6lampa pirosan villog

€5

Megszakitas a menukijelzésben
(tovabbi bedllitasi lehetéségek
lehetségesek)

Szerszam nem szikséges /
hasznalatanak mell6zése

Szerszam szilkséges / hasznalata

—gj==c
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ewh-) A sajat biztonsaga erdekeben

A teljes dokumentacioé része

2.3 Ateljes dokumentacio része
Ez a kezelési és karbantartasi utasitas a teljes dokumentacio része és csak az 6sszes
rész-dokumentummal egytt érvényes! Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi
utasitasat el kell olvasni és be kell tartani, kiilénésen a biztonsagi utasitasokat!
Az abra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.
;‘.
|
o
L ;
..... I m A7
Az [ — ' @
) T~ ([
o
A3 [ A
& — [y s
&
aa I —=
Abra 2-1
Poz. |Dokumentécio
A.1 |Atépitési Gtmutat6d opciok
A.2 |Aramforras
A.3 |Ht6készllék, feszlltségatalakitd, szerszamoslada, stb.
A.4 | Szallitékocsi
A.5 |Hegeszt8pisztoly
A.6 | Tavvezeérldk
A.7 |Vezérlés
A Teljes dokumentacio
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Biztonsagi elbirasok

2.4  Biztonsagi eléirasok

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén!

A biztonsagi utasitasok figyelmen kivil hagyasa életveszéllyel jarhat!

+ Gondosan olvassa el ezen Utmutatd biztonsagi utasitasait!

* A baleset-megel6zési elGirasokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkatertileten 1év6 személyeket utasitsa az eldirasok betartasaral

Elektromos fesziltség altal okozott sérilésveszély!

Az elektromos feszilltségek érintés esetén életveszélyes dramitésekhez és égési

sérulésekhez vezethetnek. Az alacsony feszlltségek megérintése ijedséget okozhat,

amelynek kdvetkeztében az illeté személy balesetet szenvedhet.

* Ne érintsen meg koézvetlenll a fesziltség alatt allé részeket, mint pl. hegesztéaram
csatlakozodaljzatok, rad-, volfrdm- vagy huzalelektrodak!

* A hegesztdpisztolyt és/vagy az elektrédafogdt mindig elkildnitve tegye le!

+ Viseljen komplett személyi védbfelszerelést (a felhasznalastol fliggben)!

* A késziiket kizarélag hozzaértd szakszemélyzetnek szabad felnyitni!

* A késziléket nem szabad csovek felolvasztasara hasznalni!

Veszély tobb dramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tébb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban ésszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés" és a BGV D1

baleset-megel6zési eldirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések
szerint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad

engedélyezni, annak biztositdsara, hogy a megengedett liresjarati fesziiltség ne legyen

tallépve.

» A késziilék csatlakoztatasat kizarélag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes aramforrasok Gizemen kiviil helyezésekor az 6sszes halézati- és hegesztéaram
vezetéket megbizhaté moédon a teljes hegesztérendszerrél le kell valasztani.
(Visszataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon dssze poélusvaltd kapcsoléval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez vald késziilékeket (AC), mert egy egyszerl kezelési hiba miatt az
ivfesziiltségek meg nem engedheté médon 6sszeadddhatnak.

Nem megfelel6 ruhazat miatti sériilésveszély!

A sugarzas, a hé és a villamos fesziiltség elkeriilhetetlen veszélyforrasok az

ivhegesztés soran. A felhasznaloét teljes, egyéni védofelszereléssel kell ellatni. A

védofelszerelésnek a kovetkez6 kockazatok ellen kell védelmet nyujtania:

» Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (fiistgazok és g6zok) ellen
vagy megdfeleld intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

* lonizalo sugarzas (infravoros és UV-sugarzas) és hé ellen szabalyos védéeszkdzzel
rendelkez6 hegesztdsisak.

+ Szaraz hegeszt6 ruhazat (cipd, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyuijt a meleg
kdrnyezet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghalad6 hémérséklet is lehet, ill. aramités ellen
és fesziiltség alatt allo alkatrészeken térténé munkavégzéskor.

+ Karos zaj elleni hallasvédelem.

Sugarzas, vagy ho okozta sériilésveszély!

Az ivfénysugarzas a bor és a szem sériilléséhez vezet.

A forr6 munkadarabbal és szikraval valo érintkezés égési sériiléshez vezet.

+ Hasznaljon megfeleld védelmi fokozatu hegesztdpajzsot, ill. hegesztésisakok (az
alkalmazastol fuiggéen)!

+ Viseljen az orszag idevago eldirasainak megfelel6 szaraz védéruhazatot (pl.
hegesztépajzsot, keszty(t stb.)!

+ Védje a kivil all6 személyeket a sugarzastol és vakitastol hegesztéféggonnyel, vagy
megfelels védsfallal!

099-000188-EW511
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A sajat biztonsaga érdekében

Biztonsagi elbirasok

A FIGYELMEZTETES

Robbanéasveszély!

Latszllag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hataséara tilnyomast

hozhatnak létre.

* A munkateriileten talalhaté éghetd vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazoé
tartalyokat el kell tavolitani!

* Robbanéasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

Tlizveszély!

A hegesztés kdzben keletkezé magas hémérsékletek, szorédé szikrak, izzé részek és

forrd salak miatt gyulladasveszély all fenn.

+ Ugyelien a munkateriilet kézelében 1évé tlizfészkekre!

* Ne tartson magandl kénnyen gyulladé targyakat, mint pl. gyufa vagy 6ngyujto.

+ Tartson alkalmas oltokészilékeket a munkaterilet kozelében!

» Tavolitsa el a hegesztés megkezdése el6tt az éghetd anyagmaradvanyokat a
munkadarabrol.

* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a lehilés utan folytassa. Ne
keriiljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!

A VIGYAZAT
Fist és gazok!
A hegesztés soran keletkez6 fiist és gazok belégzése légszomjat illetve mérgezést
okozhat! Tovabba az oldészerek gbzeibdl (klérozott szénhidrogének) a hegesztéiv altal
keltett ultraibolya sugarzas hatasara mérgezd foszgén keletkezhet!
+ Bd&séges mennyiségi frisslevegébt kell biztositani!
* Az oldészerek gbzeit a hegesztbiv sugarzasi terétél tavol kell tartani!
+ Szikség esetén megfelels égzésvédelmi eszkdzt kell viselni!
Zajterhelés!
A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartos hallaskarosodast okozhat!
* Munkavégzés kdzben megfeleld hallasvedd eszkozt kell viselni!
* A munkatertileten tartozkodé mas személyeknek is megfelel® hallasvédé eszkozt kell
viselni!
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Biztonsagi elbirasok
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A VIGYAZAT

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztogépek az elektromagneses osszeférhetdéség két

osztalyaba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki

adatoknal) > lasd fejezet 8:

Az A osztalyl készilékek nem alkalmazhatdk olyan lakbévezetekben, amelyek az elektromos

energiat a nyilvanos kisfeszlltségi ellatéhalozatbdl kapjak. Az A osztalya készilékek

elektromagneses 0sszeférhetéségének biztositasanal ezekben az évezetekben - mind a

vezetékhez kotott mind a sugéarzott zavarok alapjan - problémak Iéphetnek fel.

A B osztélyu készilékek teljesitik az EMC kovetelményeket az ipari és lakodvezetekben,

beleértve a nyilvanos kisfeszultségi ellatéhalézatra csatlakozé lakddvezeteket.

Létesités és Uzemeltetés

Az ivhegeszt6 berendezések lizemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok

Iéphetnek fel, habar minden hegesztégép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi

hatarértékeket. A hegesztésbdl szarmazo zavarokért a felhasznalé a felel6s.

A lehetséges kornyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznalénak a

kovetkezdket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” fliiggelék)

» hélbézat-, vezérl6-, jel- és telekommunikacios vezetékek

* radib és televizidkészulékek

+ szamitdégép és egyéb vezérlbberendezések

» biztonsagi berendezések

* aszomszédos személyek egészsége, kilondsen ha azok szivritmusszabalyz6t vagy
hallokésziléket hordanak

» kalibralo- és méréberendezések

* mas berendezések zavartlré képessége a kdrnyezetben

* anapszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocsatadsok csdkkentésére

» Halbzati csatlakozas, pl. halézati sz(ird vagy arnyékolas fémcsével

* Az ivhegesztd berendezés karbantartasa

* A hegesztévezetékeknek olyan rovidnek és egymashoz kézelinek kell lennitk, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

» Potencialkiegyenlités

» A munkadarab foldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab féldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfelelé kondenzatorokkal kell 1étrehozni.

+ A kornyezetben Iévé mas berendezésektdl torténd vagy a teljes hegesztdé berendezés
arnyékolasa

Elektromagneses mezok!

A hegesztégép hasznalata kdozben olyan elektromos vagy elektromagneses mezék

keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitogépek, CNC-vezérlésii

gépek, telekommunikaciés vezetékek, haldzati- és jelzévezetékek, szivritmus

szabalyozok) miikodését befolyasolhatjak.

* A karbantartdsra vonatkozé eléirasokat be kell tartani > lasd fejezet 6.3!

* A munka- és testkabelt lehetSleg egyenesen lefektetni!

» A sugérzéasra érzékeny késziilékeket és berendezéseket megfeleléen learnyékolnil

* A szivritmus-szabalyzék mikodését zavarhatja (sziikség esetén kérje ki orvosa
véleményeét).

10
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A sajat biztonsaga érdekében

Biztonsagi elbirasok

A VIGYAZAT

Az lizemeltetd kotelességei!
A készllék lizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és
torvényeket!

A munkavallal6k munkahelyi biztonsaganak és egészségvédelmének javitasat 6sztonzd
intézkedések végrehajtasarol sz616 (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez
kapcsolodo kiilon iranyelvek nemzeti atlltetését.

Klléndsen a munkavallalok altal a munkajuk soran hasznalt munkaeszk6zok biztonsagi és
egészsegvedelmi minimumkodvetelményeirdl szol6 iranyelvet (89/655/EGK).

Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megelézésre vonatkozo
el6irasait.

A készilék létesitése és Uzemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

A felhasznalét rendszeres id6k6zonként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrél.

A készilék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

I A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabdl ered6é karokra nem vonatkozik a gyartomiivi

garancia!

¢ Kizarolag a szallitdsi programunkban megtalalhat6 eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitbket
(aramforras, hegesztopisztoly, elektrodafogd, tavszabalyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Koévetelmények a nyilt elektromos taphalozatra torténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a halézati fesziiltség
minéségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasara vagy kovetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt halézatra torténé csatlakozasi
pontndl (kdzds csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciara vagy a sziikséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az lizemeltet6t vagy a késziilék kezeldjét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatéval, hogy az adott készilék
biztonsagosan csatlakoztathat6-e az elektromos halézatra.
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Széllitas és elbkésziletek a hegesztéshez

2.5 Szallitas és elokésziiletek a hegesztéshez

A FIGYELMEZTETES

A védoégazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!
@ A védogazpalackok helytelen kezelése és nem megfelel6 rogzitése sulyos sérilést
okozhat!
+ A géazgyartok és a nyomogazrél szol6 rendelet utasitasait be kell tartani!
+ A védbgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!
+ Kerilje a védbgazpalack felmelegedését!
A VIGYAZAT

Balesetveszély az ellatovezetékek miatt!

:D- A szAllitds kdzben a le nem valasztott ellatévezetékek (héldzati vezetékek,
vezérlévezetékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és
személyi sériilések okozhatnak!

» Valassza le az ellatovezetéket a szallitas elétt!
Eldélés veszélye!

&“ Munkavégzés kozben vagy a késziilék elhelyezésénél az eld6lhet, személyi sériilést

—— | okozhat vagy megrongaldédhat. A készllék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfeleléen)
maximum 10°-os lejtén biztositott eld6lés ellen.

* Munkavégzés vagy szallitas kdzben a készlléket egy stabil vizszintes feluletre kell
elhelyezni!
* A részegységeket megfeleld mdédon kell régziteni!
o | Balesetveszély a szakszerlitleniil fektetett vezetékek miatt!
ﬁ A nem megdfeleléen fektetett vezetékek (halozati, vezérlé-, hegesztdévezetékek vagy
osszekotd kabelkotegek) miatt elbotlas veszélye all fenn.
+ Az ellatovezetékeket fektesse laposan a padléra (kerilje a hurokképzédést).
+ Kerllje a gyalog- vagy szallitasi utakon torténé fektetést.
I A késziileket vizszintes helyzetben tortén6 hasznalatra tervezték!
Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az kadrosodhat.
* A késziléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad széllitani és Gizemeltetni!
> A kiegészitbk szakszeriitlen csatlakoztatdasa az aramforras és a kiegészité meghibasodasat
okozhatja!

* A kiegészitOket kizarélag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfelelb aljzatba

szabad csatlakoztatni és rogziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérél annak kezelési utasitasaban talalhaté!

* A hegesztbégép bekapcsolasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészit6ket.

= Porvéd6 sapkak védik a csatlakozé aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyez6désektbl és a
sériilésektol.

* Ha a késziilék valamelyik csatlakozé aljzataba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a

porvédé sapkat ra kell dugni.

* Ha a porvédé sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!

12 099-000188-EW511
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Alkalmazasi terilet

3 Rendeltetésszerid hasznalat
A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!
§ A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
ipari hasznalatra készilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz
hasznalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbdl személyekre,
allatokra és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl ered6 karokért
nem vallalunk felelésséget!
» A késziiléket kizarolag rendeltetésszerlien és képzett, szakérté6 személyzetnek szabad
hasznalnia!
* A készlilék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!

3.1 Alkalmazasi terulet
ivfényhegeszt6 késziilék az AWI-egyen- és valtdaramu hegesztéshez koppintassal (érintkezés gyuijtas)
vagy nagyfrekvencias gyujtassal (érintés nélkil) és a kézi-ivhegesztés-mellékeljarasdban. A tartozék
részegységek adott esetben bdvithetik a funkcidterjedelmet (lasd a megfelel6 dokumentaciot az azonos
nevi fejezetben).

3.2 Szoftververzio
Ez az utmutatd a kovetkez6 szoftververzidra vonatkozo leiras:
034

A készllékvezérlés szoftververziéja a Konfiguraciés meniben (Srv meni) > lasd fejezet 5.9
jelenitheté meg.

099-000188-EW511
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Ervényes dokumentumok

3.3 Ervényes dokumentumok
3.3.1 Garancia
B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a garanciarol,
karbantartasrol és ellenérzésrél szol6 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!
3.3.2 Szabvanymegfeleldségi nyilatkozat
A jelzett termék koncepciojaban és épitési modjaban megfelel a kovetkez6é EK-iranyelveknek:
+ Kisfesziltségre vonatkoz6 irdnyelv (LVD)
c € » Elektromagneses 0sszeférhetéségrél vonatkozo iranyelv (EMC)
+ Veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben valé alkalmazasanak
korlatozasardl szolo iranyelv (RoHS)
Jogosulatlan valtoztatasok, szakszer(tlen javitasok, az "lvfényes hegesztéberendezések - ellenérzés és
vizsgalat az Gizemelés soran" hataridéinek be nem tartasa és / vagy meg nem engedett atépitések
esetén, amelyek nem kifejezetten a gyartdé engedélyével keriltek végrehajtasra, a jelen nyilatkozat
érvényét vesziti. Minden termékhez egy eredeti specifikus megfelel6ségi nyilatkozat kertl atadasra.
3.3.3 Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kdérnyezetben
A késziilék megfelel az IEC / DIN EN 60974 és VDE 0544 elbirasoknak és szabvanyoknak,
s ezért elektromosan fokozottan veszélyes helyeken is hasznélhato.
3.3.4 Dokumentacio javitashoz (potalkatrészek és kapcsolasi rajzok)
A FIGYELMEZTETES
Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
6 A sérllések és a készllék meghibasodaséanak elkeriilése érdekében a készliléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!
A kapcsolasi rajzok eredetileg a késziilék belsejében is megtalalhatéak.
Tartalék alkatrészek a teriletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelheték.
3.3.5 Kalibréalas / validalas
Igazoljuk, hogy a jelen terméket az érvényes szabvanyoknak megfeleléen IEC/EN 60974, ISO/EN 17662,
EN 50504 kalibralt méréeszkdzokkel bevizsgaltuk, és betartja a megengedett tliréseket. Javasolt
kalibralasi id6kéz: 12 havonta.
14 099-000188-EW511
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A gép miikodéséenek ismertetése — gyors attekintés

Elolnézet

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

4.1 EloInézet
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@ @

Abra 4-1
Poz. | Jel Leiras

1 Hegesztégép vezérlése > lasd fejezet 4.3
2 Csatlakozoéaljzat, hegesztopisztoly vezérlokabel > 14sd fejezet 5.2.1.1
3 + Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,+“

» BKI: Elektrodafogo, ill. testkabel csatlakoztatdséra

* AWI: Testkabel csatlakoztatasara

Nyilasok hiitélevegé bearamlasara
5 = | Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,-*

*  AWI: AWI-pisztoly csatlakoztatasara
+ BKI: Elektrédafogo ill. testkabel csatlakoztatasara

Menetes csatlakozo6 (G'4“), hegesztéaram ,,-“
AWI-pisztoly védégaz csatlakozo (sarga zarésapkaval)

Hordpént > lasd fejezet 5.1.4

Fogantyu
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Hatulnézet

ewn

4.2

Hatulnézet

|

QECIONO,

©

Poz. |Jel Leiras
1 Csatlakoz¢ aljzat, 8-p6lusu
Vizh(ité egység vezérlékabel
2 y( Valasztdkapcsol6, ivgyujtasi mod > lasd fejezet 5.2.6
@ € = _____ koppintasos (,LIFTARC") ivgyujtas
HE HF =------ nagyfrekvencias ivgyujtas
3 Foékapcsolo, késziilék BE/KI
4 Nyilasok hiitélevegd kiaramlasara
5 Labak
6 Halozati csatlakozdkébel > lasd fejezet 5.1.8
7 Véddégaz csatlakozé ( bemenet
dSgéz os ( bemenet)
Csb6kapcsol6 karmantya GVa
8 Csatlakozo aljzat, 5-p6lusu
Hutémodul fesziiltségellatas
9 Csatlakoz6 aljzat, 19 p6lusu
e

Tavszabalyzok csatlakoztatasara

16
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Vezérlés - kezel6elemek

4.3 Vezérlés - kezeldelemek

@@@/

Poz. |Jel Leiras
1 o0l |Hegesztési adat kijelz6 (haromjegyii)
A hegesztési paraméterek és azok értékeinek kijelzése > lasd fejezet 4.3.1
2 oo Hiba- / allapotkijelzék
S | —— Gyiijtéhiba jelz6lampa
e S Vizhiany jelz6lampa (hegeszt6pisztoly hiités)
R Tulhémérséklet jelz6lampa
--------- S-jel jelz6lampa
VRD ----- feszliltségcsokkentd berendezés (VRD) > lasd fejezet 5.4
3 AMP [Jelzélampa, f6 hegeszt6aram
Imin + Imax kdzott (1 A-es fokozatokban)
4 | AMP% |Csékkentett hegesztéaram (AVI)
5 e Forgatogomb paraméterek beadllitasara
C:i: Aramok-, id6k- és egyéb paraméterek beallitaséara.
6 — »Hegesztési paraméter kivalasztasa“ nyomégomb
14_‘ A bedllitott hegeszt6eljarastol és izemmaddtol fliggbé hegesztési paraméterek
kivalasztasara.
sec Downslope-idé
ﬂ"‘o Védoégaz utéaramlasanak ideje jelzélampa
9 v Hegesztéaram polaritds nyomégomb
DC -------- Egyenaramul hegesztés a munkadarabhoz képest negativ polaritassal a
hegesztépisztolyon (ill. az elektrodafogdn).
AC N\ ---Valtbaramu hegesztés/valtdaram tipusok > lasd fejezet 5.2.4
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Vezérlés - kezel6elemek

ewn

Poz.

Jel

Leiras

10

\ 4

Impulzus ivhegesztés nyomégomb
AWI|------ Impulzus hegesztés > lasd fejezet 5.3.5
MMA ---- Impulzus hegesztés > lasd fejezet 5.2.8

11

\ 4

Uzemmod / energiatakarékos tizemmaod nyomégomb

2 mp mikodtetést kovetéen a készilék energiatakarékos lzemmaodra valt. Az
Ujrainditdshoz elegendd valamelyik kezel6elemet mikodésbe hozni > lasd fejezet 5.8.

12

v

Hegesztési eljards nyomoégomb
JE p— Kézi ivhegesztés
& -------- AWI-hegesztés

13

v

Kijelz6é atkapcsolas nyomégomb

AMP ----- Hegesztéaram kijelzése

kW ------- A hegesztési teljesitmény kijelzése (mindkeét jelzélampa vilagit)
VOLT --- ivfesziiltség kijelzése

43.1 Digitalis kijelzé
A kdvetkez6 hegesztési paraméterek kijelzésére van lehetéség hegesztés el6tt (elbirt értékek), hegesztés
kozben (tényleges értékek), vagy hegesztés utan (tartott értékek):
Paraméter ElGirt értékek Tényleges értékek Tartott értékek
Hegeszté6aram M |
ivfesziiltség O ]
Hegesztési teljesitmény O M
Mihelyt a hegesztés utan a tartott értékek kijelzésekor a beallitasokban (pl. hegesztéaram) médositasok
torténnek, a kijelz6 atkapcsol a megfelel6 elbirt értekekre.
O nem lehetséges
M lehetséges
18 099-000188-EW511
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5 Felépités és funkciok

A FIGYELMEZTETES

Sériulésveszély az elektromos fesziltség miatt!
6 Az aram alatt allo alkatrészek, pl. aramcsatlakozasok érintése életveszéllyel jarhat!
* A kezelési és karbantartasi utasitas elsé oldalan talalhaté biztonsagi utasitasokat vegye
figyelembe!
» Az lzembe helyezést kizarolag olyan személyek végezhetik, akik megfelelé ismeretekkel
rendelkeznek az aramforrasok kezelésének tertletén!
» Az 6sszekotd- vagy aramvezetékeket lekapcesolt késziiléknél csatlakoztassa!

Az Osszes rendszer-, ill. tartozék részegység dokumentaciéjat el kell olvasni és be kell tartani!

5.1 Szallitas és eldkésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

T Balesetveszély a nem daruzhato6 készilékek meg nem engedett szallitasa miatt!
».Q A készulék daruzasa és felfliggesztése nem megengedett! A készillék leeshet és

személyi sérliléseket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tartdk kizarélag csak kézzel
torténd szallitashoz alkalmasak!

* A készilék nem alkalmas daruzashoz vagy felfliggesztéshez!

5.1.1 Uzemeltetési korilmények
= A késziiléket kizarélag egy megfelel6 teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban

torténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!

* Biztositani kell egy csuszasmentes sima fellilletet a készlilék szdméara, és gondoskodni kell a
munkahely megfelelé megvilagitasarol.

¢ Mindenkor biztositani kell a készilék biztonsagos kezelését.

I5= Szennyezédés altal okozott késziilékkarok!

A szokatlanul nagy mennyiségii por, savak, korroziv gazok vagy 6sszetevlk kart tehetnek a
késziilékben (Vegye figyelembe a karbantartasi id6k6zdket > |4sd fejezet 6.3).

* Fiist, gbz, olajk6d és csiszolasbél eredé por nagy mennyiségben keriilendd!

5.1.1.1 Miiikodés kozben

Kornyezeti levegd hémérséklettartomanya:
« -25°C..+40°C (-13°F ... 104 °F)
Relativ paratartalom:
* max. 50% 40 °C (104 °F) esetén
* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén
5.1.1.2 Szallitas és tarolas

Tarolas zart helyiségben, kdornyezeti levegé hémérséklettartomanya:
« -30°C..+70°C (-22 °F ... 158 °F)

Relativ paratartalom
* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén

5.1.2 A gép hiitése

I A késziilék nem megfeleld hiitése teljesitménycsdkkenést okoz, és a gép kdrosoddsahoz
vezethet.

* Biztositani kell az el6irt kérnyezeti feltételeket!
* A hiitélevegé be- és kidramlasara szolgalo nyildsokat szabadon kell hagyni!
e A készilék koriul minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!

099-000188-EW511 19
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5.1.3 Testkabel, altalanos

A VIGYAZAT

SSS Egési sériilés veszélye a szakszeriitlen hegesztéaram csatlakozé miatt!

A nem zartan illeszked6 hegesztéaram dugaszok (késziilék csatlakozék) vagy a

— | munkadarab csatlakozon talalhaté szennyez6dések (festék, korrozié) miatt ezek a

csatlakozasi helyek és vezetékek felmelegedhetnek és érintés esetén égési

sérulésekhez vezethetnek!

» Ellendrizze naponta a hegesztéaram csatlakozasokat és amennyiben sziikséges reteszelje
azokat jobbra forgatassal.

+ Tisztitsa meg alaposan és rogzitse biztonsdgosan a munkadarab csatlakozasi helyet! Ne
hasznalja a munkadarab konstrukciés alkatrészeit hegesztéaram visszavezetésként!

5.1.4 A hordpéant hosszanak beallitdsa

Példaként az aldbbi 4bran a hordpént hosszabbitasat mutatjuk be. A hordpant hosszanak
csokkentéséhez a hevedert a nyilakkal ellentétes irdnyba kell huzni.

Abra 5-1
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5.1.5 Hegesztépisztoly hiitése
5.1.5.1 Vizhiitd egység csatlakoztatasa

_——

=

=
: ©

®
|

=

TR

I I

Poz. |Jel Leiras

Csatlakoz6 aljzat, 8-p6lusu
Vizh(ité egység vezérlbkabel

2 Csatlakoz6 aljzat, 5-p6lusu
Hitémodul feszlltségellatas

Vizhiité

+ Vizh(t6 egység vezérl6kabelének 8-pdlusu csatlakozé dugojat a hegesztégép 8-pblusu csatlakozo
aljzataba bedugni és rogziteni.

» Vizh(it6 egység tapkabelének 5-pdlusu csatlakozé dugdjat a hegesztégép 5-poélusu csatlakozo
aljzataba bedugni és régziteni.

099-000188-EW511 21
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5.1.6 Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivalok
+ szakszeritlendl elhelyezett hegeszt6aram-vezetékek az ivfény zavarait (villogasait) okozhatjk!

* A nagyfrekvencias gyujtéberendezések nélkili hegesztési aramforrasok (MIG/MAG) munkakéabeleit és
témlécsomagjait a leheté legnagyobb hosszisagban, szorosan egymas mellett, parhuzamosan kell
vezetni.

* A nagyfrekvencias atutések elkeriilése érdekében a nagyfrekvencias gyujtéberendezésekkel
rendelkez6 hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és témlécsomagjait hosszaban
parhuzamosan, egymastol kb. 20 cm tavolsagra kell lefektetni.

* A kolcsotnos befolyasolas elkertilése érdekében mas hegesztési aramforrasok vezetékeihez képest
alapvet6en legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tavolsagot kell tartani.

» A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél. Az optimalis hegesztési eredményhez
max. 30m. (Munkakabel + k6zbensé tdomlécsomag + pisztolyvezeték).

@ MIG/MAG Q0 @ TIG/PLASMA

220 cm

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm
I =20 cm

Abra 5-3

* Minden hegesztékésziiléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

® @ F

Abra 5-4

* A hegesztb6aram-vezetékeket, hegesztdpisztoly- és kdzbensd tdémlécsomagokat teljesen le kell
tekercselni. Kerilje a hurkokat

* A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.

A felesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

® 1@

Abra 5-5
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5.1.7 Koéborlé hegesztéaramok

A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély a kdborlé hegesztéaramok miatt!
6 A koéborlé hegesztéaramok tonkretehetik a védovezetéket, karosithatjak a késziilékeket
és az elektromos berendezéseket, tilhevithetik az alkatrészeket és ennek kévetkeztében
tizek keletkezhetnek.
» Ellendrizze rendszeresen az 0sszes hegesztéaram-kapcsolat megfelel6 rogzitését és
kifogastalan elektromos csatlakozaséat.
* Az aramforras minden elektromosan vezetd részegységét, mint haz, kocsi, daruallvany,
elektromosan szigetelve kell felallitani, régziteni vagy felfliggeszteni!
* Ne rakjon le szigetelés nélkiil mas elektromos lizemi eszkozt, mint firogép, sarokcsiszolo,
stb. az &ramforrasra, a kocsira, a daruallvanyra!
* A hegeszt8pisztolyt és az elektrédafogot mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha
nincsenek hasznélatban!

Abra 5-6
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5.1.8 Csatlakoztatas az elektromos hal6zathoz

A VESZELY

Szakszeriitlen halézati csatlakozas altal okozott veszély!
6 A szakszeritlen halézati csatlakozas személyi sériiléseket ,ill. anyagi karokat okozhat!

A csatlakozast (haldzati csatlakozé vagy kabel), a készulék javitasa vagy
feszlltségbeallitasat villanyszerel6 szakembernek kell végeznie a mindenkori
jogszabdlyoknalk, ill. eléirasoknak megfeleléen!

A teljesitménytablan megadott hal6zati fesziiltségnek meg kell egyeznie a tapfesziltséggel.
A késziléket kizardlag elbirasszerlien bekdtott veddvezetékkel rendelkezd
csatlakozobaljzaton lizemeltesse.

A hal6zati csatlakozét, -aljzatot és tapvezetéket rendszeres id6kdzonként villanyszerel
szakembernek kell ellenériznie!

Generator Uzem esetén a generatort a kezelési és karbantartasi utasitasnak megfelel6en
kell leféldelni. A l1étrehozott hal6zatnak alkalmasnak kell lennie az I. érintésvédelmi osztaly
szerinti készilékek lizemeltetésére.

5.1.8.1 Elektromos hal6zat

I A készlléket kizardlag egyfazisu kétvezetékes foldelt hal6zatra szabad racsatlakoztatni.

L

N
00—
PE
00—
- Abra 5-7
Megjegyzés
Poz. Megnevezés Szinjel6lés
L Fazisvezeték Barna
N ,0“-vezeték Kék
PE Véddbvezeték Z06ld-sarga

+ Akikapcsolt késziilék halézati csatlakozoéjat egy megfeleld aljzatba bedugni.

24
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5.2 AWI-hegesztés

5.2.1 Hegesztopisztoly és testkabel csatlakoztatasa
AVI-pisztolyt a hegesztési feladatnak megfeleléen el6késziteni (lasd pisztoly kezelési utasitasat).

ol
=z

Abra 5-8

Poz. |Jel Leiras
Hegesztopisztoly

Hegesztépisztoly kdbelkdteg

Csatlakozé hiively, hegesztdaram ,,-“
AWI-pisztoly &ramkabelének csatlakoztatasara

Menetes csatlakoz6, G¥4"
AWI-pisztoly gaztomldjének csatlakoztatasara

Csatlakozoéaljzat, hegeszt6pisztoly vezérl6kabel > lasd fejezet 5.2.1.1

Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,+“
Testkabel csatlakoztatasara

—
A== | Munkadarab

» Pisztoly aramkabelének csatlakoz6 dugojat a ,-“~jelll csatlakozo hiivelybe bedugni és jobbra elforditva
régziteni.

+ Sarga véd6kupakot a menetes csatlakozérdl (GY4*) levenni.

* AWI-pisztoly gaztomléjének végén Iévé hollandi anyat a menetes csatlakozora (G'4") racsavarozni és
meghuzni.

+ Dugja a hegesztdpisztoly vezérl6kabelének dugojat a hegesztbpisztoly vezérlBkabelének
csatlakozéaljzatdba és hluzza szorosra.

» Testkabel csatlakozé dugdjat a Hegesztéaram ,+“ csatlakozé hiivelybe bedugni és jobbra elforditva
régziteni.
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AWI-hegesztés

5.2.1.1 Csatlakozé kiosztas, hegesztopisztoly vezériokabel

@)@@5
o

= [N W ]|d O

5.2.2 Védogaz ellatas

(©[0) Y
OH®
BT | a1 I ]'T.
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DE Up-Down B
p-Down brenner
Uref. 10V E¢ ]
IH-Down F +JI D
_______Csy__J
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Poti UDfein|  HZ
L

Abra 5-9

WR3
CS3
ov2
CLK3
+5V
BRT1

BRT2

sl T

ov1

| Uref. 10V
IH-DOWN

upP

Poti/UD ein

Iddunaudauad

A FIGYELMEZTETES

A véddgazpalackok nem eldiras szerinti vagy elégtelen rogzitése

@ A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!
sulyos sérilést okozhat!

+ Allitsa a védégazpalackot az arra szolgalé tartéba, majd biztositsa a

biztositoelemek (lanc/heveder) segitségével!
* Ardgzitésnek a véddgazpalack felsé felén kell térténnie!
* A biztositéelemeknek szorosan kell a palackon illeszkedniik!

543 »_}lﬁl

Up Down

Kifogastalan minéségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és minéségii
védbgaz akadalytalan hozzavezetése a gazpalackboél a hegesztépisztolyhoz. Ha a védégaz
hozzavezetésben valamilyen eltémédés van, akkor az a hegesztépisztoly meghibasodasat

okozhatja!

* Ha nem haszndljuk a védégadaz menetes csatlakozoéjat, akkor vissza kell ra dugni a sarga

védbkupakot!

* Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakoz6 szivargasmentesen témitsen!

26
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AWI-hegesztés

5.2.2.1 Védoégaztomlo csatlakoztatasa

Abra 5-10
Poz. | Jel Leiras
1 Nyomaéscsodkkentd
2 Nyomascsokkentd kilépé oldala
3 Géazpalack
4 Gazpalack elzarészelep

* A nyomascsokkent6 csatlakoztatasa el6tt a gazpalack elzarészelepét rovid idére ki kell nyitni, hogy az
esetleges szennyezddések eltavozzanak.

+ Nyomascsodkkent6t a gazpalack elzaroszelepére szivargasmentesen racsavarozni.

* Gaztéml6 hollandi anyajat a nyomascsokkentd kilépd oldali menetes csatlakozojara racsavarozni.

« A gaztémlst a G1/4" hollandi anyaval a hegesztégép megfeleld csatlakozojara & gaztomoren
csavarozza ra.

5.2.3 Hegesztési feladat kivalasztasa

A kovetkez6 hegesztési feladat kivalasztas egy alkalmazasi példa. Alapvet6en a kivalasztas mindig
ugyanabban a sorrendben térténik. A jelz6lampak (LED) kijelzik a kivalasztott kombinaciot.

Abra 5-11
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524
524.1

5.2.5

Valtéaramu hegesztés
AC-egyensuly (tisztitbhatas és beégés optimalizalasa)
Aluminium és aluminium 6tvozetek hegesztéséhez az AC-hegesztés hasznalhaté. Ez a volfrdm elektréda

polaritasanak folyamatos valtasaval jar. Ekkor két fazis (féltengely) van, egy pozitiv és egy negativ fazis.
A pozitiv fazis az anyagfellleten lévé aluminium-oxid réteg felszakitasat eredményezi (an. tisztitéhatas).

Ezzel egyidejlileg a volfram elektroda csucsan siiveg képzdédik. Ennek a slivegnek a mérete a pozitiv
fazis hosszatol figg. Figyelembe kell venni, hogy a tul nagy stiveg csekély beégési, instabil és diffuz
ivfényhez vezet. A negativ fazis egyrészt leh(ti a volfram elektrodat, masrészt pedig a sziikséges
beégést eredményezi. Fontos, hogy a pozitiv fazis (tisztitohatas, siiveg mérete) és a negativ fazis
(beégési mélység) kozotti idébeli arany (egyensuly) megvalasztasa megfeleld legyen. Ehhez sziikséges
az AC-egyensuly beallitasa. Az egyensuly el6beallitasa (nulla allas) 65%-nal van, és ez az arany a
negativ féltengely részre vonatkozik.

[T | oo

Abra 5-12

Gazteszt — védbégaz mennyiség beallitasa

A VIGYAZAT

A véddgaz térfogataramanak beallitasa koézben a pisztolyon megjelenik az Uresjarati

fesziiltség vagy a nagyfesziiltségi gyujtéimpulzus, amelynek megérintése aramiitéshez

vagy égési sériilésekhez vezethet.

+ Bedllitas kozben a hegesztépisztolyt emberektdl, allatokt6l vagy mas targyaktol
elszigetelten kell tartani.

e Elektromos aramiités!

Mind a tul kicsi, mind pedig a tul magas véd()’gézbeéllités leveg6t vihet a hegflirdébe és ennek

kdvetkeztében porusképzdédéshez vezethet. Allitsa be a véddgaz mennyiségét a hegesztési feladatnak

megfeleléen!

Okolszabaly a véddgaz térfogataramanak beallitasahoz:

A gazterel6 atmér6je mm-ben megegyezik a védégaz térfogataramaval I/perc-ben.

pl.: 7 mm atméréji keramia gazterel6hdz 7 l/perc védégaz-térfogataram sziikséges.

» Pisztoly nyomégombjat megnyomni, és a nyomascsokkentén a kivant védbégaz-térfogatdramot
beallitani.

28
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5.2.6 Ivgyujtasi médok
A gyujtasi mod a Gyujtasi médok valtdkapcsoldval allithato be > lasd fejezet 4.2.
5.2.6.1 Nagyfrekvencids ivgyujtas

a) b) c)

{
I | | | | |

Abra 5-13
Az iv meggyujtasa a munkadarab és a W-elektrdd érintkezése nélkil nagyfrekvencias
gyujtéimpulzussal térténik:

a) AWI-pisztolyt a munkadarab folé helyezni ugy, hogy a W-elektréd hegye kb . 2-3 mm-re legyen a
munkadarab feluletétdl.

b) Pisztoly nyomogombjat megnyomni (nagyfrekvencias gyujtéimpulzus begyujtja az ivet).
c) Hegesztéaram folyik, a hegesztés folyamata a kivalasztott izemmaddnak megfeleléen folytatodik.

Hegesztési folyamat befejezése: Pisztoly nyomdégombijat elengedni, ill. megnyomni majd
elengedni a kivalasztott izemmad&dnak megfeleléen.

5.2.6.2 Liftarc
a) b) C)

Abra 5-14

Az iv meggyujtasa a W-elektrodnak a munkadarabhoz torténé érintésével torténik:

a) Az AWI-pisztoly keramia favokajanak a peremét és a W-elektrod hegyét 6vatosan a munkadarab
fellletéhez érinteni és a pisztoly nyomogombjat megnyomni (Liftarc-aram folyik, fiiggetlendl a beallitott
f6 hegesztéaramtol)

b) A pisztolyt a fUvéka peremén lassan billenteni addig, hogy a W-elektréd hegye és a munkadarab
felllete kozott kb. 2...3 mm tavolsag legyen. Az iv begyullad és a kivalasztott Gzemmaddnak
megfelel6en a hegesztéaram a bedllitott indulé- vagy f6 hegesztéaram értékre né.

c) Pisztolyt felemelni és normal helyzetbe billenteni.

Hegesztési folyamat befejezése: A kivalasztott izemmaddnak megfeleléen a pisztoly nyomdgombijat
elengedni vagy benyomni és azt kdvetéen elengedni.

5.2.6.3 Automatikus kikapcsolas
A kényszeritett lekapcsolas a hibaidék lejarta utan befejezi a hegesztési folyamatot és két allapottal
vélthato ki:
+ A gyujtasi fazis alatt
A hegesztés inditasa utan 3 mp-cel nem folyik hegesztéaram (gyujtas hiba).

* A hegesztési fazis alatt
Az ivfény 3 mp-nél hosszabb ideig megszakad (iv megszakitas).

099-000188-EW511
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5.2.7

Uzemmodok (miikédési folyamatok)

A hegesztési paraméterek nyomogombbal és a hegesztési paraméterek bedllitasa forgdgombbal
bedllithatok a mikddési folyamat paraméterei.

Poz. |J

/ T 2.38-A \

[. AMP

kW
@ vour

he

c- (NN
Ee
vro @

Abra 5-15

Leiras

=

el
1—>‘ »Hegesztési paraméter kivalasztasa“ nyomégomb
<

A beallitott hegesztSeljarastol és izemmaodtdl fliggé hegesztési paraméterek
kivalasztasara.

N

Forgatdgomb paraméterek beallitadséara
Aramok-, id8k- és egyéb paraméterek beéllitasara.

5.2.7.1 Jelmagyarazat

Jel Jelentés
=*_ﬁ& Pisztoly 1-es nyomdgombjat megnyomni
A Pisztoly 1-es nyomdgombjat elengedni
I Aram
t Id6
D) Védbgaz eléaramlasa
)
Istart |Induld hegesztéaram
tUp | Aramfelfutas ideje
tP Pontid6
AMP | F& hegesztéaram (minimalistdl a maximalis hegesztéaramig)
AMP% | Csokkentett hegesztéaram (a f6 hegesztéaram 0%...100%-a)
tsl Pulzalt iv(i AVI-hegesztés: Lefutasi id6 a f6 hegesztéaramrol (AMP) a csdkkentett
hegesztéaram (AMP%) értékére
ts2 Pulzalt ivi AVI-hegesztés: Felfutasi idé a cs6kkentett hegesztéaramrol (AMP%) a f6
hegesztéaram (AMP) értékére
tDown | Aramlefutas ideje
lend Kratertolté aram
a Védégaz utdaramlasa
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5.2.7.2 2-iutemii izemmaéd

< 1.
AN
I
| A
AMP%
€
I
Abra 5-16

1. item:

* Pisztoly 1-es nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.

+ Véddgaz eléaramlasa indul.

» Nagyfrekvencias gyujtéimpulzus indul a W-elektrodrél a munkadarabra és begyduijtja az ivet.

» Hegesztéaram indul és rogton a beallitott indulé hegesztéaram (lsi) €rtékre né.

» Nagyfrekvencia kikapcsol.

» Hegesztéaram a bedllitott aramfelfutasi idd alatt a beadllitott f6 hegesztéaram (AMP) értékre né.

A 6 hegesztéaramrél (AMP) a csOkkentett hegesztéaramra (AMP%) torténd atvaltashoz:
pisztoly 2-es gombjat benyomni vagy az 1-es gombot roviden megnyomni és elengedni.

2. item:

» Pisztoly 1-es nyomégombjat elengedni.

» Hegesztéaram a bedllitott aramlefutasi id6 alatt a kratertolté aram (leng, minimalis hegesztéaram)
értékre csokken.

Ha aramlefutas k6zben megnyomjuk a pisztoly 1-es nyomégombjat, akkor a hegesztéaram ismét a

beallitott fé6 hegesztéaram (AMP) értékre né.

» Hegesztéaram lecsdkken a kratertoltd aram (lgng) €rtékre, hegesztbiv kialszik.

+ Védbgaz utdaramlasa tovabb tart a beallitott ideig.

Pedalos tavszabalyz6 csatlakoztatasa utan a készulék automatikusan 2-tGtem( Gzemmaodra kapcsol, és
kikapcsol az aram fel- és lefutas.
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5.2.7.3 4-itemii izemmaéd

e 1, — e 2. ———le—— 3. —>l— 4. —>

1A

Abra 5-17

1. item
Pisztoly 1-es nyomégombjat megnyomni, véddgaz el6aramlasa indul.
Nagyfrekvencias impulzus indul a W-elektrodrél a munkadarabra é€s begyUijtja az ivet.

Hegesztéaram indul és rogton a beallitott induld hegesztéaram (minimalis beallitasnal keresbiv)
értékre n6é. Nagyfrekvencia kikapcsol.

2. utem
Pisztoly 1-es nyom6gombijat elengedni.
Hegesztéaram a beallitott aramfelfutasi id6 alatt a beallitott 6 hegesztéaram (AMP) értékre né.

A f6 hegesztéaramrol (AMP) a csOkkentett hegesztéaramra (AMP%) torténé atvaltashoz:
pisztoly 2-es nyomogombjat benyomni vagy pisztoly 1-es nyomégombijat révid ideig megnyomni

3. utem

» Pisztoly 1-es nyomoégombjat megnyomni.

» Hegesztéaram a beallitott aramlefutasi id6 alatt a kratertolté aram (leng, minimalis hegesztréaram)
értékre csokken.

4. Gtem

» Pisztoly 1-es nyomogombijat elengedni, iv kialszik.

+ Véddgaz utdbaramlasa tart a beéllitott ideig.

Az aramlefutas fazisdban a hegesztési folyamat azonnali befejezéséhez a pisztoly 1-es

nyomoégombjat elengedni.

Pedalos tavszabalyz6 csatlakoztatasa utan a késziilék automatikusan 2-ttem( izemmadra kapcsol, és

kikapcsol az aram fel- és lefutas.

Az alternativ hegesztésinditas (Iéptetdinditas) hasznalatahoz a késziilékvezérlésen kétjegyi
hegesztési izemmaédot (11 x) kell beallitani. A késziiléktipus fiiggvényében kiilonb6zé szamu
hegesztési izemmaod &ll rendelkezésre.
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5.2.8 Kozépeérték impulzusok
A funkcié aktivalasa utan a féaram AMP és a csokkentett hegesztéaram AMP% piros jelzélampai
egyidejlleg vilagitanak.
Kozépérték impulzusnal periodikusan két aram kozotti atkapcsolas torténik, ekkor az &ram kdzépértéket
(AMP), az impulzusaramot (Ipuls), az egyensulyt (&AL]) és a frekvenciat (F-£)) elére meg kell adni. Az
amperben bedllitott aram kdzépérték a mérvado, az impulzusaram (Ipuls) a paraméteren keresztil a
kozépérték aramhoz (AMP) viszonyitva szazalékosan megadhato.
A pulzalasszineti aram (IPP) nem kerll beallitasra, ezt az értéket a késziilékvezérlés szamitja ki Ugy,
hogy a hegesztéaram kozépértéke (AMP) betartasra kerlljon. Az aram a kozépérték impulzusnal
csupan a csokkentett hegesztéaram, ami a pisztoly nyomégombon keresztiil mikddtethetd.
”AA
[pulS - p— e o - —— oo
> 100%
VY2 N RERRR RS RS S ———
PP oo b —
>I( Tpuls 'i'puls tis
Abra 5-18
AMP = féaram (k6zépérték); pl. 100 A
Ipuls = pulzalé aram = X AMP; pl. 140 % x 100 A= 140 A
IPP = pulzélassziineti &ram
Tpuls = egy pulzalé ciklus idétartama = 1/F-£]; pl. 1/100 Hz = 10 ms
= egyensuly
Kivalasztas
_:‘I):.
- —
& J \\§ J
( \ A
.Q.
- J
Abra 5-19
5.2.9 AWIl-antistick
A funkcié a wolfram elektréda hegfiird6be valé beragadasa utan megakadalyozza az ellenérizetlen
Ujragyujtast a hegeszt6aram lekapcsolasa altal. Ezen kivil csOkken a wolfram elektréda kopasa.
A funkcid kivaltasa utan a készilék azonnal védégaz utanaramlas folyamatfazisra valt. A hegesztés az Uj
folyamatnal ismételten az 1-es Gtemmel kezdédik. A funkciot a felhasznalé be- vagy kikapcsolhatja
(paraméter [EAS)) > |asd fejezet 5.9.
099-000188-EW511 33
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5.2.10 Hegesztépisztoly (kezelési valtozatok)
Lehet6ség van arra, hogy ehhez a hegesztégéphez kildnféle kialakitasu és kezelési médu pisztolyokat
csatlakoztassunk.
A pisztoly nyomogombjanak (BRT) ill. az egyéb kezel6elemeknek (mint pl. billenékapcsolé vagy
potenciométer) a funkcioit tetszélegesen beallithatjuk a kivant kezelési médnak megfelelden.

Jelmagyarazat a kezeléelemekhez:

Szimbo6lum Jelentés
[ ®BRT 1 Pisztoly nyomogombjat benyomni
4
[®1BRT 1 Pisztoly nyomogombjat egyszer megnyomni és gyorsan elengedni
i}
(@@} BRT 2 Pisztoly nyomdgombjara rakattintani majd utana folyamatosan nyomni
05l

5.2.10.1 Léptetd funkcio (pisztoly nyomoégomb érintése)
Léptetd funkcid: A funkcid médositasahoz nyomja meg réviden a pisztoly nyomoégombjat. A miikodést a
bedllitott hegesztési lzemmaod hatarozza meg.

5.2.10.2 Hegesztdpisztoly izemméd
A felhasznal6nak az 1-4 és 11-14 Gizemmodok allnak rendelkezésére. A 11-14 (izemmaddok a
csokkentett hegesztéaram lépteté funkcio > lasd fejezet 5.2.10.1 kivételével ugyanazokat a
funkciolehetéségeket tartalmazzak, mint az 1-4 tizemmaodok.
Az egyes Uzemmaodok funkcidlehetéségeit a megfelel6 hegesztpisztoly tipusok tablazataiban talélja
meg.
A hegesztési Lizemmaodok beallitasa a készilékkonfiguraciés meniben a hegesztbpisztoly konfiguracio
"Erd" > hegesztési izemmad " paraméter segitségével torténik > lasd fejezet 5.9.

Az adott pisztolytipus esetében kizarélag a felsorolt kezelési médoknak van értelmik.
5.2.10.3 Fel-/le sebesség

Miikodésmod

Nyomja meg és tartsa lenyomva a Fel nyomégombot:

Aramnovelés az aramforrason beallitott maximalis érték (féaram) eléréséig.

Nyomja meg, és tartsa lenyomva a Le nyomégombot:

Aramcsokkentés a minimalis érték eléréséig.

A Le/Fel sebesség paraméter bedllitasa a készllék konfiguraciés menijében > lasd fejezet 5.9

térténik, és meghatarozza a gyorsasagot, amellyel az arammaodositas lezajlik.

099-000188-EW511
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5.2.10.4 Aramugrés
Ez a funkci6 kizarélag UP/DOWN-pisztollyal és csak 4-es és 14-es lizemmddban hasznalhaté!

A megfeleld pisztoly nyomdgomb érintésével a hegesztéaram egy beallithaté ugrastavolsagban elére
megadhaté. A gomb minden Gjbdli megnyomasaval a hegesztéaram a bedllitott értékkel felfele vagy

lefele ugrik.

—
Abra 5-20
Kijelzd |Beallitas / kivalasztas
5 1| |Aramugras
L B — 1A
------- 10 A
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5.2.10.5 Standard AWI-pisztoly (5-p6lusu)

Standard hegesztépisztoly pisztoly nyomégombbal

Abra | Kezeléelemek | Jelmagyarazat
5OV BRT1 = pisztoly nyomégomb 1 (hegesztéaram Be/Ki;
csokkentett hegesztéaram a 1éptetd funkcion keresztil)
Funkciok Mod Kezeléelemek
‘BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki 0
1 A4
(gyari beallitas) ‘BRT 1
Csokkentett hegesztéaram (4-ttem(i izemmaod) i

Standard hegesztépisztoly két pisztoly nyomégombbal

Abra | Kezel6elemek | Jelmagyarazat
FON BRT1 = pisztoly nyomégomb 1
BRT2 = pisztoly nyomégomb 2
Funkciok Méd Kezel6elemek
BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki i
i 1 BRT 2
Csokkentett hegesztéaram (gyéri beallitas) i
Csdkkentett hegesztaram (Iéptetd funkcio?) / (4-ttemd BRT 1/0@)
Uzemmaod) 4 |
BRT 1@ 0|
Hegesztéaram Be / Ki i
Csokkentett hegesztaram (Iéptetd funkcio?) / (4-ttemd BRT 1/09)
lizemmad) 4 |
, 8 ‘BRT 2
Fel-funkcié @ﬁ @
, BRT 2
Le-funkcio !
! > |asd fejezet 5.2.10.1
% > |asd fejezet 5.2.10.3
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Standard hegesztopisztoly billenével (MG-billend, két pisztoly nyomégomb)

Abra | Kezeléelemek | Jelmagyarazat
5 ﬂ BRT 1= p?sztoly nyom(:)gomb 1
0@ ] BRT 2 = pisztoly nyomégomb 2
Funkcidk Méd Kezel6elemek
| BRT1
Hegesztéaram Be / Ki X
1
Csodkkentett hegesztéaram (gyéri @@BRT 2
beallitas) _
) 1 . . [l BRT1
CsoOkkentett hegesztéaram (léptetd funkcio™) / (4-Utemi Gzemmadd) L
BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki @ U+
BRT 2
" vy . P .1 BRT 1
CsoOkkentett hegesztéaram (léptetd funkcio™) i
) BRT 2
|m | 1BRT 1
Fel-funkci6? Bl
Le-funkci6? B eATe
(wm| BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki = {
. fyan 1 e ] m-[{BRT1
CsoOkkentett hegesztéaram (léptetd funkcio™) / (4-Gtemd tzemmadd) -
3
Fel-funkci6® @ ([ BRT2
Le-funkcié® @@BRT 2

! > |asd fejezet 5.2.10.1
% > |asd fejezet 5.2.10.3

099-000188-EW511

07.03.2019

37



Felepites és funkciok E\A;")‘l
AWI-hegesztés

5.2.10.6 AWI- Fel/Le hegesztépisztoly (8-pblusi)

Fel/Le hegesztépisztoly pisztoly nyomégombbal

Abra Kezeléelemek |Jelmagyarazat
®%®®8 ® BRT 1 = pisztoly nyomégomb 1
||
Funkcidk Méd Kezel6elemek
©® |BRT 1
Hegeszt6aram Be / Ki [ | i
B -
L ©® [BRT 1
Csokkentett hegesztéaram (Iéptetd funkcio™) / (4-Utemi tzemmébd) 1 = 0
(gyari = —
Hegesztéaram novelése (Fel funkcio?) beallitas) = &Up
Hegesztéaram csodkkentése (Le funkciéz) EF@ Down
® |BRT 1
Hegeszt6aram Be / Ki [ | i
B
L ® |BRT 1
Csokkentett hegesztéaram (Iéptetd funkcio™) / (4-Gtemi tzemmadd) = i
A ul
Hegesztdaram novelése aramugrassal® = U
Hegesztdaram csokkentése aramugrassal’® EF@ Down
! > |asd fejezet 5.2.10.1
% > |asd fejezet 5.2.10.3
® > |asd fejezet 5.2.10.4
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Fel/Le hegesztépisztoly két pisztoly nyomégombbal

Abra Kezel6elemek Jelmagyaréazat
@@@@8 ('Y ) BRT 1= p?sztoly nyom(:)gomb 1 (pal)
80, 1 BRT 2 = pisztoly nyomégomb 2 (jobb)
Funkcidk Méd Kezel6elemek
BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki i
BRT 2
CsOkkentett hegesztéaram 0
. 1 BRT 1
CsoOkkentett hegesztéaram (léptetd funkcio™) / (4-Utemi Gzemmadd) (gyari
beallitas)

Hegesztéaram novelése (Fel funkcio?)

i

Hegesztéaram csokkentése (Le funkcié?)

@ Down

Ennél a pisztolytipusnal a 2-es és 3-as kezelési moéd nem alkalmazhatd ill. nincs értelme.

BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki i
BRT 2
CsOkkentett hegesztéaram i
L BRT 1
Csokkentett hegesztéaram (Iéptetd funkcio™) i
4
Hegesztéaram névelése aramugrassal® 1 Up
Hegesztéaram csokkentése éramugréssal3
-1 Down
-BRT 2
Gazteszt il
= >3mp

! > |asd fejezet 5.2.10.1
% > |asd fejezet 5.2.10.3
® > lasd fejezet 5.2.10.4
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5.2.10.7 Potméteres pisztoly (8-pblusu)

Az aramforrast potméteres AVI-pisztolyhoz kell konfigurélni > lasd fejezet 5.2.10.8.
Potméteres pisztoly pisztoly nyomégombbal

Abra | Kezeléelemek | Jelmagyarazat
o BRT 1 = pisztoly nyomégomb 1
o | pisztoly nyomég
969,
Funkcidk Méd Kezel6elemek
BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki 0 §
v
L BRT 1{-®
Csokkentett hegesztéaram (Iéptetd funkcio™) i $§
s U
N
Hegesztéaram novelés §

Hegesztéaram csokkentés

Potméteres pisztoly két pisztoly nyomégombbal

Uy, ®

S

Abra | Kezeléelemek | Jelmagyarazat
= o0 BRT 1 = pisztoly nyomégomb 1
3%, § BRT 2 = pisztoly nyomégomb 2
Funkcidk Méd Kezel6elemek
BRT 1/@®
Hegesztéaram Be / Ki 0 §
®®|- BRT 2
Csokkentett hegesztéaram § 0
L BRT 1{-@
Csokkentett hegesztéaram (Iéptetd funkcio™) 3 i &
vu N
°
oz we , ,,,$
Hegesztéaram ndvelés @ §
°
Hegesztéaram csokkentés @ —$

! > |asd fejezet 5.2.10.1
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5.2.10.8 Potméteres AWI-pisztoly konfigurélasa

A VESZELY

6 Sériilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetoen is meglévo elektromos fesziiltség

miatt!

Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel Gigy dolgoznak, hogy
annak burkolata nincs a helyén!

Uzem kézben a késziilékben lévé kondenzatorok elektromosan feltdltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozé kihuzasat kovetéen elveszitik
toltottségiket.

1. Késziléket kikapcsolni.
2. Halbzati csatlakozot kihazni.
3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzéatorok elvesztik toltottséguket!

A FIGYELMEZTETES

6 Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

A sériilések és a készilék meghibdsodaséanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
» Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!
Az atalakitas utan el nem végzett ellenérzés okozta veszélyek!
6 Az ismételt lizembe helyezés el6tt ,,Id6szakos ellenérzést és vizsgalatot” kell végezni az
IEC / MSZ EN 60974-4 ,ivhegeszté berendezések - Id6szakos ellendrzés és vizsgalat“
szabvanynak megfelel6en!
* Végezzen ellen6rzést az IEC / MSZ EN 60974-4 szabvanynak megfeleléen!

Potméteres AWI-pisztoly csatlakoztatasa el6tt a hegesztégép belsejében a T200/1 vezériépanelen
Iévd JP1-es csuszoéérintkezot el kell tavolitani.

AWI-pisztoly konfiguraciéja Bedllitas
Standard AWI- ill. UP-/DOWN-pisztolyhoz el6készitve (gyari beallitas) JP1
Potméteres AWI-pisztolyhoz elékészitve 0O JpP1
B2-
BT1 A,.| Ny
BT2| B, L
=
ov Cr
\
ﬂ_D( Poti-Brenner 10k
Uref.+10V E,
\
IH-Down F,
\_
Usl &
Poti/UD ein H,
\-
I
Abra 5-21

Ehhez a hegesztdpisztoly tipushoz a hegesztégépet 3-as hegesztdpisztoly izemmaodba kell
beallitani > 14sd fejezet 5.2.10.2.
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5.2.10.9 RETOX AWI-pisztoly (12-p6lust)

Ezzel a hegesztépisztollyal ellatott hegesztégép lizemeltetéséhez a gépet az

"ON 12pol Retox TG.0002" opciéval (12 pélusu csatlakozo6aljzatos pisztoly) kell utélag felszerelni!

Abra

| Kezel6elemek

Jelmagyarazat

e [EEE] BRT = Pisztolynyomdgomb

©50) m =

O’ - —3

En

Funkciok Mod Kezel6elemek
Hegesztéaram be/ki BRT 1
Csdkkentett hegesztéaram 1 BRT 2
Csokkentett hegesztdaram (léptetd funkcio %) (gyéri BRT 1 (Iéptetés)
Hegesztéaram novelése (Fel funkcié?) beallitas) (BRT 3
Hegesztéaram csodkkentése (Le funkciéz) BRT 4
Hegeszt6aram be/ki BRT 1
Csokkentett hegesztéaram 2 BRT 2
Csokkentett hegesztdaram (léptetd funkcio %) BRT 1 (Iéptetés)
Hegesztéaram be/ki BRT 1
Csokkentett hegesztéaram 3 BRT 2
Csokkentett hegesztdaram (léptetd funkcio %) BRT 1 (Iéptetés)
Hegeszt6aram Be / Ki BRT 1
Csokkentett hegesztéaram BRT 2
Csokkentett hegesztdaram (léptetd funkcio %) BRT 1 (Iéptetés)
Hegesztéaram ugrasszeri névelése (aramugras 3) 4 BRT 3
Hegeszt6aram ugrasszer(i cstkkentése (aramugras % BRT 4
Gazteszt BRT 2 (3 s)

! > |asd fejezet 5.2.10.1
% > lasd fejezet 5.2.10.3
® > |asd fejezet 5.2.10.4
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5.2.11 EXPERT menupont (AWI)

Az Expert-meniiben olyan bedllithaté paraméterek taladlhatok, amelyeknél a rendszeres beallitds nem
sziikséges. A kijelzett paraméterek szamat pl. egy kikapcsolt funkcio korlatozhatja.

A paraméterértékek bedllitasi tartomanyait a Paraméterek attekintése c. fejezetben foglaltuk

Ossze > lasd fejezet 10.1.

(50— 20
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C leA— 50
o (F- £}~ 20)
N W
Abra 5-22
Kijelzé Beallitas / kivalasztas
EP’_ Védoégaz el6aramlasi idd
,; S!’Z Indulé hegesztéaram

Beallithat6 a f6 hegesztéaram %-aban, (%-o0s beallitas) vagy
Imin és Imax kozo6tt (bedllitas abszolut értékben).
Aramfelfutasi id6é

—

[}

£

0

Kratertolté aram

Beallithato a f6 hegesztéaram %-4aban, (%-os bedllitas) vagy

Imin és Imax k6zo6tt (beallitas abszolut értékben).

W-elektrod atmérdje / gyujtasoptimalizalas

1 mm + 4 mm vagy annal nagyobb (0,1 mm-es fokozatokban)
Véltéaramu balansz (AC)

A tisztitd hatas és a beolvadasi mélység viszonyanak optimalizalasa.
Valtéaram frekvencia (AC)

Q.

ke

Q

o
-
3

11

Impulzusegyensuly

Pulzalasi frekvencia

A L (B
B T

O | Lt

Impulzusaram > lasd fejezet 5.2.8

——
==
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5.3
5.3.1

Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)
Elektrodafogo és testkabel csatlakoztatasa

A VIGYAZAT
y Z0zO0das és égeési sériilés veszélye!l
—? A rudelektréda cseréjekor zUzO0das és égési sérlilés veszélye all fenn!
— » Viseljen megdfeleld, széraz védbkesztydt.
» Az elhasznalédott radelektrédak eltavolitasahoz vagy a hegesztett munkadarabok
mozgatdsahoz hasznaljon szigetelt fogét.
6 Elektromos fesziiltség a védbégaz csatlakozén!

Bevont elektréodas kézi ivhegesztés esetén a védégaz csatlakozén (G'."

csatlakozddarab) Uresjéarati fesziltség all fenn.

+ Csatlakoztassa a sarga szigetel8sapkat a G'4" csatlakozoédarabra (védelem elektromos
feszlltség és szennyez8dés ellen).

Abra 5-23

Poz. |J Leiras

Elektrodafogé

Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,-
Testkabel, ill. elektrédafog6 csatlakoztatasara

Munkadarab

Elektrodafogo, ill. testkabel csatlakoztatasa

Menetes csatlakozé G'4", védégaz csatlakozo

el
—
I Csatlakoz6 hively, hegesztéaram ,+“

A polaritds megvalasztasanal mindig a hasznalt elektréda gyartéjanak a dobozon is megtalalhato
el6irasait kell figyelembe venni.

* Az elektrodafogo kabelének csatlakozé dugéjat az aramforras ,+“ vagy ,-“ csatlakozo aljzataba
bedugni és jobbra elforditva régziteni.

+ A testkabel kabelének csatlakozé dugojat az aramforras ,+“ vagy ,-“ csatlakozé aljzataba bedugni és
jobbra elforditva régziteni.

+ Sarga véddkupakot a menetes csatlakozéra (G'4*) radugni.
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5.3.2

5.3.3

534

Hegesztési feladat kivalasztasa

Az alapvet6 hegesztési paraméterek modositasa csak akkor lehetséges, ha nem folyik
hegesztéaram és az esetl. rendelkezésre allé hozzaférés-vezérlés nem aktiv > lasd fejezet 5.7
A kovetkez6 hegesztési feladat kivalasztas egy alkalmazasi példa. Alapvetéen a kivalasztas mindig
ugyanabban a sorrendben térténik. A jelz6lampak (LED) kijelzik a kivalasztott kombinaciot.

Abra 5-24

HOTSTART

Az ivfény biztonsagos meggyujtasat, és a még hideg alapanyag kellé felmelegitését a HOTSTART
funkcié szolgalja a hegesztés megkezdésekor. A meggyujtas fokozott aramerésséggel (HOTSTART
aram) torténik egy meghatarozott id6 (HOTSTART id6) alatt.

A paraméterek bedllitdsat > lasd fejezet 5.3.6.

4 .5. = HOTSTART-aram
= HOTSTART-id6
= féaram

= aram
>t = id6

Lo

Abra 5-25

»ANTISTICK*

Us Az antistick megakadéalyozza az elektroda kiégését.
Amennyiben az elektréda az Arcforce ellenére beragad, a késziilék
automatikusan kb. 1 mp utdn a minimum aramra kapcsol at. Ez
megakadalyozza az elektroda kiégését. Ellendrizze a hegesztéaram
beallitasat, és korrigalja a hegesztési feladatnak megfeleléen!

Antistick

v

Abra 5-26
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5.3.5 Kozépeérték impulzusok
Kodzépérték impulzusnal periodikusan két aram kdzotti atkapcsolas térténik, ekkor az aram kdzépértéket
(AMP), az impulzusaramot (Ipuls), az egyensulyt (&AL]) és a frekvenciat (F-£)) elére meg kell adni. Az
amperben bedllitott aram kozépérték a mérvado, az impulzusaram (Ipuls) a paraméteren keresztil a
kozépértek aramhoz (AMP) viszonyitva szazalékosan megadhatd. A pulzalas sziinet aramat (IPP) nem
kell beallitani. Ezt az értéket a késziilékvezérlés szamitja ki gy, hogy a hegesztéaram kozépértéke
(AMP) betartasra kertiljon.
A,
[PUlS —jr— e p——— .
> 100%
AMP —fommee e
([T I A
;< Tpuls 'i'puls t/s
Abra 5-27
AMP = {6 aram; pl. 100 A
Ipuls = pulzalé aram = X AMP; pl. 140 % x 100 A= 140 A
IPP = pulzélassziinet arama
Tpuls = egy pulzalo ciklus idétartama = 1/F-E; pl. 1/1 Hz=1s
= egyenslly
A paraméterek bedllitdsat > lasd fejezet 5.3.6.
46 099-000188-EW511
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5.3.6 Expert-meni (kézi ivhegesztés)
Az Expert-meniiben olyan bedllithaté paraméterek taladlhatok, amelyeknél a rendszeres beallitds nem
sziikséges. A kijelzett paraméterek szamat pl. egy kikapcsolt funkcio korlatozhatja.
A paraméterértékek bedllitasi tartomanyait a Paraméterek attekintése c. fejezetben foglaltuk
Ossze > lasd fejezet 10.1.
EXIT
Abra 5-28
Kijelzé Beallitas / kivalasztas
! ,L' L ,Hotstart“-aram
/ [
& l'l L ,Hotstart“-ido
L /L
b F}; Impulzusegyensuly
L
F g Pulzalasi frekvencia
U
! Fn Impulzusaram > lasd fejezet 5.3.5
UL
5.4 Feszultségcsokkentd berendezés
Kizarolag a kiegészitéssel (VRD/SVRD/AUS/RU) felszerelt készllék valtozatok vannak
fesziltségcsokkentével (VRD) felszerelve. Ez a biztonsdg ndvelését szolgélja a kilondsen veszélyes
kornyezetekben (mint pl. hajogyartas, cs6vezeték épités, banyaszat).
A fesziiltségcsokkentd berendezés néhany orszagban, és a hegesztési aramforrasok tizemen belili
biztonsagi el6irdsaiban el6 van irva.
A VRD > lasd fejezet 4.3 jelzdlampa vilagit, ha a feszUlltségcsokkent6 kifogastalanul izemel, és a
kimeneti feszlltség a vonatkozé szabvanyban el8irt értékre van csdkkentve (miszaki
adatok > lasd fejezet 8).
099-000188-EW511 47
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5.5 Téavszabalyzok

A tavvezérlok miikodtetése a 19-pdlusu tavszabalyzo-csatlakozasrol (analdg) torténik.
55.1 RT119POL

Funkciok

+ Hegesztéaram fokozatmentes beallitdsa a hegesztégépen beallitott f6
hegesztéaram (0 + 100) %-aban.

55.2
Funkcidk
+ Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa (0 % + 100 %) a hegesztégépen beallitott
hegesztéaram fliggvényében.
55.3

* AWI/ BKI (bevontelektrédas kézi ivhegesztés).

_\e Hegesztéaram fokozatmentes beallitdsa a hegeszt6gépen bedllitott f6

" hegesztéaram (0 + 100) %-aban.

» Pulzalt iv(i hegesztés / ponthegesztés / normal hegesztés

* CsUlcs- és alaparam ciklusidejének valamint a ponthegesztési idének a
fokozatmentes beallitasa.

554 RTP2 19POL

Funkciék
* AWI/ BKI (bevontelektrodas kézi ivhegesztés).
Wy e Hegeszt6aram fokozatmentes beallitasa a hegesztégépen beallitott f6
= hegesztéaram (0 + 100) %-aban.
j » Pulzalt iv(i hegesztés / ponthegesztés / normal hegesztés
» Frekvencia és a ponthegesztési id6 fokozatmentes beallitasa.
» Pulzalasi frekvencia durva beallitasa.
» Csulcs- és alaparam viszonyanak (balansz) beallitasa 10 % + 90 % kdzott.

5.5.5 RTP3 spotArc 19POL

Funkcidk

* AVI/BKI (bevontelektrodas kézi ivhegesztés).

e Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa a hegesztégépen beallitott 6

" hegesztéaram (0 + 100) %-aban.

» Pulzalt iv( hegesztés / SpotArc ponthegesztés / normal hegesztés.

» Afrekvencia és a ponthegesztési id6k fokozatmentesen beallithatok.

» Pulzalas frekvencigjanak durva beallitasa.

+ CsUlcs- és alaparam viszonyanak (balansz) beallitasa 10% + 90% kozott.

55.6 RTF119POL

Funkcidk

f— » Hegeszt6éaram fokozatmentes beallitasa a hegesztégépen beallitott 16
hegesztéaram (0 + 100) %-4&ban.

» Hegesztési folyamat inditasa és ledllitasa (START/STOP)

099-000188-EW511
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5.6 Csatlakozo aljzatok gépesitett hegesztésekhez

I A késziilék karosodasa a kiegésziték szakszeriitlen csatlakoztatasdanak kdvetkeztében!

Nem megfelel6 vezérl6kabel hasznalata, vagy a be- ill. kimené jelek hibas bekotése a késziilék

meghibasodaséat okozhatjak.

* Kizdrolag arnyékolt vezérl6kabelt szabad hasznalni!

* Ha a késziilék szabdlyozasa vezérlb6fesziiltséggel torténik, akkor az 6sszekapcsolast egy
megfelelé bontoé-erdsité kézbeiktatasaval kell megvalésitani!

* Ahhoz, hogy a f6- ill. cs6kkentett hegesztédaramot vezérilbfesziiltség altal tudjuk szabalyozni, a
megfelel6 bemeneteket engedélyezni kell (lasd ,,Vezérlb6fesziiltségek aktivdlasa“).

5.6.1 19-p6lusu csatlakozo aljzat tAvszabéalyzdk szamara

v v
CfE'_® o-10v .
{C r
10-100K i 10-100K

$mmmm— oL

+15V (max. 75mA) —Kg

-15V (max. 25mA) —Y(=—(3) — -~
Re=—(2) | START/ STOP AMP { AMP%

S (PULS)

H(El—@

|

T @

Abra 5-29
Poz. |Erint- |Jelforma Leiras
kezé
A Kimend Kabelarnyékolas csatlakozéja (PE)
B/L Kimend Aram folyik jel I>0, galvanikusan szigetelt (max. +- 15V / 100mA)
Kimené Potenciométer referenciafesziltség, 10V (max. 10mA)
Bejovo F6 hegesztéaram vezérléfesziltsége, 0-10V (OV = Iyin/ 10V = linay)
D Bejové Csokkentett hegesztéaram vezérléfesziltsége, 0-10V (OV = I,/ 10V =

Imax)

J/J Kimend Referencia fesziiltség, OV

K Kimené Tépfeszultség +15V, max. 75mA

Kimend Tapfesziltség -15V, max. 25mA

R Bejové Hegesztéaram START / STOP

10 H Bejové Atvaltas f6- és csokkentett hegesztéaram kozott (pulzalas)

11 M/N Bejové Vezérléfesziltség megadasanak aktivalasa

Ahhoz, hogy a f6- és cstkkentett aramot kils6 vezérléfesziiltséggel

tudjuk bedllitani, az M- és N-jel( érintkez6ket 0 V-os
referenciafesziltségre kell kapcsolni.

@

gh[fw[N]|F
M

©|wo|N|o
<
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5.7 Hozzéaférés-vezerlés
Az illetéktelen vagy véletlen eldllitas elleni biztonsag céljabdl a készilékvezérlést reteszelni lehet. A
hozzéaférés-zarolas a kovetkezéképpen mikodik:
+ A paramétereknek és azok beallitasainak a késziilékkonfiguraciés meniben, az Expert-meniiben és a
mikddési folyamatban kizardlag csak a megtekintése lehetséges, a modositasuk azonban nem.
* A hegesztési eljarasok és a hegesztéaram polaritas nem kapcsolhatok at.
A hozzéférés-zéarolas paramétereinek beallitasa a készilékkonfiguracios mentben
torténik > lasd fejezet 5.9.
A hozzaférés-zarolas aktivalasa
» A hozzéaférési jogosultsagok kiadasa a hozzaférés-zarolashoz: Valassza ki a paramétert és
valasszon egy szamkddot (0-999).
+ A hozzéaférés-zarolas aktivalasa: Allitsa be a paramétert a funkciora.
A hozzéférés-zarolas inaktivaldsa
» A hozzéaférési jogosultsagok bevitele a hozzaférés-zarolashoz: Valassza ki a paramétert és vigye
be a szamkodot (0-999).
+ A hozzéférés-zarolas inaktivalasa: Allitsa be a paramétert értékre.
A hozzaférés-zarolast kizarolag az el6tte kivalasztott szamkdd bevitelével lehet inaktivalni.
A hozzaférés-zarolds mddositasa
* A hozzéaférési jogosultsagok bevitele a hozzaférés-zarolashoz: Valassza ki a paramétert és vigye
be az el6tte kivalasztott szamkodot (0-999).
+ A hozzéférés-zarolas modositasa: Allitsa be a paramétert és adjon ki Uj kédot (0-999).
5.8 Energiatakarékos tizemmaéd (Standby)
Az energiatakarékos lizemmod tetszés szerint vagy egy hosszabb gombnyoméassal > lasd fejezet 4.3
vagy a készilék konfiguraciés meniben egy beallithaté paraméterrel (id6fliggd energiatakarékos
tzemmod aktivalhato > lasd fejezet 5.9.
| _ Aktiv energiatakarékos izemmod esetén a készilék kijelz6kon csupén a kijelzés atlagos
kereszt-digitje jelenik meg.
Barmely kezel6elem miikodtetésével (pl. egy forgégomb elforgatasaval) az energiatakarékos maéd
kikapcsol, és a késziilék ismét visszavalt a hegesztésre kész allapotba.
50 099-000188-EW511
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5.9 Keszulék konfiguralasa mentpont
A készulékkonfiguraciés meniben lehet az alapbeallitdsokat végrehajtani.
5.9.1 Paraméterek kivalasztasa, -modositasa és -elmentése

ENTER

[ NAVIGATION )
|

A

SE:I]_B’[v‘n'D]_B’[::F:S]_B’[EbF:]_B’[SD:]_B’[l_'l‘l: ']_B’LS/ ﬁ]_]
AT 1 I 1 3 1
ALS) (on ) @FF) (on ) (dcf) (E-R)

A ATl A{_ A{_ A

oFF) [ E0) (oFF] rEc
J B
5EerFaFFwaaq}J
A

Abra 5-30
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Kijelzo Bedllitas / kivalasztas

I _C JOB-lezaras menipont
o) Hegesztési paraméterek lezarasa, hogy illetéktelen személyek ne tudjak azokat
madositani.

M) |Készilék kodja
LU | keészilék 3-jegyl kodjanak lekérdezése (000 + 999), kezeld altal megadott

Hiba

EL Hibaiizenet késziilék kodjanak téves megadasat kiveten
Bekapcsolni

on Funkci6 bekapcsolasa

[y Kikapcsolni
i Funkcié kikapcsolasa

_f »Pisztoly konfiguralasa“ meniipont
tr
L I L |Hegesztépisztoly funkcisinak beallitasa

b ! Hegesztési izemmaod beallitasa (gyarilag: 1)
1

Fel/Le sebesség (4. és 14. mddban nem &ll rendelkezésre)
= ! Erték névelése = gyors aramvaltozas
Erték csokkentése = lassu dramvaltozas

5E L Beallitasok
(L L] |Keésziilék funkcidinak és a paraméterek megadasi modjanak bedllitasa.

P Hegeszt6aramok szazalékos megadasa

o Hegeszt6aramok megadasa a f6 hegesztéaram (AMP) %-aban. Példaul: Ha a 6
hegesztéaramot 120 A-re allitjuk, a csdkkentett hegesztéaramot pedig 50%-ra, akkor a
tényleges csokkentett hegesztéaram 60 A lesz.

Hegeszt6aramok megadasa abszolut értékben

AWIl-antistick > lasd fejezet 5.2.9
——————— Funkcio bekapcsolva (gyari beallitas).
------ Funkcio kikapcsolva.

C

o Valamennyi hegeszt6aram értékének megadasa Amper-ben
C
_l'

5 b [ Id6fliiggé energiatakarékos funkcié > |4sd fejezet 5.8
==Ly Hasznalaton kivili allapot idétartama, amig az energiatakarékos méd aktivalédik.
Beallitas = kikapcsolva ill. 5 perc — 60 perc szamérték.

5 ! AWI nagyfrekvencids-ivgyujtas atkapcsolasa (kemény/lagy)
e =S I [y N lagy gytijtas (gyari beallitas).
------ kemény gyuijtas.

dE _ Negativ hegesztéaram-polaritas az ivgyujtas fazisaban

D’E ,U Pozitiv hegesztéaram polaritas a gyujtasi fazis kézben

1 _ Valtoaramu hegesztés szinuszformaju hullamalakkal
Alacsony zajszint

t ] Valtéaramu hegesztés trapézformaju hullamalakkal
r Altalanosan hasznalhat6 a legtobb hegesztési feladathoz

E _ Valtéaramu hegesztés négyszogletes aramformaval (gyari bedllitas)
~CC Maximalis energia bevitel

SE _ Szerviz menipont
(= E ! ) [szervizbeallitasok

F g Hiitéventillator miik6désének ellenérzése
o Hatéventillétor kikapcsolva

F _ Hiitéventillator miikodésének ellendrzése
ﬂ Hitéventillator bekapcsolva

099-000188-EW511
52 07.03.2019



Felépités és funkciok
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Kijelz6 Bedllitas / kivalasztas
g =Y Vezérloszoftver verzidja
=R Szoftver verziéjanak megjelenitése (példaul: 034 = 034-es verzid)
_f Hozzaférés-vezérles - hozzaférési kod
cCog

Bedllitas: 000 ... 999 (gyarilag 000)

Hiba
Hibalizenet készilék kodjanak téves megadasat kdvetéen

Uj késziilékkod
» Készilékkdd helyes megadasa
+ Uj késziilékkod bekérése

Készilék kodja
Készilék 3-jegyl kodjanak lekérdezése (000 + 999), kezeld altal megadott

Kilépés a menlipontbdl
SEXit*

Szamérték — beallithato
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Altalanos

6
6.1

6.2

6.2.1

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
Altalanos

A VESZELY

e Sérilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetéen is meglévd elektromos fesziiltség

miatt!

Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel tgy dolgoznak, hogy
annak burkolata nincs a helyén!

Uzem kézben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltdltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozo kihuzasat kovetéen elveszitik
toltottségiket.

1. Késziléket kikapcsolni.

2. Halbzati csatlakozot kihazni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltottségiiket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszeriitlen karbantartas, ellenérzés és javitas!
e A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak szakértd, képesitett személyek
végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapjan
felismeri a hegesztési aramforrasok ellendrzésénél fellépd veszélyeket és lehetséges
kovetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi intézkedéseket.
+ Tartsa be a karbantartasi el6irast > lasd fejezet 6.3.
* Ha az alabbi ellendrzések valamelyike nem teljesll, a készlléket csak a javitas és az
ismételt ellenérzés utan szabad ismét Gzembe helyezni.

A hegesztdgép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel®
kiképzéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor
az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a
szakkeresked6hoz, akitdl a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn
keresztll lehetséges, akitdl a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kovetkezd adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,
alkatrész megnevezése és cikkszama.

Jelen késziilék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenden
karbantartdsmentes és minimdlis polast igényel.

A szennyezett készllék miatt az élettartam és a bekapcsolasi idé csokken. A tisztitasi intervallumokat
alapvetéen a kornyezeti feltételek és a késziilék ehhez kapcsolddé elszennyezédése hatarozzak meg
(mindazonéltal legalabb félévente).

Tisztitas
» Tisztitsa meg a kulsé fellleteket egy nedves kend&vel (ne hasznaljon agressziv tisztitoszert).

* FuUjja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben sziikséges a késziilék hiitélamellait olaj- és vizmentes
siritett levegbvel. A siritett levegé megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a késztilék ventilatorat. Ne
fujja meg kdzvetlendl, ill. sziikség esetén mechanikusan blokkolja a készilék ventilatorat.

» Ellenérizze a hitéfolyadék szennyez6édéseit és amennyiben sziikséges, cserélje ki azt.
Légszird

Az alacsonyabb hiitéleveg6-ataramlas révén csokken a hegesztégép bekapcsolasi ideje. A szennysz(irét
rendszeresen le kell szerelni, és siritett levegbvel kell megtisztitani (a szennyezettségi foktdl figgben).
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Karbantartasi munkak, id6kozok

6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.3

Karbantartasi munkak, idokozok

Napi karbantartasi munkak
Allapotellendrzés szemrevételezéssel

+ Hal6zati csatlakozékabel és annak torésgatldja
» Gazpalack rogzitéelemei

» Végezze el a tdmlécsomag és az dramcsatlakozasok kiilsd sériulésekre vonatkozo ellendrzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!

+  Gaztdml6k és azok kapcsoldegységei (magnesszelep)

* Ellendrizze az 0sszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben hizza
utan.

» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

» Kerekek és azok biztonsagi elemei

* A készllék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyu)
» Egyebek, altalanos éallapot

MUkodésellendrzés

+  Kezel6-, jelz6-, véds- és kapcsoldelemek mikddésének ellendrzése.
« Aramkabelek (csatlakozok megfelels rogzitettségét is ellenérizni)

+  Gaztoml6k és azok kapcsoldegységei (magnesszelep)

» Gazpalack rogzitéelemei

* Ellendrizze a huzaltekercs szabdlyos rogzitését.

» Ellendrizze a csatlakozok csavar- és dugaszol6 csatlakozdinak, valamint a kopobalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben hizza utan.

+ Tavolitsa el a ratapado hegesztési froccsenést.
* A huzaltovabbité gérgéket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktdl fiiggéen).

Havonta elvégzendd karbantartasi munkak

Allapotellenérzés szemrevételezéssel

» Sérullések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)

» Kerekek és azok biztonsagi elemei

* A készillék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyu)

+ Hitéfolyadéktomibket és azok csatlakozdit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez6dés

Mikodésellenbrzés

+ Valasztokapcsolok, vezérléelemek, vészkapcsolok, fesziltségcsokkentdk, jelz6- és ellenérzé lampak
» Ellenérizni, hogy a huzalvezetés részei (huzalbevezet, kapillariscs6) megfeleléen rogzitettek-e.

+ Hutéfolyadéktomidket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez&dés

» Ellendrizze és tisztitsa meg a hegesztdpisztolyt. A pisztolyban keletkezé lerakddasok révidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!

Evente elvégzendo ellenérzések (lizem kozbeni ellendrzések és vizsgalatok)

Az IEC 60974-4 szabvany (,/d6szakos feliilvizsgalat és ellenbrzés”) szerint kell elvégezni a késziilék
rendszeres id6kdzonkénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.

B&vebb informacio talalhatdé a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a garanciarol,
karbantartasrdél és ellenérzésrdl szo6l6 tajékoztatbnkban a www.ewm-group.com oldalon!
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Elhasznalodott készilékek artalmatlanitasa

6.4 Elhasznal6édott késziulékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!
A készlilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Ujrahasznositas céljabol 6ssze kell
gyljteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint kell artalmatlanitani.
— Az elhasznalodott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyitt kezelni!
* Az elhasznalddott alkatrészeket a hatosagi eléirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

* A haszndlt villamos- és elektronikai késziilékeket az eurdpai elbirasok szerint (Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairdl sz616 2012/19/EK irdnyelv) nem szabad a nem véalogatott
kommunalis hulladékba helyezni. Azokat kiilon kell gydjteni. A kerekes kuka szimbdlum a sziikséges
szelektalt hulladékgydijtésre utal.

Ezt a készlléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabol a szelektiv gyljtés erre a célra
tervezett rendszeréhez kell adni.

* Németorszagban a térvénynek (Az elektromos és elektronikus késziilékek forgalomba hozatalarol,
visszavételérdl és kérnyezetkiméld hulladékkezelésérdl szol6 térvénynek (ElektroG)) megfeleléen a
régi késziiléket a nem szelektalt kommunalis hulladéktdl elvalasztott kezeléshez kell adni. A
kommunalis hulladékkezelés felel6sei (telepilések) gyljtéhelyeket |étesitettek erre a célra, ahol
ingyen le lehet adni a privat haztartasbol szarmazo régi készilékeket.

» Arégi készilékek visszaadasaval vagy gy(jtésével kapcsolatban az illetékes helyi Gnkormanyzatnal

érdeklédjon.
* Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékészllékeit Europaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.
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Ellenérzdlista lzemzavar elharitashoz

7.1

Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

Ellenorzolista uizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznalt
hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras

V4 Hibajelenség / Hibaok
% Lehetséges javitas

A hélézati biztositék lekapcsol
» A halbzati biztositék kiold - Nem megfelel6 halézati biztositék
%  Ajanlott halozati biztositékot valasszon > lasd fejezet 8.

Zavarok a késziilék miikédésében
» Kiilénb6z6 paraméterek nem allithatdk be (hozzaférés-zarolassal ellatott késziilékek)
< Kezel6felllet lezarva, hozzaférés korlatozasat kikapcsolni > |asd fejezet 5.7
~ Bekapcsolas utan a készulékvezérlésen [év dsszes jelzblampa vilagit
~ Bekapcsolas utan a készulékvezérlésen [évd jelz6lampak nem vilagitanak
~ Nincs hegesztési teljesitmény
® Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellenérizni
» Csatlakozéasi problémak
® Vezérl6kabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellendrizni.
» Hegesztéaramkabel csatlakozoi lazak (nincsenek jol meghlizva)
% A pisztoly aramkébelének és / vagy testkabel csatlakozéit meghuzni
*® Huzza meg rendesen az aramatadoét
Nincs ivgyujtas
# Ivgyujtasi mod beallitasa nem megfelels.
X Gyujtasi mad: valassza ki a "nagyfrekvencias-ivgyuijtast”. A bedllitas a készuléktél fiiggben a

gyujtasi modok valtékapcsoléval vagy a készilékmeniuk egyikében (lasd a "Vezérlés" kezelési
és karbantartasi utasitast) a paraméterrel torténik.

Rossz ivgyujtas
~ Ré&olvadt fémcseppek a W-elektrod fellletén a hozaganyaggal vagy a munkadarabbal valé érintkezés
kovetkeztében
%  We-elektrodot megkdszoriilni vagy cserélni
~ Rossz aramatvétel gyujtaskor
~® Ellenérizze és szikség esetén ndvelje a ,Volfram elektréda atméréje / gyujtasoptimalizalas”
forgatdgomb bedllitasat (tébb gyujtdenergia)
Hegeszt6pisztoly tulmelegedett
» Hegesztéaramkabel csatlakozdi lazdk (nincsenek jol meghuzva)
«) A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakoz6it meghuzni
*® HuUzza meg rendesen az dramatadoét
~ Tlterhelés
% A bedllitott hegesztéaramot ellendrizni, és sziikség esetén modositani
X Nagyobb terhelhetéségi hegesztépisztolyt hasznalni

099-000188-EW511 57

07.03.2019



Hibaelharitas em;f'n
Hibalizenetek (aramforras)

Nyugtalan hegesztéiv

~ Réolvadt fémcseppek a W-elektrod fellletén a hozaganyaggal vagy a munkadarabbal valé érintkezés
kovetkeztében

%  We-elektrodot megkdszoriilni vagy cserélni
~ Osszeegyeztethetetlen paraméterbeadllitas
% A bedllitasokat ellenérizni és szikség esetén modositani

Gazpérusok a varratban
~ Nem megfelel6 vagy hianyzé gazvédelem
X A védbgaz térfogataramanak beallitasat ellendrizni, sziikség esetén a gazpalackot cserélni
~® A hegeszt6 munkahelyet védSéparavannal kérbevenni (a huzat elfujhatja a védégazt)
~® Aluminium-alkalmazasoknal és erésre 6tvozott acéloknal hasznaljon gazlencsét
~ A hegeszt6pisztolyban lévé alkatrészek kopottak vagy nem megfeleléek
~® Ellenérizni a gazterel§ méretét, és szlikség esetén cserélni
~ Lecsapodott (kondenz) viz a gaztémlében
~® A kébelkoteget gazzal &tobliteni vagy kicserélni
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Hibaelharitas

Hibalizenetek (aramforras)

7.2

Hibalzenetek (aramforras)

A hegesztokésziilék esetleges meghibasodasa esetén kigyullad az ,,Altalanos lizemzavar
jelzélampa és a kijelz6n megjelenik egy hibakéd (lasd a tablazatot). A késziilék meghibasodasa
esetén ateljesitményrészek automatikusan lekapcsolédnak.

A lehetséges hibaszamok kijelzése fiigg a késziilék kivitelezésétdl (csatlakozasok / funkciok).
» Ha egyszerre t6bb hiba Iép fel, akkor azok kédjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.

* A hegeszt6gép esetleges meghibasodasardl jegyzdkdnyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.

Hibalizenet Lehetséges ok Megoldas
E1l Vizhiba Gondoskodijon réla, hogy elegendé viznyomas
Csak akkor Iép fel, ha vizh(it6 tudjon kialakulni. (pl. téltsén utana vizet)
csatlakoztatva van.
E2 Hémérséklethiba Hagyja leh(Ini a készuléket.
E3 Elektronikai hiba Kapcsolja ki, majd be a késziiléket.
Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt.
E4 lasd "E 3" lasd "E 3"
ES5 lasd "E 3" lasd "E 3"
EG6 Feszlltségérzékelés Kapcsolja ki a készliléket, elkiilonitve helyezze le
kiegyenlitési hiba. a hegesztépisztolyt és Ujra kapcsolja be a
késziiléket.
Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt
E7 Aramérzékelés kiegyenlitési Kapcsolja ki a készuléket, elkilonitve helyezze le
hiba. a hegeszt6pisztolyt és Ujra kapcsolja be a
készuléket.
Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt
ES8 Hiba az egyik elektronikus Hagyja lehlIni a késziléket. Ha a hibalizenet
tapfesziltségben vagy a tovabbra is megjelenik, kapcsolja ki, majd be a
hegeszt6transzformator készuléket.
tuimelegedett. Ha a hiba még mindig fennall, értesitse a
szervizt.
E9 Alacsony feszlltség Kapcsolja le a készlléket, és ellendrizze a
hal6zati fesziltséget
E10 Szekunder tulfesziltség Kapcsolja ki, majd be a késziléket.
Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt.
E1ll Tulfesziltség Kapcsolja le a készlléket, és ellendrizze a
hal6zati fesziltséget
E12 VRD (Uresjarati fesziiltség Ertesitse a szervizt

csokkenés hiba)
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Hegesztési paraméterek visszaallitasa gyari alapértékekre

7.3  Hegesztési paraméterek visszaallitasa gyari alapértékekre

Valamennyi felhasznaléspecifikusan tarolt hegesztési paraméter visszaall a gyari alapértékre.

RESET

Abra 7-1

Kijelzd |Beallitas / kivalasztas
Bevitel megerdsitése
A késziilék atveszi a felhasznélé altal megadottakat.

7.4 A készilékvezérlés szoftververzidjanak kijelzése

A szoftververzidk lekérdezése kizardlag a felhatalmazott szerviz személyzet tadjékoztatasara szolgal, és a
készilék konfiguracios mentjében kérdezhett le > lasd fejezet 5.9!
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Miiszaki adatok
Picotig 200 AC/DC

8 Miszaki adatok

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogyOalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

8.1  Picotig 200 AC/DC

WIG Ruéni svarovani elektrodou

Kaynak akimi (l,)

3 Aila200A 5Ailal1l40 A

Standarda (U, uygun kaynak gerilimi)

10,1Vila 18,0V

20,2Vila256V

40°C'de devrede kalma orani ™

35% 200 A

50 % 140 A
60 % 150 A 130 A
100 % 140 A 110 A
Bosta galisma gerilimi (S,) 43V

Sebeke gerilimi (Toleranssi) 1x230V (-40 % ila +15 %)
Frekans 50/60 Hz

sebeke sigortasi 1x16 A

Sebeke baglanti hatti HO7RN-F3G2,5

max. Pfipojovaci vykon (S)) 5,3 KVA | 6,0 KVA
vykon generéatoru (Dopor.) 8,0 kVA

Cos Phi / verim 0,99 | 85 %
Koruma sinifi / Asiri gerilim sinifi I /1

Kirlenme derecesi 3

Yalitim sinifi / Koruma H/IP 23

siniflandirmasi

Kagak akim koruma salteri

Typ B (doporugeno)

Gurlti seviyesi &

<70 dB(A)

Ortam sicakhgr !

-25 °Cila +40 °C

makine sogutmasitor¢ sogutmasi

Fan (AF) / gaz

is parcasi ucu (min.) 35 mm?
Elektromanyetik uyumluluk A
yoénetmeligi sinifi

Guvenlik isareti e/

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

BoyutlarL/B/H

539 x 210 x 415 mm

21.2 x 8.3 x 16.3 inch

Agirhk

16,5 kg
36.41b

MYk degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani £ 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).

[2

karakteristigi “C” kullaniimalidir!
[3]

seviyesi.
[

DIAZED xxA gG guvenlik sigortalari 6nerilir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde tetikleme
IEC 60974- 1 uyarinca maksimum c¢alisma noktasinda bosta ¢alisma ve normal yUkte isletim gurdlta

Ortam sicakligi sogutma maddesine bagli! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!
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Hegesztdpisztoly hitése
9 Kiegészitok
Teljesitményfiiggo rendszerkomponensek (pl. hegesztopisztoly, testkabel, elektrédafogd vagy
kozbenso kabelkoteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettdl rendelhetok.
9.1 Hegesztopisztoly hiitése
Tipus Megnevezés Cikkszam
cool40 U31 H{témodul 090-008593-00502
9.2  Szallitérendszerek
Tipus Megnevezés Cikkszam
Trolly 35.2-2 Szallitokocsi 090-008296-00000
ON CS Trolly 35.2-2 Darufliggeszt6 Trolly 35.2-2-hez 092-002931-00000
Trolly 38-2 E Szallitékocsi (kerekek hossziranyban) 090-008270-00000
Trolly 55-5 Szallitékocsi, felszerelt 090-008632-00000
ON TR Trolly 55-5 Kereszttartd és felfogd a huzalelétold készilékhez |092-002700-00000
9.3 Tavszabalyzék és csatlakoz6 kabelek
Tipus Megnevezés Cikkszam
RT1 19POL Tavszabalyzé, hegesztéaram 090-008097-00000
RTG1 19POL 5m Tavszabalyzé, hegesztéaram 090-008106-00000
RTF1 19POL5M Pedalos tavszabalyzo csatlakozo kabellel, 094-006680-00000
hegesztéaram
RTP1 19POL Tavszabalyzé, pont-/pulzalt ivii hegesztés 090-008098-00000
RTP2 19POL Tavszabalyz0, pont-/pulzalt ivi hegesztés 090-008099-00000
RTP3 spotArc 19POL SpotArc tavszabalyzé, pont-/pulzalt ivi hegesztés |090-008211-00000
9.3.1 Csatlakozo kabel
Tipus Megnevezés Cikkszam
RA5 19POL 5M Csatlakozo kabel pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00005
RA10 19POL 10m Csatlakoz6 kabel, pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00010
RA20 19POL 20m Csatlakoz6 kébel, pl. tAvszabalyzéhoz 092-001470-00020
9.3.2 Hosszabbito kabel
Tipus Megnevezés Cikkszam
RV5M19 19POL 5M Hosszabbito kabel 092-000857-00000
RV5M19 19POL 10M Hosszabbito kabel 092-000857-00010
RV5M19 19POL 15M Hosszabbito kabel 092-000857-00015
RV5M19 19POL 20M Hosszabbito kabel 092-000857-00020
9.4 Opcidk
Tipus Megnevezés Cikkszam
ON 12pol Retox TG.0002 12-polusu csatlakozo aljzat AWI-pisztoly 092-002519-00000
vezérlbkabelének csatlakoztatasara (opcio)
ON Filter TG.0002 Szlir6betét a bearamlo levegd tisztitasara 092-002551-00000
(opcioként rendelhetd)
9.5 Altalanos kiegészitdk
Tipus Megnevezés Cikkszam
ADAP CEE16/SCHUKO Csatlakoz6 dug6 CEE16A 092-000812-00000
DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D |Nyomascsdkkentd manométerrel 394-002910-00030
GH 2X1/4" 2M Gaztémlé 094-000010-00001
ADAP 8-5 POL Atalakito adapter 8 p6lusrél 5 polusra 092-000940-00000
62 099-000188-EW511

07.03.2019



ewh, Melléklet
Paraméterek attekintése - bedllitasi tartomanyok

10 Melléklet
10.1 Paraméterek attekintése - beallitasi tartomanyok

= Paraméter/funkcié Bedllitasi tartomany
g5 2
gE s 5
AWI (TIG)
- |Gazel6aramlasiido 0,2 0,1 - 5 S
Inditéaram 20 1 - 200 | %
Upslope id6, 2 Gtem(i tzemmaod 0,3 0,0 - 20,0 S
Upslope id6, 4 Gtemi tzemmaod 1,0 0,0 - 20,0 S
- CsoOkkentett hegesztéaram AMP% 50 1 - 200 | %
Downslope id6, 2 ttem{ tzemmod 0,1 0 20 S
- Downslope id6, 4 Gtem( tUzemmaod 1.0 0 20 S
Végaram 30 1 - 200 | %
Védbgaz utanaramlasi ideje 8 0,1 20 S
Volfram elektroda atméréje/gyujtasoptimalizalas 2,4 1 - 4 mm
AC-egyensuly -10 30 - -30
AC-frekvencia 80 50 - 200 | Hz
Impulzus egyensuly 50 1 - 99 %
£ £| |Pulzalasi frekvencia DC 2,8 0,2 - 2000 | Hz
Pulzalasi frekvencia AC 2,8 0,2 50 | Hz
Impulzusaram 140 1 - 200 | %
MMA (MMA)
Hotstart-4ram 150 1 - 150 | %
HOTSTART-id6 0,1 00 - 50 s
Impulzus egyensuly 30 1 - 99 %
Pulzalasi frekvencia 1,2 02 - 50 Hz
Impulzusaram 142 1 - 200 | %
Alapparaméterek (eljarastol fliiggetlen)
Id6fliggb energiatakarékos funkcio 20 off - 60 [ min
cod| |Hozzaférés-vezérlés - hozzaférési kéd 000 000 - 999
099-000188-EW511 63

07.03.2019



Melléklet e\Aﬁ‘n
Viszontelad6 keresése

10.2 Viszontelad6 keresése

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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