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Allgemeine Hinweise
A WARNUNG

Die Betriebsanleitung fuihrt in den sicheren Umgang mit den Produkten ein.

* Betriebsanleitung sémtlicher Systemkomponenten, insbesondere die Sicherheits- und
Warnhinweise lesen und befolgen!

« Unfallverhitungsvorschriften und landerspezifische Bestimmungen beachten!

+ Die Betriebsanleitung ist am Einsatzort des Gerates aufzubewahren.

» Sicherheits- und Warnschilder am Gerat geben Auskunft ber mégliche Gefahren.
Sie mussen stets erkennbar und lesbar sein.

» Das Gerat ist entsprechend dem Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen
hergestellt und darf nur von Sachkundigen betrieben, gewartet und repariert werden.

« Technische Anderungen, durch Weiterentwicklung der Geratetechnik, kénnen zu
unterschiedlichem Schweif3verhalten fiihren.

/H Betriebsanleitung lesen!

Wenden Sie sich bei Fragen zu Installation, Inbetriebnahme, Betrieb, Besonderheiten am
Einsatzort sowie dem Einsatzzweck an Ihren Vertriebspartner oder an unseren Kundenservice
unter +49 2680 181-0.

Eine Liste der autorisierten Vertriebspartner finden Sie unter
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Die Haftung im Zusammenhang mit dem Betrieb dieser Anlage ist ausdrucklich auf die Funktion der
Anlage beschrankt. Jegliche weitere Haftung, gleich welcher Art, wird ausdriuicklich ausgeschlossen.
Dieser Haftungsausschluss wird bei Inbetriebnahme der Anlage durch den Anwender anerkannt.

Sowohl das Einhalten dieser Anleitung als auch die Bedingungen und Methoden bei Installation, Betrieb,
Verwendung und Wartung des Gerétes kdnnen vom Hersteller nicht iberwacht werden.

Eine unsachgemafe Ausfiihrung der Installation kann zu Sachschaden fiihren und in der Folge Personen
gefahrden. Daher Ubernehmen wir keinerlei Verantwortung und Haftung fir Verluste, Schaden oder
Kosten, die sich aus fehlerhafter Installation, unsachgeméRen Betrieb sowie falscher Verwendung und
Wartung ergeben oder in irgendeiner Weise damit zusammenhangen.
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2 Zu lhrer Sicherheit
2.1 Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung
A GEFAHR
Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine unmittelbar
bevorstehende schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschlie3en.
« Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,GEFAHR* mit einem
generellen Warnsymbol.
* AuRerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.
A WARNUNG
Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mégliche,
schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschlieRen.
+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,\WARNUNG* mit
einem generellen Warnsymbol.
» AuRerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.
A VORSICHT
Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mégliche, leichte
Verletzung von Personen auszuschliel3en.
+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,VORSICHT* mit
einem generellen Warnsymbol.
* Die Gefahr wird mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.
I Technische Besonderheiten, die der Benutzer beachten muss um Sach- oder Geréteschaden zu
vermeiden.
Handlungsanweisungen und Aufzahlungen, die Ihnen Schritt fiir Schritt vorgeben, was in bestimmten
Situationen zu tun ist, erkennen Sie am Blickfangpunkt z. B.:
* Buchse der Schweil3stromleitung in entsprechendes Gegensttick einstecken und verriegeln.
099-000188-EW500 5
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2.2  Symbolerklarung

Symbol | Beschreibung

Technische Besonderheiten, die der
Benutzer beachten muss.

Beschreibung
betétigen und loslassen / tippen / tasten

Geréat ausschalten loslassen

Gerat einschalten betatigen und halten

DO &

schalten

falsch / unglltig drehen

NEERLELE

@ richtig / glltig Zahlenwert - einstellbar
-bl_' Eingang _\")z_ Signalleuchte leuchtet griin
L e
Navigieren e 2 o |Signalleuchte blinkt griin
.. L ..
'__L Ausgang v L. |Signalleuchte leuchtet rot
M | -/ " \-
Zeitdarstellung (Beispiel: 4 s warten / e 2 ¢ [Signalleuchte blinkt rot
betatigen) AN
—«— |Unterbrechung in der Mentdarstellung
(weitere Einstellmoglichkeiten maglich)
q-p Werkzeug nicht notwendig / nicht
>< benutzen
U
ﬁ Werkzeug notwendig / benutzen
6 099-000188-EW500

07.03.2019



ev\;h-) Zu lhrer Sicherheit
Teil der Gesamtdokumentation

2.3 Teil der Gesamtdokumentation
Diese Betriebsanleitung ist Teil der Gesamtdokumentation und nur in Verbindung mit allen
Teil-Dokumenten gultig! Betriebsanleitungen samtlicher Systemkomponenten, insbesondere der
Sicherheitshinweise lesen und befolgen!
Die Abbildung zeigt das allgemeine Beispiel eines Schweil3systems.
A
ar [ \
|
o
L ;
@] M1 a7
Az 1) — . @
) S
L
A3 [ A
& [ as
L
ae [ —=
Abbildung 2-1
Pos. Dokumentation
Al Umbauanleitung Optionen
A.2 Stromquelle
A3 Kuhlgeréat, Spannungswandler, Werkzeugkiste etc.
A4 Transportwagen
A5 SchweilRbrenner
A.6 Fernsteller
A7 Steuerung
A Gesamtdokumentation
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2.4 Sicherheitsvorschriften

A WARNUNG

Unfallgefahr bei AuRBerachtlassung der Sicherheitshinweise!

Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann lebensgeféhrlich sein!

+ Sicherheitshinweise dieser Anleitung sorgféltig lesen!

» Unfallverhitungsvorschriften und landerspezifische Bestimmungen beachten!

» Personen im Arbeitsbereich auf die Einhaltung der Vorschriften hinweisen!

Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung!

Elektrische Spannungen kdnnen bei Beriithrungen zu lebensgefahrlichen Stromschlagen

und Verbrennungen fihren. Auch beim Beruhren niedriger Spannungen kann man

erschrecken und in der Folge verunglicken.

+ Keine spannungsfuhrenden Teile, wie Schweil3strombuchsen, Stab-, Wolfram-, oder
Drahtelektroden direkt beriihren!

+ Schwei3brenner und oder Elektrodenhalter immer isoliert ablegen!

+ Vollstandige, personliche Schutzausriistung tragen (anwendungsabhéngig)!

+ Offnen des Gerates ausschlieRlich durch sachkundiges Fachpersonal!

» Gerat darf nicht zum Auftauen von Rohren verwendet werden!

Gefahr beim Zusammenschalten mehrerer Stromquellen!

Sollen mehrere Stromquellen parallel oder in Reihe zusammengeschaltet werden, darf

dies nur von einer Fachkraft nach Norm IEC 60974-9 "Errichten und Betreiben" und der

Unfallverhitungsvorschrift BGV D1 (friher VBG 15) bzw. den landerspezifischen

Bestimmungen erfolgen!

Die Einrichtungen durfen fur Lichtbogenschweil3arbeiten nur nach einer Prifung

zugelassen werden, um Sicherzustellen, dass die zulassige Leerlaufspannung nicht

Uberschritten wird.

+ Gerateanschluss ausschlielich durch eine Fachkraft durchfihren lassen!

+ Bei AulRerbetriebnahme einzelner Stromquellen missen alle Netz- und
Schweil3stromleitungen zuverlassig vom Gesamtschweil3system getrennt werden. (Gefahr
durch Ruckspannungen!)

+ Keine Schweil3gerate mit Polwendeschaltung (PWS-Serie) oder Gerdte zum
WechselstromschweiRen (AC) zusammenschalten, da durch eine einfache Fehlbedienung
die Schweil3spannungen unzulassig addiert werden kénnen.

Verletzungsgefahr durch ungeeignete Kleidung!

Strahlung, Hitze, und elektrische Spannung sind unvermeidbare Gefahrenquellen

wahrend dem Lichtbogenschweil3en. Der Anwender ist mit einer vollstandigen,

persénlichen Schutzausristung (PSA) auszuriisten. Folgenden Risiken muss die

Schutzausriistung entgegenwirken:

+ Atemschutz, gegen gesundheitsgefédhrdende Stoffe und Gemische (Rauchgase und
Dampfe) oder geeignete MalRnahmen (Absaugung etc.) treffen.

+ SchweiRhelm mit ordnungsgemaller Schutzvorrichtung gegen ionisierende Strahlung (IR-
und UV-Strahlung) und Hitze.

* Trockene Schweil3erkleidung (Schuhe, Handschuhe und Korperschutz) gegen warme
Umgebung, mit vergleichbaren Auswirkungen wie bei einer Lufttemperatur von 100 °C oder
mehr bzw. Stromschlag und Arbeit an unter Spannung stehenden Teilen.

» Gehorschutz gegen schadlichen Larm.

Verletzungsgefahr durch Strahlung oder Hitze!

Lichtbogenstrahlung fuhrt zu Schéaden an Haut und Augen.

Kontakt mit heilen Werksticken und Funken fuhrt zu Verbrennungen.

« Schweil3schild bzw. SchweiRhelm mit ausreichender Schutzstufe verwenden
(anwendungsabhéngig)!

» Trockene Schutzkleidung (z. B. Schweif3schild, Handschuhe, etc.) gemaf den
einschlagigen Vorschriften des entsprechenden Landes tragen!

* Unbeteiligte Personen durch einen SchweilRvorhang oder entsprechende Schutzwand
gegen Strahlung und Blendgefahr schitzen!

099-000188-EW500
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A WARNUNG

Explosionsgefahr!

Scheinbar harmlose Stoffe in geschlossenen Behéaltern kdnnen durch Erhitzung

Uberdruck aufbauen.

» Behalter mit brennbaren oder explosiven Fliissigkeiten aus dem Arbeitsbereich entfernen!

» Keine explosiven Flissigkeiten, Staube oder Gase durch das Schweil3en oder Schneiden
erhitzen!

Feuergefahr!

Durch die beim Schweif3en entstehenden hohen Temperaturen, sprihenden Funken,

glihenden Teile und heil3en Schlacken kénnen sich Flammen bilden.

« Auf Brandherde im Arbeitsbereich achten!

+ Keine leicht entziindbaren Gegenstande, wie z. B. Zindhélzer oder Feuerzeuge mitfuhren.

* Geeignete Loschgerate im Arbeitsbereich zur Verfigung halten!

* Rickstande brennbarer Stoffe vom Werkstlick vor SchweilZbeginn griindlich entfernen.

* Geschweildte Werkstiicke erst nach dem Abkiihlen weiterverarbeiten. Nicht in Verbindung
mit entflammbarem Material bringen!

A VORSICHT

Rauch und Gase!

Rauch und Gase kdnnen zu Atemnot und Vergiftungen fihren! Weiterhin kénnen sich
Losungsmitteldampfe (chlorierter Kohlenwasserstoff) durch die ultraviolette Strahlung
des Lichtbogens in giftiges Phosgen umwandeln!

» Fir ausreichend Frischluft sorgen!

* Losungsmitteldampfe vom Strahlungsbereich des Lichtbogens fernhalten!

» Ggf. geeigneten Atemschutz tragen!

Larmbelastung!

L&arm Uber 70 dBA kann dauerhafte Schadigung des Gehérs verursachen!

* Geeigneten Gehorschutz tragen!

* Im Arbeitsbereich befindliche Personen miissen geeigneten Gehérschutz tragen!

099-000188-EW500 o)
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A VORSICHT

Entsprechend IEC 60974-10 sind Schweil3geréate in zwei Klassen der

elektromagnetischen Vertraglichkeit eingeteilt (Die EMV-Klasse entnehmen Sie den

Technischen Daten) > siehe Kapitel 8:

Klasse A Gerate sind nicht fur die Verwendung in Wohnbereichen vorgesehen, fur welche die

elektrische Energie aus dem offentlichen Niederspannungs-Versorgungsnetz bezogen wird.

Bei der Sicherstellung der elektromagnetischen Vertraglichkeit fir Klasse A Gerate kann es in

diesen Bereichen zu Schwierigkeiten, sowohl aufgrund von leitungsgebundenen als auch von

gestrahlten Stérungen, kommen.

Klasse B Geréte erfiillen die EMV Anforderungen im industriellen und im Wohn-Bereich,

einschlie3lich Wohngebieten mit Anschluss an das 6ffentliche Niederspannungs-

Versorgungsnetz.

Errichtung und Betrieb

Beim Betrieb von LichtbogenschweiRanlagen kann es in einigen Fallen zu elektro-

magnetischen Stérungen kommen, obwohl jedes Schweil3gerat die Emissionsgrenzwerte

entsprechend der Norm einhalt. Fir Stérungen, die vom Schweif3en ausgehen, ist der

Anwender verantwortlich.

Zur Bewertung maoglicher elektromagnetischer Probleme in der Umgebung muss der

Anwender folgendes beriicksichtigen: (siehe auch EN 60974-10 Anhang A)

* Netz-, Steuer-, Signhal- und Telekommunikationsleitungen

+ Radio und Fernsehgerate

+ Computer und andere Steuereinrichtungen

+ Sicherheitseinrichtungen

+ die Gesundheit von benachbarten Personen, insbesondere wenn diese Herzschrittmacher
oder Horgerate tragen

» Kalibrier- und Messeinrichtungen

+ die Storfestigkeit anderer Einrichtungen in der Umgebung

+ die Tageszeit, zu der die SchweiRarbeiten ausgefuhrt werden missen

Empfehlungen zur Verringerung von Stéraussendungen

» Netzanschluss, z. B. zusatzlicher Netzfilter oder Abschirmung durch Metallrohr

» Wartung der LichtbogenschweiReinrichtung

+ Schweil3leitungen sollten so kurz wie mdglich und eng zusammen sein und am Boden
verlaufen

+ Potentialausgleich

+ Erdung des Werkstiickes. In den Féllen, wo eine direkte Erdung des Werkstiickes nicht
mdglich ist, sollte die Verbindung durch geeignete Kondensatoren erfolgen.

« Abschirmung von anderen Einrichtungen in der Umgebung oder der gesamten
Schweileinrichtung

Elektromagnetische Felder!

Durch die Stromquelle kénnen elektrische oder elektromagnetische Felder entstehen,

die elektronische Anlagen wie EDV-, CNC-Geréate, Telekommunikationsleitungen, Netz-,

Signalleitungen und Herzschrittmacher in ihrer Funktion beeintrachtigen kénnen.

* Wartungsvorschriften einhalten > siehe Kapitel 6.3!

+ Schweil3leitungen vollstandig abwickeln!

« Strahlungsempfindliche Geréte oder Einrichtungen entsprechend abschirmen!

» Herzschrittmacher kdnnen in ihrer Funktion beeintrachtigt werden (Bei Bedarf arztlichen
Rat einholen).

10
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Zu lhrer Sicherheit

Sicherheitsvorschriften

A VORSICHT

Pflichten des Betreibers!

Zum Betrieb des Gerates sind die jeweiligen nationalen Richtlinien und Gesetze
einzuhalten!

Nationale Umsetzung der Rahmenrichtlinie (89/391/EWG) Uber die Durchfuihrung von
MafRnahmen zur Verbesserung der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes der
Arbeitnehmer bei der Arbeit sowie die dazugehdrigen Einzelrichtlinien.

Insbesondere die Richtlinie (89/655/EWG) Uber die Mindestvorschriften fiir Sicherheit und
Gesundheitsschutz bei Benutzung von Arbeitsmitteln durch Arbeitnehmer bei der Arbeit.
Die Vorschriften zur Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung des jeweiligen Landes.
Errichten und Betreiben des Gerates entsprechend IEC 60974-9.

Den Anwender in regelmafigen Abstédnden zum sicherheitsbewussten Arbeiten anhalten.
RegelméRige Priifung des Gerates nach IEC 60974-4.

Die Herstellergarantie erlischt bei Gerateschaden durch Fremdkomponenten!

* Ausschlie3lich Systemkomponenten und Optionen (Stromquellen, Schweil3brenner,
Elektrodenhalter, Fernsteller, Ersatz- und Verschleil3teile, etc.) aus unserem Lieferprogramm
verwenden!

* Zubehdrkomponente nur bei ausgeschalteter Stromquelle an Anschlussbuchse einstecken
und verriegeln!

Anforderungen fir den Anschluss an das 6ffentliche Versorgungsnetz

Hochleistungs-Gerate konnen durch den Strom, den sie aus dem Versorgungshetz ziehen, die
Netzqualitat beeinflussen. Fur einige Geratetypen kdnnen daher Anschlussbeschrankungen oder
Anforderungen an die maximal moégliche Leitungsimpedanz oder die erforderliche minimale
Versorgungskapazitat an der Schnittstelle zum 6ffentlichen Netz (gemeinsamer Kopplungspunkt
PCC) gelten, wobei auch hierzu auf die technischen Daten der Gerate hingewiesen wird. In diesem
Fall liegt es in der Verantwortung des Betreibers oder des Anwenders des Geréates, ggf. nach
Konsultation mit dem Betreiber des Versorgungsnetzes sicherzustellen, dass das Gerat
angeschlossen werden kann.

099-000188-EW500
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Transport und Aufstellen

2.5 Transport und Aufstellen

i

(]
ol

N

&

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch falsche Handhabung von Schutzgasflaschen!

Falscher Umgang und unzureichende Befestigung von Schutzgasflaschen kann zu
schweren Verletzungen fihren!

* Anweisungen der Gashersteller und der Druckgasverordnung befolgen!

* Am Ventil der Schutzgasflasche darf keine Befestigung erfolgen!

« Erhitzung der Schutzgasflasche vermeiden!

A VORSICHT

Unfallgefahr durch Versorgungsleitungen!

Beim Transport kbnnen nicht getrennte Versorgungsleitungen (Netzleitungen,
Steuerleitungen, etc.) Gefahren verursachen, wie z. B. angeschlossene Geréte
umkippen und Personen schadigen!

» Versorgungsleitungen vor dem Transport trennen!

Kippgefahr!

Beim Verfahren und Aufstellen kann das Gerat kippen, Personen verletzen oder
beschéadigt werden. Kippsicherheit ist bis zu einem Winkel von 10° (entsprechend
IEC 60974-1) sichergestellt.

+ Geréat auf ebenem, festem Untergrund aufstellen oder transportieren!

* Anbauteile mit geeigneten Mitteln sichern!

Unfallgefahr durch unsachgemaf verlegte Leitungen!

Nicht ordnungsgemalf verlegte Leitungen (Netz-, Steuer-, Schweildleitungen oder
Zwischenschlauchpakete) kdnnen Stolperfallen bilden.

» Versorgungsleitungen flach auf dem Boden verlegen (Schlingenbildung vermeiden).
* Verlegung auf Geh- oder Férderwegen vermeiden.

3> Die Gerate sind zum Betrieb in aufrechter Stellung konzipiert!
Betrieb in nicht zugelassenen Lagen kann Gerateschaden verursachen.
* Transport und Betrieb ausschlie3lich in aufrechter Stellung!

[ Durch unsachgemaflen Anschluss kénnen Zubehdrkomponenten und die Stromquelle
beschadigt werden!

* Zubehdrkomponente nur bei ausgeschaltetem Schweil3gerat an entsprechender
Anschlussbuchse einstecken und verriegeln.

* Ausfiuhrliche Beschreibungen der Betriebsanleitung der entsprechenden Zubehdrkomponente
entnehmen!

e Zubehdrkomponenten werden nach dem Einschalten der Stromquelle automatisch erkannt.

¥ Staubschutzkappen schitzen die Anschlussbuchsen und somit das Gerét vor Verschmutzungen
und Gerateschaden.

* Wird keine Zubehérkomponente am Anschluss betrieben, muss die Staubschutzkappe
aufgesteckt sein.

* Bei Defekt oder Verlust muss die Staubschutzkappe ersetzt werden!

12
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Anwendungsbereich

3 BestimmungsgemaRer Gebrauch
A WARNUNG
Gefahren durch nicht bestimmungsgemé&fen Gebrauch!
§ Das Gerat ist entsprechend dem Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen fiir
den Einsatz in Industrie und Gewerbe hergestellt. Es ist nur fur die auf dem Typenschild
vorgegebenen Schweildverfahren bestimmt. Bei nicht bestimmungsgemaflem Gebrauch
kdnnen vom Gerat Gefahren flr Personen, Tiere und Sachwerte ausgehen. Fur alle
daraus entstehenden Schaden wird keine Haftung tbernommen!
» Gerat ausschlieB3lich bestimmungsgemal und durch unterwiesenes, sachkundiges
Personal verwenden!
» Gerat nicht unsachgeman verandern oder umbauen!
3.1 Anwendungsbereich
Lichtbogenschweil3gerat zum WIG-Gleich- und WechselstromschweifRen mit Liftarc (Kontaktziindung)
oder HF Zindung (bertihrungslos) und im Nebenverfahren E-Hand-Schweil3en. Zubehérkomponenten
kénnen ggf. den Funktionsumfang erweitern (siehe entsprechende Dokumentation im gleichnamigen
Kapitel).
3.2 Softwarestand
Diese Anleitung beschreibt folgende Softwareversion:
034
Die Softwareversion der Geratesteuerung kann im Geratekonfigurationsmeni (Menu
Srv) > siehe Kapitel 5.9 angezeigt werden.
099-000188-EW500 13
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Mitgeltende Unterlagen

3.3 Mitgeltende Unterlagen
3.3.1 Garantie
Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der beiliegenden Broschiire "Warranty registration" sowie
unserer Information zu Garantie, Wartung und Priifung auf www.ewm-group.com !
3.3.2 Konformitatserklarung
Das bezeichnete Produkt entspricht in seiner Konzeption und Bauart den EU-Richtlinien:
Niederspannungsrichtlinie (LVD)
c E » Richtlinie elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
* Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
Im Falle von unbefugten Veranderungen, unsachgemafen Reparaturen, Nichteinhaltung der Fristen zur
"Lichtbogen-Schweil3einrichtungen - Inspektion und Prifung wahrend des Betriebes" und / oder
unerlaubten Umbauten, welche nicht ausdriicklich vom Hersteller autorisiert sind, verliert diese Erklarung
ihre Giltigkeit. Jedem Produkt liegt eine spezifische Konformitatserklarung im Original bei.
3.3.3 SchweilRen in Umgebung mit erhdhter elektrischer Gefahrdung
Die Gerate kbénnen entsprechend der Vorschriften und Normen IEC / DIN EN 60974 und
S VDE 0544 in Umgebung mit erhdhter elektrischer Gefahrdung eingesetzt werden.
3.3.4 Serviceunterlagen (Ersatzteile und Schaltplane)
A WARNUNG
Keine unsachgemafen Reparaturen und Modifikationen!
6 Um Verletzungen und Gerateschaden zu vermeiden, darf das Gerat nur von
sachkundigen, befahigten Personen repariert bzw. modifiziert werden!
Garantie erlischt bei unbefugten Eingriffen!
* Im Reparaturfall beféahigte Personen (sachkundiges Servicepersonal) beauftragen!
Die Schaltpléane liegen im Original dem Geréat bei.
Ersatzteile kdnnen Uber den zustandigen Vertragshandler bezogen werden.
3.3.5 Kalibrieren / Validieren
Hiermit wird bestatigt, dass dieses Produkt entsprechend der giiltigen Normen IEC/EN 60974,
ISO/EN 17662, EN 50504 mit kalibrierten Messmitteln Gberprift wurde und die zulassigen Toleranzen
einhalt. Empfohlenes Kalibrierintervall: 12 Monate.
14 099-000188-EW500
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Geratebeschreibung - Schnellibersicht

Vorderansicht

4 Geratebeschreibung - Schnellubersicht
4.1 Vorderansicht

S,
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@ @

Abbildung 4-1
Pos. |Symbol [Beschreibung

1 Geréatesteuerung > siehe Kapitel 4.3
2 Anschlussbuchse, Steuerleitung Schweil3brenner > siehe Kapitel 5.2.1.1
3 + Anschlussbuchse Schweillstrom ,,+

» E-Hand: Anschluss Elektrodenhalter bzw. Werkstiickleitung

*  WIG: Anschluss Werkstiickleitung
4 Eintrittsoffnung Kiahlluft
5 mmmmm |Anschlussbuchse, Schweilstrom ,,-*

* WIG: Anschluss WIG-Schweil3brenner
» E-Hand: Anschluss Elektrodenhalter bzw. Werkstiickleitung

Anschlussnippel G'4“, Schweillstrom ,,-
Schutzgasanschluss (mit gelber Isolierkappe) fir WIG-Schweil3brenner

Transportgurt > siehe Kapitel 5.1.4

Transportgriff

099-000188-EW500
07.03.2019
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Ruckansicht
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4.2 Riuckansicht
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Abbildung 4-2
Pos. |[Symbol |Beschreibung
1 Anschlussbuchse, 8-polig
Steuerleitung Kiahimodul
2 yf Umschalter Zindungsarten > siehe Kapitel 5.2.6
@ b = Liftarc (Beriihrungsziindung)
HE HF = HF-Zindung
3 Hauptschalter, Gerat Ein/Aus
4 Austritts6ffnung Kihlluft
5 GeratefulRe
6 Netzanschlusskabel > siehe Kapitel 5.1.8
7 _. Schutzgasanschluss (Eingang)
ﬂ Anschlussnippel G¥4"
8 Anschlussbuchse, 5-polig
Spannungsversorgung Kithimodul
9 ] Anschlussbuchse, 19-polig
Fernstelleranschluss
16 099-000188-EW500
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Geratesteuerung - Bedienelemente

4.3

Geratesteuerung - Bedienelemente

Abbildung 4-3
Pos. |Symbol [Beschreibung
1 SchweilRdatenanzeige (dreistellig)
Anzeige Schweil3parameter und deren Werte > siehe Kapitel 4.3.1
2 oo Stor- / Zustandsanzeigen
fe b eeeeeee- Signalleuchte Sammelstérung
- (S J— Signalleuchte Wassermangel (Schweifl3brennerkiihlung)
R Signalleuchte Ubertemperatur
--------- Signalleuchte S-Zeichen
VRD ----- Spannungsminderungseinrichtung (VRD) > siehe Kapitel 5.4
3 AMP [Signalleuchte Hauptstrom
Imin bis Imax (1 A-Schritte)
AMP% [Absenkstrom (WIG)
5 = Drehknopf Schweil3parametereinstellung
5 r |Einstellung von Stromen, Zeiten und Parametern.
6 - Drucktaste Schweil3parameter
1 ‘ Schweil3parameter in Abhéngigkeit vom verwendeten SchweiRverfahren und von der
' Betriebsart anwahlen.
sec Downslope-Zeit
ﬁ“e Signalleuchte, Gasnachstromzeit
9 Drucktaste SchweilRstrompolaritat

DC -------- Gleichstromschweifen mit negativer Polaritat am Brenner (bzw.
Elektrodenhalter) gegentiber Werksttick.
AC "\ ---WechselstromschweiRen/Wechselstromformen > siehe Kapitel 5.2.4

099-000188-EW500
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Geratesteuerung - Bedienelemente
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Pos.

Symbol

Beschreibung

10

v

Drucktaste PulsschweilRen
WIG ----- Pulsschweil3en > siehe Kapitel 5.3.5
E-Hand - Pulsschweil3en > siehe Kapitel 5.2.8

11

v

Drucktaste Betriebsart / Energiesparmodus

Nach 2 s Betéatigung wechselt das Gerat in den Energiesparmodus. Zum Reaktivieren
genlgt die Betatigung eines beliebigen Bedienelementes > siehe Kapitel 5.8.

12

v

Drucktaste Schwei3verfahren
JE — E-Hand-Schweil3en

& -------- WIG-Schweil3en

13

v

Drucktaste Umschaltung Anzeige

AMP ----- Anzeige Schweil3strom

kW ------- Anzeige Schweil3leistung (beide Signalleuchten leuchten)
VOLT --- Anzeige Schweil3spannung

4.3.1 Schweil3datenanzeige

Folgende Schweil3parameter kdnnen vor (Sollwerte), wahrend dem SchweilR3en (Istwerte) oder nach dem
Schweil3en (Holdwerte) angezeigt werden:

Parameter Sollwerte Istwerte Holdwerte
Schweil3strom M O
Schweil3spannung O M
Schweilleistung O M

Sobald nach dem Schweil3en bei Anzeige der Holdwerte Veranderungen an den Einstellungen (z.B.

Schweil3strom) erfolgen, schaltet die Anzeige auf die entsprechenden Sollwerte um.

O nicht méglich
M maoglich

18
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Transport und Aufstellen

5.1

5.1.1

5111

5112

51.2
ISy

Aufbau und Funktion

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung!
6 Beriihrung von stromfiihrenden Teilen, z. B. Stromanschlisse, kann lebensgeféahrlich
sein!
+ Sicherheitshinweise auf den ersten Seiten der Betriebsanleitung beachten!
* Inbetriebnahme ausschlief3lich durch Personen, die Uiber entsprechende Kenntnisse im
Umgang mit Stromquellen verfugen!
» Verbindungs- oder Stromleitungen bei abgeschaltetem Gerat anschlie3en!

Dokumentationen aller System- bzw. Zubehdrkomponenten lesen und beachten!

Transport und Aufstellen
A WARNUNG

T Unfallgefahr durch unzulédssigen Transport nicht kranbarer Geréate!

Q | Kranen und Aufhangen des Gerats ist nicht zulassig! Das Gerat kann herunterfallen und
Personen verletzen! Griffe, Gurte oder Halterungen sind ausschlie3lich zum Transport
per Hand geeignet!

+ Das Gerdat ist nicht zum Kranen oder Aufthédngen geeignet!

¢

Umgebungsbedingungen

Das Gerat darf ausschlief3lich auf geeigneten, tragfahigen und ebenen Untergrund (auch im
Freien nach IP 23) aufgestellt und betrieben werden!

* Fur rutschfesten, ebenen Boden und ausreichende Beleuchtung des Arbeitsplatzes sorgen.
* Eine sichere Bedienung des Gerates muss jederzeit gewahrleistet sein.

Geréateschaden durch Verschmutzungen!

Ungewdhnlich hohe Mengen an Staub, Séuren, korrosiven Gasen oder Substanzen kdnnen das
Gerét beschéadigen (Wartungsintervalle beachten > siehe Kapitel 6.3).

* Hohe Mengen an Rauch, Dampf, Oldunst, Schleifstauben und korrosiver Umgebungsluft
vermeiden!

Im Betrieb

Temperaturbereich der Umgebungsluft:
» -25°C bhis +40 °C (-13 F bis 104 °F)
relative Luftfeuchte:

* bis 50 % bei 40 °C (104 °F)

* bis 90 % bei 20 °C (68 °F)

Transport und Lagerung

Lagerung im geschlossenen Raum, Temperaturbereich der Umgebungsluft:
* -30°C bis +70 °C (-22 °F bis 158 °F)
Relative Luftfeuchte

* his 90 % bei 20 °C (68 °F)
Geratekthlung

Mangelnde Beliftung fuhrt zu Leistungsreduzierung und Gerateschéaden.
e« Umgebungsbedingungen einhalten!

* Ein- und Austritts6ffnung fur Kuhlluft freihalten!

* Mindestabstand 0,5 m zu Hindernissen einhalten!

099-000188-EW500 19
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5.1.3 Werkstuckleitung, Allgemein
A VORSICHT

Verbrennungsgefahr durch unsachgeméafen Schweilstromanschluss!
SSS Durch nicht verriegelte SchweilRstromstecker (Gerateanschliisse) oder
Verschmutzungen am Werkstiickanschluss (Farbe, Korrosion) kénnen sich diese
Verbindungsstellen und Leitungen erhitzen und bei Beriihrung zu Verbrennungen
fuhren!
+ Schweil3stromverbindungen taglich prifen und ggf. durch Rechtsdrehen verriegeln.
* Werkstuckanschlussstelle grindlich reinigen und sicher befestigen! Konstruktionsteile des

Werkstiicks nicht als Schweifl3stromriickleitung benutzen!

5.1.4 Lange des Transportgurtes einstellen

Beispielhaft fir die Einstellung wird in der Abbildung das Verlangern des Gurtes dargestellt. Zum
Einklirzen mussen die Gurtschlaufen in entgegengesetzter Richtung gefadelt werden.

Abbildung 5-1

099-000188-EW500
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5.1.5 Schweil3brennerkihlung
5.1.5.1 Anschluss Schwei3brennerkihlgeréat

© | [ © 0
© C—§ ‘ ®
g @
[0) ] I U
Abbildung 5-2

Pos. |Symbol [Beschreibung

Anschlussbuchse, 8-polig
Steuerleitung Kihimodul

Kihlmodul

2 Anschlussbuchse, 5-polig
Spannungsversorgung Kiahimodul

+ 8-poligen Steuerleitungsstecker des Kiuhlgerates in Anschlussbuchse, 8-polig des Schwei3gerates
einstecken und verriegeln.

» 5-poligen Versorgungsstecker des Kiihlgerates in Anschlussbuchse, 5-polig des Schweil3gerates
einstecken und verriegeln.

099-000188-EW500 21
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5.1.6 Hinweise zum Verlegen von Schweil3stromleitungen

+ Unsachgemal verlegte Schweil3stromleitungen kdnnen Stérungen (Flackern) des Lichtbogens
hervorrufen!

»  Werkstlickleitung und Schlauchpacket von Schwei3stromquellen ohne HF-Ziindeinrichtung
(MIG/MAG) maoglichst lange, eng aneinander liegend, parallel fiihren.

» Werkstiickleitung und Schlauchpacket von Schweil3stromquellen mit HF-Zundeinrichtung (WIG) lange
parallel, in einem Abstand von ca. 20 cm verlegen um HF Uberschlage zu vermeiden.

» Grundsatzlich einen Mindestabstand von ca. 20 cm oder mehr zu Leitungen anderer
Schweil3stromquellen einhalten, um gegenseitige Beeinflussungen zu vermeiden.

+ Kabellangen grundsétzlich nicht langer als nétig. Fur optimale Schwei3ergebnisse max. 30m.
(Werkstuckleitung + Zwischenschlauchpaket + Brennerleitung).

@ MIG/MAG Q0 @ TIG/PLASMA
220 cm | i i

220 cm

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm
t =20 cm

Abbildung 5-3

+ Fur jedes Schweil3gerét eine eigene Werkstickleitung zum Werkstiick verwenden!

® @ -

Abbildung 5-4

» Schwei3stromleitungen, SchweiRbrenner- und Zwischenschlauchpakete vollstandig abrollen.
Schlaufen vermeiden!

» Kabellangen grundséatzlich nicht langer als nétig.

Uberschiissige Kabellangen maanderférmig verlegen.

® 1 |@

Abbildung 5-5
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Aufbau und Funktion

Transport und Aufstellen

5.1.7 Vagabundierende Schweil3stréme

T

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch vagabundierende Schweif3strome!

Durch vagabundierende SchweiR3stréme kdnnen Schutzleiter zerstort, Gerate und

elektrische Einrichtungen beschadigt, Bauteile tGberhitzt und in der Folge Brande

entstehen.

* Regelmafig alle SchweiRstromverbindungen auf festen Sitz und elektrisch einwandfreien
Anschluss kontrollieren.

» Alle elektrisch leitenden Komponenten der Stromquelle wie Gehause, Fahrwagen,
Krangestelle elektrisch isoliert aufstellen, befestigen oder aufthangen!

» Keine anderen elektrischen Betriebsmittel wie Bohrmaschinen, Winkelschleifer etc. auf
Stromquelle, Fahrwagen, Krangestelle unisoliert ablegen!

« Schweil3brenner und Elektrodenhalter immer elektrisch isoliert ablegen, wenn nicht in
Gebrauch!

Abbildung 5-6
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5.1.8 Netzanschluss

A GEFAHR

6 Gefahren durch unsachgeméRen Netzanschluss!

UnsachgemalRer Netzanschluss kann zu Personen- bzw. Sachschéaden fihren!

» Der Anschluss (Netzstecker oder Kabel), die Reparatur oder Spannungsanpassung des
Gerates muss durch einen Elektrofachmann nach den jeweiligen Landesgesetzen bzw.
Landesvorschriften zu erfolgen!

» Die auf dem Leistungsschild angegebene Netzspannung muss mit der
Versorgungsspannung tbereinstimmen.

» Gerat ausschlieRlich an einer Steckdose mit vorschriftsmafig angeschlossenem
Schutzleiter betreiben.

* Netzstecker, -steckdose und -zuleitung mussen in regelméaRigen Abstanden durch einen
Elektrofachmann geprift werden!

» Bei Generatorbetrieb ist der Generator entsprechend seiner Betriebsanleitung zu erden.
Das erzeugte Netz muss fur den Betrieb von Geraten nach Schutzklasse | geeignet sein.

5.1.8.1 Netzform

= Das Gerat darf ausschliel3lich an einem Einphasen-2-Leiter-System mit geerdetem Neutralleiter
angeschlossen und betrieben werden.

— -
N
[ ——— a——
PE
.—o—
Abbildung 5-7
Legende
Pos. Bezeichnung Kennfarbe
L AulRenleiter braun
N Neutralleiter blau
PE Schutzleiter grun-gelb

* Netzstecker des abgeschalteten Gerates in entsprechende Steckdose einstecken.

099-000188-EW500
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5.2 WIG-Schweil3en

5.2.1 Anschluss Schweil3brenner und Werkstuckleitung
SchweiRbrenner entsprechend der SchweiRaufgabe vorbereiten (siehe Brennerbetriebsanleitung).

f-

m——

D © O

Abbildung 5-8

Pos. |[Symbol |Beschreibung
Schweil3brenner

Schweil3brennerschlauchpaket

Anschlussbuchse, Schweilstrom ,,-*

Anschluss Schweil3stromleitung WIG-Schweil3brenner
Anschlussnippel G¥2"

Schutzgasanschluss WIG-Schweil3brenner

Anschlussbuchse, Steuerleitung Schweil3brenner > siehe Kapitel 5.2.1.1

—
A== | Werkstiick

Anschlussbuchse, SchweiRstrom ,,+*
Anschluss Werkstlickleitung

» Schweilistromstecker des Schweillbrenners in die Anschlussbuchse, Schweiltstrom ,-“ stecken und
durch Rechtsdrehen verriegeln.

* Gelbe Schutzkappe von Anschlussnippel GV4* entfernen.
» Schutzgasanschluss des Schweil3brenners am Anschlussnippel GY4" festschrauben.

» Steuerleitungsstecker des SchweilZbrenners in Anschlussbuchse fir Steuerleitung SchweiRbrenner
stecken und festziehen.

+ Kabelstecker der Werkstuckleitung in die Anschlussbuchse, Schweif3strom ,+“ stecken und durch
Rechtsdrehung verriegeln.

099-000188-EW500
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5.2.1.1 Anschlussbelegung, Steuerleitung Schweil3brenner

5.2.2

i

®®@5
o)

s oo |~ o

Schutzgasversorgung

@0 2
&
J | T .
BT1 | _AC L+ :
BT2 B~ BT1 BTzl—|
ov c;
DE Up-Down Brenner
Uref. 10V | EC b
H-Down | F +J T
W———————Cs&——J
Up Gr Down Upk_|
Poti UDfein | H~
~
L1
Abbildung 5-9

WR3
CS3
ov2
CLK3
+5V
BRT1

81&

BRT2

-

ov1

| Uref. 10v
IH-DOWN

UpP

54T

Poti/UD ein

I duadaudddad

| .83

Up Down

Verletzungsgefahr durch falsche Handhabung von Schutzgasflaschen!
Nicht ordnungsgemale oder unzureichende Befestigung von
Schutzgasflaschen kann zu schweren Verletzungen fihren!

» Schutzgasflasche in die dafiir vorgesehenen Aufnahmen stellen und mit

Sicherungselementen (Kette / Gurt) sichern!
+ Die Befestigung muss in der oberen Halfte der Schutzgasflasche

erfolgen!

+ Sicherungselemente mussen eng am Flaschenumfang anliegen!

[=5> Dieungehinderte Schutzgasversorgung von der Schutzgasflasche bis zum Schweil3brenner ist
Grundvoraussetzung fur optimale Schweil3ergebnisse. Dariber hinaus kann eine verstopfte
Schutzgasversorgung zur Zerstérung des Schweil3brenners fihren!

* Gelbe Schutzkappe bei Nichtgebrauch des Schutzgasanschlusses wieder aufstecken!
* Alle Schutzgasverbindungen gasdicht herstellen!

26
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5.2.2.1 Anschluss Schutzgasversorgung

Pos.

Symbol

Abbildung 5-10

Beschreibung

Druckminderer

Ausgangsseite Druckminderer

Schutzgasflasche

AIWIN|PF

Gasflaschenventil

* Vor dem Anschluss des Druckminderers an der Gasflasche das Flaschenventil kurz 6ffnen, um
eventuelle Verschmutzungen auszublasen.

+ Druckminderer an Gasflaschenventil gasdicht festschrauben.
+ Uberwurfmutter des Gasschlauchanschlusses an ,Ausgangsseite Druckminderer* verschrauben.

+ Gasschlauch mit Uberwurfmutter G1/4" am entsprechenden Anschluss 1" am SchweiRgerat gasdicht
verschrauben.

5.2.3 Schweil3aufgabenanwahl

Die nachfolgende Schweil3aufgabenanwahl ist ein Anwendungsbeispiel. Grundséatzlich erfolgt die Anwahl
immer in der gleichen Reihenfolge. Signalleuchten (LED) zeigen die gewéhlte Kombination an.

ER—ER

Abbildung 5-11

099-000188-EW500
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5.2.4 Wechselstromschweil3en

5.2.4.1 AC-Balance (Reinigungswirkung und Einbrandverhalten optimieren)

Zum Schweif3en von Aluminium und Aluminiumlegierungen kommt das AC-Schweif3en zum Einsatz. Das
ist verbunden mit einem kontinuierlichen Wechsel der Polaritat der Wolframelektrode. Hierbei gibt es zwei
Phasen (Halbwellen), eine positive und eine negative Phase. Die positive Phase bewirkt das Aufrei3en
der Aluminiumoxidschicht auf der Materialoberflache (sog. Reinigungswirkung).

Gleichzeitig bildet sich auf der Spitze der Wolframelektrode eine Kalotte. Die GrdR3e dieser Kalotte hdngt
von der Lange der positiven Phase ab. Zu beachten ist, dass eine zu grofRe Kalotte zu einem instabilen
und diffusen Lichtbogen mit geringem Einbrand fiihrt. Die negative Phase kiihlt zum einen die
Wolframelektrode und erzielt zum anderen den bendgtigten Einbrand. Es ist wichtig, das zeitliche
Verhéltnis (Balance) zwischen der positiven Phase (Reinigungswirkung, Gro3e der Kalotte) und der
negativen Phase (Einbrandtiefe) richtig zu wahlen. Hierflr ist die AC-Balanceeinstellung notwendig. Die
Voreinstellung (Nullstellung) der Balance ist bei 65 % und dieses Verhéltnis bezieht sich auf den Anteil
der negativen Halbwelle.
51} IS}

Abbildung 5-12

5.2.5 Gastest - Einstellung Schutzgasmenge

A VORSICHT

Elektrischer Schlag!
6 Bei Einstellung der Schutzgasmenge stehen am Schweil3brenner Leerlaufspannung
oder ggf. Hochspannungszindimpulse an, die bei Bertihrung zu Stromschlagen und
Verbrennungen fithren kénnen.
+ SchweilRbrenner wahrend des Einstellvorgangs elektrisch isoliert gegenuber Mensch, Tier
oder Sachgegenstéanden halten.

Sowohl eine zu geringe, als auch eine zu hohe Schutzgaseinstellung kann Luft ans Schweil3bad bringen
und in der Folge zu Porenbildung flihren. Schutzgasmenge entsprechend der Schweil3aufgabe
anpassen!

Faustregel zur Gasdurchflussmenge:

Durchmesser in mm der Gasduise entspricht I/min Gasdurchfluss.

Beispiel: 7 mm Gasduse entsprechen 7 I/min Gasdurchfluss.

» Brennertaster betatigen und Schutzgasmenge am Flowmeter des Druckminderers einstellen.

099-000188-EW500
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5.2.6 Lichtbogenziindung
Die Zundungsart kann am Umschalter Ziindungsarten eingestellt werden > siehe Kapitel 4.2.
5.2.6.1 HF-Ziindung
a) b) c)
I | | : | | |
Abbildung 5-13
Der Lichtbogen wird beruhrungslos mit Hochspannungs-Zindimpulsen gestartet:
a) SchweilRbrenner in Schwei3position Uber dem Werkstick positionieren (Abstand Elektrodenspitze und
Werkstulck ca. 2-3 mm).
b) Brennertaster betétigen (Hochspannungs-Ziindimpulse starten den Lichtbogen).
c) Startstrom flieRt. Je nach angewahlter Betriebsart wird der Schweil3vorgang fortgesetzt.
Beenden des Schweillvorgangs: Brennertaster loslassen bzw. betdtigen und loslassen je nach
angewahlter Betriebsart.
5.2.6.2 Liftarc
a) b) c)
| | | | |
Abbildung 5-14
Der Lichtbogen wird mit Werkstiickbertihrung geziindet:
a) Die Brennergasdiuse und Wolframelektrodenspitze vorsichtig auf das Werkstiick aufsetzen und
Brennertaster betatigen (Liftarc-Strom fliel3t, unabhangig vom eingestellten Hauptstrom)
b) Brenner Uber Brennergasdise neigen bis zwischen Elektrodenspitze und Werkstick ca. 2-3 mm
Abstand bestehen. Der Lichtbogen ziindet und der Schweil3strom steigt, je nach eingestellter
Betriebsart, auf den eingestellten Start- bzw. Hauptstrom an.
c) Brenner abheben und in Normallage schwenken.
Beenden des Schweil3vorgangs: Brennertaster loslassen bzw. betétigen und loslassen je nach
angewabhlter Betriebsart.
5.2.6.3 Zwangsabschaltung
Die Zwangsabschaltung beendet nach Ablauf von Fehlerzeiten den Schweif3prozess und kann durch
zwei Zustande ausgelost werden:
+ Wahrend der Zindphase
3 s nach dem Schweil3start fliel3t kein Schweil3strom (Zindfehler).
+ Wahrend der Schweil3phase
Der Lichtbogen wird langer als 3 s unterbrochen (Lichtbogenabriss).
099-000188-EW500 29
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Funktion

5.2.7

Betriebsarten (Funktionsablaufe)
Mit der Drucktaste Schwei3parameter und dem Drehknopf Schweil3parametereinstellung werden die

Parameter des Funktionsablaufes eingestellt.

/ T 2.36-A \
o o
he owr oL e-H
Qe ol eHH
Ir
. CANCAN ANt
veo @
® oc
@ Acn
. Dl
Abbildung 5-15
Pos. |[Symbol |Beschreibung
1 — Drucktaste Schweil3parameter
1 ‘ SchweilRparameter in Abhéngigkeit vom verwendeten SchweilRverfahren und von der
' Betriebsart anwahlen.
2 @ Drehknopf SchweilRparametereinstellung
." Einstellung von Strémen, Zeiten und Parametern.

5.2.7.1 Zeichenerklarung

Symbol

Bedeutung

B AY

Brennertaster 1 driicken

B\

Brennertaster 1 loslassen

I Strom
t Zeit
I Gasvorstromen
i)
Istart Startstrom
tup Upslope-Zeit
tP Punktzeit
AMP | Hauptstrom (Minimal- bis Maximalstrom)
AMP% | Absenkstrom (0% bis 100% von AMP)
tsl Slope-Zeit von Hauptstrom (AMP) auf Absenkstrom (AMP%)
ts2 Slope-Zeit von Absenkstrom (AMP%) auf Hauptstrom (AMP)
toown Downslope-Zeit
lend Endkraterstrom
e Gasnachstromen

30
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5.2.7.2 2-Takt-Betrieb

AMP%

-~V

Abbildung 5-16

1.Takt:

* Brennertaster 1 driicken und halten.

+ Gasvorstromzeit lauft ab.

* HF-Zundimpulse springen von der Elektrode zum Werkstiick tiber, der Lichtbogen ziindet.
» SchweilRstrom fliel3t und geht sofort auf den eingestellten Wert des Startstromes lgr.

* HF schaltet ab.

» SchweilRstrom steigt mit der eingestellten Upslope-Zeit auf den Hauptstrom AMP an.

Vom Hauptstrom AMP auf Absenkstrom AMP% umschalten:
Brennertaster 2 driicken oder Brennertaster 1 tippen.

2.Takt:
* Brennertaster 1 loslassen.
+ Hauptstrom fallt mit der eingestellten Downslope-Zeit auf
Endkraterstrom lgng (Minimalstrom) ab.
Wird der Brennertaster 1 wahrend der Downslope-Zeit gedriickt, steigt der Schweil3strom wieder
auf den eingestellten Hauptstrom AMP.
* Hauptstrom erreicht den Endkraterstrom lgnq, der Lichtbogen erlischt.
» Eingestellte Gasnachstromzeit lauft ab.

Bei angeschlossenem Ful¥fernsteller schaltet das Gerat automatisch auf Betriebsart 2-Takt.
Up-/Downslope sind ausgeschaltet.

099-000188-EW500
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5.2.7.3 4-Takt-Betrieb

e 1, — e 2. ———le—— 3. —>l— 4. —>

1A

Abbildung 5-17

1.Takt

* Brennertaster 1 driicken, Gasvorstrémzeit lauft ab.

» HF-Zundimpulse springen von der Elektrode zum Werkstuick Uber, der Lichtbogen ziindet.
+ Schweil3strom fliel3t und geht sofort auf vorgewéhlten Startstromwert. HF schaltet ab.

2.Takt

» Brennertaster 1 loslassen.

+ Schweil3strom steigt mit der eingestellten Upslope-Zeit auf Hauptstrom AMP an.

Vom Hauptstrom AMP auf Absenkstrom AMP% umschalten:

Brennertaster 2 dricken oder Brennertaster 1 tippen.

3.Takt

» Brennertaster 1 dricken.

» Hauptstrom fallt mit der eingestellten Downslope-Zeit auf Endkraterstrom leng (Minimalstrom) ab.

4.Takt
* Brennertaster 1 loslassen, Lichtbogen geht aus.
+ Eingestellte Gasnachstrémzeit beginnt.

Sofortiges Beenden des SchweilRvorgangs im Downslope durch Loslassen des Brennertaster 1.

Bei angeschlossenem Ful¥fernsteller schaltet das Gerat automatisch auf Betriebsart 2-Takt.
Up-/Downslope sind ausgeschaltet.

Um den alternativen Schweil3start (Tipp-Start) zu verwenden, muss an der Geratesteuerung ein
zweistelliger Brennermodus (11 x) eingestellt werden. Je nach Geratetyp sind unterschiedliche
Anzahlen der Brennermodi verfligbar.

099-000188-EW500
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5.2.8

529

Mittelwertpulsen

Nach der Aktivierung der Funktion leuchten die roten Signalleuchten fiir Hauptstrom AMP und
Absenkstrom AMP% gleichzeitig.

Beim Mittelwertpulsen wird periodisch zwischen zwei Strdmen umgeschaltet, wobei ein Strommittelwert
(AMP), ein Pulsstrom (lpuls), eine Balance (bAL)) und eine Frequenz (Fr£]) vorzugeben sind. Der
eingestellte Strommittelwert in Ampere ist maf3gebend, der Pulsstrom (Ipuls) wird Gber den

Parameter prozentual zum Mittelwertstrom (AMP) vorgegeben.

Der Pulspausestrom (IPP) wird nicht eingestellt, dieser Wert wird durch die Geratesteuerung berechnet,
sodass der Mittelwert des Schweif3stromes (AMP) eingehalten wird. Der Strom ist beim
Mittelwertpulsen lediglich der Absenkstrom, der Giber den Brennertaster betatigt werden kann.

|fA“
IPUIS - |— - o e oo - — - - e
> 100%
AMP oo
IPP o ———— - -
x Tpuls Tpuls s

Abbildung 5-18

AMP = Hauptstrom (Mittelwert); z.B. 100 A

Ipuls = Pulsstrom = X AMP; z.B. 140 % x 100 A= 140 A
IPP = Pulspausestrom

Tpuls = Dauer eines Pulszyklus = 1/F-£]; z.B. 1/100 Hz = 10 ms
= Balance

Anwahl
(. J \§ J
4 i, N\
_’Q\_
\§ J
Abbildung 5-19
WIG-Antistick

Die Funktion verhindert das unkontrollierte Wiederziinden nach dem Festbrennen der Wolframelektrode
im Schweil3bad durch Abschalten des Schwei3stromes. Zusatzlich wird der Verschleild an der
Wolframelektrode reduziert.

Nach dem Auslosen der Funktion wechselt das Geréat sofort in die Prozessphase Gasnachstromen. Der
SchweilRer beginnt den neuen Prozess wieder mit dem 1. Takt. Die Funktion kann vom Anwender ein-
oder ausgeschaltet werden (Parameter [EAS)) > siehe Kapitel 5.9.
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5.2.10 Schweil3brenner (Bedienungsvarianten)
Mit diesem Gerat kdnnen verschiedene Brennervarianten genutzt werden.
Funktionen der Bedienelemente, wie Brennertaster (BRT), Wippen oder Potentiometer kdnnen individuell
Uber Brennermodi angepasst werden.
Zeichenerklarung Bedienelemente:
Symbol Beschreibung
[ ®BRT 1 Brennertaster driicken
L
©® [BRT 1 Brennertaster tippen
U
(@®BRT 2 Brennertaster tippen und anschliel3end driicken
1w
5.2.10.1 Tipp-Funktion (Brennertaster tippen)
Tipp-Funktion: Kurzes Antippen des Brennertasters um eine Funktionsdnderung herbeizufiihren. Der
eingestellte Brennermodus bestimmt die Funktionsweise.
5.2.10.2 SchweilRbrennermodus
Dem Anwender stehen die Modi 1 bis 4 und Modi 11 bis 14 zur Verfliigung. Modi 11 bis 14 beinhalten die
gleichen Funktionsmdglichkeiten wie 1 bis 4, jedoch ohne Tipp-Funktion > siehe Kapitel 5.2.10.1 flr den
Absenkstrom.
Die Funktionsmdglichkeiten in den einzelnen Modi finden Sie in den Tabellen zu den entsprechenden
Brennertypen.
Die Einstellung der Brennermodi erfolgt im Geratekonfigurationsmeni Gber die Parameter
Brennerkonfiguration "-d" > Brennermodus "' > siehe Kapitel 5.9.
Ausschliellich die aufgefihrten Modi sind fir die entsprechenden Brennertypen sinnvoll.
5.2.10.3 Up-/Down-Geschwindigkeit
Funktionsweise
Up-Drucktaste betatigen und halten:
Stromerhdhung bis zum Erreichen des an der Stromquelle eingestellten Maximalwertes (Hauptstrom).
Down-Drucktaste betatigen und halten:
Stromverringerung bis zum Erreichen des Minimalwertes.
Die Einstellung des Parameters Up-/Down-Geschwindigkeit erfolgt im
Geratekonfigurationsmeni > siehe Kapitel 5.9 und bestimmt die Schnelligkeit mit der eine
Stroménderung durchgefihrt wird.
34 099-000188-EW500
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5.2.10.4 Stromsprung
Diese Funktion ist nur in Verbindung mit Up-/Down-Brennern im Modus 4 und 14 méglich!

Durch Tippen der entsprechenden Brennertaster kann der Schweil3strom in einer einstellbaren
Sprungweite vorgegeben werden. Mit jedem erneuten Tastendruck springt der Schweil3strom um den
eingestellten Wert rauf oder runter.

R ER
+

— —
Abbildung 5-20

Anzeige |Einstel|ung / Anwahl
5 / Stromsprung
L B e — 1A
------- 10A
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5.2.10.5 WIG-Standardbrenner (5-polig)

Standardbrenner mit einem Brennertaster

Abbildung |Bedienelemente |Zeichenerk|é‘1rung
4OV BRTL1 = Brennertaster 1 (Schweifl3strom Ein/Aus; Absenkstrom
Uber Tipp-Funktion)
Funktionen Mode Bedienelemente
‘BRT 1
Schweil3strom Ein / Aus i
1 A4
(ab Werk) ‘BRT 1
Absenkstrom (4-Takt-Betrieb) i
Standardbrenner mit zwei Brennertastern
Abbildung | Bedienelemente |Zeichenerklarung
TN BRT1 = Brennertaster 1
BRT2 = Brennertaster 2
Funktionen Mode Bedienelemente
BRT 1
Schweil3strom Ein / Aus i
1 BRT 2
Absenkstrom (ab Werk) g
1 BRT 1@
Absenkstrom (Tipp-Funktion®) / (4-Takt-Betrieb) 04
BRT 1@ 0|
Schweil3strom Ein / Aus i
1 BRT 1{0@|
Absenkstrom (Tipp-Funktion®) / (4-Takt-Betrieb) 04
3 - I
L, ‘BRT2
Up-Funktion 000
) BRT 2
Down-Funktion i

! > siehe Kapitel 5.2.10.1
% > siehe Kapitel 5.2.10.3
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Standardbrenner mit einer Wippe (MG-Wippe,

zwei Brennertaster)

Abbildung |Bediene|emente |Zeichenerk|érung

5
=
©Jo) .

BRT 1 = Brennertaster 1
BRT 2 = Brennertaster 2

Funktionen Mode Bedienelemente
. . | BRT 1
Schweil3strom Ein / Aus ¥
Absenkstrom 1 BRT 2
(ab Werk) ~d
. .1 . 7@@ BRT 1
Absenkstrom (Tipp-Funktion™) / (4-Takt-Betrieb) =
] ] BRT 1
Schweil3strom Ein / Aus @ U+
BRT 2
] o BRT 1
Absenkstrom (Tipp-Funktion®) S
BRT 2
2 (am| 1BRT 1
Up-Funktion? =W&
i - ||
Down-Funktion .,,W@BﬂTz
(m | 1BRT 1
Schweil3strom Ein / Aus = d
. P . u *@ﬁ BRT 1
Absenkstrom (Tipp-Funktion®) / (4-Takt-Betrieb) |
3

Up-Funktion?

Down-Funktion?

! > siehe Kapitel 5.2.10.1
% > siehe Kapitel 5.2.10.3
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5.2.10.6 WIG- Up-/Down-Brenner (8-polig)

Up-/Down-Brenner mit einem Brennertaster

Abbildung Bedienelemente | Zeichenerklarung
®%®®8 ® BRT 1 = Brennertaster 1
|
Funktionen Mode Bedienelemente
® |BRT 1
SchweilRstrom Ein / Aus [ | i
m
. ® |BRT 1
Absenkstrom (Tipp-Funktion®) / (4-Takt-Betrieb) [ | i
1 ol B
(ab Werk) U
SchweiBstrom erhdhen (Up-Funktion?) = P
Schweil3strom verringern (Down-Funktionz) EF@ Down
® |BRT 1
Schweif3strom Ein / Aus [ | i
|
) ® |BRT 1
Absenkstrom (Tipp-Funktion®) / (4-Takt-Betrieb) . i
A vl
SchweilRstrom tiber Stromsprung® erhéhen = U
Schweil3strom tiber Stromsprung3 verringern EF@ Down

' > siehe Kapitel 5.2.10.1
% > siehe Kapitel 5.2.10.3
® > siehe Kapitel 5.2.10.4
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Up-/Down-Brenner mit zwei Brennertastern

Abbildung Bedienelemente |Zeichenerklarung
8 BRT 1 = Brennertaster 1 (links)
o o0
2 1 BRT 2 = Brennertaster 2 (rechts)
Funktionen Mode Bedienelemente
BRT 1
Schweil3strom Ein / Aus i
BRT 2
Absenkstrom i
_ . _ 1 BRT 1
Absenkstrom (Tipp-Funktion”) / (4-Takt-Betrieb) (ab Werk) i
Schweilstrom erhéhen (Up-Funktion?) @ Up
SchweilRstrom verringern (Down-Funktion?)
@ Down
Modi 2 und 3 werden bei diesem Brennertyp nicht verwendet bzw. sind nicht sinnvoll.
BRT 1
Schweil3strom Ein / Aus i
BRT 2
Absenkstrom i
L BRT 1
Absenkstrom (Tipp-Funktion™) I
4
SchweiBstrom tiber Stromsprung® erhéhen gue
. .. 3 :
Schweil3strom tUber Stromsprung” verringern @ Down
BRT 2
Gastest !
~ >3s
! > siehe Kapitel 5.2.10.1
% > siehe Kapitel 5.2.10.3
® > siehe Kapitel 5.2.10.4
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5.2.10.7 Poti-Brenner (8-polig)

Das Schweil3gerat muss zum Betrieb mit einem Poti-Brenner konfiguriert
werden > siehe Kapitel 5.2.10.8.
Poti-Brenner mit einem Brennertaster

Abbildung |Bedienelemente |Zeichenerklé'1rung

BRT 1 = Brennertaster 1

T 8 [ ]
O®®
< 4

Funktionen Mode Bedienelemente
BRT 1
Schweif3strom Ein / Aus 0 §
¢ |®
_ . BRT 1@
Absenkstrom (Tipp-Funktion®) 0 §
3
°
SchweiRstrom erhéhen §
°
Schweilstrom verringern @ §
Poti-Brenner mit zwei Brennertastern
Abbildung |Bedienelemente |Zeichenerklé'1rung
o0 BRT 1 = Brennertaster 1
f BRT 2 = Brennertaster 2
Funktionen Mode Bedienelemente
BRT 1/0@®
Schweil3strom Ein / Aus 0 s
|8
®@ - BRT 2
§
Absenkstrom § il
L BRT 11-®
Absenkstrom (Tipp-Funktion®) 3 0 §§
. . .\
Schweistrom erhéhen @ §
- - .
Schweil3strom verringern @ §

' > siehe Kapitel 5.2.10.1
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5.2.10.8 WIG-Potibrenneranschluss konfigurieren

A GEFAHR

6 Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung nach dem Ausschalten!

Arbeiten am offenen Geréat kdnnen zu Verletzungen mit Todesfolge fuhren!
Wahrend des Betriebs werden im Gerat Kondensatoren mit elektrischer Spannung

aufgeladen. Diese Spannung steht noch bis zu 4 Minuten nach dem Ziehen des
Netzsteckers an.

1. Geréat ausschalten.
2. Netzstecker ziehen.
3. Mindestens 4 Minuten warten, bis die Kondensatoren entladen sind!

A WARNUNG

Keine unsachgemafen Reparaturen und Modifikationen!
6 Um Verletzungen und Gerateschéden zu vermeiden, darf das Gerat nur von
sachkundigen, befahigten Personen repariert bzw. modifiziert werden!
Garantie erlischt bei unbefugten Eingriffen!

* Im Reparaturfall befahigte Personen (sachkundiges Servicepersonal) beauftragen!
6 Gefahren durch nicht durchgefuihrte Prifung nach dem Umbaul!

Vor Wiederinbetriebnahme muss eine ,,Inspektion und Priifung wahrend des Betriebes“
entsprechend IEC / DIN EN 60974-4 ,,Lichtbogen-SchweilReinrichtungen - Inspektion und
Priifung wahrend des Betriebes“ durchgefiihrt werden!

» Prufung nach IEC / DIN EN 60974-4 durchfuhren!

Beim Anschluss eines Poti-Brenners muss im Inneren des SchweiRgerates auf der Platine T200/1
der Jumper JP1 gezogen werden.

Konfiguration Schweil3brenner Einstellung
Vorbereitet fur WIG-Standard- bzw. Up-/Down-Brenner (ab Werk) JP1
Vorbereitet fir Poti-Brenner 0O JpP1
B2-
BT1 A,| N
BT2| B,
\
ov =
oV D, Poti-B 10k
__< ol-brenner
Uref.+10V Ere
IH-Down F(
Upl G
Poti/UD ein He e
\
I

Abbildung 5-21

Fur diesen Brennertyp muss das Schweil3gerat auf SchweilBbrennermodus 3 eingestellt
werden > siehe Kapitel 5.2.10.2.
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5.2.10.9 RETOX TIG Brenner (12-polig)

Zum Betrieb mit diesem SchweilRBbrenner muss das Schweil3gerat mit der Option
"ON 12pol Retox TG.0002" (12-polige Anschlussbuchse Brenner) nachgeriistet werden!

Abbildung | Bedienelemente Zeichenerklarung

2 [EEE] BRT = Brennertaster

8&.‘% = BRT1

R BRT3 . W;{E’Z

BR‘I’;iiﬂ

Funktionen Mode Bedienelemente
Schweil3strom Ein/Aus BRT 1
Absenkstrom BRT 2
Absenkstrom (Tipp-Funktion %) (ab Vj\-/erk) BRT 1 (tippen)
Schweil3strom erhéhen (Up-Funktion 2) BRT 3
Schweil3strom verringern (Down-Funktion 2) BRT 4
Schweil3strom Ein/Aus BRT 1
Absenkstrom 2 BRT 2
Absenkstrom (Tipp-Funktion *) BRT 1 (tippen)
Schweil3strom Ein/Aus BRT 1
Absenkstrom 3 BRT 2
Absenkstrom (Tipp-Funktion %) BRT 1 (tippen)
Schweil3strom Ein / Aus BRT 1
Absenkstrom BRT 2
Absenkstrom (Tipp-Funktion *) 4 BRT 1 (tippen)

Schweil3strom sprungweise erhdhen (Stromsprung 3)

Schweistrom sprungweise verringern (Stromsprung °)

Gastest

! > siehe Kapitel 5.2.10.1
? > siehe Kapitel 5.2.10.3
® > siehe Kapitel 5.2.10.4

BRT 3

BRT 4

BRT2(35)
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5.2.11 Expertmeni (WIG)
Im Expertmeni sind einstellbare Parameter hinterlegt, deren regelmafiges Einstellen nicht erforderlich
ist. Die Anzahl der gezeigten Parameter kann durch z. B. eine deaktivierte Funktion eingeschrankt sein.
Die Einstellbereiche der Parameterwerte sind im Kapitel Parametertibersicht
zusammengefasst > siehe Kapitel 10.1.

|
|

[
'
o

i

—
-
-
-
)
-

,—
-—
1714

'~|‘

L e I
E*D (.mlll':ti:”.]‘_’[' "".-"]
_ [FrE—{ &0
(650

s (Fr -~ 20)

_ (TAD—{i50)

Abbildung 5-22

Anzeige Einstellung / Anwahl

r Gasvorstromzeit
LP-

! S!: Startstrom
!_L ] |Einstellbereich prozentual: hauptstromabhéangig
Einstellbereich absolut: Imin bis Imax.

’: I'J,UD Upslope-Zeit

|

[} E [} Endkraterstrom
!_L£ 0J |Einstellbereich prozentual: hauptstromabhéngig

Einstellbereich absolut: Imin. bis Imax.

;Ej Durchmesser Wolframelektrode / Ziindoptimierung
.&. 1 mm bis 4 mm oder groRRer (0,1 mm-Schritte)

!'qu“ Wechselstrom-Balance (AC)
e Optimierung von Reinigungswirkung und Einbrandverhalten.

Wechselstrom-Frequenz (AC
,:,_ E q (AC)

S —

!':“ql'_ Pulsbalance

,C’_ E Pulsfrequenz

! F“ Pulsstrom > siehe Kapitel 5.2.8
! L
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5.3 E-Hand-Schweil3en
5.3.1 Anschluss Elektrodenhalter und Werksttickleitung

A VORSICHT

L

Quetsch- und Verbrennungsgefahr!
Beim Stabelektrodenwechsel besteht Quetsch- und Verbrennungsgefahr!
* Geeignete, trockene Schutzhandschuhe tragen.

» Isolierte Zange benutzen, um verbrauchte Stabelektroden zu entfernen oder um
geschweil3te Werkstlicke zu bewegen.

Elektrische Spannung am Schutzgasanschluss!
Beim E-Hand-SchweilRen liegt am Schutzgasanschluss (Anschlussnippel G%")
Leerlaufspannung an.

+ Gelbe Isolierkappe am Anschlussnippel G¥4" aufstecken (Schutz vor elektr. Spannung und
Schmutz).

A0
\&
?
A\S
lo—w ; T
e ___
Abbildung 5-23
Pos. [Symbol |Beschreibung
1 F Elektrodenhalter
2 mmmm |Anschlussbuchse, Schweistrom ,,-“
Anschluss Werkstickleitung bzw. Elektrodenhalter
A== | Werkstiick
Anschlussbuchse, SchweiRstrom ,,+
Anschluss Elektrodenhalter bzw. Werkstiickleitung
5 ﬂhd Anschlussnippel G%", Schutzgasanschluss

Die Polaritét richtet sich nach der Angabe des Elektrodenherstellers auf der Elektrodenverpackung.

« Kabelstecker des Elektrodenhalters entweder in die Anschlussbuchse, Schweil3strom ,+“ oder ,,-*
einstecken und durch Rechtsdrehung verriegeln.

+ Kabelstecker der Werkstiickleitung entweder in die Anschlussbuchse, Schweiflistrom ,+ oder ,-*

«

einstecken und durch Rechtsdrehung verriegeln.
* Gelbe Schutzkappe auf Anschlussnippel G4 aufstecken.
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5.3.2 Schweil3aufgabenanwahl
Das Andern der GrundschweiRparameter ist nur moglich wenn kein SchweiRstrom fliet und die
evtl. vorhandene Zugriffssteuerung inaktiv ist > siehe Kapitel 5.7.
Die nachfolgende Schweilzaufgabenanwahl ist ein Anwendungsbeispiel. Grundséatzlich erfolgt die Anwahl
immer in der gleichen Reihenfolge. Signalleuchten (LED) zeigen die gewéahlte Kombination an.
Abbildung 5-24
5.3.3 Hotstart
Fir ein sicheres Ziinden des Lichtbogens und eine ausreichende Erwarmung auf dem noch kalten
Grundwerkstoff zu Beginn des Schweil3ens sorgt die Funktion Hei3start (Hotstart). Das Zinden erfolgt
hierbei mit erhéhter Stromstéarke (Hotstart-Strom) Uiber eine bestimmte Zeit (Hotstart-Zeit).
Parametereinstellung > siehe Kapitel 5.3.6.
14 .g. = Hotstart-Strom
= Hotstart-Zeit
= Hauptstrom
& = Str_om
* >t = Zeit
Abbildung 5-25
5.3.4 Antistick
Us Antistick verhindert das Ausglihen der Elektrode.
Sollte die Elektrode trotz Arcforce festbrennen, schaltet das Geréat
automatisch innerhalb von ca. 1 s auf den Minimalstrom um. Das
% Ausgliihen der Elektrode wird verhindert. Schweif3stromeinstellung
% Uberprifen und fur die Schweil3aufgabe korrigieren!
<C
g
Abbildung 5-26
099-000188-EW500 45
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5.3.5

Mittelwertpulsen

Beim Mittelwertpulsen wird periodisch zwischen zwei Strdomen umgeschaltet, wobei ein Strommittelwert
(AMP), ein Pulsstrom (Ipuls), eine Balance (AL)) und eine Frequenz (F-E)) vorzugeben ist. Der
eingestellte Strommittelwert in Ampere ist maf3gebend, der Pulsstrom (Ipuls) wird Uber den

Parameter prozentual zum Mittelwertstrom (AMP) vorgegeben. Der Pulspausestrom (IPP) muss nicht
eingestellt werden. Dieser Wert wird durch die Geratesteuerung berechnet, sodass der Mittelwert des

Schweil3stromes (AMP) eingehalten wird.
I/A
y

[PUIS - |—- e e e

AMP-f—— X 4

IPP e S—

x Tpuls 'i'puls
Abbildung 5-27

AMP = Hauptstrom (Mittelwert); z. B. 100 A

Ipuls = Pulsstrom = X AMP; z.B. 140 % x 100 A=140 A

IPP = Pulspausestrom

Tpuls = Dauer eines Pulszyklus = 1ff-£; z.B. 1/1 Hz=1s

= Balance

Parametereinstellung > siehe Kapitel 5.3.6.

v

t/s
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5.3.6 Expertment (E-Hand)
Im Expertmeni sind einstellbare Parameter hinterlegt, deren regelmafiges Einstellen nicht erforderlich
ist. Die Anzahl der gezeigten Parameter kann durch z. B. eine deaktivierte Funktion eingeschrankt sein.
Die Einstellbereiche der Parameterwerte sind im Kapitel Parametertibersicht
zusammengefasst > siehe Kapitel 10.1.
EXIT
Abbildung 5-28
Anzeige Einstellung / Anwahl
[} Hotstart-Strom
| hE
’: 'L“': Hotstart-Zeit
b,q, Pulsbalance
LITL
Pulsfrequenz
FrE
! Fn Pulsstrom > siehe Kapitel 5.3.5
/ L
5.4  Spannungsminderungseinrichtung
AusschlieB3lich Geratevarianten mit dem Zusatz (VRD/SVRD/AUS/RU) sind mit einer
Spannungsminderungseinrichtung (VRD) ausgestattet. Sie dient zur Erhéhung der Sicherheit besonders
in gefahrlichen Umgebungen (wie z. B. Schiffsbau, Rohrleitungsbau, Bergbau).
Die Spannungsminderungseinrichtung ist in einigen Landern und in vielen innerbetrieblichen
Sicherheitsvorschriften fir Schweil3stromquellen vorgeschrieben.
Die Signalleuchte VRD > siehe Kapitel 4.3 leuchtet, wenn die Spannungsminderungseinrichtung
einwandfrei funktioniert und die Ausgangsspannung auf die in der entsprechenden Norm festgelegten
Werte reduziert ist (technische Daten > siehe Kapitel 8).
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55 Fernsteller

Die Fernsteller werden an der 19-poligen Fernstelleranschlussbuchse (analog) betrieben.
55.1 RT119POL

Funktionen

« Stufenlos einstellbarer Schweif3strom (0 % bis 100 %) in Abh&angigkeit vom
vorgewahlten Hauptstrom am Schweil3gerat.

5.5.2

Funktionen

« Stufenlos einstellbarer Schweif3strom (0 % bis 100 %) in Abh&angigkeit vom
vorgewahlten Hauptstrom am Schweil3gerat.

5.5.3 RTP119POL

WIG/E-Hand.

K 2 Funktionen
— g\(g,q °
@\QH_J « Stufenlos einstellbarer Schwei3strom (0 % bis 100 %) in Abh&ngigkeit vom

vorgewahlten Hauptstrom am Schweil3gerat.
-f},—_j * Pulsen / Punkten / Normal
* Puls, Punkt- und Pausenzeit stufenlos einstellbar.

554 RTP2 19POL

I

== Funktionen
_ \%‘%x- WIG/E-Hand.
@_j » Stufenlos einstellbarer Schweil3strom (0 % bis 100 %) in Abhangigkeit vom
/ AT vorgewahlten Hauptstrom am Schweil3gerat.
f_é;{ * Pulsen / Punkten / Normal
o «  Frequenz und Punktzeit stufenlos einstellbar.
+ Grobeinstellung der Taktfrequenz.
+ Puls/Pause-Verhéltnis (Balance) von 10 % - 90 % einstellbar.

5.5.5 RTP3 spotArc 19POL

Funktionen

+  WIG/E-Hand.

8\pe  Stufenlos einstellbarer SchweiRstrom (0 % bis 100 %) in Abhangigkeit vom
‘ vorgewahlten Hauptstrom am Schweil3gerat.

* Pulsen / spotArc-Punkten / Normal

* Frequenz und Punktzeit stufenlos einstellbar.

+ Grobeinstellung der Taktfrequenz.

+ Puls/Pause-Verhdltnis (Balance) von 10 % - 90 % einstellbar.

55.6 RTF119POL

Funktionen

« Stufenlos einstellbarer Schweil3strom (0 % bis 100 %) in Abhangigkeit vom
vorgewahlten Hauptstrom am Schweil3gerat.

» SchweilRvorgang Start / Stopp (WIG)

099-000188-EW500
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5.6  Schnittstellen zur Automatisierung
[y  Gerateschaden durch unsachgemafen Anschluss!
Ungeeignete Steuerleitungen oder die fehlerhafte Belegung von Ein- und Ausgangssignalen
kdnnen Gerateschaden verursachen.
e Ausschliellich abgeschirmte Steuerleitungen verwenden!
* Wenn das Gerét Uber Leitspannungen betrieben wird, muss die Verbindung tUber geeignete
Trennverstarker erfolgen!
e Um Haupt- bzw. Absenkstrom Uber Leitspannungen zu steuern, missen die entsprechenden
Eingénge freigeschaltet werden ,,siehe Aktivierung Leitspannungsvorgabe*.
5.6.1 Fernstelleranschlussbuchse, 19-polig
=
e
\ LE O::; 1>0
wW—=—G— P—— ,
= 010V, . " v
D: -—10-100K r - 10-100K
Es ® o-1ov o !
—c I 1
Ve 1 |
oV — J(E.—® ------ P S,
e
+15V (max. 75mA) —Kg
-15V - 25mA) —Y=—(3) -— -—
(max. ZomA) Re_ (“}\ | START/STOP AMP | AMP%
5- (PULS)
—_— (=
He=—®)
M,
™ 1 @
P
4@5_@7
Abbildung 5-29
Pos. |Pin Signalform Bezeichnung
1 A Ausgang Anschluss fir Kabelabschirmung (PE)
2 B/L Ausgang Strom flie3t Signal 1>0, potentialfrei (max. +- 15V / 100mA)
3 F Ausgang Referenzspannung fiir Potentiometer 10V (max. 10mA)
4 C Eingang Leitspannungsvorgabe fur Hauptstrom, 0-10V (OV = lin/ 10V = lpay)
5 D Eingang Leitspannungsvorgabe fur Absenkstrom, 0-10V (OV = lyin/ 10V = lhay)
6 J/IU Ausgang Bezugspotential OV
7 K Ausgang Spannungsversorgung +15V, max. 75mA
8 Vv Ausgang Spannungsversorgung -15V, max. 25mA
9 R Eingang Schweil3strom Start / Stop
10 H Eingang Umschaltung Schweil3strom Haupt- oder Absenkstrom (Pulsen)
11 M/N Eingang Aktivierung Leitspannungsvorgabe
Um die externe Leitspannungsvorgabe fur Haupt- und Absenkstrom zu
aktivieren, missen die Signale M und N auf Bezugspotential 0V gelegt
werden.
12 G Ausgang Messwert ISOLL (1V = 100A)
Nicht mdglich bei Geratevariante mit Spannungsminderungseinrichtung
(VRD).
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5.7  Zugriffssteuerung
Zur Sicherheit gegen unbefugtes oder versehentliches Verstellen kann die Geratesteuerung verriegelt
werden. Die Zugriffssperre wirkt sich folgendermaf3en aus:
+ Die Parameter und deren Einstellungen in Gerétekonfigurationsmenu, Expertmeni und im
Funktionsablauf kdnnen ausschlieB3lich betrachtet aber nicht gedndert werden.
» Schweiverfahren und Schwei3strompolaritat kdnnen nicht umgeschaltet werden.
Die Parameter der Zugriffssperre werden im Geratekonfigurationsment eingestellt > siehe Kapitel 5.9.
Zugriffssperre aktivieren
» Zugriffscode fur die Zugriffssperre vergeben: Parameter anwahlen und einen Zahlencode wéhlen
(0 - 999).
» Zugriffssperre aktivieren: Parameter auf Funktion einstellen.
Zugriffssperre deaktivieren
» Zugriffscode fur die Zugriffssperre eingeben: Parameter anwahlen und Zahlencode eingeben (O -
999).
+ Zugriffssperre deaktivieren: Parameter auf einstellen.
Zugriffssperre kann ausschlieBlich durch die Eingabe des zuvor gewahlten Zahlencodes deaktiviert
werden.
Zugriffssperre &ndern
+ Zugriffscode fur die Zugriffssperre eingeben: Parameter anwahlen und zuvor gewahlten
Zahlencode eingeben (0 - 999).
» Zugriffscode andern; Parameter einstellen und einen neuen Code vergeben (0 - 999).
5.8 Energiesparmodus (Standby)
Der Energiesparmodus kann wahlweise durch einen verlangerten Tastendruck > siehe Kapitel 4.3 oder
durch einen einstellbaren Parameter im Geratekonfigurationsmenu (zeitabhangiger
Energiesparmodus [5&6A) aktiviert werden > siehe Kapitel 5.9.
| _ Bei aktivem Energiesparmodus wird in den Gerateanzeigen lediglich der mittlere Querdigit
der Anzeige dargestellt.
Durch das beliebige Betéatigen eines Bedienelementes (z. B. Drehen eines Drehknopfes) wird der
Energiesparmodus deaktiviert und das Gerat wechselt wieder zur Schweif3bereitschatft.
50 099-000188-EW500
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5.9 Geratekonfigurationsmentu
Im Geratekonfigurationsmenl werden Grundeinstellungen des Gerates vorgenommen.

5.9.1 Parameter-Anwahl, -Anderung und -Speicherung
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Anzeige Einstellung / Anwahl
| 5 Menu JOB-Sperre
.&. Schweil3parameter gegen unbefugten Zugriff sperren.
T1rr Geratecode
oy Abfrage dreistelliger Geratecode (000 bis 999), Benutzereingabe
El- u Fehler
=" " J |Fehlermeldung nach falscher Eingabe des Geréatecodes
Einschalten
D | | Geratefunktion einschalten
Ausschalten
ﬂ Geratefunktion ausschalten
}: - D[ Menu Brennerkonfiguration
=" =')] |Schweil3brennerfunktionen einstellen
t':l ’g Einstellung Brennermodus (ab Werk 1)
! Up-/Down-Geschwindigkeit (Nicht im Modus 4 und 14 verflgbar)
=L ! Wert erhbhen = schnelle Strom&nderung
Wert verringern = langsame Stromanderung
EE& Einstellungen
== = )] |Einstellungen zu Geratefunktionen und Parameterdarstellung.
F’t’ a Schweil3stromdarstellung prozentual
"~ =') |Prozentuale Darstellung der Schweil3strome in Abhangigkeit von der

Hauptstromeinstellung (AMP). Beispiel: Einstellung Hauptstrom auf 120 A und
Absenkstrom auf 50% ergibt einen tatsachlichen Absenkstrom von 60 A.

Schweil3stromdarstellung absolut
Absolute Darstellung aller Schweil3stréme in Ampere

WIG-Antistick > siehe Kapitel 5.2.9
------- Funktion eingeschaltet (ab Werk).
------- Funktion ausgeschaltet.

Zeitabhangige Energiesparfunktion > siehe Kapitel 5.8
Dauer bei Nichtbenutzung bis der Energiesparmodus aktiviert wird.
Einstellung = ausgeschaltet bzw. Zahlenwert 5 Min. - 60 Min.

Umschaltung WIG-HF-Zindung (hart/weich)
------- weiche Ziindung (ab Werk).
------- harte Zindung.

Negative Schweil3strompolaritat wahrend der Zindphase

Positive Schweil3strompolaritat wahrend der Ziindphase

WechselstromschweilRen mit sinusformiger Stromform
Niedriger Gerduschpegel

Wechselstromschweil3en mit trapezférmiger Stromform
Der Allrounder fur die meisten Anwendungen

Wechselstromschweil3en mit rechteckiger Stromform (ab Werk)
Hochste Energieeinbringung

Menu Service
Serviceeinstellungen

Funktionstest der Geréatelufter
Geratellfter ausgeschaltet

Funktionstest der Geréatelufter
Geratellfter eingeschaltet
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Geratekonfigurationsmeni

Anzeige Einstellung / Anwahl
13 L’l' Softwareversion der Geratesteuerung
.&. Anzeige der Version (Beispiel 034 = Version 34)
{ Zugriffssteuerung - Zugriffscode
ﬂ. Einstellung: 000 bis 999 (ab Werk 000)
E -r Fehler
Fehlermeldung nach falscher Eingabe des Geratecodes
E Neuer Geratecode
.u. » Geratecode korrekt eingegeben
+ Aufforderung zur Eingabe des neuen Geratecodes
rrr Geratecode
UL Abfrage dreistelliger Geratecode (000 bis 999), Benutzereingabe
E [} & Menl verlassen
/ Exit

Zahlenwert - einstellbar

099-000188-EW500
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Allgemein

6
6.1

6.2

6.2.1

Wartung, Pflege und Entsorgung
Allgemein

A GEFAHR

6 Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung nach dem Ausschalten!

Arbeiten am offenen Gerat kdnnen zu Verletzungen mit Todesfolge fuhren!
Wéhrend des Betriebs werden im Gerat Kondensatoren mit elektrischer Spannung
aufgeladen. Diese Spannung steht noch bis zu 4 Minuten nach dem Ziehen des
Netzsteckers an.

1. Gerét ausschalten.

2. Netzstecker ziehen.

3. Mindestens 4 Minuten warten, bis die Kondensatoren entladen sind!

A WARNUNG

Unsachgemalle Wartung, Prifung und Reparatur!

6 Die Wartung, die Prifung und das Reparieren des Produktes darf nur von sachkundigen,
beféhigten Personen durchgefuhrt werden. Beféhigte Person ist, wer aufgrund seiner
Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrung die bei der Prifung von Schweil3stromquellen
auftretenden Gefahrdungen und mogliche Folgeschaden erkennen und die
erforderlichen SicherheitsmaRnahmen treffen kann.
* Wartungsvorschriften einhalten > siehe Kapitel 6.3.
» Wird eine der untenstehenden Prifungen nicht erfiillt, darf das Geréat erst nach

Instandsetzung und erneuter Priifung wieder in Betrieb genommen werden.

Reparatur- und Wartungsarbeiten dirfen nur von ausgebildetem autorisiertem Fachpersonal durchgefuhrt
werden, ansonsten erlischt der Garantieanspruch. Wenden Sie sich in allen Service-Angelegenheiten
grundsatzlich an ihren Fachhandler, den Lieferant des Geréates. Ricklieferungen von Garantiefallen
kénnen nur tber Ihren Fachhandler erfolgen. Verwenden Sie beim Austausch von Teilen nur
Originalersatzteile. Bei der Bestellung von Ersatzteilen ist der Geratetyp, Seriennummer und
Artikelnummer des Gerates, Typenbezeichnung und Artikelnummer des Ersatzteiles anzugeben.

Dieses Gerat ist unter den angegebenen Umgebungsbedingungen und den normalen
Arbeitsbedingungen weitgehend wartungsfrei und benétigt ein Minimum an Pflege.

Durch ein verschmutztes Gerat werden Lebens- und Einschaltdauer reduziert. Die Reinigungsintervalle
richten sich maf3geblich nach den Umgebungsbedingungen und der damit verbundenen Verunreinigung
des Gerates (mindestens jedoch halbjahrlich).

Reinigung
* AuBenflachen mit einem feuchten Tuch reinigen (keine aggressiven Reinigungsmittel anwenden).

» Luftungskanal und ggf. Kiihlerlamellen des Gerates mit 6l- und wasserfreier Druckluft ausblasen.
Druckluft kann die Geratellfter Uberdrehen und dadurch zerstéren. Geréateliifter nicht direkt anblasen
und ggf. mechanisch blockieren.

« Kuhlflussigkeit auf Verunreinigungen prifen und ggf. ersetzen.

Schmutzfilter

Durch den herabgesetzten Kuhlluftdurchsatz wird die Einschaltdauer des Schweil3geréates reduziert. Der
Schmutzfilter muss regelméafig demontiert und durch Ausblasen mit Druckluft gereinigt werden (abhéngig
vom Schmutzaufkommen).
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Wartungsarbeiten, Intervalle

6.3 Wartungsarbeiten, Intervalle
6.3.1 Tagliche Wartungsarbeiten
Sichtprifung
* Netzzuleitung und deren Zugentlastung
+ Gasflaschensicherungselemente
» Schlauchpaket und Stromanschlisse auf duf3ere Beschadigungen prifen und ggf. auswechseln bzw.
Reparatur durch Fachpersonal veranlassen!
* Gasschlauche und deren Schalteinrichtungen (Magnetventil)
» Alle Anschlisse sowie die Verschleil3teile auf handfesten Sitz priifen und ggf. nachziehen.
+ Ordnungsgemalie Befestigung der Drahtspule prifen.
» Transportrollen und deren Sicherungselemente
+ Transportelemente (Gurt, Krandsen, Griff)
» Sonstiges, allgemeiner Zustand
Funktionsprifung
* Bedien-, Melde-, Schutz- und Stelleinrichtungen (Funktionsprifung).
» SchweiRstromleitungen (auf festen, verriegelten Sitz prifen)
* Gasschlauche und deren Schalteinrichtungen (Magnetventil)
» Gasflaschensicherungselemente
+ Ordnungsgemalie Befestigung der Drahtspule prifen.
» Schraub- und Steckverbindungen von Anschliissen sowie Verschleif3teile auf ordnungsgemafen Sitz
prifen, ggf. nachziehen.
* Anhaftende Schweil3spritzer entfernen.
» Drahtvorschubrollen regelmafiig reinigen (abhéangig vom Verschmutzungsgrad).
6.3.2 Monatliche Wartungsarbeiten
Sichtprufung
* Gehauseschaden (Front-, Rick-, und Seitenwande)
» Transportrollen und deren Sicherungselemente
+ Transportelemente (Gurt, Krandsen, Griff)
+ KihImittelschlauche und deren Anschlisse auf Verunreinigungen prifen
Funktionsprifung
* Wabhlschalter, Befehlsgeréte, Not-Aus-Einrichtungen, Spannungsminderungseinrichtung, Melde- und
Kontrollleuchten
» Kontrolle der Drahtfihrungselemente (Drahteinlaufnippel, Drahtfiihrungsrohr) auf festen Sitz.
+ KihImittelschlauche und deren Anschlisse auf Verunreinigungen prifen
» Prifen und Reinigen des SchweilRbrenners. Durch Ablagerungen im Brenner kénnen Kurzschliisse
entstehen, das Schweil3ergebnis beeintrachtigt werden und in der Folge Brennerschaden auftreten!
6.3.3 Jahrliche Prifung (Inspektion und Prifung wahrend des Betriebes)
Es ist eine Wiederholungsprufung nach Norm IEC 60974-4 ,Wiederkehrende Inspektion und Prifung"”
durchzufiihren. Neben den hier erwahnten Vorschriften zur Priifung sind die jeweiligen Landesgesetze
bzw. -vorschriften zu erfullen.
Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der beiliegenden Broschiire "Warranty registration” sowie
unserer Information zu Garantie, Wartung und Prifung auf www.ewm-group.com !
099-000188-EW500 55

07.03.2019


https://www.ewm-group.com/

Wartung, Pflege und Entsorgung e“f""

Entsorgung des Gerates

6.4  Entsorgung des Gerates

Sachgerechte Entsorgung!
Das Gerat enthalt wertvolle Rohstoffe die dem Recycling zugefiihrt werden sollten und
elektronische Bauteile die entsorgt werden missen.
. Ni . i |
- NICh"t uper den Hausmull entsorgen!
¢ Behordliche Vorschriften zur Entsorgung beachten!

» Gebrauchte Elektro- und Elektronikgerate dirfen gemar europaischer Vorgaben (Richtlinie
2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate) nicht mehr zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden. Sie missen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist
auf die Notwendigkeit der getrennten Sammlung hin.

Dieses Gerat ist zur Entsorgung, bzw. zum Recycling, in die hierfir vorgesehenen Systeme der
Getrenntsammlung zu geben.

+ In Deutschland ist laut Gesetz (Gesetz ber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die
umweltvertragliche Entsorgung von Elektro- und Elektronikgeraten (ElektroG)) ein Altgerat einer vom
unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung zuzufuhren. Die 6ffentlich-rechtlichen
Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen Altgerate aus
privaten Haushalten kostenfrei entgegengenommen werden.

» Informationen zur Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten erteilt die zustandige Stadt-, bzw.
Gemeindeverwaltung.

» Daruber hinaus ist die Riickgabe europaweit auch bei EWM-Vertriebspartnern maglich.
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7 Storungsbeseitigung

Alle Produkte unterliegen strengen Fertigungs- und Endkontrollen. Sollte trotzdem einmal etwas nicht
funktionieren, Produkt anhand der folgenden Aufstellung tberprifen. Fuhrt keine der beschriebenen
Fehlerbehebungen zur Funktion des Produktes, autorisierten Handler benachrichtigen.

7.1  Checkliste zur Stérungsbeseitigung

Grundsatzliche Voraussetzungen zur einwandfreien Funktionsweise ist die zum verwendeten
Werkstoff und dem Prozessgas passende Gerateausristung!

Legende Symbol Beschreibung
V4 Fehler / Ursache
«® Abnhilfe

Netzsicherung |6st aus
# Netzsicherung l8st aus - Ungeeignete Netzsicherung
% Empfohlene Netzsicherung einrichten > siehe Kapitel 8.

Funktionsstérungen
~ Diverse Parameter lassen sich nicht einstellen (Gerate mit Zugriffssperre)
X Eingabeebene verriegelt, Zugriffssperre ausschalten > siehe Kapitel 5.7
» Alle Signalleuchten der Geratesteuerung leuchten nach dem Einschalten
» Keine Signalleuchte der Gerétesteuerung leuchtet nach dem Einschalten
» Keine Schweil3leistung
® Phasenausfall, Netzanschluss (Sicherungen) priifen
» Verbindungsprobleme
® Steuerleitungsverbindungen herstellen bzw. auf korrekte Installation prifen.
» Lose Schwei3stromverbindungen
® Stromanschlisse brennerseitig und / oder zum Werkstiick festziehen
X Stromdise ordnungsgemal festschrauben

Keine Lichtbogenzindung
» Falsche Einstellung der Ziindugsart.

X Zundungsart: "HF-Zindung" wahlen. Gerateabhangig erfolgt die Einstellung entweder durch
den Umschalter Ziindungsarten oder durch den Parameter in einem der Geratemeniis
(siehe ggf. "Betriebsanleitung Steuerung").

Schlechte Lichtbogenzindung

~ Materialeinschlisse in der Wolframelektrode durch Beriihrung von Zusatzwerkstoff oder Werkstlick
~® Wolframelektrode neu anschleifen oder ersetzen

~ Schlechte Stromiibernahme beim Ziinden

~® Einstellung am Drehknopf ,Wolframelektrodendurchmesser / Zindoptimierung“ Gberprifen und
ggaf. erhéhen (mehr Zindenergie).

Schweillbrenner tberhitzt
» Lose Schwei3stromverbindungen
X Stromanschlisse brennerseitig und / oder zum Werkstiick festziehen
® Stromdise ordnungsgemal festschrauben
~ Uberlastung
~® Schweil3stromeinstellung prifen und korrigieren
X Leistungsstarkeren Schweibrenner verwenden

099-000188-EW500
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Fehlermeldungen (Stromquelle)

Unruhiger Lichtbogen

~ Materialeinschlisse in der Wolframelektrode durch Beriihrung von Zusatzwerkstoff oder Werkstick
X Wolframelektrode neu anschleifen oder ersetzen

~ Unvertragliche Parametereinstellungen
X Einstellungen prifen bzw. korrigieren

Porenbildung
» Unzureichende oder fehlende Gasabdeckung
X Schutzgaseinstellung prifen ggf. Schutzgasflasche ersetzen
X Schweil3platz mit Schutzwanden abschirmen (Zugluft beeinflusst Schweil3ergebnis)
X Gaslinse bei Aluminiumanwendungen und hochlegierten Stahlen verwenden
~ Unpassende oder verschlissene Schweil3brennerausriistung
X Gasdusengrof3e prifen und ggf. ersetzen
~ Kondenswasser (Wasserstoff) im Gasschlauch
% Schlauchpaket mit Gas spuilen oder austauschen

7.2  Fehlermeldungen (Stromquelle)
Ein Schweil3geratefehler wird durch das Aufleuchten der Signalleuchte Sammelstérung und der
Anzeige eines Fehlercode (siehe Tabelle) in der Anzeige der Geréatesteuerung dargestellt. Bei
einem Gerétefehler wird das Leistungsteil abgeschaltet.
Die Anzeige der mdglichen Fehlernummer ist von der Gerateausfihrung (Schnittstellen /
Funktionen) abhé&ngig.
+ Treten mehrere Fehler auf, werden diese nacheinander angezeigt.
» Geratefehler dokumentieren und im Bedarfsfall dem Servicepersonal angeben.
Fehlermeldung |Mdgliche Ursache Abhilfe
E1l Wasserfehler Sicherstellen, dass genug Wasserdruck
Tritt nur bei angeschlossenem aufgebaut werden kann. (z. B. Wasser
Wasserkiuhler auf. nachfillen)
E2 Temperaturfehler Gerat abkihlen lassen.
E3 Elektronikfehler Gerat aus und wieder einschalten.
Besteht der Fehler weiterhin, Service
benachrichtigen.
E4 siehe "Err 3" siehe "Err 3"
ES5 siehe "Err 3" siehe "Err 3"
E6 Abgleichfehler der Gerét ausschalten, Brenner isoliert ablegen und
Spannungserfassung. Gerat wieder einschalten.
Besteht der Fehler weiterhin, Service
benachrichtigen
E7 Abgleichfehler der Gerat ausschalten, Brenner isoliert ablegen und
Stromerfassung. Geréat wieder einschalten.
Besteht der Fehler weiterhin, Service
benachrichtigen
ES8 Fehler einer der Elektronik- Gerét abkuhlen lassen. Sollte die Fehlermeldung
Versorgungsspannungen oder weiterhin angezeigt werden Geréat aus und
Ubertemperatur des wieder einschalten.
Schweiltrafos. Besteht der Fehler immer noch, Service
benachrichtigen.
E9 Unterspannung Gerat abschalten und Netzspannung
kontrollieren
E10 Sekundare Uberspannung Gerat aus und wieder einschalten.
Besteht der Fehler weiterhin, Service
benachrichtigen.
58 099-000188-EW500

07.03.2019



ev\ﬁr) Stérungsbeseitigung
SchweilRparameter auf Werkseinstellung zuriicksetzen

7.3

7.4

Fehlermeldung |Mdégliche Ursache Abhilfe
E1ll Uberspannung Gerat abschalten und Netzspannung
kontrollieren
E12 VRD (Fehler Service informieren
Leerlaufspannungsreduzierung)

SchweilRparameter auf Werkseinstellung zurlicksetzen

Alle kundenspezifisch gespeicherten Schweil3parameter werden durch die Werkseinstellungen
ersetzt!

RESET

Abbildung 7-1

Anzeige |Einste|lung / Anwahl

Eingabebestatigung
Benutzervorgabe wird ilbernommen, Drucktaste(n) wieder freigeben.

Softwareversion der Geratesteuerung anzeigen

Die Abfrage der Softwarestande dient ausschlief3lich zur Information flr das autorisierte Servicepersonal
und kann im Geratekonfigurationsmenu abgefragt werden > siehe Kapitel 5.9!
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8 Technische Daten
Leistungsangaben und Garantie nur in Verbindung mit Original Ersatz- und Verschleif3teilen!
8.1 Picotig 200 AC/DC
WIG E-Hand
Schweil3strom (1,) 3 A bis 200 A 5Abis 140 A
SchweilRspannung nach Norm (U,) 10,1V bis 18,0 V 20,2 V bis 25,6 V
Einschaltdauer ED bei 40° C ™
35 % 200 A
50 % 140 A
60 % 150 A 130 A
100 % 140 A 110 A
Leerlaufspannung (Uo) 43V
Netzspannung (Toleranz) 1 x 230V (-40 % bis +15 %)
Frequenz 50/60 Hz
Netzsicherung ? 1x16 A
Netzanschlussleitung HO7RN-F3G2,5
max. Anschlussleistung (S;) 5,3 kVA | 6,0 kVA
Generatorleistung (Empf.) 8,0 kVA
Cos Phi / Wirkungsgrad 0,99 | 85 %
Schutzklasse / Uberspannungsklasse [ /1O
Verschmutzungsgrad 3
Isolationsklasse / Schutzart H/IP 23
Fehlerstromschutzschalter Type B (empfohlen)
Gerauschpegel ®! <70 dB(A)
Umgebungstemperatur -25 °C bis +40 °C
GeratekluhlungBrennerkiihlung Lifter (AF) / Gas
Werkstiickleitung (min.) 35 mm?
EMV-Klasse A
Sicherheitskennzeichnung Ce/[s]/HL
Angewandte Normen siehe Konformitatserklarung (Gerateunterlagen)
MaReL/B/H 539 x 210 x 415 mm
21.2x 8.3 x 16.3 inch
Gewicht 16,5 kg
36.41b
M | astspiel: 10 min (60 % ED 2 6 min. Schwei3en, 4 min. Pause).
4 Empfohlen werden Schmelzsicherungen DIAZED xxA gG. Bei Verwendung von Sicherungsautomaten
ist die Ausldsecharakteristik ,C* zu verwenden!
3 Gerauchpegel im Leerlauf und im Betrieb bei Normlast nach IEC 60974-1 im maximalen Arbeitspunkt.
" Umgebungstemperatur kiihimittelabhangig! Kiihlmitteltemperaturbereich beachten!
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Zubehor

SchweilRbrennerkihlung

9

9.1

9.2

9.3

9.3.1

9.3.2

Zubehor

Leistungsabhangige Zubehérkomponenten wie Schweif3brenner, Werkstickleitung,
Elektrodenhalter oder Zwischenschlauchpaket erhalten Sie bei Ihrem zustandigen

Vertragshéandler.

SchweilRbrennerkthlung

Typ Bezeichnung Artikelnummer
cool40 U3l Kihlmodul 090-008593-00502
Transportsysteme

Typ Bezeichnung Artikelnummer
Trolly 35.2-2 Transportwagen 090-008296-00000
ON CS Trolly 35.2-2 Kranaufhangung fur Trolly 35.2-2 092-002931-00000
Trolly 38-2 E Transportwagen, Radstand langs 090-008270-00000
Trolly 55-5 Transportwagen, montiert 090-008632-00000

ON TR Trolly 55-5

Fernsteller und Zube
Typ

Traverse und Aufnahme fur Drahtvorschubgerat

hor

Bezeichnung

092-002700-00000

Artikelnummer

RT1 19POL

Fernsteller, Strom

090-008097-00000

RTG1 19POL 5m

Fernsteller, Strom

090-008106-00000

RTF1 19POL 5 M

FulRfernsteller Strom mit Anschlusskabel

094-006680-00000

RTP1 19POL

Fernsteller Punkten/Pulsen

090-008098-00000

RTP2 19POL

Fernsteller Punkten/Pulsen

090-008099-00000

RTP3 spotArc 19POL

Anschlusskabel
Typ

Fernsteller spotArc Punkten/Pulsen

Bezeichnung

090-008211-00000

Artikelnummer

RA5 19POL 5M

Anschlusskabel z. B. fiir Fernsteller

092-001470-00005

RA10 19POL 10m

Anschlusskabel z. B. fur Fernsteller

092-001470-00010

RA20 19POL 20m

Verlangerungskabel
Typ

Anschlusskabel z. B. fiir Fernsteller

Bezeichnung

092-001470-00020

Artikelnummer

9.4

RV5M19 19POL 5M Verlangerungskabel 092-000857-00000
RV5M19 19POL 10M Verlangerungskabel 092-000857-00010
RV5M19 19POL 15M Verlangerungskabel 092-000857-00015
RV5M19 19POL 20M Verlangerungskabel 092-000857-00020
Optionen

Typ Bezeichnung Artikelnummer

ON 12pol Retox TG.0002

Option Nachriistung 12-polige Anschlussbuchse
Brenner

092-002519-00000

9.5

ON Filter TG.0002

Allgemeines Zubehor
Typ

SchmutZzfilter fur Lufteinlass

Bezeichnung

092-002551-00000

Artikelnummer

ADAP CEE16/SCHUKO

Schuko-Kupplung/Stecker CEE16A

092-000812-00000

DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D

Flaschendruckminderer mit Manometer

394-002910-00030

GH 2X1/4" 2M

Gasschlauch

094-000010-00001

ADAP 8-5 POL

Adapter 8 auf 5-polig

092-000940-00000
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10 Anhang
10.1 Parametertbersicht - Einstellbereiche

o Parameter / Funktion Einstellbereich
(@]
‘©
N
C
IS
c
2
(U ~~
3 g °SXx
2 iR =
z 0 T3 . o
£9 8o £ s | <€
n nS £ £ |
WIG (TIG)
P~ |Gasvorstromzeit 0,2 0,1 - 5 S
Startstrom 20 1 - 200 | %
Upslope-Zeit, 2-Takt-Betrieb 0,3 00 - 200( s
Upslope-Zeit, 4-Takt-Betrieb 1.0 00 - 200( s
- |Absenkstrom AMP% 50 1 - 200 | %
- |Downslope-Zeit, 2-Takt-Betrieb 0,1 0 20 S
- |Downslope-Zeit, 4-Takt-Betrieb 1,0 0 20 S
Endstrom 30 1 - 200 | %
Gasnachstromzeit 8 0,1 20 S
Durchmesser Wolframelektrode / Ziindoptimierung 2,4 1 - 4 mm
AC-Balance -10 30 - -30
AC-Frequenz 80 50 - 200 | Hz
Pulsbalance 50 1 - 99 %
F-£ |Pulsfrequenz DC 2,8 0,2 - 2000 | Hz
Pulsfrequenz AC 2,8 0,2 50 | Hz
Pulsstrom 140 1 - 200 | %
E-Hand (MMA)
Hotstart-Strom 150 1 - 150 | %
Hotstart-Zeit 0,1 00 - 50 S
Pulsbalance 30 1 - 99 %
Pulsfrequenz 1,2 0,2 - 50 Hz
Pulsstrom 142 1 - 200 | %
Grundparameter (verfahrensunabhéngig)
Zeitabhangige Energiesparfunktion 20 off - 60 | min
cod) |Zugriffssteuerung - Zugriffscode 000 000 - 999
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10.2 Handlersuche

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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