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Yleisia huomautuksia
A VAROITUS

Lue kayttdohje!
“IIIJ Kayttéohjeen tarkoituksena on opastaa kayttajaa kayttamaan laitteita turvallisesti.
—— | + Kaikkien jarjestelmékomponenttien kayttdohje, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niité on

noudatettaval

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia sekd maakohtaisia méarayksia!

+ Kayttbohjetta on sailytettava laitteen kayttopaikalla.

» Turva- ja varoituskilvet laitteessa antavat tietoja mahdollisista vaaroista.
Niiden on oltava aina tunnistettavissa ja luettavissa.

» Laite on valmistettu tekniikan tason sekéa saantdjen ja normien mukaisesti ja ainoastaan
asiantuntijat saavat kayttaa, huoltaa ja korjata sita.

* Tekniset muutokset, laitetekniikan edelleenkehittyessa, voivat johtaa erilaiseen
hitsauskayttaytymiseen.

Jos sinulla on laitteen asennukseen, kayttdonottoon, kayttoon, kayttotarkoitukseen tai
kayttopaikkaan liittyvid kysymyksid, ota yhteys laitteen jalleenmyyjaan tai asiakaspalveluumme
numerolla +49 2680 181-0.

Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Vastuumme taman laitteen k&ytén osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on
nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kayttoon.
Valmistaja ei voi valvoa kayttbohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttdon tai huoltoon
littyvid olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkiliden loukkaantumiseen. N&in ollen
emme ota minkaanlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisesta
asennuksesta, kaytosta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat naihin osatekijoihin.

© EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Strasse 8
56271 Mindersbach Germany
Puh.: +49 2680 181-0, Faksi: -244
S-posti: inffo@ewm-group.com

WWW.ewm-group.com

Taman kayttoohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.
Osittainenkin monistaminen edellyttdd valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan siséltd on tutkittu, tarkastettu ja tydstetty huolellisesti, mutta muutokset, kirjoitusvirheet
ja erehdykset ovat silti mahdollisia.



e\A;f'n Sisallys
Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

1 Sisallys
L SIS BIIY S ittt a et e e e 3
2 0MAN tUIVAlISUULEST VUOKSI «.ceveieiiiiiee ettt et e et e e et e e e b e e e nnes 6
2.1 Huomautuksia ndiden kayttoohjeiden KAYtOSTA ..........ccvveeieiieii i e e 6
2.2 METKKIEN SEIILYKSEL........ueiiiiiei e e e e e e e st e e e e e e e s sean b e reeeeaaeessanraaneeeaeeaeanns 7
2.3 KOKONaiSAOKUMENTAALION OS8.......cueieiiiriieeiiirieeeiiiiie e e st et e e e e re e e s sr e e e s s e e e s snneeeesnnrneeeaa 8
2.4 TUIVaIlISUUSIMAAIAYKSET .....eiiieiiiittiet ittt e e e e ettt e e e e e s a b e be e e e e e e e e sannbbbeeeaaaeaeanans 9
2.5 KUIBIUS JB BSENNUS ... ..ttt ettt e oottt e e e e e e e e bbb et et e e e e e s abbbe e e e e e e e e sannbaneeeeaaeaeannns 13
3 TarkoituksenmuUKaINEN KAYTEO .......ceieeiiiiiiiiiie e e et e e e e e s st e e e e e e s e st e e e e e e s e annranneeeeens 14
3.1 Laitetta saa kayttéda vain seuraavien jarjestelmien KanSSa .........coccveviiieie e 14
T C- 1Y, 100] (o] 11 (= =] S PSP PTPPPN 14
3.3  Laitteeseen liitty VAL ASIAKIMAL ........oo.ueeiiiiiiii et 15
331 L2 L0 OSSR 15
3.3.2 VaatimustenmMuUKaISUUSVAKUULUS .........ccooiiiiieiiiiiee et 15
3.3.3 Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkent&kaaviot) ............cocvviieiiiiiiiiiieieee e 15
3.34 Kalibrointi / ValidOINti. ... e e e e e e snrraneeeee s 15
4 LaiteKUVaUS — YICISKUVAUS ......cooiiiiii ittt et e e e ees 16
N (1Y W =To [T - PO PT PP PTPRPRON 16
4.2 NBKYME TBKAB ... eeeeieeeee ittt e oo et e e e e e e e e e bbb b e e et e e e e e e nbe e et et e e e s e e anbaaeeaaaeas 18
4.3  Ohjauspaneelin toiminNOt ja SAALIMET.........ooiiiiiiiiiie e e 20
43.1 Laitteen ohjaus — kannella suojatut kayttolaitteet.............ceuveeviiiiiiiiiiiieeee, 22
4.3.2 Hitsauskoneen KAYHOIAITIEET ...........ouuieiieiieee e 23
N W ] = g = 1= F= 1Y/ o P OO PP PUPPPRON 24
441 SIIEYS ettt bbb et e e b bt e eab e e nbe e aare e anr e e e 25
5 RAKENNE JA TOIMINTA ..uiiiiiiie e e e e e s e e e e e e e e st e e e e e e e s s snnteseeeeaeeseannrenneeeees 26
5.1 KUIJELUS B ASENNUS ....ceiiitiiiiiiiieee ettt ettt ettt ettt e et e e s s b bt e e s aab e e s eab bt e e s eabbe e e s anbeeeeentes 26
511 SUOJalApPE, TAILEONJAUS ......oiiiiiiii i 26
51.2 YMPANSIOO0IOSUNTEET ...t 27
5.1.2.1  YMPArSIOO0IOSUNIEET ....cciiiiiieiiiiie e 27
5.1.2.2  KUlJEUS JA SAIYLYS ... .eeiiiiiiiiie it 27
5.1.3 KONEEN JAANUYLYS ....eiiiiiiiie ettt e e s e e s neneeeas 27
514 MaaKaapeli, YICISTA . .........eeiiiiiiie et 27
5.15 Ohjeita hitsausvirtajohtojen VEtAmISEEN ........cccuuiii i 28
5.1.6 Hitsauksen aikana eSiintyVat Najavirrat ..............ooveeiiiiiiieiie e 29
5.1.7 RV =T (o LT 1 = OSSR 30
LN A Y /T4 24 (o 1T = U | - PSP 30
5.1.8 Hitsauspolttimen jJAAhdytySjArjestelmMa .........cuveiiiiiii e 30
5.1.8.1 Sallitut hitsauspolttimen jAdhdytysnesteet..........cccovceviiiiiie i 31
5.1.8.2 Kaapelipaketin makSimipitUUS...........c.ueieiiiiiieiiiiiee e 31
5.1.9 VAIKAAPEIN TN .ottt 32
5.1.9.1 Valikaapelipaketin vedoNPOIStaJa........cccoruriiiiiiiiieiiiiie e 33
5.1.9.2 Vedonpoistajan IUKItSEMINEN ........coociiiiiiiiiie e 34
5.1.9.3 Ohjausjohdon litAntaKytKENNEAL ...........cooiiiiiiii e 34
5.1.10  Hitsauspolttimen lIANTE ..........cceiiiiiiie e e 35
5.1.10.1 Ohjausjohdon litAntaKYtKENNEAL ...........cooiiiiiiiii e 36
5.1.11  LANQANSYOO ..o 37
5.1.11.1 Lankakelan asentaminen ...........cccccveeeieieeiiiieeee e seesiieeeeee e s s s sesveeee e e e s e snneeeeees 37
5.1.11.2 SyOttorullien VAINTO.........ocueiiiiiii e 38
5.1.11.3 Langan KYIMESYOO .......ocuuueeeiiieiie it 38
5.1.11.4 Kel@Jarrun @SEIUS ........eiiiiuuiiieiiiiiie ittt sttt st e s e e e 40
5.1.12  SUOJAKAASUN SYOLO ....eeeeiiiiiiie ittt ettt e 40
5.1.12.1 Suojakaasuletkun liitANta ............covveeiiiiiiiiece e 40
5.1.13  SuO0jakaaSUMAArAN SAALO..........ccuuuveiieeeeiiiiiiiieie e e e e s st e e e e e e s s ssnrnrereeeeeessnnrnneeeeeeeseannns 41
5.1.13.1 KAASULESTE 1.eveveeeieiesiree ittt 42
5.1.13.2 Letkupaketin NUUNTEIU ..o 42
5.1.14 Hitsauslaite mekaanisen valokaarisulatushitsauksen konfigurointiin..............ccc.c.o..... 42
5.1.14.1 Valinnat ja aSELUKSEL.....ccccciiiiiiiiiiee e e e r e e e e e e e e 43
B5.1.14.2 SUPEIPUIS ....oeeiei ettt e e e e e e e e e e e s e nnn e e e e e e e s nnnnreees 44
5.1.15 Toimintatavat (t0imiNtOKUIUL) ..........ceeiiiiiiiiiiiiiiie e e e e e e 45
099-000181-EW518 3

25.04.2019



Siséllys ewmn
Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

5.1.15.1 MerkKien SElItYKSEL.......ccoi i 45

5.1.15.2 2-tahti ManuUaalINEN..........ooiiiiiiii e 46

5.1.15.3 4 tahti ManUAalINEN ...........coiiiiiiiiie e 47

5.1.15.4 2-tahti QUIOMAATINEN.........ciiiiiiiiiitiie e 48

5.1.15.5 4-tahti aUIOMAATINEN.........oiiiiiiiiiitiiie e 49

5.1.15.6 SIllOIMUSNIESAUS ... ..eueieiiiiii e e e 50

5.2 Laiteohjauksen valikot ja alavaliKot.............ocuuiiiiiiiiiii e 51
521 Pikavalikot (parametrien NOPEa NAYLO) .........eeeviirreeiiiiiee ettt 51

5.2.2 ASIANTUNTHAVAIIKKO ...t 51

5.3 KUIUNVAIVONTA. ...ceiiiiee ettt e e e e e e s e sttt et e e e e e sa s bebeeeeaaeessanbeseeeaaeeseannns 51
5.4  HitsauspOoItMEN PIAIKE .......cueeiiiiiiiie e 52
6 Huolto, YHEPITO ja NAVITEAMINEN ... e e e e e e e e e e aaes 53
G0 R =T - TP PRSPPSO 53
6.1.1 PURNGISTUS ...ttt sn e s e s n e e s e enee e 53

6.1.2 [ TS (oo F- L1 o PSSP PR URRPTIN 53

6.2 HUOItOtyOt, NUOIOVAIIL........cci i e e e s e e e e s s e r e e e e e e s e nnnnrnees 54
6.2.1 Paivittain suoritettavat huoltotoimenPIteet..........ccccvvveeiii i 54

6.2.2 Kuukausittaiset huoltotoIMENPItEEL...........cciii i 54

6.2.3 Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana) ............cccccccvvveeereeensiiicnnneeeeeennenns 54

R T - 1 (=10 [T o 1= 1S3 1 (=1 2 PSR 55
FARRYAL: eI e = LU PSR OP PP PTPRP 56
7.1 HA&Irionpoiston tarkaStUSIUETIEIO ............eeiiiiiiii i 56
7.2 VIKAIMOITUKSEL ...ttt ettt e e e e e sttt e e e e e e s sae b et e eaeeeeseasnbeneeeaeeesannnreees 57
7.3 Hitsausparametrien tehdasasetusten palauttaminen.............cooviiiiiiiiieei i 58
7.4 Jadhdytysainejarjestelman ilmaaminen ...........oooiiiiiiiiiii e 59
I =T (TS =] A T =To [0 ) P PP P PR PPPPRPPPPPRR 60
8.1 tigSpeed oscillation drive 45 COIAWIIE ..........uuiiiiiie e e e e e s rrr e e e e e e e enes 60

LS T I ST 2= U1 1] == SRR 61
S TR R = (U111 PP PR PPN 61
9.2 YIEISEL lISAVAIUSLEEL .....eeiii ittt e e e e e ettt e e e e e e e e sttt e e e e e e e e annnbeeeeaeeeeaaannnreees 61
L0 KUTUTUSOSAL ...ttt ettt o4t o et oot e et e e e st e e e s et e s e st e e anbe e e e ennes 62
O R = T o T =T K5y Y0 1 o] o) Y/ ] > | S PSP 62
10.1.1  Syottorullat terakSeIIE .........evvieiiee e 62
10.1.1.1 MUUNNOSSAIA . ..uuvvveeieeeeieiiiiiieeeeeessesisstaseeeeeessasssstaaeeeaeessasnssrssseeeaeesasnsnreneeeeees 62

10.1.2 Langansyottorullat alumiinille ...........c..oveeeiiei i 62
10.1.2.1 MUUNNOSSAIA . ..uuvvteeieeeeieiiiiireeeeeeesasistaseeesesssasssstaaeeeaeessasnsstsseeeeaeesasnnnresseseees 62

10.1.3  Syéttorullat tAytelangalle...........ooeeo i 62
10.1.3.1 MUUNNOSSAIA . ..uuvvverireeeieiiiiiiiieeteeesesiateaeeeeeessssssstaaeeeseessasnsstssseeeaessasnnnresneeeees 62

5 T T PR 63
111 ASELUSONJEEL ... .ottt ekt e e e b bt e e e it e e e e rab e e e anb e e e nees 63
11.1.1  TIG-kylmaAlankahitSaus JatkUVaL.............cueeiiiiiiiiiii e 64

11.1.2  TIG-kylmalankahitsaus ja SUPEIPUIS ...........ocueiiiiiiiiii e 64

11.1.3  TIG-kylmalankahitsaus OSCIllAtioN ............ccooiuiiiiiiiiiieie e 65

11.1.4  TIG-kylmaAlankahitSaus JatKUVA.............cueeiiiiiiiiiiii e 65

11.1.5 TIG-kylmalankahitsaus ja SUPEIPUIS ..........cocuiiiiiiiiiei e 66

11.1.6  TIG-kylmalankahitsaus OSCIlIAtIoN ............ccoiiiiiiiiiiiie e 66

N Y Y - L F= LU O P O UPPP PP PPPUPPPN 67
099-000181-EW518

25.04.2019



e\A;f'n Sisallys
Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

099-000181-EW518 5
25.04.2019



Oman turvallisuutesi vuoksi ev\;‘r’
Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

2 Oman turvallisuutesi vuoksi
2.1 Huomautuksia nadiden kayttoohjeiden kaytosta

A VAARA

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.

» Vaaraa on korostettu mygds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A VAROITUS

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" sekd yleinen varoitussymboli.

* Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A HUOMIO

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myds mahdollisten

lievien tapaturmien ennalta ehkéisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seka yleinen
varoitussymboli.

* Riskid on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

I=5> Teknisia erityispiirteita, jotka kayttdjan on huomioitava esinevahinkojen tai laitevaurioiden
valttamiseksi.

Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seké luetteloinnit on
merkitty luettelomerkilla, esim.:

+ Liité hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.

6 099-000181-EW518
25.04.2019
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Oman turvallisuutesi vuoksi

Merkkien selitykset

2.2

Kuvake

Merkkien selitykset

Kuvaus

Kuvaus

Huomioi tekniset erityispiirteet

paina ja vapauta (napayté/kosketa)

kytke laite pois paalta

vapauta

D) &

kytke laite paalle

paina ja pida painettuna

vaara/patematon

kytke

oikea/pateva

kierra

N Bl E 5 95

Tulo Lukuarvo/asetettavissa
Navigointi L Vihred merkkivalo palaa
-".)\-
Lahto - Vihre& merkkivalo vilkkuu
.. i ..
Ajan naytto (esimerkki: 4S S Punainen merkkivalo palaa
odota/paina) ) . -
Valikon nayttd keskeytynyt e Punainen merkkivalo vilkkuu
(lisdasetukset mahdollisia) ‘\°

TyOkalu ei tarpeen / ala kayta tyékalua

=% | ESMMO|&©®

TyOkalun kaytto tarpeen / kayta
tydkalua

099-000181-EW518
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Oman turvallisuutesi vuoksi

Kokonaisdokumentaation osa

ewn

2.3 Kokonaisdokumentaation osa
Tama kayttoohje on osa kokonaisdokumentaatiota ja se on voimassa vain yhdesséa kaikkien
osadokumenttien kanssa! Kaikkien jarjestelmakomponenttien kéayttdohjeet, erityisesti turvaohjeet,
on luettava ja niitd on noudatettava!
Kuvassa naytetaan yleinen esimerkki hitsausjarjestelmasta.
I
IO
AT
TITI0II
IO
IO
I
0D
I |
[0 { \
* \\\\
Kuva 2-1
Pos. |Kayttéohje
A.1 |Langansyéttolaite
A2 |Virtalahde
A3 |Kaukosaadin
A.4 [Ohjaus
A.5 [Hitsauspistooli
A Kokonaisdokumentaatio
8 099-000181-EW518
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Turvallisuusmaaraykset

2.4  Turvallisuusmaaraykset

A VAROITUS

Tapaturmavaara, jos néita turvallisuusohjeita ei noudateta!

Naiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa kuoleman!

* Lue tdman kayttdohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti!

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia sekd maakohtaisia maarayksia!
* lImoita tydskentelyalueella oleville ihmisille, ettd heidan on noudatettava maarayksia!
6 Sahkdiskun aiheuttama tapaturmavaaral

Sahkojannitteet voivat aiheuttaa kosketettaessa hengenvaarallisia sahkdiskuja ja

palovammoja. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa iskun ja sitd kautta tapaturman.

+ Ala koske suoraan jannitetta johtaviin osiin, kuten hitsausvirtaliittimiin, hitsauspuikkoihin,
volframipuikkoihin tai hitsauslankoihin!

+ Sijoita hitsauspoltin ja/tai puikonpidin aina eristetylle pinnalle!

« Kayta taydellisia henkilbnsuojaimia (kayttsta riippuen)!

+ Laitteen saa avata ainoastaan asiantunteva ammattihenkilsto!

+ Laitetta ei saa kayttaa putkien sulattamiseen!

[ Vaara useamman virtalahteen yhteiskytkennasta!

V) Jos useampia virtaldhteita halutaan kytkea yhteen rinnakkain tai sarjaan, taman saa

[l | suorittaa ainoastaan alan ammattilainen normin IEC 60974-9 Pystytys ja kaytto" seka

tapaturmanehkaisymaaraysten BGV D1 (ennen VBG 15) tai maakohtaisten méaaraysten

mukaisesti!

Laitteet voidaan hyvaksya kaarihitsaukseen kaytettavaksi vain tarkastuksen jalkeen,

jotta varmistetaan, etta sallittua tyhjakayntijannitetta ei yliteta.

» Laitteen kytkennan saa suorittaa ainoastaan alan ammattihenkil®!

* Yksittaisten virtaldhteiden kaytostapoiston aikana on irrotettava kaikki verkko- ja
hitsausvirtajohdot luotettavasti koko hitsausjarjestelmasta. (Vastajannitteiden vaara!)

* Napaisuudenvaihtokytkenndlld varustettuja hitsauslaitteita (PWS-sarja) tai
vaihtovirtahitsaukseen tarkoitettuja laitteita (AC) ei saa kytkea yhteen, koska yksinkertainen
kayttévirhe saattaa aiheuttaa hitsausjannitteiden luvattoman summauksen.

Soveltumattomasta vaatetuksesta aiheutuva loukkaantumisvaaral!

Sateily, kuumuus ja sédhk6jannite ovat vaistamattdmia vaaranlahteita

valokaarihitsauksessa. Kayttdja on varustettava taydellisella henkilékohtaisella

suojavarustuksella. Suojavarustuksen on suojeltava seuraavilta riskeilta:

* Hengityssuojain terveydelle vaarallisia aineita ja seoksia vastaan (savukaasut ja hoyryt) tai
ryhdy soveltuviin toimenpiteisiin (poistoimu jne.).

« Hitsausmaski ja asianmukainen suojalaite ionisoivaa sateilya (IR- ja UV-sateily) ja
kuumuutta vastaan.

« Kuivat hitsausvaatteet (kengat, k&sineet ja kehosuojaus) lAmmintad ympéristda vastaan,
vastaavin vaikutuksin kuin ilman [ampétilan ollessa 100 °C tai enemman tai sahkdiskun
sattuessa, seka janniteen alaisten osien parissa tyoskentelya varten.

» Kuulosuojaus haitallista melua vastaan.

Loukkaantumisvaara sateilyn tai lammén vaikutuksesta!

éﬁ Valokaaren séteily aiheuttaa iho- ja silmévaurioita.

Kosketus kuumiin tydkappaleisiin tai kipinat aiheuttavat palovammoja.

» Kayté hitsaussuojusta tai hitsauskyparaa riittavalla suojatasolla (kayttbalueesta
riippuvainen)!

» Kayté kuivaa suojavaatetusta (esim. hitsaussuojusta, kasineita jne.) maassasi vallitsevien
asetusten ja maaraysten mukaisesti!

* Suojaa tydhon osallistumattomat henkilot kaaren sateilyltéa ja haikaisylta hitsaus- ja
suojaverhon avulla!

099-000181-EW518 o)
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Oman turvallisuutesi vuoksi ev\;‘r’
Turvallisuusmaaraykset

A VAROITUS
/g Ré&jahdysvaara!
gé Suljetuissa astioissa ndenndisen vaarattomatkin aineet voivat kehittda suuren paineen
~=—"1 kuumentuessaan.
+ Siirrd helposti syttyvia ja rajahdysvaarallisia nesteita sisaltavat astiat pois
tyoskentelyalueelta!
+ Ala koskaan kuumenna rajahdysherkkaa nestetta, polya tai kaasua hitsaamalla tai
leikkaamalla!

Tulipalon vaara!
M Liekki voi syttya hitsausprosessin aikaisen korkean lampdtilan, hajakipindiden,
*< | hehkuvan kuumien osien ja kuuman kuonan takia.
+ Tarkista palovaaratilanne tydskentelyalueella!
+ Ala kuljeta mukanasi helposti syttyvia esineita, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.
+ Pida asianmukaista sammutuskalustoa kaden ulottuvilla tydskentelyalueella!
« Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jaénteet tydskentelytilasta ennen
hitsauksen aloittamista.

+ Jatka tyoskentelya hitsatuilla tyokappaleilla vasta kun ne ovat jaahtyneet. Ala saata niita
kosketuksiin helposti syttyvien materiaalien kanssa!

A HUOMIO

Savut ja kaasut!
0 Savut ja kaasut voivat aiheuttaa hengitysvaikeuksia ja jopa myrkytyksen. Lis8ksi
liuotinhoyryt (klooratut hiilivedyt) voivat muuttua myrkylliseksi fosgeeniksi
hitsauskaaren ultraviolettisateilyn vaikutuksestal
* Varmista raittiin ilman riittavyys!
» Pida liuotinhoyryt kaukana kaaren sateilyalueelta!
+ Kayta tarvittaessa sopivaa hengityslaitetta!

Aanialtistus!
@ Yli 70 dBa ylittava melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!
+ Kayta sopivaa kuulonsuojausta!
+ Tydskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kaytettava sopivaa kuulonsuojainta!

099-000181-EW518
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Turvallisuusmaaraykset

(R)

P

-l

A HUOMIO

Standardin IEC 60974-10 mukaisesti hitsauslaitteet on jaettu sahkdmangeettisen

yhteensopivuuden kahteen luokkaan (EMC-luokitus 16ytyy Teknisista

tiedoista) > katso luku 8:

Luokan A laitteita ei ole tarkoitettu kaytettavaksi asuinalueilla, joissa séhkdenergia saadaan

julkisesta pienjannite-syottoverkosta. Luokan A laitteiden sahkdmagneettisen

yhteensopivuuden varmistamisessa voi nailla alueilla esiintya vaikeuksia, seka johtoihin

littyvien ettd sateilyhairididen vuoksi.

Luokan B laitteet tayttavat EMC-vaatimukset niin teollisella kuin asuinalueellakin, mukaan

lukien asuinalueet, joissa on liitanté julkiseen pienjannite-syottéverkkoon.

Pystytys ja kaytto

Kaarihitsausmenetelmaa kaytettdessa saattaa joissakin tapauksissa esiintya sahko-

magneettisia hairiitd, vaikka jokainen hitsauslaite noudattaa normin mukaisia

paéastdraja-arvoja. Hitsauksesta johtuvista hairiosta vastaa kayttaja.

Mahdollisten ympéristossa esiintyvien sdhkémagneettisten ongelmien arviointia varten

on kayttdjan huomioitava seuraavat seikat: (katso myds EN 60974-10 liite A)

* Verkko-, ohjaus-, signaali- ja puhelinlinjat

* Radiot ja televisiot

» Tietokoneet ja muut ohjauslaitteet

» Turvalaitteet

+ viereisten henkildiden terveys, erityisesti, jos ndma kayttavat sydamentahdistajaa tai
kuulolaitetta

« Kalibrointi- ja mittauslaitteet

* muiden ymparistdssa olevien laitteiden hairionsietokyky

+ hitsaustdiden suorittamisen ajankohta

Suosituksia hairiopaastdjen vahentamiseksi

+ Verkkoliitanta, esim. ylimaarainen verkkosuodatin tai suojaus metalliputkella

* Valokaarihitsauslaitteen huolto

» Hitsausjohtojen tulisi olla mahdollisimman lyhyité ja tiiviisti yhdessa seka kulkea lattialla

* Potentiaalintasaus

+ Tybkappaleen maadoitus. Niissa tapauksissa, joissa tytkappaleen suora maadoittaminen
ei ole mahdollista, tulisi yhteys suorittaa soveltuvilla kondensaattoreilla.

* Muiden ympéristdssa olevien laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus

Sadhkémagneettinen kentté!

Virtaldhde voi kehittdéa sdhkoisia tai sdhkémagneettisia kenttid, jotka voivat vaikuttaa

elektronisten laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen,

sahko6johtojen, signaalijohtimien ja syddmentahdistimien toimintaan.

* Noudata kunnossapito-ohjeita > katso luku 6.2!

* Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!

+ Suojaa séteilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!

+ Sydamentahdistimien toiminta voi hairiintya (kysy ladkariltd neuvoa tarvittaessa).

Kayttajayrityksen velvollisuudet!

Laitteen kaytdssa on noudatettava kulloisia kansallisia maéarayksia ja lakejal

» Kehysdirektiivin 89/391/ETY mukainen kansallinen sovellus suorittamalla toimenpiteet
tydntekijan turvallisuuden ja terveyssuojan parantamiseksi tydssa seka siihen kuuluvat
yksittaiset direktiivit.

+ Erityisesti direktiivi 89/655/ETY tyontekijdiden tydssaan kayttamille tydvalineille
asetettavista turvallisuutta ja terveytta koskevista vahimmaisvaatimuksista.

+ Kunkin maan maaraykset tyoturvallisuudesta ja tapaturmien ehkaisysta.

» Laitteen pystytys ja kayttd standardin IEC 60974 mukaisesti.-9.

+ Kayttdjan opastaminen turvallisuustietoiseen tydskentelyyn saanndllisin valiajoin.

+ Laitteen sdanndllinen tarkastus standardin IEC 60974 mukaisesti-4.

099-000181-EW518 11
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Oman turvallisuutesi vuoksi e

Kuljetus ja asennus

[ Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kaytetddn muita kuin alkuperaisosia!l
» Kayta vain sellaisia jarjestelman osia ja lisdlaitteita (virtaldhteita, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimid, kaukosaatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!
» Liitdja lukitse lisalaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

Julkiseen sydttéverkkoon liittamiselle esitetyt vaatimukset

Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun sydttéverkosta ottamalla sahkélla. Joillekin
laitetyypeille voi siksi olla olemassa liitantarajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle
johtoimpedanssille tai tarvittavalle minimaaliselle syottdkapasiteetille yleisen verkon rajapinnassa
(yhteinen kytkentdkohta PCC), jolloin my&s tassa viitataan laitteiden teknisiin tietoihin. Tassa
tapauksessa on kayttajayrityksen tai kayttajan vastuulla, tarvittaessa syottéverkon
palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jalkeen, varmistaa, etta laite voidaan liittaa.

12 099-000181-EW518
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ev\;’r) Oman turvallisuutesi vuoksi
Kuljetus ja asennus

2.5 Kuljetus ja asennus

A VAROITUS

@ Suojakaasupullojen virheellisen kasittelyn aiheuttama loukkaantumisvaara!

Suojakaasupullojen virheellinen kasittely ja riittaméaton kiinnitys voi johtaa vakaviin

vammoihin!

* Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kayttéa koskevia asetuksia ja
maarayksia!

» Suojakaasupulloa ei saa kiinnittaa venttiilin kohdalta!

+ Ala kuumenna suojakaasupulloa!

A HUOMIO

S5 Syoéttdjohtojen aiheuttama onnettomuusvaaral
:D- Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.)
voivat aiheuttaa vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja
henkildvahinkoja!
* Irrota syoéttéjohdot ennen kuljetusta!
Kaatumisvaara!
Kone voi aiheuttaa vaaraa kaatuessaan ja vahingoittaa henkildita. Se voi myoés
vahingoittua liikkuessaan ja asennuksen aikana. Kaatumisenkestavyys on taattu 10°:n
saakka (standardin IEC 60974-1 mukaisesti).
+ Aseta kone tasaiselle, vakaalle alustalle ja kuljeta sitd myds ainoastaan sellaisella.
+ Kiinnita lisdosat sopivin vélinein.
Virheellisesti vedettyjen johtojen aiheuttama tapaturmavaara!
Virheellisesti vedetyt johdot (verkko-, ohjaus, hitsausjohdot tai valikaapelipaketit) voivat
aiheuttaa kompastumisen.
+ Veda syottdjohdot tasaisesti maata pitkin (valta silmukoiden muodostumista).
» Valta vetamista kulku- tai kuljetusreiteille.
Kuumentuneen jddhdytysaineen ja sen liitdnt6jen aiheuttama loukkaantumisvaaral

SSS Kaytetty jadhdytysaine ja sen liitdnta- tai liitoskohdat voivat kuumentua huomattavasti
kaytossa (vesijaahdytteinen malli). JAdhdytysainekiertoa avattaessa voi ulos vuotava
jaadhdytysneste aiheuttaa palovammoja.
» Avaa jaéhdytysainekierto ainoastaan hitsausvirtaldhteen/jadhdytyslaitteen ollessa

sammutettuna!
+ Kayta asianmukaista suojavarustusta (suojakasineita)!
+ Sulje letkujohtojen avatut litdnnét soveltuvilla tulpilla.

¥

Ry

1=  Yksikot on tarkoitettu kaytettaviksi pystyasennossa!
Kayttaminen kielletyssé asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.
* Kuljeta ja kdyté laitetta ainoastaan pystyasennossa!

5 Lisalaitteet ja virtaldéhde voivat vaurioitua vaaran kytkennén seurauksena!
* Liitd ja lukitse lisalaitteita vain asianmukaista liitinta kayttaen laitteen ollessa sammutettuna.
e Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kayttéohjeesta.
* Liséalaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtalahde on kaynnistetty.

5> Podlynsuojahatut suojaavat liitantapistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.
e Podlysuojahattu on asennettava liitantaan, jos sita ei kayteta lisalaitetta varten.
e Viallinen tai havinnyt hattu on korvattava uudella!

099-000181-EW518
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Laitetta saa kayttaa vain seuraavien jarjestelmien kanssa

3 Tarkoituksenmukainen kaytto
A VAROITUS
Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
§ Laitteisto on valmistettu tekniikan tason mukaisesti seka saantdjen / normien
mukaisesti teollisuus- ja ammattikayttodn. Se on tarkoitettu ainoastaan tyyppikilvessa
ilmoitettua hitsausmenetelméa varten. Muussa kuin maaraysten mukaisessa kaytossa
voidaan laitteen odottaa aiheuttavan vaaroja henkilgille, elaimille ja omaisuudelle.
Laitteistoa saa kayttad ainoastaan asianmukaisen kayttdtavan mukaisesti.
+ Laitetta saa kayttda ainoastaan maaraystenmukaisesti ja opastetun, ammattitaitoisen
henkildston toimesta!
+ Laitetta ei saa muuttaa tai mukauttaa epaasianmukaisesti!
3.1 Laitetta saa kayttaa vain seuraavien jarjestelmien kanssa
Langansydttolaitteen kayttd edellyttdd asianmukaista virtaldhdetté (jarjestelmékomponentit)!
Tama laite voidaan yhdistaa jokaiseen TIG-hitsauslaitteeseen.
3.2 Kayttbkohteet
Langansyottolaite integroitavaksi hitsausjarjestelmaan TIG-kylmalankahitsausta varten.
14 099-000181-EW518
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EV\;’T) Tarkoituksenmukainen kaytto

Laitteeseen liittyvat asiakirjat

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

Laitteeseen liittyvéat asiakirjat

Takuu

Lisatietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration” seké takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista
sivuilta www.ewm-group.com!

Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Kuvattu tuote vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsa puolesta seuraavia EU-direktiiveja:

+ Matalajannitedirektiivi (LVD)
C € + Sahkdmagneettista yhteensopivuutta (EMC) koskeva direktiivi

+ Vaarallisten aineiden kéyton rajoittaminen (RoHS)
Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai jos standardissa "Kaarihitsauslaitteet —
Maéraaikaistarkastus ja testaus” annettuja maaraaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu
tavalla, joka ei ole valmistajan nimenomaisesti sallima, tdma selvitys mitétdityy. Jokaisen tuotteen
mukana toimitetaan alkuperaisena erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.

Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentdkaaviot)

A VAROITUS

Ala tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!

e Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkéisemiseksi yksikdn korjaajan tai
muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkil6

Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

« Kayté korjaustoihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettua huoltohenkilstda)!

Kytkentdkaaviot toimitetaan alkuperaisina laitteen mukana.
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.

Kalibrointi / validointi

Taten vahvistetaan, ettd tama tuote on tarkastettu voimassa olevien normien IEC/EN 60974,
ISO/EN 17662, EN 50504 mukaisesti kalibroiduilla mittausvalineilld ja ettd se noudattaa sallittuja
toleransseja. Suositeltu kalibrointivali: 12 kuukautta.

099-000181-EW518 15
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Laitekuvaus — yleiskuvaus ev\;’r’

Kuva edesta

4 Laitekuvaus — yleiskuvaus

4.1 Kuvaedesta
@i gL

ANITTEBIIIIN G

PIITY
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ev\;h-’ Laitekuvaus - yleiskuvaus
Kuva edesta

Mer |[Symboli |Kuvaus

kki
1 Kuljetuskahva
2 Kahva koneen siirtelya varten
3 Suojalappa

Suojus langansyéttolaitteen syottdyksikolle ja muille kayttolaitteille.
Sisdpuolella sijaitsee aina laitesarjasta riippuen muita tarrakilpia, joissa on tietoja
kuluvista osista ja JOB-luetteloista.

4 Tarklstusikkuna
Jaljelldolevan lankamaaran tarklstus

Sivusalpa, suojakannen lukko

Koneen jalat

Hitsauspolttimen pidike

Suojakansi > katso luku 5.1.1

Ol |N|O |0,

@o
-

Avainkytkin luvattoman kaytdn estdmiseksi > katso luku 5.3
—————————— Muutokset mahdollisia
0 -------- Muutokset eivat mahdollisia

10 Koneen saadot > katso luku 4.3
11

Pikaliitin (punainen)
jaédhdytysneste, paluu
Pikaliitin (sininen)
jaaéhdytysnesteen tulo
Jaahdytysilman ulostulo
Pikaliitin

Suojakaasu

d

12

13
14

15 Liitantapistoke (TIG)
Hitsausvirta, potentiaalinen miinus
Liitin (12-napainen)
Hitsauspolttimen ohjausjohto

17 Hitsauslangan liitanté

Hitsauspolttimen langansyo6tto

16

N IR |96
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Nékyma takaa

4.2 Nakyma takaa

1
@) €
O
3
O O
P ®
Ve G
10 = 3 g
- —
Kuva 4-2

18
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ev\;h-’ Laitekuvaus - yleiskuvaus
Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

Mer |[Symboli |Kuvaus

kKi

1 0 Pistotulppa, 5-napainen
Ohjausjohto

2 Fuse [Laitesulake (6,3 A)

3 Paakytkin, koneen virta paélle/pois

Liitantapistoke (TIG)
Hitsausvirta, potentiaalinen miinus

|
5 ﬁid Liitosnippa G¥%, suojakaasuliitanta
6
7

Verkkoliitdntdjohdin ja sen vedonpoistin > katso luku 5.1.7

Jadhdytysilman sisddnmeno

Syo6ttdaukko ulkoista langansy6ttda varten
Kotelossa valmiina oleva syo6ttdaukko ulkoista langansyo6ttoa varten.

9 Pikaliitin (punainen
@g (P )

jaadhdytysneste, paluu

10 _@ Pikaliitin (sininen)
Blue jaahdytysnesteen tulo

099-000181-EW518 19
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Laitekuvaus — yleiskuvaus ev\;’r’
Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

4.3 Ohjauspaneelin toiminnot ja sdatimet

Kayttoelementeilld, joita ei ole merkitty, ei ole toimintoa tdsséa laitekokoonpanossa!

Automatuc
\ 1 Vi

Hz Freq AMP
HotW|r

Kuva 4-3

099-000181-EW518
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

Mer |[Symboli |Kuvaus
kKi
1 Suojakansi > katso luku 4.3.1
2 Painike Naytdnvaihto langannopeus
m/min Langannopeus metreind minuutissa.
ipm Langannopeus tuumina minuutissa.
3 m Nayttd, vasen
Langannopeus
4 4 | Saatonuppi, hitsausparametrien asetus
’O: Langannopeuden saatadmiseen ja muiden hitsausparametrien asetukseen.
i
5 Painike, kayttotavan valinta
® H 2-tahti kasin
AR 4-tahti kasin
" 2-tahti automatiikka
AR 4-tahti automatiikka
=0 Punainen merkkivalo palaa: TIG-niittaus
6 Painonappi, kayttotavan valinta langan paallekkainen eteen-/taaksepéinliike
® ﬁ Langansyottd eteen-/taaksepdinliikkeella
—'Bl Langansyotto ilman eteen-/taaksepainliiketta
7 e | Saatonuppi, parametrien asetus eteen-/taaksepainliike / ohjelma-numero
'O: + Valinta eteen-/taaksepéinliike 1Hz — 16Hz
I” «  Valinta ohjelma-numero
8 Painike Nayton vaihto
® Freq Nayttd eteen-/taaksepdinliike hertseina
Prog Nayttd ohjelma-numero
9 m Naytto, oikea

Eteen-/taaksepainliike, ohjelma-numero

099-000181-EW518
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Laitekuvaus — yleiskuvaus ev\;’r’
Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

4.3.1 Laitteen ohjaus — kannella suojatut kayttolaitteet

tstart

Mer |Symboli [Kuvaus
kki

1 — Hitsausparametrien valintapainike
T ‘ Talla painikkeella valitaan hitsausprosessin mukaiset hitsausparametrit ja kayttétila

<

2 tstart | Merkkivalo, langansyottolaitteen syottoyksikon kaynnistysviive
-8- Asetusalue 0,0s—-20,0s

3 Merkkivalo, langannopeus p&éohjelma (P,)

4 sec Merkkivalo, paaohjelman kesto (P,

Asetusalue 0,1 - 20,0 s (0,1 sekunnin vélein).
Kaytetaan esim. super-pulssitoiminnon yhteydessa

Merkkivalo, langannopeus teholtaan alennettu paaohjelma (Pg)

Merkkivalo, kesto teholtaan alennettu péddohjelma Pg
Asetusalue: 0,1 s — 20,0 s (0,1 s:n valein).
Kayttd yhdessa Superpuls-toiminnon tai silloitushitsauksen kanssa.

Merkkivalo, langan palautus
Asetusalue 0,0 mm — 50,0 mm

Merkkivalo, Super-pulssitoiminto
Syttyy, kun Super-pulssitoiminto on aktiivinen

asti > katso luku 5.1.11.3.

10 Painike kaasutesti / letkupaketin huuhtelu > katso luku 5.1.12

sec
8
Super-
puls
9 Painike, langanpujotus
Hitsauslangan jannitteeton ja kaasuton pujotus letkupaketin lapi hitsauspolttimeen

099-000181-EW518
22 25.04.2019



ev\;h-’ Laitekuvaus - yleiskuvaus
Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

4.3.2 Hitsauskoneen kayttolaitteet

y -
] —
2
B =]
-
o090,
Ty
e
.
>
Kuva 4-5
Mer |[Symboli |Kuvaus
kki
1 Lankakelan pidin
2 Langansyottoyksikko
099-000181-EW518 23
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Liitdntakaavio

Laitekuvaus — yleiskuvaus

Liitantakaavio
4.4

J

A
<

TIG 450W CW 12POL

Tetrix

="

tigSpeed drive 45 coldwire

2

25.04.2019
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Liitantékaavio

44.1

Selitys

Suojakaasu

Hitsausvirta (potentiaalinen miinus)

Hitsausvirta (potentiaalinen plus, tytkappale)

Jaahdytysainetulo (merkitty vareilla)

Jadhdytysainelahtd (merkitty vareilld)

Kaapelipaketti (HP = hose package)

Kylmalangan ohjausjohto, (signaalitulo, 5-napainen)

Kylméalangan ohjausjohto, (signaalilahtd, 5-napainen)

6)|@|@)|E)|(@)|@)|E|W) &

Sydttojannitteen liitanta (1-vaiheinen)

1

> w
O

Syoéttdjannitteen liitéanta (3-vaiheinen)

Hisauspolttimen ohjausjohdon liitanta (12-napainen)

Hisauspolttimen ohjausjohto (12-napainen)

(@)|(@)|([

Langansyotto

099-000181-EW518
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Rakenne ja toiminta ev\;hq
Kuljetus ja asennus

5 Rakenne ja toiminta

A VAROITUS

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!
6 Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten virtaliitant6ihin, voi olla hengenvaarallista!
* Noudata kayttdohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita!
+ Laitteen saa ottaa kayttdon vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus
virtaldhteiden kanssa tydskentelysta!
+ Liita liitos- tai virtajohdot laitteen ollessa sammutettunal!

Lue ja noudata kaikkia jarjestelma- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!

5.1 Kuljetus ja asennus
A VAROITUS

T Ei nosturikelpoisten laitteiden virheellisen kuljetuksen aiheuttama onnettomuusvaaral!

v‘ﬁ Laitteen nostaminen nosturilla ja sen ripustaminen ei ole sallittua! Laite voi pudota ja

vahingoittaa henkildita! Kahvat, hihnat tai pidikkeet soveltuvat ainoastaan kasin
tapahtuvaan kuljetukseen!
+ Laite ei ole nosturikelpoinen eik& se sovellu ripustettavaksi!

5.1.1 Suojaléappa, laiteohjaus

Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 Suojakansi
2 Suojakansi
3 Suojakannen kiinnitysvarsi

+ Tyonna suojakannen oikeanpuoleinen kiinnitysvarsi oikealle ja irrota suojakansi.

099-000181-EW518
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E\A;h‘l Rakenne ja toiminta
Kuljetus ja asennus

5.1.2 Ymparistbéolosuhteet

[ Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja my6s kayttaa
vain tallaisella alustalla (myds ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

» Kayttdjan on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eika ole liukas, ja tyopisteessé on
kaytettava riittavaa valaistusta.

* Koneen turvallinen kayttd on varmistettava jatkuvasti.

=" Epapuhtauksista aiheutuvat laitevauriot!

Epéatavallisen suuri maara p6lya, happoa, syovyttavia kaasuja tai aineita voi vahingoittaa laitetta
(noudata huoltovéleja > katso luku 6.2).

* Valta suuria méaaria savua, hoyrya, 6ljyhdyrya hiontapdlya ja syovyttadvad ympariston ilmaa!
5.1.2.1 Ympaéaristoolosuhteet

Ympaéaristdn ilman lampdtila-alue:

« -25°C - +40 °C (-13 °F - 104 °F) M

Suhteellinen ilmankosteus:

* enint. 50 % 40 °C:ssa (104 °F)

* enint. 90 % 20 °C:ssa (68 °F)
5.1.2.2 Kuljetus ja sailytys

Sailytys suljetussa tilassa, ymparistén ilman lampdtila-alue:

« -30°C-+70°C (-22 °F - 158 °F)

Suhteellinen ilmankosteus

* enint. 90 % 20 °C:ssa (68 °F)

M Ymparistélampatila jAdhdytysaineesta riippuvainen! Huomioi hitsauspolttimen jadhdytyksen
jadhdytysaineen lampdétila-alue!

5.1.3 Koneen jaahdytys

[ Riittdmaton ilmanvaihto aiheuttaa suorituskyvyn heikkenemista ja laitteistovahinkoja.
¢ Noudata kayttoymparistoa koskevia maarayksia!
* Pidé jadhdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina!
* Pidéa 0,5 metrin vahimmaisetaisyys esteisiin!

5.1.4 Maakaapeli, yleista
A HUOMIO

Virheellisen hitsausvirtaliitdnnén aiheuttama palovammojen vaara!
SSS Lukitsemattomat hitsausvirtaliittimet (laiteliitdannét) tai tydkappaleliitannéan
——— | epéapuhtaudet (vari, korroosio) voivat aiheuttaa ndiden liitoskohtien ja johtojen
kuumenemista ja niitd kosketettaessa palovammoja!
« Tarkista hitsausvirtojen liitAnnat paivittain ja tarvittaessa lukitse ne kiertamalla
myotapaivaan.
+ Puhdista tyékappaleiden liitantakohdat perusteellisesti ja kiinnita ne varmasti! Ala kayta
tyokappaleen rakenneosia hitsausvirran paluujohtimena!

099-000181-EW518
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5.1.5 Ohjeita hitsausvirtajohtojen vetamiseen
+ Virheellisesti vedetyt hitsausvirtajohdot voivat aiheuttaa valokaaren hairi6ita (valkkymista)!

» Veda ilman HF-sytytyslaitteita olevien hitsausvirtalahteiden (MIG/MAG) maakaapeli ja kaapelipaketti
mahdollisimman pitk&an, lahella toisiaan, rinnakkain.

+ Veda HF-sytytyslaitteella (TIG) varustettujen hitsausvirtalahteiden maakaapeli ja kaapelipaketti
pitkdan rinnakkain, n. 20 cm:n etaisyydelle HF-ylilydntien valttamiseksi.

+ Sailyta yleisesti n. 20 cm:n vahimmaisetaisyys tai enemman muiden hitsausvirtaldhteiden johtoihin
keskenaisten vaikutteiden valttamiseksi.

+ Kaytd mahdollisimman lyhyita kaapeleita. Optimaalisiin hitsaustuloksiin kork. 30 m (maakaapeli +
valikaapelipaketti + polttimen johto).

@ MIG/MAG Q0 @ TIG/PLASMA

220 cm

TIG/PLASMA
MIG/MAG

I 220 cm
I =20 cm

Kuva 5-2

» Kuhunkin hitsauskoneeseen on liitetty oma erillinen maakaapelinsa tydkappaleeseen!

® @ F

Kuva 5-3

Hitsausvirtajohdot, hitsauspoltin seké vélikaapelipaketit on rullattava kokonaan auki. Varmista, etteivét
kaapelit ole kiertyneet!

+ Kaytd mahdollisimman lyhyita kaapeleita.

Veda liika johdonpituus serpentiinin muotoon.

® 1@

Kuva 5-4
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5.1.6

Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat

b

A VAROITUS

Hitsauksen aikana esiintyvien hajavirtojen aiheuttama loukkaantumisvaara!

Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien

tuhoutumisen, laitteiden ja sdhkoélaitteiden vaurioitumisen, rakenneosien

ylikuumenemisen ja niistd seuraavia tulipaloja.

» Tarkasta saannoéllisesti kaikki hitsausvirtaliitannat tiiviin paikoillaanolon ja sahkoisesti
moitteettoman liitdnnan suhteen.

» Pystyta, kiinnita tai ripusta kaikki sdhkdisesti johtavat virtalahteen osat, kuten kotelo,
kuljetusvaunu, nosturirunko sahkdisesti eristetysti!

+ Ala veda mitaan muuta sahkoista kayttovalinetta, kuten porakoneita, kulmahiomakoneita
jne. virtalahteeseen, kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristamatta!

* Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina sahkdisesti eristetysti, kun niité ei kayteta!

Kuva 5-5
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5.1.7 Verkkoliitnta

A VAARA

6 Virheellinen verkkoliitanta voi aiheuttaa vaaratilanteita!

Virheellinen verkkoliitdnta voi johtaa henkilévahinkoihin tai esineisiin kohdistuviin

vaurioihin!

+ Laitteen liitAnnan (verkkopistoke tai kaapeli), korjauksen tai jannitteen sovittamisen saa
suorittaa vain sahkdasentaja ja tdissd on noudatettava voimassa olevia lakeja ja
maarayksia!

» Tehokilvessa ilmoitetun syéttdjannitteen on vastattava syotettavaa jannitetta.

» Laitteen saa liittda vain pistorasiaan, jossa on maaraysten mukaisesti kytketty suojajohdin.

+ Séahkoalan ammattilaisen on tarkastettava verkkopistoke, pistorasia ja verkkojohto
saanndllisin valiajoin!

» Aggregaattikdytossé generaattori on maadoitettava sen kayttdohjeen mukaisesti. Luodun
verkon on sovelluttava suojausluokan | mukaisten laitteiden kayttoon.

5.1.7.1 Verkkoliitanta

[° Laitteen saa kytked vain nollajohtimella varustettuun yksivaiheiseen 2-johdinjarjestelmaan, ja sita
saa kayttaa ainoastaan téllaisessa jarjestelmassa.

- L
N
P —
PE
¢ —0—
- Kuva 5-6
Selitykset
MerkKi Kuvaus Tunnusvari
L Vaihejohdin ruskea
N Neutraali johdin sininen
PE Suojajohdin vihred-keltainen

» Tarkista, ettd koneen virta on katkaistuna. Tyonna verkkopistoke sopivaan pistorasiaan.

5.1.8 Hitsauspolttimen jadhdytysjarjestelma

> Hitsauspolttimen jadhdytysnesteen riittdmatdn pakkasenkestavyys!

Hitsauspolttimen jaahdytykseen kaytetaan erilaisia nesteitd ympariston olosuhteista
riippuen > katso luku 5.1.8.1.

Pakkasnestetta sisaltavat nesteet (KF 37E tai KF 23E) on tarkistettava saanndéllisesti, jotta
voidaan olla varma laitteen tai varusteen riittdvasta pakkassuojasta.

* Tarkista jadhdytysnesteen riittava pakkasenkestavyys TYP 1 pakkassuojatesterilla .
* Jos pakkassuoja on riittamatdn, vaihda jadhdytysneste!

> Jadhdytysnesteseokset!

Jaahdytysnesteen sekoittaminen muiden nesteiden kanssa tai epésopivien jddhdytysnesteiden
kayttd johtaa materiaalivaurioihin ja aiheuttaa valmistajan takuun mitatditymisen!

» Kayta vain ndissa ohjeissa maariteltya jaahdytysnestetta (yleista jddhdytysnesteistd).
« Ala sekoita eri jadhdytysnesteité toisiinsa
» Jaahdytysnestetta vaihdettaessa on koko nestemaara vaihdettava kerralla.

Jaahdytysnesteen havittdmisessa on noudatettava paikallisia maarayksia ja asianmukaisia
turvamaarayksia.

099-000181-EW518
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5.1.8.1 Sallitut hitsauspolttimen jaahdytysnesteet

Jadhdytysneste

Temperaturno obmocéje

KF 23E (standardno)

-10 °C ... +40 °C (14 °F ... +104 °F)

KF 37E

5.1.8.2 Kaapelipaketin maksimipituus

Kaikki tiedot koskevat hitsausjarjestelman koko letkupaketin pituutta ja ovat esimerkkeja kokoonpanoista
(EWM-tuoteportfolion vakiopituisista komponenteista). Asennuksessa on huolehdittava siita, ettd asennus
on suora eika taitoksia esiinny ja maks.kuljetuskorkeutta noudatetaan.

Pumppu: Pmax = 3,5 bar (0,35 MPa)

-20 °C ... +30 °C (-4 °F ... +86 °F)

Virtaldhde Letkupaketti I:angansydtt miniDrive Poltin maks.
Olaite
Kompak ® (25m/821t) (5m/16ft.)
(20 m/ 65 ft.) (5m/16 ft.) 30m
@ @ ® @ 91t
. (25m/821t) (5m/16ft.)
Erillinen @ @ @ @
(15 m /49 ft.) (10 m/ 32 ft.) (5m/16ft.)
Pumppu: Pmax = 4,5 bar (0,45 MPa)
Virtalahde Letkupaketti I:angansydtt miniDrive Poltin maks.
Olaite
® ® @ @) 30m
. (25 m /82 ft.) (5m/16ft.) 98 ft.
Kompakti @ @ @ @ @ 2o0m
(30 m /98 ft.) (5m/ 16 ft.) 131 ft.
© @ ® © 45m
Erillinen (40 m /131 ft) (5m/16ft.) 147 ft.
© © © © 70m
(40 m /131 ft.) (25 m /82 ft.) (5m/16ft.) 229 ft.
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5.1.9 Valikaapelin liitin

p=>>  Aineelliset vahingot puuttuvan tai virheellisesti kiinnitetyn vedonpoistajan vuoksi!
Vedonpoistaja kokoaa kaapeliin, pistokkeisiin ja holkkeihin kohdistuvat vetovoimat.
Jos vedonpoistaja puuttuu tai se on kiinnitetty virheellisesti, pistotulpat tai --holkit saattavat
vahingoittua.
* Kiinnityksen on tapahduttava aina vélikaapelipaketin molemmilla puolilla!
» Kaapelipaketin liitAnnat on lukittava asianmukaisesti!
g
a
a
e
&0 E
d
d
d
d
=
Kuva 5-7
Mer [Symboli |Kuvaus
kKi
1 L1 |Virtalahde
Huomioi jarjestelmén lisddokumentit!
2 Vélikaapelipaketti
= |LiitAntapistoke (TIG)
Hitsausvirta, potentiaalinen miinus
4 0 Pistotulppa, 5-napainen
Ohjausjohto
5 ﬂid Liitosnippa G¥%, suojakaasuliitanta
6 Pikaliitin i
@51 (punainen)
jaadhdytysneste, paluu
7 _é ) Pikaliitin (sininen)
Blue jaahdytysnesteen tulo
+ Liité hitsausvirran (TIG) johtoliitin liitantapistokkeeseen (TIG) ja lukitse kiertamalla myotapaivaan.
* Lukitse jAdhdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:
Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = jadhdytysnesteen paluulinja) ja
sininen pikaliitin syéttdlinjaan (jaahdytysnesteen syotto).
+ Liitéa ohjauskaapelin pistoke liittimeen (5-napainen) ja kirista (pistoke sopii litantaan vain yhdessa
asennossa).
* Ruuvaa suojakaasujohdon kruunumutteri liitantakierteeseen (G%") kaasultiiviisti.
32 099-000181-EW518
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5.1.9.1 Valikaapelipaketin vedonpoistaja
Vélikaapelipaketin mahdolliset kiinnityskohdat riippuvat vastaavasta jarjestelmakonfiguraatiosta. Aina
jarjestelmakonfiguraation mukaan tarjotaan vastaavat vaihtoehdot jalkivarusteluun (ON).

'
@ | A

Kuva 5-8

Mer |Symboli [Kuvaus
kKi
1 ON SR
Yhdistelma siirrettavilla hitsausvirtalahteilla
2 ON AS SR tigSpeed
Yhdistelma yleinen
3 ON WAK tigSpeed
Yhdistelma kuljetusjarjestelmalla
099-000181-EW518 33
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5.1.9.2 Vedonpoistajan lukitseminen

EWM-vélikaapelipaketit

.
Kuva 5-9
5.1.9.3 Ohjausjohdon liitdntakytkennéat
1 BRT Ausgang
=
2 BRT Ausgang
=t
®® 3 |NC
o {0 ®) O = |
5 NC
=T
L |

Kuva 5-10

Hitsausvirtalahteen liipaisintulon (potentiaaliton kontakti) kytkentalahto (sulkija).

34
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5.1.10 Hitsauspolttimen liitanta

=  Virheellisesti liitettyjen jadhdytysaineletkujen aiheuttamat laitevauriot!

Virheellisesti liitettyjen jadhdytysaineletkujen vuoksi tai kaasujaédhdytteista hitsauspoltinta
kaytettdessa jaahdytysainekierto keskeytyy ja seurauksena saattaa olla laitevaurioita.

Liita kaikki jadhdytysaineletkut asianmukaisesti!
Kierra kaapelipaketti ja polttimen kaapelipaketti kokonaan auki!
Huomioi kaapelipaketin maksimipituus > katso luku 5.1.8.2.

Kaasujaahdytteista hitsauspoltinta kdytettdessa on jadhdytysainekierto luotava letkusillan
avulla > katso luku 9.

Aseta hitsauspoltin toimintavalmiiksi halutun hitsaustehtéavan mukaisesti (ks. hitsauspolttimen kayttéohje).

Mer
kki

(ee]

_J

i AN
(A i -

Kuva 5-11

Symboli |Kuvaus

Hitsauspolttimet
Huomioi jarjestelméan lisddokumentit!

Hitsauspolttimen kaapelipaketti

Hitsauslangan liitanta
Hitsauspolttimen langansyo6tto

Pikaliitin (punainen)

d jaghdytysneste, paluu

Pikaliitin (sininen)
jaédhdytysnesteen tulo

Liitin (12-napainen)
Hitsauspolttimen ohjausjohto

Liitantapistoke (TIG)
Hitsausvirta, potentiaalinen miinus

Pikaliitin
Suojakaasu

R INY

» Oikaise poltinkaapelipaketti suoraksi.
* Vie hitsauspolttimen langansyoéttdpistoke hitsauslangan liittimeen ja varmista kdantamalla oikealle.
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5.1.10.1

+ Liité hitsausvirran (TIG-) pistoke liitantépistokkeeseen (TIG-) ja lukitse kiertdmalla myotapaivaan.
+ Liité suojakaasun pikaliitosnippa suojakaasun pikaliittimeen ja anna lukittua.
+ Tydnna hitsauspolttimen ohjausjohto liittimeen (12-napaiseen) ja kiinnita kruunumutterilla.
» Lukitse jadhdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:
Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = jaahdytysnesteen paluulinja) ja
sininen pikaliitin syottdlinjaan (jadhdytysnesteen syotto).
Ohjausjohdon liitantakytkennat
NC
NC
NC
NC

TR

BRT1
BRT2
ov

- NC S4 {_‘ »_}| S3
Down

Up

NC

‘I'I
‘z
O
@

Is
o
N

\W A WA

| X||[IZT|®

\ R
=

b

A
£
<
o
A
'—\
N
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5.1.11 Langansyotto

2

3

A HUOMIO

Liikkuvat osat voivat aiheuttaa vaaran!

Langansyo6ttolaitteissa on liikkuvia osia, joiden valiin joutunut kasi, hiukset, vaate tai

tydkalu voivat aiheuttaa henkilévahingon!

+ Al& kurota kohti pyérivia tai likkuvia osia tai syottopyoréastoa!

» Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!

Hitsauspolttimesta arvaamattomasti ohjautuva hitsauslanka voi aiheuttaa

henkildvahingon!

Hitsauslanka voi ohjautua polttimesta erittain suurella nopeudella ja vaarin ohjattuna se

voi purkautua polttimesta hallitsemattomasti aiheuttaen henkilévahingon!

» Aseta koko langansyéttolinja lankakelalta polttimeen asianmukaisesti ja tarkista asetus
ennen virran kytkemisté laitteeseen!

» Tarkista langanjohtimet sdanndllisesti!

» Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!

5.1.11.1 Lankakelan asentaminen

X~

4

A HUOMIO

Vaarin kiinnitettyjen lankakelojen aiheuttama loukkaantumisvaara.

Vaarin kiinnitetty lankakela voi irrota lankakelan kiinnityksesta, pudota ja aiheuttaa sen
seurauksena laitevaurioita tai henkildvahinkoja.

+ Kiinnitd lankakela oikein lankakelan kiinnitykseen.

» Tarkasta lankakelan varma kiinnitys aina ennen tydskentelyn aloittamista.

D300-vakiokeloja voidaan kayttaa. Jos kaytetaan standardoituja korikeloja (DIN 8559), on
kaytettava sovitinta > katso luku 9.

@l ®

Kuva 5-13

Mer [Symboli |Kuvaus
kKi
1 Kelan jarrutappi
Asetetaan kelassa olevaan koloon
2 Kiinnitysmutteri
Sy6tto- tai paininpydran kiinnittdmista varten

* Avaa suojaldpan lukitus ja avaa suojalappa.

+ LOysaa kiinnitysmutteria lankakelan pitimessa.

+ Aseta lankakela kelapitimeen niin, ettd jarrutappi osuu lankakelan reik&an.
+ Kiinnita lankakela pyalletylla mutterilla.
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5.1.11.2 Syéttorullien vaihto

5.1.11.3

Puutteelliset hitsaustulokset hairiintyneen langansyotdn vuoksi! Langansyottérullien on sovittava langan
halkaisijaan ja materiaaliin.

« Tarkasta rullamerkinnén perusteella, sopivatko rullat langan halkaisijaan.
K&aénna tai vaihda tarvittaessal!

+ Kayta teraslangoille ja muille koville langoille V-uralla varustettuja rullia,

+ Kayta alumiinilangoille ja muille pehmeille, seosteisille langoille U-uralla varustettuja kaytettyjé rullia.
+ Kayta taytelangoille pyalletylla U-uralla varustettuja kaytettyja rullia.

» Aseta uudet rullat paikalleen, niin etta kaytettavan langan halkaisija jaa nékyviin ulospain.

* Ruuvaa rullat kiinni pyalletyilla ruuveilla.

Kuva 5-14
Langan kylmasyotto

A HUOMIO

‘ Hitsauspolttimesta tuleva hitsauslanka voi aiheuttaa henkilévahingon!

Hitsauslanka voi tulla polttimesta suurella nopeudella ja aiheuttaa vamman kehoon,
kasvoihin tai silmiin!
+ Poltinta ei saa koskaan suunnata itsea tai toisia ihmisia kohti!

Langansyottdnopeutta voidaan saataa portaattomasti painamalla samanaikaisesti langansydtdn
painiketta ja kiertdmalla langannopeuden séaatdénuppia. Laiteohjauksen vasemmassa naytdssa
naytetadn valittu langansydtténopeus ja oikeassa naytdssa langansyodttolaitteen syottéyksikon
ajankohtainen moottorivirta.

[ Sopimaton puristusvoima lisaa syo6ttorullien kulumista!
* Paininyksikén puristusvoimakkuus sdadetéaéan siten, etta rullat paasevat luistamaan langan
kulun estyessa!
e Saada etumaisten rullien (langan syottésuuntaan katsottuna) puristusvoima korkeammaksi!
38 099-000181-EW518
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Kuva 5-15
Mer |Symboli [Kuvaus
kki
1 Saatomutteri
2 Paineyksikko
Kiristyslaitteen kiinnitykseen ja puristuspainon saatamiseen.
3 Kiristyslaite
4 Pyalletty ruuvi
5 Langansyo6ttopyora
6 Ohjausputki
7 Langansyottd nippa
8 Paininrulla

+ Oikaise polttimen letku.
» Aukaise puristusyksikko (varret ja vastarullat nousevat automaattisesti yloéspain).

+ Kelaa varovasti lankaa auki kelalta ja aseta se rullaston ja ohjausputken lapi kapillaariputkeen tai
teflon langanjohtimeen.

» Paina paininyksikkd vastarullien kanssa takaisin alas ja kaanna puristuksen saatimet ylés (langan
pitda olla syottdpyodran urassa).

« S&ada rullien puristusvoima saatimilla.
* Paina langan kylmasyétténappia kunnes lanka tulee ulos polttimesta.

099-000181-EW518
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5.1.11.4 Kelajarrun asetus

Kuva 5-16

Mer |Symboli [Kuvaus
kki
1 Kuusiokoloruuvi

Lankakelan pidikkeen varmistus ja kelajarrun saato

+ Kirista kuusiokoloruuvi (8 mm) myo6tapaivaan lisataksesi jarruvoimaa.

Kirista kelajarru kunnes lankakela ei enda pyori kun langansyo6ttomoottori pysahtyy, kuitenkin niin
ettei se jumiuta kelaa hitsauksen aikana!

5.1.12 Suojakaasun syotto
5.1.12.1 Suojakaasuletkun liitanta

A VAROITUS

@ Suojakaasupullojen virheellisen kasittelyn aiheuttama

loukkaantumisvaara!

Suojakaasupullojen virheellinen tai riittdmaton kiinnitys voi johtaa g

vakaviin vammoihin!

+ Aseta suojakaasupullot niitd varten tarkoitettuihin telineisiin ja kiinnita ne
kiinnikkeilla (ketju / hihna)!

+ Suojakaasupullo tulee kiinnittd& sen ylemmasta puoliskosta! d

+ Turvalaitteiden on oltava tiiviisti kiinni pullon ymparilla!

5> Esteetdn suojakaasun syo6tté suojakaasupullosta hitsauspolttimeen on optimaalisen
hitsaustuloksen perusedellytys. Lisaksi suojakaasun sydttbongelmat voivat tuhota
hitsauspolttimen.

* Kiinnita keltainen suojahattu paikalleen aina, kun kaasuliitantaé ei kayteta.
» Kaikkien suojakaasuliitantdjen on oltava kaasutiiviita.

099-000181-EW518
40 25.04.2019



Rakenne ja toiminta

Kuljetus ja asennus

Kuva 5-17
Mer [Symboli |Kuvaus
kki
Paineenalennin
2 Suojakaasupullo
3 Paineenalentimen laht6puoli
4 Pulloventtiili

5.1.13 Suojakaasumaaran saato

Aseta suojakaasupullo sille tarkoitettuun pullotelineeseen.

Varmista suojakaasupullo turvaketjulla.

Kiristd paineenalennusventtiilin kierreliitos kaasupullon venttiiliin kaasutiiviiksi.
Kirista paineenalennusventtiilin kaasuletku kaasutiiviiksi.

Liitd kaasuletku kruunumutterilla suojakaasun liitdntanippaan laitteen taustapuolelle.

Jos suojakaasuvirtaus on liian matala tai liian korkea, tAma voi aiheuttaa ilmaa hitsisulaan ja huokosia
hitsiin. S&4da suojakaasuvirtaus hitsaustehtavaéa vastaavasti!

Avaa hitaasti kaasupullon venttiili
Avaa paineenalennus venttiili.

Kytke virtalahde paalle paakytkimesta

Kaasutesti > katso luku 5.1.13.1-toiminnon laukaisu (hitsausjannite ja langasyottomoottori jadvat pois
paalta - ei valokaaren sytyttdmista vahingossa).

Saada sovellutukselle sopiva kaasuvirtaus paineenalennusventtiilista.

Asetusohjeita

Hitsausprosessi

Suositeltu suojakaasuvirtaus

MAG hitsaus

Langan halkaisija x 11.5 = I/min

MIG juotto

Langan halkaisija x 11.5 = I/min

MIG hitsaus (alumiini)

Langan halkaisija x 13.5 = I/min (100 % argon)

TIG

Kaasusuutin halkaisija mm vastaa I/min kaasuvirtausta

Runsaasti heliumia siséltavat kaasuseokset ovat tilavuudeltaan suurempia!
Alla olevan taulukon avulla voidaan tarvittaessa korjata laskennallisen kaasun maaraa.

Suojakaasu Kerroin
75 % Ar/25 % He 1,14
50 % Ar/50 % He 1,35
25 % Ar/75 % He 1,75
100 % He 3,16
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Rakenne ja toiminta ev\ﬁr’

Kuljetus ja asennus

5.1.13.1 Kaasutesti

Kuva 5-18

5.1.13.2 Letkupaketin huuhtelu

&

2R

&

Kuva 5-19

5.1.14 Hitsauslaite mekaanisen valokaarisulatushitsauksen konfigurointiin
Hitsauslaite on konfiguroitava ennen ensimmaisté kayttdonottoa mekaanista valokaarisulatushitsausta
varten. Nama perusasetukset suoritetaan suoraan laiteohjauksessa.
Valinta eteen-/taaksepainliike (Freq = on/off)
Liséksi voidaan langan palautusta tarvittaessa sopeuttaa.

099-000181-EW518
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E\A;h‘l Rakenne ja toiminta
Kuljetus ja asennus

5.1.14.1 Valinnat ja asetukset

Hitsausohjelmat voidaan asettaa koneen saadoissad. Vasemmassa ndytdssa naytetaan
langansyoétténopeus. Oikeassa naytdssa naytetdan muita parametriasetuksia, kuten esimerkiksi
ohjelmanumero tai kuumalankavirta (vain hotwire). Toimintatapa on joka ohjelmassa sama.

Seuraava valinta on kayttéesimerkki:

Hz Freq AMP
< Hotwire

N\ .

@@J l N @J ) - . )
2 7N\
' r |
o =)
s p®
N\ ) L m/min )
FY—
-".)*-
Y
_:CI':_
h g Hz Freq AMP
L < Hotwire
Kuva 5-20
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Rakenne ja toiminta ev\ﬁr’

Kuljetus ja asennus

5.1.14.2 superPuls

Molempia toimintoja SuperPuls ja langan p&allekkdinen eteen-/taaksepéinliike ei voida kayttaa
samanaikaisesti.

EWM superPuls-toiminto mahdollistaa automaattisen vaihdon prosessin kahden tydpisteen valilla.

Kuva 5-21
Naytto Asetus/valinta

5; J’U superPuls valinnat

(=T ] | Toiminnon paalle- tai poiskytkenta
Paallekytkenta

an Laitteen toiminnon péaéallekytkenta
Poiskytkenta

ofF F

Laitteen toiminnon poiskytkenta

44
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Rakenne ja toiminta

Kuljetus ja asennus

5.1.15 Toimintatavat (toimintokulut)
Polttimen liipaisimella 1 (BRT 1) kytketddn hitsausvirta paélle tai pois paalta.
Polttimen liipaisimella 2 (BRT 2) kytketdan langansyo6tto padlle tai pois paalta.

Liséksi voidaan polttimen liipaisinta 2 (BRT 2) painamalla pujottaa lanka paikoilleen tai lyhyesti

Néapayttamalla ja sitten painamalla pujottaa se pois paikoiltaan.

Kayttd voidaan valita neljasta kayttotavasta (katso seuraavat toimintakulut). Langasyottd voidaan sdataa

portaattomasti polttimen liipaisimella 3 ja 4 (BRT 3 ja BRT 4) .

BRT 4

BRT 3

Kuva 5-22

5.1.15.1 Merkkien selitykset

Symboli

Selitys

BRT 1

Liipaisimen painallus

Vapauta liipaisin

Liipaisimen napaytys (lyhyt painallus ja vapautus)

Suojakaasu virtaa

Jea 15 o e

Hitsausteho

.8.1:;5. . 2-tahti kasin
.g.ln;ﬂ-il 4-tahti kasin

\X
I

2-tahti automatiikka

\T\N
I
Automatic

-8- Automatic
8

4-tahti automatiikka

t

Aika

Pstart | Aloitusohjelma
Pa Paéohjelma
Ps Teholtaan alennettu padohjelma
Peno | Lopetusohjelma

8

Langansyotto

099-000181-EW518
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Rakenne ja toiminta

Kuljetus ja asennus

5.1.15.2 2-tahti manuaalinen

Hitsauslaite (hitsausvirtalahde) on asetettava kayttdtavalle 4-tahti.

=

N

=

N

w

I

81 ?

v

Downslope|
-« >

Kuva 5-23
. tahti (virta)

Paina hitsauspolttimen liipaisinta 1 (BRT 1), kaasun esivirtausaika kuluu umpeen.

HF-sytytyspulssit kulkevat volframielektrodista tydkappaleeseen, valokaari syttyy.
Hitsausvirta virtaa.

. tahti (virta)
Vapauta BRT 1.

Hitsausvirta nousee asetetun virrannousuajan (Up-Slope) mukaisesti paavirran AMP tasolle.

. tahti (lanka)
Paina hitsauspolttimen liipaisinta 2 (BRT 2).
Hitsauslankaa syo6tetaan.

. tahti (lanka)
Vapauta BRT 2.

Hitsauslangan syo6tto lakkaa, hitsauslanka kuljetetaan takaisin asetetun langan palautusarvon verran.

. tahti (virta)
Paina BRT 1.
Paavirta laskee asetetun alaslaskuajan mukaisesti.

. tahti (virta)
Vapauta BRT 1, valokaari sammuu.
Suojakaasu virtaa asetetulla kaasun jalkivirtausajalla.
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Kuljetus ja asennus

5.1.15.3

4 tahti manuaalinen

81 |

v

==

IA

Upslope ! iDownslope! | | t
— j— — |— —»

Kuva 5-24

Tama kayttotapa eroaa 2-tahti-kaytdsta seuraavilla ominaisuuksilla:

+ Langansy6tto kaynnistetdaan painamalla ja vapauttamalla painike BRT 2.

* Néapayttamalla voidaan vaihtaa alas laskettuun langansyottoon.

» Painikkeen BRT 2 uusi painallus ja vapauttaminen paattaa langansyoton jalleen (jatkuva polttimen
lipaisimen painaminen jaa pois, erityisen hyddyllista pitkissa hitsisaumoissa).

Hitsausprosessin paattaminen:

+ Pida painiketta BRT 1 painettuna konfiguroitua ndpaytysaikaa pidempaan.

Langansy0ttd voidaan paattaa aikaisemmin painamalla painiketta BRT2.

Tata varten on parametri ”3-tahti” aktivoitava, > katso luku 5.2.
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Rakenne ja toiminta

Kuljetus ja asennus

5.1.15.4 2-tahti automaattinen

Hitsauslaite (hitsausvirtaldahde) on asetettava kayttdtavalle 2-tahti.

81 tetert L

v

t
I A —/. "
L 5')“ ﬂ: ikUpsIopEj EEJWHSIOB?E ,ﬁ ﬁc?q 7»% rt

Kuva 5-25

1. tahti (virta)

Paina hitsauspolttimen liipaisinta 1 ( BRT 1) ja pida se painettuna.

Kaasun esivirtausaika kuluu.

HF-sytytyspulssit kulkevat elektrodista tyokappaleeseen, valokaari syttyy.
Hitsausvirta kulkee ja saavuttaa valittomasti asetetun aloitusvirran lg;, arvon.
HF kytkeytyy pois paalta.

*Hitsausvirta nousee asetetun virran nousuajan (Upslope) mukaisesti paavirran AMP tasolle.

Hitsauslangat syotetééan viiveajan (t-start) kulumisen jalkeen.

2. tahti (virta)

Vapauta BRT 1.

Hitsauslangan syotto lakkaa, hitsauslanka kuljetetaan takaisin asetetun langan palautusarvon verran.

Padavirta laskee asetetun alaslaskuajan mukaisesti, valokaari sammuu
Suojakaasu virtaa asetetulla kaasun jalkivirtausajalla.

48

099-000181-EW518
25.04.2019



E\A;h‘l Rakenne ja toiminta
Kuljetus ja asennus

5.1.15.5 4-tahti automaattinen

Hitsauslaite (hitsausvirtalahde) on asetettava kayttdtavalle 4-tahti.

81 estart 3

v

»
»

t

Upslope ! iDownslope! : ¢
-« \‘7 I

- ST
A ””””””” A ************************* =—£¥ ********** A fffffffff BRT 1

Kuva 5-26

=

. tahti (virta)
Paina hitsauspolttimen liipaisinta 1 (BRT 1), kaasun esivirtausaika kuluu umpeen.
HF-sytytyspulssit kulkevat volframielektrodista tydkappaleeseen, valokaari syttyy.
Hitsausvirta virtaa.

N

. tahti (virta)
Vapauta BRT 1.
Hitsausvirta nousee asetetun virrannousuajan (Up-Slope) mukaisesti paavirran AMP tasolle.

=

. tahti (lanka)
Hitsauslangat syotetééan viiveajan (t-start) kulumisen jalkeen.

w

. tahti (virta)
Paina BRT 1.
Paavirta laskee asetetun alaslaskuajan mukaisesti.

. tahti (lanka)
Hitsauslangan syo6tto lakkaa, hitsauslanka kuljetetaan takaisin asetetun langan palautusarvon verran.

4. tahti (virta)

+ Vapauta BRT 1, valokaari sammuu.

* Suojakaasu virtaa asetetulla kaasun jalkivirtausajalla.

+ Néapayttamalla voidaan vaihtaa alas laskettuun langansyottoon.

» Painikkeen BRT 1 uusi painallus ja vapauttaminen paattaa langansyoton jalleen (jatkuva polttimen
lipaisimen painaminen jaa pois, erityisen hyddyllista pitkissa hitsisaumoissa).

N

Hitsausprosessin paattaminen:
+ Pida painiketta BRT 1 painettuna konfiguroitua népaytysaikaa pidempaan.

099-000181-EW518
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Kuljetus ja asennus

5.1.15.6 Silloitushitsaus

Hitsauslaite (hitsausvirtaldahde) on asetettava kayttdtavalle 2-tahti.

81 tetert L

v

t
I A —/. "
L 5')“ ﬂ: ikUpsIopEj EEJWHSIOB?E ,ﬁ ﬁc?q 7»% rt

Kuva 5-27

Toiminta:

Paina hitsauspolttimen liipaisinta 1 ( BRT 1) ja pida se painettuna.

Kaasun esivirtausaika kuluu.

HF-sytytyspulssit kulkevat elektrodista tyokappaleeseen, valokaari syttyy.
Hitsausvirta kulkee ja saavuttaa valittdmasti asetetun aloitusvirran lg, arvon.
HF kytkeytyy pois paalta.

*Hitsausvirta nousee asetetun virran nousuajan (Upslope) mukaisesti paavirran AMP tasolle.

Hitsauslangat sydtetaan viiveajan (t-start) kulumisen jalkeen.
Vapauta BRT 1.

Hitsauslangan syo6tto lakkaa, hitsauslanka kuljetetaan takaisin asetetun langan palautusarvon verran.

Paavirta laskee asetetun alaslaskuajan mukaisesti, valokaari sammuu
Suojakaasu virtaa asetetulla kaasun jalkivirtausajalla.
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Rakenne ja toiminta

Laiteohjauksen valikot ja alavalikot

5.2 Laiteohjauksen valikot ja alavalikot

5.2.1 Pikavalikot (parametrien nopea naytto)
Toiminnot, parametrit ja parametrien arvot ovat vaivattomasti valittavissa yhdella painikkeen

painalluksella.

5.2.2 Asiantuntijavalikko
Asiantuntijavalikkoon on tallennettu sdadettavia parametreja, joiden sdanndllinen asettaminen ei ole
tarpeen. Naytettyjen parametrien maara voi olla rajoitettu esim. deaktivoidun toiminnon vuoksi.

Kuva 5-28
Naytto Asetus/valinta
d Hitsauslangan takaisinsyott6
oo . Suurempi arvo = enemman hitsauslangan takaisinsyottéa
* Pienempi arvo = vdhemman hitsauslangan takaisinsyottoa
[} Néapaytysaika
tl IU

Asetusalue: 0,0-0,6 s (0,1 s:n askelin).

=3
O
e

Kaasun jalkivirtausaika
Asetusalue: 0,0-40,0 s (0,1 s:n askelin)

(R
|
r

Langanpysaytys manuaalisessa 4-tahtikaytossé
* on = lanka pysahtyy 3. tahdilla
« off = lanka pysahtyy 4. tahdilla (tehdasasetus)

5.3 Kulunvalvonta
Jotta laitteen hitsausparametreja ei voitaisi sdatda vahingossa tai luvatta, ohjaimen syéttétaso voidaan

lukita avainkytkimella.
Avaimen asento 1 =  Kaikki parametrit saadettavia

Avaimen asento 0 =  Seuraavia hallintalaitteita/-toimintoja ei voi muuttaa:

« Painike "Nayténvaihto langannopeus”.

» Parametriarvot "Kuumalankavirta” voidaan nayttaa, mutta niita ei voida
muuttaa.

» Parametriarvot "Eteen-/taaksepdinliike” voidaan nayttaa, mutta niita ei voida
muuttaa.

* Toimintojakson parametriarvot voidaan nayttdd, mutta niitd ei voida muuttaa

099-000181-EW518
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Hitsauspolttimen pidike

5.4  Hitsauspolttimen pidike
Seuraavassa kuvattu tuote kuuluu laitteen toimituslaajuuteen.
Kuva 5-29
Mer |Symboli [Kuvaus
kki
1 Kuljetuskahvan poikittaiskannatin
2 Hitsauspolttimen pidike
3 Kiinnitysruuvit
4 Lamellilaikat
* Ruuvaa polttimen pidike kiinnitysruuveilla kuljetuskahvan poikittaiskannattimeen.
« Tydnna hitsauspoltin kuvassa esitetylla tavalla hitsauspolttimen pidikkeeseen.
52 099-000181-EW518
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Yleista

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Huolto, yllapito ja havittaminen
Yleista

A VAARA

Sahkodiskun vaara sammuttamisen jalkeen!
6 Tydskentely avoimella laitteella voi johtaa loukkaantumiseen ja hengenvaaraan!
Kéaytdn aikana laitteen kondensaattorit latautuvat jannitteella. Tamé kestéa viela 4
minuuttia verkkopisteesta irrottamisen jalkeen.
1. Kytke laite pois paalta.
2. lrrota verkkopistoke.

3. Odota vahintaén 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet!

A VAROITUS

e Virheellinen huolto, tarkastus ja korjaus!

Tuotteen huollon, tarkastuksen ja korjaamisen saavat suorittaa ainoastaan

asiantuntevat, valtuutetut henkildt. Valtuutettu henkild on henkild, joka koulutuksensa,

osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtaldhteiden tarkastuksen

yhteydessé ilmenevat vaarat seka niista aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee

suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

* Noudata kunnossapitomaarayksia > katso luku 6.2.

» Jos jotakin alla olevista tarkastuksista ei lapaista, laitteen saa ottaa uudelleen kayttéon vasta
kunnostuksen ja uuden tarkastuksen jalkeen.

Tilausta tehtédessa on annettava osan nimi ja kohdenumero seké asianomaisen laitteen sarjanumero ja
kohdenumero. Kayta vain alkuperaisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden
takuupalautukset hyvéksytaan vain kauppias kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa vain valtuutettu
ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkil®; muussa tapauksessa takuu raukeaa.

Kun taté konetta kaytetéaan ilmoitetuissa ymparistdolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttotilanteissa, se ei
juurikaan tarvitse huoltoa ja ainoastaan véhan yllapitoa.

Likaantunut laite laskee kayttoikaa ja kayttésuhdetta. Puhdistusvalit mitoitetaan yleisesti
ymparistdolosuhteiden ja niihin liittyvan laitteen likaantumisten mukaan(vahintaén kuitenkin
puolivuosittain).

Puhdistus

+ Puhdista ulkopinnat kostealla liinalla (ala kaytéa aggressiivisia puhdistusaineita).

» Puhalla tuuletuskanava ja tarvittaessa laitteen jadhdytinlamellit puhtaiksi 6ljyttomalla ja vedettomalla
paineilmalla. Paineilma voi pyo6rittaa laitteen tuuletinta liilkaa ja tuhota sen. Alé puhalla suoraan laitteen
tuulettimeen ja esta se tarvittaesa mekaanisesti.

+ Tarkasta jaahdytysaine epépuhtauksien varalta ja vaihda tarvittaessa.
Likasuodatin

Véahentyneen jaahdytysilman virtauksen vuoksi hitsauslaitteen kayttésuhdetta lasketaan. Likasuodatin on
irrotettava saannollisesti ja puhdistettava paineilmalla puhaltamalla (likaantumisesta riippumatta).
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6.2  Huoltotyd6t, huoltovalit
6.2.1 Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet
Silmamaarainen katselmus
» Verkkojohto ja vedonpoistin
+ Kaasupullojen varmistuslaitteet
+ Tarkasta kaapelipaketti ja virtaliitannat ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna
ammattihenkiloston korjattavaksi!
+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)
» Tarkista kaikkien liitAntdjen ja kulutusosien kasitiukka paikoillaan olo ja kirista tarvittaessa.
» Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.
» Kuljetusrullat turvalaitteineen
+ Kuljetuslaitteet (vy6, nostolenkit, kahva)
* Muuta, yleinen tila
Toimintotarkastus
+ Kaytto-, ilmoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).
+ Hitsausvirtajohdot (tarkista, etta johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)
+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)
» Kaasupullojen varmistuslaitteet
» Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.
+ Tarkista liitantdjen ruuvi- ja pistoliitoksien seké kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kirista
tarvittaessa lisaa.
» Poista kiinnitarttuneet hitsausroiskeet.
» Puhdista syottorullat saénndllisesti (likaisuudesta riippumatta).
6.2.2 Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet
Silmamaéarainen katselmus
+ Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseindmat)
» Kuljetusrullat turvalaitteineen
+ Kuljetuslaitteet (vy6, nostolenkit, kahva)
» Tarkista, onko jadhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnndissa epapuhtauksia
Toimintotarkastus
« Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja
kontrollivalot
+ Varmista langansyoéttélaitteiden (syottdnippa, hitsauslangan ohjausaukko) pitéava kiinnitys.
+ Tarkista, onko jAdhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnnoissa epépuhtauksia
» Tarkasta ja puhdista hitsauspoltin. Kertyméat polttimessa voivat aiheuttaa oikosulkuja, haitata
hitsaustulosta ja aiheuttaa taméan seurauksena polttimen vaurioita!
6.2.3 Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)
Talldin on suoritettava standardin IEC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen
maaraaikaistarkastus. Tassa mainittujen testausmaaraysten lisdksi on noudatettava asiaan sovellettavia
paikallisia lakeja ja maarayksia.
Lisatietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration” seké takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista
sivuilta www.ewm-group.com!
54 099-000181-EW518
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6.3

Laitteiden kasittely

Laitteen asianmukainen havittaminen!

Kone siséltaa arvokkaita, kierratettavia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on havitettava
asianmukaisesti.

* Ei saa havittaa kotitalousjatteen seassal!

¢ Noudata maakohtaisia kierratysmaarayksia!

Euroopan unionin sdanndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston kaytettyjen sahko- ja
elektroniikkalaitteiden direktiivi 2012/19/EU), sahko- ja elektroniikkaromua ei saa enaa sijoittaa
lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on kerattava erikseen. Pydérilla olevan jatesailion
kuva tarkoittaa, etté laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietava havitettavaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin
jatteidenerottelujarjestelmiin.

Saksan lain mukaan (laki sahko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun kerdémisesté
ja ymparistoystavallisesta havittamisesta (ElektroG) koneromu on toimitettava jatekerdykseen
lajittelemattomasta yhdyskuntajatteesté erillaan. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteisét) ovat
perustaneet kerayspisteita, joihin kotitalouksien romut voidaan toimittaa maksutta.

Tietoja kaytetyn laitteiston luovuttamisesta ja keraamisesta saa kunnanvirastosta.
Taman liséksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.
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7 Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehd&an tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tasté huolimatta tuote
ei toimi oikein, tarkasta se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttéden. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu
millaan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla, pyydamme ottamaan yhteytta valtuutettuun
jalleenmyyjaasi.

7.1  Hairibnpoiston tarkastusluettelo

Varmista aina laitteen esteettoman toiminnan takaamiseksi, etta laitteen varustus soveltuu
tyostettdvan materiaalin késittelyyn seka kaytettavén prosessikaasun kayttdéon!

Selitys Symboli Kuvaus
V.4 Vika / Syy
% Ratkaisu

Jaahdytysnestevirhe / ei jadhdytysnesteen lapivirtausta
~ Riittdmaton jadhdytysnesteen lapivirtaus
X Tarkista jadhdytysnesteen maara ja tayta tarvittaessa jadhdytysnestetta
X Poista johtojen (letkupakettien) taitekohdat
® Jaahdytysainepumpun automaattisulakkeen palautus
# limaa jaéhdytysnestekierrossa
® Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen > katso luku 7.4
Toimintah&iriot
~ Kaikki laiteohjauksen merkkivalot palavat paallekytkennan jalkeen
» Mikaan laiteohjauksen merkkivalo ei pala paallekytkennan jalkeen
» Ei hitsaustehoa
® Vaihevirhe, tarkista verkkoliitdnta (sulakkeet)
~ Erindisia parametreja ei voi asettaa (paasyestolla varustetut laitteet)
® Syéttotaso lukittu, avaa lukko > katso luku 5.3
V4 Liitantdongelmat
X Kytke ohjausjohdot tai varmista, ettd ne on asennettu oikein.

Hitsauspoltin ylikuumentunut
» Hitsausvirtapiirissa 16ysia liitoksia
X Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitAnnat niin koneeseen, kuin tydkappaleeseenkin !
® Kirista hitsausvirtasuutin asianmukaisesti
» Ylikuormitus
® Tarkista hitsausvirran asetukset ja korjaa tarvittaessa
~® Kayta tehokkaampaa hitsauspoltinta

Epéavakaa valokaari
~ Hitsauspolttimen varustus yhteensopimaton tai kulunut
% Sovita virtasuutin langan halkaisijaan ja materiaaliin, vaihda tarvittaessa
% Sovita langanohjaus kaytettyyn materiaaliin, puhalla puhtaaksi ja vaihda tarvittaessa
~ Volframihitsauspuikon seostuminen lisdaineen tai tytkappaleen kosketuksesta
~® Volframielektrodi on hiottava uudelleen tai tarvittaessa vaihdettava
~ Hitsausparametrit eivat kelpaa
X Tarkista tai korjaa asetukset

099-000181-EW518
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Langansydton ongelmia
» Hitsauspolttimen varustus yhteensopimaton tai kulunut

X Sovita virtasuutin (kylmélanka / kuumalanka) langan halkaisijaan, puhalla puhtaaksi ja vaihda
tarvittaessa

X Sovita langanohjaus kaytettyyn materiaaliin, puhalla puhtaaksi ja vaihda tarvittaessa
~ Kontaktisuutin tukkeutunut
X Puhdista, sumuta hitsaussuojasuihkeella ja vaihda tarvittaessa
A Lankakelajarrun asetukset > katso luku 5.1.11.4
X Tarkista tai korjaa asetukset
A Paineyksikdiden asetukset > katso luku 5.1.11.3
X Tarkista tai korjaa asetukset
~ Syéttorullat kuluneet
X Tarkista ja vaihda tarvittaessa
A Langansyoéttdmoottoriin ei kohdistu syéttojannitetta (automaattisulake lauennut ylikuormituksesta)
X Kuittaa lauennut sulake (virtaldhteen takaosassa) painamalla painiketta
A Poltinkaapeli taipunut
%  Oikaise poltinkaapeli suoraksi
# Hitsausparametrit eivat kelpaa
X Tarkista tai korjaa asetukset
# Valokaari kaasusuuttimen ja tytkappaleen vélissa (metallihdyryja kaasusuuttimella)
%  Vaihda kaasusuutin

Huokosten muodostuminen
» Riittmaton tai puuttuva kaasusuoja
~® Tarkista suojakaasusdadot ja vaihda suojakaasupullo tarvittaessa
X Eristé hitsauspaikka suojaseinalla (veto vaikuttaa hitsaustulokseen)
X Alumiinia ja runsasseostettuja teraslaatuja hitsattaessa on kaytettava kaasulinssia
~ Hitsauspolttimen varustus yhteensopimaton tai kulunut
X Tarkista kaasusuuttimen koko ja vaihda suutin tarvittaessa
# Kaasuletkun lauhdevesi (vety)
X Letkupaketin vaihtaminen

7.2  Vikailmoitukset
Toimintovirhe osoitetaan yhteisella virhesignaalilampulla (Al) ja virhekoodilla (katso taulukko) ja
naytetddn koneen ohjaustaululla. Konevirheen tapahtuessa tehoyksikké suljetaan.
Mahdollisen virhenumeron nayttoé riippuu laitteen mallista (liitanndista / toiminnoista).
» Dokumentoi konevirheet ja informoi huoltohenkilékuntaa tarvittaessa.
Virheilmoitus Mahdollinen syy Ratkaisu
Err 3 Nopeudensdadon virhe Tarkista langanohjaus / kaapelipaketti
Err 10 PE-virhe Kytke laite pois paalta ja uudelleen paalle.
Jos virhe ei poistu, ilmoita asiasta huoltoon.
Err 34 Kuumalankainvertteri Kytke laite pois paalta ja uudelleen paalle.
Jos virhe ei poistu, ilmoita asiasta huoltoon.
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7.3  Hitsausparametrien tehdasasetusten palauttaminen

Kaikki tallennetut, kayttajakohtaiset hitsausparametrit korvataan tehdasasetuksilla.

Vs
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7.4  Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen

Kayta jadhdytysjarjestelméan ilmaamiseen aina sinista jadhdytysaineliitantaa, joka sijaitsee
mahdollisimman alhaalla jadahdytysainejarjestelmassa (lahella jadahdytysainesailiota)!

1

blau / blue

3
) s
\_ Y,
~
R = 7 ) e
‘
\ ) LB
Kuva 7-2
Ilmaa hitsauspoltin seuraavasti:
+ Liité hitsauspoltin jadhdytysjarjestelmaan
+ Kytke hitsauslaite paalle
Hitsauspolttimen ilmaus kaynnistyy ja kay n. 5—-6 minuuttia.
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8 Tekniset tiedot

8.1 tigSpeed oscillation drive 45 coldwire

Suoritustehoon liittyvat tiedot seka takuu ovat voimassa vain alkuperaisten vara- ja kulutusosien

yhteydessa!

Verkkojannite (Toleranssit) 1x230V (-40 % ... +15 %)
Taajuus 50/60 Hz
paasulake 1x16 A
Kéayttésuhde ED 40° C:ssa

60 % 550 A

100 % 420 A
Verkkoliitantdjohto HO7RN-F3G2,5
Ylijannitesuoja I
Likaisuusaste 3
kotelointiluokka IP 23
Ympariston lampotila ™ -25°C ... +40 °C

laitteen jaéhdytys / hitsauspolttimen
jaéhdytys

Tuuletin (iimajaéhdytys) / kaasu

Langansyottonopeus

0,3 m/min ... 15 m/min

Eteen-/taaksepéinliikkeen taajuus

1Hz...16 Hz

Rullavarustelu tehtaalta

1,0/1,2 mm Teraslangalle

Koneisto

4-rullainen (37 mm)

Lankakelan halkaisija

Normitetut lankakelat, enint. 300 mm

Hitsauspistooliliitdnta Erillisliitanta
EMC-luokka A
Turvamerkinta Ce/HI

Sovelletut normit

Katso yhdenmukaisuusvakuutus (laiteasiakirjat)

MitatL/B/H 636 x 324 x 482 mm
25.0 x12.8 x 19.0 tuuma
Paino 27 kg
60 Ib.

g Ympariston lampdtila on jaahdytysnesteesté riippuvainen! Huomioi jadhdytysnesteen lampétila-alue!
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9 Lisavarusteet

Tehoriippuvaiset lisdosat kuten hitsauspolttimen, maakaapelin, hitsauspuikon pitimen tai
vélikaapelipaketin saat jalleenmyyjaltasi.

9.1 Varusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
ON WAK tigSpeed Pydranasennussarja vedonpoistajalla 092-007927-00000
ON Filter TG.0003 Polysuodatin 092-002662-00000
ON AS SR tigSpeed Vedonpoistaja 092-003685-00000
9.2 Yleiset lisavarusteet

Tyyppi

Nimitys

Varaosanumero

ADAP ZSP 5POLIG/500MM

Adapteri valikaapelipaketille tigSpeed
vieraslaitteeseen liittamista varten

094-019463-00000

tigSpeed 95QMM W AW

Vélikaapelipaketti, vesijaahdytteinen, lisdainelanka,

094-019139-00000

5POL 2m ml. vedonpoistaja
tigSpeed 95QMM W AW Valikaapelipaketti, vesijaahdytteinen, lisdainelanka, |094-019139-00005
5POL 5m ml. vedonpoistaja
tigSpeed 95QMM W AW Vélikaapelipaketti, vesijaahdytteinen, lisdainelanka, |094-019139-00010
5POL 10m ml. vedonpoistaja
DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D |Paineensaadin painemittarilla 394-002910-00030
GH 2X1/4" 2M Kaasuletku 094-000010-00001
AK300 Korikela-adapteri K300 094-001803-00001

ADAP CEE16/SCHUKO

Suko-pistorasia/pistoke CEE16A

092-000812-00000

RTG U/D 12POL 5m

Kaukosaadin

094-019921-00000

099-000181-EW518
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10 Kulutusosat
Suoritustehoon liittyvét tiedot seka takuu ovat voimassa vain alkuperdisten vara- ja kulutusosien
yhteydessa!

10.1 Langansyottopyorat

10.1.1 Syottorullat terakselle
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
FE 2DR4R 0,6+0,8 Syéttorullat, 37 mm, terds 092-000839-00000
FE 2DR4R 0,8+1,0 Syéttorullat, 37 mm, terés 092-000840-00000
FE 2DR4R 0,9+1,2 Syéttorullat, 37 mm, teras 092-000841-00000
FE 2DR4R 1,0+1,2 Syéttorullat, 37 mm, terés 092-000842-00000
FE 2DR4R 1,2+1,6 Syéttérullat 37 mm, teras 092-000843-00000
FE/AL 2GR4R SF Paininrullat, silea, 37mm 092-000414-00000

10.1.1.1 Muunnossarja
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
URUE VERZ>UNVERZ FE/AL | Muunnosvaruste, 37mm, 4-pydraveto 092-000415-00000
4R SF hampaattomille pyorille (terds/alumiini)

10.1.2 Langansyoéttorullat alumiinille
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
AL 4ZR4R 0,8+1,0 Kaksoisrullat, 37 mm, alumiinille 092-000869-00000
AL 4ZR4R 1,0+1,2 Kaksoisrullat, 37 mm, alumiinille 092-000848-00000
AL 4ZR4R 1,2+1,6 Kaksoisrullat, 37 mm, alumiinille 092-000849-00000
AL 4ZR4R 2,4+3,2 Kaksoisrullat, 37 mm, alumiinille 092-000870-00000

10.1.2.1 Muunnossarja
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
URUE AL 4ZR4R 0,8+1,0 SF |Muunnosvaruste, 37 mm, 4-py6raveto alumiinille 092-002268-00000
URUE AL 4ZR4R 1,0+1,2 SF |Muunnosvaruste, 37 mm, 4-py6raveto alumiinille 092-002266-00000
URUE AL 4ZR4R 1,2+1,6 SF |Muunnosvaruste, 37 mm, 4-py6raveto alumiinille 092-002269-00000
URUE AL 4ZR4R 2,4+3,2 SF | Muutossarja, 37 mm, 4-rullainen sy6ttd alumiinille | 092-002270-00000

10.1.3 Syottorullat taytelangalle
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
ROE 2DR4R 0,8/0,9+0,8/0,9 |Syéttorullat, 37 mm, taytelanka 092-000834-00000
ROE 2DR4R 1,0/1,2+1,4/1,6 |Syéttorullat, 37 mm, taytelanka 092-000835-00000
ROE 2DR4R 1,4/1,6+2,0/2,4 |Sy6ttorullat 37 mm, téytelanka 092-000836-00000
ROE 2DR4R 2,8+3,2 Syéttdrullat 37 mm, téytelanka 092-000837-00000
ROE 2GR4R Paininpydrat pyalletyt, 37mm 092-000838-00000

10.1.3.1 Muunnossarja
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
URUE ROE 2DR4R Muunnosvaruste, 37 mm, 4-pydraveto taytelangalle |092-000410-00000
0,8/0,9+0,8/0,9 SF
URUE ROE 2DR4R Muunnosvaruste, 37 mm, 4-py6raveto taytelangalle |092-000411-00000
1,0/1,2+1,4/1,6 SF
URUE ROE 2DR4R Muutossarja, 37mm, 4-rullainen sy6tt6 taytelangalle |092-000412-00000
1,4/1,6+2,0/2,4 SF
URUE ROE 2DR4R 2,8+3,2 |Muutossarja, 37mm, 4-rullainen sy6tto taytelangalle |092-000413-00000
SF
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Asetusohjeet

Seuraavat parametriluettelot on tarkoitettu avuksi parametrien l6ytamiseen.

Paadasiassa saadettavat parametrit riippuvat erittdin paljon hitsausiskusta ja hitsausasennosta.

Samoin hitsausnopeus vaihtelee hitsaustehtavéasta ja kaytetyista parametreista riippuen.

Pos. Kuvaus

t Materiaalin paksuus (mm)

Is Hitsausvirta (TIG, virtaldhde)
Dv Langansyottonopeus (tigSpeed)
Hz Levitystaajuus (tigSpeed)

IH Kuumalankavirta (tigSpeed)

Vs Hitsausnopeus

Poltin® Saatokulma

Lankakulma®

Langan syo6ttokulma
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11.1.1 TIG-kylmé&lankahitsaus jatkuva

Pienahitsi kohta PB

Perusraaka-aine: Seostamaton / niukkaseosteinen

Hitsauslisdaine: Seostamaton / niukkaseosteinen, @ 1,0 mm

t [mm] [ Is [A] |Dv [m/min] | Hz [1/s] IH[A] |Vs [cm/min] Poltin [°] Lankakulma [°]
15 90 0,8 Terava 10-20 41-42
2 135 1,0 Terava 10-20 41-42
4 180 1,8 Terava 10-20 41-42
6 220 2,5 Terava 10-20 41-42
8 260 3,5 Terava 10-20 41-42
10 280 4,5 Terava 10-20 41-42
Pienahitsi kohta PF
Perusraaka-aine: Seostamaton / niukkaseosteinen
Hitsauslisdaine: Seostamaton / niukkaseosteinen, @ 1,0 mm
t[mm]| Is [A] | Dv [m/min] | Hz [1/s] IH[A] |Vs[cm/min] Poltin [°] Lankakulma [°]
15 90 0,8 Terava 10-20 41-42
2 135 1,0 Terava 10-20 41-42
4 180 1,8 Terava 10-20 41-42
6 220 2,5 Terava 10-20 41-42
8 260 3,5 Terava 10-20 41-42
10 280 4,5 Terava 10-20 41-42
11.1.2 TIG-kylmalankahitsaus ja superPuls
Pienahitsi kohta PB
Perusraaka-aine: Seostamaton / niukkaseosteinen
Hitsauslisdaine: Seostamaton / niukkaseosteinen, @ 1,0 mm
t Is Dv1/itDV1 Dv2/tDV2 IH Vs Poltin Lankakulma
[mm] | [A] |[m/min] [s] [m/min] [s] [A] [ [ecm/min] [°] [°]
15 100 1,9 0,15 0,0/ off 0,35 Terava 15 45
2 140 3,5 0,15 0,0/ off 0,35 Terava 15 45
4 190 4,0 0,15 0,0/ off 0,35 Terava 15 45
6 240 5,0 0,15 0,0/ off 0,35 Terava 15 45
8 280 6,5 0,15 0,0/ off 0,35 Terava 15 45
10 300 7,5 0,15 0,0/ off 0,35 Terava 15 45
Pienahitsi kohta PF
Perusraaka-aine: Seostamaton / niukkaseosteinen
Hitsauslisdaine: Seostamaton / niukkaseosteinen, @ 1,0 mm
t Is Dv1/tDV1 Dv2/tDV2 IH Vs Poltin Lankakulma
[mm] | [A] |[m/min] [s] [m/min] [s] [A] | [cm/min] [°] [°]
15 100 1,9 0,15 0,0/ off 0,35 Terava 15 45
2 140 3,5 0,15 0,0/ off 0,35 Terava 15 45
4 190 4,0 0,15 0,0/ off 0,35 Terava 15 45
6 240 50 0,15 0,0/ off 0,35 Terava 15 45
8 280 6,5 0,15 0,0/ off 0,35 Terava 15 45
10 300 7,5 0,15 0,0/ off 0,35 Terava 15 45

64

099-000181-EW518

25.04.2019



e\A;f'n Liite
Asetusohjeet

11.1.3 TIG-kylméalankahitsaus oscillation
Pienahitsi kohta PB
Perusraaka-aine: Seostamaton/ niukkaseosteinen
Hitsauslisdaine: Seostamaton/ niukkaseosteinen, @ 1,0 mm

t [mm] | Is [A] | Dv [m/min] | Hz [1/s] | Vs [cm/min] Poltin [°] Lankakulma [°]*
2 110 0,7 10 17 Teréava 10-20 41-42
3 146 1,0 10 17 Terava 10-20 41-42
4 189 1,2 10 21 Teréava 10-20 41-42
6 220 15 10 21 Terava 10-20 41-42
8 260 1,7 10 21 Teréava 10-20 41-42
10 285 2,0 10 25 Terava 10-20 41-42

Pienahitsi kohta PF
Perusraaka-aine: Seostamaton/ niukkaseosteinen
Hitsauslisdaaine: Seostamaton/ niukkaseosteinen, @ 1,0 mm

t[mm]| Is [A] | Dv [m/min] | Hz [1/s] | Vs [cm/min] Poltin [°] Lankakulma [°]*
2 130 1,3 10 13 Terava 10-20 41-42
3 149 1,4 10 13 Teréava 10-20 41-42
4 190 1,6 10 13 Terava 10-20 41-42
6 250 1,8 10 13 Terava 10-20 41-42
8 280 2,0 10 18 Teréava 10-20 41-42
10 280 2,2 10 18 Terava 10-20 41-42

11.1.4 TIG-kylméalankahitsaus jatkuva
Pienahitsi kohta PB
Perusraaka-aine: Korkeaseostettu
Hitsauslisdaine: Korkeaseostettu, @ 1,0 mm

t [mm] [ Is [A] | Dv [m/min] | Hz [1/s] IH[A] |Vs[cm/min] Poltin [°] Lankakulma [°]
15 90 0,8 Terévéa 10-20 41-42
2 135 1,0 Terava 10-20 41-42
4 180 1,8 Terava 10-20 41-42
6 220 25 Terdva 10-20 41-42
8 260 3,5 Teréava 10-20 41-42
10 280 4,5 Terava 10-20 41-42

Pienahitsi kohta PF
Perusraaka-aine: Korkeaseostettu
Hitsauslisadaine: Korkeaseostettu, @ 1,0 mm

t[mm]| Is [A] | Dv [m/min] | Hz [1/s] IH[A] [Vs[cm/min] Poltin [°] Lankakulma [°]
15 90 0,8 Terava 10-20 41-42
2 135 1,0 Teravéa 10-20 41-42
4 180 1,8 Teréava 10-20 41-42
6 220 25 Terava 10-20 41-42
8 260 3,5 Teréava 10-20 41-42
10 280 4,5 Terava 10-20 41-42
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11.1.5 TIG-kylmalankahitsaus ja superPuls
Pienahitsi kohta PB

Perusraaka-aine: Korkeaseostettu

Hitsauslisaaine: Korkeaseostettu, @ 1,0 mm

t Is Dv1/tDV1 Dv2/tDV2 IH Vs Poltin Lankakulma
[mm] | [A] |[m/min] [s] [m/min] [s] [A] [ [em/min] [°] [°]
15 90 1,9 0,15 0,0/off | 0,35 32 Terava 15 45
2 135 3,5 0,15 0,0/off | 0,35 38 Terava 15 45
4 180 4,0 0,15 0,0/off | 0,35 41 Terava 15 45
6 220 50 0,15 0,0/off | 0,35 43 Terava 15 45
8 260 6,5 0,15 0,0/off | 0,35 43 Terava 15 45
10 280 7,5 0,15 0,0/off | 0,35 48 Teréava 15 45

Pienahitsi kohta PF

Perusraaka-aine: Korkeaseostettu

Hitsauslisadaine: Korkeaseostettu, @ 1,0 mm

t Is Dv1/tDV1 Dv2/tDV2 IH Vs Poltin Lankakulma
[mm] | [A] |[m/min] [s] [m/min] [s] [A] [ [em/min] [°] [°]
15 90 1,9 0,15 0,0/off | 0,35 Terava 15 45
2 135 3,5 0,15 0,0/off | 0,35 Terava 15 45
4 180 4,0 0,15 0,0/off | 0,35 Teréava 15 45
6 220 50 0,15 0,0/off | 0,35 Terava 15 45
8 260 6,5 0,15 0,0/off | 0,35 Terava 15 45
10 280 7,5 0,15 0,0/off | 0,35 Teréava 15 45

11.1.6 TIG-kylmalankahitsaus oscillation
Pienahitsi kohta PB
Perusraaka-aine: Korkeaseostettu
Hitsauslisdaine: Korkeaseostettu, @ 1,0 mm

t[mm]| Is [A] | Dv [m/min] | Hz [1/s] | Vs [cm/min] Poltin [°] Lankakulma [°]*
2 150 15 13,5 31 Terava 10-20 41-42
3 190 1,8 13,5 31 Terévéa 10-20 41-42
4 210 2,1 13,5 31 Terava 10-20 41-42
6 240 2,5 13,5 31 Teréava 10-20 41-42
8 260 2,8 13,5 31 Terava 10-20 41-42
10 290 3,0 13,5 30 Teréava 10-20 41-42

Pienahitsi kohta PF
Perusraaka-aine: Korkeaseostettu
Hitsauslisaaine: Korkeaseostettu, @ 1,0 mm

t [mm] | Is [A] | Dv [m/min] | Hz [1/s] | Vs [cm/min] Poltin [°] Lankakulma [°]*
2 150 15 13,5 31 Terava 10-20 41-42
3 190 1,8 13,5 31 Terava 10-20 41-42
4 210 2,1 13,5 31 Terava 10-20 41-42
6 240 2,5 13,5 31 Terava 10-20 41-42
8 260 2,8 13,5 31 Terava 10-20 41-42
10 290 3,0 13,5 30 Terava 10-20 41-42
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11.2 Myyjahaku

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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