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Altalanos tanacsok

“IIIJ Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

+ Az Osszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell
tartani, kiloénds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési el6irasokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

+ A kezelési és karbantartasi utasitast a késziilék hasznélati helyén kell tarolni.

» A késziiléken lévd biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhet6eknek és olvashatdaknak kell lennitik.

» A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készilt és csak szakértdk Uzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A késziiléktechnika tovabbfejlédése kdvetkeztében fellépd miiszaki médositasok kiulonb6zé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, lzembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatossagaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevdszolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarté felel6ssége ennek a készlléknek az Gzemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
mikddoképességére korlatozodik. Minden tovabbi felel§sség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon
nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép tzembe helyezésével a
felhasznalé elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép lizemeltetésének, hasznalatanak és karbantartadsanak
modjat a gyartd nem tudja feltgyelni.

A készulék szakszeritlen 6sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériléseket okozhat. Ezért a gyartd
semmiféle felel6sséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a készilék hibas
Osszeszerelésének, szakszer(tlen Gzemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy
karbantartasanak kévetkezménye, vagy valamilyen médon azzal dsszefiiggésbe hozhaté.

© EWM AG

Dr. Glunter-Henle-Stral3e 8
56271 Mindersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com

WWW.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerzdi joga a gyart6 tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyarté irdsos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és 6sszeallitason alapszik, ennek
ellenére a valtoztatas, eliras és tévedés joga fenntartva.
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A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2 A sajat biztonsaga érdekében
2.1 A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

A VESZELY

Azokra a munka- és tzemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kézvetlenil stlyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utal6 szimbolumot.

* A veszély tipuséara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lGizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sérulést vagy halélos
kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartaimazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altaldnos veszélyre utalé szimbdlumot.

» Aveszély tipuséra az oldal szélén talalhatd piktogram utal.

A VIGYAZAT
Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kénnyebb
sérulések elkerlilése érdekében pontosan be kell tartani.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbélumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén taldlhat6 piktogram utal.

I  Miszaki sajatossdagok, amelyeket az anyagi karok és a készilék karosodéasanak elkerlilése
érdekében a felhasznéldnak figyelembe kell vennie.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitdsok és felsorolasok, amelyek lIépésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

* Az aramkabel csatlakozojat egy megfeleld ellendarabba bedugni és rogziteni.

6 099-000181-EW511
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Szimbolumok jelentése

2.2 Szimbdélumok jelentése

Szimbo6lum | Leiras Szimb6élum | Leiras

Vegye figyelembe a miiszaki Megnyomas és elengedés
sajatossagokat. (Iéptetés/gombnyomas)

Késziilék bekapcsolasa Megnyomas és nyomva tartas

=
Készulék kikapcsolasa Elengedés

@ Helytelen/érvénytelen Kapcsolas
@ Helyes/érvényes Forgatas
g Bemenet Szamérték/beallithatd

NEREREREE

[ 4
|\

Navigéalas A jelz6lampa zoélden vilagit

1®

Kimenet

A jelz6lampa zolden villo
- J p g

Id6kijelzés
(példa: 4 s varakozas/mikodtetés)

A jelz6lampa pirosan vilagit

e

Megszakitas a menukijelzésben

A jelzblampa pirosan villog

(tovabbi beallitasi lehetdségek AN o
lehetségesek) ¢
O] Szerszam nem
>l_i< szUKgéges/hasznélaténak
mell6zése
ﬁ Szerszam szilkséges/hasznalata
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A teljes dokumentacio része

ewn

2.3 Ateljes dokumentacio része
Ez a kezelési és karbantartasi utasitas a teljes dokumentéacio része és csak az 6sszes
rész-dokumentummal egyitt érvényes! Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi
utasitasat el kell olvasni és be kell tartani, kiiléndsen a biztonsagi utasitasokat!
Az abra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.
I
I
MO0
I
MO0
T
[T
IO
MO |
IOt { J
* \\T;\
Abra 2-1
Poz. |Kezelési és karbantartasi utasitas
Al Huzalel6tolo készuilék
A.2 |Aramforras
A3 | Tavvezérlbk
A4 |Vezérles
A.5 |Hegesztépisztoly
A Teljes dokumentéacio
8 099-000181-EW511
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A sajat biztonsaga érdekében

Biztonsagi elbirasok

2.4

Biztonsagi eléirasok

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kivil hagyasa esetén!

A biztonségi utasitasok figyelmen kivil hagyasa életveszéllyel jarhat!

+ Gondosan olvassa el ezen Gtmutaté biztonsagi utasitasait!

* A baleset-megel6zési el6irasokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembel!

* A munkatertleten |évé személyeket utasitsa az elbirasok betartasara!

Elektromos fesziltség altal okozott sérulésveszély!

Az elektromos feszilltségek érintés esetén életveszélyes dramitésekhez és égési

sérllésekhez vezethetnek. Az alacsony feszliltségek megérintése ijedséget okozhat,

amelynek kdvetkeztében az illeté személy balesetet szenvedhet.

* Ne érintsen meg kozvetlenll a feszlltség alatt allé részeket, mint pl. hegesztéaram
csatlakozdaljzatok, rad-, volfrdm- vagy huzalelektrodak!

* A hegesztdpisztolyt és/vagy az elektrédafogdt mindig elkildnitve tegye le!

+ Viseljen komplett személyi védbfelszerelést (a felhasznalastél fliggéen)!

* A késziiket kizarélag hozzaértd szakszemélyzetnek szabad felnyitni!

* A késziléket nem szabad csovek felolvasztasara hasznalni!

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tébb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban ésszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés" és a BGV D1

baleset-megel6zési eldirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések
szerint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad

engedélyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett lresjarati fesziltség ne legyen

tallépve.

» A készlilék csatlakoztatasat kizarélag szakemberrel végeztesse!

» Az egyes aramforrasok Gizemen kiviil helyezésekor az 6sszes halézati- és hegesztéaram
vezetéket megbizhaté modon a teljes hegesztérendszerrél le kell valasztani.
(Visszataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon dssze polusvaltd kapcsoléval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtdéaramu hegesztéshez vald készulékeket (AC), mert egy egyszer( kezelési hiba miatt az
ivfesziltségek meg nem engedheté modon 6sszeadddhatnak.

Nem megfelel6 ruhazat miatti sériilésveszély!

A sugarzas, a hé és a villamos fesziiltség elkeriilhetetlen veszélyforrasok az

ivhegesztés soran. A felhasznalot teljes, egyéni védofelszereléssel kell ellatni. A

védofelszerelésnek a kovetkez6 kockazatok ellen kell védelmet nyujtania:

» Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (fistgazok és g6zok) ellen
vagy megfelel6 intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

* lonizal6 sugérzas (infravoros és UV-sugarzas) és hé ellen szabalyos védéeszkdzzel
rendelkez6 hegesztbsisak.

+ Szaraz hegesztd ruhazat (cipd, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyujt a meleg
kdrnyezet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghaladd h6mérséklet is lehet, ill. dramutés ellen
és fesziiltség alatt allo alkatrészeken torténé munkavégzéskor.

« Karos zaj elleni hallasvédelem.

Sugarzas, vagy ho okozta sériilésveszély!

Az ivfénysugérzas a bor és a szem sériiléséhez vezet.

A forré6 munkadarabbal és szikraval valo érintkezés égési sériiléshez vezet.

* Hasznaljon megfeleld védelmi fokozatu hegesztdpajzsot, ill. hegesztdsisakok (az
alkalmazastol figgéen)!

» Viseljen az orszag idevago elbirasainak megfelel szaraz védéruhazatot (pl.
hegesztépajzsot, keszty(t stb.)!

» Védje a kivul all6 személyeket a sugarzastol és vakitastol hegeszté6féggonnyel, vagy
megfelel6 védbfallal!
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A sajat biztonsaga erdekében ev\;‘r’

Biztonsagi elbirasok

A FIGYELMEZTETES

, Robbanéasveszély!

"e-‘fé— Latszl6lag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hataséara tilnyomast

~~—"1 hozhatnak létre.

* A munkatertileten talalhato éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazé
tartalyokat el kell tavolitani!

* Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

Tilizveszély!
M A hegesztés kézben keletkezé magas hémérsékletek, szorédo szikrék, izzo részek és
>4 | forrd salak miatt gyulladasveszély all fenn.
+ Ugyelien a munkateriilet kdzelében 1évé tlizfészkekre!
* Ne tartson magandl kénnyen gyulladé targyakat, mint pl. gyufa vagy ongyujto.
+ Tartson alkalmas oltokésziilékeket a munkaterilet kozelében!

« Tavolitsa el a hegesztés megkezdése elbtt az égheté anyagmaradvanyokat a
munkadarabrol.

* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a lehillés utan folytassa. Ne
kertiljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!

A VIGYAZAT

9 Fist és gazok!
0 A hegesztés soran keletkez6 fiist és gazok belégzése lIégszomjat illetve mérgezést
okozhat! Tovabba az oldészerek gbzeibdl (klorozott szénhidrogének) a hegesztdiv altal
keltett ultraibolya sugarzas hatasara mérgezd foszgén keletkezhet!
+ Bd&séges mennyiségi frissleveg6t kell biztositani!
* Az oldészerek gbzeit a hegesztbiv sugarzasi terétdl tavol kell tartani!
» Szikség esetén megfelel6 légzésvédelmi eszkozt kell viselni!

Zajterhelés!
@ A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartos hallaskarosodast okozhat!
* Munkavégzés kdzben megfeleld hallasvedd eszkozt kell viselni!
» A munkatertleten tartozkodé mas személyeknek is megfelel® hallasvédé eszkozt kell
viselni!

099-000181-EW511
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Biztonsagi elbirasok
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A VIGYAZAT

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztogépek az elektromagneses osszeférhetoség két

osztalyaba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki

adatoknal) > lasd fejezet 8:

Az A osztalyu készilékek nem alkalmazhatdk olyan lakbéévezetekben, amelyek az elektromos

energiat a nyilvanos kisfeszlltségi ellatéhalozatbdl kapjak. Az A osztalyu készulékek

elektromagneses 0sszeférhetéségének biztositasanal ezekben az évezetekben - mind a

vezetékhez kotott mind a sugéarzott zavarok alapjan - problémak Iéphetnek fel.

A B osztélyu készilékek teljesitik az EMC kovetelményeket az ipari és lakodvezetekben,

beleértve a nyilvanos kisfeszultségi ellatéhalézatra csatlakozé lakddvezeteket.

Létesités és Uzemeltetés

Az ivhegeszt6 berendezések lizemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok

Iéphetnek fel, habar minden hegesztégép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi

hatarértékeket. A hegesztésbdl szarmazo zavarokért a felhasznalo a felel6s.

A lehetséges kornyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznélénak a

kovetkezdket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” fliggelék)

» hélozat-, vezérl6-, jel- és telekommunikacios vezetékek

* radib és televizidkészulékek

* szamitégép és egyéb vezérléberendezések

» biztonsagi berendezések

* aszomszédos személyek egészsége, kilondsen ha azok szivritmusszabalyz6t vagy
hallokésziléket hordanak

» kalibralo- és méréberendezések

* mas berendezések zavartlré képessége a kdrnyezetben

* anapszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocsatadsok csdkkentésére

» Halbzati csatlakozas, pl. halézati sz(ird vagy arnyékolas fémcsével

* Az ivhegesztd berendezés karbantartasa

* A hegeszt6vezetékeknek olyan rovidnek és egymashoz kozelinek kell lennitik, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

» Potencialkiegyenlités

* A munkadarab foldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab féldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfelelé kondenzatorokkal kell 1étrehozni.

+ A kornyezetben Iévé mas berendezésektdl torténd vagy a teljes hegesztd berendezés
arnyékolasa

Elektromagneses mezok!

A hegesztégép hasznalata kdozben olyan elektromos vagy elektromagneses mezék

keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitogépek, CNC-vezérlésii

gépek, telekommunikaciés vezetékek, haldzati- és jelzévezetékek, szivritmus

szabalyozok) miikodését befolyasolhatjak.

* A karbantartasra vonatkozo eléirasokat be kell tartani > lasd fejezet 6.2!

* A munka- és testkabelt lehetSleg egyenesen lefektetni!

» A sugarzasra érzékeny készilékeket és berendezéseket megfelelen learnyékolni!

* A szivritmus-szabalyzék mikodését zavarhatja (sziikség esetén kérje ki orvosa
véleményeét).
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A sajat biztonsaga erdekében ev\;‘r’

Biztonsagi elbirasok

A VIGYAZAT

Az lizemeltetd kotelességei!

A készllék lizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és

térvényeket!

* A munkavallalék munkahelyi biztonsaganak és egészségvédelmének javitasat 6sztonzé
intézkedések végrehajtasarol sz616 (89/391/EGK) keretirdnyelv, valamint az ehhez
kapcsolodo kilon iranyelvek nemzeti atlltetését.

» Kuilénésen a munkavallalék altal a munkajuk soran hasznalt munkaeszk6zok biztonsagi és
egészsegvedelmi minimumkodvetelményeirdl sz616 iranyelvet (89/655/EGK).

* Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megelézésre vonatkozé
el6irasait.

» A készilék létesitése és Uzemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

+ A felhasznal6t rendszeres id6kdzonként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrol.

+ A készilék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabdl ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomiivi

garancia!

* Kizarolag a szallitdsi programunkban megtalalhatoé eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitoket
(aramforras, hegesztdpisztoly, elektrodafogo, tavszabalyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)
hasznéljon!

* A kiegészitéket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Kovetelmények a nyilt elektromos taphalozatra torténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a halézati fesziiltség
minéségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasara vagy kovetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt hal6zatra torténé csatlakozasi
pontndl (kdzds csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciara vagy a sziilkséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az lizemeltet6t vagy a késziilék kezeldjét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatéval, hogy az adott készilék
biztonsagosan csatlakoztathat6-e az elektromos halézatra.

12
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ev\;h-’ A sajat biztonsaga erdekében

Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez

2.5 Szallitas és elokésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

A védoégazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

@ A védogazpalackok helytelen kezelése és nem megfelel6 rogzitése sulyos sérilést
okozhat!

+ A géazgyartdk és a nyomogazroél sz6l6 rendelet utasitasait be kell tartani!

» Avédbgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!

» Kerilje a véd6égazpalack felmelegedését!

A VIGYAZAT

Balesetveszély az ellatovezetékek miatt!

:D- A szAllitds kdzben a le nem valasztott ellatévezetékek (hal6zati vezetékek,
vezérlévezetékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felboruldsa és
személyi sériilések okozhatnak!

» Valassza le az ellatovezetéket a szallitas elétt!

Eldélés veszélye!
& Munkavégzés kdzben vagy a késziilék elhelyezésénél az eldélhet, személyi sérilést
okozhat vagy megrongalédhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfeleléen)
maximum 10°-os lejtén biztositott eld6lés ellen.
* Munkavégzés vagy szallitas kdzben a készUlléket egy stabil vizszintes feluletre kell
elhelyezni!
+ A részegységeket megfeleld médon kell régziteni!
¢ Balesetveszély a szakszerlitleniil fektetett vezetékek miatt!
ﬁ A nem megdfeleléen fektetett vezetékek (halozati, vezérlé-, hegesztdvezetékek vagy
osszeko6to kabelkdtegek) miatt elbotlas veszélye all fenn.
+ Az ellatovezetékeket fektesse laposan a padldra (kerulje a hurokképzédést).
+ Kerllje a gyalog- vagy szallitasi utakon torténé fektetést.
Felmelegedett hiit6folyadék és azok csatlakozasai miatti sériilésveszély!
SSS A hasznalt hiité6folyadék és azok csatlakozas-, ill. kotéspontjai er6sen felmelegedhetnek
— | lizem koézben (vizhiitéses kivitel). A hiit6folyadék kér megnyitasakor a kilépdé
hiitéfolyadék forrazasokat okozhat.
» A h(téfolyadék kort kizarolag kikapcsolt aramforrasnal, ill. hiitékésziiléknél nyissa meg!
+ Viseljen szabalyszer( védéfelszerelést (védbkeszty()!
+ A tdmlbvezetékek nyitott csatlakozoit zarja megfelel6 dugdkkal.

== A késziiléket vizszintes helyzetben térténé hasznalatra tervezték!
Ha a készuléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
* A késziiléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad széllitani és Gizemeltetni!

5> A kiegészitdék szakszeriitlen csatlakoztatdsa az aramforrds és a kiegészité meghibasodasat
okozhatja!
* A kiegészitOket kizarélag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfeleld aljzatba
szabad csatlakoztatni és rogziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérol annak kezelési utasitasaban talalhaté!
e A hegesztégép bekapcsoldasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészitbket.

5> Porvédé6 sapkak védik a csatlakozo aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyez6désektbl és a
sériilésektol.

¢ Ha akésziilék valamelyik csatlakoz6 aljzatdba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a
porvédé sapkat ra kell dugni.

* Ha a porvédé sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!

099-000181-EW511
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Rendeltetésszer(i hasznalat ev\;’r’

Kizardlag az alabbi készllékekkel egyutt hasznalhato és Gzemeltethet6

3

3.1

3.2

Rendeltetésszeri hasznalat

§

A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!

A készulék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen

ipari hasznalatra készilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz

hasznalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbdl személyekre,

allatokra és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl ered6 karokért

nem vallalunk felelésséget!

» A késziiléket kizarolag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté személyzetnek szabad
hasznalnia!

+ A készilék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!

Kizardlag az alabbi készilékekkel egyitt hasznéalhat6 és
lizemeltethetd

A huzalel6tol6 egység miikodtetéséhez sziikséges egy megfelelé aramforras
(rendszerkomponens)!

Ez a készilék minden AWI hegeszt6géppel kombinalhaté.

Alkalmazasi terulet
Huzalel6tol6 készilék AWI-hideghuzalos hegesztésre szolgalo hegesztérendszerbe valo integralashoz.

14
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Ervényes dokumentumok

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

Ervényes dokumentumok

Garancia

B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrol és ellen6rzésrol sz416 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!

Szabvanymegfeleldségi nyilatkozat

A jelzett termék koncepcidjaban és épitési modjaban megfelel a kovetkez6é EK-iranyelveknek:

» Kisfesziiltségre vonatkozo6 iranyelv (LVD)
C € + Elektromagneses 0sszeférhetéségrél vonatkozo iranyelv (EMC)

» Veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben valé alkalmazasanak

korlatozasardl szolo irdnyelv (RoHS)

Jogosulatlan valtoztatasok, szakszer(tlen javitasok, az "ivfényes hegesztéberendezések - ellenérzés és
vizsgalat az izemelés soran" hataridéinek be nem tartasa és / vagy meg nem engedett atépitések
esetén, amelyek nem kifejezetten a gyartdé engedélyével keriltek végrehajtasra, a jelen nyilatkozat
érvényét vesziti. Minden termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi nyilatkozat kerul atadasra.

Dokumentacio javitashoz (potalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
e A sérllések és a készllék meghibasodasénak elkeriilése érdekében a készlléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
« Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kapcsolési rajzok eredetileg a késziilék belsejében is megtalalhatéak.
Tartalék alkatrészek a teruletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelheték.

Kalibralas / validalas

Igazoljuk, hogy a jelen terméket az érvényes szabvanyoknak megfeleléen IEC/EN 60974, ISO/EN 17662,
EN 50504 kalibralt méréeszkdzokkel bevizsgaltuk, és betartja a megengedett tliréseket. Javasolt
kalibralasi id6kdz: 12 havonta.
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A gép mikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;’r’

El6Inézet

4
4.1

A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
El6Inézet
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Elolnézet

Poz.

Jel

Leiras

Fogantyu

Fogantyu

Védoéfedél

A huzalel6tolas hajtas és tovabbi kezel6elemek burkolata.

A bels6 oldalon késziiléksorozattdl fliggéen tovabbi matricak talélhatok, melyeken a
kopo alkatrészekre és a JOB-listakra vonatkoz6 informaciok olvashatok.

Ellenérz6é ablak
Huzaltekercs ellen6rzése

Tolozér, fedél rogzitésére

Labak

Hegesztépisztoly tarté

Védofedél > [asd fejezet 5.1.1

Ol |N|O |0,

©-

Kulcsos kapcsolo a beallitAsok védelme érdekében > 1asd fejezet 5.3
1 - Véltoztatas lehetséges
0 ----mmem Véltoztatas nem lehetséges

10

Hegesztégép vezérlése > lasd fejezet 4.3

11

d

Gyorscsatlakoz6 (piros)
visszatéré hitéfolyadék

12

Gyorscsatlakozo (kék)
eléremend hiitéfolyadék

13

Nyilasok hiitélevegé kiaramlasara

14

Gyorscsatlakozo
Védbgaz

15

Csatlakozo6 aljzat (WIG)
Hegesztéaram, teljesitmény minusz

16

N IR |96

Csatlakoz¢ aljzat (12-p6lusu)
Hegesztépisztoly vezérlékabel

17

Huzalelektréda csatlakoztatas
Hegesztépisztoly huzaladagolas

099-000181-EW511
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintées ev\;’r’

Hatulnézet

4.2 Hatulnézet

@', @ 0/(5)

Mo o ¥

=
9 ® ®
, .}.f’ 6
S E==0
=3 %
T 1T Y Y
T 1 Y Y
vwmwwugg
Abra 4-2

099-000181-EW511
18 25.04.2019



A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Vezérlés - kezel6elemek

Poz. |Jel Leiras
1 0 Csatlakoz6dug6, 5-pdlusu
Vezérl6kabel
2 Fuse |Késziilékbiztositék (6,3 A)
6.3A
3 Fokapcsold, késziilék BE/KI
4 Csatlakozddugd (WIG)

Hegeszt&aram, teljesitmény minusz

Menetes csatlakozo G'.", védégaz csatlakozo

Halozati csatlakozdkébel > lasd fejezet 5.1.7

Nyilasok hiitélevegé bearamlasara

Belépdnyilas kiilsé huzaladagolé szamara
El6készitett nyilas a burkolatban kiilsé huzaladagol6 hasznalata esetére

Gyorscsatlakozo (piros)
visszatér® hatéfolyadék

e
Blue'

Gyorscsatlakoz6 (kék)
elé6remend hitéfolyadék

099-000181-EW511
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;’r’

Vezérlés - kezel6elemek

4.3 Vezérlés - kezeloelemek

A nem jel6lt kezeléelemeknek a jelen késziilékkonfiguraciéban nincs funkciéja!

Automatuc
\ 1 Vi

Hz Freq AMP
HotW|r

Abra 4-3
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Vezérlés - kezel6elemek

Poz. | Jel Leiras
1 Felhajthato fedél >l1asd fejezet 4.3.1
2 Huzalsebesség kijelzés atkapcsolds nyomégomb
@ m/min Huzalsebesség méter/perc-ben.
ipm Huzalsebesség coll/perc-ben.
3 Kijelzés, bal
m Huzalsebesség

N
\3
1
]
L4

Forgbgomb, hegesztési paraméter bedllitas
A huzalsebesség beallitasahoz és tovabbi hegesztési paraméterek beallitasahoz

Nyomdégomb, tzemmad kivalasztas

i 2-Utem kézi
HH 4-item kézi
" 2-Utem automatika
HH 4-(item automatika

=0  Ajelzélampa pirosan vilagit: WIG f(iz6 hegesztés

@ QF)

Nyomoégomb, lizemmad kivalasztasa a huzal szuperponalt el6-/hatrameneti

mozgaséahoz
ﬁ Huzaladagolas el6re-/hatrameneti mozgéssal
—'Bl Huzaladagolas el6re-/hatrameneti mozgéas nélkul

~
\J
1
q
(4

Forgégomb, elére-/hatrameneti mozgas paraméter beallitds / programszam
* Az el6re-/hatrameneti mozgéskivalasztdsalHz — 16Hz
* Programszam kivalasztasa

Kijelzé atkapcsolas nyomégomb
Freq Elére-/hatrameneti mozgas kijelzése Hz-ben
Prog Programszam kijelzése

OO

Kijelzés, jobb
El6re-/hatramozgas, programszam

099-000181-EW511
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintées ev\;’r’

Vezérlés - kezel6elemek

4.3.1 A vezérlés ismertetése — rejtett kezeléelemek

tstart

Poz. |Jel Leiras
1 = |, Hegesztési paraméter kivalasztasa“ nyomégomb
14_‘ A beallitott hegesztbeljarastol és Gzemmaodtol fliggd hegesztési paraméterek
kivalasztasara.
2 tstart | Jelzélampa, huzalelétolé hajtas inditasi késleltetés
-8- Beallitasi tartomany 0,0 mp — 20,0 mp
3 Jelzdlampa, féprogram (P,) huzalsebesség

sec P f6 hegesztéprogram ciklusideje jelzélampa
Bedllithaté 0,1 + 20,0 mp. kdzétt (0,1 mp.-es fokozatokban).
Hasznalhato pl. szuperpulzalas funkcidhoz

Jelzélampa, csokkentett foprogram (Pg) huzalsebesség

Jelzélampa, csokkentett foprogram (Pg) idétartam
Bedllitasi tartomény: 0,1 s—20,0 s (0,1 s-os |épésekben).
A superPuls vagy a f(iz6 hegesztési funkcidval val6 egyuttes hasznalat.

Jelzélampa, huzalvisszahizas
Bedllitasi tartomany 0,0 mm - 50,0 mm

Szuperpulzalas jelzélampa,
Akkor vilagit, ha a szuperpulzélas funkcié be van kapcsolva.

A hegesztéhuzal fesziiltség- és gazmentes beflizése a kabelkdtegen keresztil a
hegesztépisztolyba > l4sd fejezet 5.1.11.3.

10 Gazteszt / tomlécsomag oblitése nyomégomb > |asd fejezet 5.1.12

sec
8
Super-
puls
9 _8_ Huzalbefilizés nyomégomb

099-000181-EW511
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Vezérlés - kezel6elemek

4.3.2

Kezel6elemek a késziilék belsejében

Abra 4-5
Poz. |Jel Leiras
1 Huzaldobtart6
2 Huzalel6tol6 egység

099-000181-EW511
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Csatlakozasi rajz
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Ag

Csatlakozasi rajz

4.4

J

AC

TIG 450W CW 12POL

tigSpeed drive 45 coldwire

Abra 4-6
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Csatlakozasi rajz

44.1

Megjegyzések

Védégaz

Hegesztéaram (Teljesitmény minus)

Hegesztéaram (Teljesitmény plus, munkadarab)

Hiiték6zeg bemenet (szinnel jel6lve)

Hiitokozeg kimenet (szinnel jelolve)

Tomlécsomag (HP = hose package)

Hideghuzal vezéri6kabel, (jelbemenet, 5-polusi)

Hideghuzal vezérlékabel, (jelkimenet, 5-p6lusu)

6)|@|@)|E)|(@)|@)|E|W) &

Tépfesziltség csatlakozas (1-fazisi)

1

> w
O

Tapfesziiltség csatlakozas (3-fazisu)

Hegesztépisztoly vezériékabel csatlakozas (12-p6lusu)

Hegesztépisztoly vezériékabel (12-polusi)

(@)|(@)|([

Huzaltovabbitas

099-000181-EW511
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Széllitas és elbkésziletek a hegesztéshez

5 Felépités és funkciok

A FIGYELMEZTETES

Sérulésveszély az elektromos fesziltség miatt!
6 Az aram alatt allo alkatrészek, pl. aramcsatlakozasok érintése életveszéllyel jarhat!
» A kezelési és karbantartasi utasitas elsé oldalan talalhaté biztonsagi utasitasokat vegye
figyelembe!
* Az lzembe helyezést kizarolag olyan személyek végezhetik, akik megfelelé ismeretekkel
rendelkeznek az aramforrasok kezelésének tertletén!
+ Az 0sszekotd- vagy aramvezetékeket lekapcsolt késziiléknél csatlakoztassa!

Az Osszes rendszer-, ill. tartozék részegység dokumentaciéjat el kell olvasni és be kell tartani!

5.1 Szallitas és elokésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

T Balesetveszély a nem daruzhato készilékek meg nem engedett szallitdsa miatt!
v‘ﬁ A késziulék daruzasa és felfliggesztése nem megengedett! A készilék leeshet és
személyi sérliléseket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tarték kizardlag csak kézzel
torténd szallitashoz alkalmasak!

* A készilék nem alkalmas daruzashoz vagy felfliggesztéshez!

5.1.1 Védofedél, Vezérlés

Poz. |Jel Leiras

Védofedel

Felhajthato fedél

A védofedél rogzitékarja

» Tolja jobbra a védé&fedeél jobb oldali rogzitékarjat, és vegye le a fedelet.

099-000181-EW511
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5.1.2 Uzemeltetési korilmények
I A késziiléket kizarélag egy megfelel6 teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban
torténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!
¢ Biztositani kell egy csuszasmentes sima fellletet a késziilék szamara, és gondoskodni kell a
munkahely megfelelé6 megvilagitasarol.
* Mindenkor biztositani kell a készilék biztonsagos kezelését.
IZ= Szennyezédés dltal okozott késziilékkarok!
A szokatlanul nagy mennyiségii por, savak, korroziv gazok vagy 6sszetevlk kart tehetnek a
késziilékben (Vegye figyelembe a karbantartasi id6k6zdket > |4sd fejezet 6.2).
* Fiist, gbz, olajk6d és csiszolasbél eredé por nagy mennyiségben keriilendd!
5.1.2.1 Miikoédés kézben
Kornyezeti levegd hémérséklettartomanya:
« -25°C...+40°C (-13 °F ... 104 °F) !
Relativ paratartalom:
* max. 50% 40 °C (104 °F) esetén
* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén
5.1.2.2 Széllitas és tarolas
Tarolas zart helyiségben, kdornyezeti levegé hémérséklettartomanya:
« -30°C...+70°C (-22 °F ... 158 °F)
Relativ paratartalom
* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén
oA kornyezeti h6mérséklet hiitéfolyadéktdl fliggé! A hegesztépisztoly hiités hiitékdzeg
hémérséklettartomanyat vegye figyelembe!
5.1.3 A gép hiitése
I A késziilék nem megfeleld hiitése teljesitménycsbékkenést okoz, és a gép kdarosodaséahoz
vezethet.
e Biztositani kell az elbirt kérnyezeti feltételeket!
* A hiitéleveg6 be- és kiaramlaséara szolgalé nyildsokat szabadon kell hagyni!
e A készilék korul minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!
5.1.4 Testkéabel, altalanos
A VIGYAZAT
Egési sériilés veszélye a szakszeriitlen hegesztéaram csatlakozé miatt!
SSS A nem zartan illeszked6 hegesztéaram dugaszok (késziilék csatlakoz6k) vagy a
=] munkadarab csatlakozon talalhat6 szennyezédések (festék, korr6zié) miatt ezek a
csatlakozasi helyek és vezetékek felmelegedhetnek és érintés esetén égési
sérulésekhez vezethetnek!
+ Ellendrizze naponta a hegesztéaram csatlakozasokat és amennyiben sziikséges reteszelje
azokat jobbra forgatassal.
+ Tisztitsa meg alaposan és rogzitse biztonsdgosan a munkadarab csatlakozasi helyet! Ne
hasznalja a munkadarab konstrukcios alkatrészeit hegesztéaram visszavezetésként!
099-000181-EW511 27
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5.1.5 Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivalok
+ szakszeritlendl elhelyezett hegeszt6aram-vezetékek az ivfény zavarait (villogasait) okozhatjk!

* A nagyfrekvencias gyujtéberendezések nélkili hegesztési aramforrasok (MIG/MAG) munkakéabeleit és
témlécsomagjait a leheté legnagyobb hosszisagban, szorosan egymas mellett, parhuzamosan kell
vezetni.

* A nagyfrekvencias atutések elkeriilése érdekében a nagyfrekvencias gyujtéberendezésekkel
rendelkez6 hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és témlécsomagjait hosszaban
parhuzamosan, egymastol kb. 20 cm tavolsagra kell lefektetni.

* A kolcsotnos befolyasolas elkertilése érdekében mas hegesztési aramforrasok vezetékeihez képest
alapvet6en legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tavolsagot kell tartani.

* A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél. Az optimalis hegesztési eredményhez
max. 30m. (Munkakabel + k6zbensé tdomlécsomag + pisztolyvezeték).

@ MIG/MAG Q0 @ TIG/PLASMA

220 cm

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm
I =20 cm

Abra 5-2

* Minden hegesztékésziiléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

® @ F

Abra 5-3

* A hegeszt6aram-vezetékeket, hegesztépisztoly- és kozbens6 tomlécsomagokat teljesen le kell
tekercselni. Kerilje a hurkokat

* A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.

A felesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

® 1@

Abra 5-4
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5.1.6 Koéborlé hegesztéaramok

A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély a kdborlé hegesztéaramok miatt!
6 A koéborlé hegesztéaramok tonkretehetik a védovezetéket, karosithatjak a késziilékeket
és az elektromos berendezéseket, tulhevithetik az alkatrészeket és ennek kévetkeztében
tizek keletkezhetnek.
» Ellendrizze rendszeresen az 0sszes hegesztéaram-kapcsolat megfelel6 rogzitését és
kifogastalan elektromos csatlakozaséat.
» Az aramforras minden elektromosan vezetd részegységét, mint haz, kocsi, darudlivany,
elektromosan szigetelve kell felallitani, régziteni vagy felfliggeszteni!
* Ne rakjon le szigetelés nélkiil mas elektromos tGizemi eszkdzt, mint farégép, sarokcsiszolo,
stb. az dramforrasra, a kocsira, a daruallvanyra!
* A hegeszt8pisztolyt és az elektrédafogot mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha
nincsenek hasznélatban!

Abra 5-5
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5.1.7

Csatlakoztatas az elektromos halézathoz

A VESZELY

6 Szakszeriitlen halézati csatlakozas altal okozott veszély!

A szakszeritlen halézati csatlakozas személyi sériiléseket ,ill. anyagi karokat okozhat!

» A csatlakozast (halézati csatlakoz6 vagy kabel), a készilék javitasa vagy
feszlltségbeallitasat villanyszerel6 szakembernek kell végeznie a mindenkori
jogszabalyoknak, ill. eléirasoknak megfeleléen!

+ A teljesitménytablan megadott halézati fesziltségnek meg kell egyeznie a tapfesziltséggel.

» Akésziléket kizardlag elbirasszeriien bekotott vedévezetékkel rendelkezd
csatlakozobaljzaton lizemeltesse.

» A halézati csatlakozot, -aljzatot és tapvezetéket rendszeres id6kdézdnként villanyszereld
szakembernek kell ellenériznie!

» Generator Uzem esetén a generatort a kezelési és karbantartasi utasitasnak megfelel6en
kell leféldelni. A l1étrehozott hal6zatnak alkalmasnak kell lennie az I. érintésvédelmi osztaly
szerinti készilékek lizemeltetésére.

5.1.7.1 Elektromos hal6zat

I A készlléket kizardlag egyfazisu kétvezetékes foldelt hal6zatra szabad racsatlakoztatni.

—-—
N
¢ ———— 00—
PE
¢ —0——
Abra 5-6
Megjegyzés
Poz. Megnevezés Szinjel6lés
L Fazisvezeték Barna
N ,0“-vezeték Kék
PE Véddbvezeték Z06ld-sarga

* A kikapcsolt készilék halézati csatlakozoéjat egy megfeleld aljzatba bedugni.

5.1.8 Hegesztopisztoly hiitése
3> A hiitéfolyadék fagyadllosaga nem megfelels!
A kornyezeti feltételekhez igazodva kiilénféle hiit6folyadékok haszndlhaték > |asd fejezet 5.1.8.1.
A fagyall6 hiitéfolyadékok (KF 37E vagy KF 23E) fagyéallosaganak mértékét rendszeres
id6kézénként ellenérizni kell, hogy elkeriiljiik a késziilék vagy a kiegésziték kdrosodasat.
* A hiitéfolyadék fagyalldsaganak mértékét TYP 1 mérémiiszerrel kell ellenérizni.
* Ha a hiitéfolyadék fagyallosaga nem megfeleld, le kell cserélni!
>  Hiitéfolyadékok keverése!
A hiitéfolyadék 6sszekeverése vagy nem megfelel6 hiitéfolyadék hasznalata karosoddst okozhat
€s a gyartd garanciajanak elvesztésével jar!
* Kizarolag ebben a kezelési utasitasban megtaldlhato (Hiit6folyadékok attekintése)
hiité6folyadékot hasznaljon!
* Kiilénb6z6 tipusu hiitéfolyadékokat tilos 6sszekeverni!
* A hiitéfolyadék lecserélésekor a hiitérendszerben lévé 6sszes hiitéfolyadékot le kell ereszteni.
A hiitéfolyadék artalmatlanitasanak a hatdsagi eléirasoknak megfeleléen és a megfelel6
biztonsagi adatlapok figyelembevételével kell térténnie.
30 099-000181-EwW511
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5.1.8.1 Megengedett hegesztdpisztoly hiitéanyag

Teplotni rozsah
-10 °C ila +40 °C (14 °Fila +104 °F)
-20 °Cila +30 °C (-4 °F ila +86 °F)

Chladici prostredek
KF 23E (standard)
KF 37E

5.1.8.2 Maximalis tomlécsomag-hosszak

Minden adat a komplett hegesztérendszer teljes tomlécsomag-hosszara vonatkozik, és példa
konfiguracioként értendék (az EWM termékkinalat szabvanyhosszisagu komponenseibdl). A max.
szallitasi magassag figyelembevétele mellett Gigyelni kell az egyenes, torésmentes fektetésre.

Szivattyl: Pmax = 3,5 bar (0.35 MPa)

>
Aramforras Témlécsomag DV késziilék [miniDrive I;egesztoplsztol max.
Kompakt ® (25m/821t) (5m/16ft.)
(20 m /65 ft.) (5m/16ft.) 30m
@ @ ® @ 98t
25 m/ 82 ft. 5m/ 16 ft.
Nem kompakt ( m@ ) @ @ ( m@ )
(15 m /49 ft) (10 m /32 ft) (5m/16ft.)
Szivattyl: Pmax = 4,5 bar (0.45 MPa)
>
Aramforras Témldcsomag DV késziilék [miniDrive yegesztoplsztol max.
® ® @) @ 30 m
(25 m/821t) (5m/16ft.) 98 ft.
Kompakt @ @ ® @ @ om
(30 m /98 ft.) (5m/16ft.) 131 ft.
© & ® © 45 m
(40 m /131 ft) (5m/16ft.) 147 ft.
Nem kompakt @ @ @ @ .
m
(40 m /131 ft.) (25m/821t) (5m/16ft.) 229 ft.

099-000181-EW511
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5.1.9 Kozbensé kabelkoteg csatlakoztatasa
=5> Nem vagy szakszeriitleniil felszerelt hizasmentesité miatti anyagi karok!
A huzasmentesité felfogja a kabelre, csatlakozédugodra és aljzatokra haté huzéerdket.
Nem vagy szakszeriitleniil felszerelt huzasmentesité esetén a csatlakozdédugok és a -aljzatok
megsérilhetnek.
* A régzitésnek az 6sszek6té kabelkoteg mindkét oldalan kell térténnie!
* A kabelkéteg csatlakozoi legyenek szabalyszeriien reteszelve!
7 T
{ LIITIES )T
g
d
[a
¢
= €0 g
=" ¢
d
— c
= =
Abra 5-7
Poz. |Jel Leiras
1 [L ] |Aramforras
éi Figyelembe kell venni a kiegészitd rendszerdokumentumokban leirtakat is!
Ko6zbens6 kabelkoteg
= | Csatlakoz6dug6 (WIG)
Hegesztéaram, teljesitmény minusz
4 0 Csatlakozddug0, 5-p6lust
Vezérlékabel
5 ﬂhd Menetes csatlakozé G'.", védégaz csatlakozo
6 < 9_, Gyorscsatlakoz6 (piros)
Red | visszatérs hitdfolyadék
7 Gyorscsatlakoz6 (kék
eléremend hitéfolyadék
* lllessze a hegesztéaram kabelcsatlakozéjat (AWI) a csatlakozédugdba (AWI), majd jobbra forditva
reteszelje.
+ Hutéfolyadéktomldk gyorscsatlakozoit a megfeleldé gyorscsatlakozé hivelyekbe ltkdzésig bedugni:
A piros szin0, visszatérd agi tomlé gyorscsatlakozoéjat a piros gyorscsatlakozo hiivelybe,
a kék szin(, eléremend agi tomlé gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozé hivelybe.
» lllessze a vezérl6kabel kabelcsatlakozojat a csatlakozoaljzatba (5 polusu), majd szoritsa meg (A
csatlakozébaljzatot csak egyféleképpen lehet a csatlakozdaljzatba illeszteni).
+ A védbgazvezeték hollandi anyajat gaztdmdren csavarozza a csatlakozé menetre (GV2").
32 099-000181-EW511
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5.1.9.1 Osszekétd kabelkdteg huzasi tehermentesités
Az 6sszekotd kabelkoteg lehetséges rogzitési pontjai a megfelelé rendszerkonfiguraciotol figgnek. A
rendszerkonfiguraciotol figgéen utélagos beszerelési opcidkat kinalunk (ON).

Abra 5-8
Poz. |Jel Leiras

1 ON SR

Mozgathaté aramforrassal kombinalva
2 ON AS SR tigSpeed

Univerzalissal kombinalva
3 ON WAK tigSpeed

Szallitérendszerrel kombinalva

099-000181-EW511
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5.1.9.2 Tehermentesito reteszelése
EWM 6sszekotd kabelkoteg

e

Abra 5-9
5.1.9.3 Vezérlokabel csatlakozokiosztas
®®
O {D ®@)) O
o6
Abra 5-10

R

BRT Ausgang
BRT Ausgang
NC

NC

NC

Kapcsolokimenet (zard) a hegeszté aramforras pisztoly bemenetéshez (potencialmentes érintkezd).

34
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5.1.10 Hegesztépisztoly csatlakoztatasa

I Késziiléek karosoddsa a szakszeriitleniil csatlakoztatott hiitbk6zeg vezetékek miatt!

Nem szakszeriien csatlakoztatott hiitbk6zeg vezetékek vagy gazhiitéses hegesztopisztoly
hasznalata esetén a hiitokézeg kérfolyamat megszakad és a késziilék karosodhat.

* Az dsszes hiitékdzeg vezetéket megfelelé6en csatlakoztassa!
e A kabelkéteget és a hegesztopisztoly-kabelkdteget teljesen tekercselje ki!
¢ A maximalis kabelkdteg hosszt vegye figyelembe > lasd fejezet 5.1.8.2.

* Gazhiitéses hegesztépisztoly hasznadlata esetén hozzon létre tomléhidas hiitékézeg
korfolyamatot > lasd fejezet 9.

Abra 5-11

Poz. |Jel Leiras

1 Hegesztépisztoly
A kiegészitd rendszerdokumentumokat is figyelembe kell venni!

Hegesztépisztoly kabelkdteg

Huzalelektroda csatlakoztatas
Hegesztépisztoly huzaladagolas
Gyorscsatlakoz6 (piros)
visszatéré hltéfolyadék
Gyorscsatlakozo (kék)
eléremend hitéfolyadéek
Csatlakoz6 aljzat (12-p6lust)
Hegesztépisztoly vezérlékabel
Csatlakozo aljzat (WIG)
Hegesztéaram, teljesitmény minusz
Gyorscsatlakozoé

Védbgaz

d

RINY

+ Egyenesitse ki a toml6csomagot.

+ lllessze a hegeszt6pisztoly huzaladagol6-csatlakozoéjat a huzalelektréda csatlakozo6aljzataba, majd
forditsa jobbra a régzitéshez.
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5.1.10.1

+ lllessze a hegesztéaram kabelcsatlakozojat (AWI) a csatlakozéaljzatba (AWI), majd jobbra forditva
reteszelje.

» A védbgaz gyorscsatlakozé-csonkjat illessze a védbégaz gyorscsatlakozéjaba, és reteszelje.

+ lllessze a hegeszt8pisztoly vezérlbkabelét a csatlakozdaljzatba (12 pélusu), majd rdégzitse hollandi
anyaval.

+ Hutéfolyadéktomlék gyorscsatlakozoit a megfelelé gyorscsatlakozé hiivelyekbe (tkézésig bedugni:
A piros szin(, visszatéré agi tomlé gyorscsatlakozéjat a piros gyorscsatlakozé hiivelybe,
a kék szin(, eléremend agi toml6 gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozé hiivelybe.

Vezérlokabel csatlakozdkiosztas

NC

NC

NC

NC

|NC_ S1.7 S2
BRT |\—<>—}
BRT2 ‘
ov

NC S4 S3
> Tl

TR

n

\W A WA

| X||[IZT|®

Down

Up
NC

\ R
=

b

Abra 5-12
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5.1.11 Huzaltovabbitas

2

3

A VIGYAZAT

Mozg6 alkatrészek miatti sériilésveszély!

A huzalel6tol6 késziilékek mozgo6 alkatrészekkel vannak felszerelve, amelyek a kezet,

hajat, ruhadarabokat vagy szerszamokat elkaphatjak, és ezaltal személyi sérilést

okozhatnak!

» Ne nyuljon a forgd vagy mozg6 alkatrészekbe, valamint hajtorészekbe!

* Az Uzemeltetés alatt a hazburkolatokat ill. véd6fedeleket tartsa zarva!

Ellendrizetlenil kilépd hegesztéhuzal miatti sériilésveszély!

A hegesztéhuzal nagy sebességgel tovabbithato, és szakszeriitlen vagy hianyos

huzalvezetés esetén ellendrizetleniil Iéphet ki és okozhat személyi sérulést!

* A halézati csatlakoztatas el6tt készitse el a teljes huzalvezetést a huzaltekercstél a
hegesztdpisztolyig!

* Rendszeres id6k6zénként ellendrizze a huzalvezetést!

* Az Uzemeltetés alatt az 6sszes hazburkolatot ill. védéfedelet tartsa zarva!

5.1.11.1 Huzaltekercs felhelyezése

&

4

Standard

A VIGYAZAT

Sérilésveszély a szabdlytalanul régzitett huzaltekercs miatt.

A szabalytalanul rogzitett huzaltekercs kioldédhat a huzaltekercs tartébél, leeshet, ami
a készulék karosodasaval vagy személyi sérilésekkel jarhat.

+ Rogzitse szabalyosan a huzaltekercset a huzaltekercs tartén.

* Minden munkakezdés el6tt ellenbrizze a huzaltekercs biztonsagos rogzitését.

D300-as huzaltekercs hasznalhaté. Nem szabvanyos huzaltekercs (DIN8559) hasznalata

esetén adapter sziikséges > lasd fejezet 9.

@l ®

Abra 5-13

Poz. |Jel Leiras
1 lllesztécsap
Huzaltekercs rogzitésére
2 Miianyag anya
Huzaltekercs rogzitésére

+ Koruma tapasi kilidini ¢éziin ve agin.

* Mdianyag rogzitbanyat a huzaldob tengelyrdl lecsavarni.

* A huzaltekercset ugy felhelyezni a tengelyre, hogy a menesztécsap a dobon lévé furatba illeszkedjen.
* Huzaltekercset a mllanyag anya meghuzasaval ismét rogziteni.
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5.1.11.2 Huzalel6tolé gorgok cseréje

A hibas huzaltovabbitas nem megfelel6 hegesztési eredményt okoz! A huzalel6tolé gorgéknek igazodniuk
kell a huzalatméréhoz és az anyaghoz.

» Ellendrizze a gorgdk feliratai alapjan, hogy a gérgék megfelelnek-e a huzalatméréknek.
Sziikség esetén forditsa meg vagy cserélje ki!

» Acélhuzalokhoz és mas kemény huzalhoz hasznaljon V-hornyu gérgdket.
* Aluminium huzalokhoz és mas puha 6tv6zésii huzalokhoz hasznaljon U-hornyld meghajtott gérgéket.
+ Toltdtt huzalokhoz hasznaljon recézett U-hornyl meghaijtott gorgéket.

* Az (j huzalel6told gorgdket ugy kell felszerelni, hogy a kilsé oldalukon a hasznalt huzalatméré legyen
olvashato.

* A huzalel6tolo gorg6ket a recézett csavarok meghuzasaval rogziteni.

Abra 5-14

5.1.11.3 Huzalelektréod beflizése

A VIGYAZAT
‘ Sérilésveszély a hegesztépisztolybdl kilépd hegesztdhuzal kévetkeztében!

A hegesztéhuzal nagy sebességgel Iéphet ki a hegesztdpisztolybdl és ezaltal a szem, az
arc vagy egyeéb testrész sériilését okozhatja!

* A hegeszt6pisztolyt soha ne tartsa sajat maga vagy masok iranyabal

A befiizési sebesség a Huzalbef(izés nyomégomb megnyomasaval és a Huzalsebesség
forgégomb egyidejii forgatasaval fokozatmentesen allithatd. A készilékvezérlés bal oldali
kijelzésén a kivalasztott befiizési sebesség, a jobb oldali kijelzésén pedig a huzalelétolas
hajtasanak aktualis motorarama jelenik meg.

5> A nem megfelel6 szoritbnyomas megnéveli a huzalel6tolé gérgbék kopasat!

* A szoritonyomast ugy kell beallitani a nyomoéegységen levé allitbanyakkal, hogy tovéabbitsa a
huzalelektrédat, viszont &t tudjon csulszni, ha a huzaltekercs blokkol!

* Az eliils6 gbrgbk (az el6tolds iranyaba nézve) szoritbnyomadsat magasabbra kell bedllitani!
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Abra 5-15
Poz. | Jel Leiras
1 Beallitbanya
2 Nyomébegység

A feszitbegység rogzitése és a szoritbnyomas beallitasa
Feszitéegység

Recézett fejii csavar

Hajtégorgo

Huzalvezet6 cs6

Huzalbevezetd cso

O|IN|joOO|jO|b~|W

Tamasztogorgo

+ Pisztolykabelt egyenesen lefektetni.

+ Leszorito gorgok feszitbcsavarjat meglazitani és elére billenteni (a feszité egység ilyenkor a leszorité
go6rgbkkel egyttt automatikusan felemelkedik).

* A dobrdl évatosan lecsévélni egy kevés huzalt és a huzalbevezetén atflizve a huzalvezeté spiralba
(vagy a teflonos huzalbevezeté cs6ébe) bedugni.

+ Feszitbegységet a leszorité gorgékkel ismét alsé allasba nyomni, és a rugds leszoritot ismét felsé
allasba billenteni (a hegesztéhuzalnak az el6tologérgék hornyaiban kell lenni).

+ Allitsa be a szoritényomast az allitbanyan.
» Huzalbeflizés nyomégombot addig nyomni, amig a huzal vége a pisztolynal el nem bujik.

5.1.11.4 Huzalfék beéllitasa

Abra 5-16

Poz. |Je| |Leirés

1 Belsékulcsnyilasua csavar
Huzaldobtarté rogzitése és huzalfék bedllitasa
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+ A fékhatas ndvelése érdekében a bels6kulcsnyilasu csavart (8 mm) az 6ra jarasaval megegyez6
irdnyba tekerni.

A huzaldobféket csak annyira kell meghuizni, hogy a huzalel6tolé6 motor leéllasa utan a
huzaltekercs ne forogjon tovabb, de nem szabad teljesen befékezni!

5.1.12 Védoégaz ellatas
5.1.12.1 Véddgaztomld csatlakoztatasa

a

A FIGYELMEZTETES

A védoégazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A véddgazpalackok nem eléiras szerinti vagy elégtelen régzitése

sllyos sérilést okozhat!

+ Allitsa a védégazpalackot az arra szolgalé tartéba, majd biztositsa a
biztositoelemek (lanc/heveder) segitségével!

* Arogzitésnek a védégazpalack felsé felén kell torténnie!

+ A biztositéelemeknek szorosan kell a palackon illeszkedniik!

Kifogastalan minéségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és minéségii
védbgadz akadalytalan hozzavezetése a gazpalackbdl a hegesztopisztolyhoz. Ha a védégaz
hozzavezetésben valamilyen eltom6dés van, akkor az a hegesztopisztoly meghibasodasat
okozhatja!

* Ha nem hasznaljuk a védégaz menetes csatlakozdjat, akkor vissza kell ra dugni a sdrga
védbékupakot!

* Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakoz6 szivargasmentesen tomitsen!
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Abra 5-17
Poz. |Jel Leiras
1 Nyomascsodkkentd
2 Géazpalack
3 Nyoméscsdkkentd kilépd oldala
4 Gazpalack elzarészelep

Védbgazpalackot az erre kialakitott palacktartéra elhelyezni.

VVédbégazpalackot lanccal biztositani eldélés ellen.

Nyomascsokkentdt a gazpalack elzardszelepére szivargasmentesen racsavarozni.

Gaztémlé hollandi anyajat a nyomascsdkkenté menetes csonkjara gaztémoren racsavarozni és

meghuzni.

Csavarozza fel a gaztomlét a hollandi anyaval a késziilék hatoldalan talalhaté védégaz csatlakozéra.

5.1.13 Védogaz mennyiség beallitasa
Mind a tul kicsi, mind pedig a tul magas veédégazbeallitas levegét vihet a hegflirdébe és ennek
kovetkeztében pérusképz8déshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak
megfeleléen!

Gazpalack szelepét lassan kinyitni.
Nyomascsokkentd szelepét kinyitni.
Hegesztdégép fékapcsoldjat bekapcsolni.

Géazteszt funkcio > lasd fejezet 5.1.13.1 kivaltasa (Az ivfesziltség és huzalel6told6 motor lekapcsolva
marad - az ivfény véletlen gyulladasa nem lehetséges).

Nyomascsokkentdn a kivant térfogataramot beallitani.

Beadllitasi tudnivalok

Hegesztéeljaras

Ajanlott védégaz térfogataram

MAG-hegesztés

Huzalatméré x 11,5 = I/perc

MIG-forrasztas

Huzalatméré x 11,5 = I/perc

MIG-hegesztés (aluminium)

Huzalatmeérd x 13,5 = I/perc (100 % argon)

AVI

Keramia fuvoka atméréje mm-ben ~ védégaz térfogatarama l/perc-
ben

Héliumban gazdag gazkeverékek hasznalata esetén nagyobb térfogataramot kell beallitani!

Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a hasznalt védégaz He-tartalmanak fliggvényében a térfogataramot
milyen mértékben javasolt megnévelni:

Védoégaz Tényezd
75 % Ar /25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16
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5.1.13.1 Gazteszt

5.1.13.2 A tomlécsomag oblitése

&

=R
HF S

Abra 5-19

5.1.14 Hegesztégép konfiguralasa mechanikus ivfényes omlesztéhegesztéshez

A hegesztégépet az els6é Uzembe helyezését megel6z8en konfiguralni kell az ivfényes
Omleszt6hegesztéshez. Ezeket az alapbeallitasokat kdzvetlendl a készilékvezérlésen lehet elvégezni.

Elére-/hatrameneti mozgas kivalasztasa (frekv = on/off)
A tovabbiakban a huzalvisszahuzas sziikség esetén hozzaigazithato.
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5.1.14.1 Kivélasztéas és bedllitas
A hegesztéprogramok a készlilékvezérlésen keresztil beallithatok. A baloldali kijelz6ben megjelenik a
huzalsebesség. A jobboldali kijelz6é tovabbi paraméter beallitasokat jelenit meg, mint pl. program szama
vagy hegeszt6huzal aramerésség (csak hotwire esetén). Az izemmod az egész programra kiterjedéen
azonos.
Az itt kbvetkezb kivalasztas egy alkalmazasi példa:

-

Hz Freq
D

AMP
Hotwire

Exy - ST

L ) L m/min

N\ l J
R
_'C!_
N\ J
Hz Freq AMP
L <> Hotwire
Abra 5-20
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5.1.14.2 superPuls

A két funkcié, azaz a superPuls és a huzal szuperponalt elé-/hatrameneti mozgasa, egyuttesen
nem alkalmazhaté.
Az EWM szuperimpulzus-funkcidja lehetévé teszi egy folyamaton beliil a két munkapont kdzotti
automatikus valtast.

Kijelz6 Beallitas / kivalasztas
E;U_;Fj superPuIs ki_vélgsztésa .
= =" J |Funkci6t be- ill. kikapcsolni
[ | |Bekapcsolni
an Funkcié bekapcsolasa

Kikapcsolni
o F F FunkF():i() kikapcsolasa
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5.1.15 Uzemmoéddok (miikodési folyamatok)
Az 1 pisztolygombbal (BRT 1) torténik a hegesztéaram be- ill. kikapcsolasa.
Az 2 pisztolygombbal (BRT 2) torténik a huzaltovabbitas be- ill. kikapcsolasa.
A hegesztdpisztoly 2-es gombjat (BRT 2) megnyomva a huzal kiegészitésképpen beflizhetd, ill. réviden
Megnyomva, majd ezt kdvetéen hosszan megnyomva kiflizhetd.
A kezelést a négy lizemmodd kozil lehet kivalasztani (Iasd a kdvetkezd miikodési folyamatokat). A
huzaltovabbitast a 3 és 4 pisztolygombbal (BRT 3 és BRT 4) fokozatmentesen lehet beallitani.

& ? BRT 4

BRT 3
g It

Abra 5-22

BRT 1 &g

5.1.15.1 Jelmagyarazat

Szimbal
um

Jelentés

nyomja meg a pisztoly nyomégombot

engedje el a pisztoly nyomégombot

érintse meg a pisztoly nyomégombot (révid megnyomas és elengedés)

véddgaz aramlik

|5l

hegesztési teljesitmény

":'.'...... 2-Utem kézi
‘:ﬁ;‘.::'.'.. 4-iitem kézi

/i 2-litem automatika

o ﬁ.hﬁ.mm 4-{item automatika
t id6

Pstart | inditdprogram
Pa féprogram
Ps csokkentett fprogram
Peno befejez6 program

B8

huzaltovabbitas
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5.1.15.2 2-tUtem kézi

A hegesztégép (aramforras) legyen beallitva a 4-iitemii tzemmédra.

81 ?

v

Downslope|

— =

Upslope !
-

Abra 5-23

. Utem (aram)

Nyomja meg az 1 pisztoly nyomégombot (BRT 1), a gaz eléaramlasi id6 letelik.

A nagyfrekvencias gyujtdimpulzusok a wolframelektrodarél atugranak a munkadarabra, ami

meggyUijtja az ivfényt.
Hegesztéaram folyik.

. Utem (aram)

Engedje el a BRT 1-et.
A hegesztéaram a beallitott Upslope-idé mértékével az AMP f8aramra névekszik.

. Utem (huzal)

Nyomja meg a 2 pisztoly nyomégombot (BRT 2).
A huzalelektréda tovabbitas megkezdddik.

. Utem (huzal)

Engedje el a BRT 2-et.

A huzalelektroda tovabbitas ledll, a huzalelektréda a beallitott huzalvisszahlzasi értékkel

visszahlzo6dik.

. Utem (aram)

Nyomja meg a BRT 1-et.
A f6aram a beallitott Downslope-idével csokken.

. Utem (aram)

Engedje el a BRT 1-et, az ivfény kialszik.
A véddgaz a beallitott gaz utanaramlasi idével aramilik.
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5.1.15.3 4-item kézi

%AL

v

IA

i
iDownslope!
2

Abra 5-24

Ez az izemméd az alabbi jellemzékben kiilonbozik a 2-litemii Uzemmadtol:
* A huzaltovabbitast a BRT 2 gomb megnyomasa és elengedése inditja be.
+ Léptetéssel cstkkentett huzaltovabbitasra lehet valtani.

* A BRT 2 gomb ismételt megnyomasaval és elengedésével befejezddik a huzaltovabbitas (nincs
szlikség a pisztoly nyomégomb folyamatos nyomvatartasara, ez killénésen hosszi hegesztési

varratoknal elényos).

Hegesztési folyamat befejezése:

* Hosszabban tartsa nyomva a BRT 1-et, mint a konfiguralt Iéptetési id6.

A huzaltovabbitds a BRT2 megnyomasaval id6 el6tt befejezhetd.

Ehhez aktivalni kell a ,,3-litem” paramétert, > |4sd fejezet 5.2.
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5.1.15.4 2-item automatika

A hegesztégép (aramforras) legyen beallitva a 2-iitemii Uzemmédra.

81 tetert L

v

iDownslope:
|

1 —»

Abra 5-25

1. Utem (aram)

* Nyomja meg és tartsa nyomva az 1. pisztoly nyomoégombot ( BRT 1).

» A gaz el6éaramiasi idé letelik.

* A nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok az elektrodarél atugranak a munkadarabra, ami meggyuijtja az
ivfényt.

* Megindul a hegesztéaram és azonnal felveszi az inditGaram lg .,y bedllitott értékét.

* HF lekapcsol.

* A hegeszt6éaram a beallitott Upslope-idé mértékével az AMP féaramra novekszik.

* A keésleltetési id6 (t-start) letelte utan megkezdédik a huzalelektréda tovabbitas.

2. Utem (aram)
* Engedje el a BRT 1-et.

« A huzalelektroda tovabbitas ledll, a huzalelektroda a beallitott huzalvisszahtlzasi értékkel
visszahlzoédik.

» Af6aram a beallitott Downslope-id6vel csokken, ivfény kialszik
+ A védbgaz a beallitott gaz utanaramlasi idével aramlik.
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5.1.15.5 4-item automatika

A hegesztégép (aramforras) legyen beallitva a 4-iitemii izemmédra.

81 ‘

v

IA

o |
o ‘ B N M
AN B N, | W

Abra 5-26

Upslope | iDownslope!
-« j—

—

t

»
- T »
1
1
1
1
|
|

=

. Utem (aram)

* Nyomja meg az 1 pisztoly nyomégombot (BRT 1), a gaz eléaramilasi id6 letelik.

* A nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok a wolframelektrodarol atugranak a munkadarabra, ami
meggyujtja az ivfényt.

» Hegesztéaram folyik.

N

. Utem (aram)
Engedje el a BRT 1-et.
A hegesztéaram a beallitott Upslope-idé mértékével az AMP féaramra névekszik.

=

. Utem (huzal)
A késleltetési idd (t-start) letelte utan megkezdd6dik a huzalelektroda tovabbités.

w

. Utem (aram)
Nyomja meg a BRT 1-et.
A féaram a beallitott Downslope-idével csokken.

2. Utem (huzal)

A huzalelektroda tovabbitas ledll, a huzalelektréda a beallitott huzalvisszahtzasi értékkel
visszahlzodik.

4. Utem (aram)

+ Engedje el a BRT 1-et, az ivfény kialszik.

+ A védbgaz a beallitott gaz utanaramlasi idével aramlik.

+ Léptetéssel csokkentett huzaltovabbitasra lehet valtani.

+ A BRT 1 gomb ismételt megnyomasaval és elengedésével befejez6dik a huzaltovabbitas (nincs
sziikség a pisztoly nyomégomb folyamatos nyomva tartasara, ez kiiléndsen hosszl hegesztési
varratoknal el6nyos).

Hegesztési folyamat befejezése:

» Hosszabban tartsa nyomva a BRT 1-et, mint a konfiguralt 1éptetési id6.
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Széllitas és elbkésziletek a hegesztéshez

5.1.15.6 Fiiz6 hegesztés

A hegesztégép (aramforras) legyen beallitva a 2-iitemii Uzemmédra.

81 tetert L

v

iDownslope:
|

1 —»

Abra 5-27

Folyamat:

Nyomja meg és tartsa nyomva az 1. pisztoly nyomogombot ( BRT 1).

A gaz eléaramlasi id6 letelik.

A nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok az elektrédardl atugranak a munkadarabra, ami meggyujtja az
ivfényt.

Megindul a hegesztéaram és azonnal felveszi az inditGaram lg,, bedllitott értékét.

HF lekapcsol.

A hegesztéaram a beallitott Upslope-id6 mértékével az AMP f6aramra novekszik.

A késleltetési id6 (t-start) letelte utan megkezdédik a huzalelekiréda tovabbitas.

Engedje el a BRT 1-et.

A huzalelektréda tovabbitas leall, a huzalelektroda a beallitott huzalvisszahlzasi értékkel
visszahlzodik.

A féaram a beallitott Downslope-id&vel csokken, ivfény kialszik
A védbgaz a beallitott gaz utanaramlasi idével aramlik.
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Felépités és funkciok

A késziilék vezérlésének menipontjai és almendi

5.2 A készulék

vezérlésének menidpontjai és almendi

5.2.1 Kozvetlen meniipontok (kdzvetlen elérésii paraméterek)
Funkciok, paraméterek és azok értékei, amelyek kdzvetlen elérésliek (pl. egyetlen nyomégomb
megnyomasaval kivalaszthatok).

5.2.2 EXPERT menupont

Az Expert-ment
szukséges. A Kij

ben olyan bedllithaté paraméterek talalhatok, amelyeknél a rendszeres beallitds nem
elzett paraméterek szamét pl. egy kikapcsolt funkcié korlatozhatja.

Abra 5-28
Kijelzé Beadllitas / kivalasztas
d Huzalvisszahlzas
L"-‘ » érték ndvelése= tdbb huzalvisszahlzas
« érték csokkentése = kevesebb huzalvisszahlzas
[} Léptetési ido
tl IU

Bedllitasi tartomany: 0,0 mp — 0,6 mp (0,1 mp-es |épésekben).

=3
O
e

Véddgaz utéaramlasanak ideje
Bedllithat6: 0,0 s + 40,0 s (0,1 s-os fokozatokban).

(R
|
r

Huzal stop kézi 4-iizemii iizemmaédban
» on = huzal megall a 3. Gitemben
+ off = huzal megall a 4. Gtemben (gyari beallitas)

5.3 Hozzéaférés-vezérlés
A készulék hegesztési paramétereinek illetéktelen vagy véletlen elallitasa elleni biztonsag céljabdl a

vezérlés bevitel
1. kulcs allas =
0. kulcs allas =

i szintjét kulcsos kapcsoléval lehet reteszelni.

Minden paraméter bedllithatd

A kovetkez6 kezel6elemeket / funkcidkat nem lehet médositani:
.Huzalsebesség kijelzés atkapcsolas“ nyomégomb

* A, Hegeszt6huzal aramerdsség” paraméter értéket ki lehet jelezni, de nem
lehet modositani.

* Az .el6re-/hatramozgas” paraméter értéket ki lehet jelezni, de nem lehet
maodositani.

* A miikoédési folyamatban a paraméter értékeket ki lehet jelezni, de nem lehet
maodositani.

099-000181-EW511
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Hegeszt8pisztoly tartd

5.4 Hegesztopisztoly tartd

Az alabbiakban ismertetett termék a készilék szallitasi terjedelmébe tartozik.

Abra 5-29
Poz. |Jel Leiras
1 Széallitofogantyl kereszttartoja
2 Hegesztbpisztoly tartd
3 Rogzitécsavarok
4 Fogazott alatétek

» Csavarozza a pisztolytartot a rogzitécsavarral a szallitéfogantyu kereszttartojahoz.
* Helyezze a hegeszt6pisztolyt az abran lathatdé médon a hegesztpisztoly-tartéba.
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Altalanos
6 Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
6.1  Altalanos
A VESZELY
e Sérijllésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetéen is meglévo elektromos fesziiltség
S;?:Ias kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztdégéppel ugy dolgoznak, hogy

annak burkolata nincs a helyén!

Uzem kozben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltéltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozé kihuzasat kovetéen elveszitik
toltottségiket.

1. Késziléket kikapcsolni.

2. Halozati csatlakozot kihuzni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltottségiiket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszeriitlen karbantartas, ellenérzés és javitas!
e A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak szakértd, képesitett személyek
végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapjan
felismeri a hegesztési aramforrasok ellendrzésénél fellépd veszélyeket és lehetséges
kdvetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi intézkedéseket.
+ Tartsa be a karbantartasi el6irast > lasd fejezet 6.2.
» Ha az alabbi ellendrzések valamelyike nem teljesll, a készlléket csak a javitas és az
ismételt ellenérzés utan szabad ismét lzembe helyezni.

A hegesztdégép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel®
kiképzéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor
az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a
szakkeresked6hoz, akitél a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn
keresztll lehetséges, akitdl a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kovetkezd adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,
alkatrész megnevezése és cikkszama.

Jelen késziilék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenden
karbantartdsmentes és minimalis polast igényel.

A szennyezett készllék miatt az élettartam és a bekapcsolasi idé csokken. A tisztitasi intervallumokat
alapvetéen a kornyezeti feltételek és a késziilék ehhez kapcsolddé elszennyezédése hatarozzak meg
(mindazondltal legalabb félévente).

6.1.1 Tisztitas
+ Tisztitsa meg a kiilsé fellleteket egy nedves kend&vel (ne hasznaljon agressziv tisztitoszert).

» Fujja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben sziikséges a késziilék hiitélamellait olaj- és vizmentes
s(ritett levegbvel. A siritett levegd megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a késziilék ventilatorat. Ne
fajja meg kozvetlendl, ill. sziikség esetén mechanikusan blokkolja a készulék ventilatorat.

+ Ellenérizze a hitéfolyadék szennyez6déseit és amennyiben sziikséges, cserélje ki azt.
6.1.2 Légszird

Az alacsonyabb hiitéleveg6-ataramlas révén csokken a hegesztégép bekapcsolasi ideje. A szennysz(irét
rendszeresen le kell szerelni, és s(ritett leveg&vel kell megtisztitani (a szennyezettségi foktol figgben).
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Karbantartasi munkak, idékozok

6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Karbantartasi munkak, idokozok

Napi karbantartasi munkak
Allapotellendrzés szemrevételezéssel

Hal6zati csatlakozékabel és annak torésgatldja
Gazpalack rogzitéelemei

Végezze el a toml6csomag és az aramcsatlakozasok kulsd sérllésekre vonatkozo ellenérzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!

Gaztomlék és azok kapcsoloegységei (magnesszelep)

Ellenérizze az 6sszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben hizza
utan.

Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

Kerekek és azok biztonsagi elemei

A készilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emelészem, fogantyu)
Egyebek, altalanos allapot

Mikodésellendrzés

Kezel6-, jelz6-, véds- és kapcsoldelemek mikddésének ellendrzése.
Aramkéabelek (csatlakozok megfeleld rogzitettségét is ellendrizni)
Gaztomlék és azok kapcsoloegységei (magnesszelep)

Gazpalack rogzitéelemei

Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

Ellenérizze a csatlakozok csavar- és dugaszol6 csatlakozoinak, valamint a kopobalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben hdzza utan.

Téavolitsa el a rdtapadd hegesztési froccseneést.
A huzaltovabbité gérgdket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktdl fliggéen).

Havonta elvégzendd karbantartasi munkak
Allapotellenérzés szemrevételezéssel

Sériilések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)

Kerekek és azok biztonségi elemei

A készilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emelészem, fogantyu)
Hutéfolyadéktomlbket és azok csatlakozoit ellenérizni, hogy nincs-e bennik szennyezddés

MUkodésellendrzés

Valasztokapcsolok, vezérléelemek, vészkapcsoldk, fesziiltségcsokkentok, jelz6- és ellendrzé lampak
Ellenérizni, hogy a huzalvezetés részei (huzalbevezetd, kapillariscs6) megfeleléen rogzitettek-e.
Hatéfolyadéktomidket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez&dés

Ellendrizze és tisztitsa meg a hegesztdpisztolyt. A pisztolyban keletkez6 lerakédasok révidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!

Evente elvégzend6 ellenérzések (lizem kozbeni ellendrzések és vizsgalatok)

Az IEC 60974-4 szabvany (,/d6szakos feliilvizsgalat és ellenbrzés”) szerint kell elvégezni a késziilék
rendszeres id6kdzonkénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.

B&vebb informacio talalhatdé a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a garanciarol,
karbantartasrél és ellenérzésrdl szol6 tajékoztatdbnkban a www.ewm-group.com oldalon!
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Elhasznalodott készilékek artalmatlanitasa

6.3

Elhasznaldédott készllékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!

A készllék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Gjrahasznositas céljabol 6ssze kell
gyljteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint kell artalmatlanitani.

e Az elhasznalédott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyitt kezelni!

¢ Az elhasznalédott alkatrészeket a hatosagi eléirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

A hasznalt villamos- és elektronikai készllékeket az eurdpai elbirasok szerint (Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairdl sz616 2012/19/EK irdnyelv) nem szabad a nem véalogatott
kommunalis hulladékba helyezni. Azokat kiilon kell gydjteni. A kerekes kuka szimbdlum a szikséges
szelektalt hulladékgydijtésre utal.

Ezt a készlléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabol a szelektiv gyljtés erre a célra
tervezett rendszeréhez kell adni.

Németorszagban a térvénynek (Az elektromos és elektronikus késziilékek forgalomba hozatalardl,
visszavételérdl és kérnyezetkiméld hulladékkezelésérdl szol6 térvénynek (ElektroG)) megfeleléen a
régi késziiléket a nem szelektalt kommunalis hulladéktdl elvalasztott kezeléshez kell adni. A
kommunalis hulladékkezelés felel&sei (telepllések) gyUjtéhelyeket |étesitettek erre a célra, ahol
ingyen le lehet adni a privat haztartasbol szarmazo régi készilékeket.

A régi készlilékek visszaadasaval vagy gylijtésével kapcsolatban az illetékes helyi 6nkormanyzatnal
érdeklédjon.

Mindezeken tdl az elhasznalt hegesztékészilékeit Europaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.
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Ellenérzélista tizemzavar elharitashoz

7 Hibaelharitas
A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a késziilék mikodésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkereskeddhdz.
7.1 Ellenérzdlista uzemzavar elharitashoz
A készilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznalt
hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!
Megjegyzések Jel Leiras
V.4 Hibajelenség / Hibaok
% Lehetséges javitas
Hitoéfolyadék hiba/nincs hiitéfolyadék atfolyas
» Huitéfolyadék térfogatarama tul kevés
~® A hiitéfolyadék szintjét ellenérizni, és sziikség esetén potolni a hianyt
X A tdmlbkben (kabelkdtegben) eltomédést okozd szennyezédést eltavolitani
%  Avizszivatty( kismegszakitojat megnyomassal visszakapcsolni
~ Levegd van a hiitékorben
® A h{it6kdzeg kor légtelenitése > lasd fejezet 7.4
Zavarok a késziilék miikédésében
~ Bekapcsolas utan a készllékvezérlésen lévl dsszes jelz8lampa vilagit
~ Bekapcsolas utan a készulékvezérlésen évd jelz6lampak nem vilagitanak
~ Nincs hegesztési teljesitmény
® Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellenérizni
# Kiilénb6z6 paraméterek nem allithatdk be (hozzaférés-zarolassal ellatott késziilékek)
< Kezel6felllet lezarva, hozzaférés korlatozasat kikapcsolni > lasd fejezet 5.3
» Csatlakozasi problémak
® Vezérl6kabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellendrizni.
Hegesztdpisztoly tulmelegedett
~ Hegesztéaramkabel csatlakozdi lazak (nincsenek jol meghuzva)
% A pisztoly aramkébelének és / vagy testkabel csatlakozéit meghuzni
~® HUzza meg rendesen az aramatadot
» Tllterhelés
% A bedllitott hegesztéaramot ellendrizni, és szlikség esetén mddositani
X Nagyobb terhelhetéségl hegesztdpisztolyt hasznalni
Nyugtalan hegesztéiv
» A hegesztBpisztolyban Iévé alkatrészek kopottak vagy nem megfeleléek
~® Allitsa be az aramatadét a huzal atméréjére és anyagara, és szilkség esetén cserélje ki
X Allitsa be a huzalvezetét az alkalmazott anyagra, fivassa ki, és sziikség esetén cserélje ki
~ Raolvadt fémcseppek a W-elektrod fellletén a hozaganyaggal vagy a munkadarabbal valé érintkezés
kdvetkeztében
X W-elektrédot megkdszorulni vagy cserélni
» Osszeegyeztethetetlen paraméterbeallitas
® A beadllitasokat ellendrizni és szukség esetén modositani
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Hibatizenetek

Huzalelétolasi probléma
~ A hegesztépisztolyban lévd alkatrészek kopottak vagy nem megfeleléek

X Igazitsa az aramatadot (hideghuzal / hegesztéhuzal) a huzal atmérdjéhez, fujja ki, és szlkség
esetén cserélje ki.

X Allitsa be a huzalvezetét az alkalmazott anyagra, fuvassa ki, és sziikség esetén cserélje ki
' Aramatadé eltdmédstt
X Tisztitsa meg, permetezze be hegeszt6 véddspray-vel és sziikség esetén cserélje ki
» Huzaldob fék bedllitsa > lasd fejezet 5.1.11.4
X A beallitasokat ellendrizni és sziikség esetén mddositani
» Leszorito erd bedllitdsa > lasd fejezet 5.1.11.3
X A beallitasokat ellendrizni és sziikség esetén mddositani
» Huzalel6tolé gorgék kopottak
X Ellendrizni és sziikség esetén cserélni
» Huzalel6tolé motor nem kap tapfesziiltséget (tulterhelés miatt kioldott a kismegszakito)

X A kioldott kismegszakitét (az ramforras hatoldalan taldlhatd) nyomégomb megnyomasaval
visszakapcsolni

» Megtort kdbelkdteg
X Pisztoly kdbelkodtegét hurkok nélkil lefektetni
» Osszeegyeztethetetlen paraméterbedllitas
X A beallitasokat ellendrizni és sziikség esetén mddositani
 Ivfény a gazfuvoka és a munkadarab kozott (fémg6zok a gazfivokan)
X Cserélje ki a gazfuvokéat

Gazporusok a varratban
~ Nem megdfelel vagy hianyz6 gazvédelem
~® A védobgaz térfogataramanak beallitasat ellendrizni, sziikség esetén a gazpalackot cserélni
X A hegeszté munkahelyet véd6paravannal kdrbevenni (a huzat elfujhatja a védégazt)
X Aluminium-alkalmazasoknal és erésre 6tvozott acéloknal hasznaljon gazlencsét
~ A hegesztdpisztolyban Iévé alkatrészek kopottak vagy nem megfelel6ek
X Ellenérizni a gazterel§ méretét, és szlkség esetén cserélni
» Lecsapddott (kondenz) viz a gaztémlében
X Cserélje ki a toml6csomagot

7.2  Hibauzenetek
A hegesztokésziilék esetleges meghibasodasa esetén kigyullad az ,,Altalanos lizemzavar
jelzélampa és a kijelz6n megjelenik egy hibakod (lasd a tabldzatot). A készilék meghibdsodéasa
esetén ateljesitményrészek automatikusan lekapcsolédnak.
A lehetséges hibaszamok kijelzése fiigg a késziilék kivitelezésétdl (csatlakozasok / funkciok).
* A hegeszt6gép esetleges meghibasodasarol jegyzékonyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.
Hibalzenet Lehetséges ok Megoldas
Err 3 Techo hiba Ellenérizze a huzalvezetét / tomlékoteget
Err 10 PE-hiba Kapcsolja ki, majd be a késziléket.
Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a
szervizt.
Err 34 Hegeszt6huzal inverter Kapcsolja ki, majd be a késziléket.
Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a
szervizt.
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Hegesztési paraméterek visszaallitasa gyari alapértékekre

7.3  Hegesztési paraméterek visszaallitasa gyari alapértékekre

Valamennyi felhasznaléspecifikusan tarolt hegesztési paraméter visszaall a gyari alapértékre.
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7.4  Vizhitokor légtelenitése

A hiitérendszer légtelenitésére mindig a kék szinii csatlakozoét kell hasznalni, amely a
hiitérendszer leheté legmélyebb pontjan (a tartaly kozelében) talalhato!
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Abra 7-2
A hegesztdpisztoly l1égtelenitéséhez a kdvetkez6k szerint jarjon el:
+ Csatlakoztassa a hegesztépisztolyt a hiitérendszerre
+ Kapcsolja be a hegesztégépet.
A hegeszt8pisztoly légtelenitése elkezdbdik és kb. 5-6 percig tart.
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tigSpeed oscillation drive 45 coldwire

ewn

8 Miszaki adatok

8.1 tigSpeed oscillation drive 45 coldwire

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kop6- és fogydalkatrészek hasznélata

esetén érvényesek!
Sebeke gerilimi (Toleranssi)

1x 230 V (-40 % ila +15 %)

Frekans 50/60 Hz
sebeke sigortasi 1x16 A
40°C'de devrede kalma orani

60 % 550 A

100 % 420 A
Sebeke baglanti hatt HO7RN-F3G2,5
Asiri gerilim sinifi I
Kirlenme derecesi 3
Koruma siniflandirmasi IP 23

Ortam sicakigr ™

-25 °Cila +40 °C

makine sogutmasi / tor¢ sogutmasi

Fan (AF) / gaz

Rychlost podavani dratu

0,3 m/min ila 15 m/min

Elére-/hatramozgatasi frekvencia

1Hzila16 Hz

Osazeni kladkami z vyroby

1,0/1,2 mm Pro ocelovy dréat

Pohon

4civkovy (37 mm)

Primeér civky dratu

normované civky dratu az 300 mm

Pfipojeni svafovaciho hofaku

Decentralizovana pfipojka

Elektromanyetik uyumluluk A
yonetmeligi sinifi
Glvenlik isareti Ce/HI

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

BoyutlarL/B/H

636 x 324 x 482 mm
25.0x12.8 x 19.0 inch

Agirlik

27 kg
60 Ib

M Ortam sicakligi sogutma maddesine bagl! Sogutma maddesi sicaklik arali§ini dikkate alin!
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Kiegésziték
Opcidk

9

9.1

9.2

Kiegészitok

Teljesitményfiiggd rendszerkomponensek (pl. hegesztépisztoly, testkabel, elektrodafogo vagy
kozbensé kabelkoteq) a teriletileg illetékes EWM-képviselettdl rendelhetok.

Opcidk

Tipus Megnevezés Cikkszam

ON WAK tigSpeed Kerékszerel6 készlet huzasi tehermentesitével 092-007927-00000
ON Filter TG.0003 Szennysz(rd 092-002662-00000

ON AS SR tigSpeed

Altalanos kiegészitok

Tipus

Hlazasmentesitd

Megnevezés

092-003685-00000

Cikkszam

ADAP ZSP 5POLIG/500MM

Adapter tigSpeed 6sszekdtd tomlécsomaghoz kiilsd
készilékre torténd csatlakoztatashoz

094-019463-00000

tigSpeed 95QMM W AW
5POL 2m

Osszekotd tomléesomag, vizhitéses, kiegészitd
huzal, huzasi tehermentesitével

094-019139-00000

tigSpeed 95QMM W AW
5POL 5m

Osszekéts tomldecsomag, vizhiitéses, kiegészitd
huzal, hizasi tehermentesitdvel

094-019139-00005

tigSpeed 95QMM W AW
5POL 10m

Osszekétd tomléesomag, vizhiitéses, kiegészitd
huzal, huzasi tehermentesitdvel

094-019139-00010

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D

Nyomascsokkenté manométerrel

394-002910-00030

GH 2X1/4" 2M

Gaztomld

094-000010-00001

AK300

K300 kosartekercs-adapter

094-001803-00001

ADAP CEE16/SCHUKO

Csatlakoz6 dugé CEE16A

092-000812-00000

RTG U/D 12POL 5m

Tavszabalyz6

094-019921-00000

099-000181-EW511
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10 Kopbé alkatrészek
A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogyoOalkatrészek hasznalata
esetén érvényesek!
10.1 Huzalelétol6 gorgok
10.1.1 Huzalelétol6é gorgék tomor acélhuzalokhoz
Tipus Megnevezés Cikkszam
FE 2DR4R 0,6+0,8 El&told gorgdk, 37mm, acél 092-000839-00000
FE 2DR4R 0,8+1,0 El6tol6 gorgdk, 37mm, acél 092-000840-00000
FE 2DR4R 0,9+1,2 El6tolo goérgbk, 37mm, acél 092-000841-00000
FE 2DR4R 1,0+1,2 El6told gorgdk, 37mm, acél 092-000842-00000
FE 2DR4R 1,2+1,6 El6tolo gorgbk, 37 mm, acél 092-000843-00000
FE/AL 2GR4R SF Tamasztégorgd, sima, 37 mm 092-000414-00000
10.1.1.1 Atszereld garnitara
Tipus Megnevezés Cikkszam
URUE VERZ>UNVERZ FE/AL |Atalakité egység, 37mm, 4-gorgds, recézettrdl 092-000415-00000
4R SF recézetlen gorgbkre (acél/aluminium)
10.1.2 Huzalel6tol6 gorgdk aluminium huzalokhoz
Tipus Megnevezés Cikkszam
AL 4ZR4R 0,8+1,0 El6tolo gorgbk, 37mm, aluminium huzalhoz 092-000869-00000
AL 4ZR4R 1,0+1,2 El6told gorgbk, 37mm, aluminium huzalhoz 092-000848-00000
AL 4ZR4R 1,2+1,6 El6tolo gorgbk, 37mm, aluminium huzalhoz 092-000849-00000
AL 4ZR4R 2,4+3,2 El6tolé gorgbk aluminiumhoz, 37mm 092-000870-00000
10.1.2.1 Atszereld garnitara
Tipus Megnevezés Cikkszam
URUE AL 4ZR4R 0,8+1,0 SF | Atalakité egység, 37 mm, 4-gérgés, aluminium 092-002268-00000
huzalhoz
URUE AL 4ZR4R 1,0+1,2 SF |Atalakité egység, 37 mm, 4-gérgés, aluminium 092-002266-00000
huzalhoz
URUE AL 4ZR4R 1,2+1,6 SF | Atalakité egység, 37 mm, 4-gérgés, aluminium 092-002269-00000
huzalhoz
URUE AL 4ZR4R 2,4+3,2 SF | Atszereld garnitira, 37 mm, 4-gérgés hajtas 092-002270-00000
aluminiumhoz
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Kopo alkatrészek

Huzalel6tolé gérgdk

10.1.3 Huzalel6tolé gorgdk porbeles huzalokhoz

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

ROE 2DR4R 0,8/0,9+0,8/0,9

El6tolé gorg6k, 37mm, porbeles huzalhoz

092-000834-00000

ROE 2DR4R 1,0/1,2+1,4/1,6

El6tolé gorgbk, 37mm, porbeles huzalhoz

092-000835-00000

ROE 2DR4R 1,4/1,6+2,0/2,4

El6tolé gorg6k porbeles huzalhoz, 37mm

092-000836-00000

ROE 2DR4R 2,8+3,2

El6tolé gorgbk porbeles huzalhoz, 37mm

092-000837-00000

10.1.3.1

ROE 2GR4R

Atszerel6 garnitura
Tipus

Leszoritd gorgd, recézett, 37mm

Megnevezés

092-000838-00000

Cikkszam

URUE ROE 2DR4R
0,8/0,9+0,8/0,9 SF

Atalakité egység, 37mm, 4-gérgds, porbeles
huzalhoz

092-000410-00000

URUE ROE 2DR4R
1,0/1,2+1,4/1,6 SF

Atalakité egység, 37mm, 4-gérgds, porbeles
huzalhoz

092-000411-00000

URUE ROE 2DR4R
1,4/1,6+2,0/2,4 SF

Atszereld garnitara, 37 mm, 4-gorgés hajtas toltott
huzalhoz

092-000412-00000

URUE ROE 2DR4R 2,8+3,2
SF

Atszerel6 garnitira, 37 mm, 4-gérgés hajtas toltott
huzalhoz

092-000413-00000
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11  Melléklet

11.1 Beadllitasi tudnivalok

A kovetkez6 paraméterlistak segitenek a paraméterek keresésénél.

A ténylegesen beallitand6 paraméterek erésen fiiggnek a hegesztési illesztéstol és a hegesztési

helyzettdl.
Ugyanigy valtozik a hegesztési sebesség a hegesztési feladattol és az alkalmazott paraméterektol
fliggben.
Abra 11-1

Poz. Leiras

t Anyagvastagsag mm-ben

Is Hegesztéaram (AWI, aramforras)

Dv Huzalel6tolasi sebesség (tigSpeed)

Hz Rezgési frekvencia (tigSpeed)

IH Hegeszt6huzal aramerdsség (tigSpeed)
Vs Hegesztési sebesség
Hegesztépisztoly® | Allasszdg

Huzalszog® Huzaladagol6szdg
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‘ Beallitasi tudnivalok
11.1.1 AWI hideghuzalos hegesztés, folyamatos
Sarokvarrat PB pozicidban

Alapanyag: Otvozetlen/ alacsony 6tvozésii
Hegesztési kiegészitd anyag: Otvozetlen/ alacsony 6tvozésii, @ 1,0mm

t [mm] | Is [A] Dv Hz [1/s] IH [A] Vs Hegesztépiszt | Huzalszdg [°]
[m/perc] [cm/perc] oly [°]
15 90 0,8 Szuroés 10-20 41-42
2 135 1,0 Szaros 10-20 41-42
4 180 1,8 Szaroés 10-20 41-42
6 220 2,5 Szurés 10-20 41-42
8 260 3,5 Szuroés 10-20 41-42
10 280 4,5 Szaroés 10-20 41-42
Sarokvarrat PF poziciéban
Alapanyag: Otvozetlen/ alacsony 6tvozésii
Hegesztési kiegészitd anyag: Otvozetlen/ alacsony 6tvézésii, @ 1,0mm
t[mm]| Is [A] Dv Hz [1/s] IH [A] Vs Hegesztépiszt | Huzalszdg [°]
[m/perc] [cm/perc] oly [°]
15 90 0,8 Szaros 10-20 41-42
2 135 1,0 Szuroés 10-20 41-42
4 180 1,8 Szaroés 10-20 41-42
6 220 2,5 Szuroés 10-20 41-42
8 260 3,5 Szurés 10-20 41-42
10 280 4,5 Szaros 10-20 41-42
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11.1.2 AWI hideghuzalos hegesztés superPuls-zal

Sarokvarrat PB poziciéban

Alapanyag: Otvozetlen/ alacsony 6tvozésii

Hegesztési kiegészitd anyag: Otvozetlen/ alacsony 6tvozésii, @ 1,0mm

t Is Dv1/tDV1 Dv2/tDV2 IH Vs Hegesztépis | Huzalszdg
ztoly
[mm] | [A] |[m/perc | [mp] [[m/perc| [mp] | [A] |[cm/perc [°] [°]
] ] ]

15 100 1,9 0,15 0,0/off | 0,35 Szurés 15 45
2 140 3,5 0,15 0,0/off | 0,35 Szlroés 15 45
4 190 4,0 0,15 0,0/o0off | 0,35 Szurés 15 45
6 240 50 0,15 0,0/0off | 0,35 Szlrés 15 45
8 280 6,5 0,15 0,0/off | 0,35 Szurés 15 45
10 300 7,5 0,15 0,0/ off 0,35 SzUarés 15 45

Sarokvarrat PF poziciéban
Alapanyag: Otvozetlen/ alacsony 6tvozésii
Hegesztési kiegészité anyag: Otvézetlen/ alacsony 6tvézésii, @ 1,0mm
t Is Dv1/tDV1 Dv2/tDV2 IH Vs Hegesztépis | Huzalszég
ztoly
[mm] | [A] |[m/perc| [mp] |[[m/perc| [mp] [A] | [cm/perc [] []
] ] ]

15 100 19 0,15 0,0/off | 0,35 Szurés 15 45
2 140 3,5 0,15 0,0/ off 0,35 SzUarés 15 45
4 190 4,0 0,15 0,0/o0off | 0,35 Szurés 15 45
6 240 50 0,15 0,0/0off | 0,35 Szurés 15 45
8 280 6,5 0,15 0,0/off | 0,35 Szurés 15 45
10 300 7,5 0,15 0,0/ off 0,35 SzUarés 15 45
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11.1.3 AWI hideghuzalos hegesztés, oscillation
Sarokvarrat PB poziciéban
Alapanyag: Otvozetlen/ alacsony 6tvézésii
Hegesztési kiegészitd anyag: Otvdzetlen/ alacsony 6tvozésii, @ 1,0mm

t[mm] | Is [A] Dv Hz [1/s] Vs Pisztoly [°] Huzalsz6g [°]*
[m/perc] [cm/perc]
2 110 0,7 10 17 Szurés 10-20 41-42
3 146 1,0 10 17 Szuros 10-20 41-42
4 189 1,2 10 21 Szurés 10-20 41-42
6 220 15 10 21 Szurés 10-20 41-42
8 260 1,7 10 21 Szurés 10-20 41-42
10 285 2,0 10 25 Szurés 10-20 41-42

Sarokvarrat PF poziciéban
Alapanyag: Otvozetlen/ alacsony 6tvézésii
Hegesztési kiegészité anyag: Otvézetlen/ alacsony 6tvézésii, @ 1,0mm

t[mm]| Is [A] Dv Hz [1/s] Vs Pisztoly [°] Huzalszég [°]*
[m/perc] [cm/perc]
2 130 1,3 10 13 Szarés 10-20 41-42
3 149 14 10 13 Szarés 10-20 41-42
4 190 1,6 10 13 Szuroés 10-20 41-42
6 250 1,8 10 13 Szarés 10-20 41-42
8 280 2,0 10 18 Szuroés 10-20 41-42
10 280 2,2 10 18 Szarés 10-20 41-42

11.1.4 AWI hideghuzalos hegesztés, folyamatos
Sarokvarrat PB poziciéban
Alapanyag: Magas 6tvozési
Hegesztési kiegészité anyag: Magas 6tvozési, @ 1,0mm

t[mm]| Is [A] Dv Hz [1/s] IH [A] Vs Hegesztépiszt | Huzalszog [°]
[m/perc] [cm/perc] oly [°]
15 90 0,8 Szurés 10-20 41-42
2 135 1,0 Szurés 10-20 41-42
4 180 1,8 Szurés 10-20 41-42
6 220 25 Szuroés 10-20 41-42
8 260 3,5 Szurés 10-20 41-42
10 280 4,5 Szuros 10-20 41-42

Sarokvarrat PF poziciéban
Alapanyag: Magas 6tvozésii
Hegesztési kiegészité anyag: Magas 6tvozésii, @ 1,0mm

t [mm] | Is [A] Dv Hz [1/s] IH [A] Vs Hegesztépiszt | Huzalszdg [°]
[m/perc] [cm/perc] oly [°]
15 90 0,8 Szarés 10-20 41-42
2 135 1,0 Szlrés 10-20 41-42
4 180 1,8 Szarés 10-20 41-42
6 220 2,5 Szlrés 10-20 41-42
8 260 3,5 Szarés 10-20 41-42
10 280 4,5 Szarés 10-20 41-42
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11.1.5 AWI hideghuzalos hegesztés superPuls-zal
Sarokvarrat PB pozicidban

Alapanyag: Magas 6tvozésii

Hegesztési kiegészité anyag: Magas 6tvozési, @ 1,0mm

t Is Dv1/tDV1 Dv2/tDV2 IH Vs Hegesztépis | Huzalszdg
ztoly
[mm] | [A] |[m/perc| [mp] |[m/perc| [mp] [A] | [ecm/perc [°] [°]
] ] ]
15 90 1,9 0,15 0,0/ off 0,35 32 SzUarés 15 45
2 135 3,5 0,15 0,0/ off 0,35 38 Szurés 15 45
4 180 4,0 0,15 0,0/ off 0,35 41 Szurés 15 45
6 220 5,0 0,15 0,0/ off 0,35 43 SzUlrés 15 45
8 260 6,5 0,15 0,0/ off 0,35 43 Szarés 15 45
10 280 7,5 0,15 0,0/ off 0,35 48 Szurés 15 45

Sarokvarrat PF poziciéban

Alapanyag: Magas 6tvozési

Hegesztési kiegészité anyag: Magas 6tvozési, @ 1,0mm

t Is Dv1/tDV1 Dv2/tDV2 IH Vs Hegesztépis | Huzalszég
ztoly
[mm] | [A] |[m/perc | [mp] [[m/perc| [mp] | [A] |[cm/perc [°] [°]
] ] ]
15 90 19 0,15 | 0,0/0off | 0,35 Szurés 15 45
2 135 3,5 0,15 | 0,0/0ff | 0,35 Szlroés 15 45
4 180 4,0 0,15 |0,0/off | 0,35 Szurés 15 45
6 220 50 0,15 |[0,0/off | 0,35 Szurés 15 45
8 260 6,5 0,15 | 0,0/0ff | 0,35 Szurés 15 45
10 280 7,5 0,15 |0,0/off | 0,35 Szurés 15 45

11.1.6 AWI hideghuzalos hegesztés, oscillation
Sarokvarrat PB poziciéban
Alapanyag: Magas 6tvozési
Hegesztési kiegészité anyag: Magas 6tvozési, @ 1,0mm

t[mm]| Is [A] Dv Hz [1/s] Vs Pisztoly [°] Huzalsz6g [°]*
[m/perc] [cm/perc]
2 150 15 13,5 31 Szurés 10-20 41-42
3 190 1,8 13,5 31 Szarés 10-20 41-42
4 210 2,1 13,5 31 Szurés 10-20 41-42
6 240 2,5 13,5 31 Szarés 10-20 41-42
8 260 2,8 13,5 31 Szarés 10-20 41-42
10 290 3,0 13,5 30 Szlroés 10-20 41-42
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Sarokvarrat PF poziciéban
Alapanyag: Magas 6tvozésii
Hegesztési kiegészité anyag: Magas 6tvozési, @ 1,0mm

t [mm] | Is [A] Dv Hz [1/s] Vs Pisztoly [°] Huzalszdg [°]*
[m/perc] [cm/perc]
2 150 15 13,5 31 Szurés 10-20 41-42
3 190 1,8 13,5 31 Szuros 10-20 41-42
4 210 2,1 13,5 31 Szurés 10-20 41-42
6 240 2,5 13,5 31 Szuros 10-20 41-42
8 260 2,8 13,5 31 Szurés 10-20 41-42
10 290 3,0 13,5 30 Szurés 10-20 41-42
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11.2 Viszontelad6 keresése

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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