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VsSeobecné pokyny
A VYSTRAHA

Prectéte si navod k obsluze!

“IIJJ Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

_ + Precltéte si a dodrzujte navod k obsluze v8ech systémovych komponent, zejména
bezpelnostni a vystrazné pokyny!

» Dodrzujte pfedpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

* Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

» Bezpecnostni a vystrazné Stitky na pfistroji informuji o moznych nebezpedich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

» Pristroj je vyroben podle soucasného stavu techniky a pravidel, popf. norem a maze byt
provozovan, udrzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

* Technické zmény podminéné dalSim vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k riznému
chovani pfi svarovani.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikim v misté a Gc¢elu pouziti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na cisle +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejci najdete na strankach
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv
dalSi ru€eni jakéhokoliv druhu je vyslovné vylou€eno. Toto vylou€eni rueni je uZivatelem
uznano pfi uvadéni zafizeni do provozu.

DodrZovani tohoto ndvodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouZivani a udrzbé
pfistroje nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace mlze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni
osob. Proto nepfejimame Zadnou odpovédnost a rueni za ztraty, Skody nebo naklady, které
plynou z chybné instalace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi
jakymkoli zplsobem souviseji.

© EWM AG

Dr. Glunter-Henle-Stral3e 8
56271 Mundersbach, Némecko
Tel.: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
WWW.ewm-group.com

Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.
Rozmnozovani, i aste¢né, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, presto zustavaji
vyhrazeny zmény, chyby a omyly.
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ev\;h‘) Pro Vasi bezpeénost
Pokyny k pouZzivani tohoto navodu k obsluze

2 Pro Vasi bezpeénost
2.1  Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostredné

hrozicich tézkych trazii nebo usmrceni osob.

+ Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI* s
obecnym vystraznym symbolem.

+ Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraiji stranky.

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni

bezprostredné hrozicich tézkych arazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpeénostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA® s obecnym
vystraznym symbolem.

» Kromé toho je nebezpedéi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylou¢eni moznych

lehkych traztli osob.

* Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym
symbolem.

* Nebezpeci je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

5> Technické zvlastnosti, které musi mit uZivatel na zieteli, nema-li dojit k poskozeni majetku nebo
zafizeni.
Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem urcuji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate

dle odrazek napf.:
+ Zditku vedeni svafovaciho proudu zasunte do pfislusného protikusu a zajistéte.

099-000109-EW512 7
23.08.2018



Pro Vasi bezpecnost ev\;}r)
Vysvétleni symbold

2.2  Vysvétleni symbolu

Symbol | Popis Symbol | Popis
= |Technické zvlastnosti, které musi mit P sfisknout a uvolnit/klepnout/tlacitka
uzivatel na zreteli. §_]

5 Pristroj vypnout = §\ j/olnit

P

PFistroj zapnout

jisknout a pridrzet

g

kﬁ § L]aprfout

chybny / neplatny

spravny / platny

% joélt
=

j:iselné hodnota — nastavitelna

II\

Navigace Kontrolka blika zelené

Fgd |Vstup 1 Kontrolka sviti zelené
g

1 | Vystup Kontrolka sviti Cervené

J» -ICI'\-

Znazornéni Casu (pfiklad: Kontrolka blika ¢ervené

vyCkat/aktivovat po dobu 4 s) 'O *

PreruSeni v zobrazeni nabidky
(moznost dalSich nastaveni)

Nastroj neni zapotiebi/nepouzivat

Nastroj je zapotfebi/pouzivat

8 099-000109-EW512
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Pro Vasi bezpeénost

Cast souhrnné dokumentace

2.3 Cast souhrnné dokumentace

Tento navod k obsluze je soucasti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni se vSemi
diléimi dokumenty! Prectéte si a dodrzujte navody k obsluze vSech systémovych komponent,

zejména bezpecnostni pokyny!

Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.
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Poz. |Dokumentace

ZEQ

Obréazek 2-1

A.1 |Dalkovy ovladag

A.2 |Rizeni

A.3 |Proudovy zdroj

A.4 | Svarovaci horak

A Souhrnna dokumentace
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Pro Vasi bezpecnost ev\;"r)
Bezpelnostni pfedpisy

2.4  Bezpecnostni predpisy
A VYSTRAHA

Nebezpedi urazu pri nedodrzeni bezpec¢nostnich pokynu!

Nerespektovani bezpecnostnich predpisii maze byt zivotu nebezpecné!

+ Peclivé si prectéte bezpe€nostni pokyny v tomto navodu!

» Dodrzujte pfedpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

* Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrzovani predpisu!

Nebezpedi poranéni elektrickym napétim!
e Elektricka napéti mohou pfi dotyku zplisobit Zivotu nebezpecné trazy elektrickym
proudem a popaleniny. | v pripadé dotyku nizkého napéti hrozi nebezpeci uleku a
nasledné nehody.

* Nedotykejte se pfimo soucasti pod napétim, jako jsou zdifky svafovaciho proudu, ty¢ove,
wolframové nebo dratové elektrody!

» Vzdy odkladejte svarovaci hofaky anebo drzaky elektrod na izolovanou podlozku!

* Noste kompletni, osobni ochranné pomdcky (zavisi na zpisobu pouziti)!

» P¥istroj smi otvirat vyhradné kvalifikovany personal!

+ Pristroj nesmi byt pouzivan k rozmrazovani potrubi!

[ | Nebezpeéi pfi spoleéném zapojeni nékolika proudovych zdrojii!

W) Ma-li byt paralelné nebo sériové zapojeno nékolik proudovych zdroji, mize toto

[ zapojeni provadét jen kvalifikovana sila podle normy IEC 60974-9 CSN EN 60974-9

»Instalace a pouzivani“ a predpisti bezpec¢nosti prace BGV D1 (dfive VBG 15), popf.

zemskych ustanoveni!

Zarizeni sméji byt schvalena ke svarovani svaifovacim obloukem pouze po provedeni

kontroly, ktera zjisti, zda nemuze dojit k prekroceni dovoleného napéti naprazdno.

« Pfipojeni pfistroje smi provést vyhradné odbornik!

+ P¥i odpojovani jednotlivych proudovych zdroji museji byt spolehlivé odpojeny v§echny
sitové privody a pfivody svarovaciho proudu od celkového svarovaciho systému.
(Nebezpedi zpétného napétil)

» Nespojujte svafovaci pfistroje s pfepinacem polarity (fada PWS) nebo pfistroje ke
svafovani stfidavym proudem (AC). Nasledkem prosté chybné obsluhy mize dojit
k nedovolenému scitani svafovacich napéti.

Nebezpeci GUrazu pouzitim nevhodného odévu!

Zareni, vysoka teplota a elektrické napéti predstavuji nevyhnutelné zdroje nebezpeci

béhem obloukového svarovani. Uzivatel musi byt vybaven kompletnimi osobnimi

ochrannymi pomuckami (OOP). Ochranné pomucky musi zabranit nasledujicim rizikim:

» Ochrana dychacich cest, proti zdravi ohrozujicim latkam a smésim (koufové plyny a pary)
nebo ucinit vhodna opatfeni (odsavani, atd.).

+ Svareéska prilba s Fadnym ochrannym zafizenim proti ionizujicimu zafeni (zafeni IC nebo
UV) a nadmérné teploté.

» Suchy svare€sky odév (obuv, rukavice a ochrana téla) proti teplému prostredi, s
porovnatelnymi Ucinky jako pfi teploté vzduchu 100 °C nebo vice, popf. proti Urazu
elektrickym proudem a praci na souc¢astech pod napétim.

* Ochrana sluchu proti Skodlivému hluku.

iﬁ Nebezpedi Urazu zafenim nebo vysokou teplotou!
%=

Zareni svarovaciho oblouku poskozuje pokozku a o¢i.

Kontakt s horkymi obrobky a jiskrami mé& za nasledek popaleni.

* Pouzivejte svareCsky stit nebo svareCskou pfilbu s dostateCnym ochrannym stupném
(zavisi na zplsobu pouziti)!

* Noste suchy ochranny plast (napf. svareCsky Stit, rukavice, atd.) podle pfislusnych
predpist platnych v dané zemi!

* Nezucastnéné osoby chrarite svafovaci zasténou nebo pfislusnou ochrannou pfepazkou
proti zareni a nebezpeci osinéni!
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Pro Vasi bezpeénost

Bezpelnostni pfedpisy

A VYSTRAHA

Nebezpecdi vybuchu!

Zdanlivé neskodné latky v uzavienych nadobach mohou v pfripadé ohrati vytvorit

pretlak.

* Nadoby s hoflavymi nebo vybusnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!

» Nepfipustit ohrati vybusnych kapalin, prachl nebo plyn( svafovanim nebo fezanim!

Nebezpedi pozaru!

V dasledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dila ¢i horké strusky

vznikajici pfi svarovani miaze dojit k tvorbé plament.

* V okruhu pUsobnosti davejte pozor na ohniska pozaru!

* Nenoste s sebou Zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf¥. zapalky nebo zapalovace.

* V okruhu pUsobnosti méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!

» Z obrobku pred za¢atkem svafovani dikladné odstrante zbytky hoflavych latek.

» Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti. Nenechavejte je v kontaktu
s hoflavym materialem!

A POZOR
Kouf a plyny!
Kouf a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravam! Kromé toho se mohou vypary
rozpoustédel (chlorovany uhlovodik) zménit v diisledku ultrafialového zareni svételného
oblouku v jedovaty fosgen!
« Zajistit dostatek Cerstvého vzduchu!
» Zabranit vniku vypara rozpoustédel do oblasti zareni svételného oblouku!
* V daném pfipadé pouzivat zpUsobily dychaci pfistroj!
Hlukova zatéz!
Hluk, presahujici 70dBA, muze zpusobit trvalé poskozeni sluchu!
» Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!
» Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

099-000109-EW512 11
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Pro Vasi bezpecnost ev\;"r)
Bezpelnostni pfedpisy
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A POZOR

Podle IEC 60974-10 jsou svarovaci pristroje rozdéleny do dvou tfid elektromagnetické
kompatibility (tfida elektromagnetické kompatibility je uvedena v ¢asti Technické
udaje) > viz kapitola 8:

Trida A Pristroje nejsou uréeny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie

odebirdna z vefejné sité, dodavajici nizké napéti. Pfi zajiStovani elektromagnetické

kompatibility u pfistroju tfidy A muze v téchto oblastech dojit k problémim, jak z divodu
spojenych s vodi¢i, tak i k problémim z davodu vzniku rusivych signalu.

Trida B Pristroje splfiuji pozadavky elektromagnetické kompatibility v pramyslovych a

obytnych oblastech, v€etné obytnych oblasti napojenych na vefejnou sit dodavajici nizké

napéti.

Zfizeni a provoz

PFi provozu elektrické svarecky mlze v ojedinélych pfipadech dojit k elektromagnetickému

ruSeni, i kdyZ svafovaci pfistroj splfiuje emisni limity v souladu s normou. Za ru$eni, které

vznika pfi svarovani, nese odpovédnost uzivatel.

PFi posuzovani moznych elektromagnetickych problému v okoli musi uzivatel vzit v Gvahu

nasledujici body: (viz téz CSN EN 60974-10 pfiloha A)

» Sitové, fidici, signalni a telekomunikac¢ni vodice

+ Radia a televizni pfijimace

+ Pocitace ajina fidici zafizeni

* Bezpecnostni zafizeni

» Zdravi osob v okoli, pfedev§im pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly

+ Kalibracni a méfici zafizeni

* Odolnost proti ruseni jinych zafizeni v okoli

+ Denni doba, ve které museji byt provadény svaredské prace

Doporuceni ke snizeni rusivych signalt

+ Pfipojeni na sit, napf. dalsi sitovy filtr nebo stinéni kovovou trubkou

+ Udrzba elektrické svarecky

» Pouziti co nejkratSich svafovacich kabell a vedeni kabell pohromadé u podlahy

* Vyrovnani potenciall

+ Uzemnéni obrobku. V pfipadech, které neumoznuji pouziti pfimého uzemnéni obrobku,
musi byt spojeni zajisténo pomoci vhodnych kondenzatoru.

+ Stinéni jinych zafizeni v okoli nebo kompletniho svafecského zafizeni

Elektromagnetickd pole!

Proudovy zdroj mtize byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera

mohou poskodit funkci elektronickych zarizeni jako pristroji na elektronické zpracovani

dat, CNC pristrojt, telekomunikaénich vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a

kardiostimulatoru.

+ DodrZovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.3!

+ Svarovaci vedeni upIné odvinout!

+ Pfistroje nebo zafizeni citliva na zafeni pfislusné zastinit!

» Funkce kardiostimulatord maze byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na
Iékare).

Povinnosti provozovatele!

PFi provozu zafizeni je nutno dodrzovat prislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

* Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG)89/391/EHS k realizaci opatfeni ke
zlepSeni bezpeénosti a ochrany zdravi zaméstnancu pfi praci i pfislusné samostatné
smeérnice.

+ Predevsim smérnice (89/655/EWG) 89/655/EHS o minimalnich pfedpisech pro bezpe¢nost
a ochranu zdravi pfi praci a o pouzivani ochrannych pomuicek zaméstnanci pfi praci.

» Predpisy pro bezpecnost prace a prevenci nehod pfislusné zemé.

+ Instalace a pouzivani pfistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-9.

« Uzivatel musi byt v pravidelnych intervalech Skolen o bezpecnosti prace.

+ Pravidelna kontrola pfistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-4.

12
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ev\;h‘) Pro Vasi bezpeénost
Preprava a instalace

IV pripadé skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

e Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliriky (proudové zdroje, svarovaci horaky,
drzaky elektrod, dalkové ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naseho doddvaného
sortimentu!

¢ Komponentu pfislusenstvi pfipojte k odpovidajici pFipojné zasuvce pouze pfi vypnutém
svarecim pristroji a zajistéte ji.

Pozadavky pro pripojeni k vefejné napajeci siti
Pristroje s vysokym vykonem mohou mnozstvim proudu, ktery odebiraji ze sité, ovlivnit kvalitu
sité. U nékterych typl pristroji proto mohou platit omezeni v oblasti pfipojeni nebo pozadavky na
maximalni moznou impedanci nebo na minimalni kapacitu napajeni v rozhrani s vefejnou siti
(spoleény pripojovaci bod PCC). | zde upozoriiujeme na technické udaje pristroja. V tomto pripadé
odpovidé provozovatel nebo uzivatel pristroje za zjiSténi moznosti pfipojeni a pfipojeni pristroje
po pfipadné konzultaci s provozovatelem sité.
2.5 Preprava a instalace
A VYSTRAHA
Nebezpeci urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného plynu!
@ Nespravna manipulace a nedostateéné upevnéni lahvi ochranného plynu mohou mit za
nasledek vazné urazy!
* Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaéeny plyn!
» Lahve ochranného plynu se nesméji upeviiovat za ventil!
« Zabraiite zahfivani lahvi ochranného plynu!
A POZOR
S5 Nebezpecdi urazu vyplyvajici z napajecich kabelu!
:D- P¥i transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sit'ova vedeni, fidici vedeni, atd.)
zapricinit nebezpedci, jako napf. pfevraceni pripojenych pfistrojl a poranéni osob!
» Prfed transportem odpojte napajeci kabely!
Nebezpecdi prevraceni!
&" Pri premist'ovani a instalaci pristroje se mlze pfristroj prevratit a zranit osoby nebo se
—— | poskodit. Bezpec¢nost proti prevraceni je zajiSténa do uhlu naklonéni 10° (odpovida
IEC 60974-1).
+ P¥istroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!
+ Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostfedky!
e Nebezpeci Urazu z divodu nespravné polozeného vedeni!
ﬁ O nespravné polozena vedeni (sit'ova, fidici, svafovaci vedeni nebo svazek
propojovacich hadic) miizete zakopnout.
» Napajeci vedeni polozte ploSné na zem (zabrante vytvofeni smycek).
« Zabrarite pokladani na chodniky a komunikace.
I3  Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!

Provoz v neschvalenych polohach muzZe zputsobit poskozeni pristroje.

e Pfeprava a provoz vyhradné ve vzpfimené poloze!

I Vddsledku neodborného pripojeni se mohou poskodit komponenty prislusenstvi a proudovy
zdroj!

*  Komponentu prislusenstvi pripojit a zajistit pouze pfi vypnutém pristroji k odpovidajici
zasuvce.

e Podrobné popisy prislusné komponenty pfislusenstvi najdete v navodu k pouziti!

* Komponenty prislusenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

55> Ochranné cepicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pfistroj pred znecisténim a
poskozenim.

* Neni-li k pfipoji pfipojena Zadna komponenta pfislusenstvi, musi byt nasazena ochranna
Cepicka proti prachu.

* V pfipadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna ¢epicka proti prachu nahrazena!

099-000109-EW512 13
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Pouziti k uréenému ucelu ev\;"r)
Oblast pouziti

3

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

Pouziti k uréenému ucelu
A VYSTRAHA

Nebezpedi v disledku netcelového pouziti!
§ Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti

v prumyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém
§titku. V pripadé netucelového pouziti mGze od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby,
zvirata a vécné Skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se neprejima zadné ruceni!
» Pristroj pouzivat vyhradné ucelové a pouc¢enym, odbornym personalem!
* Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!

Oblast pouziti

Pristroj pro obloukové svarovani stejnosmérnym a stfidavym proudem WIG s Liftarc (dotykovym
zapalenim) nebo HF zapalenim (bezdotykovym) a s dalSi metodou — ru€nim svafovanim obalenou
elektrodou. Komponenty pfisluSenstvi mohou event. roz§ifit rozsah funkci (viz pfisluSnou dokumentaci ve
stejnojmenné kapitole).

Souvisejici platné podklady

Zaruka

Dalsi informace jsou uvedeny v pfilozené brozufe ,Warranty registration“ a v nasich informacich
tykajicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Prohlaseni o shodé

Oznaceny vyrobek odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim EU:

» Smeérnice nizkého napéti (LVD)
c € * Smérnice elektromagnetické kompatibility (EMC)

» Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni lhat k ,zafizeni pro obloukové
svafovani — kontrola a zkouseni v provozu“ anebo nepovolenych modifikaci, které nejsou vyslovné
autorizovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlaseni. Ke kazdému vyrobku je pfiloZzeno originélni
specifické prohlaseni o shodé.

Svarovani v prostredi se zvySenym ohrozenim elektrickym proudem

Pristroje odpovidaji EU normam IEC / DIN EN 60974, VDE 0544 a jsou konstruovany pro
S prostredi se zvySenym elektrickym nebezpecim.

14
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Pouziti k uréenému ucelu
Souvisejici platné podklady

3.24

3.2.5

Servisni podklady (ndhradni dily a schémata zapojeni)

b

A VYSTRAHA

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!

K zabranéni trazim a poskozeni pristroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat
pouze kvalifikované, opravnéné osoby!

V pripadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!

» Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycvi¢eny servisni personal)!

Originaly schémat zapojeni jsou pfilozené k pfistroiji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejct.

Kalibrace / validace

Timto se prohlasuje, ze tento vyrobek byl odzkou$en dle platnych norem IEC/EN 60974, ISO/EN 17662,
EN 50504 pomoci kalibrovanych méficich prostfedkd a dodrzuje povolené tolerance. Doporuceny interval
kalibrace: 12 mésicu.
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Popis pristroje - rychly prehled ev\;’-r)
Tetrix 351 AC/DC

4 Popis pfristroje - rychly prehled
4.1  Tetrix 351 AC/DC
4.1.1 Celni pohled

Obrazek 4-1

099-000109-EW512
16 23.08.2018



Popis pristroje - rychly prehled

Tetrix 351 AC/DC
Pol. |Symbol |Popis
1 Jerabové oko > viz kapitola 5.1.1
2 @ Hlavni vypina¢, Pristroj zapnut/vypnut
3 Rizeni zafizeni > viz kapitola 4.3
Prepravni drzadlo
5 | Tlacitko Jisti¢ ¢erpadla chladiciho prostiedku
@F Vypadlou pojistku zapoijit stisknutim
6 _@ Rychlospojovaci uzavér (¢erveny)
Red Zpétny tok chladiciho prostfedku ze svafovaciho hofaku
7 @_> Rychlospojovaci uzavér (modry)
Blue | Pfitok chladiciho prostfedku ke svafovacimu hofaku
Transportni kladky, vodici kladky
Nadrz na chladici prostiedek > viz kapitola 5.1.5
10 Uzaviraci poklop nadrze na chladici prostredek
11 PFipojna zdirka, fidici vedeni svafovaciho horaku > viz kapitola 5.3.1.1
12 Vstupni otvory chladiciho vzduchu
13 Pripojovaci Sroubeni G'.“, svarovaci proud ,,-
PFipojeni ochranného plynu (se zlutym izolaénim vi¢kem) pro svarfovaci hofak TIG
14 == | Pfipojovaci zdifka - Svafovaci proud ,,-“
g= PFipojeni svafovaciho hofaku TIG
15 I Pripojovaci zdirka - Svarovaci proud ,,+“
Pfipojeni vedeni obrobku
S=
16 Klicovy spina¢ na ochranu proti neopravnénému pouziti (volitelné prislusenstvi
‘) 1 |k dovybaveni)
g Poloha ,1% > zmény mozné,
Poloha ,0“ > zmény nejsou mozné.
> viz kapitola 5.12.
17 - Pripojovaci zdirka, 19-p6lova
-‘ PFipoj dalkového ovladace
18 F: Pf¥ipojovaci zditka - Svafovaci proud ,,-*
Pfipojeni drzaku elektrody
]
19 ® Kontrolka provozni stav

Sviti, kdyz je pfistroj pfipraven k provozu
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Popis pristroje - rychly prehled

Tetrix 351 AC/DC
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4.1.2 Zadni pohled
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Popis pristroje - rychly prehled

23.08.2018

Tetrix 351 AC/DC
Pol. |Symbol |Popis
1 7p6lova pripojna zdirka (digitalni)
= K pfipojeni digitalnich komponent pfisluenstvi
VoliteIné vybaveni k dodate¢né instalaci > viz kapitola 9

2 Rozhrani pocitace, sériové (D-Sub zdirka pripojeni 9 polova)

[ =]
3 ‘_@ Rozhrani automatizace 19pinové (analog)

anarog Moznost dodate&ného vybaveni > viz kapitola 5.9.1
4 b Pfepinaé zplUsobu zapaleni > viz kapitola 5.3.10

@ | - Liftarc (dotykové zapaleni)

HE HF = ------ HF-Zapaleni
5 Zajistovaci prvky lahvi s ochrannym plynem (pas / retéz)
6 Sitovy privodni kabel > viz kapitola 5.1.8
7 Vystupni otvory chladiciho vzduchu
8 Pfipojka ochranného plynu (vstup)
Pfipojovaci vsuvka G4"
9 Rychlospojovaci uzavér (€erveny)
Red Zpétny tok chladiciho prostfedku ze svafovaciho hofaku
10 @9 Rychlospojovaci uzavér (modry)
Blue | Pfitok chladiciho prostfedku ke svafovacimu hofaku
11 Upevnéni pro lahev na ochranny plyn
12 Transportni kladky, pojizdné kotouce
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Tetrix 451-551 AC/DC

Popis pristroje - rychly prehled
Tetrix 451-551 AC/DC
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Popis pristroje - rychly prehled

Tetrix 451-551 AC/DC

Pol. |Symbol |Popis

1 Jerabové oko > viz kapitola 5.1.1

2 @ Hlavni vypina¢, Pristroj zapnut/vypnut

3 Rizeni zafizeni > viz kapitola 4.3
Prepravni drzadlo

5 | Tlacitko Jisti¢ ¢erpadla chladiciho prostiedku

@F Vypadlou pojistku zapoijit stisknutim
6 _@ Rychlospojovaci uzavér (¢erveny)
Red Zpétny tok chladiciho prostfedku ze svafovaciho hofaku
7 @_> Rychlospojovaci uzavér (modry)
Blue | Pfitok chladiciho prostfedku ke svafovacimu hofaku

Transportni kladky, vodici kladky
Nadrz na chladici prostiedek > viz kapitola 5.1.5

10 Uzaviraci poklop nadrze na chladici prostredek

11 PFipojna zdirka, fidici vedeni svafovaciho horaku > viz kapitola 5.3.1.1

12 Vstupni otvory chladiciho vzduchu

13 Pripojka G 4", svarovaci proud "-" (pfi DC- polarité)
PFipoj ochranného plynu (se zlutym izolaénim vickem) pro svarovaci hofak TIG

14 Koncovka kabelu, svarovaci proud "-" (pfi DC- polarité)
PFipoj svafovaciho hofaku TIG

15 Koncovka kabelu, svarovaci proud "+" (pfi DC+ polarité)
PFipoj vedeni obrobku

16 Klicovy spina¢ na ochranu proti neopravnénému pouziti (volitelné prislusenstvi
k dovybaveni)
Poloha ,1“ > zmény mozné,
Poloha ,0“ > zmé&ny nejsou mozné.
> viz kapitola 5.12.

17 77| |Pripojovaci zdifka, 19-p6lova

-‘ PFipoj dalkového ovladace

18 FI: Koncovka kabelu, svarovaci proud "-" (pfi DC- polarité)

PFipoj drzaku elektrody
|
19 ® Kontrolka provozni stav

Sviti, kdyz je pFistroj pfipraven k provozu

099-000109-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled

Tetrix 451-551 AC/DC
4.2.2 Zadni pohled

Obrazek 4-4
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Popis pristroje - rychly prehled

Tetrix 451-551 AC/DC

Symbol

Popis

7p6lova pripojna zdirka (digitalni)
K pfipojeni digitalnich komponent pfisluSenstvi
VoliteIné vybaveni k dodate¢né instalaci > viz kapitola 9

= b

8
2

Rozhrani pocitace, sériové (D-Sub zdirka pripojeni 9 polova)

&

o
=
=2
o
Q

Rozhrani automatizace 19pinové (analog)
Moznost dodate€ného vybaveni > viz kapitola 5.9.1

(€9) ¢

L
m

Prepinac zplGsobu zapaleni > viz kapitola 5.3.10
| - Liftarc (dotykové zapaleni)
HF = ------ HF-Zapaleni

Zajist'ovaci prvky lahvi s ochrannym plynem (péas / retéz)

Sit'ovy privodni kabel > viz kapitola 5.1.8

Vystupni otvory chladiciho vzduchu

O|IN|]O |0

&

Pfipojka ochranného plynu (vstup)
Pfipojovaci vsuvka G4"

Rychlospojovaci uzavér (¢erveny)
Zpétny tok chladiciho prostfedku ze svafovaciho hofaku

10

Rychlospojovaci uzavér (modry)
PFitok chladiciho prostfedku ke svafovacimu hofaku

11

Upevnéni pro lahev na ochranny plyn

12

Transportni kladky, pojizdné kotouce
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Popis pristroje - rychly prehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

v

4.3  Rizeni pristroje — Ovladaci prvky
lRER==

@10 m Puls

()
L

@ Netsyn.

Master - o,
QJSGMI S|ave 0 LD

HeXo

AMP
sec
Hz / kHz
%

Dc CrNi
Fe/St

= . CuZn
Ac@Aivg

AR@Alsi

W LUE)

Manuell

Obrazek 4-5

Pol. |Symbol |Popis

spolArc

.'EE-O.FI:;

. & Synergic

1 V¥V [Tiagitko
Prepinani polarity (WIG ruéné)

Vybér druhu materialu (WIG
Synergic)

Svarovani stejnosmérnym proudem s
kladnou polaritou u drzaku elektrody
oproti obrobku (polovy méni¢, pouze
ruéni svafovani elektrodou)

DC + . Cer

Chromniklové lehké slitiny /
*| selezo / ocelové slitiny

Svarovani stejnosmérnym proudem se
zapornou polaritou na hofaku (resp.
drzaku elektrody) oproti obrobku.

acrn@ Aimg

Méd / slitiny médi (bronzy) /
slitiny médi a zinku (mosaz)

Svarovani stfidavym proudem s
obdélnikovym prabéhem proudu.
Nejvy$Si energeticky pfikon a bezpecné
svarovani.

pc = .CuZn

Slitiny hlinik-hofé&ik

Svarovani stfidavym proudem s
lichobéznikovym pribéhem proudu.
Viceuc€elové svarovani pro vétSinu
svafovacich aplikaci.

acnn@ Alsi

Slitiny hlinik-kfemik

Svarovani stfidavym proudem se
sinusovitym pribéhem proudu.
Niz§i hladina hluku.

ac, (@ Al99

99% hlinik

2 v Tlaéitko ,,Svarovani*

A B -~ Ruéni svarovani elektrodou, sviti zelené / pfi nastaveni Arcforce sviti Cervené
b ovmerie___ Synergické svarovani WIG (synergické nastavovani parametru)
Menwell_. RuCni svafovani WIG (manualni nastavovani parametr()

24
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em;f'n Popis pristroje - rychly prehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

Pol. |Symbol |Popis

3 i Tlacitko priiméru wolframové elektrody > viz kapitola 5.3.4
Optimalizace zapalovani > viz kapitola 5.3.6
Vytvareni kaloty > viz kapitola 5.3.7

4 v Tlagitko Navoleni druhu svarového $vu
= — Koutovy svar
& - I-svar
== ---e- Koutovy svar - pfesazeny
M- Svar shora
5 v Tlagitko Druh provozu/rezim aspory energie
spolArc
=0 --spotArc / spotmatic (nastavitelny rozsah doba bodovani)
S — 2-taktni
o1 g— 4-taktni

Po stisknuti a podrzeni na 3 vtefiny pfejde pfistroj do reZzimu uspory energie.
K reaktivaci staci stisknuti libovolného ovladaciho prvku > viz kapitola 5.11.
6 v Tlaéitko pulsniho svafovani > viz kapitola 5.3.13

Auto.------ Pulsni automatika (kmitoCet a vyvazeni)

sec o . i - C
kHz-------- Kontrolka sviti zelené&: Termické pulsovani WIG/pulsni svafovani

MMA/pulsovani pramérné hodnoty

i — Kontrolka sviti Eervené: Metalurgické pulsovani WIG (pulsovani

kHz)/pulsovani primérné hodnoty
AC
special ---WIG-AC special

7 v Tlaéitko Druhy synchronizace (oboustranné sou¢asné svarovani)
° Synchronizace prostfednictvim sitového napéti
. Synchronizace prostfednictvim kabelu
8 @ Tlaéitko zkouska plynu / proplachnuti svazku hadic
> viz kapitola 5.3.2
9 @® | |Indikace poruch/stavu
PS e b Signalni svitidlo hromadna porucha
S Signalni svitidlo nedostatek vody (chlazeni svafovaciho hofaku)
'! | Signalni svitidlo nadmérna teplota
[ — Signalni svitidlo S symbol
10 v Tlagitko Pfepnuti displeje
z%z ------- Udaj tloustky materialu
VOLT ---Udaj svafovaciho napéti
JOB - Udaj gisla ulohy
PROG --- Udaj &isla programu
11 O‘ Otocné cidlo Nastaveni parametri svarovani
"’- Nastaveni vSech parametri jako napf. svafovaciho proudu, tloustky plechu, doba pfeddodavky plynu atd.
12 M| |Zobrazeni svarovacich dat (tfimistné)
uuy

Zobrazeni parametr( svafovani a jejich hodnot > viz kapitola 5.2

13 Indikace stavu

HOLD --- Po kazdém ukonéeném svarovani se na displeji zobrazi hodnoty svarovaciho
proudu a napéti posledniho svarovani, kontrolka sviti

DC —-- Svarovani stejnosmérnym proudem

AC "\-- Svaiovani stfidavym proudem

DC — A AC\U sougasné: Svarovani stfidavym proudem AC special

14 Funkéni sled >viz kapitola 4.3.1

099-000109-EW512
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Popis pfristroje - rychly prehled ev\;}r)

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

4.3.1 Funkeéni sled

sec c&:vArc @ @ @

Obrazek 4-6

Pol. |Symbol |Popis

1 =P |Tlagitko Volba parametri svafovani
1 ‘ Timto tlaitkem se voli parametry svafovani v zavislosti na pouzZitém svafovacim
<€— |postupu a druhu provozu.

2 @ Kontrolka doby predfuku plynu

3 AMP% |Kontrolka
Startovaci proud (WIG) / proud Hotstartu (MMA)

4 sec Kontrolka
Doba nabé&hu (WIG) / €as Hotstartu (MMA)
5 AMP  |Hlavni proud (TIG) / Pulzni proud Hlavni proud (ruéni svarovani
| min az | max (kroky po 1 A) elektrodou)
I min az | max (kroky po 1 A)
6 sec Doba mezi impulsy / doba poklesu z AMP na AMP%

* Nastavitelny rozsah doby mezi impulsy: 0,01 sek az 20,0 sek
(kroky po 0,01 sek < 0,5 sek; kroky po 0,1 sek > 0,5 sek)
» Nastavitelny rozsah doby poklesu (tS1): 0,0 sek az 20,0 sek > viz kapitola 5.3.13
Pulsovani WIG: Doba mezi pulsy se vztahuje na fazi poklesu proudu (AMP%)
WIG AC special: Doba mezi pulsy se vztahuje na fazi DC pfi AC special.

AMP% | Snizeny proud / proud v dobé mezi impulsy

sec Doba pulsu / doba nartstu (AMP% na AMP)
* Rozsah nastaveni doby pulst: 0,01 sec az 20,0 sec
(kroky po 0,01 sec < 0,5 sec; kroky po 0,1 sec > 0,5 sec)
* Rozsah nastaveni doby narustu (tS2): 0,0 sec az 20,0 sec > viz kapitola 5.3.13

Pulsovani WIG WIG AC special
Doba pulst se vztahuje na fazi hlavniho Doba pulsu se vztahuje na fazi AC pfi AC
proudu (AMP) pfi pulsovani. special.

9 sec Doba dobéhu proudu

10 | AMP% |Kontrolka koneéné intenzity proudu kratert

11 (® |[Signalni svitidlo, dofuk plynu

12 FU  |Kontrolka vyvazeni
Vyvazeni AC (WIG)/pulsni vyvazeni (WIG-DC — pulsy kHz)/pulsni vyvazeni (MMA)

099-000109-EW512
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em;f'n Popis pristroje - rychly prehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

Pol. |Symbol |Popis
rh Kontrolka frekvence

kHz Frekvence AC (WIG)/pulsni frekvence (WIG-DC — pulsy kHz)/pulsni frekvence (MMA)

14 | AC/DC |Polarita svarovaciho proudu, ruéni svarovani elektrodou
> viz kapitola 5.4.3

15 | getivare |Kontrolka activArc > viz kapitola 5.3.15

099-000109-EW512
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Konstrukce a funkce ev\;h‘)
Pteprava a instalace

5 Konstrukce a funkce
A VYSTRAHA

Nebezpedi poranéni elektrickym napétim!
6 Dotknuti se dilt proudového napajeni, napf. pripojek proudu, mtize byt Zivotu
nebezpecné!
+ Méjte na zfeteli bezpecnostni upozornéni na prvnich strankach navodu k obsluze!
Zprovoznéni mohou provadét vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni
s proudovymi zdroiji!
» Spojovaci vedeni nebo vedeni proudu pfipojujte u vypnutého pfistroje!

A POZOR

Pokud stfidavé svarujete s pouzitim riznych metod a pokud zlstavaji oba svarovaci

hofraky a drzaky elektrod pfipojeny k pristroji, je ve vSech vodiéich soué¢asné napéti

naprazdno nebo svarovaci napéti!

+ Pred zahajenim a pferuSenim prace odkladejte proto hofak a drzak elektrody vzdy
izolované!

e Ohrozeni elektrickym proudem!

Pirectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. souéasti prislusenstvi a dodrzujte
je!

5.1 Preprava a instalace
5.1.1 Preprava jerabem

A VYSTRAHA

5 Nebezpedi Urazu pfri jefabové prepravé!

Pri jefabové prepravé mizou byt osoby téZzce zranéné padajicimi pristroji nebo

prislusenstvim!

+ Soucasné zvedani jefabem vicero systémovych komponent, jako jsou
napf. proudovy zdroj, podavac dratu nebo chladici zafizeni je bez
odpovidajicich komponent jefabu zakazano. Kazdou systémovou
komponentu musite zvedat jefabem samostatné!

* Prfed zahajenim manipulace pomoci jefabu odpojte vSechny pfivodni
kabely a rozvody a soucasti pfisluSenstvi (napf. svazek propojovacich
hadic, civku dratu, lahev s ochrannym plynem, bednu na naradi,
podavac dratu, dalkovy ovlada¢ apod.)!

+ Pfed zahgjenim manipulace jefabem fadné uzaviete a zajistéte kryty
pfistroje nebo ochranna vicka!

+ Zajistéte spravnou polohu, dostateCny pocet a dostateCnou nosnost
nosnych prostfedk(! Dodrzujte pravidla manipulace s jefabem (viz
obrazek)!

* U pfistrojii se zvedacimi oky: Vazani vzdy provedte za vSechna oka
soucCasné!

+ Pri pouziti volitelné dodavanych pfidavnych ramd k manipulaci pomoci
jefabu apod.: Vzdy pouzivejte minimalné dva vazaci body s pokud —
mozno maximalni vzdalenosti od sebe - dodrzujte popis pro volitelné Princip prepravy
vybaveni. jefabem

* Neprovadéijte trhavé pohyby!

+ Zaijistéte rovhomérné rozlozeni zatiZzeni! Pouzivejte vyhradné ¢lankoveé
fetézy nebo lanové zavésy stejné délky!

* Pozor na nebezpeénou oblast pod pfistrojem!

« Dodrzujte pfedpisy BOZP a prevence nehod platné v pfisludné zemil!

099-000109-EW512
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EV\;“)‘) Konstrukce a funkce
Preprava a instalace

5.1.2 Okolni podminky

55>  Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostatecné nosném
arovném podkladu!

* Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostatecné osvétleni
pracovisté.
* VZdy musi byt zajisténa bezpeéna obsluha pfistroje.

5> Poskozeni pristroje v disledku necistot!
Neobvykle velké mnoZstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek muZe pfFistroj poskodit
(dodrzujte intervaly udrzby > viz kapitola 6.3).
» Zabrarnite vzniku velkého mnoZzstvi koure, pary, olejové mlhy, prachu po brouseni
a korozivniho okolniho vzduchu!

5.1.2.1 Zaprovozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -25°Caz+40°C (-13 °F az 104 °F)
relativni vlhkost vzduchu:
* az 50 % pfi 40 °C (104 °F)
* az90 % pfi 20 °C (68 °F)

5.1.2.2 Preprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -30°Caz+70°C (-22 °F az 158 °F)
Relativni vihkost vzduchu
* az90 % pfi 20 °C (68 °F)

5.1.3 Chlazeni pristroje

15> Nedostatecné vétrani vede k poklesu vykonu a poSkozeni pristroje.
¢ Dodrzujte okolni podminky!
e Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!
* Dodrzte minimalni vzdalenost 0,5 m od prekazek!

5.1.4 Vedeni obrobku, vSeobecné

A POZOR
Nebezpeci popaleni neodbornym pripojenim svarovaciho proudu!
SSS Kvili nezajisténym zastrékam svarovaciho proudu (pFipojeni pristroje) nebo znecisténi
= u pfipojeni obrobku (barva, koroze) se mohou tato spojovaci mista a vedeni zahfivat a
pfi dotyku zptisobit popaleniny!
» Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pfezkouSejte a pfipadné je zajistéte otocenim
doprava.
* Misto pfipojeni obrobku pofadné vycistéte a bezpecné upevnéte! Konstrukéni ¢asti obrobku
nepouzivat jako zpé&tné vedeni svafovaciho proudu!

5.1.5 Chlazeni svarfovaciho horaku

1=5>> Nedostateéna ochrana proti mrazu v chladici kapaliné svarovaciho horaku!
V zavislosti na okolnich podminkdch se pouziva odliSnych kapalin k chlazeni svarovaciho
horaku > viz kapitola 5.1.5.1. Dostatecna mrazuvzdornost chladici kapaliny s ochranou proti
mrazu (KF 37E nebo KF 23E) se musi kontrolovat v pravidelnych intervalech, aby se predesio
poskozeni pristroje nebo jeho prislusenstvi.
¢ Dostatecna mrazuvzdornost chladici kapaliny se musi kontrolovat zkouseckou
mrazuvzdornosti TYP 1.

* Chladici kapalinu s nedostate¢énou mrazuvzdornosti v daném pripadé vyménit!
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23.08.2018 29



Konstrukce a funkce

Pteprava a instalace

ewn

= Smési chladicich prostredkd!
Smési s jinymi kapalinami nebo pouziti nevhodnych chladicich prostfedki vede k hmotnym
S$kodam a ma za nasledek zanik zaruky vyrobce!
* PouzZivejte vyhradné chladiva popsana v tomto ndavodu (Pfehled chladicich prostredkd).
* Nesmésujte riizné chladici prostredky.
* Privyméné chladiva je tfreba vyménit cely objem kapaliny .
Chladici kapalinu je tfeba likvidovat podle urednich predpist a pfi respektovani odpovidajicich
bezpeénostnich listt.
5.1.5.1 Prehled pfipustnych chladicich prostredk
Sogutma maddesi Sicaklik araligi
KF 23E (Standart) -10 °C bitis +40 °C (14 °F bitis +104 °F)
KF 37E -20 °C bitig +30 °C (-4 °F bitis +86 °F)
5.1.5.2 Maximalni délka svazku hadic
V8echny udaje se vztahuji na celkovou délku svazku hadic kompletniho svafovaciho systému a slouzi
jako vzorova konfigurace (z komponent( produktového portfolia EWM se standardnimi délkami). Je nutné
dbat na rovné polozZeni bez zalomeni se zohlednénim max. vytlatné vysky.
Cerpadlo: Pmax = 3,5 bar (0,35 MPa)
Proudovy zdroj |Svazek hadic Pristroj . miniDrive Horak max.
posuvu dratu
Kompaktni @ (25m/821t) (5m/16ft.)
(20 m /65 ft.) (5m/16ft.) 30m
@ @ @ @ 98 ft.
25 m/ 82 ft. 5m/ 16 ft.
Dekompaktni ( @ ) @ @ ( @ )
(15 m/ 49 ft) (10 m/321t) (5m/16ft.)
Cerpadlo: Pmax = 4,5 bar (0,45 MPa)
Proudovy zdroj |Svazek hadic Pristroj . miniDrive Horak max.
posuvu dratu
® @ @ 30 m
Kompakini ® (25m/821t) (5m/16ft.) 98 ft.
’ @ @ ® @@ | 4om
(30 m /98 ft.) (5m /16 ft.) 131 ft.
© @ ® © 45 m
. (40 m /131 ft) (5m/16ft.) 147 ft.
Dekompaktni @ @ @ @ 2
m
(40 m /131 ft) (25m/821t) (5m/16ft.) 229 ft.
30 099-000109-EW512
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EV\;“)‘) Konstrukce a funkce
Preprava a instalace

5.15.3

Naplnéni chladiciho prostiedku
Pfistroj se z vyroby doddvé s minimalni naplni chladiciho prostfedku.

>

&

Obrazek 5-1

Pol. |Symbol |Popis

Uzaviraci poklop nadrze na chladici prostiedek

Sito chladiciho prostredku

Nadrz na chladici prostredek > viz kapitola 5.1.5

ArlWIN|PF

Znaéka "Min"
Minimalni Groven naplné chladiva

» Odsroubujte uzavér nadrze na chladici prostfedek.
» Prekontrolujte, zda neni sitova vlozka znecisténa, v daném pfipadé ji vyCistéte a vsadte ji zpét.
* Naplrite chladivo aZ po sitovou viloZku, pfiSroubujte opét uzavér.

Pokud by chladici systém nebyl naplnén chladicim prostfedkem nebo byl naplnén nedostatecné,
¢erpadlo chladiciho prostfedku se vypne priblizné po jedné minuté (ochrana proti zniceni).
Soucasné se na displeji s daty svarovani signalizuje chyba chladiciho prostfedku/nedostatek
chladiciho prostredku.

* Vynulujte chybu chladiciho prostredku, doplrite chladici prostfedek a proces zopakujte.

Hladina chladiciho prostfedku nesmi poklesnout pod znaéku "min"!

Pokud stav chladiciho prostiredku poklesne v nadrzi na chladici prostiedek pod minimalni
hladinu, mize byt nezbytné odvzdusnéni chladiciho okruhu. V tomto pripadé vypne svareci
pristroj ¢erpadlo chladiciho prostiedku a signalizuje chybu chlazeni, > viz kapitola 7.6.
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5.1.6 Pokyny k instalaci vedeni svarovaciho proudu
* Nespravné polozené vedeni svarovaciho proudu muze vyvolat poruchy (kolisani) svarovaciho
obloukul!
e Zemnici kabel a svazek hadic ze zdroje svafovaciho proudu bez vysokofrekvenéniho
zapalovaciho zafizeni (MIG/IMAG) vedte pokud mozno podélné paralelné a tésné vedle sebe.
* Zemnici kabel a svazek propojovacich hadic zdroje svarovaciho proudu s vysokofrekvenénim
zapalovacim zarizenim (WIG) polozte paralelné ve vzdalenosti cca 20 cm tak, aby nedoslo
k vysokofrekvenénim vybojim.
¢ Vzdy dodrzujte minimalni vzdalenost cca 20 cm nebo vétsi od vodicu jinych zdroja svarfovaciho
proudu tak, aby nedoslo ke vzajemnému ovliviiovani.
e Kabely nesméji byt zasadné delSi nez je nutné. K dosazeni optimalnich vysledk( svarovani
max. 30 m (zemnici kabel + svazek propojovacich hadic + kabel horaku).
@ MIG/MAG On! @ TIG/PLASMA
220 cm
=
TIG/PLASMA
MIG/MAG
t 220 cm
IzZO cm
Obrézek 5-2
Pouzijte pro kazdy svareci pfistroj vlastni zemnici kabel k obrobku!
N E NN
J=
o o
Obrézek 5-3
Vedeni svarovaciho proudu, svazky hadic svarovacich horakl a svazky propojovacich hadic
uplné odvinte. Zabrante vzniku smycek!
Kabely nesméji byt zasadné delSi nez je nutné.
Piebyte¢nou délku kabelli pokladejte do obloukil.
Obrazek 5-4
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5.1.7 Bludné svarovaci proudy

A VYSTRAHA

Nebezpedi poranéni bludnymi svafovacimi proudy!
6 Bludné svarovaci proudy mohou poskodit ochranné vodice, pristroje a elektricka
zarizeni, zplisobit prehfivani souc¢asti a nasledné vyvolat pozar.
» Pravidelné kontrolujte utazeni vSech kontaktl svafovaciho proudu a elektricky perfektni
pfipojeni.
* VSechny elektricky vodivé soucasti proudového zdroje, jako jsou kryt, vozik, jefabovy ram,
instalujte, upevnéte nebo zavéste tak, aby byly elektricky izolované!
* Nepokladejte na proudové zdroje, voziky, jefabové ramy apod. elektrické provozni
prostfedky, jako jsou vrtacky, Uhlové brusky apod., bez elektrické izolace!
« Odkladejte svafovaci hofaky a drzaky elektrod pokud je nepouzivate vZdy tak, aby byly
elektricky izolované!

Obréazek 5-5

5.1.8 Pripojeni na sit’

/A NEBEZPECI

6 Nebezpedi pii nespravném pripojeni na sit’!

Nespravné pripojeni na sit’ mize mit za nasledek trazy osob nebo vznik hmotnych

Skod!

» Pfipojeni (sitova zastréka nebo kabel), opravy nebo Upravu napéti pfistroje musi provadét
kvalifikovany elektrikaf podle zakont pfislusné zemé nebo predpisu pFislusné zemé!

» Sitové napéti uvedené na vykonovém Stitku musi souhlasit s napajecim napétim.

» Pristroj pfipojujte vyhradné k zasuvce s predpisové pfipojenym ochrannym vodi¢em.

» Kuvalifikovany elektrikaf musi pravidelné provadét kontroly sitovych zastréek, zasuvek a
pfivodnich kabel(!!

» V generatorovém chodu je nezbytné provést uzemnéni generatoru v souladu s navodem
k obsluze. Vytvorfena sit musi byt vhodna k provozu pfistroji podle tfidy ochrany I.
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5.1.8.1 Druh sité

Pristroj smite pripojit a provozovat s nasledujicimi systémy:

* Trifazovy 4vodi€ovy systém s uzemnénym neutralnim vodiéem, nebo
» Trifazovy 3vodi€ovy systém s uzemnénim k libovolnému mistu,

napf. k vnéjSimu vodici

L1 L1

I
—l—— !
|
L2 | L2
- .
|
L3 I L3
- I o—
X :
[ o ———" ] I
e FE | [ S
|
|
= | =
Obrazek 5-6
Legenda
Pol. Oznaceni RozliSovaci barva
L1 Vnéjsi vodic¢ 1 hnéda
L2 Vnéjsi vodi¢ 2 éerna
L3 Vnégjsi vodi¢ 3 Seda
N Neutralni vodi¢ modra
PE Ochranny vodi¢ zelenozluty

+ Zastréte sitovou zastréku vypnutého pfistroje do pfislusné zasuvky.

5.2 Zobrazeni dat svarovani
Nasledujici parametry svafovani mohou byt zobrazeny prfed (nastavené hodnoty), béhem (skute¢né
hodnoty) nebo po svafovani (zachované hodnoty):
levy displej
Parametry Pfed svafovanim Bé&hem svafovani Po svafovani
(nastavené hodnoty) (skute€né hodnoty) (uchované hodnoty)
Svarovaci proud 4]
Casy parametru ] O O
Proudy parametrd M O O
pravy displej
Tloustka materialu ™
Svarovaci napéti 4]
Cislo ukolu (JOB) ] O O
Cislo programu ] O O
Jakmile dojde po svafovani ke zméné nastaveni zobrazenych zachovanych hodnot (napf. svafovaci
proud), displej pfepne na pfislusné nastavené hodnoty.
Sviti-li navic ke kontrolce ,tloustka materialu® také kontrolka ,Cislo programu®, nachazi se uzivatel v
programovém rezimu (program 1-15, , > viz kapitola 5.6).
Sviti-li navic ke kontrolce ,tloustka materialu® také kontrolka ,Cislo Ukolu“, nachazi se uzivatel v jedné
JOB z volnych oblasti paméti(JOB 128 az 256, > viz kapitola 5.5.2).
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5.2.1 Nastaveni parametri svarovani
Béhem nastavovani parametrd svafovani jsou v levém displeji zobrazeny hodnoty parametrd. V pravém
displeji je zobrazeno nastaveni ,z vyrobniho zavodu® popf. odchylka od né&j smérem nahoru nebo dolU.
Udaje napt. pfi nastaveni startovaciho proudu a jejich vyznam:

Display Vysledek symbolll, zobrazenych v pravém displeji
o] [ o 1] | £vyseni parametru:
nJ ot k opé&tovnému dosazeni dilenského nastaveni.
anm _ M _ | | Dilenske nastaveni:
Ly L Hodnota parametru nastavena optimalné.
1M L 11| | Snizeni hodnoty parametru:
JUI| L ~ LI |k opétovnému dosaZeni dilenského nastaveni.

5.2.2 Nastaveni svarovaciho proudu (absolutni / procentualni)
Nastaveni spoustéciho, snizeného, zavérného svafovaciho proudu a proudu horkého startu Ize provadét
procentualné podle hlavniho proudu AMP nebo absolutné. Volba zobrazeni se provadi v nabidce
konfigurace pfistroje parametrem > viz kapitola 5.13.
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5.3 TIG svarovani

5.3.1 Pripojeni svarovaciho horaku a smérovani obrobku
Svarfovaci horak pfipravte v souladu se svafovaci ulohou (viz Navod k pouziti hofaku)

3> Poskozeni pristroje v disledku neodborné pripojeného vedeni chladiciho prostredku!
Nejsou-li odborné pripojena vedeni chladiciho prostfedku nebo je pouzit plynem chlazeny
svarovaci horak, prerusi se okruh chladiciho prostfedku a mizZe dojit k poSkozeni pFistroje.
* VSechna vedeni chladiciho prostredku radné pripojte!
* Svazek hadic a svazek hadic hofdku uplné rozvirite!
* Respektujte maximalni délku svazku hadic > viz kapitola 5.1.5.2.
* P¥i pouziti plynem chlazeného svafovaciho hofaku spojte okruh chladiciho prostredku

hadicovym mistkem > viz kapitola 9.

=3

Obréazek 5-7

Pol. |Symbol |Popis

1 ! ! Svarovaci horak

2 Svazek hadic svafovaciho hotaku
Pripojna zdirka, fidici vedeni svarfovaciho hofaku > viz kapitola 5.3.1.1

4 Pripojovaci Sroubeni G'.“, svarovaci proud ,,-
Pfipojeni ochranného plynu (se zlutym izolaénim viékem) pro svarovaci hofak TIG
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Pol. |Symbol |Popis
Pripojovaci zdirka - Svarovaci proud ,,-*
PFipojeni svafovaciho hofaku TIG

Rychlospojovaci uzavér (€erveny)

Zpétny tok chladiciho prostfedku ze svafovaciho hofaku
Rychlospojovaci uzavér (modry)

Pfitok chladiciho prostfedku ke svafovacimu hofaku
Obrobek nebo obrabény predmét

Pripojovaci zdifka - Svafrovaci proud ,,+“
Pripojeni vedeni obrobku

19

« Zastréku svarfovaciho proudu svafovaciho hofaku zastréte do zasuvky svarovaciho proudu ,-“ a
zajistéte ji otocenim doprava.

» Pfipojeni ochranného plynu svafovaciho hofaku pfiSroubujte pevné na pfipojovaci Sroubeni G1/4",
svafovaci proud "-".

Zastréit zastrcku fidiciho vedeni svafovaciho hofaku do pfipojné zdifky pro fidici vedeni svafovaciho
hofaku a pevné ji utahnout.

+ Zajistéte pfipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zpétny tok, Cerveny, v €ervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a
pFitok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

» Zastréku zemniciho kabelu zastréte do pfipojné zasuvky svafovaciho proudu , +* a oto€enim doprava
ji zajistéte.

5.3.1.1 Obsazeni ptivodu, fidici vedeni svafovaciho horaku

Svarovaci pfistroje WIG se z vyroby dodavaji se stanovenou pfipojnou zdifkou pro Fidici vedeni

svarovaciho horaku (5 nebo 8-pdélovy). Pojizdné pfistroje mohou mit na zakladé dostateéného mista

dokonce i dvé pripojné zdifky. Rozsah funkci se zvySuje poétem dostupnych péla. Eventualné muaze byt

jedna z téchto pfipojnych zdifek dodate¢né vybavena nebo prestavéna > viz kapitola 9.

WR3
cs3
ov2

BT1 A + T\ —I—: -

Al
=B
-=C
BT2 B =D | CLK3
-~ E | +5V
ov c, =E [ *V
5 DE Up-Down Brenner g ggl 51{"*}%
4 Uref. 10V_ | EC 4 ov1
3 IH-Down | FC +T\ —I_: - :| | Uref. 10V
. Up G- Down Up‘—l K | IH-DOWN
1 = ", PotiUD/fein| H~ Il\-ll g:t'IUD — 84| T s3]
~ ] 1
B =M Up Down
Standardni horak WIG Potenciometricky horak WIG hoiak Up/Down s displejem
nebo horak WIG-Up/Down
Obrazek 5-8
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5.3.2 Z&sobeni ochrannym plynem

A VYSTRAHA

@ Nebezpecdi urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného

plynu!
Nespravné nebo nedostate¢né upevnéni lahvi ochranného plynu mtize g

mit za nasledek vazné urazy!

» Lahev ochranného plynu ulozte do k tomu uréenych drzaku a zajistéte
bezpeclnostnimi prvky (fetéz/popruh)!

» Upevnéni musi byt umisténo v horni poloviné lahve ochranného plynu! I

« ZajiStovaci prvky museji tésné pfiléhat k obvodu lahve!

I=5> Neomezovany privod ochranného plynu od lahve s ochrannym plynem ke svarfovacimu horaku je
zakladnim pfedpokladem pro optimalni vysledky svarovani. Ucpany privod ochranného plynu
proto muze vést k poSkozeni svarfovaciho horaku!

Nepouzivate-li pripojku ochranného plynu, nasad’te zpét zZluty ochranny kloboucek!
VSechna spojeni ochranného plynu musi byt plynotésna!

5.3.2.1 Pripojeni zasobeni ochrannym plynem

Pol.

Obrazek 5-9

Symbol |Popis

Redukéni ventil

Lahev s ochrannym plynem

Vystupni stranu redukéniho ventilu

ArlWIN|F

Ventil lahve

Pfed pfipojenim redukéniho ventilu k Iahvi na ochranny plyn oteviete kratce ventil Idhve, aby se
vyfoukla veskera pfipadna nedistota.

NaSroubujte plynotésné redukéni ventil na ventil lahve na plyn.

Na vystupni stranu reduk&niho ventilu nasroubujte pfevleCnou matku pfipojky plynové hadice.
Plynovou hadici s pfevletnou matici G1/4" plynot&sné sedroubuijte s pfislusnou pfipojkou &' na
svarovacim pfistroji.

38
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5.3.3 Ovladaci princip TIG-Synergic

@ HoLp +

@ bc— VOLT

@ Acy JOB

Svnergic PROG

Obrazek 5-10
Ovladani probiha podle synergického TIG principu ovladani:
Podobné jako u MIG pfistroji se synergickym ovladanim je na zakladé tfech zakladnich parametrt
+ praméru wolframové elektrody (A),
+ druhu materidlu (B) a
» druhu svarového Svu (C)
vybrana svarovaci uloha (JOB).
VSechny zde dané parametry jsou optimalné zadany pro mnozstvi pouziti, mohou v$ak byt pfizplsobeny i
individualné.
Nutny svafovaci proud Ize nastavit jako tloustku plechu nebo konvenéné pfimo jako svafovaci proud (D).
Programovani zde popsanych parametrd a funkci Ize uskutecnit téZ pomoci PC se software svafovacich
parametrd Tetrix PC300.NET.
Série pristrojl Tetrix byla koncipovana tak, aby ji bylo mozZno velmi snadno a rychle obsluhovat a aby
byla pfi funkénich moznostech spinéna vSechna prani.
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5.3.3.1 Synergické nastaveni parametra v prtibéhu funkce
S nastavenim svarovaciho proudu jsou ve funkénim pribéhu az na dobu pfeddodavky plynu automaticky
pfizplsobeny vSechny nutné parametry svafovani > viz kapitola 4.3.1. Tyto parametry svarovani lze v
pfipadé potfeby nastavit i konvenéné (nezavisle na svafovacim proudu) > viz kapitola 5.6.4.

1A

~Y

Obrazek 5-11

5.3.3.2 Konvenéni nastaveni parametra v pribéhu funkce
V8echny parametry svafovani Ize pfizplsobit téZ nezavisle na nastaveném svafovacim proudu. Tzn.
zmeéni-li se svafovaci proud, zlstavaji hodnoty pro napf. Down-Slop ¢as nebo ¢as doznivani toku plynu
nezménény. Navoleni svafovaci Ulohy se uskute¢nuje jako dfive pomoci tfech zakladnich parametru:

priiméru wolframové elektrody, druhu materiadlu a druhu svarového $vu.
I I

| A

—>
| t

—> I<—O—>e
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o |
i |

Obrazek 5-12

Parametry pro startovni, depresni a zavérny proud muze byt zadan popf. udan procentné nebo
absolutné > viz kapitola 5.13.

5.3.3.3 Nastavit princip ovladani (konvenéné / synergicky)
Nastaveni se provadi v nabidce konfigurace pristroje > viz kapitola 5.13.
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5.3.4 Volba svarovaciho ukolu
Nasledujici vybér svafovaciho ukolu predstavuje pfiklad pouZiti. V zasadé se vybér vzdy provadi ve
stejném poradi. Kontrolky (LED) indikuji zvolenou kombinaci.

Obrazek 5-13

5.3.5 Zkouska plynu nebo "Proplachnuti hadicového vedeni”
Orientacni pravidlo pro objemovy pruatok plynu:
Pramér plynové trysky v mm odpovida pratoku plynu v I/min.
Priklad: 7 mm plynové trysce odpovida pritok plynu 7 I/min.
Jak pfilis nizké, tak i pfilis vysoké nastaveni ochranného plynu mize mit za nasledek pfistup vzduchu k
tavné lazni, a tim maze dochazet ke vzniku pora. Prizptsobit mnozstvi ochranného plynu, aby odpovidalo
svafovacimu ukolu!
» Pomalu otevfete plynovy ventil lahve. Provedte test plynu > viz kapitola 5.3.5.1
» Na reduk¢nim ventilu nastavte potfebné mnozstvi ochranného plynu, cca. 4 - 15l/min podle sily
proudu a materialu.
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5.3.5.1 Zkouska plynu

0
L A J/

Obréazek 5-14
+ Nastavte na redukénim ventilu potfebné mnozstvi ochranného plynu.

5.3.5.2 Funkce ,,Proplach sady hadic“

4
W
O \ )

Obrazek 5-15

Neni-li funkce "Proplachnuti svazku hadic" ukonéena opétovnym stisknutim tlacitka "Parametry
plynu a proudu”, proudi ochranny plyn tak dlouho, az se lahev na plyn vyprazdni!

5.3.5.3 Automatika dofuku plynu
U zapnuté funkce se zada doba dofuku plynu v zavislosti na vykonu Fidici jednotky pfistroje. Zadana doba
dofuku plynu maze byt v pfipadé potfeby také pfizplsobena. Tato hodnota je poté uloZena pro aktualni
svarovaci Ukol. Funkce automatiky dofuku plynu maze byt zapnuta nebo vypnuta v nabidce konfigurace
pfistroje > viz kapitola 5.13.
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5.3.6 Optimalizace priibéhu zapalovani pri Cisté wolframové elektrodé
Nejlep8i mozné zaZehnuti a stabilizace oblouku (DC, AC) jakoZ i optimalni vznik kaloty na wolframové
elektrodé, odpovidajici priméru pouzivané elektrody (AC).
Nastavena hodnota ma odpovidat priméru wolframové elektrody. Samoziejmé je také mozné hodnotu
podle potfeby pfizpusobit.
=Ry \
_'Q.
& J
Obréazek 5-16
5.3.7 Funkce vytvareni kaloty
Kulovita kalota umozriuje nejlepsi vysledky zapalovani a svafovani pfi svarfovani stfidavym proudem.
Predpokladem k optimalnimu vytvoreni kaloty jsou elektrody zbrousené do Spicky (cca 15-25°) a
nastaveny prumér elektrod v fidici jednotce pfistroje. Nastaveny pramér elektrod ovliviiuje intenzitu
proudu k vytvareni kaloty a tim velikost kaloty.
Vytvareni kaloty je tfeba provést na zkuSebni soucasti, protoze se pfipadné odtavi pfebyteény wolfram a
to by mohlo vést ke znecisténi svaru.
Obrazek 5-17
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5.3.8 Vyvazeni stfidavého proudu (optimalizace €isticiho u€inku a chovani pfi zavaru)
Ke svafovani hliniku a slitin hliniku se pouziva svafovani se stfidavym proudem. To je spojeno s
priibéZnou zménou polarity wolframové elektrody. PFitom existuji dvé faze (pulviny) — pozitivni a negativni
faze. Pozitivni faze pusobi odtrzeni vrstvy oxidu hlinitého na povrchu materialu (tzv. Cistici u€inky).

Na hrotu wolframové elektrody se soucasné tvofi kalota. Velikost této kaloty zavisi na délce pozitivni

faze. Je tfeba mit na paméti, Ze pfilis velka kalota vede k nestabilnimu a difuznimu svafovacimu oblouku

s malym zavarem. Negativni faze za prvé zchladi wolframovou elektrodu a za druhé docili potfebného

zavaru. Dulezité je zvolit spravny ¢asovy pomér (rovnovaha) mezi pozitivni fazi (Cistici ucinek, velikost

kaloty) a negativni fazi (hloubka zavaru). K tomu je nutné nastaveni rovnovahy stfidavého proudu.

Prednastaveni (nulova poloha) vyvazeni je na 65 % a tento pomér se vztahuje na podil negativni pulviny.
oW | [T | oo

=
+]

f

Obrazek 5-18

5.3.9 Vyvazeni AC-amplitud
Podobné jako s rovhovahou stfidavého proudu se nastavuje také rovnovaha amplitudy stfidavého proudu
jako pomér (rovnovaha) mezi pozitivni a negativni pulvinou. Tim se méni rovhovaha formou amplitud
intenzity proudu.

I, [ (N

+ <100 100 >100

Obrazek 5-19
Vyvazeni amplitud AC muze byt nastaveno v nabidce Expert (WIG) pod parametrem
> viz kapitola 5.3.17.
Zvyseni amplitudy elektrického proudu v pozitivni palviné podporuje vytrhavani vrstvy oxidud a
Cistici ucinek.
P¥i zvétSeni negativni amplitudy se zvySuje zavar.
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5.3.10 Zapaleni elektrického oblouku
5.3.10.1 Vysokofrekvenéni zapaleni

a) b) c)

Obrazek 5-20

Elektricky oblouk je spustén bezdotykové pomoci vysokonapét'ového zapalovaciho impulzu:

a) Svarovaci hofak umistéte ve svafovaci poloze nad obrobkem (vzdalenost Spicky elektrody a obrobku
cca. 2-3 mm).

b) Stisknéte tladitko hofaku (vysokonapétové zapalovaci impulsy spusti elektricky oblouk).

c) Startovaci proud protéka, podle navoleného zplsobu provozu pokracuje svafovani.

Ukonéeni svafovani: Uvolnéte tladitko hoiaku popr. jej stisknéte a uvolnéte podle navoleného
zpusobu provozu.

5.3.10.2 Liftarc
a) b) c)

Obrazek 5-21

Elektricky oblouk se zapali v okamziku dotyku s obrobkem:

a) Dotknéte se opatrné plynovou tryskou hofaku a Spi¢kou wolframové elektrody obrobku a stisknéte
tlaCitko horaku (Liftarc proud teCe nezavisle na nastaveném hlavnim proudu)

b) Naklorite hofak nad plynovou trysku hoféku tak, aby odstup Spicky elektrody od obrobku €inil cca 2-3
mm. Elektricky oblouk se zapéli a svafovaci proud stoupa v zavislosti na nastaveném druhu provozu
na nastaveny rozb&hovy resp. hlavni proud.

c) Hofak nadzvednéte a nastavte jej do normalni polohy.

Ukonceni svarovani: Uvolnéte tlaCitko horaku resp. je podle zvoleného druhu provozu stisknéte a

uvolnéte.

5.3.10.3 Nucené vypinani
Nucené vypnuti ukondi svafovaci proces po uplynuti doby chyby a Ize ho inicializovat dvéma stavy:
* Béhem faze zapalovani
3 s po spusténi svafovani neprotéka Zadny svarovaci proud (chyba zapalovani).
+ Béhem faze svarovani
Svarovaci oblouk je pferusen na déle nez 3 s (chyba oblouku). V nabidce konfigurace
pristroje > viz kapitola 5.13 muzZe byt ¢as pro opétovné zapaleni po chybé oblouku vypnut nebo
Casové nastaven (parametr [EA]).
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5.3.11 Provozni rezimy (sledy funkci)

Ve funkénim sledu nastavitelné parametry ovladani pfistroje zavisi na zvoleném ukolu svafovani. To
znamena, Ze pokud nebyla zvolena napf. Zadna pulsni varianta, nejsou ve funkénim sledu nastavitelné

Zadné pulsni doby.
5.3.11.1 Vysvétlivky znadek
Symbol |Vyznam

Stisknout tla¢itko 1 horaku

Tlagitko 1 hofaku pustit

Proud

Cas

Predfuk plynu

Startovaci proud

Doba nabéhu

Doba bodovani

== [P [E
JHEE S|~ |- |l2|le

Hlavni proud (minimaini az maximalni proud)

>
<
T

Snizeny proud

N

>
<
3
N

Doba impulsu

Doba pauzy pulzu

Doba dobé&hu proudu

Proud koncového krateru

o == | [ |
a m||o.
o]

Dofuk plynu
LARL| |Vyvazeni
F~E| |Frekvence

46

099-000109-EW512
23.08.2018



EV\;“)‘) Konstrukce a funkce
TIG svafovani

5.3.11.2 2-doby provoz
Volba

Obrazek 5-22
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Obrazek 5-23

1. cyklus:
» Stisknéte a pfidrzte tladitko hofaku 1.
+ Probiha doba predfuku plynu [GP-].

» Impulzy vysokofrekvencniho zapaleni (HF) prfeskoci z elektrody na obrobek, svafovaci oblouk se
zazehne.

+ Svafovaci proud protéka a dosahuje okamzité nastavené hodnoty startovaciho proudu [5tl.
» Vysokofrekvenéni systém se vypina.
+ Svafovaci proud se zvySuje po nastavenou dobu nab&hu proudu na hlavni proud (AMP).

Je-li béhem faze hlavniho proudu stisknuto krome tlacitka horaku 1 i tlacitko hofaku 2, klesne svarovaci
proud za nastavenou dobu na snizeny proud (AMP%).

Po uvolnéni tladitka hofaku 2 vzroste svafovaci proud za nastaveny ¢as opét na hlavni proud AMP.

Parametry a Ize pfizpusobit v nabidce Expert (WIG) > viz kapitola 5.3.17

2. cyklus:

* Uvolnéte tlacitko hofaku 1.

» Hlavni proud klesa podle nastavené doby poklesu na proud koncového krateru (minimalni
proud).

Jestlize je 1. tlacitko hofaku béhem doby poklesu proudu stisknuto,

svarovaci proud opét stoupne na nastaveny hlavni proud AMP

« Hlavni proud dosahuje hodnoty proudu koncového krateru £ Ed, svafovaci oblouk zhasina.

+ Bé&zi nastaveny ¢as dofuku plynu GPEl.

Je-li pfipojen pedalovy dalkovy ovladac, prepina pfistroj automaticky na 2-taktni provoz. Nabéh a dobéh

svarovaciho proudu je vypnut.

099-000109-EW512
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5.3.11.3 4-doby provoz

Volba
Postup
— L 2
b\
| 4 T ;
g | i
<CP-<ESE-EUP  <ES ) ESDY MEdn  SEPEM t
Obrazek 5-25
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1.Takt

+ Stisknéte tlagitko hofaku 1, doba pfedfuku plynu bézi.

» Impulsy vysokofrekvenéniho zapaleni (HF)-pfeskoci z elektrody na obrobek, svarovaci oblouk se
zapali.

« Svafovaci proud protéka a dosahuje okamzité nastavené hodnoty startovniho proudu
(vyhledavani napéti elektrického oblouku za minimalniho nastaveni). Vysokofrekvenéni systém se
vypina.

» Startovni proud protéka alespon po dobu startu nebo po dobu, kdy je tladitko hofaku stisknuto.

2.Takt

* Uvolnéte tlaCitko hofaku 1.

» Svafovaci proud se zvySuje po nastavenou -dobu nabéhu proudu na hlavni proud 71 (AMP).

Prepnuti z hlavnhiho proudu AMP na snizeny proud (AMP%):

+ Stisknéte tlagitko hofaku 2 nebo

» klepnéte na tlacitko hofaku 1 (rezimy hofaku 1-6).

Je-li béhem faze hlavniho proudu stisknuto kromeé tlacitka hofaku 1 i tlacitko horaku 2, klesne svarovaci

proud za nastavenou dobu dobé&hu na snizeny proud (AMP%)).

Po uvolnéni tladitka hofaku 2 vzroste svafovaci proud za nastavenou dobu nabéhu opét na hlavni

proud AMP. Parametry a Ize pfizpusobit v nabidce Expert (WIG) > viz kapitola 5.3.17.

3.Takt

» Stisknéte tlaCitko hofaku 1.

* Hlavni proud klesa podle nastavené -doby dobéhu proudu na konec¢nou intenzitu proudu kratert
=

Existuje také moznost zkratit pribéh svafovani po dosazeni faze hlavniho proudu -1 AMP klepnutim na

tlagitko horaku 1 (3. doba odpada).

4. Takt

« Uvolnéni tlacitka hofaku 1, svafovaci oblouk zhasina.

» Bézi nastavena doba dofuku plynu GPE]

Je-li pfipojen pedalovy dalkovy ovladag, pfepina pfistroj automaticky na 2-taktni provoz. Nabéh a dobéh

svarovaciho proudu je vypnut.

Alternativni start svarovani (start klepnutim):

PFi alternativnim startu svafovani bude trvani prvni a druhé doby ur€ované vyhradné nastavenymi ¢asy

procesu (klepnout na tlagitko hofaku ve fazi predfuku plynu GPr)).

K aktivaci této funkce se musi na Fidici jednotce pfistroje nastavit dvoumistny rezim hofaku (11-1x). Tuto
funkci Ize v pfipadé potfeby téZ deaktivovat (konec svarfovani klepnutim zistava zachovan). K tomu je
tfeba zapnout parametr v nabidce konfigurace pfistroje na > viz kapitola 5.13.
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5.3.11.4 spotArc

Metodu mizete pouzit k bodovani nebo ke spojovani plechd z oceli a slitin CrNi o tloustce az 2,5 mm.
Muzete také pfes sebe navarovat plechy o riizné tloustce. Jednostrannym pouzitim také muzete
pfivafovat plechy k dutym profildm, jako jsou trubky o kruhovém nebo ¢tyrhranném prafezu. Pfi bodovém
svarovani elektrickym obloukem elektricky oblouk protavi horni plech a spodni plech natavi. Vznikaji
ploché bodové svary s jemnou strukturou, které nevyzaduji zadné nebo témér zadné Upravy ani

v pohledovych oblastech.

Provozni rezimy bodového svafovani (spotArc/Spotmatic) miizete pouzivat ve dvou riznych ¢asovych

intervalech. Zde rozliSujeme ,dlouhy” a ,kratky“ asovy interval. Tyto intervaly jsou definovany
nasledovné:

Casovy Rozsah nastaveni Up/Down-Slope |Pulsovani|AC Zobrazena |Zobrazena
interval hodnota |hodnota
Dlouhé 0,01 s-20,0s (10 ms) [ano ano ano QLS
Kratké 5ms-999 ms (1 ms) [ne ne ne CLS

PFi vybéru provozniho rezimu spotArc je automaticky pfednastaven dlouhy ¢asovy interval. Pfi vybéru
provozniho rezimu Spotmatic je automaticky pfednastaven kratky ¢asovy interval. Uzivatel mize zménit
Casovy interval v konfigura¢ni nabidce > viz kapitola 5.13.

Obrazek 5-26
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5.3.11.5

K dosazeni G¢inného vysledku maji byt doby naristu a poklesu nastaveny na "0".

1.

[
H

»i
¥ 4
Il;ﬂAA ) -
ETI
EUP EdnP>ie{CPE> t

Obrazek 5-27

Jako pfiklad je zobrazen postup se zplsobem zapaleni vysokofrekvenénim zapalenim oblouku. Zapaleni

svarovaciho oblouku pomoci Liftarc je také mozné > viz kapitola 5.3.10.2.

Postup:

» Stisknéte a pfidrzte klavesu horaku.

* Probiha doba predfuku plynu.

» Impulzy HF-zazehu preskocéi z elektrody na obrobek, elektricky oblouk se zapali.

+ Svafovaci proud te¢e a dosahuje okamzit& nastavené hodnoty startovaciho proudu [SEl.

* HF se vypina.

+ Svafovaci proud vzrista po nastavenou dobu nab&hu proudu na hlavni proud (1.

Proces se po uplynuti nastavené doby spotArc nebo po pfed€asném pusténi tlacitka hofaku ukondéi.
Pri zapnuti funkce spotArc se souc¢asné zapne Automatic pulsovani. Ale miize byt také zvolena
jind varianta s pulsy nebo bez pulsu.

spotmatic

Na rozdil od rezimu spotArc neni svafovaci oblouk jako u b&Znych metod zapalen stisknutim tlacitka
hofaku, ale kratkym nasazenim wolframové elektrody na obrobek. Tlacitko hofaku slouzi k uvolnéni
procesu svarovani. Schvéleni se signalizuje blikanim kontrolky spotArc/spotmatic. Schvaleni mize byt
provedeno pro kazdy bod svafovani samostatné nebo také trvale. Nastaveni se Fidi pomoci parametru
Povoleni procesu v nabidce konfigurace pfistroje > viz kapitola 5.13:
+ Schvaleni procesu samostatné (55P) > lon_):
Proces svafovani musi byt znovu uvolnén pfed kazdym zapalenim svafovaciho oblouku stisknutim
tlaCitka hofaku. Schvaleni procesu se po 30sek. necinnosti ukongi automaticky.
+ Schvaleni procesu permanentni (G5P) > [FF)):
Proces svafovani je uvolnén jednim stisknutim tlaCitka hofaku. DalSi zapaleni svafovaciho oblouku
bude zahajeno kratkym nasazenim wolframové elektrody. Schvaleni procesu se ukonéi bud’ jesté
jednim stisknutim tla€itka hofaku, nebo se po 30sek. ne€innosti ukon&i automaticky.
Standardné se pfi spotmatic aktivuje samostatné povoleni procesu a aktivuje se kratky rozsah nastaveni
doby bodovani.
Zapaleni nasazenim wolframové elektrody Ize v nabidce konfigurace pfistroje deaktivovat v parametru
571, V tomto pfipadé je funkce shodna jako pfi spotArc, aviak dobu bodovani Ize volit v rozsahu
nastaveni v nabidce konfigurace pfistroje.

Nastaveni ¢asového rozsahu se provadi v nabidce konfigurace pfistroje prostfednictvim parametru
> viz kapitola 5.13
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Obrazek 5-28

Jako priklad je zobrazen postup se zplsobem zapaleni vysokofrekvenénim zapalenim oblouku. Zapaleni
svafovaciho oblouku pomoci Liftarc je také mozné > viz kapitola 5.3.10.2.
Volba zpasobu povoleni procesu svarovani > viz kapitola 5.13.
Doby nabéhu a dobéhu proudu jsou mozné vyhradné pri dlouhém rozsahu nastaveni doby
bodovani (0,01 s - 20,0 s).
@ Stisknéte tlacitko na svafovacim hofaku a uvolnéte je (klepnéte na tlacitko) k potvrzeni procesu
svafovani.
@ Plynovou hubici hofaku a $pi¢ku wolframové elektrody opatrné nasadte na obrobek.
® Svarovaci hofak naklorite pres plynovou hubici, az vznikne mezi Spi¢kou elektrody a obrobkem
mezera asi 2-3 mm. Ochranny plyn proudi s nastavenou dobou predfuku plynu GP-l. Zapali se
svarovaci oblouk a protéka pfedem nastaveny startovni proud [5tl,
@ Faze hlavniho proudu [ se ukon&i po uplynuti nastavené doby bodovani .
® Vyhradné u dlouhych dob pro bodovani (parametr = FFl):
Svarovaci proud poklesne s nastavenou dobou dobé&hu proudu na konecnou intenzitu proudu

krater( [LEd,
® Uplyne doba dofuku plynu a proces svarovani se ukongi.
Stisknéte a uvolnéte tlacditko na horaku (klepnéte na tlacitko), abyste znovu potvrdili proces
svarovani (potfebné pouze p¥i samostatném potvrzovani procest). Opétovné nasazeni
svarovaciho horaku Spickou wolframové elektrody zahaji nasledné procesy svarovani.
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5.3.11.6 2-taktni provoz verze C

f f f

§
TSE> AMP% AMP% . AMP%
. — 't

<[P A Edn

Obrazek 5-29

1. cyklus

Stisknéte tlagitko hofaku 1, doba pfedfuku plynu bézi.

Impulzy vysokofrekvenéniho zapaleni (HF) pfeskoci z elektrody na obrobek, svafovaci oblouk se
zazehne.

Svarovaci proud protéka a dosahuje okamzité nastavené hodnoty startovaciho proudu
(vyhledavani napéti elektrického oblouku za minimalniho nastaveni). Vysokofrekvenéni systém se
vypina.

2. cyklus

Uvolnéte tlaCitko hofaku 1.
Svarovaci proud vzrusta s nastavenym ¢asem na hlavni proud AMP.

Stisknutim klavesy hofaku 1 za&ina pokles z hlavniho proudu AMP na snizeny proud AMP%.
Uvolnénim tlagitka hofaku zac¢ina narlst ze snizeného proudu AMP% zpét na hlavni proud AMP.
Tento postup Ize libovolné Casto opakovat.

Proces svarovani se ukon¢i chybou oblouku za snizeného proudu (oddalenim hofaku od obrobku, az
svarovaci oblouk zhasne, zadné opétovné zapalovani svarovaciho oblouku).

V nabidce Expert Ize nastavit doby nab&hu a dob&hu a > viz kapitola 5.3.17.

Tento rezim provozu musi byt povolen (parametr [PEc]) > viz kapitola 5.13.
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5.3.12 Tvary stridavého proudu

Tvar proudu
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Obrazek 5-30

Popis, oblasti pouziti

Jméno Symbol

Obdélnikovy | AC U NejvySsi vneseni energie a bezpecné svafovani (slitiny hliniku a hof&iku)
tvar

Trapézovy AC N\J\ | ViceuCelové svafovani pro vétsinu aplikaci (slitiny hliniku a kiemiku)
tvar

Sinusovy AC /\, Nizka hluénost (hlinik 99 %)

tvar
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5.3.13 Pulzni svarovani
Zvolit Ize nasledujici varianty pulsu:
* pulsni automatika (WIG-DC)
» termické pulsovani (WIG-AC nebo WIG-DC)
+ metalurgické pulsovani (WIG-DC)
+ specialni AC (WIG-AC)
5.3.13.1 Intervalové automatika
Intervalové automatiky se pouziva zvlasté ke stehovani a bodovani obrobkd.
V dlsledku proudoveé zavislého pulsniho kmitoctu a vyvazeni dochazi v tavné lazni k oscilaci, ktera ma
pozitivni vliv na schopnost pfemosténi vzduchové mezery. Potfebné pulsni parametry jsou zavadény
automaticky fizenim pfistroje.
=) L ER——
_'Q_ _'Q_
\§ J (. _/
Obrazek 5-31
5.3.13.2 Termické pulzovani
Sledy funkci se v zasadé chovaji stejné jako pfi standardnim svafovani, navic se v§ak v nastavenych
Casech pfepina sem a tam mezi hlavnim proudem AMP (pulznim proudem) a sniZzenym proudem AMP%
(pfestavkovym proudem). Doby pulz(i a pauz a také nab&hy a dob&hy pulzd (E51 a E52) se zadavaji na
fidici jednotce v sekundéach.
I A I A
[ b
AC-Puls DC-Puls
L2 2
ESH k£ 2 €SI [k i
€S B3 ESd B
Obrazek 5-32
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Funkci pulzovani Ize béhem faze nabéhu a dobéhu proudu v pfFipadé potieby téz deaktivovat
(parametr ) > viz kapitola 5.13.

|
PUO)=(oFF)

Volba

A

A

Obrazek 5-33

—
Obrazek 5-34

‘V
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Nastaveni doby impulzu

L

Obrazek 5-35

Nastaveni pauzy mezi impulzy

=R \

Obrazek 5-36

Nastaveni bokt pulzu
Nabé&hy pulz( a Ize nastavit v nabidce Expert (WIG) > viz kapitola 5.3.17

5.3.13.3 Metalurgické pulzovani (pulzovani kHz)
Metalurgické pulzovani (kHz pulzovani) vyuziva plazmového tlaku (tlaku svafovaciho oblouku),
vznikajiciho pfi vysokych proudech, jimz Ize docilit svazaného svafovaciho oblouku s koncentrovanym
vnesenim tepla. Na rozdil od termického pulzovani se nenastavuji doby, ale frekvence a vyvazeni
EAL]. Pulzovani pokracuje také béhem faze narlstu a poklesu!

| A

P

AMP

AMP%

-V

<«bAL %>
- [kH}—————»!

Obrazek 5-37
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Volba

J

Nastaveni vyvazeni

Obrazek 5-38

Nastaveni frekvence

Obrazek 5-39

S

Obrazek 5-40
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5.3.13.4 AC special
Pouziva se napfiklad ke spojovani plechl rozdilné tloustky.
I A

AC-Special

Volba

Obréazek 5-42
Nabé&hy pulz( a Ize nastavit v nabidce Expert (WIG) > viz kapitola 5.3.17
5.3.14 WIG - Antistick

Funkce brani nekontrolovanému opétovnému zapalovani po pfilepeni wolframové elektrody v tavné lazni
pomoci vypnuti svarovaciho proudu. Navic se snizi opotfebeni wolframové elektrody.

Po vyvolani funkce pfistroj okamzité prejde do faze procesu dofuku plynu. Svare€ znovu zacne novy
proces s 1. taktem. Funkce mize byt uzivatelem zapnuta nebo vypnuta (parametry

) > viz kapitola 5.13.
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5.3.15 activArc
EWM metoda activArc zajistuje prostfednictvim vysoce dynamického regula¢niho systému, ze z(stava
pfi zménach vzdalenosti mezi svafovacim hofakem a tavnou lazni, napf. pfi ruénim svafovani, pfivadény
vykon témér konstantni. Napétové ztraty nasledkem zkraceni vzdalenosti mezi hofakem a tavnou lazni
se kompenzuji zvy$enim proudu (ampért na volt - A/V) a obracené. Tim se znesnadni pFilepeni
wolframové elektrody v tavné lazni a redukuji se pfimésky wolframu.
ENTER EXIT
Eﬂ @
Obréazek 5-43
Konfigurace parametrt
Parametr activArc (regulace) Ize pfizpUsobit individualné na svarovaci ukol (tloustku
plechu) > viz kapitola 5.3.17.
5.3.16 Oboustranné, sou€asné svarovani, druhy synchronizace
Tato funkce je dulezita, kdyZ se ma soucasné svarovat dvéma proudovymi zdroji oboustranné, jak se to
obcas stava napf. u silnych hlinikovych material(i v poloze PF. Tim je zajiSténo, aby v pfipadé stfidavého
proudu vznikaly kladné a zaporné faze (pulviny) na obou proudovych zdrojich sou¢asné a nedochazelo
tak k vzajemnému negativnimu ovliviiovani elektrickych obloukd.
5.3.16.1 Synchronizace prostiednictvim sitového napéti (50Hz / 60Hz)
Tato aplikace popisuje dva druhy synchronizace:
¢ Synchronizaci mezi pristrojem vyrobni fady Tetrix a konkurenénim pfistrojem
* Synchronizaci mezi dvéma pfistroji vyrobni fady Tetrix.
Sled fazi a to€iva pole napajeciho napéti museji byt pro oba svarovaci pristroje identické!
Pokud se neshoduiji, je narusen prenos energie do svarovaci lazné.
,Oto€nym prepinacem sledu fazi“ mazete v tomto pfripadé vyrovnat rozdily fazi v krocich po 60°
(0°, 60°, 120°, 180°, 240° a 300°).
Optimalni vyrovnani fazi ma primy vliv na lepsi vysledek svarovani.
.:‘I):_
~—
Obréazek 5-44
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5.3.16.2 Synchronizace prostiednictvim kabelu (kmitocet 50 Hz az 200 Hz)

Tato aplikace popisuje synchronizaci (provoz master-slave) se dvéma pristroji série TETRIX. Je
zapotrebi nasledujicich komponent:

* Synchronizaéni rozhrani SYNINT X 10

+ Ridici vedeni (spojovaci kabel) pfisludné délky

¢ Obé svarecky musi byt opatifeny 19 pélovym rozhranim pro automaty TIG (volitelné vybaveni)!
Tetrix (Master) Tetrix (Slave)

SYNINT X10

» Spojte zastrcku prFipoje synchroniza¢niho rozhrani SYNINT X 10 s 19p6lovym rozhranim automatu
TIG na zadni strané jedné svarecky série TETRIX (master).

Jako "master" je oznaéen pfistroj, ktery je spojen se synchronizaénim rozhranim kratkym
pFivodnim kabelem. Na tomto pfistroji se nastavuji AC kmitoéty TIG, které jsou pfenaseny k druhé
svérecéce (slave).

» Pomoci prodluzovaciho kabelu RA (5m, 10m nebo 20m) spojte rozhrani s 19pdélovym rozhranim
automatu TIG druhé svarecky.

Obrazek 5-45
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5.3.17 Expertni menu (WIG)

V nabidce Expert jsou uloZzeny nastavitelné parametry, u nichZ neni potfebné pravidelné nastavovani.
Pocet zobrazenych parametrd mize byt omezen napf. deaktivovanou funkci.

SN

%
[2)

Obrazek 5-46

Indikace Nastaveni / Volba

EPI': Expertni menu

k S [ Doba snizeni (hlavni proud na dobéhovy proud)
1

k SL:, Doba zvyseni (hlavni proud na dobéhovy proud)

'qb R Vyvazeni amplitud > viz kapitola 5.3.9

HHP Parametry activArc
Parametry jsou dodate&né nastavitelné po aktivaci svafovani WIG activArc.

Fb’ 11 Metoda pouziti pfidavného dratu (studeny/horky drat)
GRS R vy — pfidavny drat aktivni
----- pridavny drat vypnuty (z vyroby)

h TR Metoda pouziti horkého dratu (spoustéci signal pro proudovy zdroj horkého dréatu)
LSS R ey — Funkce zapnuta
------ Funkce vypnuta (z vyroby)

[T ] Funkce Drat/pulz (chovani podavace dratu v procesu Pulzovani WIG)
L ] |B&hem pauzy impulzu je mozné deaktivovat podavani dratu (neplati pro
automatické pulzovani nebo pulzy kHz).

——————— Funkce vypnuta

—————— Funkce zapnuta (z vyroby).

099-000109-EW512
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Indikace Nastaveni / Volba

TN Pramér pfidavného dratu (ruéni nastaveni)

oo Nastaveni priméru dratu 0,6 mm az 1,6 mm.
Pismeno ,d* pfed primérem dratu na displeji (d0.8) nformuje o pfedem naprogramované
charakteristice (provozni rezim KORREKTUR).
Pokud neexistuje pro vybrany primér dratu Zadna charakteristika, musi byt ruéné
provedeno nastaveni parametrd (provozni rezim MANUELL).
Postup volby provozniho rezimu.

| d _ Zpétny pohyb dratu
= * ZvySeni hodnoty = vétsi zpétny pohyb dratu

* SniZeni hodnoty = mensi zpétny pohyb dratu

5.4  Rucéni svarovani elektrodou
5.4.1 Pripoj drzaku elektrody a kabelu pro uzemnéni obrobku

A POZOR

0 Nebezpedi skiipnuti a popaleni!

_g Pii vyméné tycové elektrody hrozi nebezpeci pohmozdéni a popaleni!

* Pouzivejte vhodné, suché ochranné rukavice.

» K odstranéni pouzitych tyCovych elektrod nebo k posouvani svafovanych obrobku
pouzivejte izolované klesté.

e Elektrické napéti na pripojce ochranného plynu!

P¥i ruénim svarovani ty¢ovou elektrodou je pripojka ochranného plynu (pFipojna vsuvka

G '4") pod napétim naprazdno.

* Na pfipojnou vsuvku G 4" nasadte Zluté izolacni viCko (ochrana pfed elektrickym napétim
a necistotou).

099-000109-EW512
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Obrazek 5-47

Pol. |Symbol |Popis

Obrobek nebo obrabény predmét

Pripojovaci zdirka - Svarovaci proud ,,+“
Pripojeni vedeni obrobku

Pripojovaci zdirka - Svarovaci proud ,,-*
Pfipojeni drzaku elektrody

Pripojna vsuvka G'."
PFipoj ochranného plynu (se Zlutym izolaénim vickem) pro svafovaci hofak WIG

=
+

3 Fj; Drzak elektrod
f
i)

Polarita se fidi dle udaje vyrobce elektrod na obalu.

+ Kabelovou zastréku drzaku elektrody vioZte do pfipojovaci zdifky bud svafovaci proud ,+ “ nebo ,- “ a zajistéte otoenim
doprava.

+  Kabelovou zastréku drzaku elektrody vioZte do pfipojovaci zdifky bud svafovaci proud ,*+ “ nebo ,- “ a zajistéte otoenim
doprava.
» Na pfipojnou vsuvku G%2* nasadte Zluty ochranny kloboucek.

099-000109-EW512
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5.4.2 Volba svarovaciho ukolu
Nasledujici vybér svafovaciho ukolu predstavuje pfiklad pouZiti. V zasadé se vybér vzdy provadi ve
stejném poradi. Kontrolky (LED) indikuji zvolenou kombinaci.

Sl

Obrazek 5-48

5.4.3 Prepinani polarity svarovaciho proudu (zména polarity)
Pomoci této funkce muze uzivatel obratit elektronicky polaritu svafovaciho proudu.

Kdyz se svafuje napf. riznymi typy elektrod, pro néz je vyrobcem pfedepsana rozdilna polarita, Ize
polaritu svafovaciho proudu pfepnout jednodu$e na ovladani.

5.4.3.1 Navoleni a nastaveni

ON) | ORY

Obrazek 5-49

Indikace Nastaveni / Volba

D'C _ Zaporna polarita svarovaciho proudu béhem faze zapalovani

D’C P Kladna polarita svarovaciho proudu béhem faze zapalovani

F',C Ruéni svarovani elektrodou se stfidavym proudem

099-000109-EW512
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Ruéni svarovani elektrodou

5.4.4 Nastaveni kmito€tu a vyvazeni
Nastaveni vyvazeni

SN )

Obrazek 5-50

Nastaveni frekvence

=R \

;
A

Obrazek 5-51

5.4.5 Horky start

materialu pfi zahajeni svafovani ma na starosti funkce horky start (Hotstart). Zapalovani pfitom probiha
po urcitou dobu (doba horkého startu) se zvySenou intenzitou proudu (proud horkého startu).

1% .8 = proud pro horky start
A B= doba horkého startu
| g . = hlavni proud

! "t = proud
t= ¢as

Obrazek 5-52
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5.4.5.1 Proud horkého startu

Obrazek 5-53

5.4.5.2 Cas horkého startu

=5 e

Obrazek 5-54
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5.4.6 Arcforce
Arcforce zabrariuje b&€hem svarovani zvySovanim proudu pfipékani elektrody v taveniné. To usnadfiuje
zejména svarovani typy elektrod odtavujicich se s velkymi kapkami pfi nizké intenzité proudu s kratkymi
oblouky.

Obrazek 5-55

5.4.7 Antistick

Us Antistick zabranuje vyzihani elektrody.

Pokud by se elektroda méla pfipékat navzdory funkci Arcforce, pfepne
pfistroj automaticky b&hem asi 1 s na minimalni proud. Tim se pfedejde
vyzihani elektrody. Zkontrolujte nastaveni svafovaciho proudu a
zkorigujte ho pro svafovaci ukol!

Antistick

v

Obrazek 5-56
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5.4.8 Pulsovani pramérné hodnoty v poloze svislé nahoru (PF)
Vlastnosti impulzniho ruéniho svafovani obalenou elektrodou:
* mimoradné vhodné ke svafovani kofene
* U krycich vrstev je dosazeno jemného vzhledu $vu podobného WIG
* nenaro¢nost dokon€ovacich praci, protoZe se vytvaFi méné rozstfiku
» velmi vhodné pro obtizné elektrody
» vynikajici pfemosténi mezer bez propadu strany s kofenem
» nizSi mira deformace diky kontrolovanému pfivadéni tepla

/A 4
AMP%
AMP = hlavni proud
AMP% = pulzni proud
AMP% = proud v dobé mezi
e [ [ R impulzy
nn
kHz = frekvence
AMP% -{---
: Fell = stiida
mn ;ﬂ
@ LI @« s
Obrazek 5-57
Volba

| —— N N ——

Obrazek 5-58

Nastaveni pulsniho proudu

=R \

Obrazek 5-59

099-000109-EW512
23.08.2018 69



Konstrukce a funkce ev\ﬁ‘r)

Ruéni svarovani elektrodou

Nastaveni proudu pauzy pulsu

=R \

Obrazek 5-60

Nastaveni vyvazeni

R NOR) .

Obrazek 5-61

Nastaveni frekvence

Obrazek 5-62

Parametry impulzu jsou standardné predem nastaveny tak, aby primérna hodnota svarovaciho
proudu odpovidala prednastavenému hlavnimu prouduAMP.
Budou-li parametry impulzu prestaveny, zméni se tim i priimérna hodnota svarovaciho proudu

AMP.

099-000109-EW512
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5.5

551

Organizace svarovaci uloh (rezim "Job-Manager")

Po provedenijedné z téchto popsanych akci se pristroj prepne opét na standardni parametry jako
je proud a napéti.

Aby vSechny zmény nabyly platnosti, smi byt svafeci pfistroj vypnut nejdfive po 5 s!
S funkci JOB-Manager Ize nahravat, kopirovat a zpét ukladat JOBs.

JOB je svarovaci ukol, definovany 4 hlavnimi parametry svafovani

* metodou svafovani,

* druhem materialu,

* prumérem elektrody a

« typem svaru.

U kazdého JOB (svafovaciho Ukolu) Ize definovat prabéh programu.

V kazdém priibéhu programu Ize nastavit az 16 programu (PO az P15).

Uzivatel ma k dispozici celkem 249 JOBs. Z toho je 121 JOBs jiz pfedprogramovanych. DalSich 128
JOBs Ize volné definovat.

RozliSujeme dvé oblasti paméti:

* 121 z vyroby pevné pfedprogramovanych JOBs. Pevné JOBs nejsou nahravany, ale definovany
svarovaci ulohou (kazdé svafovaci Uloze je pevné pfifazeno Cislo JOB).

* 128 volné definovatelnych JOBs (JOB 129 az 256)
Vysvétlivky znacek

Display Vyznam
Zalozeni svarovaci ulohy (Load JOB)

Kopirovani svafovaci ulohy (copy JOB)

Reset jednotlivé svarovaci ulohy (reset JOB)

Reset vSech svafovacich uloh (reset all JOB's)

099-000109-EW512 71
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5.5.2 Vytvoreni nové ulohy v paméti popf. kopirovani ulohy

Kopirovani predem definované svarovaci Glohy z pevné oblasti paméti (JOB 1 az 128) do volné
oblasti paméti (JOB129-256):

Obecné lIze individualné prizplsobit vSech 256 JOBs. Pro specialni svafovaci Ulohy je v§ak
ucelné zadat ve volné oblasti paméti vlastni éisla JOBs (JOB 128 az 256).

N ) ERy \

Obrazek 5-63
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5.5.3 Zalozeni existujici ulohy z volné paméti

N e @@i—\ - ,H___j
Lo
¥}
- @@ J
EXIT
( N\
g J

Obrazek 5-64

5.5.4 Vraceni existujici ulohy zpét na dilenské nastaveni (Reset Job)

) YEMER) \ ,

Obrazek 5-65
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5.5.5 Zpétné vraceni uloh 1-128 na dilenské nastaveni (Reset All JOB’s)
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Obréazek 5-66
5.5.6 Opusténi JOB-Managera beze zmén

Obrazek 5-67
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5.6 Programy svarovani
Zmény zbyvajicich parametri svarovani v pribéhu programu pasobi na vS§echny programy stejné.
Zména parametru svarovani se ihned ulozi v JOB!
Svareci pristroj je vybaven 16 programy. MuzZete je ménit béhem procesu svarovani.
U kazdého vybraného svarovaciho ukolu (JOB), > viz kapitola 5.3.4 Ize nastavovat, ukladat a vyvolavat
16 programa. V programu ,,0“ (standardni nastaveni) Ize svafovaci proud nastavit spojité v celém
rozsahu. V programech 1-15 Ize definovat 15 rGiznych svarovacich proudu (v€. pracovniho rezimu a
funkce pulsovani).
Priklad:
Cislo programu Svarovaci proud Druh provozu Funkce pulsovani
1 80A 2-taktni Pulsovéani zapnuto
2 70A 4-taktni Pulsovani vypnuto
Druh provozu nelze béhem procesu svarovani ménit. Zahdji-li se s programem 1 (2-taktni druh provozu),
pfevezme program 2 nehledé na nastaveni 4-taktni nastaveni po¢ate¢niho programu 1 a probiha az do
konce svarovani.
Funkce pulsovani (pulsovani vyp., pulsovani zap.) a svarovaci proudy se pfevezmou z odpovidajicich
programu.
5.6.1 Navoleni a nastaveni
_“I)_
\\§ J
)
]
Obrazek 5-68
Pri pripojeni potenciometrického horaku nebo horaku Up/Down nebo pfi provozu standardniho
horaku v rezimu Up/Down je prepnuti programu zablokovano fizenim svareciho pfistroje!
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5.6.2 Stanoveni maxima vyvolatelnych programii
Touto funkci mize uzivatel stanovit maximalni pocet vyvolatelnych programii (plati vyluéné pro
svarovaci hofak). Z vyroby je vyvolatelnych v§ech 16 programil. V pripadé potreby Ize tyto omezit
na urcity pocet.
K omezeni poétu programi musi byt svafovaci proud pro pristi nepouzity program nastaven na
0A. Jsou-li napf. pouzivany vyluéné programy 0 az 3, je v programu 4 svarovaci proud nastaven
na OA. Nyni lze u svarovaciho hofaku vyvolat max. programy 0 az 3.

5.6.3 Priklad "Program pfi synergickém nastaveni"
AMP

Obrazek 5-69

5.6.4 Priklad "Program pfi konvenénim nastaveni”
AMP

Obrazek 5-70

5.6.5 Komponenty prislusenstvi pro prepinani programu

Zmény, vyvolavani a ukladani mize uzivatel provadét pomoci nasledujicich komponent:
Programy

Komponenty urcit a ulozit vyvolat
Rizeni svafovaciho pristroje 16 16
PC se software pro uréovani parametru 16 16
svarovani PC 300
Rozhrani robotu Tetrix RINT X11, -X12 - 16
Rozhrani primyslové sbérnice BUSINT - 16
X11

5.7 Dalkovy ovladaé¢

Dalkové ovladace pouzivejte na 19pélové piipojovaci zdifce pro dalkovy ovladaé (analogova).
57.1 RT119POL

Funkce
*  Plynule nastavitelny svafovaci proud (0 % az 100 %) v zavislosti na hlavnim proudu, pfedvoleném na
svarecce.
099-000109-EW512
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57.2 RTG119POL
B Funkce
* Plynule nastavitelny svafovaci proud (0 % az 100 %) v zavislosti na hlavnim
proudu, pfedvoleném na svarecce.
5.7.3
Funkce
WIG / ruéni svafovani elektrodou.
Plynule nastavitelny svafovaci proud (0 % az 100 %) v zavislosti na hlavnim proudu, pfedvoleném na
svareCce.
Pulsni / Bodové / Normalni svarovani
+  Doba pulsu, bodovani a prodlevy je plynule nastavitelna.
574 RTP2 19POL
= Funkce
- %@x- WIG / ruéni svafovani elektrodou.
%; 8 ) +  Plynule nastavitelny svafovaci proud (0 % az 100 %) v zavislosti na hlavnim proudu, pfedvoleném na
w jf:‘ svafecce.
=—4 ¢+ Pulsni/ Bodové / Normalni svafovani
o * Frekvence a ¢as bodového svafovani plynule nastavitelné.
+  Hrubé nastaveni frekvence cyklu.
+  Pomér pulzl a prodlev (vyvazeni) nastavitelny od 10 % - 90 %.
5.7.5 RTP3 spotArc 19POL
Funkce
+ TIG / Ru¢ni svafovani elektrodou
__9pe Plynule nastavitelny svafovaci proud (0% az 100%) v zavislosti na pfedvoleném hlavnim proudu
= svafovaciho zdroje.
*  Pulzni/Bodové /Normalni svafovani
+ Frekvence a ¢as bodového svafovani plynule nastavitelné.
+ Hrubé nastaveni frekvence taktu.
+  Pomér pulzl a prodlev (balance) nastavitelny od 10%-90%.
5.7.6
Funkce
* Plynule nastavitelny svarovaci proud (0 % az 100 %) v zavislosti na hlavnim
proudu pfedvoleném na svareCce.
* Frekvence AC svafovaciho proudu plynule nastavitelna.
* Rovnovaha AC (pomér pozitivni/negativni poloviny) nastavitelna v rozmezi +15 %
az -15 %.
57.7 RTPWS1 19POL
Funkce
@ * Plynule nastavitelny svafovaci proud (0 % az 100 %) v zavislosti na hlavnim
4 proudu, pfedvoleném na svarecce.
— » Pdlovy méni¢, vhodny pro pfistroje s funkci PWS.
57.8 RTF119POL
Funkce
£ + Plynulé nastaveni svafovaciho proudu ( 0% az 100%) v zavislosti na pfedvoleném
hlavnim proudu na svarovacim zdroji
* Funkce start/ stop (WIG)
Svarovani ActivArc neni ve spojeni s pedalovym dalkovym ovladaéem mozné.
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5.7.8.1 RTF-startovaci rampa

Funkce RTF-startovaci rampy zabrani pfFili§ rychlému a vysokému pfivodu energie pfimo po spusténi
svarovani, jestlize uzivatel pfili$ rychle a hluboce seslapne pedal dalkového ovladace.

Priklad:

UZivatel na svafovacim pfistroji nastavi hlavni proud 200 A. UZivatel velmi rychle seSlapne pedal
dalkového ovladace na asi 50 % drahy pedalu.

* RTF zapnuta: Svafrovaci proud v linearni (pomalé) rampé stoupne na asi 100 A
* RTF vypnuta: Svafovaci proud okamzité skoci na asi 100 A

Funkce RTF-startovaci rampy se zapne nebo vypne parametrem v nabidce konfigurace
pfistroje > viz kapitola 5.13.

N Ny

-y

HE

Obrazek 5-71

Symbol Vyznam

Q% Stisknéte patkovy dalkovy ovladaé€ (zahajte proces svarovani)

ﬂ Q% Obsluha patkového dalkového ovladace (nastavte svarovaci proud podle aplikace)

4/§ Uvolnéte patkovy dalkovy ovladaé (ukonéete proces svarovani)

Indikace Nastaveni / Volba

F F _ RTF-startovaci rampa > viz kapitola 5.7.8.1
[ / i

------- Svarovaci proud bézi linearné rostouci funkci na pfedvoleny hlavni proud (z
vyroby)
------ Svarovaci proud okamzité sko¢i na predvoleny hlavni proud

Doba predfuku plynu

3
-

Startovni proud (procentualné, v zavislosti na hlavnim proudu)

Proud koncového krateru
Procentualni rozsah nastaveni: v zavislosti na hlavnim proudu
Absolutni rozsah nastaveni: Imin az Imax.

Q.

Doba zbytkového proudéni plynu

(g
I~

B el
[
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5.7.8.2 RTF-chovani pfi reakci

Touto funkci se fidi chovani svafovaciho proudu pfi reakci b&éhem faze hlavniho proudu. Uzivatel muze
volit mezi linearnim a logaritmickym chovanim pfi reakci. Logaritmické nastaveni je vhodné zejména ke
svarovani s menSimi intenzitami proudu, napf. v oblasti tenkych plechl. Toto chovani umozriuje lepsi
davkovani svafovaciho proudu.

Funkce RTF-chovani pfi reakci muZze byt v nabidce Konfigurace pfistroju pfepinana mezi parametry
linearniho chovani pfi reakci a logaritmickym chovanim pfi reakci (z vyroby) > viz kapitola 5.13.
% [A]

A
100
75
50 -

| E
100%

I I | I } : [%]
20 40 60 80 100
Obrazek 5-72

25 -

5.8  Svarovaci horak (varianty ovladani)
S timto pfistrojem Ize vyuzit rizné varianty hofaku.
Funkce ovladacich prvki, jako jsou tlacitka hofaku (BRT), kolébkové prepinace nebo potenciometry, Ize
individualné pfizplsobit pomoci rezimd horaku.
Vysvétlivky znacek ovladacich prvku:
Symbol Popis
[ @ ]BRT 1 Stisknout tlacitko hofaku
4
®|BRT 1 PferuSované stisknuti tlacitka hofaku
4t
(@®[BRT 2 PreruSované stisknuti tladitka hofaku a nasledné stisknuti
0l
5.8.1 Funkce klepnuti (klepnout na tlac¢itko horaku)
Funkce klepnutim: Kratkym klepnutim na tla€itko hofaku provedete prepnuti funkce. Nastaveny rezim
hofaku urcuje funkci.
5.8.2 Nastaveni rezimu horaku
UZivatel ma k dispozici rezimy 1 az 6 a rezimy 11 az 16. Rezimy 11 az 16 obsahuiji stejné funkeni
moznosti jako 1 aZ 6, avSak bez funkce klepnutim > viz kapitola 5.13 pro snizeny proud.
Funkéni moznosti jednotlivych rezimd naleznete v tabulkach pro pfislusné typy horaka.
Nastaveni rezimu hofaku se provadi v nabidce konfigurace pfistroje prostfednictvim parametr(
konfigurace hofaku [Ecdl > ReZim hofaku ,[Eodl > viz kapitola 5.8.1.
Pro prislusné typy hordku maji smysl vyhradné uvedené rezimy.
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5.8.3 Rychlost narastu/poklesu
Zpusob funkce
Stisknout a pfidrzet tlaCitko Up:
ZvySeni proudu az k dosazeni maximalni hodnoty nastavené na proudovém zdroji (hlavni proud).
Stisknout a pridrzet tlacitko Down:
Snizeni proudu az k dosazeni minimalni hodnoty.
Nastaveni parametrt rychlosti Up/Down se provadi v nabidce konfigurace
pristroje > viz kapitola 5.13 a ur€uje se tak rychlost, se kterou bude provedena zména proudu.
5.8.4 Proudovy skok
Stisknutim pfislusnych tlacitek hofaku muze byt svarfovaci proud zadan s nastavitelnou délkou skoku. Po
kazdém stisknuti tlaCitka skoci svafovaci proud o nastavenou hodnotu nahoru nebo dolU.
Parametr proudového skoku se nastavuje v nabidce konfigurace pfistroje > viz kapitola 5.13.
5.8.5 Standardni horak TIG (5polovy)
Standardni horak s jednim tlacitkem
Obrazek | ovladaci prvky | Vysvétlivky symboli
N BRT1 = tlaévitko 'hoF’é\ku 1 (svarovaci Qroud zap/vyp; snizeny
proud prostfednictvim funkce klepnutim)
Funkce Rezim Ovladaci prvky
‘BRT 1
Svarfovaci proud zap./vyp. 0
1 A4
(z vyroby) ‘BRT 1
Snizeny proud (4taktni provoz) i
Standardni horak s dvéma tlacitky
Obrazek | Ovléadaci prvky | Vysvétlivky symbolt
N ' 1) BRT1 = tlacitko horaku 1
BRT2 = tla¢itko hofaku 2
Funkce Rezim Ovladaci prvky
BRT 1
Svarfovaci proud zap/vyp 0
o 1 BRT 2
Snizeny proud (z vyroby) i
1 BRT 1@ @]
Snizeny proud (funkce klepnutim®) / (4taktni provoz) 04
BRT 1@ @]
Svarfovaci proud zap./vyp. 0
1 BRT 106
Snizeny proud (funkce klepnutim®) / (4taktni provoz) if
3 - I
) ‘BRT 2
Funkce Up it g
) BRT 2
Funkce Down i
! > viz kapitola 5.8.1
? > viz kapitola 5.8.3
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Standardni horak s kolébkovym spinaéem (kolébkovy spinaé€, dvé tladitka hofaku)

Obrézek | Ovlédaci prvky | Vysvétlivky symboll
®®®5 ﬂ BRT 1 = tlatv:l’tko hotai\ku 1
® @ [ | BRT 2 = tlacitko hofaku 2
Funkce Rezim Ovléadaci prvky
[ BRT 1
Svarovaci proud zap./vyp. 2
Y 1
Snizeny proud (z vjroby) -.[jBRT 2
1 7@@ BRT 1
Snizeny proud (funkce klepnutim®) / (4taktni provoz) =
BRT 1
Svarovaci proud zap./vyp. -
BRT 2
1 BRT 1
SniZeny proud (funkce klepnutim™) O+
) BRT 2
(um| BRT 1
Funkce Up? = 4
Funkce Down® = [BRT2
|um| BRT 1
Svafovaci proud zap./vyp. = {
i Y P 1 . -0 BRT 1
Snizeny proud (funkce klepnutim®) / (4taktni provoz) i
3
Funkce Up® @ o[ BRT2
Funkce Down® @@BRTQ
' > viz kapitola 5.8.1
% > viz kapitola 5.8.3
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5.8.6 WIG hofak Up/Down (8pélovy)
Hoirak Up/Down s jednim tladitkem hoiaku

Obrazek Ovladaci prvky [Vysvétlivky symbolt
=8 ® BRT 1 = tlacitko horaku 1
o2 j
Funkce Rezim Ovladaci prvky
5 ] ® |BRT 1
Svarovaci proud zap./vyp. = i
L ® |BRT 1
Snizeny proud (funkce klepnutim)/(4taktni provoz) [ | i
1 ol i
(z vyroby) o
Zvysit svafovaci proud (funkce Up?) = g
Snizit svafovaci proud (funkce Downz) EF@ Down
5 ] ® | BRT 1
Svarovaci proud zap./vyp. = i
-‘BRT 2
Snizeny proud i
L BRT 1
SniZzeny proud (funkce klepnutim®) 2 i
Navoleni programu vzestupné ﬂ, Up
Navoleni programu sestupné @@ Down
} ] ® |BRT 1
Svarovaci proud zap./vyp. = i
L ® |BRT 1
Snizeny proud (funkce klepnutim®)/(4taktni provoz) — i
4 = —
Svarovaci proud zvysit proudovym skokem?® = gue
Svarovaci proud snizit proudovym skokem?® EF@ Down
! > viz kapitola 5.8.1
% > viz kapitola 5.8.3
® > viz kapitola 5.8.4
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Horak Up/Down se dvéma tlacitky horaku

Obrézek Ovladaci prvky Vysvétlivky symbolt

2 8
@
Qe®
000

Y ) BRT 1 = tlacitko hofaku 1 (vlevo)

1 BRT 2 = tlacitko hofaku 2 (vpravo)

Funkce Rezim Ovladaci prvky
BRT 1
Svafovaci proud zap./vyp. i
BRT 2
Snizeny proud i
A P! . 1 BRT 1
SniZzeny proud (funkce klepnutim~)/(4taktni provoz) (z vyroby) 0t
Zvysit svafovaci proud (funkce Up?) @ Up
Snizit svafovaci proud (funkce Down?)
-1 Down
BRT 1
Svarovaci proud zap./vyp. i
BRT 2
Snizeny proud i
L BRT 1/
Snizeny proud (funkce klepnutim®) 2 i

Navoleni programU vzestupné @ v

Navoleni programu sestupné @ Down

BRT 1
Svarovaci proud zap./vyp. i
BRT 2
Snizeny proud i
. BRT 1
SniZzeny proud (funkce klepnutim®) 4 I
Svarovaci proud zvysit proudovym skokem?® Erﬂ, Up
Svarovaci proud snizit proudovym skokem?® @ Down
BRT 2
Testovani plynu 4 0
~ >3s
! > viz kapitola 5.8.1
% > viz kapitola 5.8.3
® > viz kapitola 5.8.4
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5.8.7

Potenciometricky horak (8podlovy)

Svarovaci zdroj musi byt pro provoz konfigurovana s potenciometrickym

horakem > viz kapitola 5.8.7.1.

Potenciometricky horak s jednim tlacitkem

Obréazek | Ovlédaci prvky | Vysvétlivky symbolt
8 ° BRT 1 = tlagitko horaku 1
A j
©O5©
Funkce Rezim Ovladaci prvky
BRT 1
Svarovaci proud zap./vyp. 0 §
L BRT 11-®
SniZzeny proud (funkce klepnutim®) I 5‘
2 vl
°
Zvysit svafovaci proud §
°
rve v s 7#\
Snizit svarovaci proud @ $
Potenciometricky horak se dvéma tlacitky horaku
Obrazek | Ovladaci prvky | Vysvétlivky symbolt
3 [ 1] BRT 1 = tlagitko horaku 1
oS & BRT 2 = tladitko hofaku 2
Funkce Rezim Ovladaci prvky
BRT 1/@®
Svarovaci proud zap./vyp. 0 §
®®|- BRT 2
Snizeny proud § 0
L BRT 1{-®
Snizeny proud (funkce klepnutim®) 3 00 §
°
Zvysit svafovaci proud @ §
°
Snizit svafovaci proud —$§

1

> viz kapitola 5.8.1

5.8.7.1 Konfigurace pripojeni potenciometrického horaku TIG

/A NEBEZPECI
Nebezpedi poranéni elektrickym napétim po vypnuti!

6 Prace na otevieném pristroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!

Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti

zde pretrvava az do 4 minut po vytazeni sitové zastrcky.

1. Vypnéte pfistroj.

2. Vytahnéte sitovou zastréku.
3. Vyckejte alespori 4 minuty, nez se vybiji kondenzétory!

84
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A VYSTRAHA

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!

e K zabranéni irazim a po$kozeni pristroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat
pouze kvalifikované, opravnéné osoby!

V pripadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!

» Prfipadnou opravou povérte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!
Nebezpedi pfi neprovedeni zkousky po prestavbé!

6 Pred opétovnym uvedenim do provozu musi byt provedena ,,Kontrola a zkouseni
svarovacich zafizeni v provozu“ podle normy IEC / CSN EN 60974-4 , Zafizeni pro

obloukové svarfovani - Kontrola a zkouseni svarovacich zafizeni v provozu“!

* Provedte zkousku dle IEC / DIN EN 60974-4!

Pri pripojeni potenciometrického hofaku se musi uvniti svareciho pristroje na podlozce tisténého
obvodu T320/1 vytahnout jumper JP27.
Konfigurace svarovaciho hofaku

Nastaveni
PFipraveno pro hofak WIG-Standard popf. hofak Up-Down (z vyrobniho zavodu) JpP27
Pfipraveno pro potenciometricky horak 0 Jp27
B2-
BT1 A,| N
BT2| B/
N
oV Cr=
\
ﬂ_(D Poti-Brenner 10k
Uref.+10V Ere
\
IH-Down Fe o

A S

Upl G
Poti/UD ein Hr e

\

I

Obrazek 5-73

Pro tento typ horaku musi byt svarovaci pfistroj nastaven na rezim svarovaciho horaku
3 >viz kapitola 5.8.2.

5.8.8 Horak RETOX TIG (12pdlovy)

Pro provoz s timto svaifovacim horakem musi byt svarecka vybavena doplitkovym dodateénym
vybavenim "ON 12POL RETOX TIG" (12pélovou kabelovou koncovkou pro pripojeni horaku)!

Zobrazeni Obsluzné prvky Vysvétlivky symboll
BRT = tla¢itko horaku
8818
BRT1
[ |
i
BRT 3 BRT 2
ﬁ, N |
[
BRT 4
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Funkce Rezim Obsluzné prvky
Svarovaci proud zap. / vyp. BRT 1
Snizeny proud BRT 2
Dobéhovy proud (funkce krokovani) @ vy%oby) BRT 1 (t'ukat)
Svarovaci proud zvysit (funkce Up) BRT 3
Svarovaci proud snizit (funkce Down) BRT 4
Rezimy 2 a 3 se u tohoto typu horaku nepouzivaji resp. nemaji vyznam.

Svarovaci proud zap. / vyp. BRT 1
Snizeny proud BRT 2
Dobéhovy proud (funkce krokovani) BRT 1 (tukat)
Svarovaci proud zvysit razové (nastaveni 1. razu) BRT 3
Svarovaci proud snizit razové (nastaveni 1. razu) 4 BRT 4
Prepinani mezi Up-Down a pfepinanim ukolud BRT 2 (t'ukat)
Cislo ukolu zvysit (JOB) BRT 3

Cislo Ukolu snizit (JOB) BRT 4
Zkous$ka plynu BRT 2 (3 s)
Svarovaci proud zap. / vyp. BRT 1
Snizeny proud BRT 2
Dobéhovy proud (funkce krokovani) BRT 1 (tukat)
Cislo programu zvysit BRT 3

Cislo programu snizit 5 BRT 4
Pfepinani mezi Up-Down a pfepinanim ukold BRT 2 (t'ukat)
Cislo ukolu zvysit (JOB) BRT 3

Cislo Ukolu snizit (JOB) BRT 4
Zkouska plynu BRT 2 (3 s)
Svarovaci proud zap. / vyp. BRT 1
Snizeny proud BRT 2
Dobéhovy proud (funkce krokovani) BRT 1 (t'ukat)
Plynulé zvySeni svafovaciho proudu (funkce Up) BRT 3
Plynulé snizeni svafovaciho proudu (funkce Down) 6 BRT 4
Pfepinani mezi Up-Down a pfepinanim ukold BRT 2 (t'ukat)
Cislo Ukolu zvysit (JOB) BRT 3

Cislo ukolu snizit (JOB) BRT 4
Zkouska plynu BRT 2 (3 s)
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5.8.8.1 Stanoveni maxima vyvolatelnych Gloh
Pomoci této funkce muze uzivatel uréit maximum vyvolatelnych JOBs v oblasti volné paméti. Z vyroby je
10 JOBs vyvolatelnych svafovacim hofakem, podle potfeby Ize tuto hodnotu zvysit az na 128.
Prvni JOB v oblasti volné paméti je JOB 129. V pfipadé z vyroby nastavenych 10 JOBs z toho plynou
Cisla JOBs 129 az 138. Prvni JOB mUze byt libovolné nastaven.
Nasledujici grafika ukazuje pfiklad s nastavenim max. 5 vyvolatelnych Ukold a prvnim vyvolatelnym
Ukolem 145. Z toho vyplyvaji vyvolatelné tkoly 145 az 150.

LH5)5EJ

Job 129... 192... ...256
145... 150
[ 5]
Obrazek 5-74
Indikace Nastaveni/ Volba

f Start JOB
5": u Nastavit prvni volitelny JOB (nastaveni: 129 az 256, z vyroby 129).
f Vyvolani €isla ukolu (JOB)
nru Nastavit maximalné volitelné ukoly (nastaveni: 1 az 128, z vyroby 10).
Pridavné parametry po aktivaci funkce BLOCK-JOB.
Nastaveni se provadi v nabidce konfigurace pristroje > viz kapitola 5.13.

Nastaveni max. poctu uloh je uréeno vyhradné pro horakové rezimy 4, 5 a 6 resp. 14, 15 nebo 16
(bez funkce t'ukani).

5.9 Rozhrani pro automatizaci

A VYSTRAHA

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!

6 K zabranéni trazim a poskozeni pristroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat
pouze kvalifikované, opravnéné osoby!

V pripadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!

» Prfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycvi¢eny servisni personal)!

I Poskozeni pristroje v disledku neodborného pfipojeni!
Nevhodné fidici kabely nebo chybna obsazeni vstupnich a vystupnich signalit mohou zpusobit
poskozeni pristroje.
* Pouzivejte vyhradné stinéné fidici kabely!
e Pracuje-li pfistroj s Fidicimi napétimi, musi byt spojeni provedeno pres vhodny izola¢ni
zesilovac!

e Pro Fizeni hlavniho resp. snizeného proudu prostrednictvim Fidicich napéti, musi byt uvolnény
odpovidajici vstupy (viz aktivace nastaveni hlavniho napéti).

5.9.1 Automatizacni rozhrani

A VYSTRAHA
@ Externi vypinaci zafizeni (nouzovy vypina¢) bez funkce!

Pokud je obvod nouzového vypnuti realizovan externim vypinacim zarizenim

prostrednictvim rozhrani automatu, musi byt pfistroj na tuto moznost nastaven. Pri

nedodrzeni bude proudovy zdroj externi vypinaci zafizeni ignorovat a neodpoji se!

* Vyjméte zasuvny mustek 1 (Jumper 1) na pfislusné fidici desce (provede vyhradné
kvalifikovany servisni persondl)!
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Tato soucast prislusenstvi miize byt dodatecné vybavena > viz kapitola 9.

Pin |Forma Oznaceni Vykres
signélu

A Vystup PE Pfipojeni pro kabelové stinéni X6

B Vystup REGaus Vyluéné pro servisni ucely PE A

C Vstup SYN_E Synchronizace pro provoz Master-Slave C

D Vstup IGRO  Signal toku proudu I>0 (maximalni zatizeni REcaus & (

(o.c) 20mA / 15V) SYN_E C -

0V = Prutok svafova!ciho proud'u Grol D >

E Vstup Not/Aus, NOUZOYE VYPNUTI k nadfazenému Not/Aus E -

+ odpojeni proudového zdroje. (_

R Vystup K umoznéni vyuziti této funkce, musi byt ve svafovacim ov F -
zdroji na vodvic":ové dess:e T3?O/1 vytaieq jumper 1! NC G ~
Kontakt otevien = Svafovaci proud odpojen - (

F Vystup ov Referen¢ni potencial Uist H C

G |- NC Neobsazeno VSchweiss | J -

H Vystup Uist Svarovaci napéti, mérené vuci pinu F, 0-10V SYN_A K >
(ov = OY, 10V = 100V) ’ __ _ Str./Stp. L >

J Vschweiss Rezervovano pro specialni pouziti +15V M \

K Vstup SYN_A Synchronizace pro provoz Master-Slave C

L Vstup Str/Stp  Svarovaci proud Start / Stop, odpovida -15V N (
tlacitku hofaku. NC P -
5 dispozici vyluéné v 2-taktnim zpusobu provozu. +15V Not/Aus R >
= Start, OV = Stop ¢

M Vystup +15V Napajeni napétim ov S (
+15V, max. 75mA list T ~

N |Vystup -15V  Napéjeni napétim NG U >
-15V, max. 25mA {_

P - NC Neobsazeno SYNAOV] V (

S Vystup ov Referen¢ni potencial

T Vystup list Svafovaci napéti, méfené vucéi pinu F, 0-10V
(OV = 0A, 10V =1 000A)

U NC

\% Vystup SYN_A 0OV Synchronizace pro provoz Master-
Slave
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5.9.2 Pripojovaci zdirka dalkového ovladace 19pélova

=)
=Q)
\ LC :2 1>0
10V F(s»—@ 777777 D :
S 0-10V o ' '
D: 10-100K r 10-100K
E"E'_® o-1ov T
—=C i i
e : |
ov J [ — S
+15V (max. 75mA) 4}((%
-15V (max. 25mA) —c-—. -~ -~
START / STOP AMP | AMP%
S\E'_@ | (PULS)
—_  S=
He=)
M,
% 1@
Pl= ]
—C(E._®7
Obréazek 5-75
Pol. [Vyvod |Forma Oznacéeni
signalu
1 A Vystup Pfipoj pro kabelové stinéni (PE)
2 B/L Vystup Proud tece, signal 1>0, bez potencialu (max. +/- 15V / 100 mA)
3 F Vystup Referenéni napéti pro potenciometr 10 V (max. 10 mA)
4 C Vstup Nastaveni hlavniho napéti pro hlavni proud, 0-10 V (O V = Iy, 10V =
|max)
5 D Vstup Nastaveni hlavniho napéti pro snizeny proud, 0-10 V (O V = Iy, 10V =
Imax)
6 J/IU Vystup Referenéni potencial 0V
7 K Vystup Napajeni napétim +15V, max. 75mA
8 \% Vystup Napajeni napétim -15V, max. 25mA
9 R Vstup Svarovaci proud start / stop
10 H Vstup Prepinani svafovaci proud hlavni nebo snizeny proud (pulsovani)
11 M/N/P | Vstup Aktivovani nastaveni hlavniho napéti
VSechny 3 signaly pfilozit na referencni potencial 0V, aby se aktivovalo
nastaveni hlavniho napéti pro hlavni a sniZzeny proud
12 G Vystup Mérena hodnota Iyast (1V = 100A)

5.9.3 Rozhranirobota RINT X12

Standardni digitalni rozhrani pro automatizované aplikace

(volitelné, dodate¢né vybaveni pfistroje nebo externé zajisténo zakaznikem)

Funkce a signaly:

+ Digitalni vstupy: Start/Stop, vybér provozniho rezimu, svafeci ulohy a programu, zavedeni dratu,
testovani plynu

+ Analogové vstupy: Ridici napéti napf. pro svafovaci vykon, svafovaci proud apod.

+ Reléové vystupy: Signal procesu, pfipravenost ke svafovani, souhrnna chyba zafizeni apod.
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594

5.10

5.11

Rozhrani primyslové sbérnice BUSINT X11

Reseni pohodiné integrace v automatizované vyrobé naptiklad se
 siti Profinet / Profibus

» siti EnthernetlP / DeviceNet

* siti EtherCAT

+ atd.

PC-rozhrani

Programové vybaveni PC 300 se svarovacimi parametry

VSechny svafovaci parametry vytvaret pohodiné na pocitaci a jednoduse je pfenaset k jedné nebo vice
svareckam (pfisluSenstvi, sada sestavajici z programového vybaveni, rozhrani, spojovacich vedeni)

» Sprava az 510 JOBs (svarovacich ukoll)

* Vymeéna JOBs (svafovacich ukoll) ze svareciho pfistroje a do svareciho pfistroje

* Online vyména dat

» Predvolené hodnoty pro kontrolu svafovacich dat

» Aktualnost prostfednictvim standardni funkce aktualizace pro nové parametry svarovani

» Zalohovani dat diky snadné vyméné mezi proudovym zdrojem a PC

oo

®

Obrazek 5-76

Pol. |Symbol |Popis

1 Rozhrani poéitaée, sériové (D-Sub zdifka pFipojeni 9 pélova)
[ =]

com

Pripojovaci kabel 9pélovy, sériovy

SECINT X10 USB

AN

Pripoj USB

5 Pocita¢ s Windows

Poskozeni pristroje, pop¥. poruchy v disledku neodborného pripojeni k PC!

Nepouzivani interface SECINT X10USB vede k poskozeni pfistroje, popF. k porucham pfenosu

signalu. Vysokofrekvenénimi zapalovacimi impulzy muzZe byt zni¢eno PC.

* Mezi PC a svarecim pristrojem musi byt pfipojen interface SECINT X10USB!

* Pripojeni smi byt provedeno vyhradné pomoci kabelu, které jsou soucdsti dodavky
(nepouzivejte Zadné prodluZovaci kabely)!

Rezim uspory energie (Standby)

Rezim uUspory energie mlze byt voliteIné aktivovan delSim stiskem tlacitka > viz kapitola 4.3 nebo
nastavitelnym parametrem v nabidce konfigurace pfistroje (rezim Uspory energie zavisly na ¢asu

) > viz kapitola 5.13.

| _ Pfi aktivnim reZimu uspory energie bude na obou displejich pfistroje zobrazen pouze stfedni
pfi¢ny segment displeje.

Pouzitim libovolného ovladaciho prvku (napf. otocenim oto¢ného knofliku) se deaktivuje funkce uspory
energie a pfistroj se znovu pfepne do pohotovostniho rezimu ke svarovani.
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5.12 Rizeni pristupu
Tato soucast prislusenstvi mize byt dodatec¢né vybavena > viz kapitola 9.
K zabezpeceni proti neopravnéné nebo neimysiné zméné parametrd svarovani Ize na pfistroji pomoci
kliC¢ového spinace zablokovat zadavaci uroven fizeni.
Poloha klice 1 = Lze nastavit v8echny parametry
Poloha klice 0 = Funguji pouze néasledujici obsluzné prvky:
+ Tlagitko ,Druh provozu*
* Rotaéni snimac ,Nastaveni parametri svafovani*
» Tlagitko ,Prepnuti displeje”
» Tlacitko "Intervalové svafovani WIG"
» Tlagitko ,Volba parametr( svafovani®
» Tladitko ,Test plynu®

099-000109-EW512 01
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5.13 Konfiguraéni menu pristroje

V nabidce konfigurace pfistroje se provadeéji zakladni nastaveni pfistroje.

kladani parametru

ér,zménaau

ENTER
0

v

5.13.1 Vyb

NAVIGATION

EXIT

—2

I‘."
\ |
3

\d

D=0+ @

Obrazek 5-77

| Nastaveni/ Volba

Indikace

Opusténi menu

Exit

End

23.08.2018
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Indikace Nastaveni / Volba

& _t| |Menu Konfigurace hoiaku

U=} Nastavte funkce svafovaciho hofaku

& o _f Rezim hoféaku (z vyroby 1) > viz kapitola 5.8.2
[

LEPS

Alternativni start svarovani — start klepnutim

Plati od rezimu 11 vySe (konec svarovani klepnutim zUstava zachovan).
------- Funkce zapnuta (z vyroby)

------- Funkce vypnuta

[N
LHJ!:!'

Rychlost nahoru/dold > viz kapitola 5.8.3
Zvyseni hodnoty > rychlé zmény proudu
SniZeni hodnoty > pomalé zmény proudu

Proudovy skok > viz kapitola 5.8.4
Nastaveni proudového skoku v ampérech

Vyvolani €isla ukolu (JOB)

nru Nastavit maximalné volitelné ukoly (nastaveni: 1 az 128, z vyroby 10).
Pridavné parametry po aktivaci funkce BLOCK-JOB.
f Start JOB
Sl‘: u Nastavit prvni volitelny JOB (nastaveni: 129 az 256, z vyroby 129).
r Konfigurace pfistroje
cFi

Nastaveni funkci pfistroje a zobrazeni parametrd

Princip obsluhy

------ synergické nastavovani parametrd (z vyroby)
------ konvenéni nastavovani parametr

Nastaveni absolutni hodnoty (po¢atecni, snizeny, koneény a proud pro horky
start) > viz kapitola 5.2.2

------- nastaveni svafovaciho proudu, absolutni
------- nastaveni svafovaciho proudu, procentualné zavislé na hlavnim proudu
(z vyroby)

2taktni provoz (verze C) > viz kapitola 5.3.11.6
------- Funkce zapnuta
------- Funkce vypnuta (z vyroby)

Nastaveni indikace priméarni hodnoty

Definuje pfednostni indikaci pro nastavené hodnoty:
b dj--mm-- tloustka plechu

yal J------ svafovaci napéti (z vyroby)

RINT X12, JOB fizeni pro automatiza¢ni reseni

______ vyp. (z vyroby)

Prepinani znazornéni proudu (ru¢ni svarovani elektrodou - MMA)

U~ ':" ------- zobrazeni skuteéné hodnoty
_CrC
o C o , ,
zobrazeni pozadovanych hodnot (z vyroby)
P; 17 Pulsni svarovani ve fazi nabéhu a dobéhu proudu > viz kapitola 5.3.13
UL L) B | gy p— Funkce zapnuta (z vyroby)
------- Funkce vypnuta
' 7] |Svafovanis pfidavnym materialem, druh provozu *
ouy (Ve provoz s pfidavnym materialem pro automatizované aplikace, drat se posunuje,

kdyz teCe proud
——————— 2taktni druh provozu (z vyroby)

------- 3-taktni druh provozu
------- 4-taktni druh provozu
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Indikace Nastaveni / Volba

k ,q —| |WIG-Antistick > viz kapitola 5.3.14
USSP} B |y — funkce zapnuta (z vyroby).
------ funkce vypnuta.

i Blokovani programu 0

Uy U pristroji se zablokovanim pfistupu maze byt program 0 deaktivovan. Pfepinani
programu 1-x je mozné vyhradné jen u aktivniho zablokovani pfistupu.

—————— Mohou byt vybrany v§echny programy (z vyroby)

——————— Mohou byt vybrany programy 1-x (program O je deaktivovan)

F'pt L Zobrazeni varovnych hlaseni > viz kapitola 7.2
L B |7 p— Funkce vypnuta (z vyroby)
------- Funkce zapnuta

F = Konfigurace pristroje (druhy dil)
crc Nastaveni funkci pfistroje a zobrazeni parametr(

F F _ RTF-startovaci rampa > viz kapitola 5.7.8.1
/

——————— Svarovaci proud bézi linearné rostouci funkci na pfedvoleny hlavni proud (z
vyroby)
—————— Svarovaci proud okamzité sko&i na predvoleny hlavni proud
F N RTF-chovani pfi reakci > viz kapitola 5.7.8.2
U =S I e — Linearni chovani pfi reakci
Lob|-mmmmee Logaritmické chovani pfi reakci (z vyroby)

t L Tvorba kalot s dalkovym ovladaéem RT AC *

U R e Funkce vypnuta

------- Funkce zapnuté (navic je tfeba na dalkovém ovladaci RT AC otocit otoény
knoflik "vyvazeni stfidavého proudu” doleva az na doraz) (z vyroby)

t L Vytvareni kalot (stara varianta)
U gy R vy Funkce zapnuta
------ Funkce vypnuta (z vyroby)

] Pfepnuti polarity svafovaciho proudu *

USRS D ey zména polarity na dalkovém ovladaci RT PWS 1 19POL (z vyroby)
—————— zména polarity na Fidici jednotce svarovaciho pfistroje

'] Provozni rezim spotmatic > viz kapitola 5.3.11.5
! Zapéleni dotykem obrobku

------- Funkce zapnuta (z vyroby)

—————— Funkce vypnuta

5!& g Nastaveni doby bodovani > viz kapitola 5.3.11.5
L [y S— kratkéd doba bodovéni, rozsah nastaveni 5 ms - 999 ms, kroky po 1 ms- (z
vyroby)
—————— dlouh& doba bodovéani, rozsah nastaveni 0,01 s - 20,0 s, kroky po 10 ms- (z
vyroby)
5 S!D Nastaveni potvrzeni procesu > viz kapitola 5.3.11.5
------- Potvrzeni procesu samostatné (z vyroby)
------ Permanentni potvrzeni procesu
11 Rezim chlazeni svafovaciho hofaku
cu AUE] ------ automaticky provoz (z vyroby)

——————— trvale zapnuto
------ trvale vypnuto

b Chlazeni svarovaciho horaku, doba dobéhu
c Nastaveni 1-60 min. (z vyroby 5 min)

Sb ] Funkce Uspory energie v zavislosti na dobé > viz kapitola 5.11
Doba nepouzivani do aktivace rezimu uspory energie.
Nastaveni = vypnuté, popf. &iselna hodnota 5 min — 60 min (z vyroby 20).
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Indikace Nastaveni / Volba
i Prepinani druhu provozu rozhranim automatu
U= O =y 2taktni
2ES|-mmee- 2taktni specialni
! ] Opétovné zapalovani po chybé oblouku > viz kapitola 5.3.10.3
/ AL B 73— Funkce vypnuta nebo €iselna hodnota 0,1 s — 5,0 s (z vyroby 3 s).

Expertni menu

r--

N Ly
=l all re
'

Regulator stfedni hodnoty stfidavého proudu *
------- Funkce zapnuta (z vyroby).
------- Funkce vypnuta

Piepinani polarity svarovaciho proudu (dc+) u WIG-DC *
------- pfepinani polarity povoleno
------- pfepinani polarity zablokovano,

chrani pfed zni¢enim wolframové elektrody (z vyroby).

Rekondiéni puls (stabilita kaloty) *
Cistici uginek kaloty na konci svarovani.
——————— Funkce zapnuta (z vyroby)
——————— Funkce vypnuta

Automatika dofuku plynu > viz kapitola 5.3.5.3
----- funkce zap. (z vyroby)
------- funkce vyp.

activArc Méreni napéti
------- Funkce zapnuta (z vyroby).
------- Funkce vypnuta

Vypis chyby na rozhrani automatu, kontakt SYN_A
------- Synchronizace AC nebo horky drat (z vyroby)
------- Chybovy signal, zaporna logika

e Chybovy signal, kladna logika

——————— Napojeni AVC (Arc voltage control)

[y
0
M

Kontrola plynu

V zavislosti na poloze snimace plynu, pouziti difuzoru plynu a kontrolni fazi v procesu
svarovani.

------- Funkce vypnuta (z vyroby).

I P Kontrolovano v procesu svarovani. Snimac plynu mezi plynovym ventilem a
svarovacim horakem (s difuzorem plynu).

------- Kontrolovano pfed procesem svafovani. Snima¢ plynu mezi plynovym ventilem
a svafovacim hofakem (bez difuzoru plynu).

------- Kontrolovano stale. Snimac¢ plynu mezi lahvi ochranného plynu a plynovym

ventilem (s tryskou naporu plynu).

Nabidka Automatizace ®

Rychlé pievzeti fidiciho napéti (automatizace) *
------- Funkce zapnuta
------- Funkce vypnuta (z vyroby)

Orbitalni svafovani °

L
Oro) |gF Funkce vypnuta (z vyroby)
------- Funkce zapnuta
Orbitalni svafovani °
occ

Korek&ni hodnota orbitalniho proudu

Sru

Servisni menu
Zmény v servisnim menu by mély byt provadény jen po domluvé s autorizovanym
servisnim personalem!

099-000109-EW512

23.08.2018

95



Konstrukce a funkce

Konfiguraéni menu pfistroje

Indikace

Nastaveni / Volba

-£5

Reset (obnoveni tovarniho nastaveni)
------ vypnuto (z vyroby)

------ obnoveni hodnot v nabidce konfigurace pfistroje
------ kompletni obnoveni vech hodnot a nastaveni

Obnoveni (reset) se provede pfi opusténi menu (Exd).

rc ]

Automaticky / ruéni provozni rezim (rC on/off) *
Vybér ovladani pfistroje / fizeni funkci

------ s externim Fidicim napétim / signaly nebo
------ s fizeni pfistroje
0 Dotaz na stav softwaru (priklad)
UL 07.=------ ID systémové sbérnice
3': 3 03c0= - (':l’sllo vevrzg 3 o
ID systémové sbérnice a &islo verze se oddéluji teCkou.
- !'_ Nastaveni odporu vodice > viz kapitola 5.13.2
'Lt' a Zmény parametr(i smi provést vyhradné odborny servisni personal!
5 - ’; Pirepinani HF zapaleni WIG (tvrdé/mékké)
------- mékké zapaleni (z vyroby).
------ tvrdé zapaleni.
1 Casové omezeni zapalovaciho impulzu
! _L L |Nastaveni 0 ms-15 ms (kroky po 1 ms)
- E L Stav zakladni desky — vyhradné jen pro odborny servisni personél!

! vyhradné u pfistroju ke svafovani stfidavym proudem (AC).
% vyhradné u pfistroji s pridavnym materialem (AW).
® vyhradné u komponent automatizace (RC).
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5.13.2 Nulovani odporu vodice
Elektricky odpor vodi¢l musite znovu nastavit po kazdé vymeéné pfisluSenstvi jako je napf. svafovaci
hofak nebo svazek propojovacich hadic (AW) k optimalizaci vlastnosti pfi svafovani. Odpor vodic¢t miize
nastavit pfimo nebo mlzete provést vynulovani pomoci proudového zdroje. Pfi dodani je odpor vodicu
optimalné pfednastaven. Pfi zméné délky kabell je potfebné nastaveni (korekce napéti na oblouku)
k optimalizaci vlastnosti pfi svafovani.
N )
| h \
< & @ + @' = RT50 7POL o 1
30 L
\ D— Z N g J
Obrazek 5-78
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1 Priprava

Vypnéte svafovaci pfistroj.
Odsroubujte plynovou hubici svafovaciho horaku.
Uvolnéte a vytahnéte wolframovou elektrodu.

2 Konfigurace

Stisknéte tlacitko @ popf. @ (Tetrix Classic) a sou€asné zapnéte svarovaci pristroj.
Uvolnéte tladitko.

Otocnym piepinatem C} nyni mlzete vybrat prislusné parametry.

3 Vynulovani/méreni

Svarovaci horak s klestinou umistéte na Cisté, oCiSténé misto na obrobku, stisknéte klavesu hofaku a
podrzte cca 2 s stisknutou. Chvili protéka zkratovy proud, jehoz pomoci je stanoven a zobrazen novy
odpor vedeni. Hodnota mlze byt 0 mQ az 60 mQ. Nova hodnota je okamzité uloZzena a nevyzaduje
zadné dalSi potvrzeni. Pokud se na displeji vpravo nezobrazi Zzadna hodnota, méfeni se nezdafilo.
Mé&reni musite opakovat.

4 Obnova rezimu pripravenosti ke svarovani

Vypnéte svafovaci pfistroj.

Wolframovou elektrodu zase upnéte do klestiny.

Opét nasroubujte plynovou hubici svarovaciho hofaku.
Zapnéte svafovaci pfistroj.
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6 Udrzba, péce a likvidace
6.1 VSeobecné
/A NEBEZPECI
Nebezpedi poranéni elektrickym napétim po vypnuti!
6 Prace na otevieném pristroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!
Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti
zde pretrvava az do 4 minut po vytazeni sitové zastrcky.
1. Vypnéte pfistroj.
2. Vytahnéte sitovou zastrcku.
3. Vyckejte alespon 4 minuty, neZ se vybiji kondenzatory!
A VYSTRAHA
Neodborna udrzba, kontrola a opravy!

6 Udrzbu, kontrolu a opravu vyrobku smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.
Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfri
kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné
nasledné Skody a u€init nutna bezpeénostni opatieni.

» DodrZovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.3.
* Neni-li néktera z nize uvedenych zkousek splnéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu
teprve po opravé a nové zkousce.

Opravy a udrzbové prace smi provadét pouze vySkoleny autorizovany odborny personal, v opacném

pfipadé zanika narok na zaruku. Ve vSech servisnich zalezitostech se obracejte zasadné na vaseho

odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze
prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

V objednavce nahradnich dild udejte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové Cislo pristroje, typové oznaceni

a artiklové Cislo nahradniho dilu.

Tento pfistroj nevyZaduje za uvedenych okolnich podminek a b&Znych pracovnich podminek Zadnou

naroc¢né&jsi udrzbu a vyzaduje minimalni péci.

Kvuli znecisténému pfistroji se snizi Zivotnost a dovolené zatizeni. Intervaly ¢isténi se rozhodujici mérou

fidi okolnimi podminkami a s tim spojenym znecisténim pfistroje (minimalné ale jednou za pul roku).

6.2 Cisténi

* Vnégjsi plochy vycistéte vihkou utérkou (nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky).

+ Vétraci kanal a event. lamely chladiCe pfistroje vyfoukejte stlacenym vzduchem neobsahujicim olej a
vodu. Stlaéeny vzduch mUize pfetocit ventilator pfistroje, a tim jej znicit. Ventilator pfistroje neofukujte
pfimo a event. jej mechanicky zablokuijte.

» Zkontrolovat zne€idténi chladici kapaliny a event. ji vyménit.

6.2.1 Lapa€ neéistot

Snizenim prichodu chladiciho vzduchu se snizi dovolené zatiZeni svafovaciho pfistroje. Filtr na necistoty

se musi pravidelné demontovat a o istit vyfoukanim stlacenym vzduchem (v zavislosti na vyskytu

necistot).
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6.3 Udrzbové prace, intervaly
6.3.1 Denni udrzba
Vizudlni kontrola
+ Sitovy pfivod a jeho odleh&eni tahu
» Zajistovaci prvky lahvi na plyn
» Prekontrolujte vnéjSi poSkozeni svazku hadic a pfipojek proudu a pfipadné je vyménte nebo je
nechejte opravit odbornym personalem!
» Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)
» Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotrebitelnych dilli a pfipadné je dotahnout.
» Zkontrolujte fadné upevnéni civky s dratem.
» Transportni valecky a jejich zajistovaci prvky
» Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)
» Ostatni, vSeobecny stav
Funkéni zkoudka
» Ovladaci, signaliza¢ni, ochranna a regulacni zafizeni (Funkéni zkouska)
* Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajiSténi usazeni)
+ Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)
» ZaijisStovaci prvky lahvi na plyn
» Zkontrolujte fadné upevnéni civky s dratem.
+ Je tfeba zkontrolovat fadné usazeni Sroubovych a zastrckovych spojeni pFipojek a opotrebitelnych dill
a pripadné je dotahnout.
» Odestrarite ulpivajici rozstfik po svafovani.
* Pravidelné Cistéte kladky k posuvu dratu (zavisi na mife znecisténi).
6.3.2 Meésicni udrzba
Vizudlni kontrola
» Skody na plasti (Celni, zadni a bo¢ni stény)
» Transportni valeCky a jejich zajiStovaci prvky
» Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)
+ Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény
Funkéni zkouska
* Volici spina¢, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k snizeni napéti signalni
Zarovky a kontrolky
» Kontrola pevného usazeni prvkld voditek dratu (vstupni vsuvka, trubka voditka dratu).
» Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény
» Zkontrolujte a vycistéte svarfovaci hofak. Z dlivodu usazenin v hofaku mohou vznikat zkraty, které
negativné ovliviiuji vysledek svafovani a mohou veést k poskozeni horaku!
6.3.3 Kazdoro€ni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)
Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkousky".
Kromé zde uvedenych prfedpisu k provedeni kontroly je nutné dodrzet legislativni nafizeni nebo predpisy
prisluSné zemé.
Dalsi informace jsou uvedeny v pfilozené brozufe ,Warranty registration“ a v nasich informacich
tykajicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!
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ev\;h‘) Udrzba, péée a likvidace
Odborna likvidace pfistroje

6.4 Odborna likvidace pristroje

Radna likvidace!

Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které

je tieba zlikvidovat.

. o L |

- Nve.l|l_<V|€ju1te. S korpu.nal’nvlm oplp:’:tdem.

* P¥i likvidaci dodrzujte aredni predpisy!
Vyslouzilé elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich) nesmi dale odstranovat do netfidéného domaciho
odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol popelnice na kolech poukazuje na nezbytnost oddéleného
sbéru.
Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému( oddéleného
sbéru.
V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvadeéni elektrickych a elektronickych zafizeni na trh, o
zpétném odbéru elektrozafizeni, ekologickém zpracovavani a vyuzivani elektroodpadu (ElektroG)),
odevzdat vyslouZily pfistroj do sbéru oddéleného od netfidéného domaciho odpadu. Vefejnopravni
provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto ucelem sbérny, kde je mozné bezplatné odevzdat
vyslouZilé pfistroje z domacnosti.
Informace ohledné zpétného odbéru nebo sbéru vyslouzilych pfistroji obdrzite od pFislusné méstské
nebo obecni spravy.
Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.
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Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

v

7.1

Odstranovani poruch

VSechny vyrobky podléhaji pfisnym kontrolam ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco
nefungovalo, pfezkousSejte vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Zadné doporudeni k
odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného obchodnika.

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pfristrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a
procesni plyn!

Legenda Symbol Popis

N Chyba / Pric¢ina
® Naprava

Sit'ova pojistka vypne
» Nevhodné jisténi sité
X Nastavit doporu¢enou sitovou pojistku > viz kapitola 8.
Poruchy funkce
» Nedostateény pritok chladiciho prostfedku
% Prekontrolujte stav chladiva a v pfipadé potfeby ho doplrite.
X Odstrarite zalomena mista na systému vedeni (svazcich hadic)
X Provedte reset automatické pojistky ¢erpadla chladici kapaliny stisknutim
» Vzduch v chladicim okruhu
X Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku > viz kapitola 7.6
» Rizné parametry nelze nastavit (pfistroje s blokovanim pfistupu)
X Zablokovana vstupni Uroveni, deaktivovat zablokovani pfistupu > viz kapitola 5.12
~ VSechny kontrolky ovladani pfistroje po zapnuti sviti
~ Po zapnuti nesviti zadné kontrolky ovladani pfistroje
~ Zadny svafovaci vykon
%  Vypadek faze > prekontrolovat pfipojeni na sit (pojistky)
» Problemy se spojenim
x Pfipojte Fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.
Prehraty svarovaci horak
» Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
% Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
~® Proudovou trysku fadné utahnéte
~ Pretizeni
x Zkontrolujte a opravte nastaveni svafovaciho proudu
% Pouzijte vykonngjsi svafovaci hofak
Zadné zapaleni elektrického oblouku
» Nespravné nastaveni zplsobu zapaleni.
% Druh zapaleni: Vybrat ,HF-zapaleni®. V zavislosti na pfistroji nasleduje nastaveni bud
pfepinacem druhd zapaleni nebo parametrem v jedné z nabidek pfistroje (viz event.
,Navod k obsluze fizeni*).
Spatné zapalovani elektrického oblouku
~ Vméstky materialu ve wolframové elektrodé v dusledku kontaktu s pfidavnym materialem nebo
obrobkem
® Wolframovou elektrodu znovu vybruste nebo ji vyménte.
~ Spatny prechod proudu pfi zapalovani
~® Zkontrolujte nastaveni na otoéném ovladaci ,Primér wolframové elektrody/optimalizace
zapalovani“ a pfipadné zvyste (vice energie pro zapaleni).
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Odstranovani poruch

Vystrazna hlaseni

7.2

Nestabilni elektricky oblouk
~ Vméstky materialu ve wolframové elektrodé v dusledku kontaktu s pfidavnym materialem nebo

obrobkem

® Wolframovou elektrodu znovu vybruste nebo ji vyménte.
~ Nekompatibilni nastaveni parametrt
~® Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni

Tvorba péru

~ Nedostatecna nebo chybéjici plynova ochrana
X Zkontrolujte nastaveni ochranného plynu, popf. vyménte lahev ochranného plynu
® Zaclonte svafovaci pracovisté ochrannymi st€énami (pravan ovliviiuje vysledek svafovani)
~® U hlinikovych aplikaci a vysokolegovanych oceli pouzijte plynovou ¢ocku

~ Nevhodné nebo opotifebované vybaveni svafovaciho hofaku
X Zkontrolujte velikost plynové trysky a v pfipadé potfeby ji vymérite

» Kondenzat (vodik) v hadici na plyn
~® Proplachnéte svazek hadic plynem nebo ho vymérite

Vystrazna hlaseni
Vystraha je na displeji pristroje zobrazena jednim pismenem A u jednoho displeje pfistroje, popr.
nékolika pismeny Att u nékolika displejl pristroje. Mozna pfi€ina vystrahy je signalizovana

pfislusnym ¢&islem vystrahy (viz tabulku).
Zobrazovani moznych €isel vystrah zavisi na provedeni pristroje (rozhrani/funkce).

» Vyskytne-li se vice vystrah, jsou zobrazovany za sebou.

» Vystrahu pfistroje evidujte a dle potfeby ji oznamujte servisnimu personalu.

Cislo vystrahy

Mozna pric¢ina

Odstranéni

1

Prilis vysoka teplota pfistroje

Nechejte pfistroj vychladnout

2 Vypadky poloviny Zkontrolujte procesni parametry
3 Vystraha, chlazeni svafovaciho hofaku | Pfekontrolujte stav chladiciho prostfedku a
podle potfeby jej doplrite

4 Plynova vystraha Pfekontrolujte pfivod plynu

5 Viz ¢islo vystrahy 3 -

6 Porucha, pokud jde o pfidavny material | Zkontrolujte posuv dratu (u pFistroju s
(dratové elektroda) pfidavnym materialem)

7 Sbérnice CAN vypadla Informujte servis.

32 Chybna funkce rota¢niho senzoru, Informujte servis.
pohon

33 Pohon se pouziva v pretizeni Pfizplsobte mechanické zatizeni

34 JOB neznamo Vyberte alternativni JOB

Hlaseni mohou byt resetovana stisknutim tlacitka (viz tabulku):

Ridici jednotka pFistroje Smart Classic Comfort Smart 2 Synergic
Comfort 2
Tlaéitko ot
AMP VOLT

© | ©

JoB

6 1] 3
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Hlaseni chyb

7.3  HIaseni chyb
Porucha svarovaciho pristroje se zobrazi kodem chyby (viz tabulka) na displeji fidici jednotky. V
pripadé poruchy se vypne vykonova jednotka.
Zobrazovani moznych Eisel chyb zavisi na provedeni pristroje (rozhrani/funkce).
» Vyskytne-li se vice chyb, jsou tyto zobrazovany za sebou.
» Poruchy zafizeni evidujte a dle potfeby je oznamujte servisnimu personalu.

Chybové hlaseni | Mozna pri¢ina Odstranéni
Err 3 Chyba rychloméru Pfekontrolujte vedeni dratu/svazek hadic
Posuv dratu neni pfipojen * V nabidce konfigurace pfistroje vypnéte

provoz se studenym dratem (stav off)
» Pfipojte posuv dratu

Err 4 Chyba teploty Nechejte pfistroj vychladnout
Chyba obvodu nouzového vypinani » Kontrola externich vypinacich zafizeni
(rozhrani automatu) * Kontrola mustku JP 1 (jumper) na
zéakladni desce T320/1
Err s Prepeti Vypnéte pfistroj a prezkousejte sitové napéti
Err 6 Podpéti
Err7 Chyba chladiva (pouze kdyz je pfipojen | Pfekontrolujte stav chladiciho prostfedku a
chladici modul) podle potfeby jej doplrite
Err 8 Chyba plynu Pfekontrolujte pfivod plynu
Err 9 Sekundarni pfepéti Pristroj vypnéte a znovu zapnéte.
Err 10 Chyba PE Pokud chyba pfetrvava, informujte servis.
Err 11 Poloha FastStop ~Potvrdit chybu pfes rozhrani robota (pokud
je k dispozici)*
Err 12 Chyba VRD Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.
Pokud chyba pretrvava, informujte servis.
Err 16 Proud pilotniho oblouku PfezkousSet svarovaci horak
Err 17 Chyba pfidavného materialu Kontrola systému posuvu dratu (zkontrolujte,
Nadproud, pop¥. odchylka mezi popf. upravte pohony, svazky hadic, hofaky,

zadanou a skute¢nou hodnotou dratu | dopravni rychlost procesniho dratu a
pojezdovou rychlost robota)

Err 18 Chyba plazmového plynu Zkontrolujte zasobovani plazmovym plynem
Pozadovana hodnota se znaéné lidi od |(utésnéni, mista zlomu, vedeni, spojky,
skutecné hodnoty. zavfeni)

Err 19 Chyba - ochranny plyn Zkontrolujte zasobovani plazmovym plynem
Pozadovana hodnota se znacéné lisi od |(utésnéni, mista zlomu, vedeni, spojky,
skute€né hodnoty zavreni)

Err 20 Pritok chladiva Zkontrolujte chladici okruh (stav chladiva,
Pratoéného mnozstvi chladiva utésnéni, mista zlomu, vedeni, spojky,
nedosazeno zamek)

Err 22 Nadmeérna teplota chladiciho obvodu | Zkontrolujte chladici okruh (hladina chladiva;

pozadovana teplota)

Err 23 Nadmérna teplota HF-tlumivky * Nechejte pfistroj vychladnout

» Pripadné pfizpusobit pracovni intervaly

Err 24 Chyba zapaleni pomocného oblouku | Zkontrolujte opotfebitelné dily plazmového

svafovaciho hofaku

Err 32 Chyba elektroniky (1>0 chyba)

Err 33 Chyba elektroniky (U skut. chyba)

Err 34 Chyba elektroniky (chyba A/D kanalu) |PfFistroj vypnéte a znovu zapnéte.

Err 35 Chyba elektroniky (chyba Pokud chyba pfetrvava, informujte servis.
nabéhu/sestupu impulsu)

Err 36 Chyba elektroniky (S - oznaceni)
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Reset svafovacich parametrt na pavodni nastaveni z vyroby

Chybové hlaseni

Mozna pric¢ina

Odstranéni

Err 37

Chyba elektroniky (chyba teploty)

Nechejte pfistroj vychladnout.

Err 38 Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.
Err 39 Chyba elektroniky (sekundarni prepéti) | Pokud chyba pfetrvava, informuijte servis.
Err 40 Chyba elektroniky (1>0 chyba) Informujte servis.
Err 48 Chyba zapalovani Zkontrolujte proces svarovani
Err 49 Chyba oblouku Informujte servis
Err 51 Chyba obvodu nouzového vypinani » Kontrola externich vypinacich zafizeni
(rozhrani automatu) » Kontrola mustku JP 1 (jumper) na
zékladni desce T320/1
Err 57 Chyba pfidavného pohonu, chyba Zkontrolujte pfidavny pohon (tachogenerator
rychloméru — Zadny signal; M3.51 po8kozeny > servis)
Err 59 Nekompatibilni komponenta Vyména komponenty
7.4  Reset svarovacich parametri na puvodni nastaveni z vyroby
Vsechny specifické, uzivatelem ulozené, parametry svarovani jsou nahrazeny vyrobnim
nastavenim.
Chcete-li parametry svafovani nebo nastaveni pfistroje vratit zpét na tovarni nastaveni, Ize v nabidce
Servis zvolit parametr > viz kapitola 5.13.
7.5 Zobrazit verzi programového vybaveni fizeni pfistroje

Dotaz na stavy softwaru slouzi vyhradné k informaci pro autorizovany servisni personal a mize byt
dotazovan v nabidce konfigurace pfistroje > viz kapitola 5.13!
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Odvzdudnéni okruhu chladiciho prostfedku
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7.6  Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostredku
Nadrz na chladici prostiedek a potrubni rychlospojky privodu/zpétného toku chladiva existuji
pouze u pristroji chlazenych vodou > viz kapitola 9.
K odvzdusnéni chladiciho systému vzdy pouzivejte modrou pripojku chladiciho prostiedku, ktera
je co nejnize v chladicim systému (nejblize nadrzi chladiciho prostredku)!
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Tetrix 351 AC/DC

8 Technicka data

Provozni Udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotrebitelnymi dily!

8.1 Tetrix 351 AC/DC

TIG | Ortulu elektrot

Kaynak akimi (1)

5 A bitig 350 A

Standarda uygun kaynak gerilimi (U,)

10,2 V bitis 24 V | 20,2 V bitis 34 V

40°C'de devrede kalma orani

60 % 350 A
100 % 300 A | 290 A
Bosta galisma gerilimi (Sp) 100 V

Sebeke gerilimi (Tolerans) / Frekans

3 x 400V (-25 % bitis +20 %) / 50/60 Hz

Sebeke sigortasi 3x16 A | 3x20A
Sebeke baglanti hatti HO7RN-F4G6

maks. Baglanmis yiik (S;) 10,9 kVA | 15,4 KVA
Jenerator guct (Tavsy.) 21,0 kVA

maks. Maksimum sebeke empedansi (@PCC) xxx

Cos Phi/ Verim 0,99/85 %

Koruma sinifi / Asiri gerilim sinifi [ /100

Kirlenme derecesi 3

izolasyon sinifi / Koruma siniflandirmasi H/IP 23

Kagak akim koruma salteri Tip B (6nerilen)

Gurlta seviyesi ™ <70 dB(A)

1 l/dak. igin sogutma gtict (+25°C/77°F) 1500 W

maks. Tasima miktari

5l/dak. / 1.3 galon / dak.

maks. Tasima yuksekligi

35 m/ 115 ayak

maks. Pompa basinci

3,5 bar / 0.35 MPa

Pompa / Depo kapasitesi

Santifrij pompa / 12 1 (2,65 galon)

Ortam sicakigi

-25 °C bitig +40 °C

Makine sogutmasi Fan (AF)
Torg sogutmasi Gaz veya su
is pargasi ucu (min.) 70 mm®
Elektromanyetik uyumluluk yonetmeligi sinifi A
Guvenlik isareti ce/ s/

Uygulanan standartlar

bkz. Uygunluk beyani (Cihaz belgeleri)

BoyutlarL/B/H

1085 x 450 x 1003 mm / 42.7 x 17.7 x 39.5 ing¢

Agirlik

132 kg /291 Ib

M vk degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani = 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
@ DIAZED XXA gG guivenlik sigortalari tavsiye edilmektedir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde

tetikleme karakteristigi “C” kullaniimalidir!

Bl Hitsauslaitteisto ei vastaa standardia IEC 61000-3-12. Jos se liitetaan julkiseen
matalajannitejérjestelmaén, on hitsauslaitteen pystyttajan tai kayttdjan vastuulla varmistaa
sahkoverkkoa yllapitavalta taholta, ettd hitsauslaitteen saa liittaa.

“|EC 60974-1 uyarinca maksimum galisma noktasinda bosta ¢alisma ve normal yikte isletim gurdlta

seviyesi.

Bl Ortam sicakligi sogutma maddesine bagli! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!
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8.2 Tetrix 451 AC/DC

TIG | Ortuli elektrot
Kaynak akimi (l) 5 A bitis 450 A
Standarda uygun kaynak gerilimi (U,) 10,2 V bitis 28,0 V | 20,2 V bitis 38,0 V
40°C'de devrede kalma orani ™
80 % 450 A
100 % 420 A
Bosta calisma gerilimi (Sg) 9V
Sebeke gerilimi (Tolerans) / Frekans 3 x 400 V (-25 % bitis +20 %) / 50/60 Hz
Sebeke sigortasi 3x25A | 3x32A
Sebeke baglanti hatti HO7RN-FAG6
maks. Baglanmis yiik (S1) 16,3 kVA | 22,0 kVA
Jenerator gucu (Tavsy.) 30,0 kVA
maks. Maksimum sebeke empedansi (@PCC) xxx
Cos Phi / Verim 0,99/85 %
Koruma sinifi / Agiri gerilim sinifi [ /1
Kirlenme derecesi 3
izolasyon sinifi / Koruma siniflandirmasi H/IP 23
Kacak akim koruma salteri Tip B (6nerilen)
Gurltii seviyesi ™ <70 dB(A)
1 I/dak. igin sojutma guict (+25°C/77°F) 1500 W

maks. Tasima miktari

5 I/dak. / 1.3 galon / dak.

maks. Tasima ylksekligi

35 m/ 115 ayak

maks. Pompa basinci

3,5 bar / 0.35 MPa

Pompa / Depo kapasitesi

Santifrij pompa / 12 | (2,65 galon)

Ortam sicakligi

-25 °C bitig +40 °C

Makine sogutmasi Fan (AF)
Tor¢ sogutmasi Gaz veya su
is pargas! ucu (min.) 70 mm®
Elektromanyetik uyumluluk yonetmeligdi sinifi A
Givenlik isareti Ce /Sy

Uygulanan standartlar

bkz. Uygunluk beyani (Cihaz belgeleri)

BoyutlarL/B/H

1085 x 680 x 1204 mm / 42.7 x 26.8 x 47.4 ing

Agirhk

181,5 kg / 400.1 Ib

M Yk degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani = 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
' DIAZED XXA gG guvenlik sigortalari tavsiye edilmektedir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde

tetikleme karakteristigi “C” kullaniimahdir!

Bl Hitsauslaitteisto ei vastaa standardia IEC 61000-3-12. Jos se liitetaan julkiseen
matalajannitejarjestelmaén, on hitsauslaitteen pystyttajan tai kayttajan vastuulla varmistaa
sahkdverkkoa yllapitavalta taholta, ettd hitsauslaitteen saa liittaa.

“|EC 60974-1 uyarinca maksimum c¢alisma noktasinda bosta ¢alisma ve normal yUkte igletim gurulti

seviyesi.

Bl Ortam sicakligi sogutma maddesine bagli! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!
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8.3

Tetrix 501 AC/DC

TIG | Ortuli elektrot

Kaynak akimi (l)

5 A bitig 500 A

Standarda uygun kaynak gerilimi (U,)

10,2 V bitis 30 V | 20,2 V bitis 40 V

40°C'de devrede kalma orani

60 % 500 A
100 % 420 A
Bosta calisma gerilimi (Sg) 9V

Sebeke gerilimi (Tolerans) / Frekans

3 x 400V (-25 % bitig +20 %) / 50/60 Hz

Sebeke sigortasi @ 3x25A | 3x32A
Sebeke baglanti hatti HO7RN-F4G6

maks. Baglanmis yiik (S1) 19,3 kVA | 25,6 KVA
Jenerator gucu (Tavsy.) 35 kVA

maks. Maksimum sebeke empedansi (@PCC) xxx

Cos Phi / Verim 0,99/85 %

Koruma sinifi / Agiri gerilim sinifi [ /100

Kirlenme derecesi 3

izolasyon sinifi / Koruma siniflandirmasi H/IP 23

Kacak akim koruma salteri Tip B (6nerilen)

Gurltii seviyesi ™! <70 dB(A)

1 I/dak. igin sogutma gict (+25°C/77°F) 1500 W

maks. Tasima miktari

5 I/dak. / 1.3 galon / dak.

maks. Tasima ylksekligi

35 m/ 115 ayak

maks. Pompa basinci

3,5 bar / 0.35 MPa

Pompa / Depo kapasitesi

Santifriij pompa / 12 1 (2,65 galon)

Ortam sicakhg !

-25 °C bitig +40 °C

Makine sogutmasi Fan (AF)
Torg sogutmasi Gaz veya su
is pargas! ucu (min.) 95 mm®
Elektromanyetik uyumluluk yénetmeligi sinifi A
Givenlik isareti Ce /S

Uygulanan standartlar

bkz. Uygunluk beyani (Cihaz belgeleri)

BoyutlarL /B /H

1085 x 680 x 1204 mm / 42.7 x 26.8 x 47.4 ing

Agirhk

181,5 kg / 400.1 Ib

™M Yk degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani = 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
' DIAZED XXA gG guvenlik sigortalari tavsiye edilmektedir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde

tetikleme karakteristigi “C” kullaniimahdir!

Bl Hitsauslaitteisto ei vastaa standardia IEC 61000-3-12. Jos se liitetaan julkiseen
matalajannitejarjestelmaén, on hitsauslaitteen pystyttajan tai kayttajan vastuulla varmistaa
sahkdverkkoa yllapitavalta taholta, ettd hitsauslaitteen saa liittaa.

“|EC 60974-1 uyarinca maksimum c¢alisma noktasinda bosta ¢alisma ve normal yikte igletim gurulti

seviyesi.

Bl Ortam sicakligi sogutma maddesine bagli! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!
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8.4 Tetrix 551 AC/DC

TIG | Ortuli elektrot
Kaynak akimi (1) 5 A bitis 550 A
Standarda uygun kaynak gerilimi (U,) 10,2 V bitis 32,0 V | 20,2 V bitis 42,0 V
40°C'de devrede kalma orani ™
60 % 550 A
100 % 420 A
Bosta calisma gerilimi (Sg) 9V
Sebeke gerilimi (Tolerans) / Frekans 3 x 400 V (-25 % bitis +20 %) / 50/60 Hz
Sebeke sigortasi 3x25A | 3x32A
Sebeke baglanti hatti HO7RN-FAG6
maks. Baglanmis yiik (S1) 22,6 kVA | 29,5 kVA
Jenerator gucu (Tavsy.) 40,0 kVA
maks. Maksimum sebeke empedansi (@PCC) xxx
Cos Phi / Verim 0,99/85 %
Koruma sinifi / Agiri gerilim sinifi [ /1
Kirlenme derecesi 3
izolasyon sinifi / Koruma siniflandirmasi H/IP 23
Kacak akim koruma salteri Tip B (6nerilen)
Gurltii seviyesi ™ <70 dB(A)
1 I/dak. igin sojutma guict (+25°C/77°F) 1500 W

maks. Tasima miktari

5 I/dak. / 1.3 galon / dak.

maks. Tasima ylksekligi

35 m/ 115 ayak

maks. Pompa basinci

3,5 bar / 0.35 MPa

Pompa / Depo kapasitesi

Santifrij pompa / 12 | (2,65 galon)

Ortam sicakligi

-25 °C bitig +40 °C

Makine sogutmasi Fan (AF)
Tor¢ sogutmasi Gaz veya su
is pargas! ucu (min.) 95 mm?®
Elektromanyetik uyumluluk yonetmeligdi sinifi A
Givenlik isareti Ce /Sy

Uygulanan standartlar

bkz. Uygunluk beyani (Cihaz belgeleri)

BoyutlarL/B/H

1085 x 680 x 1204 mm / 42.7 x 26.8 x 47.4 ing

Agirhk

181,5 kg / 400.1 Ib

M Yk degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani = 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
@ DIAZED XXA gG giivenlik sigortalari tavsiye edilmektedir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde

tetikleme karakteristigi “C” kullaniimahdir!

Bl Hitsauslaitteisto ei vastaa standardia IEC 61000-3-12. Jos se liitetaan julkiseen
matalajannitejarjestelmaéan, on hitsauslaitteen pystyttajan tai kayttajan vastuulla varmistaa
sahkdverkkoa yllapitavalta taholta, ettd hitsauslaitteen saa liittaa.

“|EC 60974-1 uyarinca maksimum c¢alisma noktasinda bosta ¢alisma ve normal yUkte igletim gurulti

seviyesi.

Bl Ortam sicakligi sogutma maddesine bagli! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!
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PrisluSenstvi
Délkovy ovladag a pfisludenstvi

9

9.1

9.2

9.3

Prislusenstvi

Vykonové soucasti prislusenstvi, jako jsou svarovaci horaky, zemnici kabely, drzaky elektrod
nebo svazky propojovacich hadic ziskate u svého pfislusného smluvniho prodejce.

Dalkovy ovlada¢ a prislusenstvi

Typ

Oznaceni

Artikl. Nr.

RTF1 19POL5M

Dalkovy pedalovy ovlada¢ proudu s pfivodnim
kabelem

094-006680-00000

RT1 19POL

Dalkovy ovlada¢ - proud

090-008097-00000

RTG1 19po6ld 5m

Dalkovy ovladag, proud

090-008106-00000

RTAC1 19POL

Dalkovy ovladac, proud/vyvazeni/frekvence
Ma smysl vyhradné pro pfistroje s druhem
svarovani stfidavym proudem (AC).

090-008197-00000

RT PWS1 19POL

Dalkovy ovladag, proud svislého svaru, pfepdlovani.

Ma smysl vyhradné pro pfistroje s druhem
svafovani stfidavym proudem (AC).

090-008199-00000

RTP1 19POL Dalkovy ovlada¢ — bodovani /pulsni provoz 090-008098-00000
RTP2 19POL Dalkovy ovlada¢ — bodovani /pulsni provoz 090-008099-00000
RTP3 spotArc 19POL Dalkovy ovlada¢ spotArc — bodovani /pulsni provoz |090-008211-00000
RT50 7POL Dalkovy ovladac, kompletni rozsah funkci 090-008793-00000

RA5 19POL 5M

Privodni kabel napf. pro dalkovy ovliadac

092-001470-00005

RA10 19POL 10m

Privodni kabel napf. pro dalkovy ovliadac

092-001470-00010

RA20 19POL 20m

Privodni kabel napf. pro dalkovy ovliadac

092-001470-00020

RV5M19 19POL 5M

Prodluzovaci kabel

Chlazeni svarovaciho horaku

092-000857-00000

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

KF 23E-10 Chladici kapalina (-10 °C), 9,3 | 094-000530-00000
KF 23E-200 Chladici kapalina (-10 °C), 200 litra 094-000530-00001
KF 37E-10 Chladici kapalina (-20 °C), 9,3 | 094-006256-00000
KF 37E-200 Chladici kapalina (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP 1 ZkouSecka mrazuvzdornosti 094-014499-00000
HOSE BRIDGE UNI Hadicovy mUstek 092-007843-00000
Opce

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

ON 7pol MoZnost dodate¢né instalace 7pdlové zasuvky, 092-001826-00000

komponent pfisluSenstvi a digitalnich rozhrani

ON 12pol Retox Tetrix
300/400/401/351/451/551

12pdlova zasuvka hofaku

092-001807-00000

ON 19pol 351/451/551

MoZnost dodate¢né instalace 19pdlové zasuvky,
komponent pfisluSenstvi a analogoveho rozhrani A

092-001951-00000

ON HS XX1

Drzak svazku hadic a dalkovy ovlada¢

092-002910-00000

ON LB Wheels 160x40MM

Moznost dodatecné instalace rucni brzdy pro kola
pfistroje

092-002110-00000

ON Tool Box

Moznost dodateCné instalace skfifky na naradi

092-002138-00000

ON Key Switch

MozZnost dodate¢né instalace spinace s klicem

092-001828-00000
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9.3.1 Tetrix 351 AC/DC
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ON Filter T/P Moznost dodatecného vybaveni vstupu vzduchu 092-002092-00000
filtrem nedistoty
ON Holder Gas Bottle <50L Plechovy drzak pro plynové lahve mens$i nez 50 litrd | 092-002151-00000
ON Shock Protect MoZnost dodate¢ného vybaveni rimem na ochranu |092-002154-00000
proti narazim
9.3.2 Tetrix 451-551 AC/DC
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ON Filter Tetrix XL MozZnost dodateéného vybaveni vstupu vzduchu 092-004999-00000
filtrem necistoty
ON Holder Gas Bottle <50L Moznost dodateéného vybaveni plechovym 092-002345-00000
TETRIX XL drzakem plynoveé lahve <50 |
9.4 VSeobecné prislusenstvi
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D |Redukéni ventil na tlakové lahvi, manometr 394-002910-00030
GH 2X1/4" 2M Plynovéa hadice 094-000010-00001
32A 5POLE/CEE Sit'ova zastréka 094-000207-00000
ADAP 8-5 POL Adaptér z 8 na 5 poll 092-000940-00000
9.5 Oboustranné, souc¢asné svarovani, druhy synchronizace
9.5.1 Synchronizace prostrednictvim kabelu (kmito¢et 50 Hz az 200 Hz)
Pri oboustranném, sou¢asném svarovani podle principu master/slave musi byt obé svarecky
vybaveny 19polovou zasuvkou (ON 19POL) (méjte na zieteli odliSné moznosti dodatecné
instalace, zavislé na typu pristroje).
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
SYNINT X10 19POL Synchronizac¢ni souprava v¢etné rozhrani a 090-008189-00000
pfivodniho kabelu
RA10 19POL 10m Privodni kabel napf. pro dalkovy ovladac 092-001470-00010
9.5.2 Synchronizace prostrednictvim sitového napéti (50Hz / 60Hz)
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ON Netsynchron 351/451/551 |Volitelné dodate¢né vybaveni sadou prepojeni 090-008212-00000
fazového sledu pro synchronni svarovani
9.6 PoéitaCova komunikace
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
PC300.Net Sada softwaru se svarovacimi parametry 090-008777-00000
PC300.Net veetné kabell a rozhrani
SECINT X10 USB
112 099-000109-EW512
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10 Dodatek A
10.1 JOB-List

Postup Material Drat Poloha svaru
%
E S
o oy fra)
Q| § Slo|E5|5 ¢
SHE >l alze|al £
AR g8l 2|88|> g
g3 ¢ 3|5(38/8 &
2 c § > Y| Flx¥aln =
8 Q _g -g 5 ©olo|o|ln]|w (% = %m /]
s |2 T|H| e S|S|a|<|= -
1 Rezervovano
2 4} CrNi/ Fe/ St 4| 1
3 | CrNi/ Fel st | 1,6
4 | CrNi/ Fe/ St | 2
5 M M CrNi/ Fe/ St MM~ [} 2,4
6 | | CrNi/ Fe/ St MMM ™ 3,2
7 M M CrNi/ Fe/ St M| A | >3,2
8 | CrNi/ Fe/ St | 1
9 M CrNi/ Fe/ St | 1,6
10 | CrNi/ Fe/ st | 2
11 ™ ™ CrNi/ Fe/ St MM ™ 2,4
12 | | CrNi/ Fe/ St | | 3,2
13 4} 4} CrNi/ Fe/ St M| 4|4 %} >3,2
14 | CrNi/ Fe/ st | 1
15 4} CrNi/ Fe/ St 4| 1,6
16 | CrNi/ Fe/ St | 2
17 | | CrNi/ Fe/ St MMM 4| 2,4
18 | | CrNi/ Fe/ St M| 4| [} 3,2
19 | | CrNi/ Fe/ St MMM ™ >3,2
20 | CrNi/ Fe/ St | 1
21 | CrNi/ Fe/ St | 1,6
22 4} CrNi/ Fe/ St 4| 2
23 | | CrNi/ Fe/ st MM | 2,4
24 ™ ™ CrNi/ Fe/ St MM 4} 3,2
25 | | CrNi/ Fe/ st MM M| >3,2
26 4} Cu/CuZn 4| 1
27 | Cu/CuZn | 1,6
28 | Cu/CuZn 4| 2
29 | | Cu/CuZn | | 2,4
30 %} %} Cu/CuZn 4| 4| 3,2
31 | Cu/CuZn 4| >3,2
32 %} Cu/CuZn 4} 1
33 | Cu/CuZn | 1,6
34 | Cu/CuZn | 2
35 4} 4} Cu/CuZn 4| | 2,4
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Postup Material Drat Poloha svaru

s

: |8

3 = 5> ot

2| g |z 588 3

Q|2 3 >| 8|>3|z| &

=HHE HKE HE:

S| O ¢ 3| a3 2 3

58 s |2|°|2%[5] 2

8 Qégﬁ olololnlo|@Es [T |===0 2
5 |S|T|D| e S|o|a|—|— -
36 M 4} Cu/CuZn 4| 4} 3,2
37 ™M Cu/CuZn | >3,2
38 M Cu/CuZn 4| 1
39 ™M Cu/CuZn | 1,6
40 M Cu/CuZn | 2
41 ™M | Cu/CuZn | | 2,4
42 4| | Cu/CuZn | | 3,2
43 ™M Cu/CuZn | >3,2
44 | Cu/CuZn | 1
45 M Cu/CuZn 4} 1,6
46 ™ Cu/Cuzn | 2
47 M 4} Cu/CuZn 4| 4} 2,4
48 ™ | Cu/Cuzn | | 3,2
49 M Cu/CuZn M| >3,2
50 | AlMg ™ 1
51 M AlMg ] 1,6
52 | AlMg ™ 2
53 M| |& AlMg M| & 2,4
54 ™ ™ AlMg MM ™ 3,2
55 4] 4| AlMg MMl M >3,2
56 ™M AlMg | 1
57 | AlMg | 1,6
58 | AlMg | 2
59 ™ ™ AlMg M| ™ ™ 2,4
60 ™ ™ AlMg M|~ ™ 3,2
61 ™ ™ AlMg M| ™ ™ >3,2
62 | AlMg ] 1
63 | AlMg ™ 1,6
64 M AlMg ] 2
65 ™ ™ AlMg M| ¥ [} 2,4
66 M| |& AlMg M|™ ] 3.2
67 ™M | AlMg M|~ | >3,2
68 4] AlMg 4| 1
69 ™ AlMg ™ 1,6
70 M AlMg | 2
71 M| |& AlMg M|& M| 24
72 ™ ™ AlMg M|~ ™ 3,2
73 4} 4} AlMg M|~ M| >3,2
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Postup Material Drat Poloha svaru

, E

g |

Z <% 5

E s| |gz | 3

ol g ol |2 8ls 3

|2 s > 8|>38lal €

HHE §12185)3 &

&|O| s S| 2|5 ele =

S|z s |2|F|%4|3] 2

8 Q%g:g olololnlo|@B [ |===0 2
s |2 T|H| & S|o|al«|= )«
74 4} AlSi 4| 1
75 4] AISi 4| 1,6
76 4} AlSi 4| 2
77 4] 4] AlSi ] ] 2,4
78 M M AlSi 4| 4| 3,2
79 4] | AlSi | | >3,2
80 A AlSi M 1
81 4] AlSi ™ 1,6
82 M AlSi M 2
83 4] 4] AlSi ] 4 2,4
84 4] 4] AlSi ] 4] 3,2
85 ] 4} AlSi %} 4} >3,2
86 4] AISi 4| 1
87 ] AlSi %} 1,6
88 4] AlSi ] 2
89 %} %} AlSi 4| 4| 2,4
90 4] 4] AISi %} %} 3,2
91 %} %} AlSi 4| ™ >3,2
92 4] AlSi %] 1
93 A AlSi 4| 1,6
94 4] AlSi %] 2
95 4] 4] AlSi 4] 1] 2,4
96 ] ] AlSi %} %} 3,2
97 4] 4] AlSi ] M| >3,2
98 ] Al99 %} 1
99 M Al99 4| 1,6
100 ] Al99 %} 2
101 4] 4] Al99 | | 2,4
102 %} %} Al99 4| 4| 3,2
103 4 4 Al99 %} | >3,2
104 %} Al99 M 1
105 4] Al99 4] 1,6
106 ] Al99 4} 2
107 4 4 Al99 %} 4 2,4
108 M M Al99 4| M 3,2
109 4] 4] Al99 %} | >3,2
110 M Al99 4| 1
111 4 Al99 %} 1,6
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3
: 18
g |z
E s| |gz | 2
ol g ol ~|28ls5 3
|2 3 > 8|>38lal &
=|g| ¢ §l2|58|2 =
T|[T| S > a3 21 3
S|z € s |2|F|%4|3] 2
8 Qég;g @mom@@m%mz
5 |S|T|D| e S|o|a|—|— -
112 M Al99 %} 2
113 4] 4] Al99 4 4} 2,4
114 M 4} Al99 4] %} 3,2
115 4] 4] Al99 4 | >3,2
116 M Al99 4| 1
117 4] Al99 4 1,6
118 M Al99 4| 2
119 4] 4] Al99 4 ™ 2,4
120 M M Al99 4} 4| 3,2
121 M 4} Al99 4 M| >3,2
122 WIG manualni/WIG Classic
123 Elektroda Classic
124 Rezervovéano
125 Rezervovano
126 Rezervovano
127 Elektrodovy JOB
128 Rezervovano
129-179 |VoIné JOB (svafovaci ukoly) nebo SCO (napf. plazma)
180 M| CrNi/FeSt MM %} 2,4
181 M|~ CrNi/FeSt M4 M 4| 3,2
182 M| CrNi/FeSt MM | >3,2
183 M| CusSi 4} 4} 2,4
184 M| CusSi %} %} 3,2
185-207 |Volné JOB (svafovaci ukoly) nebo special customer order (SCO)/Wig
Comfort (Smart pouze 200)
208-215 |Volné JOB (svarovaci ukoly) nebo special customer order
(SCO)/elektroda Comfort (Smart pouze 208)
216-254 [Volné JOB (svafovaci ukoly) nebo special customer order (SCO)
255 DC- se zazehem DC+
256 ZkuSebni JOB: 5 A az Imax

O neni mozné

M mozné
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11 Dodatek B

11.1 Prehled parametri — rozsahy nastaveni
11.1.1 TIG svarovani

Parametry Zobrazeni |Rozsah nastaveni Poznamka
WIG/plazma
< ke)
3| S _
38|38 |&|¢ 3
% ) n € €
Doba predfuku plynu s |05 o - 20
Startovni proud AMP% % |20 1 - 200 |% hlavniho proudu AMP
Doba nabéhu proudu £UP s |10 0,0 - 20,0
Doba impulsu 0,01 |0,00 - 20,0
Doba nabéhu 0,10 0,00 - 20,0 |Casovy Usek od hlavniho proudu

AMP pro dosazeni snizeného

proudu AMP%
SniZzeny proud AMP% % |50 1 200 |% hlavniho proudu AMP
Doba pauzy pulsu s (0,01 (0,00 - 20,0
Doba nabéhu £Go s 10,10 | 0,00 - 20,0 |Casovy Usek od snizeného proudu

AMP% pro dosazeni hlavniho

proudu AMP
Doba dobéhu proudu s |1,0 00 - 200
Zavérny proud AMP% % |20 1 - 200 |% hlavniho proudu AMP
Doba dofuku plynu s |8 0,0 - 40,0
Primeér elektrod, metricky mm |2,4 10 - 40
Doba spotArc s |2 0,01 - 20,0
Doba spotmatic > ms [200 | 5 - 999
Doba spotmatic > [oFF)) s |2 0,01 - 20,0
activArc 0 - 100
Rychlost narustu/poklesu % |10 1 - 100 |x0,01 % hlavniho proudu AMP
Proudovy skok A |1 1 - 20
11.1.2 Ruéni svarovani elektrodou
Parametry Zobrazeni |Rozsah nastaveni Poznamka
MMA
© g
5| g .

- R -~ 3

4 = n € €
Proud horkého startu % 120 1 - 200 |% hlavniho proudu AMP (parametr

na nastaveni [oFF])
Doba horkého startu s |05 00 - 10,0
Arcforce 0 -40 - 40
Frekvence pulsovani FrE Hz |1,2 0,2 - 500
Vyvazeni pulsovani 30 1 - 99
099-000109-EW512 117
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12 Dodatek C
12.1 Najit prodejce

Sales & service parteners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
Toto svafovaci zafizeni nesplfiuje pozadavky normy IEC 61000-3-12. Jste-li pfipojeni k vefejnému
nizkonapétovému systému, je v odpovédnosti zfizovatele nebo uZivatele svafovaciho zafizeni, aby
zajistil, ze svarovaci zafizeni muze byt pfipojeno po domluvé s provozovatelem napajeci sité.
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