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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES

Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

IIIIJl A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

+ Az Osszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell
tartani, kiloénds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési el6irasokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

+ A kezelési és karbantartasi utasitast a késziilék hasznalati helyén kell tarolni.

» A késziiléken lévd biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatdaknak kell lennilik.

* A készllék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készilt és csak szakértdk Uzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A késziiléktechnika tovabbfejlédése kdvetkeztében fellépd miiszaki moédositasok kilénbozé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, lzembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatosségaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevészolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarté feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizérélag csak annak
miikdd6képességére korlatozodik. Minden tovabbi feleldsség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik -
nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép iizembe helyezésével a felnasznald elismeri.
A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép lizemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak modjat a
gyarté nem tudja felligyelni.

A késziilék szakszer(itlen Gsszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyarté semmiféle
felelésséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségeért, amely a késziilék hibas dsszeszerelésének,
szakszer(tlen Uzemeltetésének valamint hibas hasznélatanak vagy karbantartasanak kovetkezménye, vagy
valamilyen modon azzal dsszefliggésbe hozhato.

© EWM AG

Dr. Glunter-Henle-Stral3e 8
56271 Mindersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
Www.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerzdi joga a gyarto tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyart6 irdsos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és dsszeallitason alapszik, ennek
ellenére a valtoztatas, elirds és tévedés joga fenntartva.
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A sajat biztonsaga érdekében

A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2
2.1

A sajat biztonsaga érdekében
A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

A VESZELY

Azokra a munka- és tzemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kézvetlenil stlyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utal6 szimbolumot.

* A veszély tipuséara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortdan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos
kimenetelii balesetet elkeriljiink.

+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartaimazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altaldnos veszélyre utalé szimbélumot.

» Aveszély tipuséara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGYAZAT
Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kénnyebb
sérulések elkerlilése érdekében pontosan be kell tartani.

« A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT“ szét és egy altalanos
veszélyre utalé szimbélumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén taldlhat6 piktogram utal.

[3>  Miiszaki sajatossagok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék kdrosodasanak elkerilése

érdekében a felhasznélénak figyelembe kell vennie.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek lIépésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

Az aramkabel csatlakozéjat egy megfelels ellendarabba bedugni és régziteni.
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Szimbolumok jelentése
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2.2 Szimbd6lumok jelentése
Szimbo | Leiras Szimbd | Leiras
lum lum
i | Miszaki sajatossagok, amelyeket a PN Megnyomas és elengedés / érintés /
felhasznalénak figyelembe kell vennie. ?k pintas
qOD Készilék kikapcsolasa = <§: Rlengedés
| ——
@ Készilék bekapcsolasa - <§ Megnyomas és nyomva tartas
——
ﬁ <§\ Kapcsolas
e
® Helytelen / érvénytelen @ § Rorgatas
| —
@ Helyes / érvényes :]zémérték — bedllithaté
Fgl |Bemenet A, |Ajelz8lampa zd6lden vilagit
+ -
L 0
Navigélas e % e [Ajelz6ldmpa zdlden villog
@ £l
[} ° [}
a1 | Kimenet W1, |Ajelz6lampa pirosan vilagit
15 -
M | S
D\ | |d6kijelzés (példa: 4 s varakozas / e * ¢ |Ajelz6lampa pirosan villog
mikddtetés) * ®
® PY ®
Megszakitas a menikijelzésben
(tovabbi bedllitasi lehetéségek
lehetségesek)
Szerszdm nem szikséges /
hasznalatanak mell6zése
ﬁ Szerszam szilkséges / hasznalata
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A teljes dokumentacioé része

2.3 Ateljes dokumentacio6 része

Ez a kezelési és karbantartasi utasitas a teljes dokumentéacioé része és csak az 6sszes
rész-dokumentummal egyltt érvényes! Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi
utasitasat el kell olvasni és be kell tartani, kiilénésen a biztonsagi utasitasokat!

Az abra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.

nomm e
— e [ A
i 1~ \\/ .
\ (L Y
U A
"\ N\ I a A4
J iy A o %
i, Qi 3
Gy
Abra 2-1
Poz. |Dokumentacio
A.l | Tavvezérldk
A2 |Vezérlés
A.3 | Aramforras
A.4 |Hegeszt6pisztoly
A Teljes dokumentéacio
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Biztonsagi eléirasok

2.4

Biztonsagi eléirasok

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kivul hagyasa esetén!

A biztonségi utasitasok figyelmen kivil hagyasa életveszéllyel jarhat!

+ Gondosan olvassa el ezen Utmutatd biztonsagi utasitasait!

* A baleset-megel6zési elGirdsokat és az egyes orszagokra vonatkoz6 rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkatertleten 1év6 személyeket utasitsa az eldirasok betartasaral

Elektromos feszultség altal okozott sérulésveszély!

Az elektromos fesziltségek érintés esetén életveszélyes aramutésekhez és égési

sérilésekhez vezethetnek. Az alacsony fesziltségek megérintése ijedséget okozhat,

amelynek kovetkeztében az illeté személy balesetet szenvedhet.

* Ne érintsen meg kozvetlenil a feszlltség alatt allé részeket, mint pl. hegesztéaram
csatlakozébaljzatok, rad-, volfram- vagy huzalelektrédak!

* A hegeszt6pisztolyt és/vagy az elektrédafogot mindig elkilonitve tegye le!

* Viseljen komplett személyi védéfelszerelést (a felhasznalastol fliggéen)!

» A késziket kizarolag hozzaérté szakszemélyzetnek szabad felnyitni!

+ A késziiléket nem szabad csovek felolvasztasara hasznalni!

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tébb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban dsszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés" és a BGV D1

baleset-megel6zési eléirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések
szerint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad

engedélyezni, annak biztositdséra, hogy a megengedett Uresjarati fesziltség ne legyen

tallépve.

* A késziilék csatlakoztatasat kizarélag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes aramforrasok tizemen kivil helyezésekor az 6sszes halézati- és hegeszt6aram
vezetéket megbizhaté médon a teljes hegesztérendszerrdl le kell valasztani.
(Visszataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon dssze polusvalté kapcsoldval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez vald készilékeket (AC), mert egy egyszerl kezelési hiba miatt az
ivfesziltségek meg nem engedhet6 mdédon 6sszeadddhatnak.

Nem megfelel6 ruhazat miatti sériilésveszély!

A sugarzas, a ho és a villamos fesziiltség elkeriilhetetlen veszélyforrasok az

ivhegesztés soran. A felhasznalét teljes, egyéni védéfelszereléssel kell ellatni. A

védéfelszerelésnek a kovetkez6 kockazatok ellen kell védelmet nyujtania:

+ Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (fistgazok és g6zok) ellen
vagy megfeleld intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

* loniz&lo6 sugarzas (infravords és UV-sugarzas) és hé ellen szabalyos védbeszkdzzel
rendelkezd hegesztdsisak.

» Szaraz hegeszt6 ruhazat (cip6, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyujt a meleg
kérnyezet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghaladd hémérséklet is lehet, ill. aramités ellen
és fesziltség alatt all6 alkatrészeken tértén6 munkavégzéskor.

+ Karos zaj elleni hallasvédelem.

Sugarzas, vagy h6 okozta sériilésveszély!

Az ivfénysugérzas a bor és a szem sérilléséhez vezet.

A forr6 munkadarabbal és szikraval valo érintkezés égési sérliléshez vezet.

» Hasznaljon megfelel6 védelmi fokozatu hegesztdpajzsot, ill. hegesztdsisakok (az
alkalmazastol fuggben)!

» Viseljen az orszag idevago elbirasainak megfelel6 szaraz védéruhazatot (pl.
hegesztépajzsot, keszty(t stb.)!

* Védje a kivul allo személyeket a sugarzastdl és vakitastol hegesztéféggodnnyel, vagy
megfelel6 védsfallal!
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Biztonsagi elbirasok

A FIGYELMEZTETES

/ Robbanéasveszély!
&I/A Latszélag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatdsara tilnyomast
== | hozhatnak létre.
* A munkatertleten talalhat6é éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazé
tartalyokat el kell tavolitani!
* Robbanéasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

Tlizveszély!

& A hegesztés kdzben keletkezé magas hémérsékletek, szorédé szikrak, izzé részek és

~—= | forrd salak miatt gyulladasveszély all fenn.

+ Ugyelien a munkateriilet kézelében 1évé tlizfészkekre!

* Ne tartson magandl kénnyen gyulladé targyakat, mint pl. gyufa vagy 6ngyujto.

+ Tartson alkalmas oltokészilékeket a munkaterilet kozelében!

» Tavolitsa el a hegesztés megkezdése elbtt az éghet6 anyagmaradvanyokat a
munkadarabrol.

* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a lehilés utan folytassa. Ne
keriiljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!

A VIGYAZAT

@ | Fust és gazok!
0 A hegesztés soran keletkez6 fiist és gazok belégzése |Iégszomjat illetve mérgezést
okozhat! Tovabba az oldészerek gbzeibdl (klérozott szénhidrogének) a hegesztébiv altal
keltett ultraibolya sugarzas hatasara mérgezé foszgén keletkezhet!
+ Bd&séges mennyiségu frisslevegbt kell biztositani!
* Az oldészerek gbzeit a hegesztbiv sugarzasi terétdl tavol kell tartani!
» Szikség esetén megfelels égzésvédelmi eszkdzt kell viselni!

Zajterhelés!
@ A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartos hallaskarosodast okozhat!
* Munkavégzés kdzben megfelels hallasvedd eszkdzt kell viselni!
* A munkatertleten tartozkodé mas személyeknek is megfelel hallasvédé eszkozt kell
viselni!
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Biztonsagi elbirasok
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A VIGYAZAT

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztogépek az elektromagneses osszeférhetéség két

osztalyaba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki

adatoknal) > lasd fejezet 8:

Az A osztalyu készilékek nem alkalmazhatdk olyan lakbéévezetekben, amelyek az elektromos

energiat a nyilvanos kisfeszlltségi ellatéhalozatbdl kapjak. Az A osztalyu készulékek

elektromagneses 0sszeférhetéségének biztositasanal ezekben az évezetekben - mind a

vezetékhez kotott mind a sugéarzott zavarok alapjan - problémak Iéphetnek fel.

A B osztélyu készilékek teljesitik az EMC kovetelményeket az ipari és lakodvezetekben,

beleértve a nyilvanos kisfeszultségi ellatéhalézatra csatlakozé lakddvezeteket.

Létesités és Uzemeltetés

Az ivhegeszt6 berendezések lizemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok

Iéphetnek fel, habar minden hegesztégép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi

hatarértékeket. A hegesztésbdl szarmazo zavarokért a felhasznalé a felel6s.

A lehetséges kornyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznélénak a

kovetkezdket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” fliggelék)

» hélbézat-, vezérl6-, jel- és telekommunikacios vezetékek

* radib és televizidkészulékek

+ szamitdégép és egyéb vezérlbberendezések

» biztonsagi berendezések

* aszomszédos személyek egészsége, kilondsen ha azok szivritmusszabalyz6t vagy
hallokésziléket hordanak

» kalibralo- és méréberendezések

* mas berendezések zavartlré képessége a kdrnyezetben

* anapszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocsatadsok csdkkentésére

» Halbzati csatlakozas, pl. halézati sz(ird vagy arnyékolas fémcsével

* Az ivhegesztd berendezés karbantartasa

* A hegesztévezetékeknek olyan rovidnek és egymashoz kézelinek kell lennitk, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

» Potencialkiegyenlités

» A munkadarab foldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab féldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfelelé kondenzatorokkal kell 1étrehozni.

+ A kornyezetben Iévé mas berendezésektdl torténd vagy a teljes hegesztdé berendezés
arnyékolasa

Elektromagneses mezok!

A hegesztégép hasznalata kdzben olyan elektromos vagy elektromagneses mezék

keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitogépek, CNC-vezérlésii

gépek, telekommunikaciés vezetékek, haldzati- és jelzévezetékek, szivritmus

szabalyozok) miikodését befolyasolhatjak.

* A karbantartdsra vonatkozo eléirasokat be kell tartani > lasd fejezet 6.3!

* A munka- és testkabelt lehetSleg egyenesen lefektetni!

+ A sugérzéasra érzékeny késziilékeket és berendezéseket megfeleléen learnyékolnil

* A szivritmus-szabalyzék mikodését zavarhatja (sziikség esetén kérje ki orvosa
véleményeét).
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Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

Az lizemeltetd kotelességei!

A készllék lizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és

térvényeket!

» A munkavallalék munkahelyi biztonsaganak és egészségvédelmének javitasat 6szténzé
intézkedések végrehajtasarol sz616 (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez
kapcsolodo kiilon iranyelvek nemzeti atlltetését.

» Kuilénésen a munkavallalék altal a munkajuk soran hasznalt munkaeszk6zok biztonsagi és
egészsegvedelmi minimumkodvetelményeirdl szol6 iranyelvet (89/655/EGK).

* Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megelézésre vonatkozé
el6irasait.

* A készllék létesitése és Uzemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

+ A felhasznalé6t rendszeres id6k6zonként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrél.

+ A készilék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

I A nem eredeti gydri alkatrészek hasznalatabdl ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomiivi
garancia!

» Kizéarllag a szallitasi programunkban megtalalhat6 eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitoket
(aramforras, hegesztdpisztoly, elektrédafogo, tavszabalyzoé, alkatrész, kopbalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Kovetelmények a nyilt elektromos taphalézatra torténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a halézati fesziiltség
minéségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasara vagy kovetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt halézatra torténé csatlakozasi
pontndl (kdzds csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciara vagy a sziikséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az lizemeltet6t vagy a késziilék kezeldjét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatéval, hogy az adott készilék
biztonsagosan csatlakoztathat6-e az elektromos halézatra.

2.5 Szallitas és elokésziiletek a hegesztéshez

a

A FIGYELMEZTETES

A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A véddégazpalackok helytelen kezelése és nem megfeleld rogzitése sulyos sérulést
okozhat!

» A gazgyartok és a nyomogazrol szolé rendelet utasitasait be kell tartani!

* A védbgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!

» Kertlje a védégazpalack felmelegedését!

A VIGYAZAT

Balesetveszély az ellatovezetékek miatt!

A szallitds kdzben a le nem valasztott ellatévezetékek (halézati vezetékek,
vezérlévezetékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és
személyi sériilések okozhatnak!

» Valassza le az ellatovezetéket a szallitas el6tt!

Eldélés veszélye!

Munkavégzés kozben vagy a késziilék elhelyezésénél az eldélhet, személyi sérulést

okozhat vagy megrongélddhat. A készilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfelel6en)

maximum 10°-os lejtén biztositott elddlés ellen.

* Munkavégzés vagy szallitas kdzben a késziiléket egy stabil vizszintes felliletre kell
elhelyezni!

* A részegységeket megfelel6 mdédon kell rogziteni!
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Széllitas és elbkésziletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

@ Balesetveszély a szakszeriitleniil fektetett vezetékek miatt!
\a A nem megdfeleléen fektetett vezetékek (halozati, vezérlé-, hegesztdovezetékek vagy
osszekotd kabelkotegek) miatt elbotlas veszélye all fenn.
+ Az ellatovezetékeket fektesse laposan a padldra (kerulje a hurokképzédést).
» Kerllje a gyalog- vagy szallitasi utakon torténé fektetést.

—_—

A késziiléket vizszintes helyzetben térténé hasznalatra tervezték!
Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az kadrosodhat.
* A készuléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad széllitani és (izemeltetni!

A kiegészitok szakszeriitlen csatlakoztatasa az dramforras és a kiegészité meghibasodasat
okozhatja!

* A kiegészitOket kizarélag a hegesztégép kikapcsolt allapotaban, és csak a megfeleld aljzatba
szabad csatlakoztatni és rogziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérol annak kezelési utasitasaban talalhato!
* A hegesztégép bekapcsoldsakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészitoket.

Porvédé sapkak védik a csatlakozé aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyezdédésektél és a
sériilésektoél.

* Haakészulék valamelyik csatlakoz6 aljzataba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a
porvédd sapkat ra kell dugni.

* Ha a porvédé sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!
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Alkalmazasi terilet

3

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

3.24

3.25

Rendeltetésszerid hasznalat
A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!

§ A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
ipari hasznalatra készilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz
hasznalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbdl személyekre,
allatokra és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl ered6 karokért
nem vallalunk felelésséget!
» A késziiléket kizarolag rendeltetésszerlien és képzett, szakérté6 személyzetnek szabad

hasznalnia!
* A készlilék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!

Alkalmazasi terilet

ivfényhegeszt6 késziilék az AWI-egyen- és valtdaramu hegesztéshez koppintassal (érintkezés gyujtas)
vagy nagyfrekvencias gyujtassal (érintés nélkil) és a kézi-ivhegesztés-mellékeljarasdban. A tartozék
részegységek adott esetben bdvithetik a funkcidterjedelmet (lasd a megfelelé6 dokumentaciot az azonos
nev( fejezetben).

Ervényes dokumentumok

Garancia

B&vebb informacio talalhatdé a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a garanciarol,
karbantartasrol és ellenérzésrél szol6 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!

Szabvanymegfeleldségi nyilatkozat

A jelzett termék koncepciojaban és épitési modjaban megfelel a kovetkezé EK-iranyelveknek:

+ Kisfesziltségre vonatkozo irdnyelv (LVD)
c € « Elektromagneses 6sszeférhetéségrél vonatkozo iranyelv (EMC)

» Veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben valé alkalmazasanak

korlatozasarol sz6l6 iranyelv (RoHS)

Jogosulatlan valtoztatasok, szakszer(itlen javitasok, az "lvfényes hegesztéberendezések - ellenérzés és
vizsgalat az izemelés soran" hataridéinek be nem tartdsa és / vagy meg nem engedett atépitések
esetén, amelyek nem kifejezetten a gyarté engedélyével keriiltek végrehajtasra, a jelen nyilatkozat
érvényét vesziti. Minden termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi nyilatkozat keriil atadasra.

Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kdrnyezetben

A készilék megfelel az IEC / DIN EN 60974 és VDE 0544 el6irasoknak és szabvanyoknak,
S ezért elektromosan fokozottan veszélyes helyeken is hasznélhato.

Dokumentacio javitdshoz (potalkatrészek és kapcsoléasi rajzok)

A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
6 A sérilések és a késziilék meghibasodasénak elkeriilése érdekében a készililéken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
« Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a késziilék belsejében is megtalalhatéak.
Tartalék alkatrészek a terlletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelhetdk.

Kalibralas / validalas

Igazoljuk, hogy a jelen terméket az érvényes szabvanyoknak megfeleléen IEC/EN 60974, ISO/EN 17662,
EN 50504 kalibralt méréeszkdzokkel bevizsgaltuk, és betartja a megengedett tliréseket. Javasolt
kalibralasi id6kdz: 12 havonta.
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
Tetrix 351 AC/DC

. | Jel

Leiras

Emelészem > lasd fejezet 5.1.1

Fokapcsolo, késziilék BE/KI

Hegeszt6gép vezérlése > lasd fejezet 4.3

Fogantyu

Vizszivattyu kismegszakit6ja nyomégomb
A kioldott kismegszakitét a nyomégomb megnyomasaval lehet visszakapcsolni.

Gyorscsatlakozo (piros)
Htéviz visszatérd a hegesztdpisztoly feldl

Gyorscsatlakoz6 (kék)
Hit6éviz eléremend a hegesztdpisztoly felé

Kerekek, elforduld

Hitofolyadék tartaly > |4sd fejezet 5.1.5

10

Hiitéfolyadék-tartaly zar6sapka

11

Csatlakozéaljzat, hegesztdpisztoly vezérldkabel > lasd fejezet 5.3.1.1

12

Nyilasok hiitélevegé bearamlasara

13

Menetes csatlakozo6 (G'4“), hegesztéaram ,,-
AWI-pisztoly védégaz csatlakozo (sarga zardésapkaval)

14

Csatlakozé hiively, hegesztdaram ,,-“
AWI-pisztoly csatlakoztatasara

15

Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,+“
Testkabel csatlakoztatasara

16

©- il B2

Kulcsos kapcsolo az illetéktelen hasznalat elleni védelem érdekében (utélagos
felszerelési opcio)

»1“ allas > modositas lehetséges,

,0" allas > modositas nem lehetséges.

> lasd fejezet 5.12.

17

Csatlakozo aljzat, 19 p6lusu
Tavszabalyzék csatlakoztatasara

18

Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,-“
Elektrodafogé csatlakoztataséra

19

Q[ N

,Uzemkész dllapot* jelz6lampa
Akkor vilagit, ha a késziilék izemkész allapotban van
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Tetrix 351 AC/DC

4.1.2 Héatulnézet
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

23.08.2018

Tetrix 351 AC/DC
Poz. |Jel Leiras
1 Csatlakozoéaljzat, 7-p6lusu (digitalis)
= A digitalis tartozék-komponensek csatlakoztatasahoz
Utolagos beszerelési opcio > lasd fejezet 9
2 PC csatlakozo6 aljzat, soros (D-Sub csatlakoz6 aljzat, 9 pdélusu)
[ =]
3 ‘_O 19 pdl automatizalasi illesztéfeliilet (analég)
Opci6 a bdvitéshez > lasd fejezet 5.9.1
analog
4 yf Valasztékapcsolo, ivgyujtasi mod > lasd fejezet 5.3.10
@ B€ —_____koppintasos (,LIFTARC®) ivgyuitas
HE HF = ------ nagyfrekvencias ivgyujtas
5 Biztonsagi elemek gézpalack rogzitésére (gurtni / 1anc)
6 Halozati csatlakozdkébel > lasd fejezet 5.1.8
7 Nyilasok hiitélevegd kiaramlasara
8 Védoégaz csatlakozé ( bemenet)
Cs6kapcsolo karmantyu GV4”
9 Gyorscsatlakoz6 (piros)
Red H(téviz visszatérd a hegesztdpisztoly feldl
10 ®_> Gyorscsatlakoz6 (kék)
Blue |HUtdviz eléremend a hegesztdpisztoly felé
11 Géazpalack tarto
12 Kerekek, nem elfordulé
099-000109-EW511 19
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Tetrix 451-551 AC/DC

Tetrix 451-551 AC/DC
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
Tetrix 451-551 AC/DC

. | Jel

Leiras

Emelészem > lasd fejezet 5.1.1

Fokapcsolo, késziilék BE/KI

Hegeszt6gép vezérlése > lasd fejezet 4.3

Fogantyu

Vizszivattyu kismegszakit6ja nyomégomb
A kioldott kismegszakitét a nyomégomb megnyomasaval lehet visszakapcsolni.

Gyorscsatlakozo (piros)
Htéviz visszatérd a hegesztdpisztoly feldl

Gyorscsatlakoz6 (kék)
Hit6éviz eléremend a hegesztdpisztoly felé

Kerekek, elforduld

Hitofolyadék tartaly > |4sd fejezet 5.1.5

10

Hiitéfolyadék-tartaly zar6sapka

11

Csatlakozéaljzat, hegesztdpisztoly vezérldkabel > lasd fejezet 5.3.1.1

12

Nyilasok hiitélevegé bearamlasara

13

Menetes csatlakozo G'4“, hegesztéaram ,,-“ (,,DC-“ polaritasnal)
AWI-pisztoly védégaz csatlakozo (sarga zarésapkaval)

14

Csatlakoz6 hiively, hegesztéaram ,,-“ (,,DC-“ polaritasnal)
AWI-pisztoly csatlakoztatdsara

15

Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,+“ (,,DC-“ polaritasnal)
Testkabel csatlakoztatasara

16

Kulcsos kapcsolo az illetéktelen hasznalat elleni védelem érdekében (utélagos
felszerelési opcio)

»1¢ allas > modositas lehetséges,

,0" allas > mddositas nem lehetséges.

> l4sd fejezet 5.12.

17

Csatlakozo aljzat, 19 p6lusu
Tavszabalyzok csatlakoztatasara

18

Csatlakozo6 hiively, hegesztéaram ,,-“ (,,DC-“ polaritasnal)
Elektrodafogé csatlakoztataséra

19

,Uzemkész dllapot* jelz6lampa
Akkor vilagit, ha a késziilék izemkész allapotban van
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Tetrix 451-551 AC/DC

422 Héatulnézet
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
Tetrix 451-551 AC/DC

Poz. |Jel Leiras
1 Csatlakozoéaljzat, 7-p6lusu (digitalis)
= A digitalis tartozék-komponensek csatlakoztatasahoz
Utolagos beszerelési opcio > lasd fejezet 9
2 PC csatlakozo6 aljzat, soros (D-Sub csatlakoz6 aljzat, 9 pdélusu)
[ =]
3 ‘_O 19 pdl automatizalasi illesztéfeliilet (analég)
Opci6 a bdvitéshez > lasd fejezet 5.9.1
analog
4 yf Valasztékapcsolo, ivgyujtasi mod > lasd fejezet 5.3.10
@ B€ —_____koppintasos (,LIFTARC®) ivgyuitas
HE HF = ------ nagyfrekvencias ivgyujtas
5 Biztonsagi elemek gézpalack rogzitésére (gurtni / 1anc)
6 Halozati csatlakozdkébel > lasd fejezet 5.1.8
7 Nyilasok hiitélevegd kiaramlasara
8 Védoégaz csatlakozé ( bemenet)
Cs6kapcsolo karmantyu GV4”
9 Gyorscsatlakoz6 (piros)
Red H(téviz visszatérd a hegesztdpisztoly feldl
10 ®_> Gyorscsatlakoz6 (kék)
Blue |HUtdviz eléremend a hegesztdpisztoly felé
11 Géazpalack tarto
12 Kerekek, nem elfordulé
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A gep mikodésének ismertetése — gyors attekintes

Vezérlés - kezel6elemek

ewn

4.3  Vezérlés - kezeldelemek
T 3.22
@0 [ Puis
.Automatic
@ Netsyn.
AC Master -
special 3|ave
. 3.2
@@ O
AMP
sec
Hz / kHz
%
Dc grgi Synergic @
e/St
- W spolArc
I)c.lI:uZn @"\ ~‘ .EO . FE—
|-‘|‘_|E|.A|M9 ’ ‘ . n . & Synergic
R_f\.AISi . . I'I-“—I‘I .‘_&Manuell
AC
AS .AI99( )
Manuell v
Poz. |Jel Leiras
1 v P6lusvaltas (kézi AWI) nyomoégomb Hegesztend6 anyag
kivalasztasa (szinergikus
AWI) nyomégomb
Egyenaramu hegesztés, pozitiv polaritas | pe + 02;,'&'. Krém-nikkel és vas-
az elektrédafogdn (polusvaltas csak lacéltvizetek
bevontelektrédas kézi ivhegesztésnél).
Egyenaramu hegesztés, negativ acrn@ AiMg | Réz / rézétvozetek (bronz)
polaritas az AWI-pisztolyon (ill. az réz-on otvozetek (sargaréz)
elektrédafogén).
Véltéarami hegesztés négyszog DC — ‘ o Aluminium- és
hullamalakkal. magnéziumotvozetek
A legnagyobb energiabevitel és stabil iv.
Valtéaramu hegesztés trapézformaju ACI\.I'\.AISi Aluminium-szilicium 6tvozetek
hullamalakkal.
Altalanosan hasznalhaté a legtobb
hegesztési feladathoz.
Valtéaramu hegesztés szinuszformaju acn, @ Ai99 | Aluminium 99%
hullamalakkal.
Alacsony zajszint.
2 v »,Hegesztéeljaras“ nyomégomb
< b - Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKI), zolden vilagit / ,ARCFORCE"-
bedllitas, pirosan vilagit
b svmerte___ AVI-hegesztés szinergikus bedllitdssal (paraméterek szinergikus beallitasa)
Hrvanan___ AVI-hegesztés kézi beallitassal (paraméterek kézi bedllitasa)
3 j‘_ Volframelektréda atméré nyomégomb > |asd fejezet 5.3.4
Gyujtasoptimalizalas > lasd fejezet 5.3.6
Siuvegképzés > lasd fejezet 5.3.7
24 099-000109-EW511
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Vezérlés - kezel6elemek

Poz. | Jel Leiras
4 v Varratfajta kivalasztasa nyomégomb
= S— Sarokvarrat
oo -------- Tompavarrat
N Atlapolt sarokvarrat
[ | S— Fliggéleges varrat
5 v Uzemmod nyomégomb / energiatakarékos tizemmad atkapcsoldsa nyomégomb
spolArc
=0 --Av ivpont (,spotArc/spotmatic”) (Beallithatd pontidé kozott.)
L — 2-tutem
o — 4-Utem
3 mp mikddtetést kdvetden a készllék energiatakarékos Uzemmodra valt. Az
Ujrainditashoz elegendd valamelyik kezel6elemet mikddésbe hozni > lasd fejezet 5.11.
6 v Impulzus ivhegesztés nyomégomb > |4sd fejezet 5.3.13
Auto,------ Impulzusautomatika (frekvencia és egyensuly)
KHz---- A jelz6lampa zodlden vilagit: Termikus AWI-pulzalas / MMA impulzus
ivhegesztés / Kbzépérték pulzalas
KHz---- A jelz6lampa pirosan vilagit: Metallurgiai AWI-pulzélas (kHz-pulzélas) /
Kozépérték-pulzalas
spggial --- AWI-AC-specidlis
7 v Szinkronizalds modja nyomogomb (hegesztés egyszerre kétoldalrdl)
o Szinkronizalas a taphal6zaton keresztil
o Szinkronizalas 0sszekotd kabelen keresztul
8 @ »,Gdzteszt“ nyomogomb / Gaztomlé atoblitése
> lasd fejezet 5.3.2
9 () II Zavar- [ allapotjelzék
.@ b Uzemzavar jelzélampa
| JR—— Hutéfolyadék hiany jelzélampa (pisztoly hitése)
I! | Hegesztégép tulmelegedett jelzélampa
[ — S-el jelzélampa
10 v Nyomdégomb a kijelzén megjelend paraméter kivalasztaséra
+ ------- Anyagvastagsag megjelenitése
VOLT ---ivfesziiltség megjelenitése
JOB ----- JOB-szam megjelenitése
PROG --- Programszam megjelenitése
11 Q‘ Hegesztési paraméterek bedllitdsa forgatbgomb
& | Valamennyi hegesztési parameter (pl. hegeszt6aram, lemezvastagsag, védégaz
4 eléaramlasanak ideje, stb.) beallitdsara.
12 gag Hegesztési adat kijelzé (haromjegyu)
A hegesztési paraméterek és azok értékeinek kijelzése > lasd fejezet 5.2
13 Allapotjelzék
HOLD--- A hegesztés befejezését kdvetéen a kijelz6kén megjelennek a hegesztés
soran utoljara mért hegesztéaram és ivfesziltség értékei, a jelz6lampa vilagit
DC —-- Egyenaramu hegesztés
AC N\--Valtbaramu hegesztés
DC —és AC\U egyszerre: Specidlis valtoarami hegesztés
14 Funkcid lefutasa > lasd fejezet 4.3.1
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintées ev\;’-r)

Vezérlés - kezel6elemek

4.3.1 A hegesztés folyamata

Poz. |Jel Leiras

A beallitott hegesztbeljarastdl és lizemmaodtol fliggé hegesztési paraméterek

1 1—’ ‘ »Hegesztési paraméter kivalasztasa“ nyomogomb
<% |kivalasztasara.

2 @ Gazelbéaramlasi idé jelzélampa

3 AMP% | Jelz6lampa
Inditdaram (AWI)/HOTSTART-aram (kézi ivhegesztés)

4 sec Jelzélampa
Upslope-idé (AWI)/HOTSTART-id6 (kézi ivhegesztés)

5 AMP  |F6 hegesztéaram (AVI) / cstiicsaram F6 hegesztéaram (BKI)
Bedllithatd | min és | max kdzott (1 A-es Bedllithatd | min és | max kdzott (1 A-es
Iépésekben) Iépésekben)

6 sec Alaparam ciklusideje / lefutasi id6 AMP-ré6l AMP%-ra

» Alaparam ciklusideje beéllithat6 0,01 és 20,0 mp kozott

(0,01 mp-es lépésekben < 0,5 mp esetén; 0,1 mp-es [épésekben > 0,5 mp esetén)
» Lefutasiid6 (tS1) beallithato: 0,0 mp és 20,0 mp kdzott > l1asd fejezet 5.3.13
Pulzalt iv(i AVI-hegesztés: Az alaparam ciklusideje azt a peridédikusan ismétlédé
idétartamot jelenti, ameddig a csokkentett hegesztéarammal (AMP%) torténik a
hegesztés.
Specialis valtoaramu AVI-hegesztés: Az alaparam ciklusideje azt a periodikusan
ismétlédd idétartamot jelenti, ameddig egyenarammal torténik a hegesztés specidlis
valtbdramu hegesztéskor.

AMP% | Csokkentett hegesztéaram / alaparam (pulzalt ivii hegesztés)

sec Csucsaram ciklusideje / felfutasi idé (AMP%-rél AMP-ra)
* Csucséaram ciklusideje bedllithaté 0,01 sec és 20,0 sec kdzott

(0,01s-0s lépésekben < 0,5 sec esetén; 0,1 sec-os Iépésekben > 0,5 sec esetén)
» Felfutasi id6 (tS2) beallithatd: 0,0 sec és 20,0 sec kozott > lasd fejezet 5.3.13

Pulzalt ivii AVI-hegesztésnél Specialis valtoaramu hegesztésnél
A csucsaram (AMP) ciklusidejét jelenti. A véltéaramu fazis ciklusidejét jelenti.
9 sec Downslope-idé
10 | AMP% |Kratertolté aram jelz6lampa
11 ﬂ"O Védoégaz utéaramlasanak ideje jelzélampa
26 099-000109-EW511
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Vezérlés - kezel6elemek

Poz. |Jel Leiras
12 FLI  |Egyensuly jelzélampa
AC-egyensuly (AWI) /Pulzalasi egyensuly (AWI-DC — kHz-pulzalas) /Pulzalasi
egyensuly (MMA)
13 Tl | Frekvencia jelzélampa
kHz | AC-frekvencia (AWI) /Pulzalasi frekvencia (AWI-DC — kHz-pulzalas) /Pulzalasi
frekvencia (MMA)
14 | AC/DC |Hegesztdéaram polaritasa, BKI
> l4sd fejezet 5.4.3
15 | gefivare |activArc jelzélampa > |asd fejezet 5.3.15
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Felepites és funkciok E\A;")‘l
Széllitas és elbkésziletek a hegesztéshez

5 Felépités és funkciok
A FIGYELMEZTETES

Sérulésveszély az elektromos fesziltség miatt!
6 Az aram alatt allo alkatrészek, pl. aramcsatlakozasok érintése életveszéllyel jarhat!
* A kezelési és karbantartasi utasitas elsé oldalan talalhaté biztonsagi utasitasokat vegye
figyelembe!
* Az lzembe helyezést kizarolag olyan személyek végezhetik, akik megfelelé ismeretekkel
rendelkeznek az aramforrasok kezelésének tertletén!
+ Az 0sszekotd- vagy aramvezetékeket lekapcsolt késziléknél csatlakoztassa!

A VIGYAZAT

Ha valtakozva dolgozik kiilénb6z6 hegesztéeljarasokkal (pl. AWI, MIG/MAG vagy BKI) és

a készulékhez egyidejlileg csatlakoztat valamilyen hegesztépisztolyt és elektrédafogét,

akkor valamennyi csatlakoztatott elem egyidejlileg uresjarati- ill. ivfesziltség ala kerl!

+ [Ezért a hegesztbpisztolyt ill. az elektrédafogot mindig a munkadarabtdl (ill. a testkabelt6l)
elszigetelten tegye le!

e Az elektromos &ram veszélyes!

5.1 Szallitas és elokésziiletek a hegesztéshez
5.1.1 Daruzas

A FIGYELMEZTETES

Sérilésveszély daruzaskor!

5 Daruzaskor a leesd késziilékek vagy a részegységek sulyos személyi sériiléseket

okozhatnak!

* Megfelel6 darukomponensek nélkdil tilos egyszerre tdbb olyan
rendszerkomponenst daruzni, mint pl. aramforras, huzalelétolo
készilék vagy hitékészilék . Valamennyi rendszerkomponenst kiilén
kell daruzni!

» Az Osszes ellatovezetéket és tartozék részegységet a daruzas elétt el
kell tavolitani (pl. tomlécsomagot, huzaltekercset, védégazpalackot,
szerszamosladat, huzalelétolo késziiléket, tavvezérlét stb.)!

* A hazburkolatokat, ill. a védéfedeleket a daruzas el6étt szabalyosan be
kell zarni és le kell reteszelni!

+ Szabdlyos pozicidju, megfelelé szamu és megfeleléen méretezett
teherfelvevé eszkdzt hasznaljon! Vegye figyelembe a daruzasi elvet
(lasd az abran)

* Emel6szemes készilékek esetén: Az 6sszes emel8szemen mindig
egyszerre kell daruznit

+ Kiegészitdleg felszerelt daruallvanyok, stb. esetén: Mindig legalabb
két, egymastol a lehetd legtavolabbra 1évé teherfelvevé pontot
hasznaljon - vegye figyelembe az opcio leirasat. ———

+ Keriilje a hirtelen mozdulatot! Daru-elv

» Gondoskodjon réla, hogy a tehereloszlas azonos legyen! Kizarélag
azonos hosszUsagu szemes lancot vagy kotélfuggesztéket hasznaljon!

+ Maradjon a készulék alatti veszélyzénan kivl!

+ Vegye figyelembe az adott orszag helyben érvényes, a
munkabiztonsagra és balesetmegel6zésre vonatkozo6 elirasait!
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5.1.2 Uzemeltetési korilmények

IS A késziiléket kizdrolag egy megfelel6 teherbirdasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban
torténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!

¢ Biztositani kell egy csuszasmentes sima fellletet a késziilék szamara, és gondoskodni kell a
munkahely megfelelé6 megvilagitasarol.

* Mindenkor biztositani kell a készilék biztonsagos kezelését.

I  Szennyezdédés altal okozott késziilékkarok!

A szokatlanul nagy mennyiségli por, savak, korroziv gazok vagy dsszetevok kart tehetnek a
késziilékben (Vegye figyelembe a karbantartasi id6k6zdket > |4sd fejezet 6.3).

* Fiist, gbz, olajk6d és csiszolasbdl eredd por nagy mennyiségben keriilendd!

5.1.2.1 Mikodés kdzben
Kornyezeti levegé hémérséklettartomanya:
« -25°C..+40°C (-13°F ... 104 °F)
Relativ paratartalom:
*  max. 50% 40 °C (104 °F) esetén
*  max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén
5.1.2.2 Szallitas és tarolas
Tarolas zart helyiségben, kdornyezeti levegé hémérséklettartomanya:
+ -30°C..+70°C (-22 °F ... 158 °F)
Relativ paratartalom
*  max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén

5.1.3 A gép hiitése

I A késziilék nem megfeleld hiitése teljesitménycsokkenést okoz, és a gép karosodasahoz
vezethet.

* Biztositani kell az el6irt kérnyezeti feltételeket!
* A hiitéleveg6 be- és kiaramlasara szolgalé nyilasokat szabadon kell hagyni!
e A készilék kdrul minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!

5.1.4 Testkabel, altalanos

A VIGYAZAT

Egési sériilés veszélye a szakszer(itlen hegesztéaram csatlakoz6 miatt!
SSS A nem zartan illeszkedd hegesztéaram dugaszok (késziilék csatlakozék) vagy a
— | munkadarab csatlakozén talalhaté szennyezddések (festék, korrézid) miatt ezek a
csatlakozasi helyek és vezetékek felmelegedhetnek és érintés esetén égési
sérilésekhez vezethetnek!
+ Ellendrizze naponta a hegesztéaram csatlakozasokat és amennyiben sziikséges reteszelje
azokat jobbra forgatassal.
» Tisztitsa meg alaposan és rogzitse biztonsagosan a munkadarab csatlakozasi helyet! Ne
haszndlja a munkadarab konstrukcids alkatrészeit hegeszt6aram visszavezetésként!

5.1.5 Hegesztopisztoly hiitése

5 A hiitéfolyadék fagyallésaga nem megfelel6!

A kornyezeti feltételekhez igazodva kiilénféle hiit6folyadékok hasznalhatok > |asd fejezet 5.1.5.1.
A fagyallé hiitéfolyadékok (KF 37E vagy KF 23E) fagyallosaganak mértékét rendszeres
id6kézénként ellenérizni kell, hogy elkeriiljiik a késziilék vagy a kiegésziték karosodasat.

* A hiitéfolyadék fagyallésaganak mértékét TYP 1 mérémiiszerrel kell ellenérizni.
* Ha a hiité6folyadék fagyallosaga nem megfelel6, le kell cserélni!
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[  Hiitéfolyadékok keverése!
A hiitéfolyadék 6sszekeverése vagy nem megfelel6 hiit6folyadék hasznalata karosodast okozhat
€s a gyartd garanciajanak elvesztésével jar!
* Kizarolag ebben a kezelési utasitasban megtaldlhato (Hiit6folyadékok attekintése)
hiitéfolyadékot hasznaljon!
* Kiilonb6zé tipusu hiitéfolyadékokat tilos 6sszekeverni!
* A hiitéfolyadék lecserélésekor a hiitérendszerben l1évé 6sszes hiitéfolyadékot le kell ereszteni.
A hiitéfolyadék artalmatlanitasanak a hatésagi eléirasoknak megfelel6en és a megfelel6
biztonsagi adatlapok figyelembevételével kell térténnie.
5.1.5.1 A megengedett hiité6folyadékok attekintése
Chladici prostredek Teplotni rozsah
KF 23E (standard) -10 °C az +40 °C (14 °F az +104 °F)
KF 37E -20 °C az +30 °C (-4 °F az +86 °F)
5.1.5.2 Maximélis tomlécsomag-hosszak
Minden adat a komplett hegesztérendszer teljes tdmlécsomag-hosszara vonatkozik, és példa
konfiguraciokent értenddk (az EWM termékkinalat szabvanyhosszusagu komponenseib6l). A max.
széllitasi magasséag figyelembevétele mellett Gigyelni kell az egyenes, torésmentes fektetésre.
Szivattyd: Pmax = 3,5 bar (0.35 MPa)
>
Aramforras Témlécsomag DV készulék [miniDrive I;egesztoplsztol max.
Kompakt ® (25m/821t) (5m/16ft.)
(20 m /65 ft) (5m/16ft) 30m
@ @ @ @ 98 ft.
(25 m/821t) (5m/16ft.)
Nem kompakt @ @ @ @
(15m /49 ft) (10 m/321t) (5m/16ft.)
Szivattyl: Pmax = 4,5 bar (0.45 MPa)
| 4
. . . DV készilék |miniDrive Hegesztépisztol
Aramforras Tomlécsomag y max.
® ® @ @ 30 m
Kompakt (25m/821t) (5m/16ft.) 98 ft.
@ @ ® ol 40m
(30 m /98 ft) (5m/16ft.) 131 ft.
@ @ ® @ 45 m
Nem kompakt (40 m /131 ft) (5m/16ft.) 147 ft.
@ @ @ @ 70 m
(40 m/ 131 ft.) (25 m/ 82 ft.) (5m/ 16 ft.) 229 ft.
30 099-000109-EW511
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5.1.5.3 Hiitéfolyadék betoltése
Gyarilag a gépeket minimalis szintre toltik fel htéfolyadékkal.

>

S

Poz. |Jel Leiras
Hitofolyadék-tartaly zarésapka
Hiitéfolyadék sziiré

Hitofolyadék tartaly > lasd fejezet 5.1.5
»Min“ jelzés

Hitéfolyadék minimalis szintje a tartalyban.

ArlwWIN|F

+ Hutéfolyadék-tartaly zaréfedelét lecsavarni.
Ellendrizni, hogy a bedémldnyilason lévd szliré nem szennyezett-e. Szikség esetén megtisztitani és

visszatenni a helyére.
+ Hutéfolyadék-tartalyt a szir6 aljaig feltdlteni megfelelé hitéfolyadékkal, majd a zaréfedelet
visszacsavarni.
[ Amennyiben a hiitérendszer nem vagy nem megfelelé6en lenne hiitéfolyadékkal feltéltve, a

hiitéfolyadék szivattyu kb. egy perc mulva lekapcsol (roncsolddas elleni védelem). Ezzel
egyidejiileg a hegesztési adat kijelz6ben a hiit6folyadék hiba/alacsony hiité6folyadék szint keriil

kijelzésre.
« Allitsa vissza a hiitéfolyadék hibat, téltse fel a hiit6folyadékot és ismételje meg a folyamatot.

[ A hiitéfolyadék mennyisége nem csékkenhet a megjel6lt ,,min“ szint alé.

Ha a tartalyban a hiité6folyadék szintje a megjelolt minimalis szint ala cs6kkent, akkor
sziikségessé valhat a hiitokor légtelenitése. llyen esetben a hegesztégép kikapcsolja a
vizszivattyut, és megjelenik a ,,Hiba a vizhiitékorben“ hibajel > 1asd fejezet 7.6.
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5.1.6

Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozo6 tudnivalok

szakszeriitleniil elhelyezett hegesztéaram-vezetékek az ivfény zavarait (villogasait) okozhatjak!
A nagyfrekvencias gyujtoberendezések nélkili hegesztési aramforrasok (MIG/MAG)
munkakabeleit és tdmlécsomagjait a lehetd legnagyobb hosszisagban, szorosan egymas
mellett, parhuzamosan kell vezetni.

A nagyfrekvencias atiitések elkerilése érdekében a nagyfrekvencias gyujtéberendezésekkel
rendelkez6 hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és tomlécsomagjait hosszaban
parhuzamosan, egymastdl kb. 20 cm tavolsagra kell lefektetni.

A kolcsdnos befolyasolas elkeruilése érdekében mas hegesztési aramforrasok vezetékeihez
képest alapvetéen legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tavolsagot kell tartani.

A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél. Az optimalis hegesztési
eredményhez max. 30m. (Munkakabel + kozbensé tomlécsomag + pisztolyvezeték).

@ MIG/MAG @ TIG/PLASMA

TIG/PLASMA
MIG/MAG

@

t 220 cm
t =20 cm

Abra 5-2

Minden hegesztékésziléknél sajat munkakabelt hasznéljon a munkadarabhoz!

N

® @

Abra 5-3

A hegeszt6aram-vezetékeket, hegesztopisztoly- és kozbens6 tomlécsomagokat teljesen le kell
tekercselni. Kerilje a hurkokat

A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.
A felesleges kdbelhosszokat meanderforméban kell lefektetni.

N

® <,

Abra 5-4
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5.1.7 Koéborlé hegesztéaramok

A FIGYELMEZTETES

A kbéborlo hegesztéaramok tonkretehetik a védovezetéket, karosithatjak a késziilékeket

6 Sériilésveszély a kdborlé hegesztéaramok miatt!
és az elektromos berendezéseket, tilhevithetik az alkatrészeket és ennek kdvetkeztében

tizek keletkezhetnek.

Ellenérizze rendszeresen az 6sszes hegesztéaram-kapcsolat megfeleld rogzitését és
kifogastalan elektromos csatlakozaséat.

Az aramforras minden elektromosan vezet6 részegységét, mint haz, kocsi, daruallvany,
elektromosan szigetelve kell felallitani, régziteni vagy felfliggeszteni!

Ne rakjon le szigetelés nélkiil mas elektromos Uizemi eszkdzt, mint firogép, sarokcsiszolo,
stb. az &ramforrasra, a kocsira, a daruallvanyra!

A hegeszt6pisztolyt és az elektrodafogét mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha
nincsenek hasznélatban!

Abra 5-5

5.1.8 Csatlakoztatas az elektromos hal6zathoz

Szakszeriitlen halézati csatlakozas altal okozott veszély!
6 A szakszeritlen halézati csatlakozas személyi sériiléseket ,ill. anyagi karokat okozhat!

A VESZELY

A csatlakozast (haldzati csatlakozé vagy kabel), a készulék javitasa vagy
feszlltségbeallitasat villanyszerelé szakembernek kell végeznie a mindenkori
jogszabalyoknak, ill. elirasoknak megfeleléen!

A teljesitménytablan megadott halézati feszultségnek meg kell egyeznie a tapfesziltséggel.
A készuléket kizardlag el6irasszerlien bekotott véddvezetékkel rendelkezd
csatlakozéaljzaton Gzemeltesse.

A haldzati csatlakozét, -aljzatot és tapvezetéket rendszeres id6kdzonként villanyszereld
szakembernek kell ellenériznie!

Generator Uzem esetén a generatort a kezelési és karbantartasi utasitasnak megfelel6en
kell leféldelni. A létrehozott hal6zatnak alkalmasnak kell lennie az 1. érintésvédelmi osztaly
szerinti készulékek lizemeltetésére.
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5.1.8.1 Elektromos hal6zat

A készlléket kizardlag az alabb felsorolt hal6zati rendszerekre szabad racsatlakoztatni és
Uzemeltetni:

* Haromfazisu, 4-vezetékes rendszer foldelt ,,0“-vezetékkel, vagy
e Haromfazisl, 3-vezetékes rendszer tetszéleges helyen torténé foldeléssel.
L1 L1

|
—l—— !
I
L2 1 L2
- .
|
L3 I L3
- I
|
N 1
| ° I
¢ FE | I ¢ FE |
|
|
= | =
Abra 5-6
Megjegyzések
Poz. Megnevezés Szinjelolés
L1 Fazis 1 barna
L2 Fazis 2 fekete
L3 Fazis 3 szirke
N ,0“-vezeték kék
PE Védbvezeték z6ld-sarga

» Akikapcsolt késziilék halézati csatlakozoéjat egy megfeleld aljzatba bedugni.
5.2 Digitalis kijelzd

Az alabbi hegesztési paraméterek jelenitheték meg hegesztés elétt (,kell

.van“-érték) vagy a hegesztés befejezése utan (,tarté” funkcio):

-érték), hegesztés kdzben

Bal oldali kijelz8

Paraméter Hegesztés elbtt Hegesztés kbézben Hegesztés utan
(,kell*-érték) (,van“-érték) (utoljara mért érték)
Hegesztéaram 4]
Id6-paraméterek 4] O O
Aram-paraméterek ™ O O
Jobb oldali kijelz8
Anyagvastagsag M
ivfesziltség |
JOB-szam M O O
Programszam M O O

A hegesztés befejezését kdvetden a digitalis kijelzén a hegesztés soran utoljara mért értékek jelennek
meg (,tarté“ funkcid). Ha a beallitdsokon barmilyen valtoztatast végzink (pl. médositjuk a
hegesztéaramot), akkor a kijelz6 automatikusan atvalt a megfeleld paraméter ,kell“-értékére.

Ha az ,ANYAGVASTAGSAG"jelz6lampaval egyiitt a ,JOB-SZAM* jelz8lampa is vilagit, akkor a
felhasznalé a PROGRAM menipontban van (programok 1 + 15, > |asd fejezet 5.6).

Ha az ,ANYAGVASTAGSAG*jelz6lampaval egyiitt a ,JOB-SZAM* jelz6lampa is vilagit, akkor a
felhasznalé a szabadon programozhatd tarteriilet egyik JOB -jaban van (JOB 128 +

256, > lasd fejezet 5.5.2).
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5.2.1 Hegesztési paraméterek beallitasa
A hegesztési paraméterek beallitasakor a baloldali kijelz6n megjelenik az aktualisan bedllitott érték. A
jobboldali kijelzd mutatja, hogy az éppen beallitott érték megegyezik-e a ,gyari beallitassal®, ill., hogy attél
folfele vagy lefele tér-e el. Az alabbi példa az indulé hegesztéaram beallitasan keresztiil mutatja a
kijelz&n megjelend értékeket és szimbolumokat, valamint azok jelentését:

Kijelzén A jobboldali kijelzon megjelend szimbdélumok jelentése
1A 10 o 1] | Paramétert ndvelni:
nJ ot A gyari bedllitas visszaallitasahoz.
anm - M _ | | Gyari beallitas:
Ly L Paraméter bedllitisa optimalis.
M L 11| | Paramétert csokkenteni:
JUI] L T U] | A gyari beallitas visszaallitasahoz.

5.2.2 Hegesztéaram beallitasa (abszolut / szazalékos)

Az indit6-, csokkentett-, vég- és HOTSTART-aram hegesztési aram bedllitasa az AMP féaramtdl fliggéen
szazalékosan vagy abszolut térténhet. Az abrazolas kivalasztasa a készilékkonfiguraciés meniben a
AbSl<dg paraméterrel torténik_ref_source_inline>Geréatekonfigurationsmenii</dg_ref _source_inline>.

> |asd fejezet 5.13
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5.3 AWI-hegesztés

5.3.1 Hegesztopisztoly és testkabel csatlakoztatasa
AVI-pisztolyt a hegesztési feladatnak megfelel6en el6késziteni (lasd pisztoly kezelési utasitasat).

I Késziilek karosodasa a szakszeriitleniil csatlakoztatott hiitbk6zeg vezetékek miatt!

Nem szakszeriien csatlakoztatott hiitbkbzeg vezetékek vagy gazhiitéses hegesztépisztoly
hasznalata esetén a hiitokézeg kérfolyamat megszakad és a késziilék karosodhat.

* Az dsszes hiitbkézeg vezetéket megfelelé6en csatlakoztassa!
* A kabelkéteget és a hegesztbépisztoly-kabelkdteget teljesen tekercselje ki!
* A maximalis kdbelkdteg hosszt vegye figyelembe > lasd fejezet 5.1.5.2.

* Gazhiitéses hegesztopisztoly hasznadlata esetén hozzon létre toml6hidas hiit6kézeg
korfolyamatot > lasd fejezet 9.

Abra 5-7

Poz. |Jel Leiras

1 ! ! Hegesztépisztoly
2

Hegesztépisztoly kabelkbteg

Csatlakozoéaljzat, hegesztopisztoly vezérldkabel > 14sd fejezet 5.3.1.1

AWI-pisztoly védégaz csatlakozo (sarga zardsapkaval)

ﬂ% Menetes csatlakozé6 (G'4“), hegesztéaram ,,-
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Poz. |Jel Leiras

5 Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,-
AWI-pisztoly csatlakoztataséara

Gyorscsatlakoz6 (piros)
e Htdviz visszatérd a hegesztdpisztoly feldl

Gyorscsatlakozd (kék)
H{téviz eléremend a hegesztbpisztoly felé

Munkadarab

Csatlakoz6 hively, hegesztéaram ,,+“
Testkabel csatlakoztatasara

i {9

Pisztoly aramkabelének csatlakozé dugojat a ,-“-jelll csatlakozoé hivelybe bedugni és jobbra elforditva
rogziteni.
» Pisztoly gaztomléjének hollandi anyajat az aramforras G%4"-0s menetes csatlakozdjara (hegesztéaram

-") rAcsavarozni.

+ Dugja a hegesztdpisztoly vezérl6kabelének dugdjat a hegesztdpisztoly vezérlbkabelének
csatlakozoéaljzatdba és huzza szorosra.

+ Hitéfolyadéktomlbék gyorscsatlakozoit a megfelelé gyorscsatlakozé hiivelyekbe Gtk6zésig bedugni:
A piros szin(, visszatérd agi tomlé gyorscsatlakozéjat a piros gyorscsatlakozé hiivelybe,
a kék szin(, eléremend agi toml6 gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozé hiivelybe.

» Testkabel csatlakoz6 dugdjat a Hegesztéaram ,+“ csatlakozé hiivelybe bedugni és jobbra elforditva
régziteni.

5.3.1.1 Csatlakozé kiosztas, hegesztépisztoly vezéri6kabel
Az AWI hegeszt6gépeket gyarilag a hegesztépisztoly vezérl6kabelhez szikséges csatlakozdaljzattal
szallitjuk (5- vagy 8-po6lusu). A mobil készilékek a rendelkezésre allé hely miatt két ilyen
csatlakozobaljzattal is rendelkezhetnek. A funkciéterjedelem a rendelkezésre allé pélusok szamaval
ndvekszik. Adott esetben ezen csatlakozdaljzatok egyike utdlag felszerelhet vagy
atszerelhet6 > lasd fejezet 9.

WR3
cs3
ov2
CLK3
+5V
BRT1 st , T 82
BRT2 ]
ov1

| Uref. 10V
IH-DOWN

BT1 A + | T .
BT2 By T2
ov

S
I
4 Uref. 10V E ]
3 IH-Down | F[: + T: .
=’—| pe— -—l
= %
l.l,-
BT \

Up

[LHLLLEL L]

1 ", Poti UDfein uP___ 43 | . 3
Poti/UD ein Up Down
B1 L |
AWI standard AWI Fel-/Le- vagy AWI Fel-/Le hegesztépisztoly kijelzovel
hegesztépisztoly potméteres-pisztoly
Abra 5-8
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5.3.2 Védobgaz ellatas
A FIGYELMEZTETES

A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!
@ A védoégazpalackok nem elbiras szerinti vagy elégtelen régzitése
sulyos sérilést okozhat! g
+ Allitsa a védégazpalackot az arra szolgalé tartéba, majd biztositsa a
biztositoelemek (lanc/heveder) segitségével!
» Arbgzitésnek a védbégazpalack fels6 felén kell torténnie!
+ A biztositéelemeknek szorosan kell a palackon illeszkedniik! g

I  Kifogdstalan minéségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és minéségii
védbgdz akadalytalan hozzavezetése a gazpalackbdl a hegesztépisztolyhoz. Ha a védégaz
hozzavezetésben valamilyen eltomédés van, akkor az a hegesztépisztoly meghibasodasat
okozhatja!

* Ha nem hasznaljuk a védégaz menetes csatlakozojat, akkor vissza kell r&d dugni a sarga
védbékupakot!

* Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakoz6 szivargasmentesen témitsen!

5.3.2.1 Véddgaztomld csatlakoztatasa

Abra 5-9
Poz. |Jel Leiras
1 Nyoméascsdkkentd
2 Gazpalack
3 Nyomascsdkkentd kilépé oldala
4 Gazpalack elzardszelep

* A nyomascsokkentd csatlakoztatasa el6tt a gazpalack elzardszelepét rovid idére ki kell nyitni, hogy az
esetleges szennyezddések eltavozzanak.

+ Nyomascsodkkent6t a gazpalack elzardszelepére szivargasmentesen racsavarozni.
+ Gaztémlé hollandi anyajat a nyomascsokkentd kilépé oldali menetes csatlakozojara racsavarozni.

« A gaztomlét a G1/4" hollandi anyaval a hegesztégép megfelels csatlakozdéjara ' gaztomoren
csavarozza ra.
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5.3.3 A szinergikus AWI-vezérlés elve
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Abra 5-10

A gép kezelése a szinergikus AVI-vezérlés elvén mikodik:
A MIG/MAG gépeken hasznalt szinergikus vezérléshez hasonléan harom alapparaméter

*  W-elektréd-atmeéré (A),

» anyagféleség (B) és

+ varrat tipusa (C)

meghatarozza a hegesztési feladatot (JOB).

Valamennyi beprogramozott hegesztési paraméter a felhasznaldkkal k6zdsen végzett nagyszami

hegesztési kisérlet optimalizalasaval kerllt meghatarozasra, de lehetéség van azok egyéni igények
szerinti modositasara is.

A szikséges hegesztéaram beallithatd a lemezvastagsag megadasaval vagy hagyomanyosan a kivant
érték kozvetlen megadasaval (D) is.

Az itt leirt paraméterek és funkcidk programozasa térténhet szamitogéprél is a Tetrix PC300.NET
szoftver segitségével.

A Tetrix sorozatu gépeket ugy tervezték, hogy kezelésik nagyon egyszer(i és gyors legyen, ugyanakkor

lehet6séget adjon a felhasznalonak arra, hogy barmely paramétert tetszélegesen megvaltoztassa egyéni
igényeinek megfeleléen.
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5331

5.3.3.2

5.3.3.3

Szinergikus paraméterbedllitas folyamata

A hegesztéaram beallitasakor a rendszer automatikusan meghatarozza a hegesztés
folyamatanak > lasd fejezet 4.3.1 valamennyi sziikséges paraméterét egészen a védégaz eléaramlasi
id6ig. Sziikség esetén ezek a hegesztési paraméterek akar hagyomanyosan (a beallitott hegesztéaramtol

fuggetlenll) is tetsz6legesen megvaltoztathaték > lasd fejezet 5.6.4.
|

| A
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Abra 5-11

Hagyomanyos paraméterbeallitas folyamata

Valamennyi hegesztési paraméter a beallitott hegesztéaramtol fiiggetlendil is beallithaté. Azaz a
hegesztéaram megvaltoztatasakor pl. aramlefutas ideje vagy védégaz utéaramlasanak ideje, stb.
véltozatlanok maradnak. A hegesztési feladat meghatarozasa ugyanugy, mint az el6z6ekben, a harom
alapparaméter (W-elektréd-atmérd; hegesztendd anyag, varratfajta) kivalasztasaval torténik.
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Abra 5-12

Az indul6-, a csOkkentett- és a kratertolté aram értékei a fé6 hegesztéaram %-4ban vagy abszolut
értékben adhatok meg ill. jelenithet6k meg > lasd fejezet 5.13.

Kezelési mod beallitasa (hagyomanyos / szinergikus)
A beallitas a készilékkonfiguraciés meniiben térténik > lasd fejezet 5.13.
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5.3.5

Hegesztési feladat kivalasztasa

A kdvetkez6 hegesztési feladat kivalasztas egy alkalmazasi példa. AlapvetSen a kivalasztas mindig
ugyanabban a sorrendben torténik. A jelz6lampak (LED) kijelzik a kivalasztott kombinaciot.

Abra 5-13

Gazteszt vagy "kabelkodteg atoblités”

Okdlszabaly a védbgaz térfogataramanak beéllitasahoz:

A gazterel6 atméréje mm-ben megegyezik a védégaz térfogataramaval I/perc-ben.

pl.: 7 mm atmérgji keramia gazterel6hoz 7 l/perc védégaz-térfogataram sziikséges.

Mind a tul kicsi, mind pedig a tul magas veéddgazbeallitas levegét vihet a hegflrdébe és ennek
kdvetkeztében porusképzédéshez vezethet. Allitsa be a véddgaz mennyiségét a hegesztési feladatnak
megfeleléen!

» Gazpalack szelepét lassan kinyitni. Gaztesztet elvégezni > lasd fejezet 5.3.5.1

* Nyomascsokkentén a kivant védégaz-térfogataramot (kb. 4 — 15 I/perc a hegesztéaramtdl és a
hegeszteni kivant anyagtol figgben) beallitani.
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5.3.5.1 Gazteszt

¥

Abra 5-14
+ Allitsa be a nyomascsokkentén a sziikséges védégazmennyiséget.
5.3.5.2 ,Kabelkoteg atoblitése“ funkcio

4
: % : J
1%
QO \ )

Abra 5-15

Ha a ,,Gaztomlod atoblitése” funkciét nem szakitjuk meg a ,,Gaz- és aramparaméterek”
nyomégomb ismételt megnyomasaval, akkor a védégaz aramlasa addig tart, amig a palack ki nem
aral!

5.3.5.3 Védoégaz utanaramlas-automatika
Bekapcsolt funkcié esetén a védbégaz utanaramlasi idejét a teljesitménytdl fliggéen a készilékvezérlés
elére megadja. A megadott védbégaz utanaramlasi ideje sziikség esetén modosithatd. Ez az érték azutan

az aktualis hegesztési feladatra vonatkozéan mentédik. A védbégaz utanaramlas automatika funkcié a
készilékkonfiguraciés meniben be- vagy kikapcsolhaté > lasd fejezet 5.13.
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5.3.6

5.3.7

Gyujtasi tulajdonsagok optimalizalasa tiszta W-elektrédhoz

A legjobb gyujtas és az ivfény stabilizalasa (DC, AC), valamint a volfram elektréda optimalis
suvegképzddése a hasznalt elektrodaatmérdnek (AC) megfeleléen.

A beallitott értéknek meg kell felelnie a volfram elektroda atmérdjének. Az érték természetesen a
kilénb6z6 igényekhez is hozzaigazithatd.

Abra 5-16

Suvegképzés funkcio

Valtdbaramu hegesztésnél a gémbformaju siiveg teszi lehetévé a legjobb gyujtasi és hegesztési
eredményeket.

Az optimalis siivegképzés elbfeltétele a hegyesen csiszolt elektréda (kb. 15 — 25°) és a
készilékvezérlésen beallitott elektréda atmérdje. A beallitott elektréda atméréje befolyasolja a
suvegképzés aramerdsségét és ezaltal a siivegméretet.

A slivegképzést egy kisérleti munkadarabon kell végrehajtani, mivel adott esetben a felesleges volfram
leolvad és szennyezheti a hegesztési varratot.

Balling

Abra 5-17
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5.3.8

5.3.9

AC-egyensuly (tisztitohatas és beégés optimalizalasa)
Aluminium és aluminium 6tvozetek hegesztéséhez az AC-hegesztés hasznalhaté. Ez a volfram elektréda
polaritasanak folyamatos valtasaval jar. Ekkor két fazis (féltengely) van, egy pozitiv és egy negativ fazis.
A pozitiv fazis az anyagfeliileten 1év6 aluminium-oxid réteg felszakitasat eredményezi (Un. tisztitohatas).
Ezzel egyidejlileg a volfram elektroda csucsan siiveg képz&édik. Ennek a slivegnek a mérete a pozitiv
fazis hosszatol fligg. Figyelembe kell venni, hogy a tal nagy stiveg csekély beégésii, instabil és diffuz
ivfényhez vezet. A negativ fazis egyrészt leh(ti a volfram elektrédat, masrészt pedig a sziikséges
beégést eredményezi. Fontos, hogy a pozitiv fazis (tisztitbhatés, sliveg mérete) és a negativ fazis
(beégési mélység) kozotti idébeli arany (egyensuly) megvalasztasa megfeleld legyen. Ehhez sziikséges
az AC-egyensuly beallitasa. Az egyensuly elébeallitasa (nulla allas) 65%-nal van, és ez az arany a
negativ féltengely részre vonatkozik.

o | oW

| ", ;

Abra 5-18

AC-amplitudo6 egyensuly
Ahogy az AC-egyensulynal, az AC-amplitidé egyensulyndl is beallithatd egy arany (egyensuly) a pozitiv
és negativ félhullam kozétt. Itt az egyensuly aramerdsség amplitudé formajaban valtozik.

N I, [N

+ <100 100 >100

Abra 5-19

Az AC-amplitido egyensily az Expert meniben (AWI) a alatt beallithat6 > lasd fejezet 5.3.17.

A pozitiv féltengelyben az aramerdsség amplitidé novelése kedvezé hatassal van az oxidréteg
felszakitdsara és a tisztitd hatasra.

A negativ aramerésség amplitido novelése esetén novekszik a beégés.

44
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5.3.10 ivgyujtasi médok
5.3.10.1 Nagyfrekvencias ivgyujtas

a) b) c)

!
| | | | | |

Abra 5-20
Az iv meggyujtdsa a munkadarab és a W-elektrod érintkezése nélkul nagyfrekvencias
gyujtéimpulzussal torténik:

a) AWI-pisztolyt a munkadarab folé helyezni ugy, hogy a W-elektréd hegye kb . 2-3 mm-re legyen a
munkadarab feluletétdl.

b) Pisztoly nyomégombjat megnyomni (nagyfrekvencias gydjtéimpulzus begydjtja az ivet).

c) Hegeszt6aram folyik, a hegesztés folyamata a kivalasztott izemmddnak megfeleléen folytatodik.
Hegesztési folyamat befejezése: Pisztoly nyomdégombijat elengedni, ill. megnyomni majd
elengedni a kivalasztott lizemmédnak megfeleléen.

5.3.10.2 Liftarc

a) b) c)

Abra 5-21

Az iv meggyujtdsa a W-elektrédnak a munkadarabhoz t6rténé érintésével torténik:

a) Az AWI-pisztoly keramia favokéjanak a peremét és a W-elektréd hegyét 6vatosan a munkadarab
fellletéhez érinteni és a pisztoly nyomégombjat megnyomni (Liftarc-aram folyik, fuggetlenll a bedllitott
f6 hegesztéaramtol)

b) A pisztolyt a fUvéka peremén lassan billenteni addig, hogy a W-elektréd hegye és a munkadarab
felllete kozott kb. 2...3 mm tavolsag legyen. Az iv begyullad és a kivalasztott Gzemmaddnak
megfeleléen a hegesztéaram a beallitott indulé- vagy f6 hegesztéaram értékre né.

c) Pisztolyt felemelni és normal helyzetbe billenteni.

Hegesztési folyamat befejezése: A kivalasztott lizemmaodnak megfelel6en a pisztoly

nyomogombjat elengedni vagy benyomni és azt kovetéen elengedni.

5.3.10.3 Automatikus kikapcsolas

A kényszeritett lekapcsolas a hibaidék lejarta utan befejezi a hegesztési folyamatot és két allapottal

vélthato ki:

+ A gyujtasi fazis alatt
A hegesztés inditasa utan 3 mp-cel nem folyik hegesztéaram (gyujtas hiba).

* A hegesztési fazis alatt
Az ivfény 3 mp-nél hosszabb ideig megszakad (iv megszakitas). A készilék konfiguracios
meniben > lasd fejezet 5.13 az Gjragyujtasi id6 az iv megszakitasa utan lekapcsolhaté vagy idébelileg
beallithaté (Paraméter [ £A)).
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5.3.11 Uzemmédok (miikddési folyamatok)

A hegesztés folyamatat meghatarozé bedllithatdé paraméterek fiiggenek a kivalasztott hegesztési
feladattél. Ez azt jelenti, hogy pl. egy nem pulzalt ivii hegesztési feladathoz nem lehet beallitani a

pulzalasra vonatkoz6 paramétereket.
5.3.11.1 Jelmagyarazat
Jelentés
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5.3.11.2 2-itemii iizemmaéd

Kivalasztas
Abra 5-22
Folyamat
> 1. - 2.
I 4 AMP%
=

\J
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Abra 5-23

1. Gtem:

* Nyomja meg és tartsa nyomva az 1. pisztoly nyomégombot.

- A gazel6aramlasi id6 letelik.

* A nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok az elektrédaroél atugranak a munkadarabra, ami meggyuijtja az
ivfényt.

* Megindul a hegesztéaram és azonnal felveszi az inditéaram beallitott értékét.

» A nagyfrekvencia lekapcsol.

* A hegesztéaram a beallitott Upslope-idé mértékével az (AMP) fé6aramra novekszik.

Amennyiben a féaram fazisban a 2. pisztoly nyomégombot az 1. pisztoly nyomégombbal egyiitt
megnyomja, a hegesztéaram a bedllitott kiindulo id6vel a (AMP%) csokkentett hegesztéaramra
csokken.

A 2. pisztoly nyomogomb elengedése utan a hegesztéaram a beallitott kiindul6 idével ismét a AMP
féaramra névekszik. Az és paraméterek az Expert meniiben (WIG) allithatok
be > lasd fejezet 5.3.17.

2.Takt:
+ Engedje el az 1. pisztoly nyomégombot.

« Af6aram a beallitott Downslope-id6 mértékével
a kratertolté aramra (minimalis aramra) csokken.

Amennyiben az 1. pisztoly nyomégombot a Downslope-idd alatt megnyomija, a hegesztéaram ismét a
beallitott AMP féaramra névekszik

+ Af6aram eléri az kratertolté aramot, az ivfény kialszik.
« A bedllitott véddgaz utanaramilasi ido letelik.

Pedalos tavszabalyz6 csatlakoztatasa utan a készilék automatikusan 2-tGtem( Gzemmaodra kapcsol, és
kikapcsol az aram fel- és lefutas.
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5.3.11.3 4-itemii izemmaéd

Kivalasztas

Abra 5-24

Folyamat
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1. item

« Nyomja meg az 1. pisztolynyomdégombot, a gazel6aramlasi idd letelik.

* A nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok atugranak az elektrédarél a munkadarabra, az ivfény
meggyullad.

* A hegesztéaram aramlik, és azonnal felveszi az elévéalasztott inditdaram értéket (keresd ivfény
minimalis bedllitasnal). A nagyfrekvencia lekapcsol.

* A hegeszt6aram legalabb ideig aramlik, ill. amig nyomva tartjak a pisztolynyomégombot.

2.0tem

+ Engedje el az 1. pisztoly nyomégombot.

A hegesztéaram a beallitott upslope idével az 1 (AMP) féaramra névekszik.

Atkapcsolas az AMP féaramrol az (AMP%) csokkentett hegesztéaramra:

+ Nyomja meg a 2. pisztolynyomégombot vagy

+ érintse meg az 1. pisztolynyomégombot (1-6. hegesztési izemmaodok).

Amennyiben a féaram fazisban a 2. pisztoly nyomégombot az 1. pisztoly nyomégombbal egyiitt nyomjak

meg, a hegesztéaram a beallitott kiindulo id6vel az (AMP%) csokkentett hegesztéaramra
csokken.

A 2. pisztoly nyomégomb elengedése utan a hegesztéaram a beallitott kiindulé idével ismét az AMP
féaramra névekszik. A és paraméterek az Expert meniiben (AWI) allithatok

be > lasd fejezet 5.3.17.

3.0tem

* Nyomja meg a 1 pisztolynyomédgombot.

+ A f6aram a beallitott downslope idével az kratertolté aramra csokken.

Lehetéség van a hegesztési folyamat lerdviditésére az 7 AMP féaramfazis elérésétdl kezdve, az 1.
pisztoly nyomégomb Iéptetésével (a 3. Utem elmarad).

4.0tem

+ Engedje el az 1. pisztolynyomégombot, az ivfény kialszik.

* A bedllitott védbégaz utanaramlasi idd fut.

Pedalos tavszabalyz6 csatlakoztatasa utan a késziilék automatikusan 2-ttemi izemmadra kapcsol, és
kikapcsol az aram fel- és lefutas.

Hegesztés alternativ inditasa (Iéptetéses inditas):
Hegesztés alternativ inditasa esetén az els6é és masodik ttem idétartamat kizardlag a bedllitott

A funkcié aktivalasahoz be kel allitani a készllékvezérlésben egy kétjegyl hegesztési izemmaddot
(11-1x). Szlikség esetén altalanosan ki is kapcsolhaté a funkcio (a Iéptetés altali hegesztés befejezés
megmarad). Ehhez a késziilékkonfiguracidés meniuben a paramétert allasba kell

kapcsolni > lasd fejezet 5.13.
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5.3.11.4 spotArc

Az eljaras acélbdl vagy CrNi 6tvozetbdl késziilt, max. 2,5 mm vastagsagu lemezek f(iz6 hegesztéséhez
vagy 0sszekotd hegesztéséhez hasznalhaté. Kiilonb6zd lemezek is egymashoz hegesztheték. Az
egyoldali alkalmazas révén a lemezek Ureges profilokra, kér vagy négyszog keresztmetszetl csdvekre is
rahegesztheték. ivfényes ponthegesztés esetén az iviény atolvasztja a fels6 lemezt, és raolvasztja az
alsora. igy olyan lapos, finom ponthegesztés keletkezik, amely a latsz6 tartomanyban semmilyen vagy
csak nagyon kevés utbmegmunkalast igényel.

A ponthegesztés izemmadjai (spotArc/Spotmatic) két kiilénb6zd idétartomanyban alkalmazhatok. Itt

kuldnbséget teszink "hosszu" és "rovid" id6tartomany kozott. Ezeket az idétartomanyokat a
kovetkez6képpen definialjuk:

Idétartomany | Beallitasi tartomany |[Up/Down-Slope |Pulzélas|AC Kijelzés Kijelzés
hosszu 0,01 s-20,0 s (10 ms) |igen igen igen (SES] loFF]
révid 5ms—999 ms (1 ms) [nem nem nem (5L 5] lon |

A spotArc uzemmdéd kivalasztasakor automatikusan a hosszu idétartomany kerul beallitdsra. A Spotmatic
Uzemmod kivalasztasakor automatikusan a révid idétartomany keral beallitasra. A felhasznalé a
konfiguraciés meniiben médosithatja az idétartomanyt > lasd fejezet 5.13.

Abra 5-26
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A hatékonysag novelése érdekében az aram fel- és lefutasi idoket javasolt ,,0¢-ra beallitani.
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Abra 5-27
A példaban a nagyfrekvencias-ivgyUjtas gyujtasmadd folyamatat dbrazoltuk. Azonban a koppintasos
ivgyuijtas is lehetséges > lasd fejezet 5.3.10.2.
Folyamat:
» Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
+ Védbgaz el6aramlasa indul.
» Nagyfrekvencias gyujtéimpulzus indul a W-elektr6drol a munkadarabra és begyluijtja az ivet.
Hegesztéaram indul és rogton a bedllitott induld hegesztéaram értékre (ISt)) né.
+ Nagyfrekvencia kikapcsol.
* Hegesztéaram a beallitott aramfelfutasi idd (t,,) alatt a f6 hegesztéaram (I__1) értékre né.

A folyamat a bedllitott spotArc-idé lefutasaval vagy a pisztoly nyomégomb id6 el6tti eleresztésével
fejezédik be.

A spotArc-funkcié bekapcsolasaval az Automatic impulzus is bekapcsol. De barmely mas
impulzus valtozat vagy az impulzus elhagyésa is kivalaszthaté.

5.3.11.5 spotmatic

A spotArc izemmaoddal ellentétben az ivfény itt nem a pisztoly nyomoégomb szokésos megnyomasaval,
hanem a volfram elektroda munkadarabra torténd révid felhelyezésével indithatd. A pisztoly nyomégomb
a hegesztési folyamat engedélyezésére szolgal. Az engedélyezést a spotArc/spotmatic jelzélampa
villogésa jelzi. Az engedélyezés minden hegesztési pontra kulén-kiilon vagy akéar allanddan is
lehetséges. A bedllitas a folyamatengedélyezés paraméter altal a készulékkonfiguracios meniben
van vezérelve > lasd fejezet 5.13:
« Kdilon folyamatengedélyezés (G5F) > lon J):
A hegesztési folyamatot minden ivgyuijtas el6tt a pisztoly nyomégomb megnyomasaval Ujra
engedélyezni kell. A folyamat engedélyezése 30 mp inaktivitas utan automatikusan befejezédik.
+ Allando folyamatengedélyezés ([G5P > [oFF):

A hegesztési folyamat a pisztoly nyomégomb egyszeri megnyomasaval engedélyezheté. Az ezt
kovet6 ivgyujtast a volfram elektréda rovid felhelyezése inditja be. A folyamat engedélyezése vagy a

pisztoly nyomogomb ismételt megnyomasaval, vagy 30 mp inaktivitds utan automatikusan
befejezédik.

A spotmatic esetén alaphelyzetben a kiilén folyamatengedélyezés és a pontidé révid beallitasi tartomany
vannak aktivalva.

A gyuijtas a volframelektroda felhelyezésével a késziilékkonfiguraciés meniben a paraméter alatt
inaktivalhat6. Ebben az esetben a funkcié megegyezik a spotArc-éval, de a pontidé beallitasi tartomanya
a készilékkonfiguraciés meniiben valaszthaté ki.

Az id6tartomany bedllitasa a készulékkonfiguraciés meniiben a paraméter segitségével hajthaté
végre > lasd fejezet 5.13
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Abra 5-28

A példaban a nagyfrekvencias-ivgyUjtas gyujtasmadd folyamatat dbrazoltuk. Azonban a koppintasos

ivgyujtas is lehetséges > lasd fejezet 5.3.10.2.

A folyamatengedélyezés médjanak kivalasztasa a hegesztési folyamathoz > lasd fejezet 5.13.

Az Upslope- és Downslope-idok kizarélag a pontidé hosszu beallitasi tartomanya (0,01 mp—

20,0 mp) esetén lehetségesek.

® A hegesztési folyamat engedélyezéséhez nyomja meg, majd engedje el a hegesztpisztoly gombjat
(érintés).

@ Ovatosan helyezze r4 a munkadarabra a pisztoly gazflvokajat és a volfram elektréda csucsat.

® Engedije le a hegesztbpisztolyt és a pisztoly gazfuvokajat, hogy az elektrodacsucs és a munkadarab
kozott kb. 2—3 mm tavolsag legyen. A véddgaz a beallitott gazelbaramlasi idével aramlik. Az
ivfény begyullad, és az eléz6leg beallitott inditdaram folyik.

@ A féaramfazis a bedllitott pontid6t_Pl leteltével befejezbdik.

® Kizardlag hosszu idétartami pontokon (Gt paraméter = [oFF)):
A hegesztéaram a beallitott Downslope-idével a kratertolté aramra esik.

® A véddégaz utanaramilasi idé letelik és a hegesztési folyamat befejezédik.

A hegesztési folyamat ujbdli engedélyezéséhez nyomja meg, majd engedje el a hegesztdpisztoly

nyomogombijat (érintés) (csak kiilon folyamatengedélyezés esetén sziikséges). A kévetkezd

hegesztési folyamatokat a hegesztdpisztoly ismételt felhelyezése inditja el a volfram elektréda

csuccsal.
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5.3.11.6 2-iitemii AVI-hegesztés C-véltozat
2 L) <

IA

s

f f

5> AMP% AMP% AMP%
<GP «—ELP— Edal— i< 't

Abra 5-29

1. item

* Nyomja meg az 1. pisztoly nyomégombot, a gazel6aramlasi id6 letelik.

+ A nagyfrekvencias gyujtdimpulzusok az elektrodardl atugranak a munkadarabra, ami meggyujtja az
ivfényt.

* A hegesztéaram megindul és azonnal az elévalasztott inditéaram értékre megy (keresé ivfény
minimalbeallitdsnal). A nagyfrekvencia lekapcsol.

2. Utem

Engedje el az 1. pisztoly nyomégombot.

* A hegeszt6éaram a beallitott Upslope-id8 mértékével az AMP féaramra névekszik.

Az 1. pisztoly nyomégomb lenyomasaval megkezdédik a Slope a AMP féaramrol a
AMP%csokkentett hegesztéaramra. A pisztoly nyomégomb elengedésével megkezdédik a Slope az
AMP% csokkentett hegesztéaramrol az AMP féaramra. Ez a folyamat tetszés szerinti gyakorisaggal
ismételhet6.

A hegesztési folyamat a fényivnek a csokkentett hegesztéaramban valé megszakitasaval fejezédik be
(tavolitsa el a hegesztépisztolyt a munkadarabtol, mig az ivfény meg nem sziinik, az ivfény nem
gyujthatd Ujra).

A 51 és 5 kiinduld idék az Expert menliben allithatok be > lasd fejezet 5.3.17.

Ezt az izemma&dot engedélyezni kell (ke paraméter) > 1asd fejezet 5.13.
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5.3.12 Valtéaram tipusok

.,‘.)‘_
',‘,DC
_".):
- J
Abra 5-30
Aramtipus Leiras, alkalmazasi teriletek
Név Szimbolu
m
Derékszog AC Il | Alegnagyobb energia bevitel és biztonsagos hegesztés (aluminium-
magnézium 6tvozetek)
Trapéz AC N\ | Alegtdbb alkalmazashoz univerzdlisan hasznélhat6 (aluminium-szilicium
otvozetek)
Szinuszos AC /\, Alacsony zajszint (aluminium 99%)
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5.3.13

53.13.1

5.3.13.2

Impulzus hegesztés

A kovetkez6 impulzusvaltozatok valaszthatok:

* impulzusautomatika (AWI-DC)

+ termikus impulzus (AWI-AC vagy AWI-DC)

» metallurgiai impulzus (AWI-DC)

* AC specidlis (AWI-AC)

Pulzélé automatika

A pulzalé automatikanak elsésorban f(iz6- és pontvarratok készitésénél van fontos szerepe.

A beallitott hegesztéaramtdl fliggd pulzalasi frekvencia és —balansz lengésbe hozza a hegflirdét, ami

kedvez8en hat a munkadarabok kdzotti rés athidalasara. A sziikséges pulzalasi paramétereket a
hegesztégép vezérlése automatikusan beallitja.

- / (. _

Abra 5-31

Termikus impulzus

A miikddési folyamatok alapvetéen ugy viselkednek mint a standardhegesztésnél, mindazonaltal a
féaram AMP (impulzusaram) és a cstkkentett hegesztéaram AMP% (pulzalassziineti aram) kdzott a
beallitott idékkel ide-oda kapcsolgatas torténik. Az impulzus- és a szlinetid6k, valamint az impulzushatak
(51 és E52) a vezérlésen masodpercben keriilnek megadéasra.

|

A I A

- -
AC-Puls DC-Puls
2 2
t; P o+ e o R t;
- £54 E2 £53 [E 3
- —

€53 E 3 £S5 E I
Abra 5-32
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A pulzélas funkcié az Up- és Downslope fazis alatt sziikség esetén ki is kapcsolhaté (LD
paraméter) > lasd fejezet 5.13.

A
|
PUD=(cFF
A
PUD=(on ]
t
Kivalasztas
BN
_:‘ID:_
_:‘P:_
N\ L J N\ J J
_:‘I):_
—
Abra 5-34
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Pulzalasi ido beallitasa

. =

Abra 5-35

Pulzalassziinet bedllitasa

=

Abra 5-36
Az impulzushatak beallitasa
Az és impulzushatak az Expert meniiben (WIG) allithatok be > lasd fejezet 5.3.17.
5.3.13.3 Metallurgiai impulzus (kHz-impulzus)

A metallurgiai impulzus (kHz-impulzus) a magas aramoknal Iétrejové plazmanyomast (ivfénynyomas)
hasznalja, amellyel koncentralt hébevitellel 6sszeszlikitett ivfény hozhatd létre. A termikus impulzussal
ellentétben nem id6ék, hanem egy frekvencia €s az egyensuly kerul beallitasra. Az
impulzusfolyamat az Up- és Downslope-fazis alatt fut.

| A
b
AMP
(=
AMP%
<AL 1%} t
< [KHZ———»!
Abra 5-37
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Kivalasztas

- J (S _J

Abra 5-38

Egyensuly beallitasa

=) R o=4)

Abra 5-39

Frekvencia beallitdsa

=5 R =4]

SiR) :
-tcl.s- \§ J
) ’ ((ExiT )
Abra 5-40
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5.3.13.4 Specialis valtéaramu hegesztés (,,AC-Spezial“)

Példaul kilénb6zd vastagsagu lemezek egymassal valo dsszekotésére hasznalhato.
I A

AC-Special

Kivalasztas

e
9
=9

Abra 5-42
Az és impulzushatak az Expert meniiben (WIG) allithatok be > lasd fejezet 5.3.17.
5.3.14 AWI-antistick

A funkcié a wolfram elektréda hegflirdébe vald beragadasa utan megakadalyozza az ellenérizetlen
Ujragyujtast a hegesztéaram lekapcsolasa altal. Ezen kiviil csokken a wolfram elektréda kopasa.
A funkcié kivaltasa utan a készllék azonnal védégaz utanaramlas folyamatfazisra valt. A hegesztés az (j

folyamatnal ismételten az 1-es litemmel kezddédik. A funkciot a felhasznalé be- vagy kikapcsolhatja
(paraméter [ERS)) > |asd fejezet 5.13.
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5.3.15

5.3.16

5.3.16.1

activArc

Az EWM-activArc-eljaras a rendkivil dinamikus szabalyoz6 rendszernek kdszénhetéen biztositja azt,
hogy hegesztés kdzben a W-elektréd és a hegfiird6 tavolsaganak valtozasa (pl. kézi hegesztésnél)
ellenére a munkadarabba bevitt energia kdzel allandé maradjon. Ha pl. a W-elektrod kdzelebb keriil a
hegfiird6héz, akkor a csdkkend ivfesziltségbdl eredd kisebb hdbevitelt ugy kompenzalja a rendszer,
hogy megnéveli a hegesztéaramot (A/V), és forditva. Mindez megneheziti a W-elektrodnak a
hegbmledékbe torténd beleragadasat, ill. csdkkenti a hegdmledéknek volframmal torténd
szennyezGdését.

(ENTER)

N

Abra 5-43

Paraméterek bedllitasa
Az activArc-paraméter (szabalyozas) tetsz6legesen megvaltoztathaté az adott hegesztési feladatnak
(lemezvastagsag) megfeleléen > |lasd fejezet 5.3.17.

Egyszerre két oldalrdl torténé hegesztés, szinkronizalasi médok

Ez a funkci6 akkor fontos, ha két aramforrassal, két oldalon egyszerre kell hegeszteni, mint ahogy pl.
vastag aluminium anyagoknal PF poziciéban néhanyszor el6fordul. Ez biztositja, hogy valtéaram esetén
a plusz- és minusz polus fazisai mindkét aramforrason egyszerre lépjenek fel és az ivfények ezért ne
befolyasoljak egymast negativan.

Szinkronizalas a hal6zaton keresztil (50Hz / 60Hz)

Ez az alkalmazas két szinkronizalasi modot ismertet:

» Egy Tetrix gyartasi sorozatl késziilék és konkurrens késziilék kdzti szinkronizalas.

* Két Tetrix gyéartasi sorozatl készulék kdzotti szinkronizalas.

A tapfesziiltségek fazissorrendje és forgdmezdéi mindkét hegesztokésziilléknél azonos kell, hogy
legyen!

Amennyiben ezek nem egyeznek meg, a hegfiirdébe torténé energiabevitelnél zavar lép fel.
Ebben az esetben a ,,Fazissorrend atkapcsolas forgokapcsoléval“ a faziskiilonbséget 60°-o0s
Iépésekkel lehet kiegyenliteni (0°, 60°, 120°, 180°, 240° és 300°).

Az optimdlis faziskiegyenlités kdzvetlenll jobb hegesztési eredményt mutat.

| —

Abra 5-44
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5.3.16.2 Szinkronizalas egy 0sszekotd kabelen keresztiil (frekvencia 50...200Hz)

Ez arész két TETRIX sorozatu hegesztégép szinkronizalasat (Master-Slave iizemmaod) ismerteti. A
szinkronizalashoz a kovetkez6 kiegészitok sziikségesek:

¢ SYNINT X10 szinkronizal6 interfész

* Megfelelé hosszusagu vezérlékabel (6sszekotd kabel)

* Mindkét hegesztégépen kell, hogy legyen egy-egy 19-p6lusu csatlakozé aljzat gépesitett
alkalmazasokhoz (opcioként rendelhetd)!

Tetrix (Master) Tetrix (Slave)

SYNINT X10

* A SYNINT X10 szinkronizalé interfész csatlakoz6 dugojat egy TETRIX sorozatu hegeszt6gép
(,MASTER*) hatoldalan talalhato 19-pdlusu, gépesitett AWI-alkalmazasokhoz sziikséges csatlakoz6
aljzatba bedugni.

Az a hegesztégép lesz automatikusan a ,,mester” ("Master"), amelyhez a szinkronizal6 interfész a

rovidebb kabellel csatlakozik. A valtéaramu hegesztés frekvenciajat ezen a gépen lehet beallitani,

és ezt a masik ,,segéd“ (,,Slave“) hegesztogép atveszi.

* Az RA 0sszekété kabel (5 m, 10 m vagy 20 m) csatlakoz6 dugéit az interfész- ill. a masodik
hegesztégép 19-pdlusl, gépesitett AWI-alkalmazasokhoz sziikséges csatlakozo aljzataba bedugni.

Abra 5-45
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5.3.17 EXPERT menupont (AWI)

Az Expert-meniiben olyan bedllithaté paraméterek taladlhatok, amelyeknél a rendszeres beallitds nem
sziikséges. A kijelzett paraméterek szamat pl. egy kikapcsolt funkcio korlatozhatja.

SR

gt
©

[}
o
('t

Abra 5-46

Kijelzo Bedllitas / kivalasztas

EP& Expert meni

b q '; lefutasi id6 (fé6 hegesztéaramrél a csokkentett hegesztéaramra)

b q Ej felfutasi id6 (fé6 hegesztéaramra a csokkentett hegesztéaramrol)

Hbﬂ Amplitadé-egyensuly > lasd fejezet 5.3.9

HHP activArc paraméter
Meghatarozza az intenzitast és csak akkor allithaté be, ha az AWI activArc aktivalva van.

H; ! Kiegészit6é huzalos eljaras (hideghuzal / hegesztéhuzal)
UL R ey N— Kiegészité huzal bekapcsolva
—————— Kiegészit6 huzal kikapcsolva (gyari bedllitas)

}'l T Hegesztéhuzalos eljaras (startjel a hegesztéhuzal aramforras részére)
LU R e — Funkci6é bekapcsolva
------ Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)

! ;P Huzal / impulzus funkcié (huzalel6tolé késziilék AWI-pulzalas eljarasban)
urjoa pulzalassziinet alatt a huzaltovabbitas kikapcsolhaté (nem érvényes az
impulzusautomatikara vagy a kHz-impulzusokra).

------- Funkci6 kikapcsolva

—————— Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas)

099-000109-EW511
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Kijelzé

Beallitas / kivalasztas

LJd

Hegeszt6huzal huzalatméro (kézi beallitas)

A huzalatméré beallitasa 0,6 mm-tél 1,6 mm-ig.

A ,d“ betli a huzalatmérd elétt a kijelz6n (d0.8) egy eléreprogramozott jelleggdrbét jelez
(KORREKTUR lizemmod).

Amennyiben a kivalasztott huzalatméréhoz nincsen jelleggorbe, akkor a paraméterek
beallitasat manudlisan kell elvégezni (MANUELL Gizemméd).

Az Gizemmdd kivalasztasahoz.

ldur

Huzalvisszahlzas
« érték novelése= tdbb huzalvisszahlzas
« érték csokkentése = kevesebb huzalvisszahlzas

5.4  Bevontelektrodéas kézi ivhegesztés (BKI)
5.4.1 Elektrodafog6 és testkabel csatlakoztatasa

A VIGYAZAT

y Z0z6dés és égési seérilés veszélye!
_? A rudelektréda cseréjekor ziz0das és égési sérilés veszélye éall fenn!
— Viseljen megfeleld, szaraz véddkesztyt.
Az elhasznalddott radelektrodak eltavolitasahoz vagy a hegesztett munkadarabok
mozgatasahoz hasznaljon szigetelt fogot.

Elektromos fesziiltség a védbégaz csatlakozén!
6 Bevont elektrédas kézi ivhegesztés esetén a védégaz csatlakozén (G'."
csatlakozodarab) Uresjarati fesziiltség all fenn.
Csatlakoztassa a sarga szigetel8sapkat a G'4" csatlakozoédarabra (védelem elektromos
feszlltség és szennyez6dés ellen).

099-000109-EW511
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Abra 5-47

Poz. |J Leiras

Munkadarab

Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,+“
Testkabel csatlakoztatasara

Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,-“
Elektrédafogé csatlakoztatasara

Menetes csatlakozo, G4
AWI-pisztoly gaztdmléjének csatlakoztatasara (sarga védékupakkal)

el
/|:—
J=—
3 F Elektrédafogo

A polaritds megvalasztasanal mindig a hasznalt elektréda gyartéjanak a dobozon is megtalalhato
el6irasait kell figyelembe venni.

» Az elektrédafog6 kabelének csatlakozé dugdjat az aramforras ,+* vagy ,-“ csatlakozé aljzataba
bedugni és jobbra elforditva régziteni.

+ A testkdbel kabelének csatlakozé dugdjat az aramforras ,+“ vagy ,-“ csatlakozé aljzataba bedugni és
jobbra elforditva rogziteni.

+ Sarga védbékupakot a menetes csatlakozora (GV4“) radugni.

099-000109-EW511
64 23.08.2018



ewn

Felépités és funkciok

Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKI)

5.4.2 Hegesztési feladat kivalasztasa

A kovetkez6 hegesztési feladat kivalasztas egy alkalmazéasi példa. Alapvetden a kivalasztas mindig
ugyanabban a sorrendben térténik. A jelz6lampak (LED) kijelzik a kivalasztott kombinaciot.

5

Abra 5-48

5.4.3 A hegesztdéaram polaritas atkapcsolasa (polaritas csere)

Ennek a funkcidnak a segitségével a kezeld a hegesztéaram polaritasat elektronikusan
megvaltoztathatja.

Ha pl. olyan kiulénb6z6é elektrédatipusokkal dolgozunk, amelyekhez a gyartd kialdnbdzd polaritasokat
javasol, akkor a hegesztéaram polaritasa egyszeriien megvaltoztathaté a vezérlépanelrél.

5.4.3.1 Kivalasztas és bedllitas

=y

J

Kijelzé

Abra 5-49

Bedllitas / kivalasztas

dc -

Negativ hegesztéaram-polaritds az ivgyujtas fazisaban

dcP

Pozitiv hegesztéaram polaritas a gyujtasi fazis kozben

Ac

MMA, valtéadramu hegesztés
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5.4.4 Frekvencia és balansz beallitasa
Egyensuly bedllitasa

=N

Frekvencia beallitasa

Abra 5-50

ERY

545 HOTSTART

Abra 5-51

Az ivfény biztonsagos meggyuijtasat, és a még hideg alapanyag kell§ felmelegitését a HOTSTART
funkcié szolgalja a hegesztés megkezdésekor. A meggyujtas fokozott aramerésséggel (HOTSTART

aram) torténik egy meghatarozott id6 (HOTSTART id6) alatt.

It .8. = HOTSTART-aram
B = HOTSTART-id6
T - = féaram
| & >t = aram
t= idé
Abra 5-52
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5.45.1 HOTSTART-aram

=R \

Abra 5-53

5.45.2 HOTSTART-id6

S=ipCih

SN NoR) \

Abra 5-54

099-000109-EW511
23.08.2018 67



Felepites és funkciok E\A;")‘l
Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKI)

546 Arcforce

Hegesztés kdzben az ,Arcforce”-funkcio az elekitroda leragadaséanak veszélye esetén a hegesztéaram
megnovelésével megakadalyozza az elektr6da végének a hegfiirdébe ragadasét. Ez kulondsen a nagy
cseppekben olvadé elektrodatipusok esetében a kis aramerésséggel és rovid ivvel torténd hegesztést
kdnnyiti meg jelentdsen.

Abra 5-55

5.4.7 ,ANTISTICK*

Us Az antistick megakadalyozza az elektroda kiégését.
Amennyiben az elektroda az Arcforce ellenére beragad, a késziilék
automatikusan kb. 1 mp utan a minimum aramra kapcsol at. Ez
megakadalyozza az elektroda kiégését. Ellenérizze a hegesztéaram
bedllitaséat, és korrigalja a hegesztési feladatnak megfeleléen!

Antistick

Abra 5-56
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5.4.8 Kozépérték impulzusok emelkedd helyzetben (PF)

Hegesztési tulajdonsagok:

+ kllonosen alkalmas gyokhegesztésre

« feddrétegeknél finom hegesztési fellilet keletkezik AWI optikaval

+ kevés utbmegmunkalas, mivel csekély a frocskolés mértéke
+ kivaléan alkalmas nehéz elektrodakhoz

+ kitling résathidalas ellls6 oldal attlinése nélkdil

+ kevesebb késletetés az ellenérzott hébevitel miatt

t/s

179

AMP%
AMP oo e
AMP% -{---

1 >

( Il O«
Abra 5-57

Kivalasztas

Impulzusaram beallitasa

SR

0
— —
Abra 5-58
N ~\
O
J (. J
Abra 5-59

AMP = f6aram
AMP% = impulzus aram

AMP% = pulzélassziinet arama
nn

kHz = frekvencia
FeLI = pozitiv-negativ rész aranya
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23.08.2018

69



Felepites és funkciok E\A;")‘l
Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKI)

Pulzalasszlineti aram bedllitasa

SN \

Abra 5-60

Egyensuly bedllitasa

By N \

Abra 5-61

Frekvencia beallitasa

=R \

Abra 5-62

Az impulzus paraméter alaphelyzetben gy van elére beallitva, hogy a hegesztéaram kozépértéke
az eldre kivalasztott féaramnak AMP megfeleljen.

Ha az impulzus paramétert allitja, akkor a hegesztéaram kézépértéke AMP is valtozik.

099-000109-EW511
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5.5 Hegesztési feladatok rendszerezése ("Job-Manager")

A leirt beallitasok elvégzését kovetden a késziilék automatikusan visszavalt a legjellemzébb

hegesztési paraméterek (hegesztéaram és ivfesziiltség) megjelenitésére.

Annak érdekében, hogy a végrehajtott 6sszes modositas tarolasra keriiljén az aramforrasban, az

utolso valtoztatast kovetéen minimum 5 masodpercet kell varni a gép kikapcsolasaig!

A JOB-menedzser segitségével hegesztési feladatok (JOB-ok) tarolhatok, masolhatok vagy

visszadllithatok.

A JOB tulajdonképpen egy adott hegesztési feladat, amit a 4 f6 hegesztési paraméter, ugymint:

* hegesztbeljaras,

+ anyagféleség,

*  W-elektrdd atmérd és

+ varratfajta hataroz meg.

Minden JOB-ban definialhaté egy programlefutas.

Minden egyes JOB-ban maximum 16 kiilénb6zé program (PO + P15) allithato be.

A kezel6nek 6sszesen 249 JOB all rendelkezésére. Ebbdl 121 JOB el6ére beprogramozott. Tovabbi 128

JOB tetsz6legesen programozhato.

Két kuildnbdzd tarterlletet kuldnbdztetiink meg:

* 121 gyarilag el6re beprogramozott fix JOB. A fix JOB-okat nem kell killén betdlteni, hanem csupan a
hegesztési feladat kivalasztasaval definialni (minden egyes hegesztési feladathoz gyarilag
egyértelmlen hozzarendeltek egy JOB-szamot).

» 128 szabadon definialhatdé JOB (129 + 256 sz.-U JOB-0k)

5.5.1 Jelmagyaréazat
Kijelzén Jelentés
’ JOB betoltés (Load JOB)
Loul |-~ -
N JOB masolas (copy JOB)
couy |-~~~
( Egy adott JOB visszadllitasa (reset JOB)
rEJ [---
'l Valamennyi JOB visszadllitasa (reset all JOBs)
=] N
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5.5.2

Egy uj program (JOB) eléallitasa ill. masolasa
Egy gyarilag beprogramozott hegesztési feladat (1 + 128 sz.-u JOB) atmasolasa a szabadon
programozhaté tartertletre (129 + 256 sz.-u JOB):
Elméletileg mind a 256 JOB tetszélegesen modosithaté. Mégis egy specialis hegesztési feladathoz
tanacsos egy JOB-szadmot hozzarendelni a szabadon felhasznalhaté tarteriiletrél (128 + 256 sz.-U

JOB).

X 2s

) ERY

Abra 5-63
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5.5.3 Egy rendelkezésre allé6 program (JOB) betoltése a szabad tarteriiletrél

@ '25.' @%I ) ) ’H_ _ _]
oo
_‘I)_
.:‘P:.
—
EXIT
( N\
_:q):_
o J
Abra 5-64

5.5.4 Egy program (JOB) visszaallitasa a gyari beallitasokra (RESET JOB)

2 TEMER \ ;

Abra 5-65
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5.5.,5 1-128-as programok visszaallitasa a gyari beallitAsokra (RESET ALL JOBS)

D EHER) \ ,
]

\Il
(=)
g
[
N
)
[y
i I
|

|

|

J

l“u
—
2
(g

e
‘_

-
|

e T e

N )

-

L

5.5.6 ,,JOB-menedzser” menipont valtozas nélkili elhagyasa

Abra 5-67
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5.6 Hegesztéprogramok
A hegesztési folyamatot meghatarozo egyéb paraméterek megvaltoztatasa egyforman vonatkozik
az 6sszes tébbi programraiis.
A hegesztési paraméterek megvaltoztatdsa azonnal elmentésre keriil az adott JOB-ban!
A hegesztégép 16 programmal rendelkezik. Ezek a hegesztési folyamat k6zben valthatok.
Minden egyes hegesztési feladathoz (JOB-hoz, > lasd fejezet 5.3.4) 16 kiilonb6z6 programot lehet
beallitani, elmenteni és betdlteni. A ,0“-s szamu programban (standard beallitas) a hegesztéaram
fokozatmentesen beallithaté a teljes tartomanyon belil. Az 1 + 15-6s szamu programhelyeken 15
kiildnb6z6 hegesztéaram (beleértve az izemmad és a pulzalt ivii hegesztés valtoztatasanak lehetéségét
is) allithato be.
Példa:
Programszam Hegesztéaram Uzemmod Pulzélas
1 80A 2-Utem Pulzalt ivii hegesztés BE
2 70A 4-item Pulzélt iv( hegesztés Ki
Hegesztés kbzben az lizemmabdot nem lehet megvaltoztatni. Ha pl. a hegesztést az 1-es szamu
programmal (2-Gtem( Gzemmad) kezdjik, majd a 2-es szamu programmal folytatjuk, akkor — annak
ellenére, hogy a 2-es szamu programban 4-item( Gzemmaod van beallitva — a 2-lGtem{ izemmaod lesz
érvényben egészen a hegesztési folyamat befejezéséig.
A pulzalas funkcié (pulzalt ivi hegesztés Kl, pulzalt ivii hegesztés BE) és a hegesztéaram értéke az
aktudlisan hasznalt program szerint alakul.
5.6.1 Kivéalasztas és beallitas
Abra 5-68
Potméteres- vagy UP/DOWN-pisztoly csatlakoztatasakor vagy egy standard AWI-pisztolynak
UP/DOWN lUzemma&dban torténé hasznélatakor a hegesztégép vezérlésén a programvaltas funkcio
le van tiltval
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5.6.2 A maximédlisan behivhato programok szdmanak megadasa

Ennek a funkcidonak a segitségével a kezel6 meghatarozhatja a maximalisan behivhaté programok
szamat (ez kizardlag csak a hegesztdpisztolyrél behivhaté programok szamara vonatkozik). Gyari
beallitasnal mind a 16 program behivhaté. Igény esetén ez a szam tetszélegesen csdkkenthetd.

A behivhaté programok szamanak korlatozasahoz a kovetkezd, nem hasznalt programban a
hegesztéaram értékét ,,0“-ra kell beallitani. Ha pl. kizarélag az els6 négy programot (0 + 3 sz.-U
programok) hasznaljuk, akkor a 4-es sz.-i programban ,,0“ A hegesztéaramot kell beallitani.
Ebben az esetben a hegesztépisztolyrol csak a 0 + 3-as sz.-0 programok hivhatok be.

5.6.3 Példa "Program szinergikus beéllitassal"
AMP

Abra 5-69

5.6.4 Peélda"Program hagyomanyos beallitassal”

AMP

Abra 5-70

5.6.5 Eszkozok hegesztéprogram atvaltasara

A felhasznalé a kovetkez6 komponensekkel médositast, lehivast és mentést végezhet:

Programok
Komponensek létrehozasa és lehivasa
modositasa

Készllékvezérlés 16 16
Szamitégép PC 300 hegesztési paraméter 16 16
szoftverrel

Tetrix RINT X11, -X12 robot felllet - 16
BUSINT X11 ipari buszinterfész - 16

5.7 Téavszabalyzok

A tavvezérlok miikodtetése a 19-pblusu tavszabalyzo-csatlakozasrol (analdg) torténik.

57.1 RT119POL
— Funkcidk

* Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa a hegesztégépen beallitott {6
hegesztéaram (0 = 100) %-aban.

/6
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Funkcidk
» Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa (0 % + 100 %) a hegesztégépen beallitott
hegesztéaram fliggvényében.

5.7.3
Funkcidk
* AWI/ BKI (bevontelektrodas kézi ivhegesztés).
- e Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa a hegesztégépen beallitott 6
- hegesztéaram (0 + 100) %-aban.
» Pulzalt iv(i hegesztés / ponthegesztés / normal hegesztés
* Cslcs- és alaparam ciklusidejének valamint a ponthegesztési idének a
fokozatmentes bedllitasa.
57.4

Funkciok

* AWI/ BKI (bevontelektrédas kézi ivhegesztés).

8\pe  Hegesztéaram fokozatmentes bedllitasa a hegesztégépen beallitott f6
hegesztéaram (0 + 100) %-aban.

» Pulzalt iv(i hegesztés / ponthegesztés / normal hegesztés

» Frekvencia és a ponthegesztési id6 fokozatmentes beallitasa.

« Pulzélasi frekvencia durva beallitasa.

* CsUlcs- és alapiram viszonyanak (balansz) beallitAsa 10 % + 90 % koz6tt.

5.7.5 RTP3 spotArc 19POL

Funkcidk

* AVI/BKI (bevontelektrodas kézi ivhegesztés).

O\pe Hegesztéaram fokozatmentes bedllitisa a hegesztégépen bedllitott f6
hegesztéaram (0 + 100) %-aban.

» Pulzalt iv(i hegesztés / SpotArc ponthegesztés / normal hegesztés.

» A frekvencia és a ponthegesztési id6k fokozatmentesen beallithatok.

» Pulzalas frekvenciajanak durva bedllitasa.

» Cslcs- és alaparam viszonyanak (balansz) beallitasa 10% + 90% ko6z6tt.

5.7.6

Funkcidk

» Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa a hegesztégépen beallitott hegesztéaram
(0% + 100%) %-aban.

» Valtéaramu hegesztéaram frekvencigjanak fokozatmentes beallitasa.

» Valtéaramu balansz (pozitiv- és negativ félhullam viszonya) beallitasa
+15% és -15% kozott.

5.7.7 RT PWS1 19POL

(0% + 100%) %-aban.

Funkcidk
@ » Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa a hegesztégépen beallitott hegesztéaram
_— * Polusvaltas, csak polusvalté funkcidval (PWS) rendelkez6 aramforrasok esetében.

5.7.8 RTF1 19POL

Funkcidk

* Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa a hegesztégépen beallitott f6
hegesztéaram (0 + 100) %-aban.

» Hegesztési folyamat inditasa és leallitasa (START/STOP)

099-000109-EW511
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ActivArc-hegesztés nem lehetséges, ha pedalos tavszabalyz6t csatlakoztattunk a
hegesztégéphez.
5.7.8.1 RTFinditérampa

Az RTF inditérampa funkcié megakadalyozza a tll gyors és nagy energia bevitelt kbézvetlenil a
hegesztés inditasa utan, ha a felhasznal6 a tavvezerld pedalra tul gyorsan és tulsagosan ralép.

Példa:

A felhasznal6 a hegeszt6gépen 200 A féaramot allit be. A felhasznalo tdl gyorsan, a pedalut kb. 50 %-ig
Iép ra a tavvezérlé pedaljara.

* RTF bekapcsolva: A hegesztéaram egy linearis (lassu) rampan kb. 100 A-re né

» RTF kikapcsolva: A hegesztéaram azonnal kb. 100 A-re ugrik

Az RTF inditérampa funkcié a paraméterrel a készlilékkonfiguraciés meniben be- vagy
kikapcsolhat6 > lasd fejezet 5.13.

Y ST

=N 4

HE

Abra 5-71

Szimbd6lum Jelentés

Q§ Pedalos tavszabalyzé megnyomasa (hegesztési folyamat inditasa)

ﬂ Q% Pedalos tavszabalyzo kezelése (hegesztéaram beallitasa alkalmazas szerint)

4/§ Pedalos tavszabdlyzé elengedése (hegesztési folyamat befejezése)

Kijelzo Bedllitas / kivalasztas

FF RTF inditorampa > lasd fejezet 5.7.8.1
[ r

——————— A hegesztéaram rampafunkcioban folyik az elére megadott féaramra (gyari
bedllitas)
—————— A hegesztéaram azonnal az elére megadott féaramra ugrik

,-F, _ Védégaz eléaramlasi id6
L

! qt Inditéaram (szazalékos, féoaram fiiggo)
U

! E d Kratertolté aram
U_L U] |Beallithats a f6 hegesztéaram %-aban, (%-os beallitas) vagy
Imin és Imax kdzott (bedllitds abszollt értékben).

r Védoégaz utéaramlasanak ideje
LPE
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57.8.2

5.8

5.8.1

5.8.2

RTF Bekapcsolasi viselkedés

Ezzel a funkciéval vezérelhetd a hegesztéaram bekapcsolasi viselkedés a féaram fazis kozben. A
felhasznalé a lineéris és logaritmikus bekapcsolasi viselkedés kdzul valaszthat. A logaritmikus beallitas
kiiléndsen kis aramerdssegi hegesztéshez alkalmas, pl. vékony fémlemezek hegesztésénél. Ez a
viselkedés a hegeszt6aram jobb adagolhatosagat teszi lehetdve.

Az RTF bekapcsolasi viselkedés funkcid a készulékkonfiguracios meniben a linearis bekapcsolasi
viselkedés és a logaritmikus bekapcsolasi viselkedés paraméterek kdzott atkapcsolhatd (gyari

bedllitas) > lasd fejezet 5.13.
% [A]

100 +

| E
100%

20 40 60 80 100
Abra 5-72

Hegesztépisztoly (kezelési valtozatok)
Lehet6ség van arra, hogy ehhez a hegesztégéphez kulénféle kialakitasu és kezelési médu pisztolyokat

csatlakoztassunk.
A pisztoly nyomégombjanak (BRT) ill. az egyéb kezel6elemeknek (mint pl. billenékapcsolé vagy
potenciométer) a funkciodit tetsz6legesen beallithatjuk a kivant kezelési mdédnak megfeleléen.

Jelmagyarazat a kezel6elemekhez:

Szimbdlum Jelentés

[®]BRT 1 Pisztoly nyomégombjat benyomni
4
®|BRT 1 Pisztoly nyomdgombjat egyszer megnyomni és gyorsan elengedni
i
®®[BRT 2 Pisztoly nyomogombjara rékattintani majd utana folyamatosan nyomni

GIRL

Léptetd funkcid (pisztoly nyomégomb érintése)
Léptetd funkcio: A funkcié médositasahoz nyomja meg roviden a pisztoly nyomégombjat. A miikbdést a
beallitott hegesztési izemmadd hatarozza meg.

Hegesztési Uzemmad beallitasa

A felhasznaldnak az 1-6 és 11-16 Gizemmodok allnak rendelkezésére. A 11-16 izemmaddok
ugyanazokat a funkciolehet6ségeket tartalmazzak, mint az 1-6 izemmaodok, a csdkkentett hegesztéaram
Iéptetd funkciod kivételével > l1asd fejezet 5.13.

Az egyes Uzemmadok funkcidlehetéségeit a megfelelé hegesztépisztoly tipusok tablazataiban talalja
meg.

A hegesztési Uizemmaodok beallitasa a készilékkonfiguraciés meniben a hegesztbpisztoly konfiguracio
"E-d" > hegesztési izemmod "kad!" paraméter segitségével torténik > lasd fejezet 5.8.1.

Az adott pisztolytipus esetében kizarélag a felsorolt kezelési médoknak van értelmiik.
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5.8.3 Fel-/le sebesség
Miikodésmod
Nyomja meg, és tartsa lenyomva a Fel nyomégombot:
Aramndvelés az aramforrason bedllitott maximalis érték (féaram) eléréséig.
Nyomja meg, és tartsa lenyomva a Le nyomégombot:
Aramcsokkentés a minimalis érték eléréséig.
A Le/Fel sebesség paraméter bedllitdsa a készilék konfiguraciés menijében > lasd fejezet 5.13
torténik, és meghatarozza a gyorsasagot, amellyel az arammodositas lezajlik.
5.8.4 Aramugras
A megfeleld pisztoly nyomégomb érintésével a hegesztéaram egy beallithatd ugrastavolsagban elére
megadhaté. A gomb minden Ujbdli megnyomasaval a hegesztéaram a beallitott értékkel felfele vagy
lefele ugrik.
Az dramugras paraméter bedllitdsa a késziilékkonfiguracidos meniiben torténik > l1asd fejezet 5.13.
5.8.5 Standard AWI-pisztoly (5-p6lusu)
Standard hegeszt6pisztoly pisztoly nyomoégombbal
Abra | Kezeléelemek | Jelmagyarazat
OV BRT1 = pisztoly nyomégomb 1 (hegesztéaram Be/Ki;
csokkentett hegesztéaram a Iéptetd funkcion keresztil)
Funkcidk Méd Kezel6elemek
‘BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki 0
1 pv4
(gyéri beallitas) ‘BRT 1
Csokkentett hegesztéaram (4-tUtem( lzemmaod) i
Standard hegesztépisztoly két pisztoly nyomégombbal
Abra | Kezeléelemek | Jelmagyarazat
s BRT1 = pisztoly nyomégomb 1
BRT2 = pisztoly nyomégomb 2
Funkcidk Méd Kezel6elemek
BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki i
.. s 1 BRT 2
Csodkkentett hegesztéaram (gyéri beallitas) g
Csokkentett hegesztdaram (Iéptetd funkcié) / (4-itemi BRT 110®
tizemmad) I
BRT 1@ 0|
Hegesztéaram Be / Ki i
Csokkentett hegesztéaram (léptetd funkcio®) / (4-ttemd BRT 170®
izemmaéd) IR
Y 3 ‘BRT 2
Fel-funkcio 1l
) BRT 2
Le-funkcio !
! > |asd fejezet 5.8.1
2 > |asd fejezet 5.8.3
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Standard hegesztépisztoly billenével (MG-billend, két pisztoly nyomoégomb)

Abra | Kezeléelemek | Jelmagyarazat
®®@5 ﬂ BRT 1= p!sztoly nyom(?gomb 1
® ® ] BRT 2 = pisztoly nyomégomb 2
Funkcidk Méd Kezel6elemek
| BRT1
Hegesztéaram Be / Ki v
1
CsOkkentett hegeszt6aram (gyéri @@BRT 2
beédllitas) —
i 1 N N [1{BRT 1
CsoOkkentett hegesztéaram (léptetd funkcio™) / (4-lGtemd Gzemmaod) =
_ BRT 1
Hegeszt6aram Be / Ki H
BRT 2
o P . P Lol . BRT 1
CsOkkentett hegesztéaram (léptetd funkcio™) RO
) BRT 2
|m| BRT1
Fel-funkci6? = {
Le-funkci6? = [BRT2
|| BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki = 4
i . . . 1 e ] - BRT!
Csokkentett hegesztéaram (Iéptetd funkcio™) / (4-Utemi Gzemmadd) |
3
Fel-funkci6? @ 00 BRT 2
Le-funkcié® @@Bmz

! > |asd fejezet 5.8.1

% > |asd fejezet 5.8.3
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Hegesztdpisztoly (kezelési valtozatok)

ewn

5.8.6 AWI- FellLe hegesztopisztoly (8-pilusu)
Fel/lLe hegesztopisztoly pisztolynyomogombbal

Abra Kezel6elemek Jelmagyarazat
= ® BRT 1 = pisztolynyomégomb 1
= B
Funkcidk Méd Kezel6elemek
® |BRT 1
Hegeszt6aram Be/Ki [ | i
m
L ® |BRT 1
Csokkentett hegesztéaram (Iéptetd funkcio™) / (4-Utemi tzemmébd) 1 = 0

Hegesztéaram novelése (Fel funkci6?)

(gyéri S
beallitas) H pUp
e

Hegesztéaram csokkentése (Le funkcio?)

@@ Down

Hegesztéaram Be/Ki

® BRT 1
| |

Csodkkentett hegesztéaram

'BRT 2

g

Csokkentett hegesztdaram (Iéptetd funkcid®)

BRT 1-

2 %

Program kivalasztasa felfele

Program kivalasztasa lefele

Hegesztéaram Be/Ki

Csokkentett hegesztdaram (Iépteté funkcid®) / (4-ltemii izemmad) = i

Hegesztéaram ndvelése é\ramugré\ssal3

Hegesztéaram csokkentése aramugrassal’®

! > |asd fejezet 5.8.1

> lasd fejezet 5.8.3
> |asd fejezet 5.8.4

2

3
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Hegesztdpisztoly (kezelési valtozatok)

Fel/Le hegesztépisztoly két pisztolynyomogombbal
Abra Kezel6elemek Jelmagyaréazat
('Y ) BRT 1 = pisztolynyomégomb 1 (bal)

8
(O]
1 BRT 2 = pisztolynyomégomb 2 (jobb)

Funkcidk Méd Kezel6elemek
BRT 1
Hegesztéaram Be/Ki i
BRT 2
CsOkkentett hegesztéaram 0
. 1 BRT 1
CsoOkkentett hegesztéaram (léptetd funkcio™) / (4-Utemi Gzemmadd) (gyari I
beallitas)
Hegesztéaram novelése (Fel funkcio?) @ Up
Hegesztéaram csokkentése (Le funkcié?)
@ Down
BRT 1
Hegesztéaram Be/Ki i
BRT 2
CsoOkkentett hegesztéaram i
L BRT 1-
Csokkentett hegesztéaram (léptetd funkcio™) 2 i
Program kivalasztasa felfele @ Up
Program kivalasztasa lefele @ Down
BRT 1
Hegesztéaram Be/Ki i
BRT 2
CsoOkkentett hegesztéaram 0
L BRT 1
CsOkkentett hegesztéaram (léptetd funkcio™) 4 I
Hegesztéaram novelése aramugrassal® gup
Hegesztéaram csokkentése aramugrassal®
-1 Down
-'BRT 2
Gazteszt 4 il
~ >3mp

! > |4sd fejezet 5.8.1

> |asd fejezet 5.8.3
> lasd fejezet 5.8.4

2

3
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5.8.7 Potméteres pisztoly (8-p6lusi)

Az aramforrast potméteres AVI-pisztolyhoz kell konfiguréalni > lasd fejezet 5.8.7.1.
Potméteres pisztoly pisztoly nyomégombbal

Abra | Kezeléelemek

| Jelmagyarazat

e |

Funkciok

BRT 1 = pisztoly nyomégomb 1

Méd Kezel6elemek
. . BRT 1
Hegeszt6aram Be / Ki g $§
L BRT 1{-®
Csokkentett hegesztéaram (Iéptetd funkcio™) i $§
2 vl
°
Hegesztéaram novelés §
$
7 e , .\
Hegesztéaram csokkentés @ —$$'

Potméteres pisztoly két pisztoly nyomégombbal

Abra | Kezel6elemek

| Jelmagyarazat

o 8 ( 1}
&

Funkcioék

BRT 1 = pisztoly nyomégomb 1
BRT 2 = pisztoly nyomégomb 2

Méd Kezeléelemek
BRT 1/0®
Hegesztéaram Be / Ki 0 $
U8
®® BRT 2
Csokkentett hegesztéaram .§ 0
Csokkentett hegesztéaram (léptetd funkcio) 3

Hegesztéaram ndvelés

Hegesztéaram csokkentés

! > |asd fejezet 5.8.1

5.8.7.1 Potméteres AWI-pisztoly konfigurélasa

BRT 1[-®
§
@

¢ |8

S

I,,""/ [ ""Iq

annak burkolata nincs a helyén!

toltottségiket.
1. Késziiléket kikapcsolni.
2. Halbézati csatlakoz6t kihtzni.

A VESZELY

6 Sériilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetoen is meglévo elektromos fesziiltség
miatt!

Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel ugy dolgoznak, hogy

Uzem kézben a késziilékben lévé kondenzatorok elektromosan feltdltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozé kihuzasat kovetéen elveszitik

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltéttségiiket!
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Felépités és funkciok

Hegeszt6pisztoly (kezelési valtozatok)

A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

A sérllések és a készililék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

» Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!
Az atalakitas utan el nem végzett ellenérzés okozta veszélyek!
Az ismételt lizembe helyezés el6tt ,,Id6szakos ellenérzést és vizsgalatot” kell végezni az

IEC / MSZ EN 60974-4 ,ivhegeszté berendezések - Id6szakos ellendrzés és vizsgalat
szabvanynak megfelel6en!

* Végezzen ellenbrzést az IEC / MSZ EN 60974-4 szabvanynak megfeleléen!

Potméteres AWI-pisztoly csatlakoztatasa el6tt a hegesztégép belsejében a T320/1 vezérlépanelen
1évé JP27-es csuszoérintkezét el kell tavolitani.

AWI-pisztoly konfiguracidja Bedllitas
Standard AWI- ill. UP/DOWN-pisztolyhoz el6készitve (gyari beallitas) JpP27
Potméteres AWI-pisztolyhoz el6készitve 0 Jp27
B2-
BT1 A(l ~
BT2 e
(=
ov Cr
ov D\ 10k
__( Poti-Brenner
Uref.+10V E,
\
IH-Down F,
\-
Upl G
Poti/UD ein H,
\-
I
Abra 5-73

Ehhez a hegesztdpisztoly tipushoz a hegesztégépet 3-as hegesztdpisztoly izemmaodba kell

bedllitani

> lasd fejezet 5.8.2.

5.8.8 RETOX AWI-pisztoly (12-p6lusu)

Ennek a pisztolynak a hasznéalatahoz az aramforrasnak 12-p6lusu pisztolycsatlakozo aljzattal ("ON
12POL RETOX TIG", opciéként rendelhetd) kell rendelkezni!

Abra Kezeléelem Jelmagyarazat
BRT = pisztoly nyomégombja
E a8 p y ny g ]
BRT 1
B
BRT3 BRT 2
37 | .
]
BRT 4
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Funkcio Kezelési | Kezel6elem

mad
Hegesztéaram BE / Kl BRT 1
Csokkentett hegesztéaram 1 BRT 2
Csokkentett hegesztéaram (érintégombos funkcid) (gyéri BRT 1 (kattintas)
Hegesztéaram novelése (,UP*“-funkcio) beallitas) |BRT 3

Hegesztéaram csokkentése (,DOWN*“-funkcid)

BRT 4

Ennél a pisztolytipusndl a 2-es és 3-as kezelési m6d nem alkalmazhatd ill. nincs értelme.

Hegesztéaram BE / Kl

Csokkentett hegesztéaram

Csokkentett hegesztéaram (érintdgombos funkcid)

Hegesztéaram novelése fokozatokban (1. fokozat beallitasa)

BRT 1

BRT 2

BRT 1 (kattintas)

BRT 3

Hegeszt6aram csokkentése fokozatokban (1. fokozat beallitasa) 4 BRT 4

Atvéltas ,UP-/DOWN*- és JOB-valtas izemmadd kozott BRT 2 (kattintas)
JOB-szam novelése BRT 3

JOB-szam csokkentése BRT 4

Gazteszt BRT 2 (3 s)
Hegesztéaram BE / Kl BRT 1
Csokkentett hegesztéaram BRT 2
Csokkentett hegesztéaram (érintdgombos funkcid) BRT 1 (kattintas)
Programszam novelése BRT 3
Programszam csokkentése 5 BRT 4

Atvaltas ,UP-/DOWN*- és JOB-valtas lizemmadd kozott BRT 2 (kattintas)
JOB-szam novelése BRT 3

JOB-szam csokkentése BRT 4

Gazteszt BRT 2 (3 5s)
Hegesztéaram BE / Kl BRT 1
Csokkentett hegesztéaram BRT 2
Csokkentett hegesztéaram (érintégombos funkcid) BRT 1 (kattintas)
Hegesztéaram fokozatmentes novelése (,UP“-funkcid) BRT 3
Hegesztéaram fokozatmentes csékkentése (,DOWN*“-funkcio) 6 BRT 4

Atvaltas ,UP-/DOWN*- és JOB-valtas lizemmdd kdzott

JOB-szam novelése

JOB-szam csokkentése

Gazteszt

BRT 2 (kattintas)

BRT 3

BRT 4

BRT2(35s)
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Csatlakoz6 aljzatok gépesitett hegesztésekhez

5.8.8.1 A maximalisan betéltheté programok szamanak megadasa

Ennek a funkcidnak a segitségével a kezelé meghatarozhatja a szabad tarteriletrél maximalisan
betdlthetd hegesztési feladatok (JOB-o0k) szaméat. Gyarilag a gépet Ugy allitottak be, hogy a
hegesztbpisztollyal maximum 10 hegesztési feladat (JOB) tolthetd be, de sziikség esetén ez akar 128-ra
is nOvelhetd.

A szabad térterlleten 1év6 elsé szabad hegesztési feladat (JOB) a 129-es. Gyari bedllitdssal igy a
pisztolyrél a 129 + 138 (6sszesen 10 db) hegesztési feladat JOB) hivhato be. Az els6 JOB tetszdlegesen
bedllithato.

A kovetkez6 grafikon egy példat mutat arra, ha a maximalisan lehivhato hegesztési feladatok (JOB)
szama 5-re van beallitva és az els6 lehivhatdé JOB a 145-6s. Ebbdl kovetkezik, hogy a pisztolyrol a 145 +
150-es szdmu JOB-ok hivhatok be.

(195 GE

Job 129... 5 E .192... ..256
145... ..150
Abra 5-74
Kijelzo Bedllitas / kivalasztas

N Start-JOB
5& u Az els6ként behivhaté JOB beallitasa (Beallithato: 129 + 256, gyari beallitas: 129).
! JOB-szam behivasa
nru A maximalisan kivalaszthaté JOB-ok szaménak bedllitisa (Bedllithatd: 1 + 128, gyéari
bedllitas: 10).
Tovabbi paraméterek a BLOCK-JOB funkcio aktivalasat kovetéen.
A bedllitas a késziilékkonfiguraciés mentben térténik > lasd fejezet 5.13.
A maximalisan behivhat6 JOB-ok szaméanak beallitaséat kizarélag 4-es, 5-0s és 6-0s, ill. 14-es, 15-
0s és 16-os (érintégombos funkcio nélkiili) pisztolykezelési médoknal lehet elvégezni.

5.9 Csatlakozo aljzatok gépesitett hegesztésekhez
A FIGYELMEZTETES

6 Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

1= A készillék karosoddsa a kiegészitok szakszeriitlen csatlakoztatasanak kévetkeztében!
Nem megfelel6 vezérl6kabel hasznalata, vagy a be- ill. kimené jelek hibas bekétése a késziilék
meghibasodasat okozhatjak.
* Kizarolag arnyékolt vezérl6kabelt szabad hasznalni!
* Ha a késziilék szabdlyozasa vezérlb6fesziiltséggel torténik, akkor az 6sszekapcsolast egy

megfelelé bontoé-erdsité kézbeiktatasaval kell megvalésitani!

e Ahhoz, hogy a f6- ill. cs6kkentett hegesztédaramot vezérilbfesziiltség altal tudjuk szabalyozni, a
megfelel6 bemeneteket engedélyezni kell (lasd ,,Vezérlbéfesziiltségek aktivdlasa“).

5.9.1 Csatlakozo6 aljzatok gépesitett alkalmazasokhoz

A FIGYELMEZTETES

A kiils6 lekapcsol6 berendezések (Vész-Ki kapcsolok) nem miikodnek!

@ Ha a Vész-Ki aramkor a gépesitett AWI-hegesztéshez val6 csatlakozobaljzaton keresztil
egy kiilsé lekapcsol6 berendezés révén valésul meg, ugy a késziiléket erre kell
beallitani. Ennek figyelmen kivill hagyasa esetén az aramforras nem veszi figyelembe a

kiils6 lekapcsol6 berendezéseket, és nem kapcsol le!
+ Tavolitsa el az 1. csatlakozo6hidat (1. jumper) a megfelel6 vezérlékartyan (kizarolag
szakeértd szervizszemélyzet végezheti el)!
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{

Ez az egység kiegészitéként rendelhetd > lasd fejezet 9.

Erint- |Jelalak Leiras Rajz
kezé
A Kimenet |PE Kéabelarnyékolas csatlakozoja X6
B Kimenet | REGaus Kizarélag szervizelési célra PE A
C Bemenet |SYN_E Szinkronizélds Master-Slave tizemmédban C
D Bemenet |IGRO  Aram folyik jel I>0 (maximalis terhelés 20mA / REGaes & (
(0.C) 15V) SYN_E C -
0V = hegesztéaram folyik Grol D >
E Bemenet Npt/Aus }/é}szleéllités aramforras rendkivili Nob/Aus E .
+ kikapcsolasahoz. C
R Kimenet | Ahhoz, hogy ez a funkci6 hasznéalhato legyen, a ov F -
hegesztégépbgn a T320/1 panelen az 1-es athidalast el NC G ~
kell tavolitani! Erintkez6k nyitottak = hegesztéaram C
kikapcsol Uist| H -
F Kimenet ov Referenciafesziiltség VSchweiss J >
G - NC Nem hasznalt SYN.A| K >
H Kimenet | Uist Ivfesziltség, F érintkez6n mért, 0-10V Str./Stp. L ~
(OV =0V, 10V = 100V) C
J Vschweiss Foglalt specidlis alkalmazasokhoz V) M -
K Bemenet |SYN_A Szinkronizalas Master-Slave Gzemmodban -15V N >
L Bemenet |Str/Stp Hegesztéaram START / STOP, megfelel a NC P >
isztoly nyomégombjanak. .
g:akozy-ijt)é%mog;er:ﬁégban elérhets. NotiAus| R -
+15V = Start, OV = Stop ov S -~
M Kimenet |+15V Tapfesziltség list T >
+15V, max. 75mA NC U A
N Kimenet |-15V  Tépfesziiltség C
-15V, max. 25mA SYN_AOV| V
P - NC Nem hasznalt ~
S Kimenet |0V Referenciafesziiltség
T Kimenet list Hegesztéaram, F érintkezén mért;
0-10V (OV = 0A, 10V = 1000A)
U NC
Y, Kimenet [SYN_AQV Szinkronizalas Master-Slave
tizemmodban
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5.9.2 19-pdlusu csatlakoz6 aljzat tavszabalyzok szamara
2=
\ &9
R @
10V =03 4o i
© 0-10V - -
N ""'wKir o0k
E 0-10V i i
Tc : :
oV —¢ J(E.—@ ------ -i------------;
~ 6
+15V (max. 75mA)—Ccz:8
o (max'%mmiﬂg 'START/STOP | 'AMP/ AMPY%
Se_ (PULS)
H=—0)
< 1@
PE,_\ ]
—'C(E._®7
Abra 5-75
Poz. |Ti Jelalak Megnevezés
1 A Kimenet Kabelarnyékolas csatlakozéja (PE)
2 B/L Kimenet Aram folyik jel I>0, potencidlmentes (max. +- 15 V/100 mA)
3 F Kimenet Potenciométer referencia fesziltség 10 V (max. 10 mA)
4 C Bemenet Féaram vezérléfesziiltség eldiras, 0—-10 V (0 V = Iyin /1 OV = Ihay)
5 D Bemenet Csokkentett hegesztéaram vezérléfesziltség elbiras, 0-10 V (0 V = lyin
110 V = lnay)
6 J/J Kimenet Vonatkoztatési potencial 0 V
7 K Kimenet Fesziltségellatas +15 V, max. 75 mA
8 \% Kimenet Fesziiltségellatas -15 V, max. 25 mA
9 R Bemenet Hegesztéaram inditas/leallitas
10 H Bemenet F6- vagy csokkentett hegesztéaram atkapcsolas (impulzusok)
11 M/N/P | Bemenet Vezérléfesziltség eldiras aktivalasa
A f6- és csokkentett hegesztéaram kiilsé vezérléfesziltség elbirasanak
aktivalasdhoz mind a 3 jelet 0 V vonatkoztatési potencialra kell helyezni
12 G Kimenet Mért érték lg oirt (1 V =100 A)
5.9.3 RINT X12 robot interfész
Digitdlis standard interfész gépesitett alkalmazdsokhoz
(a készilék atalakitasaval vagy kiils6 csatlakoztatassal, kiegészitéként rendelhetd)
Funkciok és jelek:
+ Digitalis bemenetek: Start/Stop, lzemmaod-, JOB- és programkivalasztas, huzalbeflizés, gazteszt
* Analég bemenetek: vezérl6fesziiltségek pl. hegesztési teljesitményhez, hegesztéaramhoz, stb.
* Relé kimenetek: folyamatjel, hegesztésre kész allapot, ltalanos hiba, stb.
5.9.4 BUSINT X11 ipari BUSZ interfész
Megoldas az automatizalt gyartasi folyamatokban térténd kényelmes integralashoz, mint pl.
» Profinet / Profibus
» EnthernetlIP / DeviceNet
+ EtherCAT
» sth.
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Csatlakoz0 aljzatok szamitdégép szamara

5.10

5.11

5.12

Csatlakozo0 aljzatok szamitogép szamara
PC 300 hegesztési paraméter szoftver

Az 6sszes hegesztési paraméter kényelmesen létrehozhaté a PC-n, és innen egyszer(ien tovabbithato
egy vagy toébb hegesztégépre (tartozék, a szett a szoftverbdl, interfészbél és 6sszekotd-vezetekekbdl all)

* Max. 510 JOB kezelése

» JOB-ok cseréje hegesztégéptdl hegesztégépig

* Online — adatcsere

* Hegesztés adatok felligyeletére vonatkozé eldirasok

» Aktualitas az alapértelmezett frissitési funkcié altal az Uj hegesztési paraméterekre vonatkozoan
+ Adatmentés az aramforras és szamitogép kozotti egyszer( cserével

oo

Abra 5-76

Poz. |Jel Leiras

1 PC csatlakozé aljzat, soros (D-Sub csatlakoz6 aljzat, 9 pbélusu)
[ =]

Csatlakozokabel, 9-pdélusd, soros

SECINT X10 USB

USB csatlakozas
Egy Windows PC vagy RC300 tablet PC csatlakoztatasa a SECINT X10 USB-re

5 Windows PC

A késziilék meghibasodasa, ill. zavarok a szamitogép szakszeriitlen csatlakoztatasanak
kodvetkeztében!

Ha a csatlakoztatashoz nem hasznaljuk a SECINT X10USB interfészt, akkor az a készllék
meghibdsodasahoz vezet, illetve zavarokat okoz a jelatvitelben. A nagyfrekvencias
gyujtéimpulzus zavarhatja a szamitégép miikédését.

e A SECINT X10USB interfészt a hegesztogép és a szamitéogép kozé kell csatlakoztatni!

* A csatlakoztatdshoz kizarélag az interfésszel egyitt szallitott kabelt szabad hasznalni
(kiegészité hosszabbito kabel haszndlata tilos)!

Energiatakarékos tizemmaéd (Standby)

Az energiatakarékos lizemmad tetszés szerint vagy egy hosszabb gombnyoméassal > lasd fejezet 4.3
vagy a készilék konfiguraciés meniiben egy beallithaté paraméterrel (id6fliggd energiatakarékos
lizemmod (56A)) aktivalhatd > lasd fejezet 5.13.

| _ Aktiv energiatakarékos izemmod esetén a készilék kijelz6kodn csupan a kijelzés atlagos
kereszt-digitje jelenik meg.

Barmely kezel6elem miikodtetésével (pl. egy forgdgomb elforgatasaval) az energiatakarékos méd
kikapcsol, és a késziilék ismét visszavalt a hegesztésre kész allapotba.

Hozzaférés-vezérlés
Ez az egység kiegészitéként rendelheté > lasd fejezet 9.
A hegesztési paraméterek nem szandékos (véletlenszeri) elallitasanak megakadalyozasara opcioként
rendelhet6 egy kulcsos kapcsold, amelynek lezarasaval korlatozhatjuk a paraméterek modositasat.
,1“-es kapcsoldallas =  Valamennyi paraméter tetsz6legesen megvaltoztathaté
,0“-s kapcsoldallas = Kizarélag az alabbi kezel6elemek aktivak:

+ "Uzemmod" nyomégomb

+ ,Hegesztési paraméterek beallitasa“ forgatbgomb

+ "Kijelzén megjelené paraméterek kivalasztasa" nyomégombok

+ ,Pulzalt ivi AVI-hegesztés* nyomdégomb

+ ,Hegesztési paraméterek kivalasztasa“ nyomégomb

+ ,Gazteszt* nyomégomb
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A készulékkonfiguraciés meniuben lehet az alapbeallitdsokat végrehajtani.

5.13.1 Paraméterek kivalasztasa, -mdédositdsa és -elmentése
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Felepites és funkciok E\A;")‘l
Készilék konfiguralasa menipont

Kijelzo Bedllitas / kivalasztas

Erd

»Pisztoly konfiguralasa“ meniipont
Hegesztdpisztoly funkcidinak bedllitasa

tod

Hegesztési lizemmaod (gyérilag 1) > lasd fejezet 5.8.2

£EPS

Hegesztés alternativ inditasa — léptetéses inditas

A 11-es hegesztési lzemmaddtdl felfelé érvényes (a hegesztés Iéptetéses befejezése
megmarad)

—————— Funkcié bekapcsolva (gyarilag)

—————— Funkcio kikapcsolva

Fel-/le sebesség > lasd fejezet 5.8.3
Erték novelése > gyors aramvaltozas
Erték csokkentése > lassu aramvaltozas

Aramugrés > lasd fejezet 5.8.4
Aramugras bedllitasa amperben

JOB-szam behivasa

A maximalisan kivalaszthaté JOB-ok szamanak bedllitasa (Beallithatd: 1 +~ 128, gyari
bedllitas: 10).

Tovabbi paraméterek a BLOCK-JOB funkcio aktivalasat kovetéen.

S5tJ

Start-JOB
Az els6ként behivhaté JOB beallitasa (Beallithatd: 129 + 256, gyari beallitas: 129).

cFL

Készulék konfiguralasa
Készilék funkcidinak beallitdsa és paraméterek meghatarozasa

S5Ynm

Kezelési elv

------ szinergikus paraméterbedllitas (gyari beallitas)
------ hagyomanyos parameterbeallitas

AbS

Abszolutérték beallitas (indité-, csdkkentett-, vég- és HOTSTART-
aram) > lasd fejezet 5.2.2

------ Hegesztési aram bedllitas, abszolut

------ Hegesztési aram bedllitas, szazalékosan a féaramtdl fliggéen (gyari beallitas)
Et C 2-utemi Gizemmod (C-verzid) > lasd fejezet 5.3.11.6
=== |la]----- Funkcié bekapcsolva

------ Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)

di' 5

Els6dlegesen megjelen6é paraméter beallitasa
Meghatarozza, hogy a kijelz6n mely paraméter ,kell“-értéke jelenjen meg elsédlegesen:

------ Lemezvastagsag

PETRCEEEEE ivfesziiltség (gyari beallitas)
b ! RINT X12, JOB-vezérlés gépesitett alkalmazasokhoz
Y | |- BE

------ Kl (gyéari beallitas)

Aramkijelzések kozotti atkapcsolas (MMA)
------ Tényleges érték kijelzés
------ El6irt érték kijelzés (gyari beallitas)

Fn 1 Impulzus hegesztés az Up- és Downslope fazisban > lasd fejezet 5.3.13

AL [ vy — Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas)
------ Funkci6 kikapcsolva

! Kiegészité huzalos hegesztés, lizemmod 2
ouy 2] e Kiegészité huzalos izem automatizalt alkalmazasokhoz, huzaladagolas, mig
az aram folyik

------- 2-Utem( lzemmaod (gyari beallitas)
------- 3-utemi Gzemmad
------ 4-Gtem( Gzemmod
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Felépités és funkciok

Készilék konfiguralasa menipont

Kijelzé

Beallitas / kivalasztas

EAS

AWIl-antistick > lasd fejezet 5.3.14
——————— Funkcié bekapcsolva (gyari bedllitas).
——————— Funkcié kikapcsolva.

0-s program zéarolasa
Hozzéaférés-zarolasu késziilékeknél a 0-s program deaktivalhatd. Az 1-x programokra az
atvaltas kizarélag aktiv hozzaférés-zarolas esetén lehetséges.

——————— Minden program kivalaszthato (gyari beallitas)
——————— Az 1-x programok kivalaszthatok (a 0-s program deaktivalva)

ALt

Figyelmeztet6 lizenetek megjelenitése > lasd fejezet 7.2
------- Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)
------- Funkci6é bekapcsolva

cFc

Készilékkkonfiguracio (masodik rész)
A készilékkonfiguraciok és paraméterdbrazolas beallitasai

FFr

RTF inditorampa > lasd fejezet 5.7.8.1

——————— A hegesztéaram rampafunkcioban folyik az elére megadott féaramra (gyari
beallitas)
——————— A hegesztéaram azonnal az elére megadott féaramra ugrik
F t RTF bekapcsoléasi viselkedés > |asd fejezet 5.7.8.2
UL =S B | Linearis bekapcsolasi viselkedés
Lol] ------- Logaritmikus bekapcsolasi viselkedés (gyari beallitas)

rEb

Siivegképzés RT AC tavvezérlvel *

——————— Funkci6 kikapcsolva

------- Funkci6 bekapcsolva (ezen kivil az RT AC tavvezérlén az "AC-egyensuly"
forgatdgombbal a bal (itkdz6ig kell forgatni) (gyari beallitas)

ot b

Slivegképzés (régi valtozat)
------- Funkcié bekapcsolva
------- Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)

I’CP

A hegesztéaram polaritas atkapcsolasa !

------- polaritascsere az RT PWS 1 19POL tavvezérlén (gyarilag)
——————— polaritadscsere a hegesztégép vezérlésen

i
1

Uzemmod spotmatic > lasd fejezet 5.3.11.5
Gyujtas munkadarab érintéssel

------- Funkcid bekapcsolva (gyari bedéllitas)
------- Funkcid kikapcsolva

Pontid6 beallitas > |4sd fejezet 5.3.11.5
------- Rovid pontid6, 5 ms - 999 ms bedllitas, 1 ms-os Iépésekkel (gyarilag)
——————— Hosszu pontidd, 0,01 s - 20,0 s bedllits, 10 ms-os [épésekkel

Folyamatengedélyezés beallitas > lasd fejezet 5.3.11.5
------- Kulon folyamatengedélyezés (gyarilag)
------- Allandé folyamatengedélyezés

Hegeszt6pisztoly-hiitési méd

——————— automatikus izemmad (gyari beallitas)
——————— allandéan bekapcsolva
------- allandoan kikapcsolva

Hegesztépisztoly hiités, utanfutasi ido
Bedllitas 1-60 perc (gyarilag 5 perc)

Id6fiiggo energiatakarékos funkcioé > lasd fejezet 5.11
Hasznalaton kivli allapot id6tartama, amig az energiatakarékos méd aktivalodik.
Bedllitas = kikapcsolva ill. 5 perc — 60 perc szamérték (gyari bedllitas 20).

Uzemmad atkapcsolas a gépesitett AWI-hegesztéshez val6 csatlakozdaljzaton
keresztul
------- 2-Utem

cES|-mmmem- 2-Utem( specialis
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Készilék konfiguralasa menipont

Kijelzé

Beallitas / kivalasztas

i EA

Ujragyujtas ivszakadas utan > lasd fejezet 5.3.10.3
—————— Funkci6 kikapcsolva vagy 0,1 mp és 5,0 mp kozotti szamérték (gyari beallitas 3
mp).

EFLE

Expert meni

1
oL

AC-k6zépérték szabalyozo *
——————— Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas)
------ Funkci6 kikapcsolva

dcl

-«

Hegesztéaram polaritas atkapcsolasa (dc+) AWI-DC esetén *

——————— Szabad polaritas atkapcsolasa
------ Polaritas atkapcsolasa zarolva,

a volfrdm elektréda roncsolddas elleni védelmére (gyari beallitas).

AEF

Helyreallité impulzus (stiveg-stabilitas) *

A silveg tisztité hatasa a hegesztés végeén.
——————— Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas)
—————— Funkci6 kikapcsolva

LPA

Védoégaz utanaramlas automatika > lasd fejezet 5.3.5.3
------ funkcioé be (gyari beallitas)
—————— funkcio ki

AARAR

activArc Fesziltségmérés
------- Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas)
------ Funkci6 kikapcsolva

S5Ho

Hibakiadas a csatlakoz6 aljzaton gépesitett AWI-hegesztéshez, SYN_A érintkez6
—————— AC szinkronizalas vagy forrédrot (gyari beallitas)
------ hibajel, negativ logika

TP hibajel, pozitiv logika
------ csatlakozés AVC (Arc voltage control)

LHS

Géazfelugyelet

A gazérzékeld elhelyezkedésének fliggvényében; egy slllyesztett gazfuvoka és a
felugyelet-folyamat alkamazasa a hegesztési folyamat soran.

------ Funkci6 kikapcsolva (gyari beallitas)

(I R Feligyelet a hegesztési folyamat soran. Gazérzékeld a gazszelep és a
hegesztépisztoly kozott (gaztorlddas-fuvokaval)

------ Feliigyelet a hegesztési folyamat el6tt. Gazérzékel® a gazszelep és a
hegeszt6pisztoly k6zott (gaztorlédas-fuvoka nélkil)

------ Folyamatos felligyelet. Gazérzékeld a gazpalack és a gazszelep kdzott

(gaztorlédas-favokaval)

AUE

Automatizalas ment 3

FAU

Gyors vezérl6fesziiltség-atvétel (automatizalas) *
------- Funkcié bekapcsolva
------ Funkci6 kikapcsolva (gyari beallitas)

Orbitalis hegesztés *

5!'!_:

ﬂ ------ Funkci6 kikapcsolva (gyari beallitas)
------- Funkci6 bekapcsolva
Orbitéalis hegesztés °

occ Az orbitélis aram korrekcids értéke

Szerviz menu
A szerviz meniben torténé modositasok az illetékes szerviz személyzettel valé
egyeztetés alapjan torténhetnek!
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Felépités és funkciok

Készilék konfiguralasa mendpont

Kijelzé

Beallitas / kivalasztas

r£5

Reset (Visszaallitas gyari beallitasokra)
——————— kikapcsolva (gyari beallitas)

——————— értékek visszaallitasa a Késziilékkonfiguracié meniben
------- 0sszes érték és bedllitas teljes visszadllitasa

A visszaallitas a meniibél valo kilépéskor kerll elvégzésre (Endl).

Autimatikus/kézi tizemmaéd (rC on/off) 3
Késziilékkezelés/funkciovezérlés kivalasztasa

------ kiils6 vezérl6fesziiltséggel / jellel vagy
------ készilékvezérléssel
7 Szoftverallapot lekérdezése (példa)
u 07.=------ rendszerbusz-ID
3 I~ 03c0=----verzidszam
cu A rendszerbusz-ID-t és a verziészamot egy pont valasztja el egymastol.
- l'_ Vezeték-ellenallas kiegyenlitése > lasd fejezet 5.13.2
11 A paraméter médositasat kizardlag képzett szerviz-személyzet végezheti!
o_ 0
50 ,; AWI nagyfrekvenciés-ivgyujtas atkapcsolasa (kemény/lagy)
------- lagy gyuijtas (gyéri beallitas).
------- kemény gyuijtas.
] d Gyujtasi impulzus korlatozasi id6
U_L U |Beallitas 0 ms-15 ms (1 ms-os lépések)
Alaplap allapota - kizarélag képzett szerviz-személyzet részére!
rEu

! kizarolag valtéaramu hegesztéshez valé gépeknél (AC).
? kizarélag hegesztéhuzalos késziilékeknél (AW).
® kizarélag automatizalasi komponenseknél (RC).
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5.13.2 Vezetékellenallas kiegyenlités

Az elektromos vezetékellendllast a tartozék komponensek, mint pl. hegesztépisztoly vagy 6sszekotd
kabelkoteg (AW) minden cseréje utan Ujbdl ki kell egyenliteni az optimalis hegesztési tulajdonsagok
biztositasahoz. A vezetékek ellenallasi értéke kdzvetlenil beallithatd vagy az aramforrassal is
kiegyenlithet6. A kiszallitashoz a vezetés ellenallaséat elére az optimalisra allitjuk be. A vezetékhossz
valtozaskor kiegyenlités (fesziiltségkorrekcio) szilkséges az optimalis hegesztési tulajdonsagok

biztositasahoz.
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em;f'n Felépités és funkciok
Készilék konfiguralasa menipont

1 El6készités

Kapcsolja ki a hegeszt6gépet.
Csavarozza le a hegeszt6pisztoly gazfuvokajat.
Lazitsa meg a wolfram elektrodat, és hazza ki.

2 Konfiguracio

Nyomija meg a(z) @ ill. @ (Tetrix Classic) nyomogombot, és ezzel egyidejlleg kapcsolja be a
hegeszt6gépet.
Engedje el nyomégombot.

A(z) Q forgatd gombbal most ki lehet valasztani a megfelelé paramétereket.

3 Kiegyenlités / Mérés

Helyezze fel az elektrodafogdval ellatott hegesztépisztolyt a munkadarab egy tiszta, megtisztitott
helyére egy kis nyomassal és nyomja kb. 2 mp-ig a pisztoly nyomogombjat. Révid ideig révidzarlat-
aram folyik, amivel az Uj huzalellenallas meghatarozhatd és megjelenithetd. Az érték 0 mQ és 60 mQ
kozott lehet. Az Ujonnan létrehozott érték azonnal mentésre keril és nincs szilkség tovabbi
megerdsitésre. Amennyiben a jobboldali kijelz6ben nem jelenik meg érték, a mérés sikertelen. A
mérést meg kell ismételni.

4 Hegesztésre kész allapot visszaallitasa

Kapcsolja ki a hegeszt6gépet.

A wolfram elektrédat rogzitse Ujra az elektrédafogdban.
Csavarozza vissza a hegesztdpisztoly gazfuvokajat.
Kapcsolja be a hegeszt6gépet.
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Altalanos

6
6.1

6.2

6.2.1

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
Altalanos

A VESZELY

6 Sérilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetéen is meglévo elektromos fesziiltség

miatt!

Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel tgy dolgoznak, hogy
annak burkolata nincs a helyén!

Uzem kézben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltdltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozo kihuzasat kovetéen elveszitik
toltottségiket.

1. Késziléket kikapcsolni.

2. Halbzati csatlakozot kihazni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzéatorok elvesztik toltottségiiket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszeriitlen karbantartas, ellenérzés és javitas!
e A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak szakértd, képesitett személyek
végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapjan
felismeri a hegesztési aramforrasok ellendrzésénél fellépd veszélyeket és lehetséges
kdvetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi intézkedéseket.
+ Tartsa be a karbantartasi el6irast > lasd fejezet 6.3.
» Ha az alabbi ellendrzések valamelyike nem teljesil, a készliléket csak a javitas és az
ismételt ellenérzés utan szabad ismét Gzembe helyezni.

A hegesztdgép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel®
kiképzéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor
az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a
szakkeresked6hoz, akitdl a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn
keresztil lehetséges, akit6l a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kovetkezd adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,
alkatrész megnevezése és cikkszama.

Jelen késziilék a megadott kornyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenden

karbantartdsmentes és minimdlis polast igényel.

A szennyezett készllék miatt az élettartam és a bekapcsolasi idé csokken. A tisztitasi intervallumokat

alapvetéen a kornyezeti feltételek és a készililék ehhez kapcsolddé elszennyezédése hatarozzak meg

(mindazonéltal legalabb félévente).

Tisztitas

+ Tisztitsa meg a kulsé fellleteket egy nedves kend&vel (ne hasznaljon agressziv tisztitoszert).

» Fujja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben szikséges a késziilék hiitdlamellait olaj- és vizmentes
sUritett levegdvel. A siritett levegé megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a késziilék ventilatorat. Ne
fujja meg kozvetlendl, ill. szilkség esetén mechanikusan blokkolja a készlilék ventilatorat.

+ Ellendrizze a hiitéfolyadék szennyez6déseit és amennyiben sziikséges, cserélje ki azt.

rr

Légsziird

Az alacsonyabb hiitéleveg6-ataramlas révén csdkken a hegesztégép bekapcsolasi ideje. A szennysz(irét
rendszeresen le kell szerelni, és s(ritett leveg&vel kell megtisztitani (a szennyezettségi foktol figgben).
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Karbantartasi munkak, id6kozok

6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.3

Karbantartasi munkak, idokozok

Napi karbantartasi munkak
Allapotellendrzés szemrevételezéssel

+ Halbzati csatlakozdkabel és annak térésgatldja
» Gazpalack rogzitéelemei

» Végezze el a tdml6csomag és az aramcsatlakozasok kiilsé sérilésekre vonatkozoé ellendrzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!

+  Gaztémlék és azok kapcsoléegységei (magnesszelep)

» Ellendrizze az 6sszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben huzza
utan.

» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

+ Kerekek és azok biztonsagi elemei

+ A készilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyl)
» Egyebek, altalanos allapot

MUkodésellendrzés

+  Kezel6-, jelz6-, véds- és kapcsoldelemek miikbdésének ellenérzése.

+ Aramkabelek (csatlakozok megfelels rogzitettségét is ellendrizni)

+  Gaztémlbk és azok kapcsoléegységei (magnesszelep)

» Gazpalack rogzitéelemei

» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

» Ellendrizze a csatlakozok csavar- és dugaszold csatlakozdéinak, valamint a kopdalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben hdzza utan.

» Téavolitsa el a ratapadd hegesztési froccsenést.
* A huzaltovabbitd gorgbket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktdl figgden).

Havonta elvégzendd karbantartasi munkak

Allapotellenérzés szemrevételezéssel

+ Sérullések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)

+ Kerekek és azok biztonsagi elemei

* A készllék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyu)

+ Hutéfolyadéktomidket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez&dés
Mikodésellenbrzés

» Valasztokapcsolok, vezérléelemek, vészkapcsolok, fesziltségesokkentdk, jelzé- és ellendrzd lampak
» Ellendrizni, hogy a huzalvezetés részei (huzalbevezet, kapillariscsé) megfeleléen rogzitettek-e.

+ Hitéfolyadéktomibket és azok csatlakozadit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez6dés

+ Ellenérizze és tisztitsa meg a hegesztbpisztolyt. A pisztolyban keletkezd lerakddasok rovidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!

Evente elvégzendd ellenbérzések (lizem kozbeni ellenérzések és vizsgalatok)

Az IEC 60974-4 szabvany (,/dbszakos feliilvizsgalat és ellenbrzés®) szerint kell elvégezni a készulék
rendszeres id6kdzonkeénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.

B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrdél és ellenérzésrdl szo6l6 tajékoztatbnkban a www.ewm-group.com oldalon!
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Karbantartas, apolas es hulladékkezelés ev\;’-r)

Elhasznalodott készilékek artalmatlanitasa

6.4 Elhasznal6édott késziulékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!

A készulék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Gjrahasznositas céljabdl éssze kell
gyljteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint kell artalmatlanitani.

¢ Az elhasznalddott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyitt kezelni!

¢ Az elhasznalodott alkatrészeket a hatosagi eldirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

A hasznalt villamos- és elektronikai készllékeket az eurdpai elbirasok szerint (Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairdl sz616 2012/19/EK irdnyelv) nem szabad a nem véalogatott
kommunalis hulladékba helyezni. Azokat kiilon kell gydjteni. A kerekes kuka szimbdlum a sziikséges
szelektalt hulladékgydijtésre utal.

Ezt a készlléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabol a szelektiv gyljtés erre a célra
tervezett rendszeréhez kell adni.

* Németorszagban a térvénynek (Az elektromos és elektronikus késziilékek forgalomba hozatalardl,
visszavételérdl és kornyezetkimél® hulladékkezelésérdl szolo torvénynek (ElektroG)) megfeleléen a
régi késziléket a nem szelektalt kommunalis hulladéktdl elvalasztott kezeléshez kell adni. A
kommunalis hulladékkezelés felel6sei (telepiilések) gyljtéhelyeket létesitettek erre a célra, ahol
ingyen le lehet adni a privat haztartasbol szarmazé régi készilékeket.

» A régi készilékek visszaadasaval vagy gylijtésével kapcsolatban az illetékes helyi 6nkormanyzatnal

érdeklédjon.
* Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékésziilékeit Europaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.
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ew’r, Hibaelharitas
Ellenérzdlista lzemzavar elharitashoz

7.1

Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készilék mikddésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hdz.

Ellenérzoélista izemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznalt
hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras

V4 Hibajelenség / Hibaok
% Lehetséges javitas

A hélézati biztositék lekapcsol
» Nem megfeleld halozati biztositék
%K  Ajanlott hal6zati biztositékot valasszon > lasd fejezet 8.

Zavarok a késziilék miikédésében
~ Hit6folyadék térfogatarama tul kevés
~® A hiitéfolyadék szintjét ellendrizni, és sziikség esetén poétolni a hianyt
X A tdmlbkben (kabelkdtegben) eltomédést okozd szennyezédést eltavolitani
%K  Avizszivattyu kismegszakitjat megnyomassal visszakapcsolni
~ Levegd van a h(itékorben
X A h{it6kdzeg kor legtelenitése > lasd fejezet 7.6
» Kilonbodz6 paraméterek nem allithatok be (hozzaférés-zarolassal ellatott készilékek)
X Kezel6fellilet lezarva, hozzaférés korlatozasat kikapcsolni > lasd fejezet 5.12
~ Bekapcsolas utan a készulékvezérlésen lévl dsszes jelz8lampa vilagit
~ Bekapcsolas utan a késziilékvezérlésen lévd jelz6lampak nem vildgitanak
» Nincs hegesztési teljesitmény
*® Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellen&rizni
~ Csatlakozasi problémék
X Vezérl6kabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellendrizni.

Hegeszt6pisztoly tulmelegedett
» Hegesztéaramkabel csatlakozoi lazak (nincsenek jol meghlzva)

% A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozéit meghuzni

~® HUzza meg rendesen az aramatadot

~ Tlterhelés
® A bedllitott hegeszt6aramot ellenérizni, és szilkség esetén modositani
X Nagyobb terhelhetéségii hegesztépisztolyt hasznalni

Nincs ivgyujtas

# Ivgyujtasi mod beallitdsa nem megfelels.

% Gyuijtasi méd: valassza ki a "nagyfrekvencias-ivgyuijtast". A beallitas a készuléktél fliggéen a
gyujtasi modok valtékapcsoléval vagy a készilékmeniuk egyikében (lasd a "Vezérlés" kezelési
és karbantartasi utasitast) a paraméterrel torténik.

Rossz ivgyujtas
~ Ré&olvadt fémcseppek a W-elektrdd fellletén a hozaganyaggal vagy a munkadarabbal valé érintkezés
kovetkeztében

%  We-elektrodot megkdszoriilni vagy cserélni

» Rossz aramatvétel gyujtaskor

~® Ellenérizze és sziikség esetén ndvelje a ,Volfram elektréda atméréje / gyujtasoptimalizalas”

forgatdgomb bedllitdsét (tobb gyujtdenergia)
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Hibaelharitas

Figyelmeztetd Uzenetek

Nyugtalan hegesztéiv

~ Raolvadt fémcseppek a W-elektrod fellletén a hozaganyaggal vagy a munkadarabbal valé érintkezés
kovetkeztében
) W-elektrédot megkdszériilini vagy cserélni

» Osszeegyeztethetetlen paraméterbedllitas
% A bedllitasokat ellenérizni és szikség esetén modositani

Gazpérusok a varratban
~ Nem megfelel6 vagy hianyzé gazvédelem
X A védbgaz térfogataramanak beallitasat ellendérizni, sziikség esetén a gazpalackot cserélni
® A hegeszté munkahelyet véd6paravannal kdrbevenni (a huzat elfujhatja a védégazt)
~® Aluminium-alkalmazasoknal és erésre 6tvozott acéloknal hasznaljon gazlencsét
~ A hegeszt6pisztolyban lévé alkatrészek kopottak vagy nem megfeleléek
X Ellenérizni a gazterel§ méretét, és szikség esetén cserélni
» Lecsapddott (kondenz) viz a gaztémlében
~® A kébelkoteget gazzal &tobliteni vagy kicserélni

7.2  Figyelmeztet6 lizenetek
A figyelmeztetést a késziilékkijelzén egy késziilékkijelzé6nél a(z) A bet, ill. tobb késziilékkijelzénél
a(z) Att betiik jelzik. A figyelmeztetés okat a késziilék a kapcsol6dé figyelmeztetd kéddal jelzi
(lasd tablazat).
A lehetséges figyelmeztetd kédok kijelzése fligg a késziilék kivitelezésétdl (csatlakozasok /
funkciok).
» Ha tdbb figyelmeztetés jelentkezik, azok egymas utan kerllnek kijelzésre.
» Dokumentalja a készilék figyelmeztetését, és szilkség esetén mutassa meg a szervizszemélyzetnek.
Figyelmeztetd Lehetséges ok Megoldas
kéd
1 A készllék hémeérséklete tul magas Hagyija leh(lni a készuléket
2 Féltengely hibdk Ellendrizze a folyamat paramétereit
3 Hegesztépisztoly-hiités figyelmeztetés |Ellenérizze a hiitéfolyadék szintjét, és
szilkség esetén toltse fel
4 Gazfigyelmeztetés Ellenérizze a gazellatast
5 Lasd a 3-as figyelmeztetd kddot -
6 Hozaganyag hiba (huzalelektréda) Ellenérizze a huzaltovabbitast
(hegesztéhuzalos készlilékeknél)
7 A CanBus kiesett Ertesitse a szervizt.
32 A kodold hibas mikédése, meghajtas | Ertesitse a szervizt.
33 A meghaijtas talterhelve Igazitsa be a mechanikus terhelést
34 JOB ismeretlen Vélasszon ki egy JOB alternativat
Az lzenetek egy nyomogomb hasznalataval (lasd tablazat) nyugtazhatok:
Készulékvezérlés Smart Classic Comfort Smart 2 Synergic
Comfort 2
Nyomégomb ot
AMP VOLT
vour W JoB
JoB PROG
©l ©| 6 || @
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Hibaelharitas

Hibalizenetek

7.3

Hibatizenetek
A hegesztégép hibajat hibakadd jelzi (lasd tablazat) a vezérlés kijelzéjén. Hiba esetén a
teljesitményegység lekapcsol.
A lehetséges hibaszamok kijelzése fiigg a késziilék kivitelezésétol (csatlakozasok / funkciok).
+ Ha egyszerre tdbb hiba Iép fel, akkor azok kddjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.

* A hegeszt6gép esetleges meghibasodasarol jegyzékonyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.

Hibalizenet Lehetséges ok Megoldés

Err3 Sebességmeéré hiba Ellendrizze a huzalvezet6t/tomlékoteget
A huzalel6tol6 késziilék nincs » A készilék konfiguraciés menijében
csatlakoztatva kapcsolja ki (off allapot) a hideghuzalos

Uzemet
» Csatlakoztassa a huzalel6told késziléket

Err 4 Hémeérséklethiba Hagyja lehiini a készliléket
Hiba a vészleallité kérben (csatlakozé | Ellenérizze a kiilsé lekapcsolo
aljzat gépesitett AWI-hegesztéshez) berendezéseket

» Ellenérizze a JP 1 dugaszolhaté hidat
(jumpert) a T320/1 panelen

Err 5 Tllfeszultseg Kapcsolja le a késztiléket, és ellenérizze a

Err 6 Alacsony feszliltség halozati fesziltségeket

Err 7 Hit6folyadék hiba (csak csatlakoztatott | Ellendrizze a hltéfolyadék szintjét, és
hitémodul esetén) szukség esetén toltse fel

Err 8 Gazhiba Ellenérizze a gazellatast

Err9 Szekunder tulfesziiltség Kapcsolja ki, majd be a késziléket.

Err 10 PE-hiba Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a

szervizt.

Err 11 FastStop allas A hibat a robot felllettel (ha van) nyugtazza.

Err 12 VRD hiba Kapcsolja ki, majd be a késziléket.

Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a
szervizt.

Err 16 Mésodlagos ivaram Ellendrizze a hegesztépisztolyt

Err 17 Hegesztéhuzal hiba Huzalel6told rendszer ellendrzése (hajtasok,
Talaram, ill. eltérés a huzal el6irt- és | tdml6csomagok, hegesztbpisztoly; a
tényleges értéke kozott folyamat huzaladagolasi sebességének és a

robotmozgatasi sebesség ellenérzése és
sziikség esetén korrigalasa

Err 18 Plazmagaz hiba Ellenérizze a plazmagaz ellatast
Az el6irt érték megadas jelentdsen (tomitettség; megtorési helyek; megvezetés;
eltér a tényleges értéktol. csatlakozasok; lezaro)

Err 19 Hiba a védégazzal Ellenérizze a plazmagaz ellatast
Az elGirt értékmegadas jelentbsen eltér | (tomitettseg; megtoresi helyek; megvezeteés;
a tényleges értéktél csatlakozésok; lezaro)

Err 20 Hatéfolyadék atfolyas Ellenérizze a hté korfolyamatot
Hitéfolyadék atfolyasi mennyiség (hGtéfolyadék szintje; tomitettség; megtorési
kevés helyek; megvezetés; csatlakozasok; lezard)

Err 22 Hit6é korfolyamat tulmelegedés Ellenérizze a hiité korfolyamatot

(htéfolyadék szintje; hémérséklet eldirt
érték)

Err 23 Nagyfrekvencias fojté tilmelegedés » Hagyja leh(Ini a készliléket

* A megmunkalasi ciklusidéket esetl. allitsa
be

Err 24 Segédiv gyujtasi hiba Plazma hegesztépisztoly kopoalkatrészeinek

ellenbrzése

Err 32 Elektronikai hiba (1>0 hiba) Kapcsolja ki, majd be a késziléket.
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Hibaelharitas ev\ﬁ-n
Hegesztési paraméterek visszaallitasa gyari alapértékekre

Hibalizenet Lehetséges ok Megoldas
Err 33 Elektronikai hiba (U-tényleges hiba) Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a
Err 34 Elektronikai hiba (A/D csatorna hiba) | SZervizt.
Err 35 Elektronikai hiba (él hiba)
Err 36 Elektronikai hiba (S jel)
Err 37 Elektronikai hiba (hémérséklet hiba) Hagyja leh(ini a készuléket.
Err 38 Kapcsolja ki, majd be a késziiléket.
Err 39 Elektronikai hiba (szekunder Ha a hiba tovébbra is fenndll, értesitse a
tulfeszultség) szervizt.
Err 40 Elektronikai hiba (I>0 hiba) Ertesitse a szervizt.
Err 48 Gyuijtasi hiba Ellendrizze a hegesztési folyamatot
Err 49 ivszakadas Ertesitse a szervizt
Err 51 Hiba a vészleallito kérben (csatlakozé |+ Ellenérizze a kiilsé lekapcsolo
aljzat gépesitett AWI-hegesztéshez) berendezéseket
» Ellendrizze a JP 1 dugaszolhat6 hidat
(jumpert) a T320/1 panelen
Err 57 Kiegészité hajtas hiba, sebességmeéré |Ellenérizze a kiegészitd hajtast (tacho-
hiba generator - nincs jel, M3.51 hiba > szerviz)
Err 59 Nem kompatibilis komponensek Cserélje ki a komponenseket

7.4  Hegesztési parameéterek visszaallitasa gyari alapértekekre
Valamennyi felhasznal6specifikusan tarolt hegesztési paraméter visszaall a gyari alapértékre.
A hegesztési paramétereknek vagy a készilékbeallitAsoknak gyari bedllitasra val6 visszaallitdsahoz az

szerviz menuben vélassza a paramétert > lasd fejezet 5.13.

7.5 A készilékvezérlés szoftververzidjanak kijelzése

A szoftververziok lekérdezése kizardlag a felhatalmazott szerviz személyzet tajékoztatdsara szolgal, és a
késziilék konfiguracios menijében kérdezhetd le > lasd fejezet 5.13!
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Vizh(tékor légtelenitése

7.6

Vizhiitokor légtelenitése

Hitéfolyadék tartaly és gyorscsatlakozo hiivelyek az eléremend- és a visszatéré hiitéfolyadék
szamara csak a vizhiitéses gépeken talalhatok > lasd fejezet 9.

A hitérendszer légtelenitésére mindig a kék szinii csatlakozét kell hasznalni, amely a
hitérendszer lehet6é legmélyebb pontjan (a tartaly kozelében) talalhato!

1
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2
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Tetrix 351 AC/DC
8 Miiszaki adatok

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogyoalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

8.1 Tetrix 351 AC/DC
WIG Ruéni svafovani
elektrodou

Svarovaci proud (S,) 5Aaz350 A

svarovaci napéti podle normy (U,) 10,2V az24V | 20,2Vaz34Vv

Dovolené zatizeni ED pii 40° C ™

60 % 350 A

100 % 300 A | 290 A

Napéti naprazdno (Sg) 100V

Sitové napéti (Tolerance) / Frekvence 3 x 400V (-25 % az +20 %) / 50/60 Hz

Sitova pojistka ? 3x16 A | 3x20 A

Sitovy pfivod HO7RN-FAG6

max. Pfipojovaci vykon (S;) 10,9 kVA | 15,4 kVA

vykon generatoru (Dopor.) 21,0 kVA

max. Maximalni sitova impedance (@PCC) xxx B

Cos Phi / Stupen uc&innosti 0,99/85 %

TFida ochrany / Tfida prepéti [ /10

Stupen znedisténi 3

TFida izolace / Druh kryti H/IP 23

Proudovy chrani¢ Typ B (doporuceno)

Hladina hluku ' <70 dB(A)

Chladici vykon pfi 1 I/min. (+25°C/77°F) 1500 W

max. Cerpané mnozZstvi 5 1/min /1.3 gal./min

max. Vytlaéna vyska 35 m/ 115 ft.

max. Tlak Cerpadla 3,5 bar/0.35 MPa

Cerpadlo / Objem nadrze Rotacéni ¢i odstfedovaci Cerpadlo /121 (2,65 gal.)

Okolni teplota ™ -25 °C az +40 °C

Chlazeni pfistroje Vétrak (AF)

Chlazeni hofaku plyn nebo voda

Vedeni obrobku (min.) 70 mm?

Tfida EMC A

Bezped&nostni oznadeni ce/[s]/HI

Uplatnéné normy viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pfistroji)

RozméryL/B/H 1085 x 450 x 1003 mm / 42.7 x 17.7 x 39.5 palce

Hmotnost 132 kg /291 1b

M Zatézovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pfestavka)

' Doporuéujeme tavné pojistky DIAZED xxA gG Pfi pouZiti pojistkovych automati aplikuijte ty,
které maji vypinaci charakteristiku ,,C*!

Bl By kaynak donanimi IEC 61000-3-12 uyumlu degildir. Kamusal bir diigiik gerilim sistemine
baglandiginda kaynak tertibatinin akim besleme sebekesinin isletmecisi ile hemfikir olunduktan sonra
baglanmasi kaynak tertibatinin kurucusu veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

™' Hladina hluku pfi chodu naprazdno a v provozu pfi normovaném zatizeni podle IEC 60974-1
v maximalnim pracovnim bodu.

Bl Okolni teplota je zavisla na chladivu! Respektuite teplotni rozsah chladiciho prostiedku!
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Tetrix 451 AC/DC

8.2 Tetrix 451 AC/DC

WIG Ruéni svarovani
elektrodou

Svarovaci proud (S,)

5Aaz450 A

svarovaci napéti podle normy (U,)

102Vaz280V |  202Vvaz380V

Dovolené zatizeni ED pfi 40° C ™

80 % 450 A

100 % 420 A

Napéti naprazdno (Sg) 9V

Sitové napéti (Tolerance) / Frekvence 3x400V (-25 % az +20 %) / 50/60 Hz
Sitova pojistka 3x25A | 3x32A
Sitovy pfivod HO7RN-F4G6

max. Pfipojovaci vykon (S;) 16,3 kVA | 22,0 kVA
vykon generatoru (Dopor.) 30,0 kVA

max. Maximalni sitova impedance (@PCC) xxx B

Cos Phi / Stupen Uc¢innosti 0,99/85 %

TFida ochrany / Tfida pfepéti I /1I

Stupen znedisténi 3

TFida izolace / Druh kryti H/IP 23

Proudovy chranic Typ B (doporuceno)

Hladina hluku ™ <70 dB(A)

Chladici vykon pfi 1 I/min. (+25°C/77°F) 1500 W

max. Cerpané mnozstvi 5 I/min / 1.3 gal./min

max. Vytlaéna vyska 35 m/ 115 ft.

max. Tlak Cerpadla

3,5 bar / 0.35 MPa

Cerpadlo / Objem nadrze

Rotaéni ¢i odstfedovaci ¢erpadlo /121 (2,65 gal.)

Okolni teplota

-25°C az +40 °C

Chlazeni pristroje Vétrak (AF)
Chlazeni hofaku plyn nebo voda
Vedeni obrobku (min.) 70 mm?
Tfida EMC A
Bezpeénostni oznaéeni ce/[S1/

Uplatnéné normy

viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pfistroji)

Rozméry L/B/H

1085 x 680 x 1204 mm / 42.7 x 26.8 x 47.4 palce

Hmotnost

(1
[2

které maji vypinaci charakteristiku ,C*!
[3]

181,5 kg / 400.1 Ib

Zatézovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pfestavka)
Doporucujeme tavné pojistky DIAZED xxA gG P¥i pouziti pojistkovych automatl aplikujte ty,

Bu kaynak donanimi IEC 61000-3-12 uyumlu degildir. Kamusal bir dlistk gerilim sistemine

baglandiginda kaynak tertibatinin akim besleme sebekesinin isletmecisi ile hemfikir olunduktan sonra
baglanmasi kaynak tertibatinin kurucusu veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

[4]

v maximalnim pracovnim bodu.
£

Hladina hluku pfi chodu naprazdno a v provozu pfi normovaném zatizeni podle IEC 60974-1

Okolni teplota je zavisla na chladivu! Respektujte teplotni rozsah chladiciho prostredku!
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8.3 Tetrix 501 AC/DC

WIG ‘ Ruéni svafovani
elektrodou
Svarovaci proud (S,) 5Aaz500 A
svarovaci napéti podle normy (U,) 10,2V az30V | 20,2Vaz40Vv
Dovolené zatizeni ED pfi 40° C ™
60 % 500 A
100 % 420 A
Napéti naprazdno (Sg) 9V
Sitové napéti (Tolerance) / Frekvence 3 x 400V (-25 % az +20 %) / 50/60 Hz
Sitova pojistka 3x25A | 3x32A
Sitovy pfivod HO7RN-F4G6
max. Pfipojovaci vykon (S;) 19,3 kVA | 25,6 kVA
vykon generéatoru (Dopor.) 35 kVA
max. Maximalni sitova impedance (@PCC) xxx B
Cos Phi / Stupen U¢innosti 0,99/85 %
Tfida ochrany / T¥ida pfepéti [ /1II
Stupen znedisténi 3
Tfida izolace / Druh kryti H/IP 23
Proudovy chranic Typ B (doporu¢eno)
Hladina hluku ™ <70 dB(A)
Chladici vykon pfi 1 I/min. (+25°C/77°F) 1500 W
max. Cerpané mnoZstvi 5 I/min / 1.3 gal./min
max. Vytlaéna vyska 35m/ 115 ft.

max. Tlak Cerpadla

3,5 bar / 0.35 MPa

Cerpadlo / Objem nadrze

Rotaéni ¢i odstfedovaci ¢erpadlo / 121 (2,65 gal.)

Okolni teplota ™

-25°C az +40 °C

Chlazeni pfistroje Vétrak (AF)
Chlazeni hofaku plyn nebo voda
Vedeni obrobku (min.) 95 mm?
Tfida EMC A
Bezpednostni oznaéeni ce/[E/

Uplatnéné normy

viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pfistroji)

RozméryL/B/H

1085 x 680 x 1204 mm / 42.7 x 26.8 x 47.4 palce

Hmotnost

(1
[2

[31

181,5 kg / 400.1 Ib

Zatézovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pfestavka)
Doporucujeme tavné pojistky DIAZED xxA gG P¥i pouziti pojistkovych automatl aplikujte ty,
které maji vypinaci charakteristiku ,C*!

Bu kaynak donanimi IEC 61000-3-12 uyumlu degildir. Kamusal bir disuk gerilim sistemine
baglandiginda kaynak tertibatinin akim besleme sebekesinin isletmecisi ile hemfikir olunduktan sonra

baglanmasi kaynak tertibatinin kurucusu veya kullanicisinin sorumlulugu altindadr.

[4]

v maximalnim pracovnim bodu.
&

Hladina hluku pfi chodu naprazdno a v provozu pfi normovaném zatizeni podle IEC 60974-1

Okolni teplota je zavisla na chladivu! Respektujte teplotni rozsah chladiciho prostfedku!
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Miiszaki adatok
Tetrix 551 AC/DC

8.4 Tetrix 551 AC/DC

WIG Ruéni svarovani
elektrodou

Svarovaci proud (S,)

5A az 550 A

svarovaci napéti podle normy (U,)

102Vaz320V |  202Vvaz420V

Dovolené zatizeni ED pfi 40° C ™

60 % 550 A

100 % 420 A

Napéti naprazdno (Sg) 9V

Sitové napéti (Tolerance) / Frekvence 3x400V (-25 % az +20 %) / 50/60 Hz
Sitova pojistka 3x25A | 3x32A
Sitovy pfivod HO7RN-F4G6

max. Pfipojovaci vykon (S;) 22,6 kVA | 29,5 kVA
vykon generéatoru (Dopor.) 40,0 kVA

max. Maximalni sitova impedance (@PCC) xxx B

Cos Phi / Stupen Uc¢innosti 0,99/85 %

TFida ochrany / Tfida pfepéti I /1I

Stupen znedisténi 3

TFida izolace / Druh kryti H/IP 23

Proudovy chranic Typ B (doporuceno)

Hladina hluku ™ <70 dB(A)

Chladici vykon pfi 1 I/min. (+25°C/77°F) 1500 W

max. Cerpané mnozstvi 5 I/min / 1.3 gal./min

max. Vytlaéna vyska 35 m/ 115 ft.

max. Tlak Cerpadla

3,5 bar / 0.35 MPa

Cerpadlo / Objem nadrze

Rotaéni ¢i odstfedovaci ¢erpadlo /121 (2,65 gal.)

Okolni teplota

-25°C az +40 °C

Chlazeni pristroje Vétrak (AF)
Chlazeni hofaku plyn nebo voda
Vedeni obrobku (min.) 95 mm?
Tfida EMC A
Bezpeénostni oznaéeni ce/[S1/

Uplatnéné normy

viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pfistroji)

Rozméry L/B/H

1085 x 680 x 1204 mm / 42.7 x 26.8 x 47.4 palce

Hmotnost

(1
[2

které maji vypinaci charakteristiku ,,C*!
3l

181,5 kg / 400.1 Ib

Zatézovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pfestavka)
Doporucujeme tavné pojistky DIAZED xxA gG P¥i pouziti pojistkovych automatl aplikujte ty,

Bu kaynak donanimi IEC 61000-3-12 uyumlu degildir. Kamusal bir dlistk gerilim sistemine

baglandiginda kaynak tertibatinin akim besleme sebekesinin isletmecisi ile hemfikir olunduktan sonra
baglanmasi kaynak tertibatinin kurucusu veya kullanicisinin sorumlulugu altindadr.

[4]

v maximalnim pracovnim bodu.
£

Hladina hluku pfi chodu naprazdno a v provozu pfi normovaném zatizeni podle IEC 60974-1

Okolni teplota je zavisla na chladivu! Respektujte teplotni rozsah chladiciho prostfedku!
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Tavszabalyzok és csatlakozé kabelek
9 Kiegészitok
Teljesitményfiiggé rendszerkomponensek (pl. hegesztépisztoly, testkabel, elektrédafogé vagy
kézbensd kabelkoteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettél rendelhetdk.
9.1 Tavszabalyzék és csatlakozo kabelek
Tipus Megnevezés Cikkszam
RTF1 19POL5M Pedalos tavszabalyzo csatlakoz6 kabellel, 094-006680-00000
hegeszt6éaram
RT1 19POL Tavszabalyzé, hegesztéaram 090-008097-00000
RTG1 19POL 5m Tavszabalyzé, hegesztéaram 090-008106-00000
RTAC1 19POL Tavvezérl6, aram/egyensuly/frekvencia 090-008197-00000
Kizérdlag véaltéaramu hegesztési médu (AC)
készilékek esetén hasznos.
RT PWS1 19POL Tavvezeérl6, hegesztés lefelé aram, poélusvaltas 090-008199-00000
Kizéardlag valtbaramu hegesztési médu (AC)
készulékek esetén hasznos.
RTP1 19POL Tavszabalyz0, pont-/pulzalt ivi hegesztés 090-008098-00000
RTP2 19POL Tavszabdlyzd, pont-/pulzalt ivii hegesztés 090-008099-00000
RTP3 spotArc 19POL SpotArc tavszabalyzé, pont-/pulzalt ivii hegesztés |090-008211-00000
RT50 7POL Tavvezeérl6, komplett funkcidterjedelem 090-008793-00000
RAS5 19POL 5M Csatlakoz6 kabel pl. tvszabalyzéhoz 092-001470-00005
RA10 19POL 10m Csatlakoz6 kabel, pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00010
RA20 19POL 20m Csatlakozo6 kabel, pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00020
RV5M19 19POL 5M Hosszabbito kabel 092-000857-00000
9.2 Hegesztopisztoly hiitése
Tipus Megnevezés Cikkszam
KF 23E-10 Hatéfolyadék (-10 °C), 9,3 | 094-000530-00000
KF 23E-200 Hatéfolyadék (-10 °C), 200 | 094-000530-00001
KF 37E-10 Hatéfolyadék (-20 °C), 9,3 | 094-006256-00000
KF 37E-200 Hatéfolyadék (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP 1 Készilék hitéfolyadék fagyaspontjanak 094-014499-00000
ellen6rzésére
HOSE BRIDGE UNI Rovidre zaro tomlé 092-007843-00000
9.3 Opciodk
Tipus Megnevezés Cikkszam
ON 7pol 7-polusu csatlakoz6 aljzat kiegészitd egységek és [092-001826-00000
digitalis interfészek szamara (opcio)
ON 12pol Retox Tetrix 12-pdlusu hegesztdpisztoly csatlakozoaljzat 092-001807-00000
300/400/401/351/451/551
ON 19pol 351/451/551 19-pdlusu csatlakozo aljzat kiegészité egységek 092-001951-00000
szamara és analég A-csatlakoz6 aljzat (opcid)
ON HS XX1 Tarté tdomlécsomagokhoz és tavvezérlé 092-002910-00000
ON LB Wheels 160x40MM Rogzitéfék kerekekhez (opcid) 092-002110-00000
ON Tool Box Szerszamos doboz (opcid) 092-002138-00000
ON Key Switch Kulcsos kapcsol6 (opcid) 092-001828-00000
9.3.1 Tetrix 351 AC/DC
Tipus Megnevezés Cikkszam
ON Filter T/P Leveg6sziird bedmldnyilasok elé (opcid) 092-002092-00000
ON Holder Gas Bottle <50L Tartélemez 50 literesnél kisebb gazpalackokhoz 092-002151-00000
ON Shock Protect Utkdzésvédd (opcio) 092-002154-00000
110 099-000109-EW511
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Kiegésziték

Altalanos kiegésziték

9.3.2

9.4

9.5
951

9.5.2

9.6

Tetrix 451-551 AC/DC
Tipus

Megnevezés

Cikkszam

ON Filter Tetrix XL

Levegdsz(ird bedmlényilasok elé (opcid)

092-004999-00000

ON Holder Gas Bottle <50L
TETRIX XL

Altalanos kiegészitok

Tartélemez gazpalack (<50 |) szamara (opcio)

092-002345-00000

Tipus Megnevezés Cikkszam

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D | Nyomascsokkentd manométerrel 394-002910-00030
GH 2X1/4" 2M Gaztémld 094-000010-00001
32A 5POLE/CEE Csatlakoz6 dugo 094-000207-00000
ADAP 8-5 POL Atalakité adapter 8 p6lusrél 5 pélusra 092-000940-00000

Egyszerre két oldalrél torténd hegesztés, szinkronizalasi médok

Szinkronizalas egy 6sszekotd kabelen keresztiil (frekvencia 50...200Hz)

Ha két hegesztégéppel egyszerre két oldalrol MASTER/SLAVE (,,mester/szolga‘“) elven szeretnénk
hegeszteni, akkor mindkét gépnek rendelkezni kell 19-p4lusi csatlakozé aljzattal (ON 19POL).
(Figyelembe kell venni a hegesztégépek kiilonb6z6 kialakitasat is.)

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

SYNINT X10 19POL

Szinkronizal6 egység (interfész és csatlakozokabel)

090-008189-00000

RA10 19POL 10m

Szinkronizalas a hal6zat
Tipus

Csatlakoz6 kabel, pl. tAvszabalyzéhoz

on keresztul (50Hz / 60Hz)
Megnevezés

092-001470-00010

Cikkszam

ON Netsynchron 351/451/551

Kiegészitd egység fazissorrend atkapcsolasara
szinkronhegesztéshez (opcid)

090-008212-00000

Szamitdgépes kommunikacio
Tipus Megnevezés Cikkszam
PC300.Net PC300.Net hegesztési paraméter szoftver készlet | 090-008777-00000

kabellel és interfésszel egyitt SECINT X10 USB

099-000109-EW511
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10 A melléklet
10.1 JOB-List

Eljaras Anyag Huzal Varratpozicio S
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1 Fenntartva

2 M CrNi/ Fe/ St [} 1
3 ™ CrNi/ Fe/ st | 1,6
4 M CrNi/ Fe/ St [} 2
5 4] CrNi/ Fe/ St M %} 2,4
6 M 4] CrNi/ Fe/ St ™ | 3,2
7 M CrNi/ Fe/ St M | >3,2
8 M CrNi/ Fe/ St M 1
9 CrNi/ Fe/ St ™ 1,6
10 ™ CrNi/ Fe/ St | 2
11 M 4] CrNi/ Fe/ St M ™ 2,4
12 ™ CrNi/ Fe/ St %] | 3,2
13 M 4] CrNi/ Fe/ St M ™ >3,2
14 CrNi/ Fe/ st | 1
15 M CrNi/ Fe/ St [} 1,6
16 CrNi/ Fe/ st | 2
17 4] ™ CrNi/ Fe/ St ™ 4| 2,4
18 M CrNi/ Fe/ St M [} 3,2
19 M 4] CrNi/ Fe/ St M | >3,2
20 CrNi/ Fe/ St | 1
21 4] CrNi/ Fe/ St | 1,6
22 CrNi/ Fe/ St | 2
23 ™ CrNi/ Fe/ st %] | 2,4
24 ™ 4] CrNi/ Fe/ St M ™ 3,2
25 ™ CrNi/ Fe/ st %] M| >3,2
26 M Cu/CuZn | 1
27 Cu/CuZn | 1,6
28 M Cu/CuZn | 2
29 %] Cu/CuZn M | 2,4
30 M 4] Cu/CuZn M | 3,2
31 Cu/CuZn | >3,2
32 M Cu/CuZn M 1
33 Cu/CuZn | 1,6
34 M Cu/CuZn M 2
35 M 4] Cu/CuZn M ™ 2,4
36 4] 4| Cu/CuZn 4] | 3,2
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37 4] Cu/CuZn ™ >3,2
38 ™ Cu/CuZn | 1
39 4] Cu/CuZn [} 1,6
40 ™ Cu/CuZn | 2
41 4] 4] Cu/CuZn M 4} 2,4
42 M M Cu/CuZn M | 3,2
43 4] Cu/CuZn 4} >3,2
44 M Cu/CuZn | 1
45 24| Cu/CuZn | 1,6
46 M Cu/CuZn | 2
47 M M Cu/Cuzn | 2,4
48 4] 4] Cu/CuZn M 4} 3,2
49 ™ Cu/CuZn M| =>3,2
50 4] AlMg [} 1
51 4 AlMg o 1,6
52 4 AlMg & 2
53 M M AlMg MMl 2,4
54 M| (& AlMg M| & 3,2
55 %] %] AlMg MM >3,2
56 4] AlMg ™ 1
57 o} AlMg | 1,6
58 4] AlMg ™ 2
59 4] 4] AlMg M| ™ 2,4
60 4] 4] AlMg M| 4] 3,2
61 4] 4] AlMg M| ™ >3,2
62 4 AlMg o 1
63 4] AlMg [} 1,6
64 4 AlMg o 2
65 4] 4] AlMg M| [} 2,4
66 M M AlMg M| [} 3,2
67 4] 4] AlMg M|~ %} >3,2
68 M AlMg 4 1
69 4 AlMg M| 1,6
70 o} AlMg | 2
71 M| |& AlMg ™| & M| 24
72 4] 4] AlMg M| [} 3,2
73 M| |& AlMg M|~ M| >32
74 4] AlSi [} 1
75 4| AlSi ] 1,6
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76 M AlSi 4| 2
77 M ™ AlSi 4| 2,4
78 M ™ AlISi 4} 3.2
79 ™ ™ AlSi 4| >3,2
80 M AISi 4| 1
81 AlSi | 1,6
82 M AlSi | 2
83 4] AlISi 4| 2,4
84 M ™ AISi 4| 3,2
85 M AlSi | >3,2
86 ™ AlSi 4| 1
87 M AISi 4} 1,6
88 M AISi 4} 2
89 M ™ AISi [} 2,4
90 4] AISi 4} 3,2
91 M 4] AlSi | >3,2
92 AlISi ™ 1
93 M AISi 4] 1,6
94 AlISi ™ 2
95 M ™ AISi 4| 2,4
96 M AlISi | 3.2
97 M ™ AISi M| >3,2
98 M Al99 o} 1
99 Al99 4| 1,6
100 M Al99 4} 2
101 ™ Al99 4| 2,4
102 M ™ Al99 4} 3,2
103 ™ Al99 4| >3,2
104 M Al99 | 1
105 Al99 4| 1,6
106 M Al99 4] 2
107 %] Al99 | 2,4
108 M 4] Al99 | 3,2
109 | Al99 | >3,2
110 4] Al99 4| 1
111 M Al99 4} 1,6
112 4] Al99 4| 2
113 M ™ Al99 4} 2,4
114 4] 4| Al99 4| 3,2
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115 4] ™ Al99 M | >3,2
116 M Al99 %} 1
117 4] Al99 %} 1,6
118 M Al99 %} 2
119 4] 4] Al99 M 4| 2,4
120 ™ ™ Al99 M 4 3,2
121 4] 4] Al99 M M| >3,2
122 AWI kézi | AWI Classic
123 Classic elektroda
124 Fenntartva
125 Fenntartva
126 Fenntartva
127 Elektréda-JOB
128 Fenntartva
129-179 | Szabad JOB-ok vagy SCO (pl. plazma)
180 | CrNi/FeSt M|~ %} 2,4
181 M| CrNi/FeSt M| %} 3,2
182 M| CrNi/FeSt M [} >3,2
183 M| ™ Cusi M %} 2,4
184 | CusSi M 4| 3,2
185-207 | Szabad JOB-ok vagy special customer order (SCO) / AWI Comfort
(Smart csak 200)
208-215 | Szabad JOB-ok vagy special customer order (SCO) / Elektroda
Comfort (Smart csak 208)
216-254 | Szabad JOB-0k vagy special customer order (SCO)
255 DC- DC+-gyujtassal
256 Ellendrzési feladat: 5A Imax-ig
O nem lehetséges
M lehetséges
099-000109-EW511 115
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11 B melléklet
11.1 Paraméterek attekintése - beallitasi tartomanyok
11.1.1 AWI-hegesztés
Paraméter Kijelzés Beallitasi tartomany |Megjegyzés
AW!l/plazma o
?
8 | o
AR .
3| 5| &) ¢ 3
N4 = n £ £
Gazel6aramlasi id6 s |05 0 20
Inditoaram AMP% % (20 1 200 |Az AMP féaram %-a
Upslope-idé LLP s |10 0,0 20,0
Pulzalasi id6 0,01 | 0,00 20,0
Kiindulé id6 0,10 | 0,00 20,0 |Id6, AMP féaramrol
AMP%csokkentett hegesztéaramra
Csokkentett hegesztéaram | 2 % |50 1 200 |Az AMP féaram %-a
AMP%
Pulzalassziineti id6 0,01 | 0,00 20,0
Kiindul6 id6 0,10 | 0,00 20,0 |ld6, AMP% csOkkentett
hegesztéaramrdél AMP féaramra
Downslope-id6 Edn s |1,0 0,0 20,0
Végaram AMP% % |20 1 200 |Az AMP féaram %-a
Védoégaz utanaramlasi idé CPE s |8 0,0 40,0
Elektréda-atmérd, metrikus (=48 mm (2,4 1,0 4,0
spotArc-id6 s |2 0,01 20,0
spotmatic-idé (5E5 > [an_J) ms (200 | 5 999
spotmatic-idé (5E5) > [oFF) s |2 0,01 20,0
activArc 0 100
Fel-/le sebesség LUd % |10 1 100 |AMP féaram x0,01%
Aramugras A |1 1 20
11.1.2 Bevontelektr6déas kézi ivhegesztés (BKI)
Paraméter Kijelzés Beallitasi tartomany |Megjegyzés
MMA o
?
8 | o
g3 .
3| 5| &) ¢ 3
N4 = n £ £
HOTSTART-aram % 120 1 200 |AMP féaram %-a (a paraméter
értékre bedllitva)
HOTSTART-id6 s |05 0,0 10,0
Arcforce Rrc 0 -40 40
Pulzaléasi frekvencia Hz |1,2 0,2 500
Impulzus-egyensuly 30 1 99
116 099-000109-EW511

23.08.2018



ev\;h-) C melleklet
Viszontelad6 keresése

12

C melléklet

12.1 Viszontelado keresése
Sales & service parteners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers
"More than 400 EWM sales partners worldwide"

A jelen hegeszt6berendezés nem felel meg az IEC 61000-3-12 szabvanynak. Amennyiben egy nyilvanos
kisfeszlltségil rendszerre keril csatlakoztatasra, ugy a hegesztéberendezés telepitéje vagy felhasznaldja
felels annak biztositasaért, hogy a hegeszt6berendezést az aramellatd halézat tzemeltetdjével torténd
egyeztetést kdvetben csatlakoztatni lehessen.
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