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VSeobecné pokyny

POZOR

Prectéte si navod k obsluze!
EE/ Navod k obsluze vas seznami s bezpeé¢nym zachazenim s vyrobky.

+ Predtéte si navod k obsluze v3ech souéasti systému!
+ DodrZujte pfedpisy pro Urazovou prevencil

+  DodrZujte ustanoveni specificka pro vasi zemi!

+ V pfipadé potfeby vyzaduijte potvrzeni podpisem.

UPOZORNENI

@™ S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a ucelu pouziti se obracejte na vaseho
prodejce nebo na nas
zakaznicky servis na ¢islo +49 2680 181-0.
Seznam autorizovanych prodejcii najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalsi rueni jakéhokoliv druhu je vyslovné
vylou€eno. Toto vylou€eni rueni je uZivatelem uznano pfi uvadéni zafizeni do provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé pfistroje nemohou byt vyrobcem kontrolovany.
Neodborné provedeni instalace mize vést k vécnym $kodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto nepfejimame zadnou odpovédnost
a ruceni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné instalace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi
jakymkoli zpGsobem souviseji.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach
Autorské pravo k tomuto dokumentu zlistava vyrobci.

Pretisk, i CasteCny, pouze s pisemnym souhlasem.

Technické zmény vyhrazeny.
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Bezpecnostni pokyny ev\"r’
Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

2 Bezpecnostni pokyny
2.1  Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

4\ NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostiedné hrozicich tézkych

trazd nebo usmrceni osob.

+  Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI* s obecnym vystraznym
symbolem.

+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostredné hrozicich
tézkych urazd nebo usmrceni osob.

+  Bezpednostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA® s obecnym vystraznym symbolem.
+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

/\ POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno pfesné dodrzet k vylouéeni moznych lehkych urazi osob.
+  Bezpegnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,FOZOR" s obecnym vystraznym symbolem.
+  Nebezpeci je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno dodrzet pro zamezeni poskozeni nebo zni€eni vyrobku.
+  Bezpegnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,FOZOR" bez obecného vystrazného symbolu.
+  Nebezpei je zvyraznéno piktogramem na okraji strénky.

UPOZORNENI

Technické zvlastnosti, které musi mit uzivatel na zreteli.
+  Upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,UPOZORNENI* bez obecného vystrazného symbolu.

Pokyny pro jednani a vyéty, které Vam krok za krokem urcuiji, co je v dané situaci nutno u€init, poznate dle odréZek napf.:
+  Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfislusného protikusu a zajistéte.

(5) 099-000099-EW512
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Vysvétleni symbolu

2.2 Vysvétleni symbolu

Symbol

Popis

Uvést v ¢innost

Neuvadét v ¢innost

J

Otocit

Zapnout

Pristroj vypnout

@ @53'%"

Pristroj zapnout

ENTER

ENTER (Pfistup k menu)

NAVIGATION

NAVIGATION (Navigace v menu)

EXIT

EXIT (Menu opustit)

Znazornéni ¢asu (priklad: vyckat / aktivovat po dobu 4 sek.)

Docasné preruseni zndzornéni menu (moznost dalSich nastaveni)

Nastroje neni zapotiebi / nepouzivat

:@@@%@3

Nastroje je zapotiebi / pouzivat

099-000099-EW512
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VSeobecné

2.3 Vseobecné

4\ NEBEZPECI

Elektromagneticka pole!
@ Proudovy zdroj muze byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera mohou poskodit

funkci elektronickych zafizeni jako pristrojii na elektronické zpracovani dat, CNC pfistroju,
telekomunikacnich vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardiostimulatord.

+  Dodrzovat predpisy pro tdrzbu "Viz kapitola 6, Udrzba, péce a likvidace!

+  Svarovaci vedeni Uplné odvinout!

+ Pristroje nebo zafizeni citliva na z&feni pfislusné zastinit!

+  Funkce kardiostimulator( muze byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na Iékare).

é Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabranéni urazim a po$kozeni pfistroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!
V pripadé neopravnénych zasah( zanika zaruka!
+ Pfipadnou opravou povéfte oprdvnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

Uraz elektrickym proudem!

Zf S Svareci pfistroje pouzivaji vysoka napéti, ktera mohou byt pii dotyku pfi¢inou Zivotu nebezpeénych trazi
elektrickym proudem a vedou ke vzniku popalenin. | pfi styku s nizkym napétim hrozi nebezpeci polekani,
nasledkem ¢ehoz muze dojit k nehodam.

+ Nedotykejte se zadnych dild v pfistroji nebo na ném, které jsou pod napétim!

+ Pfipojovaci a spojovaci vodi¢e musi byt bez zavad!

+ Pouhé vypnuti nestaci! Vyckejte 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

+  Svafovaci hofak a drzak elektrod odloZte na izolaci!

+  Pfistroj smi otvirat oprdvnény odborny personél pouze pokud je pfistrojova zastréka vytazena!
+ Noste vzdy suchy ochranny odév!

+  Vyc&kat 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

/N VYSTRAHA

Nebezpeci Urazu zarenim nebo horkem!
Zareni svételného oblouku ma za nasledek poSkozeni pokozky a zraku.

Styk s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

+ Pouzivejte svare¢sky Stit nebo svafe€skou pfilbu s dostate¢nym ochrannym stupném (zavisi na zplsobu
pouziti)!

+ Nosit suchy ochranny oblek (napf. svafecsky tit, rukavice, atd..) podle pfislusnych pfedpisti odpovidajici zemé!

*  Nezucastnéné osoby chranit ochrannymi zaclonami nebo ochrannymi pfepazkami proti zafeni a nebezpedi
oslnéni!

Nebezpeci vybuchu!

Zdanlivé neSkodné latky v uzavienych nadobach mohou v pfipadé ohfati vytvorit pretlak.
+ Nadoby s hoflavymi nebo vybusnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!

+  Nepfipustit ohati vybusnych kapalin, prachl nebo plyn(i svafovanim nebo fezanim!

8 099-000099-EW512
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Bezpecnostni pokyny

VSeobecné

>

>

/\ VYSTRAHA

Kouf a plyny!

Kouf a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravam! Kromé toho se mohou vypary rozpoustédel
(chlorovany uhlovodik) zménit v disledku ultrafialového zareni svételného oblouku v jedovaty fosgen!
+  Zajistit dostatek Cerstvého vzduchul!

*  Zabranit vniku vypard rozpoustédel do oblasti zafeni svételného oblouku!

« V daném pfipadé pouzivat zpUsobily dychaci pfistroj!

Nebezpeci pozaru!
V duasledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dilii éi horké strusky vznikajici pfi svafovani
muze dojit k tvorbé plamend.
K tvorbé plameni mohou pfispét i bludné svarovaci proudy!
+ V okruhu pracovisté davejte pozor na ohniska poZaru!
+ Nenoste s sebou Zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovade.
+ V okruhu pracovisté méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!
«  Zobrobku pfed zacatkem svafovani dikladné odstrarite zbytky hoflavych latek.
+ Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti.
Nenechavejte je v kontaktu s hoflavym materialem!
+ Radné pfipevnéte svafovaci vedeni!

Nebezpeci urazu pfi nedodrzeni bezpec¢nostnich pokyni!
Nerespektovani bezpe¢nostnich predpisi mize byt Zivotu nebezpecné!
+  Pedlivé si pfectéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!

+  Dodrzujte mistné specifické predpisy pro trazovou prevenci!

+  Osoby v oblasti pracovité upozornéte na dodrZovani predpisu!

Nebezpe¢i pii spoleéném zapojeni nékolika proudovych zdroji!

Paralelni zapojeni proudovych zdroji nebo jejich zapojeni do série smi provést pouze odbornik na zakladé

doporuéeni vyrobce. Zafizeni sméji byt schvalena ke svaiovani elektrickym obloukem pouze po provedeni

kontroly, ktera zjisti, zda nemize dojit k prekro¢eni dovoleného napéti naprazdno.

+  Pfipojeni pfistroje smi provést vyhradné odbornik!

+  Pfi odpojovani jednotlivych proudovych zdroji museji byt spolehlivé odpojeny vSechny sitové piivody a pfivody
svafovaciho proudu od kompletniho svafovaciho systému. (nebezpeci zpétného napétil)

+ Nespojujte svafovaci pfistroje s pfepinaem polarity (fada PWS) nebo pfistroje ke svafovani stfidavym
proudem (AC). Nasledkem prosté chybné obsluhy miZe dojit k nedovolenému s¢itani svafovacich napéti.

/\ POZOR
Hlukova zatéz!

Hluk, presahujici 70dBA, mlize zplsobit trvalé poskozeni sluchu!
+ Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!
+  Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!
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Bezpecnostni pokyny E\I\;‘TI
VSeobecné

POZOR

Povinnosti provozovatele!
@ PFi provozu zafizeni je nutno dodrzovat piislusné tuzemskeé vyhlasky a zakony!
"« Narodni verze ramcové smémice (89/391/EWG), a k ni patfici jednotlivé smérnice.

+  PredevSim smérnice (89/655/EWG),0 minimalnich pfedpisech pro bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci a o
pouzivani ochrannych pomicek zaméstnanci pfi praci.

+  Pfedpisy pro bezpecnost prace a prevenci nehod pfisludné zemé.

+ Radna instalace a provozovani zafizeni [EC 60974-9.

+ V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda uZivatelé pracuji s ohledem na bezpecnost.

+ Pravidelna kontrola zafizeni IEC 60974-4.

Skody zpiisobené cizimi komponentami!
V pripadé skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!
+ Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliiky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotiebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

+ Komponentu pfisludenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné z&suvce pouze pfi vypnutém svafecim pfistroji a
zajistéte ji.

Nebezpeci poskozeni pfistroje bludnymi svaiovacimi proudy!
Bludné svarovaci proudy mohou poskodit ochranné vodice, pfistroje a elektricka zafizeni, zplsobit

piehfivani soucasti a nasledné vyvolat pozar.

+ Vzdy pamatujte na pevné upevnéni vSech vodi€l svafovaciho proudu a jejich pravidelnou kontrolu.

+ Pamatuijte na elektricky spravné a pevné pfipojeni obrobku!

+ V3echny elektricky vodivé soucasti proudového zdroje, jako jsou kryty, voziky, jefabové ramy apod. instalujte,
upevnéte nebo zavéste tak, aby byly elektricky izolované!

+ Nepokladejte na proudové zdroje, voziky, jefabové ramy apod. elektrické provozni prostfedky, jako jsou
vrtacky, Uhlové brusky apod., bez elektrické izolace!

+ Odkladejte svafovaci hofaky a drzaky elektrod pokud je nepouzivate vZdy tak, aby byly elektricky izolované!

Sit'ova pripojka
Pozadavky pro pfipojeni k veiejné napajeci siti

Pristroje s vysokym vykonem mohou mnoZstvim proudu, ktery odebiraji ze sité, ovlivnit kvalitu sité. U nékterych
typu pfistrojd proto mohou platit omezeni v oblasti pfipojeni nebo pozadavky na maximaini moznou impedanci
nebo na minimalni kapacitu napajeni v rozhrani s vefejnou siti (spolecny pfipojovaci bod PCC). | zde
upozorfiujeme na technické udaje pfistrojl. V tomto pfipadé odpovida provozovatel nebo uzivatel pfistroje za
Zjisténi moZnosti pfipojeni a pfipojeni pfistroje po pfipadné konzultaci s provozovatelem sité.
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Bezpecnostni pokyny

VSeobecné

POZOR

Klasifikace pfistroje podle elektromagnetické kompatibility

V souladu s IEC 60974-10 jsou svaiecky rozdéleny do dvou tfid elektromagnetické kompatibility "Viz
kapitola 8, Technicka data":

Trida A Pfistroje nejsou urCeny k pouZziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektrickd energie odebirana z vefejné
sité, dodavajici nizké napéti. Pri zajiStovani elektromagnetické kompatibility u pfistroja tfidy A muze v téchto
oblastech dojit k problém0m, jak z divodu spojenych s vodici, tak i k problémdm z diivodu vzniku rusivych signalu.
Trida B Pistroje splfiuji pozadavky elektromagnetické kompatibility v prdmyslovych a obytnych oblastech, véetné
obytnych oblasti napojenych na vefejnou sit dodavajici nizké napéti.

Zfizeni a provoz

Za provozu elektrickych svarfecek mize v ojedinélych pfipadech dojit k elektromagnetickému ruseni, i kdyz
svarecka splfiuje emisni limity v souladu s normou. Za rudeni, které vznika pfi svafovani, nese odpovédnost
uzivatel.

Pfi posuzovani moznych elektromagnetickych problém v okoli musi uZivatel vzit v Gvahu nasledujici body: (viz
téz EN 60974-10 pfiloha A)

+ Sitové, fidici, signaini a telekomunikaéni vodice

+ Radia a televizni pfijimace

+ Poditade a jina fidici zafizeni

+  Bezpeénostni zafizeni

+  Zdravi osob v okoli, pfedevsim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly

+ Kalibraéni a méfici zafizeni

+ Odolnost proti rueni jinych zafizeni v okoli

+ Denni doba, ve které museji byt provadény svare¢ské prace

Doporuéeni ke snizeni rusivych signalu

+ Sitova pfipojka, napf. dalsi sitovy filtr nebo stinéni kovovou trubkou

+  Udrzba elektrické svarecky

+Pouziti co nejkratSich svafovacich kabel( a vedeni kabelt pohromadé u podlahy

+ Vyrovnani potenciall

+  Uzemnéni obrobku. V pfipadech, které neumoZzuiji pouZziti pfimého uzemnéni obrobku, musi byt spojeni
zajisténo pomoci vhodnych kondenzator(.

+  Stinéni jinych zafizeni v okoli nebo kompletniho svare¢ského zafizeni
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Bezpeénostni pokyny ev\;‘rl
PFeprava a instalace

2.4  Preprava a instalace

/\ VYSTRAHA

Chybna manipulace s lahvemi ochranného plynu!

Nespravné zachazeni s lahvemi ochranného plynu miize vést k tézkym poranénim s nasledkem smrti.
+  Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!

+  Lahve ochranného plynu uloZte do uréenych drzakl a zajistéte bezpeénostnimi prvky!

«  Zabrante ohfivani lahvi s ochrannym plynem!

>

Nebezpeéi urazu nasledkem nespravné prepravy pfistroji, se kterymi nelze manipulovat pomoci jefabu!
Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pristroje je zakazano! Pristroj mlze spadnout a zranit osoby!
Rukojeti a drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni piepravé!

«  Pfistroj neni uréen k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!

/\ POZOR
Nebezpeci prevraceni!

Pii premistovani a instalaci pFistroje se mlze pfistroj prevratit a zranit osoby nebo se poskodit.
Bezpecnost proti pfevraceni je zajiSténa do Ghlu naklonéni 10° (odpovida IEC 60974-1).

+  Pfistroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!

+ Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostfedky!

>

>

Poskozeni v disledku neoddélenych napajecich vedeni!

Pii transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, Fidici vedeni, atd.) zpUsobit rizika, jako
napr. prevraceni pristrojii a poSkozeni osob!

+  Odpojte napajeci vedeni!

@
8y

POZOR

Poskozeni pristroje v diisledku provozovani v nevzpfimené poloze!
Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!

Provoz v neschvalenych polohach mize zpusobit poskozeni pfistroje.
+ Preprava a provoz vyhradné ve vzpfimené poloze!

>
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Bezpecnostni pokyny

Pfeprava a instalace

241

2.4.1.1 Zaprovozu

2412

Okolni podminky

>

> B

/\ POZOR
Umisténi pristroje!

Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate¢né nosném a rovném
podkladu!

+  Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.

+  VZdy musi byt zajisténa bezpecna obsluha pfistroje.

POZOR

Poskozeni pristroje v diisledku necistot!

Neobvykle velké mnozstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek miize pfistroj poskodit.
+  Zabrarte vzniku velkého mnoZstvi koufe, péry, olejové mihy a prachu po brouseni!

+  Zabrante pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!

Nepfipustné okolni podminky!

Nedostatecné vétrani vede k poklesu vykonu a poskozeni pfistroje.
+  Dodrzuijte okolni podminky!

+Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!

+  Dodrzte minimaini vzdalenost 0,5 m od prekazek!

Rozsah teplot okolniho vzduchu:
-25°Caz+40°C

relativni vihkost vzduchu:

do 50 % pfi 40 °C

do 90 % pfi 20 °C

Pfeprava a skladovani

Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
-30°Caz+70°C

Relativni vihkost vzduchu

do 90 % pfi 20 °C
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Pouziti k uréenému ucelu ev\;‘r’
Oblast pouziti

3 Pouziti k uréenému ucelu
/\ VYSTRAHA

Nebezpeéi v dlisledku netcelového pouziti!
V pripadé netcelového pouziti miize od pfistroje hrozit nebezpeci pro osoby, zvifata a vécné Skody. Za

v§echny z toho vyplyvajici Skody se neprejima zadné ruceni!
+  Pfistroj pouzivat vyhradné uéelové a pou¢enym, odbornym personalem!
+ Na pfistroji neprovadét z&dné neodborné zmény nebo pfestavby!

3.1  Oblast pouziti

3.1.1 TIG svafovani
Svarovani WIG stejnosmérnym proudem.
Bezdotykovy HF-zazeh nebo kontaktni zazeh s Liftarc.

3.1.1.1 activArc
EWM metoda activArc zajistuje prostfednictvim vysoce dynamického regulaéniho systému, ze zlistava pfi zménach vzdalenosti
mezi svafovacim hofakem a tavnou l&zni, napf. pfi ruénim svafovani, pfivadény vykon téméf konstantni. Napétové ztraty
nasledkem zkraceni vzdalenosti mezi hofakem a tavnou lazni se kompenzuiji zvySenim proudu (ampérd na volt - A/V) a
obracené. Tim se znesnadni pfilepeni wolframové elektrody v tavné lazni a redukuji se pfimésky wolframu. To je zviasté
vyhodné pii stehovani a bodovani!

3.1.1.2 spotArc
Metodu mizete pouzit k bodovani nebo ke spojovani plechi z oceli a slitin CrNi o tioustce az 2,5 mm. MlZete také pfes sebe
navarovat plechy o riizné tloustce. Jednostrannym pouzitim také muzete pfivafovat plechy k dutym profiliim, jako jsou trubky
o kruhovém nebo étyfhranném prifezu. Pii bodovém svafovani elektrickym obloukem elektricky oblouk protavi horni plech a
spodni plech natavi. Vznikaji ploché bodové svary s jemnou strukturou, které nevyzaduiji zadné nebo témér Zadné Upravy ani
v pohledovych oblastech.

3.1.1.3 Spotmatic
Na rozdil od reZimu spotArc neni elektricky oblouk jako u b&Znych metod zapalen stisknutim tlacitka hofaku, ale kratkym
dotykem wolframové elektrody a obrobku. Tlacitko hofaku slouZi k aktivaci procesu svafovani.

3.1.2  Ruéni svarovani elektrodou
Rucni svafovani elektrickym obloukem nebo kratce E-ru¢ni svafovani. Vyznacuje se tim, Ze elektricky oblouk hofi mezi

odtavujici se elektrodou a tavnou lazni. Nema zadnou externi ochranu, veSkeré ochranné ucinky pfed atmosférou pochazeji z
elektrody.
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ev\;h1 Pouziti k uréenému uéelu
Souvisejici platné podklady

3.2  Souvisejici platné podklady
3.2.1 Zaruka

UPOZORNENI

@~  Dalsi informace ziskate v prilozenych doplitkovych listech "Udaje o pfistrojich a firmé, Gdrzba a zkousky,

zaruka"!

3.2.2  Prohlaseni o shodé
Oznaéeny pfistroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim a normam ES:
c € * ES smérnici pro nizké napéti (2006/95/ES),
+ ES smérnici pro elektromagnetickou kompatibilitu (2004/108/ES)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihit opakovani zkouSek a/nebo nepovolenych modifikaci, jez
nejsou vyslovné autorizovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlaseni.
Original prohlaSeni o shodé je pfilozen k pfistroji.
3.2.3  Svarovani v prostredi se zvySenym ohrozenim elektrickym proudem

Pfistroje odpovidaji EU normam IEC / DIN EN 60974, VDE 0544 a jsou konstruovany pro prostredi se
S zvysSenym elektrickym nebezpecim.

3.2.4  Servisni podklady (nahradni dily a schémata zapojeni)

A NEBEZPECi

é Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabranéni urazim a po$kozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasah zanika zaruka!
+  Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

Originaly schémat zapojeni jsou pfilozené k pfistroji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smiuvnich prodejcd.
3.2.5 Kalibrace / validace

Timto potvrzujeme, Ze tento pfistroj byl pfezkouSen v souladu s platnymi normami IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504
pomoci kalibrovanych méficich prostfedkid a dodrzuje dovolené tolerance. Doporuceny interval kalibrace: 12 mésicl
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Popis pristroje - rychly prehled ev\;’r’

Celni pohled

4 Popis pfistroje - rychly prehled

UPOZORNENI

@  Text popisuje maximalni moznou konfiguraci pristroje.
V daném piipadé musi byt dopliikova moznost piipojeni dodatecné instalovana "Viz kapitola 9,
Pfislusenstvi".

4.1  Celni pohled

?

©

A Gy S —

Obrazek 4-1
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Popis pristroje - rychly prehled

Celni pohled
Pol. |Symbol Popis
1 Piepravni drzadlo
2 Rizeni zafizeni
"Viz kapitola 4, Popis pfistroje - rychly prehled"
Vstupni otvory chladiciho vzduchu
4 -7, Pfipojovaci zdifka, 19-pélova
- Pfipoj dalkového ovladage
5 T 8| | Pripojna zditka, 8pdlova / 12pdlova (v zavislosti na varianté)
’.{:}.' 8pdlova:  Ridici vedeni potenciometrického hofaku nebo hofaku WIG-Up/Dow
S 2 12polova:  Ridici vedeni hofaku WIG-Up/Down s LED indikaci (volitelné pfislusenstvi)
6 5| |Pripojovaci zdifka 5polova
Ridici vedeni standardniho hofaku TIG
7 Pfipojka G '.", svarovaci proud "-" (pfi DC- polarité)
PFipoj ochranného plynu (se Zlutym izolaénim vickem) pro svafovaci hofak TIG
Patky pfistroje
9 I Koncovka kabelu, svafovaci proud "+" (pfi DC+ polarité)
Pfipoj vedeni obrobku
=
10 =smm | Koncovka kabelu, svaiovaci proud "-" (pfi DC- polarité)
gz PFipoj svafovaciho hofaku TIG
11 ?: Koncovka kabelu, svafovaci proud "-" (pfi DC- polarité)
Pfipoj drzaku elektrody
]
099-000099-EW512 17

29.08.2014



Popis pristroje - rychly prehled ev\;’r’

Zadni pohled

4.2  Zadni pohled

|
I

Obrazek 4-2
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Popis pristroje - rychly prehled

Zadni pohled

Pol. |Symbol Popis
1 Rozhrani poéitage, sériové (D-Sub zdifka pFipojeni 9 pélova)
2 ,_o Pipojovaci zditka 19pélova
analog | Analogové automatove rozhrani
3 Pfipojovaci Sroubeni GY4"
Pfipojeni ochranného plynu od redukéniho ventilu
4 I Tlacitko "Jistic"; zabezpeceni:
'8' F +  Zapalovaci zafizeni
az2vian  |*  Plynovy ventil
+  Periferni pfistroje na 7-p6lovych, digitalnich rozhrani (zadni strana pfistroje)
Spustény jistic vratte zpét do ptivodni polohy.
5 HF Prepina¢ zplsobu zapaleni "Viz kapitola 5.8.5, Zapaleni elektrického oblouku™
@ HF= HF-Zapaleni
x B€ - | iftarc (dotykové zapaleni)
6 Vystupni otvory chladiciho vzduchu
7 Patky pfistroje
8 Pripojovaci zdirka, 4pdlova
Napajeni chladiciho zafizeni napétim
9 Sit'ovy privodni kabel "Viz kapitola 5.7, Pfipojeni na sit"
10 Pfipojovaci zdifka 8pélova
Ridici vedeni chladiciho zafizeni
1 @ Hlavni vypina¢, Pristroj zapnut/vypnut

099-000099-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled ev\;’r’

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

4.3  Rizeni pristroje — Ovladaci prvky

spofArc |.|'_L|' Fuls

. AMP . EO ‘Automatic

@ Vot . OH ke
Vil

@ JoB CP ® nn

®

AMP

sec aclivarc JOB

Obrazek 4-3
Pol. |Symbol Popis
1 Tlacitko Svarovani
® B Rugni svarovani elektrodou, sviti zelené / pfi Arcforce sviti Gervené
& Svarovani WIG
2 ® Tlagitko Druh provozu
spoiArc
=0 spotArc / Spotmatic (nastavitelny rozsah doba bodovani)
R 2-takini
RA 4takini
3 ® Tlagitko Pulsovani WIG
Automatic Pulsni automatika WIG (kmitoCet a vyvazeni)
g Pulsovani WIG s &asy, sviti zelené / rychlé DC pulsovani WIG s kmitotem a vyvazenim, sviti
cervené
4 ® Tlagitko pFepinani indikatoru / éisla JOBu
AMP Indikator svafovaciho proudu
VOLT Indikator svafovaciho napéti
JOB Indik&tor a voli¢ &isla JOBu
5 Rotacéni snimac Nastaveni parametr(i svarovani
C:} Nastaveni proud(, ¢ast a parametrd.
6 M M M )| Tiimistny LED displej
U U U J| Zobrazeni svafovacich parametri "Viz kapitola 5.8.3.4, Zobrazeni dat svafovani".
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ew Popis pristroje - rychly prehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

Pol. | Symbol Popis

7 ® |, |Indikace poruch/stavu

.@ o 'I Signalni svitidlo hromadna porucha
I" ® @ Signalni svitidio nedostatek vody (chlazeni svafovaciho hofaku)
B signaini svitidlo nadméma teplota

Signalni svitidlo [S] symbol

8 Sled funkci (viz nasleduijici kapitola)
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Popis pristroje - rychly prehled ev\;‘r’

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

4.3.1 Funkéni sled
»
o MP% .‘ " AMP%
i) S gy on f'e
AMP ‘
JoB ~1\.
sec qacfivArc
Obrazek 4-4
Pol. |Symbol Popis
1 sec | Cas preddodavky plynu (TIG)
rozsah nastaveni absolutné 0,0 sec az 20,0 sec (kroky po 0,1sec)
2 AMPY% | Startovaci proud (TIG) Proud horkého startu (ruéni svafovani
Procentné zavisly na hlavnim proudu. elektrodou)
Rozsah nastaveni 1 % az 200 % Procentné zavisly na hlavnim proudu. Rozsah
(kroky po 1 %). Béhem faze startovaciho proudu nastaveni 1 % az 200 %
nejsou provadény pulzy. (kroky po 1 %).
3 sec Up-Slope-¢as (TIG) Cas horkého startu (ruéni svarovani elektrodou)
Rozsah nastaveni: 0,00 sec az 20,0 sec (kroky po [ Rozsah nastaveni: 0,00 sec az 20,0 sec (kroky po
0,1 sec). 0,1 sec).
Up-Slope-Cas je oddélené nastavitelny pro 2-takt a
pro 4-takt.
4 AMP Hlavni proud (TIG) / Pulzni proud Hlavni proud (ru¢ni svarovani elektrodou)
| min az | max (kroky po 1 A) | min az | max (kroky po 1 A)
5 sec Doba pulsti / doba prepnuti z AMP% na AMP
+ Rozsah nastaveni doby pulsu: 0,01 sek. az 20,0 sek.
(Kroky 0,01s < 0,5 sek.; kroky 0,1 sek. > 0,5 sek.)
Doba impulsu plati pro fazi hlavniho proudu (AMP) pfi pulsovani.
+ Rozsah nastaveni doby pfepnuti (tS2): 0,0 sek. az 20,0 sek.
"Viz kapitola 5.8.8, Pulsni obmény"
6 AMP% | Snizeny proud (TIG) / proud v dobé mezi impulsy
Rozsah nastaveni 1 % az 100 % (kroky po 1 %). Procentuainé zavisly na hlavnim proudu.
7 sec Cas mezi pulzy / Slope éas z AMP na AMP%
* Rozsah nastaveni pauzy mezi pulzy: 0,01 sec aZ 20,0 sec
(kroky po 0,01 sec < 0,5 sec; kroky po 0,1 sec > 0,5 sec)
+ Rozsah nastaveni Slope ¢asu (tS1): 0,0 sec az 20,0 sec "Viz kapitola 5.8.8, Pulsni obmény"
Cas pulzd plati pro fazi depresniho proudu (AMP%)
8 sec Down-Slope-¢as (TIG)
0,00 sec az 20,0 sec (kroky po 0,1 sec).
Down-Slope-Cas je oddélené nastavitelny pro 2-takt a pro 4-takt.
9 AMP% |Proud zavérnych kraterd (TIG)
Rozsah nastaveni 1 % az 200 %
(kroky po 1 %). Procentné zavisly na hlavnim proudu.
22 099-000099-EW512

29.08.2014



ewn

Popis pristroje - rychly prehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

Pol. |Symbol Popis
10 sec |Cas doznivani toku plynu (TIG)

Rozsah nastaveni: 0,00 sec az 40,0 sec (kroky po 0,1 sec).
11 FiLl | Vyvézenost pulsi WIG-DC (15 kHz)

Rozsah nastaveni: 1 % az +99 % (kroky po 1 %-)
12 "'-'k;" Kmitoéet pulsovani WIG DC (15 kHz)

* | Rozsah nastaveni: 50 Hz az 15 kHz

13 aciivAre | Svafovaci metoda WIG activArc

+ activArc zapnout nebo vypnout (on / off)

+  Oprava charakteristické kfivky activArc (nastavitelny rozsah: 0 az 100)
14 Tlacitko Volba parametrii svarovani

©

Timto tlacitkem se voli parametry svafovani v zavislosti na pouZitém svarfovacim postupu a druhu
provozu.
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VSeobecné pokyny

5 Konstrukce a funkce
5.1  VSeobecné pokyny

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni elektfinou!

Dotknuti se vodivych ¢asti, napr. zdifek pro svarovaci proud, muze byt Zivotu nebezpecné!

+  Mgjte na zfeteli bezpec€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k pouziti!

+  Pfistroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni s obloukovymi
svarecimi pfistroji.

+  Spojovaci a svarovaci kabely (napf. drzaky elektrod, svarfovaci hofaky, zemnici kabely, rozhrani) pfipojujte
pouze k vypnutému pfistrojil

/\ POZOR

Nebezpeci popaleni na piipojce svafovaciho proudu!

Nezajisténé kontakty svafovaciho proudu mohou zahfivat pfipojky a vedeni a pfi dotyku mohou zpisobit
popaleniny!

+ Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pfezkou3ejte a pfipadné je zajistéte otoéenim doprava.

Ohrozeni elektrickym proudem!

Pokud stridavé svarujete s pouzitim riiznych metod a pokud zlstavaji oba svafovaci horaky a drzaky
elektrod pfipojeny k pfistroji, je ve vSech vodicich souasné napéti naprazdno nebo svafovaci napéti!
+ Pfed zahajenim a pferuSenim préace odkladejte proto hofak a drzak elektrody vzdy izolované!

POZOR

Zachazeni s ochrannymi ¢epickami proti prachu!

Ochranné cepicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pristroj pred znecisténim a poskozenim.
+  Neni-li k pfipoji pfipojena z&dné komponenta pfisluSenstvi, musi byt nasazena ochranna Cepicka proti prachu.
+ V pfipadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna ¢epicka proti prachu nahrazena!

5.2  Vedeni obrobku, vSeobecné

/\ POZOR

Nebezpeci popaleni v diisledku nefadného pfipojeni kabelu pro obrobek!

Barva, rez a ne€istoty ne pfipojnych mistech zabrariuji toku proudu a mohou mit za nasledek bludné
svarovaci proudy.

Bludné svarovaci proudy mohou byt pfiinou pozari a zranéni osob!

+  Pfipojné mista vygistit!

+ Kabel pro pfipojeni obrobku bezpeéné pfipevnit!

+  Konstrukéni ¢asti obrobku nepouzivat pro zpétné vedeni svafovaciho proudu!

+ Dbat na bezvadné vedeni proudu!

24
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Pfeprava a instalace

5.3  Preprava a instalace

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci urazu nasledkem nespravné prepravy pristrojl, se kterymi nelze manipulovat pomoci jefabu!
Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pfistroje je zakazano! Pristroj mlze spadnout a zranit osoby!

Rukojeti a drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni piepravé!

+  Pfistroj neni uren k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!

/\ POZOR

A\ Umisténi pristroje!
Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate¢né nosném a rovném
podkladu!
+  Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovité.
«  VZdy musi byt zajisténa bezpecna obsluha pfistroje.

5.3.1 Nastaveni délky prepravniho pasu

UPOZORNENI

m&™  Jako priklad pro nastaveni je na obrazku znazornéno prodluzovani pasu. Pro zkraceni je tfeba popruhové
smycky proviéknout opaénym smérem.

Obrazek 5-1
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Konstrukce a funkce GE\A”17
Chlazeni pfistroje

5.4  Chlazeni pfistroje
Pro dosaZeni optimalni doby zapnuti, dejte pozor na nasledujici podminky:
+ Postarejte se 0 dostateCné vétrani pracovisté.
+ vstupni a vystupni vétraci otvory pfistroje ponechte nezakryté.
+ do pfistroje nesmi vniknout ¢astice materiélu, prach nebo jina cizi télesa.

55 Chlazeni svarovaciho horaku
5.5.1 Pfipoj chladiciho modulu

UPOZORNENI

m Dbejte na pfislusnou dokumentaci soucasti pfislusenstvil

®
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®
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] — 11

o o O o o o o
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Obréazek 5-2
Pol. |Symbol Popis

Pfipojovaci zdifka 8p6lova
Ridici vedeni chladiciho zafizeni

Pfipojovaci zdiika, 4pdlova
Napajeni chladiciho zafizeni napétim

Chladiciho modulu

OO®

Ridici a napajeci vedeni ke svafecimu pfistroji

Spojeni mezi chladicim a svafovacim pfistrojem je tvofeno dvéma vodici.
+  Zastréte zastrcku ovlddaciho vedeni do svafecky.

+  ZastrCte zastrcku napajeciho vedeni do svarecky.

26 099-000099-EW512
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5.6  Pokyny k instalaci vedeni svarovaciho proudu

UPOZORNENI

m@= Nespravné polozené vedeni svafovaciho proudu mize vyvolat poruchy (kolisani) svafovaciho oblouku!

Zemnici kabel a svazek hadic ze zdroje svarfovaciho proudu bez vysokofrekvenéniho zapalovaciho zafizeni
(MIG/MAG) vedte pokud mozno podélné paralelné a tésné vedle sebe.

Zemnici kabel a svazek propojovacich hadic zdroje svafovaciho proudu s vysokofrekvenénim zapalovacim
zaiizenim (WIG) polozte paralelné ve vzdalenosti cca 20 cm tak, aby nedoslo k vysokofrekvenénim
vybojim.

Vzdy dodrzujte minimalni vzdalenost cca 20 cm nebo vétsi od vodici jinych zdroji svafovaciho proudu tak,
aby nedoslo ke vzajemnému ovliviiovani.

O vic/mac D
o)
220 cm
- Al

1 AL T

67

¢ 220 cm

¢ 220 cm

O we )
220 cm < ; @ @
== /':—ﬁ
O wie/micmac OGN
220 cm <«—>|
S
- ~ ‘ ‘
TO T
3 220 cm
i =20 cm
Obrazek 5-3
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Pokyny k instalaci vedeni svafovaciho proudu

UPOZORNENI

m@  Pouzijte pro kazdy svareci pfistroj vlastni zemnici kabel k obrobku!

] ] N o N | e e[ ] N S NNEAN \
Obrazek 5-4

" UPOZORNENI

n@= Vedeni svafovaciho proudu, svazky hadic svafovacich horakl a svazky propojovacich hadic uplné odvirite.
Zabraiite vzniku smy¢ek!

Kabely nesméji byt zasadné delSi nez je nutné.

Prebytecnou délku kabeltl pokladejte do oblouki.

7 o

o] N SO e[ ] N NANNN.

Obréazek 5-5
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5.7  Pripojeni na sit’

A NEBEZPECi

Rizika v diisledku neodborného pfipojeni elektrické sité!
A Neodborné piipojeni elektrické sité miize vést k uraziim, pfip. vécnym Skodam!

+  Pfistroj pfipojujte vyhradné k zasuvce s pfedpisové pfipojenym ochrannym vodicem.

+ Je-li tfeba pfipojit novou sitovou zastréku, smi tuto instalaci provést vyhradné odborny elektrikar podle zakonl
a predpisU platnych v zemi pouziti!

+  Zastrtky, z&suvky a pfivodni vedeni musi v pravidelnych intervalech kontrolovat odborny elektrikar!

+ Vrezimu s pouzitim generéatoru je nezbytné provést uzemnéni generatoru v souladu s navodem k obsluze.
Vytvorena sit musi byt vhodna k provozu pfistroji podle tfidy ochrany I.

5.7.1 Druhsité

UPOZORNENI

m@  Pristroj smite pripojit a provozovat s nasledujicimi systémy:
* Trifazovy 4vodiCovy systém s uzemnénym neutralnim vodi¢em, nebo
* Tiifazovy 3vodi€ovy systém s uzemnénim k libovolnému mistu,
napf. k vnéjSimu vodici

L1 L1

|
— !
|
L2 ! L2
1l I
I
L3 I L3
e L
|
N |
0 I
¢« FF | o4 FE |
|
I
= | =
Obrazek 5-6
Legenda
Pol. Oznaceni RozliSovaci barva
L1 Vnéjsi vodic 1 hnéda
L2 VnéjSi vodic 2 cerna
L3 Vnéjsi vodic 3 Seda
N Neutrélni vodi¢ modra
PE Ochranny vodi¢ zelenoZluty
POZOR
B\ Provozni napéti - sitové napéti!
=Dj Na vykonovém stitku uvedené provozni napéti se musi shodovat se sitovym napétim, aby se zabranilo
¥ poskozeni pristroje!
+ "Viz kapitola 8, Technicka data"!
+  Zastrcte sitovou zastréku vypnutého pfistroje do pfislusné zasuvky.
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TIG svafovani

5.8  TIG svafovani
5.8.1 Pripojeni svarovaciho horaku a smérovani obrobku

UPOZORNENI

@™  Svarovaci hofak pfipravte v souladu se svarovaci ulohou (viz Navod k pouziti horaku)

() (®)()
LCEOXCE

I=

Obrazek 5-7
Pol. |Symbol Popis
1 Svarovaci horak
2 Svazek hadic svafovaciho hoféku
= 8| | Pripojna zdirka, 8pdlova / 12pdlova (v zavislosti na varianté)
’.(:}.' 8polova:  Ridici vedeni potenciometrického hofaku nebo hofaku WIG-Up/Dow
<S 2 12polova: Ridici vedeni horaku WIG-Up/Down s LED indikaci (volitelné prislusenstvi)

Pfipojovaci zdirka 5pélova
Ridici vedeni standardniho horaku TIG

Pripojovaci vsuvka GY:"
Pfipojka ochranného plynu svafovaciho hofaku WIG

Pfipojovaci zdifka, svaiovaci proud "-"
Pfipojeni kabelu pro svarovaci proud hofaku WIG
Obrobek nebo obrabény predmét

Pfipojovaci zdifka, svaiovaci proud "+"
Pfipojeni zemniciho kabelu obrobku

+i 1 =22|&

+  Zastr¢ku svafovaciho proudu svafovaciho hoféku zastréte do z&suvky svafovaciho proudu ,-“ a zajistéte ji oto€enim
doprava.

+  Zpfipojné vsuvky G%" odstrante Zluty ochranny kloboucek.

+  Pfipoj ochranného plynu svafovaciho hofaku prisroubujte pevné k pfipojné Sroubové spojce GY4".

+  Zastreku fidiciho vedeni svafovaciho hofaku spojte se zasuvkou fidiciho vedeni svafovaciho hofaku (5p6lové u
standardniho hoféaku, 8pdlové u Up/Down hofaku resp. potenciometrického hofaku a 12pélové u Up/Down hofaku s indikaci
LED) a pevné ji utahnéte.

+  Zastrcku zemniciho kabelu zastréte do pfipojné zasuvky svafovaciho proudu , +* a oto€enim doprava ji zajistéte.

30 099-000099-EW512
29.08.2014



ewh, Konstrukce a funkce
TIG svaiovani

Pokud existuje:

+  Zajistéte pfipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zpétny tok, Eerveny, v Eervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostiedku) a
pfitok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

UPOZORNEN(
m Dbejte na pfislusnou dokumentaci souéasti pfislusenstvil

5.8.1.1 Varianty pfipojeni hofaku, obsazeni pfipojl

5 . 12
A | WR3
B [CS3
c | 0v2
]
] T Al T T =D
) A I na e $, T8
—t = .
3 ov SC = G | BRT2 _l
] . ] Up-Down Brenner H | 0V1
|2 Uref. 10V_| EC - [+ I J | Uref. 10V
IH-Down Fe + - K | H-DOWN
1 |1 Up G\ Down UP‘—l
— 12 Poti UD/ein H( R 84{—0-}&'
BT ic M | Poti/UD ein Up Down
B1 ] —
Obrazek 5-8
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5.8.2  Zasobeni ochrannym plynem

/\ VYSTRAHA

Chybna manipulace s lahvemi ochranného plynu!
Nespravné zachazeni s lahvemi ochranného plynu mize vést k tézkym poranénim s nasledkem smrti.

+ Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!
+  Lahve ochranného plynu uloZte do uréenych drzaki a zajistéte bezpecnostnimi prvky!
+  Zabraiite ohfivani lahvi s ochrannym plynem!

POZOR

Poruchy piivodu ochranného plynu!
Neomezovany piivod ochranného plynu od lahve s ochrannym plynem ke svaiovacimu hofaku je

zakladnim piedpokladem pro optimalni vysledky svafovani. Ucpany pfivod ochranného plynu proto miize
vést k poskozeni svaiovaciho horaku!

+ NepouZivate-li pfipojku ochranného plynu, nasadte zpét Zluty ochranny kloboucek!

+ V8echna spojeni ochranného plynu musi byt plynotésnal

* UPOZORNEN(

m@  Pred pfipojenim redukéniho ventilu na plynovou lahev kratce oteviete ventil lahve k vyfouknuti pfipadnych
necistot.
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5.8.2.1 Pripojka
+ Postavte lahev na ochranny plyn do pfisludného drzaku lahve.

+ Zajistéte lahev na ochranny plyn pojistnym fetézem.

Obréazek 5-9

Pol. |Symbol Popis
Redukéni ventil

Lahev s ochrannym plynem

Vystupni stranu redukéniho ventilu

PO IN| -

Ventil lahve

NaSroubuijte plynotésné redukéni ventil na ventil lahve na plyn.
Na vystupni stranu redukéniho ventilu naSroubuijte pfevieénou matku pripojky plynové hadice.

-1, ﬁ@; 2
I n

%ﬁﬁl

Obrazek 5-10

Pol. |Symbol |Popis
1 ‘ ﬂcﬂ Pripojovaci vsuvka G'.", pfipojeni ochranného plynu

+  Pfepadovou matici vedeni ochranného plynu pfipevnit k pfipojné vsuvce G1/4".
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TIG svafovani

5.8.2.2 Nastaveni mnozstvi ochranného plynu

UPOZORNENI

m@= Orientacni pravidlo pro objemovy pratok plynu:
Priimér plynové trysky v mm odpovida pratoku plynu v I/min.
Piiklad: 7 mm plynové trysce odpovida pratok plynu 7 I/min.

w@= Nespravna nastaveni ochranného plynu!

Jak prilis nizke tak i pfili§ vysoké nastaveni ochranného plynu miize mit za nasledek pristup vzduchu k
tavné lazni, nasledkem éehoz je vznik poru.
+  PfizpGsobit mnozstvi ochranného plynu, aby odpovidalo svafovacimu dkolu!

5.8.2.3 Zkouska plynu
Ovladaci prvek Cinnost Vysledek

’ Stisknout tladitko "Vybér svafovacich parametrd” tolikrat, az
XX = bude blikat kontrolka " activArc ".

5 sek. Stisknout tlacitko "Vybér svafovacich parametr(” a pfidrzet je stisknuté po dobu cca 5
’ sek. Kontrola pfedfuku plynu (WIG) sviti,
= ochranny plyn proudi po dobu cca 20 sek.

+ Nastavte na redukénim ventilu potfebné mnoZstvi ochranného plynu.
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TIG svarovani

5.8.3 Navoleni svarovaci ulohy
UPOZORNENI
€=  Ovladani pristroje nabizi uzivateli az 8 svarovacich ukold (JOBs).
JOB 0 piedstavuje ruéni provozni rezim. Zde se méni resp. optimalizuji vSechny parametry pfimo na
ovladani pristroje "Viz kapitola 5.8.3.1, Rucni, obvyklé ovladani (JOB 0)".
5.8.3.1 Rucni, obvyklé ovladani (JOB 0)

L

UPOZORNENI

Zmény zakladnich parametrd svarovani jsou mozné pouze kdyz:

+ Netede Zadny svafovaci proud a
+  kliovy spinac (volitelné vybaveni) je nastaven do polohy ,1°.

Ve stavu pii expedici a po kazdém resetu fizeni pfistroje se fizeni nachazi v "ruénim, obvyklém konceptu ovladani (JOB 0). To
znamena, Ze svareC provadi neustale nastaveni nezbytna ke svafovani a pfizplisobuije je individualné na kazdy novy svafovaci

tkol.
Obsluzny prvek Cinnost | Vysledek
0. Th ’ Vybér a indikace metody svarovani.
ok = | & Svafovani WIG
pourc Vybér a indikace druhu provozu.
: EEO g spofArc
°® ﬂv 1 =0 spotArc (nastavitelny rozsah doby bodovani 0,01 sek. az 20,0 sek.)
nr
R 2-takini
@ AH  4takini
LI Pute ’ Volba a indikace pulsni metody.
.Antomntic

sec
kHz

Automatic Intervalova automatika WIG (kmitoCet a vyvazeni)
sec
kHz Pulsovani WIG s Easy, sviti zelené / rychlé pulsovani DC-WIG s kmitoCtem a

vyvazenim, sviti Cervené

N

Volba svarovacich parametri a funkéniho sledu

|
*

2

Nastaveni parametr(i svarovani

099-000099-EW512
29.08.2014

35



Konstrukce a funkce

TIG svarovani

ewn

5.8.3.2 Ulozit svaiovaci ukoly (JOBy)

Pro opétovné Ukoly svafovani (JOB) je mozno pozadované parametry svafovani volit, ménit a ukladat az do 7 Ukolli (JOB 1 az

JOB 7).
5.8.3.3 Indikace a zména Cisla tkolu
Obsluzny prvek Cinnost Vysledek
@ Amp ’ Volba zorbrazeni tkolu (JOB)
© vorr nx i—
© Jos

®

Zména Cisla Ukolu (JOB)

O ampP
® vour 1x’

© JoB

©

Po pfepnuti displeje nebo po uplynuti 5 vtefin aniz by doslo k zavadéni z klavesnice, je
novy ukol aktivni.

UPOZORNENI

n€™ Postup pfi konfiguraci svarovaciho tkolu je popsan v kapitole "Ruéni, obvyklé ovladani (JOB 0)".
Svarovaci tkol (JOB) Ize prepnout pouze pokud netece zadny svaiovaci proud.
Doby zvySeni a snizeni hodnot jsou nastavitelné pro 2-taktni a 4-taktni provoz samostatné.

36

099-000099-EW512
29.08.2014



ewh, Konstrukce a funkce
TIG svaiovani

5.8.3.4 Zobrazeni dat svarovani
Nésledujici parametry mohou byt indikovany pfed svafovanim (nastavené hodnoty) nebo b&hem svafovani (skuteéné hodnoty):
Parametr Pfed svafovanim (nastavené hodnoty) Béhem svafovani (skutecné hodnoty)

Svarovaci proud M
Svarovaci napéti O M
Cislo Glohy (JOB &.) m|
Casy parametrii O
Proudy parametr(i O
M mozné
[ neni mozné

5.8.3.5 Nastaveni parametrii svarovani
Ve funkénim sledu nastavitelné parametry ovladani pfistroje zavisi na zvoleném ukolu svafovani. To znamend, Ze pokud nebyla
zvolena napf. zadna pulsni varianta, nejsou ve funkénim sledu nastavitelné zadné pulsni doby.

5.8.3.6 Indikace svarovaciho proudu (po€atecni, snizeny, konecny a proud pro horky start)
Svarfovaci proudy pro spoustéci, snizeny a koncovy proud (expertni menu) mohou byt zobrazeny na displeji pfistroje
procentudlné (z vyrobniho zavodu) nebo absolutné.

ENTER ) EXIT [ NAVIGATION ]

- O]+ © | ‘

D —m—

A\ 4
A

/L
7/

yyi
7/

\ 4

Obrazek 5-11

Indikace Nastaveni / Volba
= Opusténi menu

I~ I )°| |Konfigurace pfistroje
U ¥ Nastaveni funkci pfistroje a zobrazeni parametr(
[l ol Indikace svarovaciho proudu (pocatecni, snizeny, koneény a proud pro horky start)
JCLC + Pro = indikace svafovaciho proudu zavisla na hlavnim proudu (z vyroby)
+ Abs = indikace absolutniho svafovaciho proudu
099-000099-EW512 37
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5.8.4  Expertni menu (WIG)
V expertnim menu jsou uloZeny funkce a parametry, které bud nelze pfimo nastavit v ovladani pfistroje nebo jejich pravidelné
nastavovani neni potfebné.

" UPOZORNEN(

m@&™ ENTER (Pfistup k menu)
+ Tlagitko ,svafovaci parametry* stisknout po dobu 4 sek.
Navigace v menu
+  Parametry se voli stisknutim tlacitka ,svafovaci parametry*.
+  Parametry nastavit resp. zménit otacenim knofliku ,nastaveni svafovacich parametrd”.
EXIT (menu opustit)
+  Po uplynuti 4 sek. se pristroj pfepne samocinné na provozuschopny stav.

ENTER EXIT

r

(

Obrazek 5-12

Indikace Nastaveni / Volba
[l x] Expertni menu
crc
g o= 1| |Doba snizenitS1 (hlavni proud na dobé&hovy proud)
g / Nastaveni: 0,00 s az 20,0 s (z vyroby 0,00 s)

Doba zvyseni tS2 (dobéhovy proud na hlavni proud)
Nastaveni: 0,00 s az 20,0 s (z vyroby 0,00 s)

(e
]
™y

Parametry activArc
Parametry jsou dodate¢né nastavitelné po aktivaci svafovani WIG activArc.

D
1
)
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5.8.5  Zapaleni elektrického oblouku
5.8.5.1 Vysokofrekvenéni zapaleni

5.8.5.2

5.8.5.3

b)

Obrézek 5-13

Elektricky oblouk je spustén bezdotykové pomoci vysokonapét'ového zapalovaciho impulzu:

a) Svarovaci hofak umistéte ve svafovaci poloze nad obrobkem (vzdalenost Spicky elektrody a obrobku cca. 2-3 mm).
b) Stisknéte tlatitko hofaku (vysokonapétové zapalovaci impulsy spusti elektricky oblouk).

c) Startovaci proud protéka, podle navoleného zplsobu provozu pokraCuje svafovani.

Ukonceni svarovani: Uvolnéte tlacitko hofaku popf. jej stisknéte a uvolnéte podle navoleného zpisobu provozu.
Zazeh liftarc

a) b) c)

Obréazek 5-14

Elektricky oblouk se zapali v okamziku dotyku s obrobkem:

a) Dotknéte se opatmé plynovou tryskou hofaku a Spickou wolframové elektrody obrobku a stisknéte tlacitko hofaku (Liftarc
proud teCe nezavisle na nastaveném hlavnim proudu)

b) Naklorite hofak nad plynovou trysku hofaku tak, aby odstup Spicky elektrody od obrobku ¢inil cca 2-3 mm. Elektricky oblouk
se zapadli a svafovaci proud stoupa v zavislosti na nastaveném druhu provozu na nastaveny rozbéhovy resp. hlavni proud.

c) Hofak nadzvednéte a nastavte jej do norméalni polohy.

Ukoncéeni svarovani: Uvolnéte tlacitko hofaku resp. je podle zvoleného druhu provozu stisknéte a uvolnéte.

Nucené vypinani

UPOZORNENI

Funkce nuceného vypnuti mize byt pfi procesu svaiovani spusténa dvéma stavy:
Béhem faze zapalovani (chyba zapalovani)

Neprotéka-li do 3 s po startu svafovani svafovaci proud.

Béhem faze svarovani (pieruseni elektrického oblouku)

Je-li elektricky oblouk pferusen na vice nez 3 s.

V obou pfipadech svarovaci zdroj neprodlené ukonéi proces zapalovani, resp. svarovani.

099-000099-EW512
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5.8.6

Funkeéni sledy / druhy provozu

T3.24

AlSICE

| v |
Obrazek 5-15
Pol. |Symbol Popis
1 Tlacitko Volba parametr(i svarovani
Timto tlacitkem se voli parametry svafovani v zavislosti na pouZitém svarfovacim postupu a druhu
provozu.
2 2 == ®+ |Otocné cidlo Nastaveni parametri svarovani
[ : Nastaveni vSech parametr(i jako napf. svafovaciho proudu, tloustky plechu, doba preddodavky plynu atd.
o

5.8.6.1 Vysvétlivky znacek

Symbol

Vyznam

Stisknout tlacitko 1 horaku

Tlagitko 1 hofaku pustit

Proud
Cas
Pfedfuk plynu
Rozbéhovy proud
Tup Doba néardstu hodnot
tP Bodovy Cas
AMP Hlavni proud (minimalni az maximalni proud)
AMP% | Snizeny proud (0% az 100% AMP)
t1 Doba pulsu
t2 Doba mezi impulsy
ts1 Pulsovani WIG: Doba sniZeni hlavniho proudu (AMP) na sniZeny proud AMP%)
ts2 Pulsovani WIG: Doba zvySeni snizeného proudu (AMP%) na hlavni proud (AMP)
tookes | Cas poklesu
lkonec | Proud koncového kréteru
) Zbytkové proudéni plynu

i)

40
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5.8.6.2 2-doby provoz

)3

end

<t —>:<— o
Down : ﬁd

X

Obrazek 5-16

1. cyklus:

+ Stisknéte a pfidrzte tladitko hofaku 1.

+  Probiha doba predchazejiciho proudéni plynu.

+ Vysokofrekvencni zapalovaci impulzy preskakuji z elektrody na obrobek, elektricky oblouk se zapali.

+  Svafovaci proud teCe a dosahuje okamzité nastavené hodnoty startovaciho proudu lstar.

+  Vysoka frekvence se vypina.

+  Svafovaci proud vzrista po nastavenou dobu nabéhu na hlavni proud AMP.

Je-li béhem faze hlavniho proudu stisknuto kromé tladitka hofaku 1 i tla¢itko hofaku 2, klesne svarovaci proud za
nastavenou dobu (tS1) na snizeny proud AMP%.

Po uvolnéni tlacitka hofaku 2 vzroste svarovaci proud za nastaveny ¢as (tS2) opét na hlavni proud AMP.
2. cyklus:

+ Uvolnit tlacitko hofaku 1.

¢ Hlavni proud klesa s nastavenym ¢asem Down-Slope na
proud kone&ného krateru lend (Minimalni proud).

Je-li béhem ¢asu Down-Slope stisknuto 1. tla¢itko horaku,

vzroste svarovaci proud opét na nastaveny hlavni proud AMP

+ Hlavni proud dosahuje hodnoty proudu koncového krateru eng, elektricky oblouk zhasina.
+ Bé&Zi nastaveny Cas zbytkového proudéni plynu.

UPOZORNENI

@ Je-li pfipojen pedalovy dalkovy ovladac RTF, pfepina piistroj automaticky na 2-taktni provoz. Nabéh a
dobéh svarovaciho proudu je vypnut.
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5.8.6.3 4-doby provoz

1. —e——— 2, ———le—— 3. —>l— 4.

52\ 2\ 5A\ LA
I A

Obrazek 5-17

1.takt:
+  Stisknéte tlacitko hofaku 1, ¢as pfeddodavky plynu ubiha.
+ Vysokofrekvencni zapalovaci impulzy preskakuiji z elektrody na obrobek, elektricky oblouk se zapaluje.
+  Svafovaci proud protéka a dosahuje okamZité pfedvolené hodnoty startovaciho proudu. Vysokofrekvenéni impulsy se

vypinaji.

2.takt:
+ Uvolnéni tlacitka hofaku 1
+  Svarovaci proud vzrista s nastavenym ¢asem Up-Slope na hlavni proud AMP.
Pfepnuti s hlavniho proudu AMP na depresni proud %AMP:

+ Stisknéte tladitko hofaku 2 nebo

+ stisknéte prerusované tlacitko hoiaku 1

Slope ¢asy je mozno nastavit "Viz kapitola 5.8.4, Expertni menu (WIG)".
3.takt:
+  Stisk tlacitka hofaku 1
+Hlavni proud klesa s nastavenym ¢asem Down-Slope

na zavérny proud krateru lend (Minimalni proud).

4 takt:
+ Uvolnéni tlagitka hofaku 1, elektricky oblouk zhasina.
+ ZaCina nastaveny Cas doznivani toku plynu
Okamzité ukonceni svarovani bez Downslope a zavérného proudu krateru:

+  Kratkym stisknutim 1. tlacitka hofaku (3.takt a 4.takt).

Proud klesa na nulu a za¢ina as doznivani toku plynu.

" UPOZORNENI

@ Je-li pripojen pedalovy dalkovy ovladac RTF, piepina piistroj automaticky na 2-taktni provoz. Nabéh a
dobéh svarovaciho proudu je vypnut.
@~ K pouziti alternativniho zplsobu aktivace svarovani (start klepnutim) musite na fidici jednotce pfistroje

nastavit dvoumistny rezim hofaku (11-x). V zavislosti na typu pfistroje jsou dostupné riizné poéty rezimu
hofaku. U jednomistnych rezim( horaku (1-x) je tato funkce deaktivovana.
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5.8.6.4

spotArc

Metodu mizete pouzit k bodovani nebo ke spojovani plechi z oceli a slitin CrNi o tloustce az 2,5 mm. Svafovany mdzou byt

také plechy pres sebe o riznych tloustkach.

Provozni rezimy bodového svafovani (spotArc/Spotmatic) miZete pouzivat ve dvou rliznych ¢asovych intervalech. Zde

rozliSujeme ,dlouhy” a ,kratky ¢asovy interval. Tyto intervaly jsou definovany nasledovné:

“ X

Casovy Rozsah nastaveni Up/Down-Slope Pulsovani | AC Zobrazena |Zobrazena
interval hodnota hodnota
Dlouhé 0,015-20,0s (10 ms) ano ano ano e =
5t5 [oFF
Kratkeé 5ms - 999 ms (1 ms) ne ne ne cCLC
JL o

Pfi vybéru provozniho reZimu spotArc je automaticky pfednastaven dlouhy ¢asovy interval. Pfi vybéru provozniho reZimu
Spotmatic je automaticky prednastaven kratky ¢asovy interval. UZivatel mdze zménit Easovy interval v konfiguracni nabidce "Viz
kapitola 5.13, KonfiguraCni menu pfistroje".

Volba a nastaveni WIG - spotArc

Obsluzny prvek Cinnost | Vysledek
spotArc spofArc
'VEF'O g Kontrolka =22 @ sviti
:‘:v . Po dobu cca 4 vterin Ize dobu bodovani nastavit rotacnim snima¢em "nastaveni
nn svarovacich parametr(". (Nastavitelny rozsah doby bodovani 0,01 sek. az 20,0 sek.)

Poté pfistroj pfepne znovu na proud resp. napéti. Stisknete-li tlagitko znovu, pfepne se
displej zpét na parametr, ktery je mozno rotaCnim snimacem pfislusné zménit. Dobu
bodovani Ize nastavit také ve funkénim sledu.

Nastavit dobu bodovani "tP"

O,
W

1
v
A4
LI Pute ’ Metoda WIG - spotArc je z vyroby zapnuta s pulsni variantou "WIG-pulsni automatika".
Automatic = UZivatel muze volit také jiné pulsni varianty:
P Automatic WIG-pulsni automatika (kmitocet a vyvazeni)

o Pulsovani WIG s Easy, sviti zelené / Rychlé pulsovani DC-WIG s
kmitoctem a vyvazenim, sviti éervené

©

UPOZORNENI

m@  Kdosazeni i€inného vysledku maji byt doby nartistu a poklesu nastaveny na "0".

099-000099-EW512
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Obrézek 5-18

Jako pfiklad je zobrazen postup se zpisobem zapaleni vysokofrekvenénim zapalenim oblouku. Zapaleni svafovaciho oblouku
pomoci Liftarc je také mozné "Viz kapitola 5.8.5, Zapaleni elekirického oblouku”.

Postup:

+  Stisknéte a pfidrzte klavesu hofaku.

+  Probiha doba pfedfuku plynu.

+ Impulzy HF-zaZehu pfeskodi z elektrody na obrobek, elektricky oblouk se zapali.

+  Svafovaci proud teCe a dosahuje okamzité nastavené hodnoty startovaciho proudu lstar.
+  HF se vypina.

+  Svarovaci proud vzrista po nastavenou dobu nabéhu proudu na hlavni proud AMP.

" UPOZORNEN(

m@  Proces se po uplynuti nastavené doby spotArc nebo po predéasném pusténi tlaitka hofaku ukonéi.

Tabulka SpotArc / pulsni varianty:

Postup Pulsni varianta

WIG-DC © Automatic Pulsni automatika (z vyroby)
O R5E (sviti zelend) Pulsovani (termické pulsovani)
@ 252 (sviti Gerveng) kHz pulsovani (metalurgické pulsovani)
Zadné pulsovani
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5.8.6.5 Spotmatic

UPOZORNENI

&> Tuto funkci musite aktivovat pred pouzitim "Viz kapitola 5.13, Konfiguracni menu pfistroje".

Na rozdil od rezimu spotArc neni svafovaci oblouk jako u béznych metod zapalen stisknutim tlacitka hofaku, ale kratkym
nasazenim wolframové elektrody na obrobek. Tlacitko hofaku slouZi k aktivaci procesu svafovani. Potvrzeni mize byt
provedeno pro kazdy bod svafovani samostatné nebo také trvale "Viz kapitola 5.13, Konfiguraéni menu pfistroje"™:
+ Potvrzeni procesu samostatné:
Proces svafovani musi byt znovu potvrzen pied kazdym zapélenim svafovaciho oblouku stisknutim tlagitka hofaku.
*  Permanentni potvrzeni procesu:
Proces svafovani je potvrzen jednim stisknutim tlacitka hofaku. DalSi zapaleni oblouku bude zahajeno kratkym nasazenim
wolframové elektrody </pt10.

UPOZORNENI
m&™ Volba a nastaveni se provadéji v zasadé jako v piipadé druhu provozu spotArc "Viz kapitola 5.8.6.4,
spotArc”.
099-000099-EW512 45
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Obrazek 5-19

Jako pfiklad je zobrazen postup se zptsobem zapaleni vysokofrekvenénim zapalenim oblouku. Zapaleni svafovaciho oblouku
pomoci Liftarc je také moZné "Viz kapitola 5.8.5, Zapéaleni elektrického oblouku".

Vyberte zplisob potvrzeni procesu svarovani "Viz kapitola 5.13, Konfiguraéni menu pfistroje".

Doby nabéhu a dobéhu proudu jsou mozné vyhradné pfi dlouhém rozsahu nastaveni ¢asu bodového svarovani (0,01 s -

20,0 s).

@ Stisknéte tlacitko na svafovacim hofaku a uvolnéte je (klepnéte na tladitko) k potvrzeni procesu svafovani.

@ Plynovou hubici hofaku a Spicku wolframové elektrody opatmé nasadte na obrobek.

® Naklonte hofdk nad plynovou trysku hofaku tak, aby vzdalenost Spicky elektrody od obrobku €inila cca 2-3 mm. Ochranny
plyn proudi s nastavenou dobou pfedfuku plynu. Zazehne se svafovaci oblouk a protéka pfedem nastaveny startovaci proud
(|start).

@ Féaze hlavniho proudu se ukon¢i po uplynuti nastaveného ¢asu spotArc.

® Svarovaci proud poklesne s nastavenou dobou dobéhu proudu na koncovy proud (leng).

® Uplyne doba dofuku plynu a proces svarovani se ukondi.

Stisknéte a uvolnéte tla¢itko na hofaku (klepnéte na tlacitko), abyste znovu potvrdili proces svarovani (potiebné pouze

samostatné pfi potvrzeni procesu). Opétovné nasazeni svaiovaciho hofaku Spickou wolframové elektrody zahgji

nasledné procesy svarovani.

46
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5.8.6.6  2-taktni provoz verze C

A\ 2
i e T 2 S A 2 R 1Y £
14 i —\ | i i
| AMP%  AMP% . AMP%
E Istalrt> ; E Ei
—— i —
<« O, t,,—> ty.—> t
& : 5 ;
Obrézek 5-20
1. cyklus

Stisknéte tlacitko hofaku 1, €as pfedfuku plynu bézi.

Vysokofrekvencni zapalovaci impulzy pieskakuji z elektrody na obrobek, elektricky oblouk se zapali.

+  Svarovaci proud protéka a dosahuje okamzité pfedvolené hodnoty startovaciho proudu. Vysoka frekvence se vypina.
2. cyklus

Pustte tlacitko hofaku 1.

+  Svarovaci proud vzrista s nastavenym ¢asem Up-Slope na hlavni proud AMP.

UPOZORNENI

m@s=  Stisknutim klavesy hofaku 1 zacina zména (tS1) z hlavniho proudu AMP na snizeny proud AMP%.
Uvolnénim klavesy hofaku za¢ind zména (tS2) ze snizeného proudu AMP% zpét na hlavni proud AMP.
Tento postup Ize libovolné ¢asto opakovat.
Proces svarovani je ukoncen pierusenim elektrického oblouku za snizeného proudu (oddalenim hofaku od
obrobku az elektricky oblouk zhasne).
Casy zmén je mozno nastavit "Viz kapitola 5.13, Konfiguraéni menu pfistroje".

n&= Tento druh provozu je nutno uvolnit "Viz kapitola 5.13, Konfiguraéni menu pfistroje".
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5.8.7  Pulsovani, funkéni sledy

UPOZORNENI

m@  Funkeni sledy pfi pulsovani se v zasadé chovaji stejné jako pfi standardnim svarovani WIG, avSak béhem
faze hlavniho proudu se neustale prepina podle pFisluSnych ¢asli sem a tam mezi pulsnim a pfrestavkovym
proudem.

&=  Funkci pulzovéni lze béhem faze nabéhu a dobéhu proudu v pfipadé potieby téZ deaktivovat "Viz kapitola
5.8.4, Expertni menu (WIG)"

5.8.7.1 2-taktni pulzni provoz TIG

1. > 2. —>

ﬂ: K

»
>

I AMP—>

Istart—>
< © >l t, >
i °
Obréazek 5-21
5.8.7.2  4-taktni pulzni provoz TIG
e 2. — e — 3. —— 4.
A\ 2\ B\ 2
1A
bt —>
— © 5
0
Obréazek 5-22
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Pulsni obmény

UPOZORNENI

L. ¥

Pristroje jsou vybaveny integrovanym impulsnim zafizenim.

Pfi pulsovani se prepina z intervalového proudu (hlavniho proudu) na prestavkovy proud (snizeny proud) a

zase zpét.

Pulsovani (termické pulsovani)
Pfi termickém pulsovani se zavadi délka pulsu a pfestavky (kmito€et do 200 Hz) jakoz i ela pulsnich signalli (ts1 a ts2) na

ovladani v sekundach.

1A

AMP

AMP%

et e 2>t
182 o tsl ) '
Obréazek 5-23
Ovladaci prvek Cinnost Vysledek Displej
LI Puts ’ Volba funkce pulsovani WIG .
Automatic | e e Kontrolka sviti zelend
b
' Volba doby pulsu "t1" g
| g svételna dioda "Doba pulsu" sviti - ' -
Pt Nastaveni doby pulsu "t1"
i 1
Q)
5
Volba délky prestavky "t2"
| L svételna dioda "Délka prestavky" sviti
2N Nast i délky prestavky "t2"
'O“ @r‘ astaveni délky prestavky
q
al
@ ’ Volba dob poklesu a zvyseni "ts1" a "ts2" 'nllnY
2o cHEl
s " r n n 3
; . C’Qm Nastaveni doby poklesu "ts1 el
E CJi
A4
@ ' Prepinani mezi dobami poklesu a zvy3eni "ts1" a "ts2"
. - o~ r ’ (A3 oo " - @,
; . @3" Nastaveni doby zvy$eni "ts2 " i
A L g0
A4
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kHz pulsovani (metalurgické pulsovani)

kHz pulsovani (metalurgické pulsovani) vyuziva plazmového tlaku (tlaku svételného oblouku), vznikajiciho pfi vysokych
proudech, jimz Ize docilit svAzaného svételného oblouku s koncentrovanym pfivodem tepla. KmitoGet Ize nastavit plynule od 50
Hz do 15 kHz a vyvazeni impulst od 1 - 99%.

Na rozdil od termického pulsovani odpadaji doby ¢el impulst.

UPOZORNENI

n@ Pulsovani pokracuje také béhem faze nartistu a poklesu!

A AMP

AMP%
<« bal [%]—>, 3 t
< : f [kHz] —»

Obrazek 5-24

Obsluzny prvek Cinnost Vysledek

LT Puts ' Vybér pulsovani kHz
Automatic 4 Stisknout tlagitko "Pulsovani WIG" az bude kontrolka
e svitit Cervené

8sec
kHz

©
©

©

Intervalova automatika
Intervalové automatiky se pouziva zvlasté ke stehovani a bodovani obrobkd.
V disledku proudoveé zavislého pulsniho kmitoétu a vyvazeni dochazi v tavné lazni k oscilaci, ktera ma pozitivni vliv na
schopnost pfemosténi vzduchové mezery. Potfebné pulsni parametry jsou zavadény automaticky fizenim pfistroje.
Obsluzny prvek Cinnost Vysledek
L[ Pute ' Vybér intervalové automatiky WIG
Automatic g Stisknout tlagitko "Pulsovani WIG" az bude kontrolka
intervalové automatiky WIG Automatic svitit

Vybér vyvazeni FsLl
Rozsah nastaveni: 1 % az +99 % (kroky po 1 %)

nri
Vybér kmitoCtu ~ kHz

Rozsah nastaveni: 50 Hz az 15 kHz (kroky po 0,01 kHz)

£ Vi

8sec
kHz

©
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5.8.9 Svarovani WIG-activArc
EWM metoda activArc zajistuje prostfednictvim vysoce dynamického regulaéniho systému, Ze zlistava pfi zménach vzdalenosti
mezi svafovacim hofakem a tavnou lazni, napf. pfi ruénim svafovani, pfivadény vykon témér konstantni. Napétové ztraty
nasledkem zkraceni vzdalenosti mezi hofakem a tavnou lazni se kompenzuiji zvy$enim proudu (ampérd na volt - A/V) a
obracené. Tim se znesnadni pfilepeni wolframové elektrody v tavné lazni a redukuiji se pfimésky wolframu. To je zvlasté
vyhodné pii stehovani a bodovani!

Ovladaci prvek Cinnost Vysledek Displej
’ Vybér parametru activArc -
nx = Stisknout, az bude dioda acfivArc blikat

(’Qm +  Parametry zapnout ‘ on

\\
1
. @
()
A’

4 *  Parametry vypnout CC
o
Konfigurace parametrii
Parametr activArc (regulace) Ize pfizpisobit individualné na svarovaci kol (tloustku plechu).
+ Predvolené nastaveni: volba svafovani WIG-activArc
+  Vstup do menu (ENTER): Tladitko pro vyvojové parametry pfidrzet stisknuté po dobu cca 4 s.
+ Opusténi menu (EXIT): Tlacitko pro vyvojové parametry pfidrzet stisknuté po dobu cca 4 s.
ENTER EXIT
4s I @ | @4 S
P -
o = AR NAVIGATION )
] I“’l (N X]
Obrézek 5-25

Indikace | Nastaveni / Volba

= r Parametry activArc

JUI| | Nastaveni: 0 a2 100 (z vyroby 50)
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5.8.10 Horak (varianty ovladani)
S timto pfistrojem Ize vyuzit riizné varianty hofaku.
Funkce ovladacich prvka, jako jsou tlacitka hofaku (BRT), kolébkové prepinace nebo potenciometry, Ize individualné pfizplsobit
pomoci rezim0 hofaku.
Vysveétlivky znacek ovladacich prvki:

Symbol Popis
[®]BRT1 Stisknout tlaitko hofaku
J
[ ®@1BRT 1 PferuSované stisknuti tlacitka hofaku
I
‘@®|BRT 2 PferuSované stisknuti tlaCitka hofaku a nasledné stisknuti
4 g

5.8.10.1 Tuknuti na tlagitko hofaku (funkce tuknutim)

UPOZORNENI

@  Kratkym tuknutim na tlacitko hofaku provedete pfepnuti funkce.
Nastaveny rezim horaku uréuje specifikaci funkce tuknutim.

52 099-000099-EW512
29.08.2014



ewh, Konstrukce a funkce
TIG svafovani
5.8.11 Nastaveni rezimu horaku a rychlosti Up/Down
UZivateli jsou k dispozici reZimy 1 az 6 a reZimy 11 az 16. Rezimy 11 aZ 16 obsahuji stejné funkEni moZnosti jako 1 aZ 6, avSak
bez funkce krokovani pro pokles proudu.
Funkéni moznosti jednotlivych reziml naleznete v tabulkach pro pfislusné typy hofaku. Ve vSech reZimech Ize piirozené proces
svarovani zapnout a vypnout tlacitkem hofaku 1 (BRT 1).
EXIT]

—EwTER )
D)= ©+ —

NAVIGATION ]

—~©

('
[

>
>

A\ 4
A

l

Obrazek 5-26

Indikace Nastaveni / Volba

[l Y Opusténi menu

C1 O |Exi

| L g| |Menu Konfigurace hofaku

Crg Nastavte funkce svafovaciho hofaku

I _ I [|Rezim hofaku (z vyroby 1)

C oo

t| |Rychlost Up/Down

= rychla zména proudu
= pomala zména proudu

ZvySeni hodnoty
SniZeni hodnoty

UPOZORNENI

0@~  Pro pfislusné typy hofaku maji smysl vyhradné uvedené rezimy.
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ewn

5.8.11.1 Standardni hofak TIG (5pdlovy)
Standardni hofak s jednim tlacitkem
Zobrazeni Ovladaci prvky

Vysvétlivky znacek

@) °

BRT1 = Tlagitko hofaku 1 (zapnuti/vypnuti svafovaciho proudu;

depresni proud pomoci dotekové funkce (tipovani)

Funkce Rezim Ovladaci prvky
BRT 1
Svarovaci proud zapnut / vypnut i
1 h%
(z vyrob. zavodu) BRT 1
Depresni proud (4-doby provoz) i
Standardni horak s dvéma tlacitky horaku
Zobrazeni Ovladaci prvky Vysveétlivky znacek
5 (Y ) BRT1 = Tlacitko hofaku 1
BRT 2 = Tlagitko hofaku 2
Funkce Rezim Ovladaci prvky
BRT 1
Svarovaci proud zapnut / vypnut i
1 BRT 2
Depresni proud , .
(z vyrob. zavodu) 4
BRT 1{®@)|
Depresni proud (dotekovy provoz (tipovani) / (4-doby provoz) i
BRT 1/@®
Svarovaci proud zapnut / vypnut i
BRT 1{®@)|
Depresni proud (dotekovy provoz (tipovani) / (4-doby provoz) i
3 - I
'BRT 2
Up-Funkce m
BRT 2
Down-Funkce i

54
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Standardni hofak s kolébkovym spinaéem (MG-kolébkovy spina¢, dvé tladitka hofaku)
Zobrazeni Ovladaci prvky Vysvétlivky znacek

5 BRT 1 = tlagitko hoaku 1
[ BRT 2 = tladitko hofaku 2

Funkce Rezim Ovladaci prvky
(am | [1BRT 1
Svarovaci proud zapnut / vypnut = g
1 —
Depresni proud (z vyrob. =_@BRT 2
zavodu) |—
. [FIRriLas
Depresni proud (dotekovy provoz (tipovani) / (4-doby provoz) |
. 'm] - BRT
Svarovaci proud zapnut / vypnut .}Q +
™| BRT2
’ , . s iw BRT 1
Depresni proud (dotekovy provoz (tipovani) .,,r@ +
BRT 2
2 —
| _nBRT1
Up-Funkce = 4
Down-Funkce =_@BRT 2
|| [ BRT 1
Svarovaci proud zapnut / vypnut = g
, , . L , |- BRT 1
Depresni proud (dotekovy provoz (tipovani) / (4-doby provoz) n
3 p—
- [ |
Up-Funkce | BRT 2
Down-Funkce =_@BRT 2
099-000099-EW512 55
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5.8.11.2 Up/Down horak TIG (8pdlovy)

Hofak Up/Down s jednim hofakovym tladitkem

Zobrazeni Obsluzné prvky Vysvétlivky symboll
o BRT 1 = tlagitko hofaku 1
Funkce Rezim Obsluzné prvky
o [ ®]BRT 1
Svarovaci proud zap. / vyp. i i
[ @®1BRT 1
Pokles proudu (krokovy provoz) / (4-doby provoz) | 0
1 |~
(z vyroby) ([e@] u
Plynulé zvySeni svafovaciho proudu (funkce Up) =§ P
(@]
Plynulé snizeni svarovaciho proudu (funkce Down) i 1 Down
o | ®BRT 1
Svarovaci proud zap. / vyp. , = i
] [ ®]BRT 1
Pokles proudu (krokovy provoz) i g
o [ @®BRT1
Svafovaci proud zap. / vyp. i i
| @ BRT 1
Pokles proudu (krokovy provoz) / (4-doby provoz) = g
4 (@] —
Zvy$eni svafovaciho proudu skokem "Viz kapitola 5.8.11.6, Nastaveni 1. skoku" =§ Up
. . (@]
Snizeni svafovaciho proudu skokem "Viz kapitola 5.8.11.6, Nastaveni 1. skoku i& Down

56
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Hofak Up/Down se dvéma horakovymi tlacitky
Zobrazeni Obsluzné prvky

Vysvétlivky symbolu

BRT 1 = tlaitko hofaku 1 (vlevo)
BRT 2 = tladitko horaku 2 (vpravo)

Funkce Rezim Obsluzné prvky
BRT 1
Svafovaci proud zap. / vyp. i
‘BRT 2
Pokles proudu 0
o ) 1 BRT 1-
Pokles proudu (krokovy rezim) / (4-doby provoz) (z vyroby) i
Plynulé zvy3eni svafovaciho proudu (funkce Up) @ Up
Plynulé sniZeni svafovaciho proudu (funkce Down) @@ Down
BRT 1
Svarovaci proud zap. / vyp. 0
‘BRT 2
Pokles proudu 2 i
BRT 1-
Pokles proudu (krokovy provoz) i
BRT 1
Svarfovaci proud zap. / vyp. 0
'BRT 2
Pokles proudu 0
BRT 1
Pokles proudu (krokovy provoz) 4 0
oo u
ZvySeni svafovaciho proudu skokem "Viz kapitola 5.8.11.6, Nastaveni 1. skoku" = -1 P
00|
SniZeni svafovaciho proudu skokem "Viz kapitola 5.8.11.6, Nastaveni 1. skoku" [ |
!f§ Down
(@@ BRT 2
Zkouska plynu 4 [ |
> o L g
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5.8.11.3 Potenciometricky hoiak (8pdlovy)

UPOZORNENI

m&™  Svarovaci zdroj musi byt pro provoz konfigurovana s potenciometrickym horakem "Viz kapitola 5.8.11.4,
Konfigurace pfipojeni potenciometrického horaku TIG".

Potenciometricky horak s jednim tlacitkem

Zobrazeni Ovladaci prvky Vysvétlivky znaéek
o BRT 1 = tlagitko hofaku 1
Funkce Rezim Ovladaci prvky
BRT 1{-®
Svafovaci proud zapnut / vypnut 0 §
BRT 1{-®
Depresni proud (dotekovy provoz (tipovani)) I §
3 N N
Plynulé zvy3eni svafovaciho proudu f
o
Plynulé sniZeni svafovaciho proudu f
Potenciometricky horak s dvéma tlacitky horaku
Zobrazeni Ovladaci prvky Vysveétlivky znacek
CY | BRT 1 = tlacitko hofaku 1
i BRT 2 = tlagitko hofaku 2
Funkce Rezim Ovladaci prvky
BRT 1{@®
Svarovaci proud zapnut / vypnut i §
. .$ BRT 2
Depresni proud § 1
BRT 1{-@
Depresni proud (dotekovy provoz (tipovani)) 3 I §7
°
Plynulé zvy3eni svafovaciho proudu @ §
N
Plynulé sniZeni svafovaciho proudu @ —§
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5.8.11.4 Konfigurace pfipojeni potenciometrického horaku TIG

A NEBEZPECi

Nebezpeci poranéni elektrickym napétim po vypnutil
A Prace na otevieném pistroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!
Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti zde pretrvava az do 4
minut po vytazeni sit'ové zastrcky.
1. Vypnéte pfistroj.
2. Vytahnéte sitovou zastréku.
3. Vyckejte alespori 4 minuty, neZ se vybiji kondenzatory!

Nebezpedéi Grazu pii nedodrzeni bezpeénostnich pokynd!
Nerespektovani bezpeénostnich predpisti mize byt Zivotu nebezpeéné!
+  Pedlivé si pfettéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!

+ Dodrzujte mistné specifické pfedpisy pro Urazovou prevenci!

+  Osoby v oblasti pracovité upozornéte na dodrZovani predpisu!

POZOR

Zkouska!
@ Pfed opétovnym uvedenim do provozu musi byt bezpodmineéné provedena "inspekce a zkouska za
& provozu" podle IEC / DIN 60974-4 "Zafizeni pro obloukové svafovani - inspekce a zkousky za provozu"!
+ Podrobné informace viz standardni navod k obsluze svéfecky.

Pii pfipojeni potenciometrického hofaku se musi uvniti svéafeciho pfistroje na podloZce tisténého obvodu T320/1

vytahnout jumper JP27.
Konfigurace svarovaciho hofaku Nastaveni
Pfipraveno pro hofak WIG-Standard popf. hofak Up-Down (z vyrobniho zavodu) [x] JP27
Pfipraveno pro potenciometricky horak 0 JP27
B2-
BT1 A ,.| NI
BT2| B,
AS
ov Cre
ov D, Pot' Brenner 10k
— i-
Uref.+10V Ere
1
IH-Down Flam
Up GE
Poti/UD ein He
\
E—
Obrazek 5-27

" UPOZORNENI

m&™  Pro tento typ hofaku musi byt svarecka nastavena na rezim svarovaciho horaku 3 "Viz kapitola 5.8.11,
Nastaveni rezimu hofaku a rychlosti Up/Down".
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5.8.11.5 Hofak RETOX TIG (12pdlovy)

UPOZORNENI

m&™ Pro provoz s timto svafovacim horfakem musi byt svarecka vybavena dopliikovym dodateénym vybavenim
"ON 12POL RETOX TIG" (12pdlovou kabelovou koncovkou pro piipojeni hofaku)!

Zobrazeni Obsluzné prvky

888

Vysvétlivky symbolu
BRT = tlacitko horéaku

BRT1

BRT 3 - BR@T 2
it
BRT 4
Funkce Rezim Obsluzné prvky
Svarovaci proud zap. / vyp. BRT 1
Snizeny proud BRT 2
Dobéhovy proud (funkce krokovani) (z vy1roby) BRT 1 (tukat)
Svarovaci proud zvysit (funkce Up) BRT 3
Svarovaci proud snizit (funkce Down) BRT 4
Rezimy 2 a 3 se u tohoto typu hofaku nepouzivaji resp. nemaji vyznam.
Svarovaci proud zap. / vyp. BRT 1
Snizeny proud BRT 2
Dobéhovy proud (funkce krokovani) BRT 1 (tukat)
Svarovaci proud zvysit razové (nastaveni 1. razu) BRT 3
Svarovaci proud snizit razové (nastaveni 1. razu) 4 BRT 4
Ptepinani mezi Up-Down a pfepinanim Ukoll BRT 2 (tukat)
Cislo tkolu zvysit (JOB) BRT 3
Cislo kolu snizit (JOB) BRT 4
Zkouska plynu BRT 2 (3 s)
Svarovaci proud zap. / vyp. BRT1
Snizeny proud BRT 2
Dobéhovy proud (funkce krokovani) BRT 1 (tukat)
Plynulé zvySeni svarovaciho proudu (funkce Up) BRT 3
Plynulé sniZeni svafovaciho proudu (funkce Down) 6 BRT 4
Prepinani mezi Up-Down a pfepinanim Ukoll BRT 2 (tukat)
Cislo tkolu zvysit (JOB) BRT 3
Cislo kolu snizit (JOB) BRT 4
Zkouska plynu BRT2(3s)
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5.8.11.6 Nastaveni 1. skoku
P III_
o

AMP

"t

Obréazek 5-28
( ENTER ] EXIT ] [ NAVIGATION ]

~@

S
l
@®)
+
@
©
|

L":"ﬁj* 7
g P
Obrézek 5-29
Indikace Nastaveni / Volba

'l Opusténi menu

L g| |Menu Konfigurace hofaku
L r U Nastavte funkce svarovaciho horaku

‘ 1] Nastaveni 1. skoku
on Nastaveni: 1 az 20 (z vyroby 1)

@™ Tato funkce je mozna pouze s Up/Down-hoiaky v rezimu 4 a 14

UPOZORNENI
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59 Rucni svarovani elektrodou

/\ POZOR

Nebezpedi skiipnuti a popaleni!
Pfi vyméné vypalenych nebo novych ty¢ovych elektrod:
+  vypnéte hlavni vypina€ pfistroje,
+ noste vhodné rukavice,
+ kodstranéni pouZitych ty¢ovych elektrod nebo k pohybu se svafovanym obrobkem pouZivejte izolované kleté

a
+ drZék elektrod odkladejte vzdy izolované!

Pripojka ochranného plynu!
P¥i ru¢nim svarovani elektrodou je pfipojka ochranného plynu (pfipojna vsuvka G %") pod volnobéznym

napétim.
+ Na pfipojnou vsuvku G %" nasadte zluté izolacni vicko (ochrana pred elektrickym napétim a necistotou).

5.9.1 Pripoj drzaku elektrody a kabelu pro uzemnéni obrobku

®

Obrazek 5-30

Pol. |Symbol Popis

Pfipojovaci zasuvka - Svaiovaci proud ,,-“
Pfipojeni vedeni obrobku pfip. vedeni drzaku elektrody

Pripojovaci zditka, svarovaci proud "+"
Pfipojka drZéku elektrody resp. zemniciho kabelu obrobku

Drzak elektrod

Obrobek nebo obrabény predmét

Pipojovaci Sroubeni G'4“, svarovaci proud -
Pfipojeni ochranného plynu (se Zlutym izolaénim viCkem) pro svafovaci hofak TIG

XA |
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+ Na pfipojnou vsuvku G%" nasadte Zluty ochranny kloboucek.

Kabelovou zastréku drZzaku elektrody vioZte do pfipojovaci zdifky bud svafovaci proud ,+ “ nebo ,- “ a zajistéte otoenim
doprava.

Kabelovou zastrtku drzaku elektrody vioZte do pfipojovaci zdifky bud svafovaci proud ,* “ nebo ,- “ a zajistéte otoenim
doprava.

UPOZORNENI

m&™ Polarita se fidi dle udaje vyrobce elektrod na obalu.

5.9.2 Navoleni svarovaci ulohy

UPOZORNENI

&= Zmeény zakladnich parametrd svafovani jsou mozné pouze kdyz:
+ Netece Zadny svafovaci proud a
+  kliovy spinac (volitelné vybaveni) je nastaven do polohy ,1°.

Obsluzny prvek Cinnost | Vysledek

® 'i'= (N ’ Viybér metody ruéniho svafovani elektrodou.
® 1 = Kontrolka =& B svit zeleng.
e

®

@r‘ Nastaveni svafovaciho proudu.

5.9.3 Arcforce

Zafizeni Arcforcing (podpora stability oblouku) nastavuje kratce pfedtim, nez hrozi pfilepeni elektrody, vy$Si proud, ktery
pfilepeni elektrody ztéZuje.

Ovladaci prvek Cinnost Vysledek Displeje

() Flh. ' Volba parametrd svarovani Arcforcing
® @ x| Kontrolka & B sviti gervené.

e

®

@I‘ Nastaveni Arcforcing.

-40 = nepatrné zvySeni proudu > mékky svételny oblouk
0 = standardni nastaveni
+40 = velké zvySeni proudu > agresivni svételny oblouk

5.9.4 Antistick

U+ Antistick zabranuje vychladnuti elektrody.

Pokud by se elektroda méla i pfes Arcforce zafizeni pfipékat,
pfepne pfistroj automaticky b&hem cca. 1 sec na minimalni proud,
¢imZ je zamezeno vychladnuti elektrody. Zkontrolujte nastaveni
svafovaciho proudu a zkoriguijte je pro svafovaci ulohul!

Antistick

v

Obrazek 5-31
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5.9.5 Horky start
Zafizeni horkého startu zajiStuje, aby byly tyCové elektrody Iépe zapalovany zvySenym startovacim proudem.

I <a)»
a)= Cas horkého startu
b) = Proud horkého startu b)
| = Svarovaci proud l
t= Cas | > 1
5.9.5.1 Proud horkého startu
Obsluzny prvek Cinnost Vysledek Displeje
Volba svafovacich parametrl — proud horkého startu: 12007
XX = | Stisknout, aZ se rozsviti kontrolka pro proud horkého startu AMP%. o
@I‘ Nastaveni proudu horkého startu. 127
' Z vyroby je nastavena hodnota zvoleného hlavniho proudu procentuainé. nu
"Viz kapitola 5.13, Konfiguracni menu pfistroje".
5.9.5.2 Cas horkého startu
Obsluzny prvek Cinnost Vysledek Displeje
’ Volba svafovacich parametr( pro horky start: I
—_ Stisknout, az se rozsviti kontrolka pro proud horkého startu sec. L.
() Nastaveni proudu horkého startu. 171
C:g N 05
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5.10 Dalkovy ovladaé

UPOZORNENI

Ridici vodi¢ dalkového ovladace zapojte do 19pélové zditky pripojky dalkového ovladaée a zajistéte jej.

5.10.1 Ruéni dalkovy ovlada¢ RT1 19POL

Funkce
L@ +  Plynule nastavitelny svafovaci proud (0 % az 100 %) v zavislosti na hlavnim proudu, pfedvoleném na
svarecce.

5.10.2 Rucni dalkovy ovlada¢ RTG1 19 pélu
£ Funkce

*  Plynule nastavitelny svafovaci proud (0 % az 100 %) v zavislosti na hlavnim proudu, pfedvoleném na
svarecce.

* WIG/ ru€ni svafovani elektrodou.

+  Plynule nastavitelny svafovaci proud (0 % az 100 %) v zavislosti na hlavnim proudu, pfedvoleném na
svarecce.

* Pulsni/Bodové / Normalni svarovani

+  Doba pulsu, bodovéni a prodlevy je plynule nastavitelna.

+ WIG/ ruéni svafovani elektrodou.

*  Plynule nastavitelny svafovaci proud (0 % az 100 %) v zavislosti na hlavnim proudu, pfedvoleném na
svarecce.

* Pulsni/Bodové / Normalni svarovani

+ Frekvence a as bodového svafovéni plynule nastavitelné.

*  Hrubé nastaveni frekvence cyklu.

«  Pomér pulzl a prodlev (vyvazeni) nastavitelny od 10 % - 90 %.

+ TIG /Ruéni svafovani elektrodou

+  Plynule nastavitelny svafovaci proud (0% az 100%) v zavislosti na pfedvoleném hlavnim proudu
svafovaciho zdroje.

*  Pulzni / Bodové /Normélni svafovani

+ Frekvence a ¢as bodového svafovéni plynule nastavitelné.

+  Hrubé nastaveni frekvence taktu.

+  Pomér pulzl a prodlev (balance) nastavitelny od 10%-90%.
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5.10.6 Nozni dalkovy ovlada¢ RTF1 19POL 5 M/ RTF2 19POL 5 M

Funkce

£, * Plynulé nastaveni svafovaciho proudu ( 0% az 100%) v zavislosti na pfedvoleném hlavnim proudu na
svafovacim zdroji
+  Funkce start/ stop (WIG)

Svarovani ActivArc neni ve spojeni s pedalovym dalkovym ovladaéem mozné.

I FFr > off :
I A r T |
| |
|
1 I
|
: |
I FFr>on :
I I
|
1 |
I
bstart I <« lend
>
<€ N —»i :4— ° —>: t
1
! i) [ | a4
Obrézek 5-32
Symbol Vyznam
'§ Stisknéte patkovy dalkovy ovladac (zahajte proces svafovani)
‘ .§ Obsluha patkového dalkového ovladace (nastavte svafovaci proud podle aplikace)
f§ Uvolnéte patkovy dalkovy ovlada¢ (ukondete proces svafovani)
FFr Linearné rostouci funkce RTF
on Svarfovaci proud bézi linearné rostouci funkci na pfedvoleny hlavni proud
off Svarovaci proud okamzité skoi na pfedvoleny hlavni proud
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Dalkovy ovladaé

5.10.6.1 Linearné rostouci funkce patkového dalkového ovladace RTF 1/ RTF 2

Indikace

Obrazek 5-33

Nastaveni / Volba

[ NAVIGATION )

B

Opusténi menu
Exit

Konfigurace pfistroje (druhy dil)
Nastaveni funkci pfistroje a zobrazeni parametrd

(][
=5 (e

Linearné rostouci funkce Dalkovy ovlada¢ RTF 1
Linearné rostouci funkci Ize zapnout nebo vypnout.

Q

- - Zapnuti

LIV ¥ | Zapnuti funkee pristroje
cC Vypnuti

UL

Viypnuti funkce pfistroje
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5.11 Rozhrani pro automatizaci

pristroje.

POZOR

Poskozeni pristroje v dusledku neodborného pfipojenil
Nevhodné fidici kabely nebo chybna obsazeni vstupnich a vystupnich signalii mohou zplsobit poSkozeni

+ Pouzivejte vyhradné stinéné fidici kabely!

+  Pracuje-li pfistroj s Fidicimi napétimi, musi byt spojeni provedeno pfes vhodny izolacni zesilovag!

+  Profizeni hlavniho resp. snizeného proudu prostfednictvim fidicich napéti, musi byt uvolnény odpovidajici
vstupy (viz aktivace nastaveni hlavniho napéti).

5.11.1 Automatové rozhrani TIG

Pin | Forma signalu | Oznaéeni Vykres
A Vystup PE Pfipojeni pro kabelové stinéni X6
B Vystup REGaus  Vyluéné pro servisni ucely PE A
C Vstup SYN_E Synchronizace pro provoz Master-Slave (
D Vstup IGRO Signal toku proudu >0 (maximalni zatizeni 20mA / REGaus B -
(0.c.) 15V) SYN E C >
0V = Pratok svafovaciho proudu = 1§
E |Vstup Not/Aus  NOUZOVE VYPNUTI k nadfazenému odpojeni IGRO| D C
+ proudového zdroje. Not/Aus E -
R Vystup K umoznéni vyuZiti této funkce, musi byt ve oV F ~
svafovacim zdroji na vodi¢ové desce T320/1 vytaZen C
jumper 1! Kontakt otevien = Svafovaci proud odpojen NC G -
F Vystup ov Referenéni potencidl Uist H >
G - NC Neobsazeno VSchweiss J L
H Vystup Uist Svarovaci napéti, méfené vici pinu F, 0-10V (0V = 0V, (
10V = 100V) SYN_A K -
J Vschweiss Rezervovano pro specialni pouziti Str./Stp. L >
K Vstup SYN_A Synchronizace pro provoz Master-Slave +15V M N
L Vstup Str/Stp Svarovaci proud Start / Stop, odpovida tlagitku hofaku. (
K dispozici vyluéné v 2-taktnim zplisobu provozu. +15V -15V N -
, oo S Ne| P .
M Vystup +15V Napajeni napétim S
+15V, max. 75mA Not/Aus R -
N Vystup -15V Napajeni napétim ov S >
-15V, max. 25mA list T \
P |- NC Neobsazeno (
S Vystup oV Referenéni potencial NC| U
T Vystup list Svarovaci napéti, méfené vici pinu F, 0-10V (OV = 0A, SYN_AOV| V >
10V = 1 000A) N
U NC
v Vystup SYN_A OV Synchronizace pro provoz Master-Slave
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5.11.2 Pfipojovaci zdifka dalkového ovladace 19pdlova

Pol. |Vyvod

Forma signalu

| o=
‘ =
L

AS

>0

OO

-

1ov

(2]

0-10V

m

-

[

|-v -
010V D
10-100K | L

(=]
NN MY m

(=

]
@

kL
0

+15V (max. 75mA)

-15V (max. 25mA) ——(

=

- >

| START/STOP AMP / AMP%
(PULS)

<

®

s
)0

®

M-

N E @
<

P

Obréazek 5-34

Oznaceni

10-100K

Vystup

Pfipoj pro kabelové stinéni (PE)

1

2 BIL Vystup Proud tece, signal [>0, bez potencialu (max. +/- 15V / 100 mA)

3 F Vystup Referenéni napéti pro potenciometr 10 V (max. 10 mA)

4 C Vstup Nastaveni hlavniho napéti pro hlavni proud, 0-10 V (0 V = Imin, 10 V = Iax)

5 D Vstup Nastaveni hlavniho napéti pro snizeny proud, 0-10 V (0 V = Imin, 10 V = Inex)

6 JU Vystup Referenéni potencial 0V

7 K Vystup Napajeni napétim +15V, max. 75mA

8 \Y Vystup Napajeni napétim -15V, max. 25mA

9 R Vstup Svafovaci proud start / stop

10 H Vstup PFepinani svafovaci proud hlavni nebo snizeny proud (pulsovani)

1 M/N/P | Vstup Aktivovani nastaveni hlavniho napéti
V8echny 3 signaly pfilozit na referencni potenciél 0V, aby se aktivovalo nastaveni
hlavniho napéti pro hlavni a sniZzeny proud

12 G Vystup Méfena hodnota Inast (1V = 100A)
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5.12 PC-rozhrani

POZOR

Poskozeni pristroje, popf. poruchy v disledku neodborného pfipojeni k PC!
A Nepouzivani interface SECINT X10USB vede k poSkozeni pfistroje, popf. k porucham pienosu signalu.
Vysokofrekvencnimi zapalovacimi impulzy muze byt zni¢eno PC.
+ Mezi PC a svarecim pfistrojem musi byt pfipojen interface SECINT X10USB!
+  Pfipojeni smi byt provedeno vyhradné pomoci kabeld, které jsou soucasti dodavky (nepouZivejte Zadné
prodluZovaci kabely)!

UPOZORNENI

m Dbejte na pfisluSnou dokumentaci soucasti pfislusenstvi!

5.13 Konfigurani menu pfistroje
V menu pfistroje jsou ulozeny zakladni funkce, jako napf. rezimy hofakd, zobrazeni hiaSeni a servisni menu.

5.13.1 Vybér, zména a ukladani parametrt

UPOZORNENI

m&™ ENTER (Pfistup k menu)
+  Pfistroj vypnout hlavnim vypinaéem
+ Tlagitko ,svafovaci parametry* pfidrzet stisknuté a souasné pfistroj opét zapnout.
NAVIGACE (navigace v menu)
+  Parametry se voli stisknutim tlacitka ,svafovaci parametry”.
+  Parametry nastavit resp. zménit otaCenim knofliku ,nastaveni svafovacich parametrd“.
EXIT (menu opustit)
+  Zvolit bod menu EIt*.

+  Stisknout tladitko ,svafovaci parametry” (nastaveni se pfevezmou, pfistroj pfepne na stav provozuschopny).
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EXIT]

ENTER
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Obrazek 5-35
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Konfigurani menu pfistroje

Indikace Nastaveni / Volba
C o Opusténi menu
C) O |Exi
I _ _I| [Menu Konfigurace hofaku
U ] Nastavte funkce svafovaciho hofaku
L _ _I| |Rezim hofaku (z vyroby 1)
LUy
§ ¢ | |Rychlost Up/Down
oy Zvy3eni hodnoty = rychla zména proudu
Snizeni hodnoty = pomala zména proudu

Nastaveni 1. skoku
Nastaveni: 1 az 20 (z vyroby 1)

Konfigurace pristroje
Nastaveni funkci pfistroje a zobrazeni parametru

Indikace svarovaciho proudu (pocatecni, snizeny, konecny a proud pro horky start)
+ Pro = indikace svafovaciho proudu zavisla na hlavnim proudu (z vyroby)
+ Abs = indikace absolutniho svafovaciho proudu

2-taktni provoz (verze C)
+ on=zap.
+ off = vyp. (z vyroby)

| O i)
O o L
B U o | i

= Pfepinani znazornéni proudu (ruéni svafovani elektrodou)
I L) |- on=indikace skutecné hodnoty
+ off = indikace nastavené hodnoty (z vyroby)
i Pulsovani ve fazi nab&hu a dobéhu proudu
e Funkci mizete aktivovat nebo deaktivovat

Konfigurace pfistroje (druhy dil)
Nastaveni funkci pfistroje a zobrazeni parametr(

Linearné rostouci funkce Dalkovy ovladaé RTF 1
Linearné rostouci funkci Ize zapnout nebo vypnout.

|
T
=1%o

I 71| | spotMatic
A 1 Varianta k druhu provozu spotArc, zaZeh s dotykem obrobku
* on=zap.

+ off = vyp. (z vyroby)

cLC Nastaveni doby bodovani
JC J +  zap = kratka doba bodovani (5 ms - 999 ms, kroky po 1 ms-)
+  vyp = dlouha doba bodovani (0,01 ms - 20,0 ms, kroky po 10 ms-)
cCCcQ Nastaveni potvrzeni procesu
JN + on = potvrzeni procesu samostatné:

Proces svafovani musi byt znovu potvrzen pfed kazdym zapélenim svafovaciho oblouku stisknutim
tlacitka hofaku.

+ off = permanentni potvrzeni procesu:
Proces svafovani je potvrzen jednim stisknutim tlacitka hofaku. Dal3i zapéleni svafovaciho oblouku
bude zahajeno kratkym nasazenim wolframové elekirody.

Rezim chlazeni svafovaciho hofaku
+ AUt = automaticky provoz (z vyroby)
+ on = trvale zapnuto

+  off = trvale vypnuto

(i’ (i}
- c=

Chlazeni svarovaciho horaku, doba dobéhu
Nastaveni 1-60 min. (z vyroby 5)
[l =Y Expertni menu
cro
20 22| | activAre Méfeni napéti
ARIN + on = funkce zap. (z vyroby)
+ off = funkce vyp.
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Indikace Nastaveni / Volba
[l n ] Vypis chyby na rozhrani automatu, kontakt SYN_A
S0 off Synchronizace AC nebo horky drat (z vyroby)
FSn Chybovy signal, zaporné logika
FSP Chybovy signal, kladné logika
AvC Napojeni AVC (Arc voltage control)
mYET Nabidka Automatizace
U
Ii Rychlé prevzeti fidiciho napéti (automatizace)
) + on = funkce zap.
+ off = funkce vyp. (z vyroby)
- Orbitalni svafovani
DO |- of= vyp (z vyroby)
* on=zap
)= )~ | |Orbitélni svafovani
oLL Korekéni hodnota orbitalniho proudu
C Servisni menu
Jrru Zmény v servisnim menu smi byt provadény vyhradné autorizovanym servisnim personalem!
_CC Reset (obnoveni vyrobniho nastaveni)
I"C J) | off=vyp. (z vyroby)
+  CFG = obnoveni hodnot v menu konfigurace pfistroje
+  CPL = kompletni obnoveni vSech hodnot a nastaveni
Reset se provede pfi opusténi menu (EXIT).
)71 <1971 | Dotaz na stav softwaru (pfiklad)
Ly jors ID systémove sbémice
I Tx] 0340= Cislo verze
2 1LI] | ID systémové sbérnice a cislo verze se oddéluiji teckou.
_ Zmeény parametrd smi provést vyhradné odborny servisni personal!
U
g 3 _( |Casové omezenizapalovaciho impulzu
UL Nastaveni 0 ms-15 ms (kroky po 1 ms)
099-000099-EW512 73

29.08.2014



Udrzba, péée a likvidace ev\;’r’
Vseobecné

6

6.1

6.2

6.2.1
6.2.1.1

6.2.1.2

6.2.2
6.2.2.1

6.2.2.2

Udrzba, péée a likvidace

A NEBEZPECI

é Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabranéni urazim a po$kozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasah zanika zaruka!
+ Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

B\ Nebezpeci poranéni elektfinou!
=D-, Cisténi pristroji, které nejsou odpojeny od sité, miize mit za nasledek vazné urazy!
#«  Pristroj odpojit spolehlivé od sité.
+  Vytahnout sitovou zastréku!
+ Vyckat 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

Opravy a Udrzbové prace smi provadét pouze vyskoleny autorizovany odborny personal, v opaéném pfipadé zanika narok na
zaruku. Ve vSech servisnich zaleZitostech se obracejte zasadné na vaSeho odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné
dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte
pouze originalni nahradni dily. V objednavce nahradnich dild udeijte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové Eislo pristroje, typové
oznaceni a artiklové ¢islo nahradniho dilu.

Vseobecné

Tento pfistroj nevyZaduje za uvedenych okolnich podminek a normalnich pracovnich podminek dalekoséhle Zadnou UdrZzbu a
vyZaduje minimum péce.

K zarugeni bezvadné funkce svarecky je nutné dodrzet nékolik bodu. Sem patfi v zavislosti na stupni zne¢isténi okolniho
prostfedi a dobé pouzivani svaiecky jeji pravidelné Cisténi a kontrola dle dal$iho popisu.

Udrzbové prace, intervaly

Denni tdrzba

Vizualni kontrola

+ Sitovy pfivod a jeho odleh&eni tahu

+ Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

+  Ostatni, vSeobecny stav

Funkéni zkouska

+ Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajisténi usazeni)

+  Zajistovaci prvky lahvi na plyn

+  Ovladaci, signaliza¢ni, ochranna a regulacni zafizeni (Funkéni zkouska)

Mésiéni udrzba

Vizualni kontrola

+  8kody na plasti (Celni, zadni a bo¢ni stény)

+  Pfepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

Funkéni zkouska

+Volici spinag, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k sniZzeni napéti signaini zarovky a kontrolky
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6.2.3 Kazdorocni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)

UPOZORNENI

@  Zkousky svareciho pfistroje smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.
Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkusenosti je pfi kontrole zdroje
svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohroZzeni a mozné nasledné Skody a ucinit nutna
bezpeénostni opatieni.

m@  Dalsi informace ziskate v pfiloZzenych dopliikovych listech "Udaje o pfistrojich a firmé, udrzba a zkousky,
zaruka"!

Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkouSky". Kromé zde uvedenych
predpist k provedeni kontroly je nutné dodrZet legislativni nafizeni nebo pfedpisy pfislusné zemé.

6.3  Odborna likvidace pristroje
UPOZORNENI

e  Radna likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je
treba zlikvidovat.
+ Nelikvidujte s komunalnim odpadem!
+  Pfilikvidaci dodrzujte ufedni pfedpisy! -

6.3.1 Prohlaseni vyrobce pro koneéného uzivatele

+ Pouzité elektrické a elektronické pristroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2002/96/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 27.1.2003) nesmi dale odstrariovat do netfidéného doméaciho odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol
popelnice na kole¢kach poukazuje na nutnost oddéleného sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systéma oddéleného sbéru.

+ V Némecku jste zavazani zdkonem (Zakon o uvedeni do obéhu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
pfistroj (ElektroG) vyhovujici pozadavk(m na ochranu zivotniho prostfedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do sbéru
oddéleného od netfidéného doméaciho odpadu. Vefejnopravni provozovatelé shéren odpadu (obce) zfidili za timto ucelem
sbérny, které sbiraji staré pfistroje ze soukromych doméacnosti bezplatné.

+ Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistroji obdrZite od pfislusné méstské nebo obecni spravy.

+  Firma EWM je G¢astnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadi a je registrovana v seznamu nadace pro staré
elektropfistroje (EAR) pod Cislem WEEE DE 57686922.

+  Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.

6.4  Dodrzovani pozadavk( RoHS

My, EWM AG Miindersbach, timto potvrzujeme, Ze vSechny vyrobky, které jsme Vam dodali, a kterych se smérice RoHS tyka,
pozadavkim smérnice RoHS (smérnice 2002/95/EU) vyhovuji.
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Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

7 Odstranovani poruch

V8echny vyrobky podiéhaji pfisnym kontroldam ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by presto néco nefungovalo, piezkouSejte
vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Zzadné doporuceni k odstranéni zavady vyrobku, informuijte autorizovaného
obchodnika.

7.1 Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

UPOZORNENI
n&™ Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pFistrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a procesni
plyn!
Legenda Symbol Popis
V4 Chyba / Pricina
x Néaprava
Poruchy funkce

~ Nedostatecny pritok chladiciho prostfedku

x PFekontrolujte stav chladiva a v pfipadé potfeby ho doplrite.

% Odstrafte zalomena mista na systému vedeni (svazcich hadic)

~® Provedte reset automatické pojistky erpadla chladici kapaliny stisknutim
~ Vzduch v chladicim okruhu

X "Viz kapitola 7.6, Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku"
~ Rizeni zafizeni bez indikace signalnich kontrolek po zapnuti

%  Vypadek faze > pfekontrolovat pfipojeni na sit (pojistky)
A Zadny svafovaci vykon

% Vypadek faze > prekontrolovat pfipojeni na sit (pojistky)
A rlizné parametry neni mozné nastavit

* Zablokovana vstupni Uroven, deaktivovat zablokovani pfistupu "Viz kapitola 6.4, Dodrzovani pozadavk( RoHS"
A Problemy se spojenim

x Pfipojte Fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.
Prehraty svafovaci hofak
~ Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu

X Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku

® Proudovou trysku fadné utahnéte
A Pretizeni

X Zkontrolujte a opravte nastaveni svafovaciho proudu

® PouZijte vykonngjsi svafovaci hofak
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Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zadné zapaleni elektrického oblouku
~ Nespravné nastaveni zpisobu zapaleni.
~® Prepnéte prepina¢ zplisobu zapaleni do polohy vysokofrekvenéni zapaleni.
Spatné zapalovani elektrického oblouku
» Vméstky materialu ve wolframové elektrodé v disledku kontaktu s pfidavnym materidlem nebo obrobkem
® Wolframovou elektrodu znovu vybruste nebo ji vymérite.
~ Spatny prechod proudu pfi zapalovani
* Zkontrolujte nastaveni na otocném ovladaci ,Primér wolframové elektrody/optimalizace zapalovani“ a pfipadné
zvyste (vice energie pro zapaleni).
Nestabilni elektricky oblouk
~ Vméstky materidlu ve wolframové elektrodé v dUsledku kontaktu s pfidavnym materialem nebo obrobkem
X Wolframovou elektrodu znovu vybruste nebo ji vymérite.
~ Nekompatibilni nastaveni parametru
~® Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
Tvorba pérh
~ Nedostate¢na nebo chybéjici plynova ochrana
® Zkontrolujte nastaveni ochranného plynu, popf. vyménte lahev ochranného plynu
% Zaclorite svafovaci pracovisté ochrannymi sténami (privan ovliviiuje vysledek svarfovani)
® U hlinikovych aplikaci a vysokolegovanych oceli pouzijte plynovou ¢ocku
~ Nevhodné nebo opotiebované vybaveni svafovaciho hofaku
~® Zkontrolujte velikost plynové trysky a v pfipadé potfeby ji vyménte
» Kondenzat (vodik) v hadici na plyn
X Proplachnéte svazek hadic plynem nebo ho vyménte
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Hlaseni chyb (proudovy zdroj)

7.2  Hlaseni chyb (proudovy zdroj)
UPOZORNENI
m@&™ Chyba svarovaciho pristroje je signalizovana rozsvicenim kontrolky pro souhrnnou poruchu a indikaci
chybového kodu (viz tabulka) na displeji fizeni pfistroje. V pfipadé poruchy zafizeni se vypne vykonova
jednotka.
@  Zobrazovani moznych Cisel chyb zavisi na provedeni piistroje (rozhraniffunkce).
+ Vyskytne-li se vice chyb, jsou tyto zobrazovany za sebou.
+ Poruchy zafizeni evidujte a dle potieby je oznamuijte servisnimu personalu.
Chybové hlaseni Mozna pficina Odstranéni
Err3 Chyba rychloméru Pekontrolujte vedeni dratu/svazek hadic
Posuv dratu neni pfipojen + V nabidce konfigurace pfistroje vypnéte provoz se
studenym dratem (stav off)
+  Pfipojte posuv dratu
Err4 Chyba teploty Nechejte pfistroj vychladnout
Chyba obvodu nouzového vypinani (rozhrani |+ Kontrola externich vypinacich zafizeni
automatu) +  Kontrola mdstku JP 1 (jumper) na zakladni desce
T320/1
Ers Prepets Viypnéte pfistroj a pfezkouejte sitové napéti
Err6 Podpti ypeie pristrorap : P
Err7 Chyba chladiva (pouze kdyz je pfipojen chladici | Pfekontrolujte stav chladiva a podle potfeby je
modul) doplrite.
Err8 Chyba plynu Piekontrolujte pfivod plynu
Err 9 Sekundarni prepéti Pistroj vypnout a opét zapnout.
Err 10 Chyba PE Trva-li chyba déle, informovat servis.
Err 11 Poloha FastStop Pienést signal "Potvrdit chybu" pfes rozhrani robota
(pokud je k dispozici) (0 na 1)
Err12 Chyba VRD Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.
Trva-li chyba dale, informujte servis.
Err 16 Ridici proud PFezkouset svafovaci horak
Err 17 Chyba studeného dratu Kontrola systému posuvu dratu (pohony, svazky
Omezeni nadproudu jedné fidici desky motoru | hadic, hofak):
zareagovalo +  Studeny drat u hofaku / pfekontrolovat obrobek
Chyba studeného dratu; Béhem procesu byla (najeti na obrobek?)
zjisténa trvala odchylka mezi nastavenou a + Prekontrolovat a v daném pfipadé opravit pomér
skuteCnou hodnotou dratu, resp. zablokovani mezi provozni rychlosti posuvu dratu a operacni
jednoho pohonu rychlosti pohybu automatu
+ Prekontrolovat eventualni tézkost posuvu dratu
prostfednictvim funkce zavadéni dratu (odstranéni
pomoci kontroly jednotlivych Usekd vedeni dratu)
Err 18 Chyba plazmového plynu +  Pfekontrolovat napajeni plazmovym plynem, v
Nastavend hodnota se zna¢né odchyluje od daném pfipadé vykonat zkuSebni funkci
skutecné hodnoty -> Zadny plazmovy plyn? plazmového plynu na "zafizeni na posuv
Err 19 Ochranny plyn stvudeneho dratuv" ] o
Nastavena hodnota se znaéné odchyluje od . Prekon'trolovatl tésnost/zahyby vedeni/spojeni
skute&né hodnoty -> Zadny ochranny plyn? plynovych hadic
+  Prekontrolovat, zda neni ucpan pfivod plynu k
plazmovému hofaku
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Odstranovani poruch
Hlaseni chyb (proudovy zdroj)

Chybové hlaseni

Mozna pricina

Odstranéni

Err 20

Chladici prostredek

Prltokové mnoZstvi prostfedku na chlazeni
hofaku pokleslo pod pfipustné minimum ->
zneCisténi resp. preruseni toku chladiciho
prostfedku nasledkem nevhodné instalace
svazku hadic

Priitokové mnozstvi prostfedku na chlazeni
hofaku pokleslo pod pfipustnou mez

Piekontrolovat hladinu chladiva a v daném pfipadé

chladivo doplnit

+  Prekontrolovat chladici prostfedek ve zpétném
chladici

+ Prekontrolovat, zda neni netésné nebo ohnuté
vedeni chladiciho prostfedku

+ Prekontrolovat, zda neni ucpan pfivod a odtok
chladiva u plazmového horaku

Err 22 Nadmérna teplota chladiciho obvodu +  Prekontrolovat chladici prostfedek ve zpétném
Nadmérné zvyseni teploty chladiva chladici
Teplota chladiva je nepfipustné vysoka +  Prekontrolovat hodnotu teploty, nastavenou na
chladicim pfistroji
Err 23 Nadmérna teplota vysokofrekvencni tlumivky +  Zafizeni nechat vychladnout
Nadmérna teplota vysokofrekvencni uzaviraci |+  Pfipadné pfizpUsobit pracovni intervaly
tlumivky.
Nadmérna teplota vysokofrekvencni uzaviraci
tlumivky vypnula
Err 24 Chyba zapaleni pomocného elektrického Zkontrolujte dily plazmového svarovaciho hofaku
oblouku podiéhajici opotfebeni
Err 32 Chyba elektroniky (>0 chyba)
Err 33 Chyba elektroniky (U skut. chyba) L .
Err 34 Chyba elektroniky (chyba A/D kanalu) $”S,”‘.’J vypnout  opét zapnout.
rva-li chyba dale, informovat servis.
Err35 Chyba elektroniky (chyba bok( impulsu)
Err 36 Chyba elektroniky (znacka S)
Err 37 Chyba elektroniky (chyba teploty) Nechat pfistroj vychladnout.
Err 38 PFistroj vypnout a opét zapnout.
Err 39 Chyba elektroniky (sekundérni prepéti) Trva-li chyba dale, informovat servis.
Err 48 Chyba zapalovéni Vyzkou$et svafovaci postup
Err 49 UtrZeni oblouku Informovat servis
Err 51 Chyba obvodu nouzového vypinani (rozhrani |+  Kontrola externich vypinacich zafizeni

automatu)

¢ Kontrola mUstku JP 1 (jumper) na zakladni desce
T320/1
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Reset svafovacich parametri na plivodni nastaveni z vyroby
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7.3  Reset svarovacich parametri na plvodni nastaveni z vyroby

UPOZORNENI

m&™ VSechny specifické, uzivatelem ulozené, parametry svarovani jsou nahrazeny vyrobnim nastavenim.

EXIT NAVIGATION ]

~©

|

Obrazek 7-1
Indikace Nastaveni / Volba

9 | |Opusténimenu
C1 O |Exi
C _ Servisni menu
JITu Zmény v servisnim menu smi byt provadény vyhradné autorizovanym servisnim personélem!
_CC Reset (obnoveni vyrobniho nastaveni)
U g + off = vyp. (z vyroby)

+  CFG = obnoveni hodnot v menu konfigurace pfistroje

+  CPL = kompletni obnoveni vSech hodnot a nastaveni

Reset se provede pfi opusténi menu (EXIT).
_CC Vypnuti
U Viypnuti funkce pfistroje
'l ol i Reset konfigurace pristroje
LIy Obnoveni hodnot v menu konfigurace pfistroje
U Uplny reset
U Kompletni obnoveni vSech hodnot a nastaveni na nastaveni z vyroby
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7.4  Zobrazit verzi programového vybaveni fizeni pristroje

UPOZORNENI

& Dotaz na stavy softwaru slouzi vyhradné k informaci pro autorizovany servisni personal!

ENTER ] EXIT [ NAVIGATION )

~©

Obréazek 7-2
Indikace Nastaveni/ Volba

'l I Opusténi menu
s . Servisni menu
1 LUl Zmény v servisnim menu smi byt provadény vyhradné autorizovanym servisnim personalem!
Dotaz na stav softwaru (pfiklad)

07= ID systémové sbérnice
0340= Cislo verze

ID systémové sbérnice a Cislo verze se oddéluji teckou.

7.5  Vseobecné provozni poruchy
7.5.1 Rozhrani automatu

/\ VYSTRAHA

Externi vypinaci zafizeni (nouzovy vypinac) bez funkce!

Pokud je obvod nouzového vypnuti realizovan externim vypinacim zafizenim prostrednictvim rozhrani
automatu, musi byt pfistroj na tuto moznost nastaven. Pfi nedodrzeni bude proudovy zdroj externi vypinaci
zafizeni ignorovat a neodpoji se!

+  Odstrarite mastek 1 (jumper 1) na zakladové desce T320/1 (Tetrix / forceTig) nebo M320/1 (Phoenix / alpha Q)!
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Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku

7.6 Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostiedku

UPOZORNENI

@& Kodvzdusnéni chladiciho systému vzdy pouzivejte modrou pfipojku chladiciho prostiedku, ktera je co
nejnize v chladicim systému (nejblize nadrzi chladiciho prostredku)!

1 A

~
blau / blue 5

[somome] [ El}«-l]

Obrazek 7-3

\
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Technicka data
Tetrix 300 Comfort

8

8.1

Technicka data

UPOZORNENI

| @  Provozni Udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotfebitelnymi dily!

Tetrix 300 Comfort
WIG | Ruéni svafovani elektrodou
Nastavitelny rozsah svarovaciho proudu 5Aaz300A
Nastavitelny rozsah svarovaciho napéti 10.2Vaz220V | 202Vaz320V

Relativni doba zapnuti pfi 25 °C

300 A (80 % relativni doba zapnuti)

270 A (100 % relativni doba zapnuti)

Relativni doba zapnuti pfi 40 °C

300 A (60 % relativni doba zapnuti)

250 A (100 % relativni doba zapnuti)

Zatézovaci cyklus

10 min. (délka relativni doby zapnuti 60 % » 6 min. svafovani, 4 min.

pfestavka)

Napéti naprazdno

9V

Sitové napéti (tolerance)

3 X400 V (-25 % az +20 %)

Kmitocet

50/60 Hz

Sitova pojistka (tavna pojistka, pomala)

3x16A

Sitové napajeci vedeni

HO7RN-F4G2,5

Max. pfikon 8.3 kVA 12.0 kVA
Doporug. vykon generatoru 16.4 kVA
cosQ 0,99
Izolacni tfida/druh kryti HIIP 23
Okolni teplota -25°Caz+40°C
Chlazeni pfistroje Vétrék
Smérovani obrobku 50 mm2
Rozméry d/siv 590 x 230 x 380 mm
Vaha 29 kg
Ttida elektromagnetické kompatibility A
odpovida normé IEC 60974-1, -3, -10;
S C€
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8.2  Tetrix 400-2 Comfort
WIG | Ruéni svafovani elektrodou
Nastavitelny rozsah svarovaciho proudu 5Aaz400A
Nastavitelny rozsah svarovaciho napéti 10.2Vaz26.0V 202Vaz36.0V
Relativni doba zapnuti pfi 40 °C 400 A (35 % relativni doba 350 A (40 % relativni doba
zapnuti) zapnuti)
330 A (60 % relativni doba 300 A (60 % relativni doba
zapnuti) zapnuti)
300 A (100 % relativni doba 270 A (100 % relativni doba
zapnuti) zapnuti)
Zatézovaci cyklus 10 min. (délka relativni doby zapnuti 60 % . 6 min. svafovani, 4 min.
pfestavka)
Napéti naprazdno 102V
Sitové napéti (tolerance) 3 x400V (-25 % az +20 %)
Kmitocet 50/60 Hz
Sitova pojistka (tavna pojistka, pomala) 3x16A
Sitové napajeci vedeni HO7RN-F4G2,5
Max. pfikon 13,2 kVA 15 kVA
Doporu¢. vykon generatoru 20,3 kVA
cosQ 0,99
Izolaéni trida/druh kryti H/IP 23
Okolni teplota -25°C az +40°C
Chlazeni pfistroje Vétrék
Smérovani obrobku 50 mm2
Rozmeéry d/s/v 590 x 230 x 380 mm
Vaha 29 kg
Trida elektromagnetické kompatibility A
odpovida normé IEC 60974-1, -3, -10;
S C€
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Prislusenstvi
VSeobecné pfislusenstvi

9

9.1

Prislusenstvi

UPOZORNENI

e  Vykonové soucasti pfislusenstvi, jako jsou svaiovaci hofaky, zemnici kabely, drzéky elektrod nebo svazky
propojovacich hadic ziskate u svého pfislusného smluvniho prodejce.

VSeobecné prislusenstvi

9.2

9.3

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

DMDIN TN 200B AR/MIX 35L Redukéni ventil + Manometer 094-000009-00000
DMARD F1 Redukéni ventil pratokomér 094-001980-00000
ADAP 8-5 POL Adaptér z 8 na 5 polu 092-000940-00000
GH 2X1/4" 2M Plynova hadice 094-000010-00001
5POLE/CEE/16A/M Sitova zastrcka 094-000712-00000
Chlazeni svafovaciho horaku

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

cool35 U31 Chladici modul chlazeny vzduchem 090-008235-00502
KF 23E-10 Chladici kapalina (-10 °C), 9,3 | 094-000530-00000
KF 23E-200 Chladici kapalina (-10 °C), 200 litrG 094-000530-00001
KF 37E-10 Chladici kapalina (-20 °C), 9,3 | 094-006256-00000
KF 37E-200 Chladici kapalina (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP 1 ZkouSe&ka mrazuvzdornosti 094-014499-00000
Dalkovy ovlada¢ a prisluSenstvi

Typ Oznaceni Artikl. Nr.
RTF119POL 5 M Dalkovy pedalovy ovlada¢ proudu s pfivodnim kabelem 094-006680-00000
RTF2 19POL 5 M Délkovy pedalovy ovlada¢ proudu s pfivodnim kabelem 090-008764-00000
RT1 19POL Dalkovy ovlada¢ - proud 090-008097-00000
RTG1 19pold Délkovy ovlada¢, proud 090-008106-00000
RTP1 19POL Délkovy ovlada¢ — bodovani /pulsni provoz 090-008098-00000
RTP2 19POL Délkovy ovladac — bodovani /pulsni provoz 090-008099-00000
RTP3 spotArc 19POL Délkovy ovladag spotArc — bodovani /pulsni provoz 090-008211-00000
RA5 19POL 5M Privodni kabel napf. pro dalkovy ovladag 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Pfivodni kabel napf. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00010
RA20 19POL 20M Pfivodni kabel napf. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00020
RV5M19 19POL 5M Prodluzovaci kabel 092-000857-00000
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9.4  Transportni systémy
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
Trolly 35.2-2 Pfepravni vozik 090-008296-00000
Trolly 38-2 E Dopravnik, podélny rozvor 090-008270-00000
9.5 Opce
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ON 12pol Retox Tetrix 12polova zasuvka hofaku 092-001807-00000
300/400/401/351/451/551
ON 19POL Tetrix 300/351 Moznost dodateéné instalace 19pdlové zasuvky, komponent [ 092-001827-00000
pfisluSenstvi a analogového rozhrani A
9.6  Pocitacova komunikace
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
PC300.Net Sada softwaru se svarovacimi parametry PC300.Net véetné 090-008777-00000
kabeld a rozhrani SECINT X10 USB
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Dodatek A

10.1 Prehled poboéek EWM

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Giinter-Henle-Strale 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

3+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-Stra3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

Q) sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Logistics Centre

SélzerstraBe 20a

56235 Ransbach-Baumbach - Tel: +49 2623 9276-0 - Fax: -244
www.ewm-ransbach-baumbach.de - info@ewm-ransbach-baumbach.de

EWM AG

Sales and Technology Centre

Grinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0  Fax:-20
www.ewm-rathenow.de - inffo@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Strale 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Sachsstrafie 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

Eiserfelder StraRe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

WiesenstraBe 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

{:} Plants O Branches

ForststraBBe 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

TEAMWELDER s.r.0.

Tt. 9. kvétna 718 /31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.teamwelder.cz - info@teamwelder.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

DraisstralRe 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Stra3e 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Pfaffensteig 17

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax: -77
www.ewm-blaubeuren.de - info@ewm-blaubeuren.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Heinkelstra3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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