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Altalanos tanacsok

VIGYAZAT

Olvassa el a kezelési- és karbantartasi utasitast!

A kezelési utasitas megismerteti Onnel a gép biztonsagos kezelését.
+ Olvassa el a rendszer minden elemének kezelési utasitasat!
+ Tartsa be a balesetmegel6zési eléirasokat!

+ Az adott orszagban érvényes idevonatkozo rendelkezéseket tartsa be!
+ A gép kezelGjével tandcsos alairatni a fenti informéaciok tudoméasulvételét!

1€~ Haa gép 6sszeszerelésével, lizembe helyezésével, hasznalataval kapcsolatban barmilyen kérdése lenne, forduljon
ahhoz a szakkeresked6hoz, akitél a gépet vasarolta vagy hivja az EWM vevdszolgalatat a +49 2680 181-0
telefonszamon.
A hivatalos kereskedelmi partnereink listaja megtalalhaté a www.ewm-group.com honlapon.

A gyart6 feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizarélag csak annak miikodéképességére korlatozadik.
Minden tovabbi feleldsség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A feleldsségnek ezt a
korlatozasat a gép Uzembe helyezésével a felhasznalo elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép lizemeltetésének, hasznalatanak és karbantartdsdnak médjat a gyarté nem tudja felligyelni.

A késziilék szakszer(itlen 6sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyarté semmiféle felelésséget nem vallal
az olyan veszteségért, karert vagy koltségért, amely a készilék hibas dsszeszerelésének, szakszerlitien lizemeltetésének valamint hibas
hasznalatanak vagy karbantartasanak kdvetkezménye, vagy valamilyen médon azzal 6sszefliggésbe hozhato.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraBe 8, D-56271 Miindersbach

Ennek a dokumentumnak a szerzdi joga a gyartét illeti.

A dokumentum, vagy annak részletének masolasa csak a gyartd irasos beleegyezésével engedélyezett.
A miiszaki valtoztatas jogat fenntartjuk.
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Biztonsagi eldirasok ev\’h‘)
A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2 Biztonsagi eléirasok
2.1 A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

| A\ VESZELY

Azokra a munka- és iizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortian be kell tartani annak érdekében,
hogy a kozvetleniil sulyos személyi sériiléseket vagy halalos kimenetelli baleseteket elkeriiljiik.

«  Aveszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* szt és egy altalanos veszélyre utalé szimbdlumot.
+ Aveszély tipuséra az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

/\ FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és iizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigordian be kell tartani annak érdekében,

hogy egy lehetséges stlyos személyi sériilést vagy halalos kimenetel(i balesetet elkeriiljiink.

«  Aveszélyre figyelmeztetd matrica tartaimazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy altalanos veszélyre utalé
szimbélumot.

«  Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

/\ VIGYAZAT

Azokra a munka- és iizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges konnyebb sériilések

elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

«  Aveszélyre figyelmeztetd matrica tartalmazza a “VIGYAZAT" szét és egy altalanos veszélyre utald
szimbolumot.

+ Aveszély tipuséra az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

VIGYAZAT

Annak érdekében, hogy elkeriiljiik a termék karosodasat vagy sériilését, a munka- és iizemi folyamatokat
pontosan be kell tartani

+  Aveszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* szét, de nem tartalmaz altalanos veszélyre utalé
szimbdlumot.

+  Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

TAJEKOZTATAS

Olyan miiszaki sajatossag, amit a felhasznalonak figyelembe kell venni.
+  Atéajékoztatd matrica tartaimazza a “TAJEKOZTATAS" sz6t, de nem tartalmaz semmilyen mas altalanos
szimbo6lumot.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek [épésrol lépésre megmutatjak Onnek, hogy az adott
helyzetben mit kell tenni, pl.:

+ Az aramkabel csatlakozojat egy megfeleld ellendarabba bedugni és rogziteni.
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Szimbdlumok jelentése

2.2  Szimbélumok jelentése

Szimbolum

Jelentés

Megnyomni

Nem megnyomni

Forgatni

Kapcsolni

Késziiléket kikapcsolni

Késziiléket bekapcsolni

ENTER

ENTER (Belépés a meniibe)

NAVIGATION

BRCCFF:L

NAVIGATION (Lépkedés a meniipontok koz6tt)

EXIT

EXIT (Kilépés a meniibdl)

4

[

D

Id6 beallitasa (példaul: 4 mp.-et varni / megnyomni)

Folyamat megszakitasa (tovabbi beallitasok lehetségesek)

Szerszdm nem sziikséges / ne hasznaljon szerszamot

O
I

Szerszam sziikséges / hasznaljon szerszamot
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2.3 Altalanos
( A VESZELY

Elektromagneses mezok!
@ A hegesztdgép hasznalata kdzben olyan elektromos vagy elektromagneses mezdk keletkezhetnek, amelyek

mas elektromos késziilékek (pl. szamitogépek, CNC-vezérlésii gépek, telekommunikacios vezetékek,
halozati- és jelzévezetékek, szivritmus szabalyozok) miikodéseét befolyasolhatjak.

+ Akarbantartasra vonatkozo el6irasokat be kell tartani "Lasd a 6, Karbantartas, apolas és hulladékkezelés"!
+ A munka- és testkabelt lehetbleg egyenesen lefektetni!

+ A sugarzasra érzékeny készilékeket és berendezéseket megfeleléen learnyékolni!

+ A szivritmus-szabalyzok miikodését zavarhatja (szlikség esetén kérje ki orvosa véleményét).

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken barmiféle atalakitast

vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszertitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

Aramiités!
A hegesztdgépek egyes részei magas fesziiltségen iizemelnek. Ezeknek a részeknek a megérintése

életveszélyes aramiitést vagy égési sériiléseket okozhat. Kisebb fesziiltségli részek érintésétdl is
megijedhet a dolgoz6 és ennek kdvetkeztében balesetet okozhat.

+  Akésziilék védbburkolatat csak kiképzett szakember veheti le!

+ A gépen a feszliltség alatt all6 részeket tilos megérinteni!

+ A gép csak kifogastalan allapotu kabelekkel és csatlakozokkal hasznalhatd!

+ A hegesztdpisztolyt illetve az elektrodafogot mindig a munkadarabtol elszigetelten kell letennil

+  Viseljen szaraz véddruhazatot!

+ 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltottséguket!

/\ FIGYELMEZTETES

Az ivsugarzas vagy a forr6 munkadarabok sériilést okozhatnak!
Az ivsugarzas a bor és a szem karosodasat okozhatja.
A forré munkadarabok megérintése vagy a szétrepiilo szikrak égeési sériiléseket idézhetnek eld.
+  Megfelel6 védelmet nyUjtd hegesztdpajzsot, ill. hegeszté sisakot (alkalmazastdl fliggd) kell viselnil
* Az adott orszagban érvényes munkavédelmi eldirdsoknak megfeleld egyéni védbeszkdzoket (pl. széraz
védboltdzet, hegesztdpajzs, védbkesztyd, stb.) kell viselni!
+  Ahegesztés kdrnyezetében tartézkoddkat védéfliggdnnyel vagy véddfallal kell védeni a sugarzastol és az

ivfénytél!

Robbanasveszély!
Latszélag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara tilnyomast hozhatnak létre.

« A munkateriileten talalhaté éghetd vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazd tartalyokat el kell tavolitani!
+ Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal felmelegiteni!
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Altalanos

/\ FIGYELMEZTETES

Fiist és gazok!

A hegesztés soran keletkez6 fiist és gazok belégzése légszomjat illetve mérgezést okozhat! Tovabba az
olddszerek gdzeibdl (klérozott szénhidrogének) a hegesztdiv altal keltett ultraibolya sugarzas hatasara
mérgezd foszgén keletkezhet!

+  Bdséges mennyiséqi frisslevegét kell biztositani!
+ Az olddszerek gézeit a hegesztdiv sugarzasi terétél tavol kell tartani!
+  Sziikség esetén megfeleld légzésvédelmi eszkozt kell viselni!

Tiizveszély!

A hegesztés soran keletkez6 magas hdmérséklet, szétrepiil6 szikrak, izz6 alkatrészek és a forro salak tiizet

okozhatnak.

A kdbor hegesztéaram szintén tiizet idézhet eld!

+ Ugyelni kell arra, hogy ne alakulhasson ki tizgéc a munkaterileten!

+  Hegesztés kdzben ne tartson maganal kdnnyen gyulladé anyagokat (pl. gyufat vagy éngyuitét)!

+ Biztositani kell, hogy egy megfeleld tizoltéeszkoz rendelkezésre alljon a munkahely kdzelében!

*  Hegesztés elétt a munkadarabrol gondosan el kell tavolitani az égheté anyagok maradékat.

+ A meghegesztett munkadarabon tovabbi miveleteket csak annak leh{ilése utan szabad végezni.
Ugyelni kell arra, hogy a forr munkadarab ne érintkezzen gyulékony anyagokkal!

«  Ugyelni kell arra, hogy a munka- és testkabel csatlakoztatasa eléiras szerinti legyen!

Balesetveszély a biztonsagi eléirasok figyelmen kiviil hagyasa miatt!

A biztonsagi eldirasok figyelmen kiviil hagyasa életveszélyes lehet!

+  Figyelmesen el kell olvasni ennek a kezelési utasitasnak a biztonsagi elSirasokat tartalmazé részét!
+ Az adott orszagban érvényes balesetmegel6zési elSirasokat be kell tartani!

« A munkateriileten tartozkodd mas személyeket is figyelmeztetni kell az eléirasok betartasaral

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tobb aramforrast parhuzamosan vagy sorba 6ssze kell kapcsolni, az csak szakember

segitségével, a gyarto altal javasoltaknak megfelelden torténhet. A berendezéseket az ivhegesztési

munkékhoz csak ellendrzés utan szabad engedélyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett iiresjarati

fesziiltség nem legyen tullépve.

« A készlilék csatlakoztatasat kizarolag szakemberrel végeztesse!

+ Az egyes aramforrasok tizemen kiviil helyezésekor az sszes halozati- és hegesztéaram vezetéket megbizhatd
modon a telies hegesztérendszerrdl le kell valasztani. (Visszataplalas altali veszély!)

*  Ne kapcsoljon 6ssze pélusvalté kapcsoloval ellatott hegesztdgépeket (PWS-sorozat) vagy valtéaramu
hegesztéshez vald késziilékeket (AC), mert egy egyszerii kezelési hiba miatt az ivfesziiltségek meg nem
engedheté moédon dsszeadodhatnak.

/\ VIGYAZAT

Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartés hallaskarosodast okozhat!

+  Munkavégzés kdzben megfeleld hallasvédd eszkozt kell viselni!

+ A munkaterileten tartézkodd mas személyeknek is megfeleld hallasvédd eszkozt kell viselni!
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Altalanos

>

VIGYAZAT

Az lizemeltetd kotelezettségei!

A késziilék hasznélata soran a vonatkozé nemzeti eldirasokat és torvényeket be kell tartani!

+ A (89/391/EWG) iranyelv nemzeti valtozata, valamint a hozz4 tartozé egyedi irdnyelvek.

+ Kiilénosen a (89/655/EWG) iranyelv a munkavallaloknak a munkaeszkdzokkel torténé munkavégzése kozben
minimalisan betartandé biztonsagi- és egészségvedelmi eléirasok.

+ Az adott orsz&gban érvényes munkavédelmi és balesetmegel6zési eléirasok.

+ Készillékek elballitasa és Uizemeltetése az IEC 60974-9 eldirasainak megfeleléen.

+ Afelhaszndl6 biztonsagtudatos munkavégzését rendszeres idékzonként ellendrizni kell.

+  Készlilékek rendszeres feliilvizsgalata az IEC 60974-4 szerint.

Nem eredeti alkatrészek hasznalatabél ered6 karok!

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabol ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomiivi garancia!

+ Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitéket (aramforras,
hegeszt6pisztoly, elektrodafogo, tavszabalyzo, alkatrész, kopdalkatrész, stb.) hasznaljon!

+ Akiegészitdket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

A késziilek meghibasodasa kéboraramok miatt!

A kéboraramok tonkre tehetik a véddvezetéket, a késziilékek és elektromos berendezések meghibasodasat

okozhatjak, az alkatrészek tilmelegedéséhez vezethetnek, és ezaltal tiizet okozhatnak.

« Ugyelni kell arra, hogy a hegesztdaram-kabelek mindig megfeleléen legyenek elhelyezve, allapotukat
rendszeresen ellendrizni kell.

+ Ugyelni kell arra, hogy a testkabel megfelelden legyen régzitve a munkadarabon!

+ Az dramforras Gsszes elektromosan vezet részét (pl. burkolat, szallitkocsi, emelészerkezet, stb.)
elektromosan elszigetelten elhelyezni, régziteni vagy felakasztani!

+  Mas elektromos eszkdzt (pl. fardgép, sarokkdszord, stb.) tilos az aramforrasra, a szallitbkocsira vagy az
emeldszerkezetre szigeteletlendl rahelyezni!

+ A hasznalaton kivili hegesztépisztolyt és elektrodafog6t mindig elszigetelten kell letenni!

Csatlakoztatas az elektromos halézathoz

Kovetelmények a nyilt elektromos taphalozatra torténd csatlakoztatasra vonatkozoéan

A nagyteljesitmény( készlilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a haldzati fesziltség mindségét. Egyes
kész(iléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak csatlakoztatasara vagy kdvetelményeket
hatarozhatnak meg a nyilt halézatra torténé csatlakozasi pontnal (k6z0s csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis
vonalimpedanciara vagy a szikséges minimalis teliesitménykapacitasra vonatkozdan, ramutatva a késziilék
miszaki adataira is. A felel8sség ilyen esetekben az lizemeltetdt vagy a késziilék kezelbjét terheli. Szilkség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatoval, hogy az adott késziilék biztonsagosan
csatlakoztathaté-e az elektromos hél6zatra.
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Altalanos

VIGYAZAT

Késziilékek osztalyozasa az elektromagneses 0sszeférhetéség szempontjabol

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztégépeket elektromagneses osszeférhetdség tekintetében két osztalyba
soroljak "Lasd a 8, Miiszaki adatok":

Az ,,A“ osztalyba tartoz6 készilékeket nem lakott teriileten torténd hasznalatra tervezték, ahol a kész(ilék
miikddtetéséhez sziilséges villamos energia a nyitott kisfesziltségl haldzatrdl biztosithatd. Az ,A" osztalyba tartozé
készillékek esetében nehézséget jelenthet az elektromégneses Gsszeférhetdségre vonatkozo elbirasok betartasa
ezeken a terlleteken, a teljesitménnyel kapcsolatban és a sugarzésra vonatkozoan egyarant.

A ,,B“ osztalyba tartoz6 készilékek megfelelnek a lakott terliletekre és ipari teriletekre vonatkozd
elektromagneses dsszeférhetéség eldirasainak, beleértve a lakossagi nyilt kisfesziltségi halézatra térténé
csatlakoztatdsra vonatkoz6 kdvetelményeket is.

Elhelyezés és ilizemeltetés

lvhegesztd berendezések hasznalata bizonyos esetekben elektromagneses zavarokat idézhet elé annak ellenére,
hogy egyetlen késziilek sem Iépi tul a szabvany altal meghatarozott emisszids hatarértéket. A hegesztés soran
fellépd zavarokért a felhaszndlo a felel6s.

A lehetséges elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznélonak a kdvetkezoket kell figyelembe venni:

(l&sd még EN 60974-10 ,A” melléklet)

+ héaldzati-, vezérld-, jel- és telekommunikacios haldzatok

+  radi6- és televizidkésziilékek

+  szamitdgépek és egyéb vezérléberendezések

+  biztonsagi berendezések

+  kozelben tartozkodd személyek egészsége, kildnds tekintettel arra, ha valaki kdz(llk szivritmus-szabalyozét
vagy hallasjavité kész(iléket hasznal

+  kalibralo- és mérbeszkdzok

+ akézelben talalhatd egyéb berendezések zavartiirése

+ napszak, amikor a hegesztést el kell végezni

Javaslatok a zavarkibocsatasok csokkentésére:

+  Halozati csatlakozo, pl. kiegészitd haldzati sz(ird vagy arnyékolas fémcsdvel

+  |vhegeszté berendezés rendszeres karbantartasa

+ Hegesztékabeleket a lehetd legrovidebbre megvalasztani és szorosan egymas mellé lefektetni a padion

+ Fesziltség-kiegyenlités

+ Munkadarab leféldelése. Abban az esetben, ha nincs lehetdség a munkadarab kozvetlen lefoldelésére, az
Gsszekotést egy megfeleld kondenzator kdzbeiktatdsaval kell megvalositani.

+ Akdzelben talalhatd egyéb berendezések- vagy a teljes hegesztdberendezés learnyékolasa
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2.4

Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

>

>
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/\ FIGYELMEZTETES

Gazpalackok nem eldiras szerinti szallitasa illetve tarolasal

A gazpalackok nem eléiras szerinti tarolasa illetve szallitasa sulyos, akar halalos kimenetelii balesetet is
okozhat.

+ A gazforgalmazé utasitasait és a gazpalackok szallitasara és tarolasara vonatkozo eléirasokat maradéktalanul
be kell tartanil

+ A gazpalackot egy arra kialakitott vizszintes lapra allitani, és lanccal biztositani kell feld8lés ellen!
+  Meg kell akadalyozni a véd6gazpalack tulmelegedését!

Sériilésveszély a nem daruzhat6 késziilékek nem megengedett moédon torténd szallitasa kovetkeztében!
A késziilék daruzasa és felfiiggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és személyi sériiléseket
okozhat! A markolatok és fogantytk kizarélag kézben torténé szallitasra alkalmasak!

+ A készlilék daruzasra és felfliggesztésre nem alkalmas!

/\ VIGYAZAT

Eldélés veszélye!

Munkavégzés kozben vagy a késziilék elhelyezésénél az elddlhet, személyi sériilést okozhat vagy
megrongalddhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfeleléen) maximum 10°-os lejton biztositott
elddlés ellen.

* Munkavégzés vagy szallitas kdzben a késziiléket egy stabil vizszintes feliiletre kell elhelyeznil
+ A részegységeket megfelel6 modon kell rogziteni!

Sériilések a nem megfeleld levalasztas kovetkeztében!

Szallitas kozben a nem megfelel6en levalasztott késziilékek (halozati csatlakozokabelek, vezérl6kabelek,
sth.) sériiléseket okozhatnak (pl. az elektromos hal6zatra csatlakoztatott gép kapcsoléja atbillenhet és
személyi sériilést okozhat)!

+ A késziiléket megfelelden le kell valasztani (csatlakozot kihtzni az aljzatbdl)!

VIGYAZAT

A késziilék karosodasa a nem vizszintes helyzetben torténo hasznalat kovetkeztében!

A késziiléket vizszintes helyzetben torténd hasznalatra tervezték!

Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
«  Akésziléket kizarolag vizszintes helyzetben szabad szallitani és (izemeltetni!
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2.4.1  Uzemeltetési koriilmények

/\ VIGYAZAT

A késziilék elhelyezése!
A keésziiléket kizarolag egy megfeleld teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban torténd
munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!
+ Biztositani kell egy csuszasmentes sima felilletet a késziilék szdmara, és gondoskodni kell a munkahely
megfeleld megvilagitasaral.
+ Mindenkor biztositani kell a készilék biztonsagos kezelését.

VIGYAZAT

Késziilék karosodasa a tulzott mértékii elszennyezédés kovetkeztében!

‘ A késziilék karosodasat okozhatja, ha a kornyezeti levegd a szokasosnal Iényegesen tobb port, savakat,
korroziv gazokat, ill. anyagokat tartalmaz.
+ Meg kell akadalyozni, hogy tal nagy fiist, g6z, olajpara vagy koszoriilésbdl szarmazo por legyen a késziilék

kérnyezetében!
+  Meg kell akadalyozni, hogy sétartalmu levegd (tengeri levegd) legyen a késziilék kdrnyezetében!

Nem megengedett kornyezeti feltételek!
A A késziilék nem megfeleld hiitése teljesitménycsokkenést okoz, és a gép karosodasahoz vezethet.

+ Biztositani kell az el8irt kornyezeti feltételeket!
« Anhit6levegd be- és kiaramlasara szolgal6 nyilasokat szabadon kell hagyni!
+  Akészilék kéril minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!

2411 Mikodés kdzben
Kornyezeti levegé homérséklete:
«  -25°C =+ +40 °C kozott,
relativ paratartalma:
*max. 50% 40 °C-on
+max. 90% 20 °C-on

2.4.1.2 Szillitas és tarolas
Zart térben torténd tarolas kozben a kornyezeti levegé hdmérséklete:
¢ -30°C++70°C
Leveg6 relativ paratartalma
+maximum 90% 20 °C-on
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Alkalmazasi terilet

3 Rendeltetésszerii hasznalat
/\ FIGYELMEZTETES

Veszélyek a nem rendeltetésszerii hasznalat kovetkeztében!
Ez a késziilék a technika mai szinvonalanak megfeleléen a vonatkozé szabvanyok és eléirasok figyelembe

vételével késziilt. Nem rendeltetésszerii hasznalataval veszélyes lehet személyekre, allatokra és mas
targyakra. Az ebbdl eredo karokért a gyartéo semmiféle felelésséget nem vallal at!

« A késziléket csak rendeltetésszerlien szabad hasznalni, s csak arra kiképzett szakember kezelheti!

« A készliléket tilos szakszer(itlen(l &tépiteni vagy atalakitani!

3.1 Alkalmazasi teriilet

3.1.1  AWI-hegesztés
Egyenarami AWI-hegesztés.
Nagyfrekvencias ivgyujtas a munkadarab megérintése nélkiil vagy koppintasos (,LIFTARC") ivgyuijtassal.

3.1.1.1 activArc
Az EWM-activArc-eljaras a rendkivil dinamikus szabalyozd rendszernek kdszénhetben biztositja azt, hogy hegesztés kdzben a
W-elektrdd és a hegfiirdd tavolsaganak valtozasa (pl. kézi hegesztésnél) ellenére a munkadarabba bevitt energia kdzel allando
maradjon. Ha pl. a W-elektrdd kdzelebb kertil a hegflird6hoz, akkor a csdkkend ivfeszliltségbdl eredd kisebb hébevitelt ugy
kompenzalja a rendszer, hogy megnéveli a hegesztéaramot (A/V), és forditva. Mindez megneheziti a W-elektrédnak a
hegdmledékbe torténd beleragadasat, ill. csdkkenti a hegdmledéknek volframmal torténd szennyezdését. Ez kiildndsen
elényos pl. fiiz6- és pontvarratoknal!

3.1.1.2 spotArc
Az eljaras acélbdl vagy CrNi 6tvozetbdl késziilt, max. 2,5 mm vastagsagu lemezek fiz6 hegesztéséhez vagy 6sszekotd
hegesztéséhez hasznélhatd. Kilonbdzd lemezek is egymashoz hegeszthetdk. Az egyoldali alkalmazas révén a lemezek dreges
profilokra, kor vagy négyszog keresztmetszet(i csévekre is rahegesztheték. ivfényes ponthegesztés esetén az ivfény atolvasztja
afels6 lemezt, és raolvasztja az alséra. igy olyan lapos, finom ponthegesztés keletkezik, amely a latszé tartomanyban
semmilyen vagy csak nagyon kevés utdmegmunkalast igényel.

3.1.1.3 Spotmatic
A spotArc tizemmaddal ellentétben az ivfény itt nem a pisztoly nyomégomb szokasos megnyomasaval, hanem a volfram
elektroda munkadarabra torténd rovid felhelyezésével indithaté. A pisztoly nyomogomb a hegesztési folyamat engedélyezésére
szolgal.

3.1.2 Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)
Bevontelektrodas kézi ivhegesztés vagy réviditve BKI-hegesztés. Az jellemzi, hogy az iv egy leolvado elektréda és a
hegdmledék kdzott ég. A kdrnyezeti levegétdl vald védelmet az elektréda bevonata biztositja.
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Ervényes dokumentumok

3.2 Ervényes dokumentumok
3.2.1 Garancia

TAJEKOZTATAS

n&= Tovabbi informaciok a mellékelt ,,Késziilék- és cégadatok, karbantartas és &polas, garancia“ kiegészitd
lapokban talalhatok!

3.2.2  Szabvanymegfelel6ségi nyilatkozat
c € Az ezzel a jellel megjelolt késziilék koncepcidjaban és felépitésében megfelel az alabbi eurdpai uniés
iranyelveknek:
+ EG-iranyelvek kisfeszliltségekre (2006/95/EG)
+  EG-EMV-iranyelvek (2004/108/EG)
Ez a nyilatkozat elveszti érvényességét, ha a késziiléken szabdlytalan valtoztatast- vagy szakszeriitlen javitast végeznek, nem
végzik el az eldirt hataridében az ,|d8szakos fellilvizsgalatot* és/vagy olyan atalakitast végeznek, amelyhez az EWM nem adott
elézetesen irdsos hozzajarulast. Minden egyes késziilék mellé adunk egy specialisan az adott készlilékre vonatkozo
szabvanymegfelel8ségi nyilatkozatot.

3.2.3 Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kornyezetben

A keésziilék megfelel az IEC / DIN EN 60974 és VDE 0544 eldirasoknak és szabvanyoknak, ezért elektromosan
S fokozottan veszélyes helyeken is hasznalhato.

3.2.4 Dokumentacio javitashoz (pétalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
A sériilések és a késziilék meghibasodéasanak elkeriilése érdekében a késziiléken barmiféle atalakitast

vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségeét!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a kész(ilék belsejében is megtalalhatoak.
Tartalék alkatrészek a terlletileg illetékes EWM-képviseleten keresztill rendelhetdk.
3.2.5 Kalibralas / validalas

Igazoljuk, hogy ezt a készliléket az érvényes szabvanyoknak megfeleléen IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504 kalibralt
mérdeszkdzokkel ellendrizték, és a készllék betartja a megengedett tlréseket. Ajanlott kalibralasi idészak: 12 havonta.
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El6Inézet

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
TAJEKOZTATAS

&= A leird szovegben a lehetséges maximalis gépkonfiguracio keriil bemutatasra.
Sziikség esetén a csatlakozasi lehetdségeket utélag meg kell valtoztatni "Lasd a 9, Kiegészitok".

4.1 Elolnézet
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El6Inézet
Poz. Jel Leiras
1 Fogantyu
2 Hegeszt6gép vezérlése
"Lasd a 4, A gép mikodésének ismertetése — gyors attekintés"
3 Nyilasok hiitdleveg6 bearamlasara
4 ;, Csatlakozo aljzat, 19 pdlusu
Tavszabalyzok csatlakoztatdsara
5 e 8| | Csatlakozoaljzat, 8-pélusu / 12-pélusi (valtozofiiggo)
'.{:3.' 8-polust:  AWI Up/Down- vagy potméteres pisztoly vezériékabel
s 2 12-pélusu: AWI Up/Down pisztoly vezérl6kabel LED-kijelz6vel (opcid)
6 5| | Csatlakozo aljzat, 5-pdlusu
Standard AVI-pisztoly vezérlkabelének csatlakoztatasara
7 Menetes csatlakoz6 G4, hegesztéaram ,,-“ (,,DC-* polaritasnal)
AWI-pisztoly védégaz csatlakozd (sarga zarosapkaval)
Labak
9 I Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,+“ (,,DC-“ polaritasnal)
Testkabel csatlakoztatasara
=
10 =smm | Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,-“ (,,DC-“ polaritasnal)
g= AWI-pisztoly csatlakoztatésara
11 lfl: Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,- (,DC-“ polaritasnal)
Elektrodafogoé csatlakoztatasara
]
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Hatulnézet

4.2 Hatulnézet
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Hatulnézet

Poz. Jel Leiras
1 PC csatlakozo aljzat, soros (D-Sub csatlakozo aljzat, 9 plusu)
[ =]
2 ,_0 Csatlakoz6 aljzat, 19-pdlusii
analog Analdg csatlakoz6 aljzat gépesitett hegesztésekhez
3 Menetes csatlakozé G'4"
Védbgaz csatlakoz6, nyomascsokkentéto!
4 I "Automata megszakité" nyomégomb; biztositék:
-8' F +  gyujtéegység
azvan |* Qazszelep
+ ahegesztégép hatoldalan talalhaté 7-pélusu csatlakozé aljzatra racsatlakoztatott periférialis eszkdzok
A kioldott automata megszakitot megnyomva az ismét bekapcsolhato.
5 HF | valasztokapcsolo, ivgyujtasi mod "Lasd a 5.8.5, ivgyujtasi modok”
@ HF= nagyfrekvencias ivgyuijtas
y( }'( = koppintasos (,LIFTARC*) ivgyuijtas
6 Nyilasok hiitélevegd kiaramlasara
7 Labak
8 Csatlakozo aljzat, 4-pdlusu
Tapfesziiltség, vizh(té egység
9 Halézati csatlakozokabel "Lasd a 5.7, Csatlakoztatas az elektromos hélézathoz"
10 Csatlakozo aljzat, 8-pdlusu
Vizh(it6 egység vezérlbkabel
11 . Fokapcsolo, késziilek BE/KI
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Vezérlés - kezel6elemek

4.3 Vezérlés - kezeloelemek

®O=0 @ Automatic

Sec
kHz

AMP

sec activArc JOB

Abra 4-3

Poz. Jel Leiras

Hegesztdeljaras kivalasztasa nyomégomb
B Bevontelekirodés kézi ivhegesztés (BKI), zélden vilagit /
LArcforce” bedllitdsa, pirosan vilagit

,f.'._ AVI-hegesztés
2 Uzemméd nyomégomb
spofArc
== O AVl ivpont (,spotArc/Spotmatic?) (Bellithatd pontidd kozott.)
R 2-ltem
i i
nn 4-(tem

»Pulzélt ivii AWI-hegesztés“ nyomégomb
Automatic Automatikus pulzalas AWI-hegesztésnél (frekvencia és balansz)

i Pulzalt ivil AWI-hegesztés ciklusidsk megadasaval, zlden vilagit / gyors egyenarama AWI-
pulzalas (frekvencia és balansz), pirosan vilagit
4 Nyomadgomb a kijelz6n megjelend paraméter kivalasztasara
AMP Hegesztdaram megjelenitése
VOLT  ivfeszilltség megjelenitése
JOB JOB-szadm megjelenitése

Forgatdgomb paraméterek beallitasara
Aramok-, iddk- és egyéb paraméterek beallitasara.

i @O @G

Haromkarakteres LED-kijelz6
Hegesztési paraméterek kijelzése "Lasd a 5.8.3.4, Digitalis kijelzd".

o
O
o
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Vezérlés - kezel6elemek

Poz. Jel Leiras
7 @ L |Zavar-/éllapotjelzék
o @ o} Uzemzavar jelzélampa
I' ® e Ht6folyadék hiany jelz6lampa (pisztoly hiitése)
I' Hegesztégép tulmelegedett jelzélampa
[Slkjel jelz6lampa
8 A hegesztés folyamata (lasd a kovetkez6 fejezetet)

099-000099-EW511
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Vezérlés - kezel6elemek

4.3.1 A hegesztés folyamata

AMP%

.
a
-

N

@ OAVP% y “ . AMP%
54 AM;\ “: ‘n%

Abra 4-4
Poz. Jel Leiras
1 sec Védoégaz el6aramlasanak ideje (AVI)
beallitasi tartomany 0,0 + 20,0 sec (0,1s-0s lépésekben)
2 AMP% |Indulé hegesztéaram (AVI) HOTSTART-aram (BKI)
A f6 hegesztéaram szézalékaban. A f6 hegesztdaram szazalékaban. Bedllithatd érték:
Bedllithato érték: 1% + 200% 1% + 200%

(1 %-os lépésekben). Az induld hegesztdaram alatt | (1 %-os Iépésekben)
nincs pulzalas.

3 sec Aramfelfutasi id6 (AVI) HOTSTART-idé (BKI)
Beallithat6 0,00 sec és 20,0 sec kozott Beallithato 0,00 sec és 10,0 sec kozott (0,1 sec-os
(0,1 sec-os lépésekben). lépésekben)

Az &ramfelfutas ideje 2-Utem( és 4-Gtem(
hegesztéshez kiildn-kiilon beallithaté.

4 AMP F6 hegesztéaram (AVI) / csucsaram F6 hegesztéaram (BKI)
Beallithato | min és | max kozott (1 A-es Beallithatd | min és | max kozott (1 A-es
Iépésekben) lépésekben)

5 sec Csucsaram ciklusideje / felfutasi idé AMP%-ro6l AMP-ra

+  Csucsaram ciklusideje beallithaté: 0,01 mp és 20,0 mp kézott
(0,01 mp-es Iépésekben < 0,5 mp esetén; 0,1 mp-es [épésekben > 0,5 mp esetén)
A csucsaram ciklusideje pulzalt iv(i hegesztésnél azt a periddikusan ismétlédd id6tartamot jelent,
ameddig a f6 hegesztéarammal (AMP) torténik a hegesztés.
+  Felfutasi idd (tS2) beallithato: 0,0 mp és 20,0 mp kdzott
"Lasd a 5.8.8, Pulzalasi valtozatok"

6 AMP% | Csokkentett hegesztéaram (AVI) / alaparam (pulzalt ivii hegesztés)
Beallithatd 1 % és 200 % kdzott (1 %-os lépésekben). A 16 hegesztéaram %-aban.
7 sec Alaparam ciklusideje / lefutasi id6 AMP-r6l AMP%-ra

+  Alaparam ciklusideje beéllithaté: 0,01 mp és 20,0 mp koz6tt
(0,01 mp-es Iépésekben < 0,5 mp esetén; 0,1 mp-es lépésekben > 0,5 mp esetén)
+  Lefutasiido (tS1) beallithato: 0,0 mp és 20,0 mp kozétt "Lasd a 5.8.8, Pulzalasi valtozatok"
Az alaparam ciklusideje pulzalt iv(i hegesztésnél azt a periddikusan ismétiédd idétartamot jelenti, ameddig
a csOkkentett hegesztdarammal (AMP%) térténik a hegesztés.

8 sec  |Aramlefutas ideje (AVI)

Beallithat6 0,00 sec és 20,0 sec kdzott (0,1 sec-os 1épésekben).
Az aramlefutas ideje 2-itemd, ill. 4-ttem( hegesztéshez kildn-kulén beallithato.
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Vezérlés - kezel6elemek

Poz. Jel Leiras
9 AMPY% | Kratertolté aram (AVI)
Beallithato 1 % és 200 % kozott (1 %-os 1épésekben). A f6 hegesztbaram %-aban.
10 sec Védoégaz utéaramlasanak ideje (AVI)
Beallithaté 0,00 sec és 40,0 sec kbz6tt (0,1 sec-os 1épésekben).
11 FiI | Balansz, magas frekvenciaval (15 kHz) pulzalt ivii egyendramu AVI-hegesztés
Beallithatd: 1 % és +99 % kozott (1 %-os fokozatokban)
12 “'I'(:l"z Frekvencia, magas frekvenciaval (15 kHz) pulzalt ivii egyenaramu AVI-hegesztés
Beallithato: 50 Hz és 15 kHz kdzott
13 acfivare | AWI ,activArc“hegesztés
+ activArc® be -, ill kikapcsolasa (on / off)
LactivArc'-jelleggdrbe modositasa (Bedllithaté: 0 + 100)
14 »Hegesztési paraméter kivalasztasa“ nyomégomb

A beallitott hegesztSeljarastol és izemmaodtol fiiggd hegesztési paraméterek kivalasztasara.

099-000099-EW511
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5 Felépités és funkciok
5.1  Altalanos eléirasok

/\ FIGYELMEZTETES

Balesetveszély elektromos fesziiltség miatt!
Aramvezetd részek (pl. csatlakozo hiivelyek) megérintése életveszélyes lehet!

Olvassa el figyelmesen és tartsa be ennek a kezelési utasitasnak az els oldalain talalhaté biztonsagi
el6irasokat!

+ A készlilék lizembe helyezését kizarolag olyan szakember végezheti, aki megfeleld ismeretekkel rendelkezik
ivhegeszté berendezések teriiletén!

+  Csatlakozé- vagy aramkabeleket (pl. elektrédafogdt, hegesztdpisztolyt, testkabelt) csak a késztilék kikapcsolt
allapotaban szabad csatlakoztatni!

/\ VIGYAZAT

Egési sériilések az aramkabelek csatlakozéinal!
Ha a hegesztéaramot vezetd kabelek csatlakozéi nincsenek megfeleléen rogzitve, akkor a csatlakozék

felforrosodhatnak és megérintve azokat égési sériiléseket okozhatnak!
* A hegesztdaramot vezetd kabelek csatlakozoit naponta ellenérizni, és szlikség esetén jobbra elforditva
régziteni.

Az elektromos aram veszélyes!
Ha valtakozva dolgozik kiilonb6zé hegesztoeljarasokkal (pl. AWI, MIG/MAG vagy BKI) és a késziilékhez

egyidejtileg csatlakoztat valamilyen hegesztdpisztolyt és elektrodafogot, akkor valamennyi csatlakoztatott
elem egyidejlileg iiresjarati- ill. ivfesziiltség ala keriil!
+ Ezért a hegesztdpisztolyt ill. az elektrodafogdt mindig a munkadarabtdl (ill. a testkabeltdl) elszigetelten tegye le!

VIGYAZAT

Porvédo sapkak hasznalata!
Porvédd sapkak védik a csatlakozo aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyezddésektdl és a sériilésektol.

+ Ha akésziilék valamelyik csatlakozé aljzataba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a porvédd sapkat ra
kell dugni.
+ Haa porvéd6 sapka sérillt vagy hidnyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!

5.2  Testkabel, altalanos

/\ VIGYAZAT

A Tiizveszély a testkabel szakszeriitlen csatlakoztatasa miatt!
& Ha a testkabel csatlakoztatasanal festék, rozsda vagy egyéb szennyezddés van a munkadarab feliiletén,
akkor az akadalyozza a hegesztéaram aramlasat és a munkadarab és hegesztdgép felmelegedését
okozhatja!
+ A csatlakozo feliileteket megtisztitani!
+  Atestcsipeszt vagy a csavaros szoritdt biztonsagosan kell rogziteni a munkadarabon!
+ A munkadarab szerkezeti elemeit ilos testvezetékként hasznaini!
+ Biztositani kell a hegesztéaram akadélytalan aramlasat!
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5.3  Szillitas és elokészuletek a hegesztéshez

/\ FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély a nem daruzhat6 késziilékek nem megengedett médon torténd szallitasa kovetkeztében!
A késziilék daruzasa és felfiiggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és személyi sériiléseket

okozhat! A markolatok és fogantyuk kizarélag kézben torténé szallitasra alkalmasak!

+  Akésziilék daruzasra és felfliggesztésre nem alkalmas!

/\ VIGYAZAT

A késziilék elhelyezése!
A késziiléket kizardlag egy megfeleld teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban torténé

munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!

+ Biztositani kell egy csuszasmentes sima felliletet a készlilék szamara, és gondoskodni kell a munkahely
megfeleld megvilagitasardl.

+ Mindenkor biztositani kell a késziilék biztonsagos kezelését.

5.3.1 A hordpant hosszanak beallitasa

TAJEKOZTATAS

m€~ Példaként az alabbi abran a hordpant hosszabbitdsat mutatjuk be. A hordpant hosszanak csokkentéséhez a
hevedert a nyilakkal ellentétes iranyba kell hizni.

Abra 5-1
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A gép hlitése

5.4  Agép hiitése
Annak érdekében, hogy a hegesztdgép teljesitménye optimalisan kihasznalhato legyen:
+ biztositani kell a munkahely béséges atszellézését.
+ tilos az aramforrason lévé hiitényilasokat letakarni.
«  fémrészecskéket, port vagy egyéb idegen testet tilos a gépbe bedugni.

5.5  Hegeszt6pisztoly hiitése
5.5.1 Vizhiité egység csatlakoztatasa

TAJEKOZTATAS

m Figyelembe kell venni a kiegészit6k dokumentacidiban leirtakat is!

| me—

ol
©,
)

@
E;?
®

Abra 5-2

Poz. Jel Leiras

Csatlakozo aljzat, 8-pélusu
Vizhiité egység vezérlbkabel

Csatlakozo aljzat, 4-po6lust
Tapfesziiltség, vizh(ité egység

Vizhiité

OO®

Vezérl6- és tapfesziiltség kabelek a hegesztégéphez

A vizh(itéegység és a hegesztdgép kozotti kapcsolatot két kabel biztositja.
+ Avezérl6kabel csatlakozé dugdjat az aramforrasba bedugni.

+ A tapfesziiltség-kabel csatlakozo dugdjat az aramforrasba bedugni.
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Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivalok

5.6  Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivalok

TAJEKOZTATAS

me&s= A szakszeriitleniil elhelyezett hegesztéaram-vezetékek az ivfény zavarait (villogasait) okozhatjak!

A nagyfrekvencias gyujtoberendezések nélkiili hegesztési aramforrasok (MIG/MAG) munkakabeleit és
toml6csomagjait a lehetd legnagyobb hosszlisagban, szorosan egymés mellett, pArhuzamosan kell vezetni.

A nagyfrekvencias atiitések elkeriilése érdekében a nagyfrekvencias gyujtoberendezésekkel rendelkezé
hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és tomlécsomagjait hosszaban parhuzamosan, egymastol
kb. 20 cm tavolsagra kell lefektetni.

A kélcsonds befolyasolas elkeriilése érdekében mas hegesztési aramforrasok vezetékeihez képest
alapvetden legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tavolsagot kell tartani.

O vic/mac DN

o)

Dl (s sipy s

220 cm

O

220 cm «—> i
AN
o F il

i 220 cm
i =20 cm
Abra5-3
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Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkoz6 tudnivalék

TAJEKOZTATAS

7 o

G ] N ] | [FT ] G NN,

Abra 5-4

TAJEKOZTATAS

m&= A hegesztdaram-vezetékeket, hegesztopisztoly- és kozbensd tomldcsomagokat teljesen le kell tekercselni.
Keriilje a hurkokat!

A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.

A felesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

7 o

Gl R el ] RO\

Abra 5-5
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Csatlakoztatas az elektromos hal6zathoz
5.7 Csatlakoztatas az elektromos halozathoz

Veszélyek az elektromos halézathoz torténd szakszeriitlen csatlakoztatasbol eredéen!
A Az elektromos haldzathoz torténé szakszertitlen csatlakoztatas személyi sériiléseket és anyagi karokat

okozhat!

+ Akészllék halozati csatlakozojat kizarolag olyan aljzatba szabad bedugni, amely el6iras szerinti
védévezetékkel is rendelkezik.

+ Ha a készillékre egy Uj halozati csatlakozot kell szerelni, akkor ezt a miiveletet kizarélag elektromos szakember
végezheti az adott orszagban érvényes torvények és eldirasok betartasavall

+ A haldzati csatlakozo dugdt, -aljzatot és —kabelt elektromos szakembernek rendszeres idékézonként ellendrizni
kell!

+  Aramfejlesztdrol torténd lizemeltetés esetén az aramfejlesztét a kezelési utasitasaban leirtak szerint le kell
foldelni. Az aramfejlesztd altal létrehozott haldzatnak meg kell felelni a késziilékek miikodtetéséhez szikkséges
| védettségi osztalynak.

5.7.1 Elektromos halézat

TAJEKOZTATAS

me~ A késziiléket kizarolag az alabb felsorolt haldzati rendszerekre szabad racsatlakoztatni és lizemeltetni:
* Haromfazisu, 4-vezetékes rendszer foldelt ,,0“-vezetékkel, vagy
+ Haromfazisu, 3-vezetékes rendszer tetszdleges helyen torténd foldeléssel.

L1

L1

|
— !
|
L2 I L2
. .
|
L3 I L3
il I —
N l
—0 I
PE I PE
——o0— I ]
|
= —
Abra 5-6
Megjegyzések
Poz. Megnevezés Szinjel6lés
L1 Fazis 1 barna
L2 Fazis 2 fekete
L3 Fazis 3 sziirke
N ,0“-vezeték kék
PE Védbvezeték z0ld-sarga
VIGYAZAT

> Uzemi fesziiltség - halozati fesziiltség!
Annak érdekében, hogy elkeriiljiik a késziilék meghibasodasat, az adattablan megadott lizemi
fesziiltségnek meg kell egyezni a halézati fesziiltséggel!
+ "Lasd a 8, Miszaki adatok"!

+ Akikapcsolt késziilék haldzati csatlakozojat egy megfeleld aljzatba bedugni.
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5.8  AWI-hegesztés
5.8.1 Hegesztopisztoly és testkabel csatlakoztatasa

TAJEKOZTATAS

n&=  AVl-pisztolyt a hegesztési feladatnak megfelelden el6késziteni
(lasd pisztoly kezelési utasitasat).

@

P& @

Abra 5-7

Poz. Jel Leiras

1 Hegesztépisztoly

2 Hegesztdpisztoly kabelkoteg

8 Csatlakozdaljzat, 8-polusti / 12-pdlusu (valtozofiiggo)
'.(?: 8-polusti:  AWI Up/Down- vagy potméteres pisztoly vezérl6kabel

12-pblusu: AWI Up/Down pisztoly vezérlékabel LED-kijelzével (opcid)

Csatlakozd aljzat, 5-pélusu
Standard AVI-pisztoly vezérl6kabelének csatlakoztatasara

®
5 Menetes csatlakozo, G'4"
AWI-pisztoly gaztdmldjének csatlakoztatasara
|

Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,-“
AWI-pisztoly aramkabelének csatlakoztatasara
Munkadarab

Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,+*
Testkabel csatlakoztatasara

+ Pisztoly aramkabelének csatlakozé dugdjat a ,-“-jelli csatlakoz6 hivelybe bedugni és jobbra elforditva régziteni.
+ Sarga védbkupakot a menetes csatlakozorél (GY4*) levenni.
+  AWI-pisztoly gaztéml6jének végén lévé hollandi anyat a menetes csatlakozora (G%4") racsavarozni és meghUzni.

+ AVi-pisztoly vezérlékabelének csatlakozd dugdjat a hegesztégép csatlakoz6 aljzataba (5-pélusu standard AVI-pisztoly
esetén, 8-pdlusu UP-/DOWN-pisztoly esetén és 12-pblusu digitalis kijelzével rendelkez6 UP-/DOWN-pisztoly esetén)
bedugni és régziteni.

+  Testkabel csatlakozé dugojat a Hegeszt6aram ,+*“ csatlakozé hlivelybe bedugni és jobbra elforditva régziteni.
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Ha rendelkezésre all:

+ Hutdfolyadéktoml6k gyorscsatlakozdit a megfeleld gyorscsatlakozd hivelyekbe (itkdzésig bedugni:
A piros szin, visszatéré agi tdmlé gyorscsatlakozdjat a piros gyorscsatlakozo hiivelybe,
a kék szin(, eléremend agi tomlé gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozo hiivelybe.

TAJEKOZTATAS

m Figyelembe kell venni a kiegésziték dokumentacioiban leirtakat is!

5.8.1.1 AVl-pisztoly vezérldkabelének bekotési valtozatai

= =3 soi2
5 59
A [WR3
B | CS3
c |[ov2
— 5 BT1 AC +T\ [‘I’: - p o
4 BT2 | B, BT1 BT2I—| =E ] —.:RYH
— ov CE ; BRT2 81&’_}%
| 3 . _ | b Up-Down Brenner H |ov1
Uref. 10V EC I
_ 12 IH-DOWE F +ﬁ . Iiﬂml:i)lcz\:l\:l
BE 1 O o ExUSZE)
BT 12 Poti UDlein | H~ :‘ Pot/UD eln o
{ = Up  Down
B1 | —
Abra 5-8
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5.8.2 Védégaz ellatas
/\ FIGYELMEZTETES

Gazpalackok nem eldiras szerinti szallitasa illetve tarolasal
A gazpalackok nem el6iras szerinti tarolasa illetve szallitasa sulyos, akar halalos kimenetelii balesetet is

okozhat.

+ A gazforgalmazé utasitdsait és a gazpalackok szallitasara és tarolasara vonatkozo eléirdsokat maradéktalanul
be kell tartani!

+ A gazpalackot egy arra kialakitott vizszintes lapra allitani, és lanccal biztositani kell feld6lés ellen!

+  Meg kell akadalyozni a véddgazpalack tulmelegedését!

VIGYAZAT

Zavar a véddgazellatasban!
Kifogastalan mindségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelelé mennyiségii és mindségii védégaz

akadalytalan hozzavezetése a gazpalackbdl a hegesztdpisztolyhoz. Ha a védégaz hozzavezetésben
valamilyen eltomddés van, akkor az a hegeszt6pisztoly meghibasodasat okozhatja!

+ Ha nem hasznaljuk a védégaz menetes csatlakozéjat, akkor vissza kell ra dugni a sarga védékupakot!
+ Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakozé szivargdsmentesen témitsen!

TAJEKOZTATAS

M=  Mieldtt a nyomascsokkentdt a gazpalackra csatlakoztatnd, révid iddre nyissa ki annak elzarészelepét, hogy
az esetleges szennyezddések eltavozzanak!

32 099-000099-EW511
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5.8.2.1 Csatlakoztatas

Védbgazpalackot az erre kialakitott palacktartora elhelyezni.
Védbgazpalackot lanccal biztositani elddlés ellen.

Abra 5-9
Poz. Jel Leiras
1 Nyomascsokkent
2 Gazpalack
3 Nyomascsokkentd kilépé oldala
4 Gazpalack elzarészelep

Nyomascsokkentét a gézpalack elzarészelepére szivargasmentesen racsavarozni.
Gaztémld hollandi anyajat a nyomascsokkentd kilépd oldali menetes csatlakozojara racsavarozni.

O B a m@

%EEE%

Abra 5-10

Poz. | Jel | Leiras

1

Menetes csatlakozé G'.", véddgaz csatlakozo

i)

Gaztdmlé hollandi anyajat a menetes csatlakozéhoz (GY4*) csatlakoztatni.
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5.8.2.2 Véddgaz térfogataramanak beallitasa

TAJEKOZTATAS

e  Okolszabaly a véddgaz térfogataramanak beallitasahoz:
A gazterel6 atmérdje mm-ben megegyezik a védégaz térfogataramaval l/perc-ben.
pl.: 7 mm atmérdjii keramia gaztereléhoz 7 l/perc védégaz-térfogataram sziikséges.

1€~ Véddgaz térfogataramanak helytelen beallitasa!
A védbgaz térfogataramanak tal kicsire, ill. tal nagyra torténd beallitisanak kovetkeztében egyarant levegé
keriilhet a hegomledékbe, és ez gazzarvanyok létrejottét idézheti el6 a varratban.
« A véddgaz térfogataramat mindig az adott hegesztési feladatnak megfeleléen kell beallitani!

5.8.2.3 Gazteszt
Kezel6elem Teendd Eredmény

@ ’ A ,Hegesztési paraméter kivalasztdsa“ nyomogombot addig nyomogatni, amig az
xx &=

activArc LED villogni kezd.
53. A ,Hegesztési paraméter kivalasztasa® nyomdgombot kb. 5 mp.-ig benyomva tartani. A

(,Véd6géz eléaramliasénak ideje) LED vilagit,
a véddgaz kb. 20 mp.-en keresztil ramlik.
+  Allitsa be a nyomascsdkkenton a sziikséges védégazmennyiséget.
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5.8.3

Hegesztési feladat kivalasztasa

TAJEKOZTATAS

n&e> A hegesztdgép vezérlése maximum 8 hegesztési feladat (JOB) tarolasara alkalmas.
A 0-s szamu JOB kivalasztasaval a gép automatikusan kézi lizemmadra valt. llyenkor valamennyi
paraméter kozvetleniil a kezelépanelen allithaté be “Lasd a 5.8.3.1, Kézi, hagyomanyos kezelés (JOB 0)".

5.8.3.1 Kézi, hagyomanyos kezelés (JOB 0)

TAJEKOZTATAS

m&s= A hegesztési feladatot meghatarozé alapparaméterek megvaltoztatasa csak akkor lehetséges, ha:
+ nem folyik hegeszt6aram, és
+ akulcsos kapcsold (opcioként rendelhetd) ,1°-es allasban van.

A gyartéizembél trténd kiszallitaskor, ill. a berendezés minden egyes Ujrainstallalasat (RESET) kévetéen a hagyomanyos
,kézi* bedllitdsi mod (JOB 0) aktiv. Ez azt jelenti, hogy a hegesztének minden a hegesztéshez szikséges bedllitast ismét el kell
végezni minden egyes hegesztési feladathoz.

Kezel6elem Teendé Eredmény

0. ' Hegesztdeljaras kivalasztasa és kijelzése.

ok - ._y'.. AVI-hegesztés

=0 ’ Uzemmod kivélasztasa és kijelzése.

ol = spolArc

i ‘E‘E- O  spotArc (bedllithatd pontids: 0,01 mp. + 20,0 mp.)
h 2-Utem
v .

@ nn 4-0tem

| Puts
. Automatic

sec
kHz

Pulzalasi mod kivalasztasa és kijelzése.

Automatic AV|-pulzalé automatika (frekvencia és balansz)
sec

kHz Pulzalt ivii AVI-hegesztés ciklusidék beallitasaval, zolden vilagit / Gyors
egyenaramu pulzalas frekvencia és balansz beallitdsaval, pirosan vilagit

A )

Hegesztési paraméter kivalasztasa

@
Qap?

2L

A kivant érték beallitasa

099-000099-EW511
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5.8.3.2 Hegesztési feladatok (JOB-ok) elmentése
A visszatér6 hegesztési feladatokhoz (JOB) szlikséges hegesztési paraméterek megvéltoztathatok ill. elmentheték az 1 + 7 sz.-
U JOB-okban (max. 7 hegesztési feladat).

5.8.3.3 A hegesztési feladat (JOB) szamanak megjelenitése és megvaltoztatasa

Kezeléelem Teend6

Eredmény

AMP '
voLr nXx —’

JoB

O,

,~JOB-szam megjelenitése” menlipont kivalasztasa

JOB-szam megvaltoztatasa

AMP '
voLT 1x 4
JoB

©

Ha megnyomjuk a vélasztékapcsolét, vagy 5 mp-ig egyetlen nyomogombot sem
nyomunk meg, akkor az 0j JOB lesz aktiv.

 TAJEKOZTATAS

m&= A hegesztési feladat bedllitisa megegyezik a "Hagyomanyos kézi beéllitas (JOB 0)" c. fejezetben leirtakkal.
Egy masik hegesztési feladatra (JOB) atvaltani csak akkor lehet, ha nem folyik hegesztéaram.
Az aram fel- és lefutasi iddk kiilon—kiilon beallithatok 2-litemdi és 4-iitemii lizemmédhoz.

36
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5.8.3.4 Digitalis kijelzd

A kovetkez8 hegesztési paraméterek megjelenitheték hegesztés el6tt (bedllitott érték) ill. hegesztés kdzben (mért érték):

Paraméter Hegesztés elétt (beallitott érték) Hegesztés kdzben (mért érték)
Hegeszt6aram ™
ivfesziiltség O o
JOB-sz&m O
|d6 paraméterek O
Aram paraméterek O

M lehetséges
O nem lehetséges
5.8.3.5 Hegesztési paraméterek beallitasa

A hegesztés folyamatat meghatarozo beallithatd paraméterek fliggenek a kivalasztott hegesztési feladattol. Ez azt jelenti, hogy
pl. egy nem pulzalt ivi hegesztési feladathoz nem lehet beallitani a pulzalasra vonatkozé paramétereket.

5.8.3.6 Hegesztéaram beallitasa (induld-, csokkentett-, kratertolté- és HOTSTART-aram)
A csokkentett-, az indul6- és a kratert6Itd aram a folyadékkristalyos kijelz&n megjelenithetd szazalékosan (gyari beéllitas) vagy

abszolut értékben (EXPERT menipont).
f ENTER

- O+

/L

NAVIGATION ]

yyi

7/

Abra5-11

Kijelz6 Beallitas / kivalasztas

v

7/

Kilépés a meniipontbol
JExit*

Késziilék konfiguralasa

KészUlék funkcidinak beallitdsa és paraméterek meghatarozasa

o O
O e Y
IS [

Hegesztéaram (induld-, cs6kkentett-, kratert6lté- és HOTSTART-aram) beéllitasdnak médja
+  Pro = Hegeszt6aramok megjelenitése a & hegesztdaram %-aban (gyari beallitas)
+  Abs = Hegesztéaramok megjelenitése abszolut értékben

099-000099-EW511
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5.8.4 EXPERT meniipont (AWI)
Az EXPERT menlpontban azok a funkcidk és paraméterek talalhatdk, amelyek nem érhetdk el kozvetleniil a kezel6panelrdl, ill.
amelyek beallitasara csak ritkan van sziikség.

TAJEKOZTATAS

1~ ENTER (belépés a meniibe)

Tallézas a meniiben)

EXIT (kilépés a meniibol)

A ,Hegesztési paraméterek” nyomdgombot 4 mp.-ig benyomva tartani.
A kivant hegesztési paramétert a ,Hegesztési paraméterek” nyomégomb nyomkodasaval lehet kivalasztani.
A kivant értéket bedllitani vagy a beallitast megvaltoztatni a ,Hegesztési paraméterek beallitasa“

forgatdgombbal lehet.

4 mp. utén a készllék magatdl visszakapcsol lizemkész allapotba.

ENTER EXIT

Abra 5-12
Kijelzo Beallitas / kivalasztas
C oy Expert menii
L o

tS1 lefutasi ido (fé hegesztéaramrol a csokkentett hegesztéaramra)
Beallithatd: 0,00 s + 20,0 s (gyari érték: 0,000 s)

i
7| (L
S 1|

tS2 felfutasi idd (csokkentett hegesztéaramrol a f6 hegesztéaramra)
Bedllithato: 0,00 s + 20,0 s (gyari érték: 0,00 s)

D
=
r

activArc-paraméter
Az AWI-activArc-hegesztés bekapcsolasat kdvetben kiegészitésként beallithatd a paraméter kivant értéke.

38
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5.8.5

5.8.5.2

ivgyujtasi médok
5.8.5.1 Nagyfrekvencias ivgyujtas

b)

Abra5-13

Az iv meggyujtasa a munkadarab és a W-elektréd érintkezése nélkiil nagyfrekvencias gyujtéimpulzussal torténik:
a) AWI-pisztolyt a munkadarab folé helyezni tgy, hogy a W-elektrod hegye kb . 2-3 mm-re legyen a munkadarab feliletétdl.
b) Pisztoly nyomégombjat megnyomni (nagyfrekvencias gyujtéimpulzus begyuijtja az ivet).

c)

Hegesztéaram folyik, a hegesztés folyamata a kivalasztott izemmodnak megfelelen folytatodik.

Hegesztési folyamat befejezése: Pisztoly nyomégombjat elengedni, ill. megnyomni majd elengedni a kivalasztott
lizemmodnak megfeleléen.

Koppintasos (,LIFTARC") ivgyujtas

a) b)

Abra5-14

Az iv meggyujtasa a W-elektrédnak a munkadarabhoz torténd érintésével torténik:

a)

b)

c)

Az AWI-pisztoly keramia fuvokajanak a peremét és a W-elektrod hegyét dvatosan a munkadarab felliletéhez érinteni és a
pisztoly nyomogombjat megnyomni (Liftarc-aram folyik, fuggetlendl a beallitott f6 hegesztéaramtol)

A pisztolyt a fivéka peremén lassan billenteni addig, hogy a W-elektréd hegye és a munkadarab felllete kézott kb. 2...3 mm
tavolsag legyen. Az iv begyullad és a kivalasztott izemmaddnak megfeleléen a hegesztéaram a beallitott indulé- vagy f6
hegesztéaram értékre né.

Pisztolyt felemelni és normal helyzetbe billenteni.

Hegesztési folyamat befejezése: A kivalasztott izemmaddnak megfelelden a pisztoly nyomégombjat elengedni vagy
benyomni és azt kovetden elengedni.

5.8.5.3 Automatikus kikapcsolas

TAJEKOZTATAS

Hegesztési folyamat kdzben az automatikus kikapcsolas két esetben lehetséges:

ivgyujtas kozben (ivgyuitasi hiba)

+ Ha a pisztoly nyomdgombjanak megnyomasat kovetéen 3 mp-ig nem folyik hegesztéaram.

Hegesztés kozben (iv megszakadasa)

+ Ha a hegeszt6iv tobb, mint 3 mp-re megszakad.

A hegesztokésziiléek mindkét esetben visszavonhatatlanul befejezi az ivgyujtas- ill. a hegesztés folyamatat.

099-000099-EW511
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5.8.6 A hegesztés folyamata / izemmddok

" T 3.24

AIMSICE

@TO-

| § V|
Abra 5-15
Poz. Jel Leiras
1 »Hegesztési paraméter kivalasztasa“ nyomégomb
A bedllitott hegesztéeljarastol és izemmadtol fliggd hegesztési paraméterek kivalasztasara.
2 2 == Y4+ |Hegesztési paraméterek beallitisa forgatogomb
! : Valamennyi hegesztési paraméter (pl. hegesztéaram, lemezvastagsag, védégaz eléaramlasanak ideje,
& |stb.) beallitasara.
\d

5.8.6.1 Jelmagyarazat

Jel

Jelentés

BAY

Pisztoly 1-es nyomégombjat megnyomni

2\

Pisztoly 1-es nyomdgombjat elengedni

I Aram
t [d&
© Védégaz eléaramlasa

Istart

Indul6 hegesztéaram

tUp

Aramfelfutas ideje

tP

Pontidé

AMP

F6 hegesztéaram (minimalistol a maximalis hegesztéaramig)

AMP%

Csokkentett hegesztéaram (a f6 hegesztéaram 0%...100%-a)

t1

Csucsaram ciklusideje

t2

Alaparam ciklusideje

ts1

Pulzalt ivii AVI-hegesztés: Lefutasi id6 a f6 hegesztdaramrol (AMP) a csokkentett hegesztéaram (AMP%)
értékére

ts2

Pulzalt iv(i AVI-hegesztés: Felfutasi id6 a csokkentett hegesztéaramrél (AMP%) a f6 hegesztéaram (AMP)
értékére

tDown

Aramlefutas ideje

lend

Kratertolté aram

Védégaz utdbaramlasa

40
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5.8.6.2 2-litemli izemmad

< 1 > 2. —
A\ :
' l
1 A Y
v/ :
\ 1
v ! '
1
\ ! I
\ ! |
T I
l
Isfart—> AMP% Iend :
P
| e 't
54—54 —»:4— tup—>! A —»E
Abra 5-16

1. litem:

+ Pisztoly 1-es nyomogombjat megnyomni és benyomva tartani.

+  Védbgaz eléaramlasa indul.

+ Nagyfrekvencias impulzus indul a W-elektrédrél a munkadarabra és begyuitja az ivet.
+ Hegesztéaram indul és régtdn a beallitott induld hegesztéaram (lswr) értékre ugrik.

+ Nagyfrekvencia kikapcsol.

+ Hegeszt6aram a beallitott aramfelfutasi id alatt a f6 hegesztdaram (AMP) értékre né.

Ha a f6 hegesztéaram fazisaban a pisztolyon a 2-es nyomégombot is megnyomjuk az 1-es nyomégombbal egyiitt, akkor
a hegesztdéaram a beallitott aramlefutasi id6 (tS1) alatt a csokkentett hegesztéaram (AMP%) értékére csokken.

A pisztoly 2-es nyomégombjanak elengedését kdvetden a beallitott aramfelfutasi id6 (tS2) alatt a hegesztéaram ismét a
f6 hegesztéaram (AMP) értékére no.

2. iitem:

+ Pisztoly 1-es nyomogombijat elengedni.

* Hegeszt6aram a beallitott aramlefutasi idé alatt a kratertolté aram (lend, minimalis hesztéaram)
értékre csokken.

Ha aramlefutas kdzben ismét megnyomjuk a pisztolyon az 1-es nyomégombot,

akkor a hegesztéaram ismét a beallitott f6 hegesztéaram (AMP) értékére né.

*  Hegesztéaram lecsokken a kratertoltd aram (lend) értékére, a hegesztéiv kialszik.

+  Védbgaz utdaramldsa tart még a bedllitott ideig.

TAJEKOZTATAS

m& RTF pedalos tavszabalyz6 csatlakoztatasa utan a késziilék automatikusan 2-iitemii lizemmédra kapcsol, és
kikapcsol az aram fel- és lefutas.
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5.8.6.3 4-iitem(i izemmod

1. —Pe——— 2.——— >pe— 3. — >le— 4. —>

1A

bt —>

-~Y

|

I

le— ty,—> «— tDm—>i
|

| |

X e

Abra 5-17

1. litem
Pisztoly 1-es nyomdgombjat megnyomni, véddgéz eléaramlésa indul.
+  Nagyfrekvencias impulzus indul a W-elektrédrél a munkadarabra és begyujtja az ivet.
¢+ Hegesztéaram indul és rogtdn a beallitott induld hegesztdaram (minimalis beallitasnal keresdiv) értékre né. Nagyfrekvencia
kikapcsol.

2. iitem
+ Pisztoly 1-es nyomogombjét elengedni.
+ Hegesztéaram a beallitott aramfelfutasi idd alatt a beallitott f6 hegesztéaram (AMP) értékre né.
A 6 hegesztéaramrol (AMP) a csokkentett hegesztéaramra (AMP%) torténd atvaltashoz:

+ pisztoly 2-es nyomdégombjat benyomni vagy

+ pisztoly 1-es nyomégombjat rovid ideig megnyomni

Az aram fel- és lefutasi id6k beallithatok "Lasd a 5.8.4, EXPERT meniipont (AWI)".

3. litem

+ Pisztoly 1-es nyomogombjat megnyomni.

+ Hegesztéaram a beallitott aramlefutasi idd alatt a kratertolté aram (lend, minimalis hegesztdaram)

értékre csokken.

4, iitem

+ Pisztoly 1-es nyomogombjéat elengedni, iv kialszik.

+ Védbgaz utbaramladsa a bedllitott ideig.
A hegesztési folyamat azonnali, aramlefutas- és kratertoltés nélkiili megszakitasahoz:

+ Anpisztoly 1-es nyomégombjat rdvid ideig megnyomni (3-as és 4-es litem).

Hegesztdaram 0-ra csokken és elkezdddik a véddgaz utdaramlasa.

TAJEKOZTATAS

m®&= RTF pedalos tavszabalyz6 csatlakoztatasa utan a késziilék automatikusan 2-iitemii izemmddra kapcsol, és
kikapcsol az aram fel- és lefutas.

n&g= Az alternativ hegesztésinditas (Iéptetéinditas) hasznalatahoz a késziilékvezérlésen kétjegy(i hegesztési
lizemmodot (11-x) kell beallitani. A késziiléktipus fiiggvényében kiilonb6z6 szamu hegesztési iizemmad all
rendelkezésre. A beallitott hegesztési médokban (1-x) ez a funkcid ki van kapcsolva.
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5.8.6.4 spotArc
Az eljaras acélbdl vagy CrNi 6tvozetbdl késziilt, max. 2,5 mm vastagsagu lemezek f(iz6 hegesztéséhez vagy 6sszekotd
hegesztéséhez hasznalhatd. Kiildnbdzd lemezek is egymashoz hegeszthetdk.

A ponthegesztés lizemmaodjai (spotArc/Spotmatic) két kiilonbdzé idétartomanyban alkalmazhatok. It kiilonbséget tesziink
"hosszd" és "révid" idGtartomany kdzott. Ezeket az idétartomanyokat a kovetkezéképpen definialjuk:

Idétartomany | Beallitasi tartomany Up/Down-Slope Pulzalas |AC Kijelzés Kijelzés

hossz 0,015-20,0 s (10 ms) igen igen igen [l cC
JC J) (O

rovid 5ms-999 ms (1 ms) nem nem nem [l - -
5t5 [Lon

A spotArc lizemmad kivalasztasakor automatikusan a hosszu id6tartomany kertl beallitdsra. A Spotmatic izemmad
kivalasztasakor automatikusan a rovid idStartomany kertil beallitasra. A felhasznal6 a konfiguraciés meniiben mddosithatja az
idStartomanyt "Lasd a 5.13, Kész(ilék konfiguralasa menupont".
AVl ivpont (,,spotArc*) hegesztés kivalasztasa és beallitasa

Kezel6elem Teendé Eredmény

spotArc spofArc
'EF'Q ! = O jelzélampa vilagit
hv . Kb. 4 mp &ll rendelkezésre ahhoz, hogy a ,Hegesztési paraméterek beallitdsa“ forgatbgombbal
nn a kivant pontidét beéllitsuk. (Beallithato pontidd: 0,01 mp és 20,0 mp kdzétt.)
® Ezutén a kijelz6 ismét visszavalt a hegesztdaram ill. az ivfeszilltség megjelenitésére. A
nyomaégomb ismételt megnyomasaval a kijelz6 ismét visszavalt a paraméterekre és a

forgatdgomb segitségével azok megvaltoztathatok. A pontidd a hegesztés folyamatat
meghatarozd paraméterekkel egyutt is bedllithatd.

==& ) Pontidd ("tP") beallitasa
. )
vl 1 a
v
\d
L Puts ’ Az AVl ivpont (,spotArc’) hegesztés gyarilag Ugy van beéllitva, hogy azzal egyiitt az ,Automata
Automatic = AVl pulzalas® is aktivalodik. A felhasznéldé mas pulzélés véltozatokat is kivélaszthat.
[ Automatic Automata AVI pulzalas (frekvencia és balansz)
. AVI pulzélas ciklusidék megadasaval, z6lden vilagit /
® Gyors (metallurgiai) egyenéramt AVI pulzalas (frekvencia és balansz), pirosan
vilagit

TAJEKOZTATAS

m&= A hatékonysag novelése érdekében az aram fel- és lefutasi idket javasolt ,,0-ra beallitani.
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Abra 5-18
A példaban a nagyfrekvencias-ivgyujtas gyujtasmod folyamatat abrazoltuk. Azonban a koppintasos ivgyuitas is lehetséges "Lasd
a 5.8.5, Ivgyuijtasi médok".
Folyamat:
+  Pisztoly nyomdgombjat megnyomni és benyomva tartani.
+  Védbgaz eléaramlasa indul.
+  Nagyfrekvencias gyUjtéimpulzus indul a W-elektrodrdl a munkadarabra és begyUjtja az ivet.
* Hegesztéaram indul és rogton a beallitott induld hegesztéaram értékre (Istar) N6.
+ Nagyfrekvencia kikapcsol.
+  Hegesztéaram a beallitott dramfelfutasi idé (tup) alatt a f&6 hegesztéaram (AMP) értékre nd.

 TAJEKOZTATAS

= A folyamat a beallitott ivpont (,,spotArc”) id6 letelte utan vagy a pisztoly nyomégombjanak ido el6tti
elengedésével all le.

SpotArc / pulzalasi valtozatok tablazat:

Eljaras Pulzalasi valtozat

Egyenarami AVl | @ Automatic Automata pulzalas (gyari bedllitas)
@ 752 (z0lden vilagit) Pulzalas (termikus pulzalas)
@ 25 (pirosan vilagit) KHz-es pulzélas (metallurgiai pulzélas)
Nincs pulzélas
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5.8.6.5 Spotmatic

TAJEKOZTATAS

I me&s  Ezt a funkciot hasznalat eldtt aktivalni kell "Lasd a 5.13, Késziilék konfiguralasa meniipont". I

A spotArc izemmaddal ellentétben az ivfény itt nem a pisztoly nyomégomb szokasos megnyomasaval, hanem a volfram
elektréda munkadarabra torténd rovid felhelyezésével indithat6. A pisztoly nyomogomb a hegesztési folyamat engedélyezésére
szolgél. Az engedélyezés minden hegesztési pontra kiilon-kildn vagy akar allanddan is lehetséges "Lasd a 5.13, Kész(lék
konfigurélédsa menipont"™:
+  Kiiloén folyamatengedélyezés:

A hegesztési folyamatot minden ivgyuijtas elétt a pisztoly nyomogomb megnyomasaval Ujra engedélyezni kell.
+  Allandé folyamatengedélyezés:

A hegesztési folyamat a pisztoly nyomégomb egyszeri megnyomasaval engedélyezhetd. Az ezt kdvetd ivgyuijtast a volfram
elektréda rovid felhelyezése inditja be.

TAJEKOZTATAS

m&=  Akivalasztas és a bedllitas alapvetéen ugyanugy torténik, mint a spotArc lizemmédnal "Lasd a 5.8.6.4,
spotArc".
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Abra5-19

A példaban a nagyfrekvencias-ivgyUjtas gyujtasmad folyamatat abrazoltuk. Azonban a koppintasos ivgyuitas is lehetséges "Lasd

a 5.8.5, Ivgyuijtasi moédok”.

A folyamatengedélyezés modjanak kivalasztasa a hegesztési folyamathoz “"Lasd a 5.13, Késziilék konfiguralasa

meniipont”.

Az Up- és Down-Slope id6k kizardlag a pontidd hosszabb beallitasi tartomanya (0,01 s - 20,0 s) esetén lehetséges.

@ A hegesztési folyamat engedélyezéséhez nyomja meg, majdengedje el a hegesztdpisztoly gombjat (érintés).

@ Ovatosan helyezze ra a munkadarabra a pisztoly gazfivokajat és a volfram elektrodat.

® Engedje le a pisztolyt és a pisztoly gazfuvokajat, hogy az elektrédacsics és a munkadarab kdzott kb. 23 mm tavolsag
legyen. A védBgaz a bedllitott gazeldaramlasi idével aramlik. Az ivfény begyullad, és az el6z6leg beallitott inditéaram (Istar)
folyik.

@ A féaramfazis a beallitott spotArc-idd leteltével fejezddik be.

® A hegesztéaram a beallitott Down-Slope idével a végaramra (lend) esik.

® A védbgaz utanaramlasi idd letelik és a hegesztési folyamat befejezédik.

A hegesztési folyamat ujboli engedélyezéséhez nyomja meg, majd engedje el a hegesztdpisztoly nyomégombjat

(érintés) (csak kiilon folyamatengedélyezés esetén sziikséges). A kovetkez6 hegesztési folyamatokat a

hegesztdpisztoly ismételt felhelyezése inditja el a volfram elektrédacsuccsal.

46
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5.8.6.6 2-iitemii AVI-hegesztés C-valtozat

A\
1A
i Ismrt>
§<— O—»:
i)

Abra 5-20

1. litem

Pisztoly 1-es nyomdgombjat megnyomni, védégaz eléaramlasa indul.

+  Nagyfrekvencias gyUjtéimpulzus indul a W-elektrodrél a munkadarabra és begyujtja az ivet.

+  Hegesztéaram indul és rogtdn a beallitott induldaram (minimalis beallitasnal keresiv) értékre né.
Nagyfrekvencia kikapcsol.

2. iitem

+ Pisztoly 1-es nyomogombijéat elengedni.

* Hegesztéaram a beallitott aramfelfutasi id6 alatt a beallitott f6 hegesztéaram (AMP) értékre né.

 TAJEKOZTATAS

n& A pisztoly 1-es nyomégombjanak megnyomasaval a hegesztéaram a f6 hegesztéaram (AMP) értékérdl a
beallitott aramlefutasi id6 (tS1) alatt lecsokken a csokkentett hegesztéaram (AMP%) értékére. A pisztoly 1-
es nyomoégombjanak elengedését kovetéen a hegesztdaram a csokkentett hegesztéaram (AMP%) értékérdl
a beallitott aramfelfutasi ido (tS2) alatt ismét megnd a f6 hegesztéaram (AMP) értékére. Ez a folyamat
tetszdleges gyakorisaggal megismételhetd.

A hegesztési folyamat befejezése a hegesztéiv megszakitasaval (a pisztolyt eltavolitani annyira a
munkadarabtodl, hogy az iv megszakadjon) torténik.
Az &ram fel- és lefutasi id6k elézetesen beallithatok "Lasd a 5.13, Késziilék konfiguralasa meniipont".

m&  Ennek az lizemmédnak a kivalasztasat el6zetesen engedélyezni kell "Lasd a 5.13, Késziilék konfiguralasa
meniipont”.
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5.8.7 Pulzalt ivii hegesztés folyamata

TAJEKOZTATAS

nm&g= Pulzalt ivii hegesztésnél a folyamat alapvetéen ugyantgy zajlodik le, mint standard (pulzalas nélkiili)
hegesztésnél, de a f6 hegesztéaram ideje alatt a hegesztéaram a csucsaram és az alaparam értéke kozott
valtakozik periddikusan a beallitott ciklusidék szerint.

n&e=  Szilkség esetén kikapcsolhaté a hegesztéaram pulzalasa az aram fel- és lefutasa kozben “"Lasd a 5.8.4,
EXPERT meniipont (AWI)"

5.8.7.1 Pulzalt ivii AWI-hegesztés 2-iitem(i lizemmaddban

Istan—P - Ie“d
'<—o—><—t—> i<—t S —»T
) v A )

Abra 5-21
5.8.7.2  Pulzalt ivii AWI-hegesztés 4-iitemii lizemmoddban
1l —e—— 2. ——>j«— 3. —>— 4. >
LA\ A\ LA\ A\
14 | AMP —> | :
: :
1 I
1 |
1 I
1 |
1 I
1 |
1 1
1 I
1 I
1 I
1 1
bton —> !
1
i<— g‘ —>i :.4— ty,—>
Abra 5-22
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5.8.8 Pulzalasi valtozatok

TAJEKOZTATAS

m€&> A keésziilék rendelkezik egy beépitett pulzalé egységgel.
Pulzalt ivii hegesztés kozben a hegesztéaram a csticsaram- (f6 hegesztéaram, AMP) és az alaparam
(csokkentett hegesztéaram, AMP%) értéke kozott valtakozik.

Pulzélas (termikus pulzélas)
Termikus pulzalasnal a cstcs- és alaparam ciklusid6k (max. 200 Hz-es frekvencia) valamint a fel- és lefutési id6k (ts1 és ts2) a

vezéridpanelen allithatok be masodpercekben.

1A

AMP

AMP%

> 11— > Pe—— 2 — >

| ts2 ! Dted !
Abra 5-23
Kezel6elem Teendd Eredmény Kijelz6kon
1T Pute ' AVI pulzalas funkcio kivalasztasa.
Automatic > sec . Py w wz e
see Yo kHz jelzélampa z6lden vilagit.
kHz
' Csucsaram ciklusidejének ("t1") kivalasztasa. ,-.
| L “Csucsaram ciklusideje” LED vilagit -
P Csucséaram ciklusidejét ("t1") beallitani.
I )
W
ol
Alaparam ciklusidejének ("t2") kivalasztasa.
_’ “Alaparam ciklusideje® LED vilagit
2 ¢ Qr‘ Alaparam ciklusidejét "t2" bedllitani.
[ 1 )
W
ol
@ 2mp Fel- és lefutasi idéket ("ts1 és ts2") kivalasztani. ,- ,-' s
; crc
¢ Y Felfutasi id6 ("ts1") beallitasa. -
| . @m elfutasi idd ("ts1") beallitasa -
i CJ1

\J
*

©

Atvaltas ,ts1* és 2" id6k kizott.

1
]

\\
Q’
e’

»
*

i

Lefutasi id6 ("ts2") beallitasa.
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KHz-es pulzélas (metallurgiai pulzalas)

A kHz-es pulzélas (metallurgiai pulzalas) a nagy aramok esetében fellépd plazmanyomast (ivnyomast) hasznélja ki, amelynek
eredményeként kialakulé dsszenyomott ivsugarral koncentraltabb hébevitelt lehet elérni. A frekvencia 50 Hz és 15 kHz kdz6tt, a
pulzalasi balansz pedig 1 és 99 % kozétt allithato be.

A termikus pulzalassal szemben a fel- és lefutasi idéknek itt nincs szereplik.

TAJEKOZTATAS

1€~ A hegesztéaram pulzalasa a hegesztdaram fel- ill. lefutasa kozben is tart!

A AMP

AMP%
« bal [%] > § t
< : flki] —— >
Abra 5-24
Kezeldelem Teendé Eredmény
[ Pute ' kHz-es pulzalas kivéalasztasa.
‘.‘::"“‘“‘ | L L,Pulzalt ivii AVI-hegesztés” nyomdgombot addig nyomogatni, hogy a jelzélampa
kHz vilagitson.

o jelz6lampa pirosan vilagit

Balansz FsLT kivalasztasa

Bedllithato: 1 % és +99 % kozott(1 %-os fokozatokban).
fpiyt
Frekvencia kHz kivalasztasa.

Bedllithato: 50 Hz és 15 kHz kdzétt (0,01 kHz-es fokozatokban).

®(® 'O
§ 15

Pulzal6 automatika

A pulzalé automatikanak els@sorban f(izé- és pontvarratok készitésénél van fontos szerepe.

A bedllitott hegesztéaramtol fuggd pulzalasi frekvencia és —balansz lengésbe hozza a hegfiird6t, ami kedvez6en hat a
munkadarabok koz6tti rés athidalasara. A szlikséges pulzélasi paramétereket a hegesztégép vezérlése automatikusan beallitja.

Kezel6elem Teendd Eredmény
L[ Pute ' AVI pulzal6 automatika kivalasztasa.
:‘::"“‘“‘ | L L-Pulzalt ivii AVI-hegesztés” nyomdgombot addig nyomogatni, hogy a Autematic
kHz jelz6lampa vilagitson.

©
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5.8.9 AVl-activArc

-hegesztés

Az EWM-activArc-eljaras a rendkivil dinamikus szabalyozd rendszernek kdszonhetéen biztositja azt, hogy hegesztés kozben a
W-elekirdd és a hegfiirdd tavolsaganak valtozasa (pl. kézi hegesztésnél) ellenére a munkadarabba bevitt energia kdzel allandd
maradjon. Ha pl. a W-elekiréd kdzelebb keril a hegfiird6hdz, akkor a csokkend ivfesziiltségbdl eredd kisebb hébevitelt ugy
kompenzalja a rendszer, hogy megnéveli a hegesztéaramot (A/V), és forditva. Mindez megneheziti a W-elektrédnak a
hegémledékbe torténd beleragadasat, ill. csdkkenti a hegdmledéknek volframmal torténd szennyez6dését. Ez kiiléndsen
elényos pl. fiiz6- és pontvarratoknal!

Kezel6elem

Teend6

Eredmény

Kijelz6n

" ®

ActivArc paraméter kivalasztasa

Nyomogombot addig nyomogatni, amig az activAre LED villogni

kezd

e ~‘
1 )
q

\4

2L

Paraméterek beallitasa
Az activArc-paraméter (szabalyozas) tetsz6legesen megvéltoztathaté az adott hegesztési feladatnak (lemezvastagsag)

megfeleléen.

*  ActivArc funkciét bekapcsolni

‘ o7

+ ActivArc funkciét kikapcsolni

+ El6zetes beallitas: AWI-activArc-hegesztés kivalasztasa
+ Belépés a meniibe (ENTER): a ,Folyamatparaméter” nyomégombot 4 mp.-ig benyomva tartani.
+  Kilépés a menibdl (EXIT): 4 masodpercet varni.

4

oFF

ey

([ NAVIGATION )

- =0 T C
) o W
Abra 5-25
Kijelz6n | Beallitas / kivalasztas
,- ,-' activArc paraméter
-' f| |Beallithato: 0 + 100 kozott (gyari beallitas: 50)
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5.8.10 Pisztolyok (kezelési valtozatok)

Lehetéség van arra, hogy ehhez a hegesztdgéphez kiildnféle kialakitasu és kezelési mddu pisztolyokat csatlakoztassunk.
A pisztoly nyomogombjéanak (BRT) ill. az egyéb kezeléelemeknek (mint pl. billenékapcsol6 vagy potenciométer) a funkcioit
tetsz6legesen beallithatjuk a kivant kezelési mddnak megfeleléen.

Jelmagyarazat a kezel6elemekhez:

Szimb6lum Jelentés
[ ®-1BRT 1 Pisztoly nyomdgombjat benyomni
J

[ ®-1BRT 1 Pisztoly nyomogombjat egyszer megnyomni és gyorsan elengedni

i)
(@ ®[-BRT 2 Pisztoly nyomogombjara rékattintani majd uténa folyamatosan nyomni
R

5.8.10.1 Pisztoly nyomégombijat réviden megnyomni (érintégombos funkcio)

TAJEKOZTATAS

m&= A funkcié moédositasahoz nyomja meg roviden a pisztoly nyomégombjat.
A léptetd funkcio miikodését a beallitott hegesztési lizemmod hatarozza meg.
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5.8.11 Pisztoly kezelési modjanak és a FEL-/LE- (UP-/DOWN) sebesség beallitasa
A kezelének lehet6sége van az 1 + 6-0s és 11 + 16-0s pisztolykezelési mddokat kivalasztani. A 11 + 16-0s kezelési médok
tartalmazzak mindazokat a lehet6ségeket, amelyeket az 1 + 6-0s kezelés modok, csak a csdkkentett hegesztéaramra térténd
atvaltasra az érintégombos funkcidé nem hasznalhatd.
Az egyes kezelési mddokban elérhetd funkcidkat a megfeleld pisztolyhoz tartozd tablazat tartalmazza. Természetesen
valamennyi kezelési mddban a hegesztési folyamat inditasa és leallitdsa a hegesztépisztolyon az 1-es nyomégombbal (BRT1)
torténik.

ENTER |

D)= O+

NAVIGATION ]

e

|

A\ 4
A

A 4

l

<
<€

('l
0
L

o

[nd
c

Abra 5-26
Kijelzo Beallitas / kivalasztas
[l R Kilépés a meniiponthél
LV L | Exit
[} t| |.Pisztoly konfiguralasa“ meniipont
C 1”0 | Hegesztopisztoly funkcioinak beallitasa
[ (| |Pisztolykezelési méd
cog
g0 (| |Aram fel-/lefutas sebessége
LILIDI) | Erek novelése = hegesztaram gyorsabb valtozasa
Erték csokkentése = hegesztéaram lassubb véltozasa

TAJEKOZTATAS

& Az adott pisztolytipus esetében kizardlag a felsorolt kezelési médoknak van értelmiik.
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5.8.11.1 Standard AWI-pisztoly (5-pélusu)

Standard AVI-pisztoly 1 nyomégombbal
Abra Kezel6elem Jelmagyarazat
5 o BRT1 = Pisztoly 1-es nyomogombja (hegesztdaram BE/KI;
csokkentett hegesztéaram érintégombos funkcidval)
Funkcié Kezelési méd Kezel6elem
BRT 1
Hegeszt6aram BE/KI n
1 hvA
(gyari beallitas) BRT 1
Csokkentett hegesztdaram (4-litem(i (izemmod) s
Standard AVI-pisztoly 2 nyomégombbal
Abra Kezel6elem Jelmagyarazat
5 (Y ] BRT1 = Pisztoly 1-es nyomdgombja
BRT2 = Pisztoly 2-es nyomogombja
Funkcié Kezelési mod Kezel6elem
BRT 1-
Hegesztéaram BE/KI i
. s 1 BRT 2
Csokkentett hegesztéaram (gyéri beallitas) i
Csokkentett hegeszt6aram (érintégombos lizemmad) / BRT 1/0@)
(4-Utem(i (izemmod) 4t
BRT 1-{@®)|
Hegesztéaram BE/KI i
Csokkentett hegesztaram (érintégombos lizemmad) / BRT 1106
(4-iitem( (izemmad) Ui
oy e . . 3 BRT 2
Hegesztéaram novelése funkcio 150
BRT 2
Hegeszt6aram csokkentése funkcio 0

54
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Standard AWI-pisztoly 1 billenékapcsoldval (MG-kapcsol, két nyomégomb)
Abra KezelGelem Jelmagyarazat

5 BRT 1 = Pisztoly 1-es nyomégombja
. BRT 2 = Pisztoly 2-es nyomégombja

Funkcio Kezelési méd Kezel6elem
(am] BRT 1
Hegesztéaram BE/KI = .
Csokkentett hegesztéaram 1 i BRT 2
(gyari beallitas) || M-
Csokkentett hegesztdaram (érintégombos (izemmad) / i*@ BRT 1
(4-item(i tizemmad) bl
‘ml  BAT1
Hegesztéaram BE/KI ml
] BRT2
. e N 'm . BRTI
Csokkentett hegeszt6aram (érintégombos tizemmad) .}@ +
BRT 2
2 —
| nBRT1
Hegeszt6aram ndvelése funkcid = g
Hegesztdaram csokkentése funkcié =77@BRT 2
(wm] BRT 1
Hegesztéaram BE/KI = g
Csokkentett hegesztéaram (érintégombos Gizemmad) / w1 BRT1
(4-Gtemdi tizemmod) u
3
Hegesztéaram ndvelése funkcid = 00 BRT 2
Hegesztdaram csokkentése funkcié = @BRT 2
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5.8.11.2 FEL-/LE (,,UP-/DOWN* AWI-pisztoly (8-p6lust)

UP-/DOWN AWI-pisztoly 1 nyomégombbal

Abra KezelGelem Jelmagyarazat

8
90
0 B
H

o BRT 1 = Pisztoly 1-es nyomdgombja

Funkciok Kezelési | Kezel6elem
méd
[ @1BRT1
Hegeszt6aram BE / Kl i i
[ ®@-BRT 1
Csokkentett hegeszt6aram (érintégombos tzemmad) / (4-ttem) 1 = 0
(gvari =
Hegesztaram fokozatmentes novelése (UP-funkcio) beallitas) =§ Up
(@]
Hegesztéaram fokozatmentes csdkkentése (DOWN-funkcio) = () Down
[ ®1BRT 1
Hegesztdaram BE / Kl | i
H
2 —
®-BRT 1
Csokkentett hegesztéaram (érintégombos lizemmad) = 0
[ ®]-BRT 1
Hegeszt6aram BE / Kl i i
[ ®1BRT 1
Csokkentett hegeszt6aram (érintégombos iizemmad) / (4-iitem) = 0
S
Hegeszt6aram novelése fokozatokban "Lasd a 5.8.11.6, Ugras beéllitasa" =§ Up
(@]
Hegeszt6aram csokkentése fokozatokban "Lasd a 5.8.11.6, Ugras beallitasa" = 1 Down
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UP-/DOWN AWI-pisztoly 2 nyomégombbal
Abra Kezeldelem Jelmagyarazat

8 (Y ) BRT 1 = Pisztoly 1-es nyomogombja (bal)

. BRT 2 = Pisztoly 2-es nyomégombja (jobb)

Funkcidk Kezelési méd | Kezel6elem
BRT 1
Hegesztéaram BE / Kl 0
-BRT 2
Csokkentett hegesztéaram i
1 BRT 1
Csokkentett hegesztéaram (érintégombos Gzemmad) / (4-ltem) (gyari o
beallitas) -
Hegesztéaram fokozatmentes ndvelése (UP-funkcio) E QUP
Hegesztéaram fokozatmentes csokkentése (DOWN-funkcid) @@ Down
BRT 1
Hegesztéaram BE / Kl 1
-BRT 2
Csokkentett hegesztéaram 2 i
BRT 1
Csokkentett hegesztéaram (érintégombos lizemmdd) i
BRT 1
Hegeszt6aram BE / Kl 0
BRT 2
Csokkentett hegesztéaram i
BRT 1-
Csokkentett hegeszt6aram (érintégombos Gizemmad) 4 0
oe U
Hegesztdaram ndvelése fokozatokban "Lasd a 5.8.11.6, Ugras beéllitasa" = -1 P
) rQ
Hegesztdaram csokkentése fokozatokban "Lasd a 5.8.11.6, Ugras beéllitasa i@ Down
[@®}BRT 2
Gazteszt 4 [ |
| Lo 3
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5.8.11.3 Potméteres AWI-pisztoly (8-p6lusi)

TAJEKOZTATAS

m&~ Az aramforrast potméteres AVI-pisztolyhoz kell konfiguralni "Lasd a 5.8.11.4, Potméteres AWI-pisztoly
konfiguralésa".

Potméteres AVI-pisztoly 1 nyomégombbal

Abra KezelGelem Jelmagyarazat
) BRT 1 = Pisztoly 1-es nyomégombja
Funkcio Kezelési | Kezel6elem
méd
BRT 1{-@
Hegesztéaram BE/KI i 4
BRT 11
Csokkentett hegesztéaram (érintégombos lizemmdd) I 5’
3 °
HegesztGaram fokozatmentes novelése @ ;5
.\
Hegesztéaram fokozatmentes csokkentése ;é'
Potméteres AVI-pisztoly 2 nyomégombbal
Abra Kezel6elem Jelmagyarazat
(Y ) BRT 1 = Pisztoly 1-es nyomégombja
i BRT 2 = Pisztoly 2-es nyomdgombja
Funkcio Kezelési | Kezel6elem
mod
BRT 1{0®
Hegesztéaram BE/KI i f
-BRT 2
Csokkentett hegesztéaram I
BRT 1{-®
Csokkentett hegeszt6aram (érintégombos izemmad) 3 g $’
.\
Hegesztéaram fokozatmentes ndvelése @ s'?
°
Hegesztéaram fokozatmentes csokkentése @ ;4?
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5.8.11.4 Potméteres AWI-pisztoly konfiguralasa

Sériilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetden is meglévo elektromos fesziiltség miatt!

Halalos kimenetel(i baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel igy dolgoznak, hogy annak burkolata nincs a
helyén!

Uzem kozben a késziilékben Iévé kondenzatorok elektromosan feltéltédnek. 4 percig tart, amig ezek a

1. Késziiléket kikapcsolni.

2. Halozati csatlakozot kihtzni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltottsegliket!

/\ FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi eléirasok figyelmen kiviil hagyasa miatt!

A biztonsagi el6irasok figyelmen kiviil hagyasa életveszélyes lehet!

+  Figyelmesen el kell olvasni ennek a kezelési utasitasnak a biztonsagi elSirasokat tartalmazé részét!
+ Az adott orszagban érvényes balesetmegel6zési eléirasokat be kell tartani!

« A munkateriileten tartozkodé mas személyeket is figyelmeztetni kell az eléirasok betartasaral

VIGYAZAT

Feliilvizsgalat!
[Iil Az ismételt iizembe helyezés elétt feltétleniil el kell végezni az IEC / DIN EN 60974-4 ,ivhegeszté

berendezések — Uzem kozbeni ellendrzés és vizsgalat® szerinti ellendrzéseket!
+ Részletes leirast lasd a hegesztgép kezelési- és karbantartasi utasitdsaban!

Potméteres AWI-pisztoly csatlakoztatasa el6tt a hegesztégép belsejében a T320/1 vezérlpanelen lévo JP27-es
csuszoérintkez6t el kell tavolitani.

AWI-pisztoly konfiguracidja Beallitas
Standard AWI- ill. UP/DOWN-pisztolyhoz elékészitve (gyari bedllitas) JP27
Potméteres AWI-pisztolyhoz elékészitve 0 Jr27
B2-
B[ Al T

\
BT2| B;_
ov| c

(o=
ﬂ Dc Poti-Brenner
Uref.+10V En

\

IH-Down F (_

Up[ cp

Poti/UD ein H,
\I-

I

Abra 5-27

10k

TAJEKOZTATAS

m&~ Ehhez a pisztolytipushoz a hegesztégépen a ,,3“-as pisztolykezelési modot kell beallitani “Lasd a 5.8.11,
Pisztoly kezelési médjanak és a FEL-/LE- (UP-/DOWN) sebesség beallitasa".
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5.8.11.5 RETOX AWI-pisztoly (12-pélusu)

TAJEKOZTATAS

m&~ Ennek a pisztolynak a hasznalatdhoz az aramforrasnak 12-pdlusu pisztolycsatlakozé aljzattal ("ON 12POL
RETOX TIG", opcioként rendelhetd) kell rendelkezni!

Abra KezelGelemek Jelmagyarézat
12 BRT = Pisztoly nyomogombja
D ,'..‘ 1 BRT1
= §
BRT 3 BRT2
@7,l
O
BRT 4
Funkciok Kezelési | Kezel6elemek
maod
Hegesztéaram BE/KI BRT1
Csokkentett hegesztéaram 1 BRT 2
Csokkentett hegesztéaram (érintdgombos funkcid) (gyari BRT 1 (kattintas)

Hegesztéaram névelése (,UP“-funkcio)

beallitas)

BRT 3

Hegesztéaram csokkentése (,DOWN"-funkcid) BRT 4
A 2-es és 3-as kezelési mdd ennél a pisztolytipusnal nem hasznalhatd, illetve nincs értelme.

Hegesztéaram BE/KI BRT1

CsoOkkentett hegesztéaram BRT 2

Csokkentett hegesztéaram (érintdgombos funkcid)

Hegeszt6aram novelése fokozatokban (1. ugras beallitasa)

BRT 1 (kattintas)

BRT 3

Hegesztéaram csokkentése fokozatokban (1. ugras beallitasa) 4 BRT 4

Atvéltas ,UP-/DOWN*-funkcié és JOB-valtas funkcié kdzott BRT 2 (kattintas)
JOB-sz&m ndvelése BRT 3

JOB-sz&m csokkentése BRT 4

Gazteszt BRT2(35s)
Hegesztéaram BE/KI BRT1
CsoOkkentett hegesztéaram BRT 2
CsoOkkentett hegesztéaram (érintdgombos funkcid) BRT 1 (kattintas)
Hegesztdaram fokozatmentes ndvelése (,UP*-funkcid) BRT 3
Hegesztdaram fokozatmentes csdkkentése (,DOWN*-funkcid) 6 BRT 4

Atvaltas ,UP-/DOWN"-funkcié és JOB-valtas funkci6 kozott BRT 2 (kattintas)
JOB-szam ndvelése BRT 3

JOB-szam csokkentése BRT 4

Gazteszt BRT2(35s)
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5.8.11.6 Ugras beallitasa

A —
AMP AMP I

\ 4

"t

Abra 5-28

ENTER

] EXIT NAVIGATION ]

0

=y
-

e

A

/L
7/

Abra 5-29
Kijelzé Beallitas / kivalasztas
=9 o] |Kilépésameniipontbol
L) L] | Exit

trd

,»Pisztoly konfiguralasa“ meniipont
Hegesztépisztoly funkcidinak beallitasa

[ d!

1. 1épés beallitasa
Beallithatd: 1 + 20 (gyari beallitas: 1)

TAJEKOZTATAS

g~ Ezafu

nkcié kizarélag UP/DOWN-pisztollyal és csak 4-es és 14-es iizemmaodban hasznalhaté!
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5.9  Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)
/\ VIGYAZAT

Becsipddés veszélye és égési sériilések keletkezésének veszélye!
Elégett elektroda csonkjanak kivételekor vagy Uj elektréda behelyezésekor
+  Késziilek fékapcsoldjat kikapcsolni,
*  Megfelelé véddékesztyt viselni,
+ Az elégett elektrdda csonkjénak kivételéhez és a hegesztett munkadarabok mozgatésahoz szigetelt fogét

hasznélni, és
+ Az elektrédafogdt mindig a munkadarabtdl elszigetelten letenni!

Védégaz csatlakoztatasa!
Bevontelektrodas kézi ivhegesztésnél az iiresjarati fesziiltség a menetes csatlakozon (G':") is megjelenik.
+ Sérga védbékupakot a menetes csatlakozéra (GY4") radugni (védelem a fesziltségtél és a szennyezddésektél).

5.9.1 Elektrodafogé és testkabel csatlakoztatasa

%

9

‘/

5@

®

Abra 5-30

Poz. Jel Leiras

Menetes csatlakozé (G':“), hegesztdéaram ,,-“
AWI-pisztoly védbgaz csatlakozd (sarga zarésapkaval)

1 = | Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,-*
Testkabel, ill. elektrédafogo csatlakoztatasara

2 + Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,+*
Elektrodafogo, ll. testkabel csatlakoztatdsa

3 F Elektrodafogé

4 /|:— Munkadarab
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+ Sarga védbkupakot a menetes csatlakozora (G%4*) radugni.

Az elektrodafogd kdbelének csatlakozd dugdjat az aramforrds ,+* vagy ,-“ csatlakozo aljzatdba bedugni és jobbra elforditva
régziteni.

A testkabel kabelének csatlakozé dugojat az aramforras ,+* vagy ,-* csatlakozo aljzataba bedugni és jobbra elforditva
rogziteni.

TAJEKOZTATAS

m&= A polaritas megvalasztasanal mindig a hasznalt elektroda gyartéjanak a dobozon is megtalalhaté eléirasait
kell figyelembe venni.

5.9.2 Hegesztési feladat kivalasztasa

 TAJEKOZTATAS

n& A hegesztési feladatot meghatarozo alapparaméterek megvaltoztatasa csak akkor lehetséges, ha:
+ nem folyik hegeszt6aram, és

+ akulcsos kapcsold (opcioként rendelhetd) ,1°-es allasban van.

Kezel6elem Teendd Eredmény

’ Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI) kivalasztasa.
- A jelz6ldmpa B 78lden vilagit.

b
£
C:} @I‘ Hegeszt6aram beallitasa.

5.9.3 ,ARCFORCE"“

Az ,Arcforcing“-funkcié roviddel az elektréda leragadasa el6tt megndveli a hegesztdaramot, és ez megneheziti az elektréda
hozzaragadasat a munkadarabhoz.

Kezel6elem Teendd Eredmény

FI:;

Kijelzén

’ LArcforcing” hegesztési paraméter kivalasztasa ,-'
x| A b jelzslampa pirosan vildgit. e C

@r‘ JArcforcing* beallitasa.

-40 = kis mérték(i aramndvekedés > lagy iv
0 = standard beéllitas
+40 = nagy mérték(i aramnovekedés > agressziv iv

5.9.4 ,ANTISTICK*

Ui Az ,, ANTISTICK" funkcié megakadalyozza az elektréda bevonatanak felizzasat.

Ha az elektroda az ,ARCFORCING*funkcié ellenére mégis leragadna a
munkadarabhoz, akkor a hegesztégép kb. 1 masodperc mulva automatikusan atvalt
a minimdlis hegesztéaramra, megakadalyozva ezzel az elekirdda felizzasét. llyen
esetben tanacsos a bedllitott hegesztéaramot ellenérizni és az adott hegesztési
feladatnak megfeleléen médositani.

Antistick

v

Abra 5-31
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595 HOTSTART
A ,Hotstart" funkcié ugy mikodik, hogy bevontelektrodaval torténd ivgyuijtaskor novelt induléarammal elésegiti a kdnnyebb
ivgyuitast.
I <a)»
a)= Hotstart-id6t
b) = Hotstart-aram b)
|= Hegesztéaram J
t= 1d6 I >t
5.9.5.1 HOTSTART-aram
Kezel6elem Teendd Eredmény Kijelzén
HOTSTART-aram kivalasztasa: [N
XX = | Addig nyomogatni, amig az AMP% (Hotstart-dram) jelz6lampa vilagit. LS
@m HOTSTART-4ram beéllitasa. 1 2M
" | Gyari beallitassal a f6 hegesztsaram %-aban torténik. "Lasd a 5.13, oo
Készlilék konfiguralasa menipont".
5.9.5.2 HOTSTART-idé
Kezel6elem Teendd Eredmény Kijelzén
’ Hotstart-id6 hegesztési paraméter kivalasztasa: c
- Addig nyomogatni, amig a sec (Hotstart-id6) jelzélampa vilagit. L.t
Hotstart-idét bedllitani. i
64 099-000099-EW511
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5.10 Tavszabalyzék

TAJEKOZTATAS

;, Csatlakoztassa a tavszabalyzo vezérlokabelét a tavszabalyzo-csatlakozas 19-p6lusu csatlakozdaljzatahoz,
majd rogzitse.

5.10.1 RT119POL tavszabalyzé
r\/"

Funkciok
@ + Hegesztéaram fokozatmentes beéllitasa a hegesztégépen beéllitott f6 hegesztéaram (0 + 100) %-
aban.

5.10.2 RTG119POL kézi tavszabalyzé
4 Funkciok

*+ Hegesztéaram fokozatmentes bedllitasa (0 % + 100 %) a hegesztégépen beallitott hegesztéaram
fliggvényében.

«  AWI/ BKI (bevontelektrédas kézi ivhegesztés).

+  Hegesztéaram fokozatmentes bedllitasa a hegeszt6égépen beallitott f6 hegesztéaram (0 + 100) %-
aban.

+  Pulzalt ivii hegesztés / ponthegesztés / normal hegesztés
+  CsUcs- és alaparam ciklusidejének valamint a ponthegesztési idének a fokozatmentes beallitasa.

5.10.4 RTP2 19POL tavszabalyzé
Funkcidk
« AWI/ BKI (bevontelektrodas kézi ivhegesztés).

* Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa a hegesztdgépen bedllitott {6 hegesztdaram (0 + 100) %-
aban.

+ Pulzalt iv(i hegesztés / ponthegesztés / normal hegesztés

+ Frekvencia és a ponthegesztési idé fokozatmentes beéllitasa.

+ Pulzalasi frekvencia durva beallitasa.

+  Csucs- és alaparam viszonyanak (balansz) beallitdsa 10 % =+ 90 % kozott.

5.10.5 RTP3 spotArc 19POL tavszabalyzé
Funkcidk
« AVI/BKI (bevontelektrodas kézi ivhegesztés).

* Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa a hegesztdgépen bedllitott {6 hegesztdaram (0 + 100) %-
aban.

+ Pulzalt iv(i hegesztés / SpotArc ponthegesztés / normal hegesztés.

+ Afrekvencia és a ponthegesztési idék fokozatmentesen beallithatok.

+  Pulzélas frekvenciagjanak durva beallitasa.

+  Csucs- és alaparam viszonyanak (balansz) beallitdsa 10% + 90% kozott.
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5.10.6 RTF119POL 5 M/RTF2 19POL 5 M pedalos tavszabalyz6

em;f'n
Funkciok

I, *+ Hegeszt6aram fokozatmentes beallitasa a hegesztdgépen beallitott f6 hegesztéaram (0 + 100) %-
aban.

*  Hegesztési folyamat inditasa és leallitasa (START/STOP)

ActivArc-hegesztés nem lehetséges, ha pedalos tavszabalyzot csatlakoztattunk a hegesztégéphez.

Szimbélum

'S S S
I FFr > off :
1 A T |
. :
[ I
! :
I FFr>on :
! :
[ |
I
Istart <« Iend
| > —>i :4— o —>: :
i s N
Abra 5-32
Jelentés

Pedalos tavszabalyzot lenyomni (hegesztési folyamat inditasa)

Pedalos tavszabalyzot le-/fel mozgatni (a kivant hegesztéaramot beallitasa)

Pedalos tavszabalyz6t felengedni (hegesztési folyamat befejezése)

Késleltetett aramfelfutas pedélos tavszabalyzd hasznalatakor
on  Hegesztéaram egy bizonyos idd alatt fut fel a beallitott f6 hegesztdaram értékére

off  Hegeszt6aram azonnal a beallitott {6 hegesztéaram értékére ugrik

66
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5.10.6.1 Késleltetett aramfelfutas RTF 1/ RTF 2 pedalos tavszabalyzéval
ENTER )

[ NAVIGATION ]

L

[q:n':":H on e

Abra 5-33

Kijelzd Beallitas / kivalasztas

Kilépés a meniipontbol

JExit*

Késziilékkkonfiguracié (masodik rész)

A készillékkonfiguracidk és paraméterabrézolas beallitasai

)
"
i

CC Késleltetett &ramfelfutas, RTF 1 pedalos tavszabalyzoéval
I~ 1" ™) | A Kesleltetett aramfelfutas* funkcio be- ill. kikapcsolhatd
‘ Bekapcsolni
o Funkci6 bekapcsolasa
[l Kikapcsolni
orr Funkcié kikapcsolasa
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5.11 Csatlakoz6 aljzatok gépesitett hegesztésekhez

VIGYAZAT

A késziilék karosodasa a kiegészitok szakszer(itlen csatlakoztatasanak kovetkeztében!

Nem megfeleld vezérl6kabel hasznalata, vagy a be- ill. kimend jelek hibas bekotése a késziilék

meghibasodasat okozhatjak.

+  Kizérblag arnyékolt vezérlékabelt szabad hasznalni!

+ Ha akésziilék szabalyozasa vezérlfesziiltséggel torténik, akkor az dsszekapcsolast egy megfeleld bonto-
erdsitd kozbeiktatasaval kell megvaldsitani!

+ Ahhoz, hogy a f6- ill. csdkkentett hegesztéaramot vezérl6fesziltség altal tudjuk szabalyozni, a megfeleld
bemeneteket engedélyezni kell (lasd ,Vezérlbfesziiltségek aktivalasa“).

5.11.1 Csatlakoz6 aljzat gépesitett AWI-hegesztéshez

Erint- | Jelalak Leiras Rajz
kezd
A Kimenet PE Kabelarnyékolas csatlakozdja X6
B Kimenet REGaus Kizarolag szervizelési célra PE A
C Bemenet SYN_E Szinkronizalas Master-Slave lizemmaodban C
D Bemenet IGRO Aram folyik jel 1>0 (maximalis terhelés 20mA / 15V) REGaus| B -
(0.C) 0V = hegesztéaram folyik SYN_E c >
E Bemenet Not/Aus Vészledllitas aramforras rendkiviili kikapcsoldséhoz. N\
+ Ahhoz, hogy ez a funkcié hasznélhato legyen, a IGRO D C
R Kimenet hegesztdgépben a T320/1 panelen az 1-es athidalast Not/Aus E -
el kell tavolitani! Erintkezk nyitottak = hegesztéaram oV F ~
kikapcsol C
L
F Kimenet Y Referenciafeszilltség NC| G -
G - NC [\lem hasznalt Uist H >
H Kimenet Uist Ivfesziiltség, F érintkez6n mért, 0-10V VSchweiss J N
(0V =0V, 10V = 100V) C
J Vschweiss  Foglalt specidlis alkalmazasokhoz SYN Al K ~
K Bemenet SYN_A Szinkronizalas Master-Slave lizemmaodban Str./Stp. L >
L Bemenet Str/Stp Hegesztéaram START / STOP, megfelel a pisztoly N\
. y +15V M
nyomogombjanak. C
Csak 2-item(i izemmodban elérhetd. -15V N -
+15V = Start, 0V = Stop NC P ~
- - — -
M Kimenet +15V Tapfesziiltség '
+15V, max. 75mA Not/Aus| R -
N Kimenet -15V Tapfesziltség ov [ >
-15V, max. 25mA list T \
P NC Nem hasznalt C
S Kimenet oV Referenciafeszilltség NC| U -
T Kimenet list Hegesztéaram, F érintkez6n mért; SYN AOV| V ~
0-10V (OV = OA, 10V = 1000A) = C
U NC
\Y Kimenet SYN_AQV  Szinkronizalas Master-Slave lizemmodban
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5.11.2 19-pélusu csatlakozo aljzat tavszabalyzék szamara

i R O)
‘ B @
Lo oy 0
¢ &)
10V F(E._@ N 3
] Cq ® 0-10V__ D' '
D, 10100k | L] 10-100K
£ ® 0-10V
.
Tf
A\
ov —¢-2 =@
U o)
O
+15V (max. 75mA) —K(=—@)
-15V (max. 25mA) —Y(=—(®) - —
Rie ) | START/STOP AMP / AMP%
s, < (PULS)
(=
=@
M
N /@
G,
\
Abra 5-34
Poz. |Erint- |Jelforma Leiras
kezo
1 A Kimenet Kabelarnyékolas csatlakozéja (PE)
2 BIL Kimenet Aram folyik jel >0, (max. +- 15V / 100mA)
3 F Kimenet Potméter referenciafesziiltség, 10V (max. 10mA)
4 C Bemenet F6 hegesztéaram vezérl6fesziiltsége, 0-10V (OV = Imin/ 10V = Imax)
5 D Bemenet Csokkentett hegesztéaram vezérl6fesziiltsége, 0-10V (OV = Imin/ 10V = Imax)
6 JIU Kimenet Referencia feszliltség, OV
7 K Kimenet Tapfesziltség +15V, max. 75mA
8 \Y Kimenet Tapfesziiltség -15V, max. 25mA
9 R Bemenet Hegesztéaram START / STOP
10 H Bemenet Atvaltas f6- és csokkentett hegesztéaram kdzott (pulzalas)
11 M/N/P | Bemenet Vezérléfesziltség kiadasanak aktivélasa
A f6- és a csOkkentett hegesztdaram kiils6 vezérlGfesziltségének aktivalasahoz
mindharom jelet 0 V-os referenciafesziiltségre kapcsolni.
12 G Kimenet Mért érték Iso (1V = 100A)

099-000099-EW511
29.08.2014

69



Felépités és funkciok e“;h’
Csatlakozo aljzatok szamitéogép szamara

5.12 Csatlakoz6 aljzatok szamitégép szamara

VIGYAZAT

.ﬁ A késziilék meghibasodasa, ill. zavarok a szamitogép szakszeriitlen csatlakoztatasanak kovetkeztében!
Ha a csatlakoztatashoz nem hasznaljuk a SECINT X10USB interfészt, akkor az a késziilék
meghibasodasahoz vezet, illetve zavarokat okoz a jelatvitelben. A nagyfrekvencias gyujtéimpulzus

zavarhatja a szamitogép miikodését.

« A SECINT X10USB interfészt a hegeszt6gép és a szamitdgép kdzé kell csatlakoztatni!

+ A csatlakoztatashoz kizarélag az interfésszel egyiitt szallitott kabelt szabad hasznaini (kiegészité hosszabbité
ké&bel hasznalata tilos)!

TAJEKOZTATAS

m Figyelembe kell venni a kiegésziték dokumentacidiban leirtakat is!

5.13 Készilék konfiguralasa meniipont
A Késziilek menitpontban alapfunkciok (mint pl. pisztoly kezelési mddok, a kijelz6n megjelend paraméterek bedllitasa) és a
Szerviz menipont talalhato.

5.13.1 Paraméterek kivalasztasa, -mddositasa és -elmentése

 TAJEKOZTATAS

m&> ENTER (belépés a meniibe)

+  Késziilék fékapcsoléjat kikapcsolni

+ A ,Hegesztési paraméterek” nyomogombot benyomni és benyomva tartani, kozben a késziilék fékapcsoléjat
bekapcsolni.

NAVIGATION (tallézas a meniiben)

+ Akivant hegesztési paramétert a ,Hegesztési paraméterek” nyomogomb nyomkodasaval lehet kivalasztani.

+ Akivant értéket bedllitani vagy a beéllitast megvaltoztatni a ,Hegesztési paraméterek beéllitasa“
forgatdgombbal lehet.

EXIT (kilépés a meniibél)

« Elt*menlpontot kivalasztani.

+ A Hegesztési paraméterek” nyomégombot megnyomni (a vezérlés atveszi a beallitasokat, a kész(ilék
Uzemkész allapotra valt).
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Kijelzd Beallitas / kivalasztas

[ R Kilépés a meniipontbol
Lt L |Ext
L (| |Pisztoly konfiguralasa“ meniipont
crg Hegesztépisztoly funkcidinak bedllitasa
i _ _l| [|Pisztolykezelési méd
L LIl

g0t |Aram fel-/lefutas sebessége
g Erték novelése = hegesztéaram gyorsabb valtozésa

Erték csokkentése = hegesztéaram lassubb valtozasa
T 1. 1épés bedllitasa

on Bedllithat6: 1 = 20 (gyari bedllitas: 1)
)° L 7| |Keszilék konfiguralasa
L ¥V LJ| |Készilek funkcidinak beallitasa és paraméterek meghatarozasa
CCoL Hegesztéaram (induld-, csokkentett-, kratertolts- és HOTSTART-aram) beallitaisanak maédja
JL L +  Pro = Hegesztéaramok megjelenitése a f6 hegesztdaram %-aban (gyari beallitas)

+  Abs = Hegesztéaramok megjelenitése abszollt értékben

2-iitemii lizemmad (C-valtozat)
+ on=BE
+ off = Kl (gyari bedllitas)

g
U g
™

A kijelz6n megjelené hegesztéaram kivalasztasa (BKI)
+ on=,Mért" érték megjelenitése
+ off = Beallitott (,kell") érték megjelenitése (gyari beallitas)

)
Unler’
QL

Pulzalas a hegesztéaram fel- és lefutasa kozben
A funkcié be- ill. kikapcsolhatd

=)
-|Icz
|

Késziilékkkonfiguracio (masodik rész)
A késziilékkonfiguraciok és paraméterabrazolas beallitasai

cC_ Késleltetett aramfelfutas, RTF 1 pedalos tavszabalyzéval
UBELR ) A Késleltetett dramfelfutas* funkcio be- ill. kikapcsolhatd
i~ 17171 | spotMatic
JV 1 Valtozatok spotArc lizemmadhoz, ivgyujtas a munkadarab megérintésével
+ on=BE
+ off = KI (gyari beallitas)
CLCc Pontidd beallitas
JC J + on = Rdvid pontidd (5 ms - 999 ms, 1 ms-lépés)
+ on = Hosszl pontidé (0,01 ms - 20,0 ms, 10 ms-lépés)
E' [l ] Folyamatengedélyezés beallitas
J I + on = kuldn folyamatengedélyezés:

A hegesztési folyamatot minden ivgyujtas elétt a pisztoly nyomégomb megnyomasaval Ujra
engedélyezni kell.

+ off = allandé folyamatengedélyezés:
A hegesztési folyamat a pisztoly nyomégomb egyszeri megnyoméasaval engedélyezhetd. Az ezt kdvetd
ivgyUjtast a volfram elektroda rovid felhelyezése inditja be.

=~ Hegesztdpisztoly-hiitési méd
L L + AUt = automatikus (izemmod (gyari beallitas)

+ on = allanddan bekapcsolva
+ off = allanddan kikapcsolva

Hegesztépisztoly hiités, utanfutasi idé
Bedllitas 1-60 perc (gyarilag 5)

Expert menii

i
o
‘-‘-

[m Y un) activArc fesziiltségmérés
VY] |, on = Funkeio bekapcsolva (gyari beallitas)
+ off = Funkcio kikapcsolva
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Késziilék konfiguralasa menipont

Kijelz6 Beallitas / kivalasztas
C0 Hibakiadas a csatlakoz6 aljzaton gépesitett AWI-hegesztéshez, érintkezé SYN_A
S VI |off AC szinkronizalas vagy forrodrot (gyari beallitas)
FSn hibajel, negativ logika
FSP hibajel, pozitiv logika
AvC csatlakozas AVC (Arc voltage control)
[aTHT) Automatizalas menii
U]
[l ] Gyors vezérl6fesziiltség-atvétel (gépesitett alkalmazas)
U RIN + on = funkci6 bekapcsolva
+  off = funkci6 kikapcsolva (gyari beallitas)
[ Orbitalis hegesztés
DT DI |- off = ki (gyari beallitas)
+ on=be
_ I~ 17| |Orbitalis hegesztés
LIl L Az orbitalis aram korrekcios értéke
C . »9zerviz“ meniipont
S U A ,Szerviz* menliben valtoztatast kizarélag csak a gyart6 altal arra kiképzett szervizes szakember végezhet!
cC RESET (Visszaallitas gyari beallitdsokra)
" O |- off=Ki (gyari bealitas)
+  CFG = Ertékek visszaallitasa a ,Késziilék konfigurélasa“ meniipontban
+ CPL = Az 6sszes paraméterérték és beallitas visszaallitasa
A visszaallitas a menUipontbdl torténd kilépéskor (EXIT) hajtodik végre.
151 19T1) | Szoftver verziészamanak lekérdezése (példa)
LI L o= Rendszerbusz azonosité szam
= 0340= Verziészam
270y A rendszerbusz azonosito szamot és a verzidszamot pont valasztja el egymastal.
- : A paraméter modositasat kizarolag képzett szerviz-személyzet végezheti!
) o (| |Gydjtasiimpulzus korlatozasi idé
I L O |Beallitas 0 ms-15 ms (1 ms-os lépések)
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Altalanos

6 Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
| A\ VESZELY
Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken barmiféle atalakitast
vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszertitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!
Sériilésveszély elektromos aramiités kovetkeztében!
Sulyos sériiléseket okozhat, ha olyan késziiléken végeznek tisztitasi munkakat, amely nincs levalasztva az
elektromos halézatrol!
+  Akésziiléket megbizhatdan levalasztani az elektromos halézatrol.
+  Haldzati csatlakozodugdt kihuznil
+ 4 percet varni, amig a kondenzéatorok elvesztik toltottséguket!
A hegeszt6gép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfeleld kiképzéssel rendelkezik. Ha arra
jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor az a garancilis jogok megvonasaval jar. Barmilyen
probléma esetén forduljon ahhoz a szakkereskeddhoz, akitdl a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a
szakkereskeddn keresztil lehetséges, akitdl a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kdvetkezé adatokat kérjlik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama, alkatrész megnevezése és
cikkszama.
6.1  Altalanos
Normal kdrnyezeti és munkakortlmények kézott ez a készilék teliesen karbantartasmentes, s csupan minimalis gondozast
igényel.
Néhany pontot azért be kell tartani annak érdekében, hogy a késziilék hosszl idén at kifogastalanul miikodjon. Ide tartozik a
hegesztési kornyezet tisztasagatdl és a hasznalattdl fliggé gyakorisaggal elvégzend® tisztitas, és a késziilék ellenbrzése az
alabbiak szerint.
6.2  Karbantartasi munkak, idokozok
6.2.1 Napi karbantartasi munkak
6.2.1.1 Allapotellendrzés szemrevételezéssel
+ Halozati csatlakozokabel és annak torésgatldja
«  (Gaztdmldk és azok kapcsoloegységei (magnesszelep)
+ Egyebek, altalénos allapot
6.2.1.2 Miikédésellendrzés
+  Aramkébelek (csatlakozok megfeleld rogzitettségét is ellendrizni)
+  Gazpalack rogzitdelemei
¢+ Kezelé-, jelz6-, véds- és kapcsoloelemek miikodésének ellendrzése.
6.2.2 Havonta elvégzend6 karbantartasi munkak
6.2.2.1 Allapotellendrzés szemrevételezéssel
+  Sérillések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)
+ A késziilék mozgatasahoz szikséges elemek (heveder, emelészem, fogantyu)
6.2.2.2 Miikodésellendrzés
+ Vaélasztdkapcsolok, vezéribelemek, vészkapcsolok, fesziltségesokkentk, jelzé- és ellendrzd lampéak
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Elhasznalédott készilékek artalmatlanitasa

6.2.3  Evente elvégzendd ellendrzések (iizem kozbeni ellendrzések és vizsgalatok)
TAJEKOZTATAS

& A hegesztdkésziilék ellendrzését csak arra kiképzett szakember végezheti.
Kiképzett szakember az, aki képzettsége, tudasa és tapasztalata alapjan a hegesztogépek ellenérzése soran
eléforduld veszélyeket felismeri, tisztaban van azok lehetséges kovetkezményeivel, és a sziikséges
biztonsagi intézkedéseket meg tudja hozni.

&g~  Tovabbi informaciok a mellékelt , Késziilék- és cégadatok, karbantartas és apolas, garancia“ kiegészité
lapokban talalhatok!

Az IEC 60974-4 szabvany (,/d6szakos feliilvizsgalat és ellenbrzés®) szerint kell elvégezni a kész(ilék rendszeres id6kdzonkénti

atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban érvényes sajatos el8irasokat is.

6.3  Elhasznalddott késziilékek artalmatlanitasa
 TAJEKOZTATAS
g~ Szakszerii hulladékkezelés!
A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket djrahasznositas céljabol 6ssze kell
gydjteni, az elektronikai alkatrészeket pedig eldiras szerint kell artalmatlanitani.
+ Az elhasznalddott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyUtt kezelni! -
+ Az elhasznalodott alkatrészeket a hatésagi eléirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!
6.3.1  Gyartomilii nyilatkozat végfelhasznaloknak

Az europai el6irasok szerint (az Europa Parlament 2002/96/EG sz.-U iranyelve és 2003. 01. 27-i tanacsa) szerint az
elhasznélddott elektromos vagy elektronikus berendezéseket a haztartasi hulladékoktdl elklldnitve kell kezelni. Az athuzott
kerekes szeméttarold kuka szimbdluma azt jelenti, hogy az elhasznalddott késziléket elklldnitve kell 6sszegydjteni.

Ezt a készlléket artalmatlanitas, ill. Ujrafelhasznalés céljabdl egy erre a célra szolgald elkllonitett gyjtéhelyre kell leadni.

* Németorszagban torvény (2005. 03. 16-i torveny az elektromos és elektronikus berendezések forgalomba hozatalarol,
visszavételérdl és kdrnyezetbarat megsemmisitésérdl) kotelezi Ont arra, hogy az elhasznalodott elektromos készlilékeket a
haztartasi hulladékoktol elkiildnitve kezelje. A maganszemélyek kidobasra szant készilékeit a hulladékkezeléssel és
megsemmisitéssel foglakozd gy(jtéhelyek téritésmentesen atveszik.

+  Kérilik, tajékozodjon az On lakéhelye szerint illetékes kdzségi- vagy varosi kdzigazgatésagnal arrél, hogy az adott
teleplilésen milyen lehetéségek vannak az elhasznalodott készlilékek leadasara vagy begylijtésére!

+ Az EWM részt vesz egy jovahagyott hulladékkezelési és Ujrafelhasznélasi rendszerben, és WEEE DE 57686922
regisztraciés szamon szerepel a ,Hasznalt Elektromos Berendezések Regisztrélasa“-ban (EAR).

+ Mindezeken tll az elhasznalt hegesztékésziilékeit Eurdpaban barmely EWM szakkereskedésben is leadhatja.

6.4 Az RoHS elbirasainak betartasa
Mi, az EWM AG Miindersbach, ezennel kijelentjiik Onnek, hogy valamennyi, az RoHS iranyelveinek betartasaval gyartott és
altalunk szallitott termék, megfelel az RoHS (2002/95/EG iranyelv) kdvetelményeinek.
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7 Hibaelharitas
A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek ellenére valamilyen
rendellenességet észlel a késziilék miikodésében, akkor annak ellendrzését az alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi
mdd nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik hivatalos EWM szakkereskedéhoz.
7.1  Ellenérzélista lizemzavar elharitashoz
TAJEKOZTATAS
m&  Akésziilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitdésa megfeleljen a hasznalt
hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!
Megjegyzések Jel Leiras
N Hibajelenség / Hibaok
% Lehetséges javitas
Zavarok a késziilék miikodésében
» Hiitfolyadék térfogatarama tul kevés
X A hiit6folyadék szintjét ellendrizni, és szlikség esetén potolni a hidnyt
% A témlékben (kabelkbtegben) eltdmbdést okozd szennyezédést eltavolitani
X A vizszivattyu kismegszakitojat megnyomassal visszakapcsolni
» Levegd van a hitékdrben
~® "Lasd a 7.6, Vizh(itékor légtelenitése”
~ Akésziilék bekapcsolasat kovetben a jelz6lampék nem vilagitanak
X Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellendrizni
» Nincs hegesztéaram
x Faziskimaradas, halozati csatlakoztatast (biztositékokat) ellendrizni
~ AKkiildnféle paramétereket nem lehet beallitani
* Kezeléfellilet lezarva, hozzaférés korlatozasat kikapcsolni "Lasd a 6.4, Az RoHS el6irasainak betartasa"
A~ Csatlakozasi problémak
X Vezérlékabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellendrizni.
Hegesztépisztoly tulmelegedett
~ Hegesztdaramkabel csatlakozdi lazék (nincsenek jol meghtizva)
X A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozéit meghuzni
X Hlzza meg rendesen az aramatadot
& Tllterhelés
X A bedllitott hegesztéaramot ellendrizni, és sziikség esetén mddositani
% Nagyobb terhelhetdségl hegesztépisztolyt hasznalni
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Nincs ivgyujtas
~ Ivgyuitasi mod bedllitasa nem megfelel.
% ivgyuijtasi mod kivalasztaséra szolgalo vélasztokapcsoldt atkapesolni ,Nagyfrekvencias ivgyujtas” &llasba.
Rossz ivgyuijtas
» Réolvadt fémcseppek a W-elektrod felliletén a hozaganyaggal vagy a munkadarabbal valé érintkezés kovetkeztében
K W-elektrodot megkdszorilni vagy cserélni
» Rossz dramatvétel gyujtaskor
X Ellendrizze és szilkség esetén ndvelje a ,Volfram elektrdda atméréje / gyljtasoptimalizalas” forgatdgomb beallitasat
(tobb gyuijtoenergia)
Nyugtalan hegesztéiv
~ Raolvadt fémcseppek a W-elektrod feliiletén a hozaganyaggal vagy a munkadarabbal valé érintkezés kovetkeztében
X W-elektrddot megkdszorilni vagy cseréini
~ Osszeegyeztethetetlen paraméterbeallitas
®  Abeallitasokat ellendrizni és szlikség esetén modositani
Gazporusok a varratban
» Nem megfelel6 vagy hianyz6 gazvédelem
x A védbgaz térfogataramanak beallitdsat ellendrizni, szilkség esetén a gazpalackot cserélni
X A hegeszt6 munkahelyet véddparavannal kérbevenni (a huzat elfdjhatja a védégazt)
X Aluminium-alkalmazasoknal és ersre 6tvozott acéloknal hasznaljon gazlencsét
A A hegeszt6pisztolyban 1évé alkatrészek kopottak vagy nem megfeleléek
X Ellendrizni a gazterelé méretét, és szikség esetén cserélni
» Lecsapodott (kondenz) viz a gaztomlGben
X Akabelkdteget gazzal atobliteni vagy kicseréini

099-000099-EW511 77

29.08.2014



Hibaelharitas

Hibalzenetek (aramforras)

7.2  Hibalizenetek (aramforras)
TAJEKOZTATAS
1€ A hegesztékésziilék esetleges meghibasodasa esetén kigyullad az ,,Altalanos tizemzavar* jelzélampa és a
kijelz6n megjelenik egy hibakdd (lasd a tablazatot). A késziilék meghibasodasa esetén a teljesitményrészek
automatikusan lekapcsolédnak.
m&= A lehetséges hibaszamok kijelzése fiigg a késziilék kivitelezésétol (csatlakozasok / funkciok).
+ Ha egyszerre tobb hiba Iép fel, akkor azok kddjai egymas utan jelennek meg a kijelzdn.
+  Ahegesztégép esetleges meghibasodasarél jegyzkdnyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciét at kell adni a szerviz
szakemberének.
Hibaiizenet Lehetséges ok Megoldas
Err3 Techo hiba Ellenérizze a huzalvezet6t / toml6koteget
A huzalel6told készulék nincs csatlakoztatva + A készllék konfiguraciés menijében kapcsolja ki
(off allapot) a hideghuzalos tizemet
+ Csatlakoztassa a huzalelétold késziléket
Errd Hémérseklethiba Hagyja lehdilni a késziléket
Hiba a vészledllito kdrben (csatlakozo aljzat +  Ellendrizze a kiilsg lekapcsold berendezéseket
gépesitett AWI-hegesztéshez) +  Ellendrizze a JP 1 rdvidzérat (jumpert) a T320/1
panelen
Err5 Tulfesziiltség Kapcsolja le a készliléket, és ellendrizze a halozati
Err 6 Alacsony fesziiltség feszliltségeket
Err7 H(téanyag hiba (csak csatlakoztatott hiitémodul | Ellendrizze a hiit6folyadék szintjét, és szlikség esetén
esetén) toltse fel.
Err8 Gazhiba Ellenérizze a gézellatast
Err9 Szekunder tulfeszliltség Kapcsolja ki, majd be a késziiléket.
Err 10 PE-hiba Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt.
Err 11 FastStop allas Allitsa at a ,Hiba nyugtazasa” jelet a robotinterfészen
keresztil (ha van) (0-rol 1-re)
Err 12 VRD hiba Kapcsolja ki, majd be a késziiléket.
Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt.
Err 16 Segédiv Hegesztépisztolyt ellendrizni
Err 17 Hiba a hideghuzal adagolasban Ellendrizni a hideghuzal-el6tolé rendszert (hajtas,
Az el6tolé motor vezérlépanelén a tularam kabelkoteg, hegesztdpisztoly):
korlatoz6 bekapcsolt. + A pisztolynél / a munkadarabnal a hudeghuzalt
Hegesztés kdzben a mért huzalelétolasi ellendrizni (biztositani, hogy a huzal vége nem
sebesség (,van“ érték) eltér a beallitott (,kell) érjen hozza a munkadarabhoz).
értektdl, ill. az elétold motor megszorult. « A folyamathoz beallitott huzalel6tolas és a robot
mozgatasanak sebességi viszonyat ellendrizni és
szlikség esetén korrigalni.
+  Ahuzalbeflizés funkcié segitségével ellendrizni,
hogy a huzal el6tolasa akadalymentesen torténik-
e (a huzalelétolas szakaszonkénti atvizsgalasaval)
Err 18 Plazmagaz hiba + A plazmagéz hozzavezetését ellendrizni, szilkség
A mért (,van”) érték eltér a bedllitott (,kell”) esetén a ,Plamagaz teszt” funkci6t a hideghuzalos
értéktdl -> Nincs plazmagaz? el6tolon bekapcsolni
Err 19 Veéd6gaz A gaztdmibt és gazesatlakozokat ellendrizni, hogy
A mért (,van’) érték eltér a beallitott (,kell”) nem szivarognak-e )
értéktdl -> Nincs vedégaz? *  Ellendrizni, hogy a plazmapisztoly gaztomi6je nem
t6mAdott-e el
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Hibalzenetek (aramforras)

Hibaiizenet Lehetséges ok Megoldas
Err 20 Hitéfolyadék A hiitéfolyadék allapotat ellendrizni és sziikség esetén
A pisztolyt hit6 folyadék térfogatarama a lecserélni / feltolteni
megengedett minimum ala csékkent -> A + A hiitéegységben ellendrizni a hiitéfolyadék
hegesztdpisztoly kabelkdtege nincs megfeleléen allapotat
csatlakoztatva, illetve szennyez8dés kerilt a +  Ellendrizni, hogy a hiitéfolyadék tomiék nem
hit6folyadék jarataiba lyukasak-e, és hogy a csatlakozok
A tartalyban a hiit6folyadék szintje a szivargasmentesen tomitenek-e
megengedett minimum ala csokkent +  Ellendrizni, hogy a plazmapisztolyon nem
tomddtek-e el a hiit6folyadék be- és kivezetései
Err 22 HUt6kor taimelegedett « AhUt6egységben ellendrizni a hit6folyadék
A hiit6folyadék hémérséklete tlllépte a allapotat
megengedett értéket + A hiitegységen ellendrizni a beallitott
A hiitéfolyadék hdmérséklete tul magas hémérsékletet (,kell” érték)
Err 23 Nagyfrekvencias fojtotekercs tulmelegedett + Aberendezést hagyni leh(ini
Nagyfrekvencias fojtotekercs kiold6ja «  Szlikség esetén megvaltoztatni a beallitott
tulmelegedett. ciklusiddket
A nagyfrekvencias fojtotekercs
hémérsékletkapcsoldja kioldott
Err 24 Segédiv gyuijtasi hiba Plazma hegesztGpisztoly kopdalkatrészeinek cseréje
Err 32 Hiba az elektronikus részben (>0 hiba)
Err 33 Hiba az elektronikus részben (Umért hiba) " 5606t ki, mad ismét bek i
Err 34 Hiba az elektronikus részben (A/D-csatorna egesztogepet % majq’ |§met bekapcsolni .
hiba) Ha ezzel a hiba nem sz(inik meg, akkor a szervizt
értesiteni.
Err 35 Hiba az elekironikus részben (sarok hiba)
Err 36 Hiba az elektronikus részben (S-jel)
Err 37 Hiba az elekironikus részben (hegeszt6gép Hegesztdgépet hagyni lehdini.
tulmelegedett)
Err 38 Hegesztégépet ki-, majd ismét bekapcsolni.
Err 39 Hiba az elektronikus részben (szekunder oldali | Ha ezzel a hiba nem szlinik meg, akkor a szervizt
tulfesziiltség) értesiteni.
Err 48 Gyuijtasi hiba Ellendrizze a hegesztési folyamatot
Err 49 ivszakadas Ertesitse a szervizt
Err 51 Hiba a vészledllitd kérben (csatlakozé aljzat +  Ellendrizze a kiilsé lekapcsold berendezéseket

gépesitett AWI-hegesztéshez)

+  Ellendrizze a JP 1 révidzarat (jumpert) a T320/1
panelen
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7.3  Hegesztési paraméterek visszaallitasa gyari alapértékekre

TAJEKOZTATAS

m& Valamennyi felhasznéléspecifikusan tarolt hegesztési paraméter visszaall a gyari alapértékre.

EXIT [ NAVIGATION ]

® 5

A\ 4

Abra 7-1
Kijelz6 Beallitas / kivalasztas
=) Kilépés a meniipontbél
C) O] | et
~Szerviz* meniipont
Jry A ,Szerviz* menlben véltoztatast kizardlag csak a gyartd altal arra kiképzett szervizes szakember végezhet!
C !:' RESET (Visszaallitas gyari beallitasokra)
" C J) | off =K (gyari beallitas)
+  CFG = Ertékek visszaallitasa a ,Késziilék konfiguraldsa“ meniipontban
+ CPL = Az dsszes paraméterérték és beallitas visszaallitasa
A visszadllitas a menipontbél tdrténd kilépéskor (EXIT) hajtodik végre.
CC Kikapcsolni
orr Funkcié kikapcsolasa
rCcr Késziilék konfiguralasanak visszaallitasa gyari alaphelyzetbe (,,RESET")
L VLY | A Keszilék konfiguralasa® mentipontban bedllitott érték visszadllitasa a gyari alapértékekre
‘el x]) Késziilék teljes visszadllitasa gyari alaphelyzetbe
Ly Valamennyi érték és beallitas visszaallitasa gyéri alaphelyzetbe
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7.4  Akésziilékvezérlés szoftververzidjanak kijelzése

TAJEKOZTATAS

m&~ A szoftver verzibszamanak lekérdezése kizarélag a kiképzett szervizes szakember tajékoztatasara szolgal!

EXIT [ NAVIGATION ]

5

ENTER

D) = ©)

|

Abra 7-2

Kijelzé Beallitas / kivalasztas

Kilépés a meniipontboél
LJEXit*

C_ »ozerviz“ meniipont

AV LI | A Szerviz* meniiben valtoztatast kizardlag csak a gyarto altal arra kiképzett szervizes szakember végezhet!
171 <1071 | Szoftver verziészamanak lekérdezése (példa)

Ll Ll o= Rendszerbusz azonosité szam

S 0340= Verzidszam

= 1L A rendszerbusz azonositd szamot és a verzioészamot pont valasztja el egymastol.

7.5  Altalanos iizemzavarok
7.5.1 Csatlakoz6 aljzat gépesitett AWI-hegesztéshez

/\ FIGYELMEZTETES

A kiils6 lekapcsol6 berendezések (vészkikapcsoldk) nem miikddnek!
Ha a vészleallité kor a gépesitett AWI-hegesztéshez valo csatlakozo aljzaton keresztiil kiils6 lekapcsolo
berendezéssel valosul meg, akkor a késziiléket erre kell beallitani. Ennek figyelmen kiviil hagyasa esetén

az aramforras nem veszi figyelembe a kiilsd lekapcsol6 berendezéseket, és nem kapcsol le!
+ 1. rovidzart (Jumper 1) a panelen T320/1 (Tetrix / forceTig) ill. M320/1 (Phoenix / alpha Q) tavolitsa el!
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7.6 Vizhiitokor légtelenitése

TAJEKOZTATAS

1€ A hiitérendszer légtelenitésére mindig a kék szinii csatlakozot kell hasznalni, amely a hiitérendszer lehetd
legmélyebb pontjan (a tartaly kozelében) talalhaté!

1 A

............ 4 ] \
J/
blau / blue
J
J
\
e
- <= 7 ) s
l =
\ J y
Abra 7-3
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Tetrix 300 Comfort

8

8.1

Miszaki adatok

TAJEKOZTATAS

e A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogydalkatrészek hasznalata esetén

érvényesek!
Tetrix 300 Comfort
AWI | BKI

Beallithat6 hegesztéaram 5A+300A
Beallithaté ivfesziiltség 102V+220V | 202V =320V
Bekapcsolasi id6 25 °C-on 300 A (80% BI)

270 A (100% BI)
Bekapcsolasi id6 40 °C-on 300 A (60% BI)

250 A (100% BI)
Ciklusidd 10 perc (60% BI 2 6 perc hegesztés, 4 perc sziinet)
Uresjarati fesziiltség 98V
Halozati fesziiltség (tirés) 3x 400V (-25 % + +20 %)
Halézati frekvencia 50/60 Hz
Halézati biztositék (olvadébiztositék, lomha) 3x16A
Halézati csatlakozokabel HO7RN-F4G2,5
Max. teljesitményfelvétel 8,3 kVA 12,0 kKVA
Ajanlott generatorteljesitmény 16,4 kVA
(0lY0) 0,99
Szigetelési osztaly / védettség H/IP23
Kornyezeti hémérséklet -25°C++40°C
Késziilék hiitése kényszeraramoltatasu levegével
Testkabel 50 mm2
Méretek HxSzxM 590 x 230 x 380 mm
Témeg 29 kg
Elektromagneses osszeférhetdségi osztaly A
Szabvanymegfeleldség IEC 60974-1, -3, -10;

Sl Ce
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Tetrix 400-2 Comfort
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8.2  Tetrix 400-2 Comfort
AWI | BKI
Beallithaté hegesztéaram 5A+400A
Beallithato ivfesziiltség 102V +26,0V 202V =360V
Bekapcsolasi idd 40 °C-on 400 A (35% BI) 350 A (40% BI)
330 A (60% BI) 300 A (60% BI)
300 A (100% BI) 270 A (100% BI)
Ciklusidd 10 perc (60% Bl 2 6 perc hegesztés, 4 perc szlinet)
Uresjarati fesziiltség 102V
Halézati fesziiltség (tiirés) 3x400V (-25 % + +20 %)
Halézati frekvencia 50/60 Hz
Haloézati biztositék (olvadobiztositék, lomha) 3x16 A
Halézati csatlakozékabel HO7RN-F4G2,5
Max. teljesitményfelvétel 13,2 kVA 15 kVA
Ajanlott generatorteljesitmény 20,3 kVA
COoS@ 0,99
Szigetelési osztaly / védettség H/IP23
Kornyezeti hémérséklet -25°C++40°C
Késziilék hiitése kényszerdramoltatasu levegdvel
Testkabel 50 mm2
Méretek HxSzxM 590 x 230 x 380 mm
Témeg 29 kg
Elektromagneses dsszeférhetéségi osztaly A
Szabvanymegfelel6ség IEC 60974-1, -3, -10;
Sl C€
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9 Kiegészitok
n& Teljesitményfiiggo rendszerkomponensek (pl. hegesztdpisztoly, testkabel, elektrodafogé vagy kozbensé
kabelkoteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettdl rendelhetdk.
9.1  Altalanos kiegészitok
Tipus Megnevezés Cikkszédm
DMDIN TN 200B AR/MIX 35L Nyoméascsokkentd, manométeres 094-000009-00000
DMARD F1 Nyomascsokkentd atfolyasmérével 094-001980-00000
ADAP 8-5 POL Atalakité adapter 8 pélusrél 5 pdlusra 092-000940-00000
GH 2X1/4" 2M Gaztomld 094-000010-00001
5POLE/CEE/16A/M Csatlakoz6 dugd 094-000712-00000
9.2  Hegesztbpisztoly hiitése
Tipus Megnevezés Cikkszédm
co0l35 U31 Keringetett levegés hiitémodul 090-008235-00502
KF 23E-10 Hiit6folyadék (-10 °C), 9,3 | 094-000530-00000
KF 23E-200 Hiitdfolyadék (-10 °C), 200 | 094-000530-00001
KF 37E-10 Hiit6folyadék (-20 °C), 9,3 | 094-006256-00000
KF 37E-200 Hiitdfolyadék (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP 1 Készlilék hiitéfolyadék fagyaspontjanak ellenbrzésére 094-014499-00000
9.3  Tavszabalyzok és csatlakozé kabelek
Tipus Megnevezés Cikkszam
RTF119POL 5 M Pedalos tavszabalyz6 csatlakozd kabellel, hegesztéaram 094-006680-00000
RTF219POL5 M Pedélos tavszabalyz6 csatlakozo kabellel, hegesztéaram 090-008764-00000
RT1 19POL Tavszabalyzd, hegesztéaram 090-008097-00000
RTG1 19POL Tavszabalyz6, hegesztéaram 090-008106-00000
RTP1 19POL Tavszabalyzo, pont-/pulzalt ivi hegesztés 090-008098-00000
RTP2 19POL Tavszabalyzo, pont-/pulzalt ivii hegesztés 090-008099-00000
RTP3 spotArc 19POL SpotArc tavszabalyzo, pont-/pulzalt ivi hegesztés 090-008211-00000
RA5 19POL 5M Csatlakozo kabel pl. tavszabalyzohoz 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Csatlakoz6 kabel, pl. tavszabalyzohoz 092-001470-00010
RA20 19POL 20M Csatlakozo kabel, pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00020
RV5M19 19POL 5M Hosszabbit6 kabel 092-000857-00000
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9.4  Széllitérendszerek
Tipus Megnevezés Cikkszam
Trolly 35.2-2 Szallitokocsi 090-008296-00000
Trolly 38-2 E Széllitékocsi (kerekek hosszirdnyban) 090-008270-00000
9.5  Opciok
Tipus Megnevezés Cikkszam
ON 12pol Retox Tetrix 12-pélusu hegesztbpisztoly csatlakozbaljzat 092-001807-00000
300/400/401/351/451/551
ON 19POL Tetrix 300/351 19-p6lusu csatlakozé aljzat kiegészitd egységek szamara és | 092-001827-00000
analdg A-csatlakozo aljzat (opcio)
9.6  Szamitégépes kommunikacio
Tipus Megnevezés Cikkszam
PC300.Net PC300.Net hegesztési paraméter szoftver készlet kabellel és | 090-008777-00000
interfésszel egyUtt SECINT X10 USB
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10 A melléklet
10.1 EWM-vallalatcsoport attekintése

Headquarters

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Straf3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

3% O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone

Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182
www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Logistics Centre

SélzerstraBe 20a

56235 Ransbach-Baumbach - Tel: +49 2623 9276-0 - Fax: -244

www.ewm-ransbach-baumbach.de - info@ewm-ransbach-baumbach.de

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Stral3e 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

SachsstraBe 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

Eiserfelder StraBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralle 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone

Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182
www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

II} Plants 0 Branches

Forststrale 7-13

56271 Mundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

TEAMWELDER s.r.o.

Tr. 9. kvétna 718/ 31

407 53 lJittkov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.teamwelder.cz - info@teamwelder.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

DraisstralBe 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM Schweiltechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Stra3e 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - inffo@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Pfaffensteig 17

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax: -77
www.ewm-blaubeuren.de - info@ewm-blaubeuren.de

EWM Schweiftechnik Handels GmbH
Heinkelstrale 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - inffo@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Bene3ov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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